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Sammanfattning

Rapporten beskriver examensarbete pa 15 poang, utfort av
Markus Johansson, avgangstudent fran utbildningsprogrammet
Design och konsthantverk pa HDK vid Géteborgs universitet.
Syftet med denna rapport ar att beskriva processen av mitt exa-
mensarbete. Uppldagget i denna rapport ar enligt ordning i min
designprocess.

Examensarbetet ar en serie glas som ar skapade for att kunna up-
pfylla manga funktioner sa att de kan na en stor malgrupp. Med
utgangspunkt fran var kurs Sinnen har jag laborativt utforskat
och undersokt hur glas kan anpassas for synskadade.

Glasen ar skapade utifran ett problem som identifierades vid en
intervju med Anders Josby under varen 2008. Anders Josby Ar
foreldasare och ar medlem i synskadades riksforbund i Goteborg
och gor ett antal foreldasningar och intervjuer varje ar, bland an-
nat pa HDK.

Forsoken har huvudsakligen utforts tillsammans med Mikael
Johansson, glasblasare, som hjalpte mig ta fram ett antal proto-

typer.

Resultatet blev whiskyglas, dricksglas, snapsglas, glégglas och en
kaffekopp som ar skapade for att synskadade ska fa det lite en-
klare i vardagen. Glasen innehaller en tyngd pa ena sidan och en
fasning pa undersidan vilket for att nar en viss bestamd mangd
vatska har hallts i glaset tippar det.

Genom form, funktion, och uttryck har jag skapat en serie glas
som jag tycker har fatt en egen identitet och en egen karaktar.



Abstract

This work describes a series of glasses, both for people with
visual handicap, and the glasses are not only limited for use only
by people with poor sight.

| have, based on the course Senses, done research and looked
into how to design glasses for visual handicapped people in
terms of function, look and expression.

| have elaborated with several different glasses and performed
many experiments to come up with my final result, consisting of
a series of glasses.

The glasses in the series are made with a weight on one side, one
step on the bottom to get the possibility for the glass to tilt over,
which enables you to both hear and see when you have reach a
certain amount of substance in the glass.

It has also been important for me that the glasses express so-
mething and get an individual identity.

The result became glasses for whiskey, coffee, shots and mull
wine.

Keywords: Glass blowing, a series of glasses, tilt, visual handicap



Forord

Jag vill hdr passa pa och tacka alla som hjalpt mig med mitt exa-
mensarbete:

Mikael Johansson - prototypstillverkning. Pukeberg Glasbruk
Anders Josby - Vagledning, bollplank och problemfragestallning
Mina foraldrar Ingela och Sven-Olof Johansson vid for stort stod
och support.

Johnny Friberg - Handledare med kloka rdd och kommentarer
Helena Kaiser - Studiebesok pa Studioglas som gav inspiration
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INLEDNING

Bakgrund

Idag finns det 6ver 100 000 synskadade manniskor i Sverige och
de ari stort behov utav produkter som gor vardagen enklare.
Bakgrunden till mitt examensarbete grundar sig i var kurs Sinnen
som vi hade i arskurs tva.

Uppgiften i kursen var att vi skulle underséka och lara oss mer
om manniskors olika sinnen. Utifran vara undersokningar och
experiment skulle vi skapa en produkt, en inredning eller ett
grafiskt budskap.

Jag och min kurskamrat Lisa Posné bestamde oss for att gora ett
undersokande projekt dar vi valde att rikta oss mot synskadade.
Det undersokande projektet gick ut pa att Lisa skulle vara blind
en hel dag for att fa reda pa problem i vardagen fér manniskor
med nedsatt syn.

De problem som Lisa och jag identifierade nar vi provade att vara
blinda var inte alls samma som blinda uppfattar som bekymmer

i vardagen. Det som vi uppfattade som stora svarigheter var gan-
ska enkla for dem, sa som att ga eller laga mat. Efter en intervju
med Anders Josby som ar synskadad fick vi reda pa att det var de
sma problemen som var de svara for synskadade, t.ex. att halla
upp en snaps i ett snapsglas da det ar svart att veta mangden

i glaset. Kaffe ar ocksa ett problem eftersom det da ar latt att
branna sig.

Det var dessa sma problem som jag fastnade for och tyckte var
intressanta att hitta olika sorters I6sningar pa.

Mal

Malet ar att ta fram en produkt for att |6sa ett specifikt problem
i vardagen hos manniskor med nedsatt syn, hitta ett spannande
uttryck och en funktion som gor att glaset far en personlig kara-
ktar.

Prototyp

Jag har haft som mal att tillverka en eller flera prototyper i glas
som har den funktion som jag eftersokt. Malet ar aven att fa fram
en rad olika glas som bildar en liten familj eller serie.



Syfte

Syftet med mina glas var att erbjuda ett enklare satt for synska-
dade att hantera vatska i olika glas. Ytterligare en funktion var att
veta exakt hur manga centiliter som glaset innehaller.

Glaset ar dven tankt att anpassas for dem som inte har begran-
sad syn for att fa en bredare malgrupp.

Avgransningar

Jag kommer inte att jobba med forpackningar till glasen for
fokus lag pa glasens utformning.

Fragestillning
Mina fragestallningar blir:

1 Hur formger jag produkterna sa att de uppfyller
mitt uppsatta syfte?

2 Vad berattar glaset for mig och vad har funktionen och
formen for innebord ?

3 Hur kan jag formge en produktfamilj for att passa sa
manga olika individer i samhallet som mojligt?



GENOMFORANDE

Metod och Kallor

Jag har valt en beskrivande metod i rapporten for att pa ett
strukturerat satt fa fram svaret pa mina fragestallningar. Den
bygger pa olika etapper. Jag har dokumenterat alla steg, skrivit
dagbok, anteckningar och skannat avgorande skisser och val.
Min avsikt med detta projekt ar att arbeta laborativt och praktiskt
undersokande da det kommer uppsta mycket tester.

2:1. Research och undersékning

Min research har jag gjort pa internet och kontaktat olika organ-
isationer sa som “design for alla”, “unicum “m.m. 1

Kallor som jag har anvant mig utav har bestatt mestadels av
artiklar, bilder och intressanta uppslag fran internet. Jag har gjort
intervjuundersdkningar av personer som dr synskadade och som
jobbar med manniskor med nedsatt syn. Via e-post har jag varit

i kontakt med en Finn Petrén pa organisationen “design for alla”

Brevet inneholl olika fragor, se bilaga 5.

Nagot som var viktigt for mig var att ta reda pa hur synskadade
gor idag nar de haller upp vatska i glas. Ofta stoppar synska-
dade ner fingret i glaset for att kdnna ungefar hur mycket vatska
som ryms. Nar det kommer till sma mangder vatska sa blir det
problem eftersom mindre vatska gar snabbt att halla upp. Des-
sutom dr det ganska ohygeniskt att stoppa ner fingret varje gang
man ska dricka. Kaffet ar desto svarare att halla upp da man kan
branna sig ordentligt.

Ett problem som uppstod efter 8 veckor var nar en kompis kom
fram till mig och sa att:

-Du vet att det finns likadana produkter pa marknaden?

Da visade det sig att det finns kaffekopp och kaffekanna i porslin
som har ungefar samma losning som de jag hade skissat pa.

Jag har forsokt att leta upp produkterna men har inte hittat
dessa, tydligen ar det en hollandsk industridesigner som har
gjort dessa ungefar likvardiga produkterna.

Produkterna som han har gjort ska vara enkla och stilrena i sin
form med vit glasyr.

Mitt examensarbete kommer att skilja sig mot hans produkter
eftersom jag anvander ett helt annat material, en annan form
och ett annat uttryck.

1. www.unicum.se, www.designforalla.se



2:2.ldé och inspiration

Min idé fick jag i fran en tidigare kurs som heter Verktyg och
produktion.

Dar gjorde jag en serie forpackningar med hudkramer och par-
fym for man. Idéen var att forpackningen skulle valta nar den var
tom, vad jag upptackte da var ett dovt ljud nar férpackningen
foll omkull.

Detta fick mig att inspireras och fora tankarna till det problem
som Anders Josby hade.

Jag overfoérde denna funktion till glaset men jag vande pa idén,
nar glaset var fullt sa ska glaset tippa.

Nar glaset tippar 10 grader innehaller det en viss volym vatska
beroende pa tyngd och vinkel, nar glaset tippar indikerar ljudet
att det ar ratt mangd vatska.

For att glaset skall tippa masta man jobba med vinklar och tyn-
gder. Det kraver mycket tester och experiment innan man kan
komma fram till det slutliga resultatet.



2:3 Tester och expriment

Min kreativa start i examensarbetet borjade med att fundera
over om min idé fungerar?

Jag gjorde en modell i ett mjukt material som heter polyuretan-
skum. polyuretanskum har en densitet pa 0,7 g/cm? medan glas
har en densitet pa 2,5 g/cm?3. Darfor var det svart att veta om det
gick att 6verfora samma tankar och form till mitt tankta material
glas.

Modellen hade en fasad kant undertill och en massiv tyngd av
polyuretanskum pa andra sidan som gjorde att glaset vdgs upp.
Ju mer tyngd man har pa glasets andra sida desto mer vétska
kan man halla i glaset innan det tippar.

Modellen fungerade utmarkt och mina funderingar var om gla-
set gar att tillverkas efter modellen?

10



2:4 Studiebesdk for prototyptillverkning

| bérjan av examensarbetet insag jag att det kravs mycket tid att
utforska glasblaseri. Forsta veckan letade jag efter olika glasbruk
som jag kunde fa ett studiebesok pa.

Ett studiebesdk var i Sdvedalen hos en glasblasare som heter

Helena Kaiser, hon arbetar med frihandsblasning och formger
och blaser allt sjalv tillsammans med en assistent. Hon kunde

inte bldsa i formar och hade dels inte tid att hjalpa mig.

Ett annat studiebesok var i Pukeberg hos en glasblasare som het-
er Mikael Johansson. Han har varit glasblasare 15 ar och arbetar
per timme med olika designers, konstnarer och féretag som vill
ha sina skisser till verklighet.

Mikael kunde hjdlpa mig att blasa glas men han hade ingen idé
pa hur man skulle kunna bladsa glaset jag hade gjort modell pa.

11



2:5 Process 1

Min forsta idé var att gora glaset pa samma vis som jag gjorde
funktionsmodellen, alltsa att lagga tyngden pa bildens vanster
sida och fasningen pa andra sidan.

Nackdelen med detta glas ar att det har olika form pa utsidan
och insidan. Glaset gar troligtvis att gora i ett stycke da det finns
en teknik, pressgjutning, som gor det mojligt. Det innebar att
man pressar glaset pa ungefar en halv sekund in i en form som
innehaller en kdrna. Denna teknik finns inte i Sverige men den
finns bland annat i Tyskland och formen till glaset skulle kosta
ungefar 20 000 kr.

Mikael hade en idé om att gora glaset i tva delar. En form som
man blaser glaset i och en annan form som man gjuter den mas-
siva glastyngden i. Sen var tanken att man skulle limma ihop

dessa tva delar .

&00

Tyngd

Eftersom detta var valdigt komplicerat att tillverka valde jag att
ldgga denna idén at sidan och ga vidare for att se om det fanns

ytterligare mojligheter till andra I6sningar.

12



TOO

2:6 Process 2

| process tva har jag arbetat bara med vinklar. Genom att an-
vanda en vinkel som gor att vatskan overfors pa andra sidan av
glaset sa kanske det tippar utan att det ska vara nodvandigt att
anvanda en tyngd? Glaset ar da latt att bldsa och kanske inte

kraver ndgon tyngd? Dessutom kravs inte ett extra process-steg,
att limma fast en tyngd.

Eftersom det ar valdigt svart att hitta ratt vinkel efter ratt volym
sa gjorde jag en del olika glas for att gardera mig. Pa glasets
hogra sida har jag exprimenterat med olika vinklar och radier.

Nar vatskan nar sista strecket ar férhoppningarna att glaset skall
tippa eftersom det ar mer vatska pa vanstersidan.

Detta glas ar tankt att tippa M|
efter halva.

Dricksglas

Genom att gora inbuktningen pa
hoger sida storre ville jag fa glaset
att tippa efter mindre vétska. Whiskyglas

A
ol

Har gjorde jag inbuktningen pa
hdéger sida mindre eftersom jag
ville ha mer vatska.

Snapsglas

13



2:7 Resultatet av Process 2

Resultatet av process 2 blev inte som jag hade tankt mig da det
inte var nagot glas som tippade. Slutsatsen jag drog var att jag
hade fel fasning i botten och for liten inbuktning pa sidan for att
glaset skulle tippa. Nedan kan ni se de olika forsoken.

Glasets vanster sida ar har for liten vinekel och for liten fasning.

Glasets vanstersida har for liten inbuktning och for liten fasning i
botten.

Samma gallde aven detta glas.

14



2:8 Process 3

Eftersom glaset inte tippade alls bestamde jag mig for att gora
glaset med annu storre inbuktning pa héger sida och lagga
botten-fasningen mer narmare mitten. Nu ser man tydligt att det
ar mer vatska pa vanster sida, jamfor oversta mot mittersta skis-
sen nedan.

I —

N

Glaset ar tankt att tippa efter Dricksglas
halva.

Glaset ar tankt att tippa efter en Whiskyglas
tredjedel ungefar.

N— [

Glaset ar tankt att tippa efter lite
mer &n halva. Snapsglas

15



2:9 Resultatet av Process 3

Resultatet av process 3 blev battre dn resultatet av process 2 da
glaset tippade, men eftersom glaset inte har ndgon extra tyngd
sa faller inte glaset tillbaka nar man staller det pa snedden.
Slutsatsen jag drog efter detta var att jag maste jobba med
tyngd, da det inte gar att bara jobba med vinklar.

Nedan kan ni se de olika glasen.

Glaset tippar beroende vilken sida man haller pa sa tippar glaset
efter olika mycket vatska.

Detta resultat blev misslyckat da inte glaset foljde efter tankt
form.

Detta glas fungerade inte alls.



2:10 Process 4

Eftersom funktionen inte uppfyllde mina férvantningar da jag ar-
betade med fasningar och inbuktningar valde jag att ga tillbaka
till process 1 och arbeta med tyngder igen. Mitt mal var nu att
forsoka fa fram en fungerande prototyp, dven om den var svar
att tillverka.

Jag anvande samma form som innan men istallet for att lagga pa
en bit efterat sa valde vi att forsdka att sammansvetsa en glasbit
nar glaset var varmt.

| borjan pa examensarbetet gjorde jag en rak fasning pa glaset
for att det skulle tippa men dven ge ifran sig ett ljud. Resultatet
av ljudet blev ganska dovt medan jag ville uppna ett klingande
ljud.

Varfor glaset lat dovt var pa grund av att den yta pa glaset som
tog i underliggande yta (bordet) var for stor och det kdandes som
att glaset rullade dver, mer an att det slog i. Jag var darfér tvun-
gen att forstarka ljudet, detta gjorde jag genom att andra radien
pa undersidan vilket gjorde att glaset landade pd en mindre yta
och da uppstod ett starkare ljud nar glaset tippade.

600
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2:11 Resultat av process 4

Glaset fungerar utmarkt, det tippar exakt efter att sex centiliter
vatska hallts i. Nar glaset stallts snett fran borjan nar det ar tomt
sa tippar glaset tillbaka i sitt ursprungslage, alltsa rakt. Vatskan

i glaset kan man styra, ju mer eller mindre tyngd man har pa
sidan, desto mer eller mindre vatska kan man ha i glaset. Darav
har jag besvarat frdga ett, hur jag far detta att fungera for synska-
dade, och kan darfor fortsatta med en ytterligare vidarutveck-
ling.

Slutsatserna blir:

* Ju mer tyngd desto mer vatska rymmer glaset innan det
tippar och desto storre klang.
* Det ar svart att pa ett enkelt satt bestamma vilken tyngd

och var fasningen skall borja utifran hur mycket vatska du
onskar hai glaset.

| Bilaga 7 kan ni se en formel for glaset.

| denna process borjade jag aven titta pa kaffekoppar, da jag
insag att kaffemuggar oftast har ett handtag (6ra). Jag fick en
idé att det skulle nog fungera att anvanda orat som tyngd for att
vdga upp glaset. Det intressanta med detta dr att man kombin-
erar tyngden med en funktion som da blir handtaget vilket blev
nagot extra.

Jag tog darfor whiskeyglaset i process tva och satte dit ett hand-
tag vilket resulterade i en fin mellanrumsform som ser ut som en
liten droppe.

18



2:12 process 5

Foregaende glas var svart att producera, for att fa fina moten och
kanter har jag valt att gora ytterligare ett experiment.

Jag tog ett vanligt glas och tejpade ihop massa mynt, mynten
lade jag inte riktigt pa mitten utan mer at sidan som ni kan se
nedan.

Eftersom man har mycket tyngd pa vanster sida vags glaset upp
rakt. Nar sedan glaset fylls pa med vatska hamnar mer av vats-
kans tyngdpunkt pa den del som inte har nagot stéd av mynten,
vilket till slut leder till att glaset tippar.

Konstruktion

For att 6verféra myntens tyngd till glaset och gora en bra kon-
struktion for att efterlikna experimentet gjorde jag en botten-
platta som man gjuter i glas.

Denna bottenplatta ar massiv och har en fasning pa hoger sida.
Glastyngden pa den vanstra sidan ar tankt att vdaga upp glaset sa
det alltid star rakt. Genom att gora glaseet i tva delar far man nu
fina kanter och méten och det gar att producera.

Fordelen med detta ar ocksa att det finns en maojlighet att byta
ut botten mot en rak yta sa att den inte tippar om man nu inte
vill ha tippningen.

Glaset

Tyngd av glas ﬁ

19



RESULTAT OCH SLUTSATSER

Resultat av process 5

Nagot som var viktigt for mig var att hitta ett personligt uttryck i
glaset. Detta for att saker far sitt varde nar de hamnar i ett per-
sonligt sas mmanhang. Nar man tanker efter kan man ofta beratta
en mangd historier om sakerna i sitt hem. De kan vara forknip-
pade med roliga handelser eller personer man kommit i kontakt
med.

Jag vill att mina glas ska beratta ndagonting nar man ser dem,
man ska fa en tankestallare varfor glasen ar gjorda pa detta vis,
varfor det finns en fasning i botten som gor att de tippar, varfor
de ar osymmetriska och har den formen som de har.

Som svar pa min andra fradgestallning: Vad berattar da glaset for
mig och vad har funktionen och formen for innebord?

Den valda formen kommer ifran fas tva da jag jobbade bara med
vinklarna for att forsdka overfora vatskan pa motsatt sida. Det
kandes som att glaset fick en skdn karaktar och en riktning som
beskrev lite avinnebdrden, att glaset ar pa vag nagonstans mot
en slutpunkt.

Genom att gora en liten inbuktning och vinkla ovankanten pa
glaset sa far det mer fart, nar glaset val har tippat sa ser det ut
som att det har tvarstannat i en grop. Det kdnns som att det har
borrat sig ner och stannat dar fér gott men nar du val borjar
dricka ur glaset graver den sig sakta upp och staller sig rakt.
Fran borjan kanske man inte ser att glaset innehaller en fasad
kant som gor att det tippar men med glasets form tycker jag att
man forsoker visa detta och man blir mer nyfiken och inspirerad
att titta ndarmare pa glaset.

Den lilla inbuktningen gjorde ocksa att man fick ett skont
grepp i glaset som uppstod efter att arbetat med formen for
whiskeyglaset i process 2.

Denna inbuktning blev da ytterligare en funktion och glaset fick
pa sa satt en egen identitet.

20



En serie glas

Serien bestar av fem stycken olika glas dar varje glas far sitt eget
uttryck och sin lilla karaktar.

Dricksglaset ar storst och det innehaller mest vatska. Det far da ett
ganska maskulint uttryck i familjen genom dess storlek och tyngd.
Kaffekoppen ar en storlek mindre och kanns lite nattare, med sitt
handtag sa vill den garna kroka hand med dricksglaset och kdnna
narhet.

Whiskyglaset befinner sig alltid i centrum och kanner sig storst
bast och vackrast, eftersom det sjalv tycker att sin vatska ar den
godaste.

Glogglaset och snapsglaset ar tvillingar da endast handtaget
skiljer dem at. Glogglaset ar mer ordentligare an snapsglaset da
det med sitt handtag oftast griper tag om sin tvilling nar han ar
ute pa vift (daligheter).

Formmassigt sa ser man att glasen har en samhdorighet dven om
de har olika storlekar. Funktionsmassigt sa 6kar mangden vatska
proportionellt med glasets storlek om du goér det storre. Funktion-
en ar oavsett storlek den samma med tippningen.

Dricksglas  Kaffekopp Whiskyglas  Gloggglas  Snapsglas

Vatten Kaffe Whisky Glogg Samboca



Slutresultat
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Sammanhang och Malgrupp

Varfér man som seende valjer att kdpa mina glas.

Glaset innehaller olika lager med information, vid forsta kontak-
ten med mina glas ser konsumenten radien i botten och den lilla
inbuktningen som férhoppningsvis lockar till nyfikenhet. Jag
tycker att tippningen blir en intressant funktion da konsumenten
alltid vet hur mycket vatska glaset rymmer innan det tippar.
Tippningen berattar ocksa pa ett humoristiskt satt att konsu-
menten inte ska halla upp mer efter en viss mangd vatska (wis-
key). Jag tycker att det finns ett behov att veta hur mycket vatska
glaset innehaller, sa att de som kdper glaset dricker med matta.
Om man da vet att det racker med att dricka tva 6 :or tror jag att
detta kan bidra till att konsumenten inte blir lika berusad.

Ett annat anvandningsomrade:

Nar man bestaller en snaps, whisky eller, cognac som innehaller
en viss mangd vatska pa krogen; hur vet man som kund att man
har fatt ratt vatska i sitt glas och hur vet bartendern att han har
hallt upp exakt ratt mangd? Bartendern ska alltid anvanda sitt cl
matt for att halla upp en 4 cl snaps men ofta sa struntar de i cen-
tilitermattet och kor pa kansla. | Sverige ar det lag pa att bartend-
ers maste anvanda cl matt.

Fordelen med mitt glas ar att nar du star i baren och ska bestalla
en 6 cl whisky sa tar bartendern fram glaset for 6 cl och haller
upp, nar da glaset tippar vet bade kunden och bartendern att
det ar ratt mangd i glaset.

Glaset far aven ett mervarde da det dven riktar sig mot synska-
dade med tippningsfunktionen. Detta gor att skillnaden pa mina
glas och andra glas pa marknaden ar att de innehaller olika lager
med information som jag tror lockar till intresse.

Vilka ér malgruppen for glasen? Detta var min tredje fragestalln-
ing pa sidan 7.

En slutsats som jag har dragit ar att kaffekoppen enbart har
synskadade som malgrupp och bor darfor saljas enbart i special-
butiker/hemsidor som riktar sig till de med nedsatt syn, medan
wiskeyglaset och snapsglaset har alla i samhallet som malgrupp
och kan da aven saljas till sma designbutiker i Sverige. Glasen
skall kannas gedigna och omsorgsfullt tillverkade.

Mina produkter skall inte tillhéra samma segment som anrika
svenska glastillverkare som mer ar konstinriktade men daremot
mer funktionsinriktad med en mer enkel och attraktiv design.
Kundkrets ar givetvis synskadade men dven trendmedvetna och
designintresserade manniskor i 6vre medelklassen med attrak-
tiva jobb med full fart bade pa fritid och vardag.
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Vidareutveckling

Ju mer och mer jag funderar kring mina glas och mitt examen-
sarbete desto fler idéer och tankar uppstar.

En idé som kom upp under andra intervjun med anders Josby
var att gora en sorts mugghallare som kan tippa. Mugghallaren
ar gjord av plast och innehdller en fasning i botten och aven
tyngd. Tanken var att man har likadana glas som man byter
mugghallare pa beroende pa vilken cl vatska man vill ha. Denna
|6sning kan ni se nedan. Underdel ar gjord i plast och en tyngd ar
ingjuten i plasten.

Hallbarhetsperspektiv

Idag ar det allt fler designers som arbetar utifran ett hallbar-
hetsperspektiv, dvs de arbetar med ett ekonomiskt, socialt och
miljomadssigt ansvarstagande. Det kommer att stallas hogre krav i
framtiden for oss designers att arbeta utifran hallbarhet.

Jag kanner att mitt ansvar som designer innebar att man tar han-
syn till funktionshindrade i samhallet nar man formger produk-
ter, detta tycker jag att mitt examensarbete beskriver tydligt.

Ur ett hallbarhetsperspektiv sa kanske inte mitt glas har det
basta tillverkverkningsmojligheterna da glaset ar tvadelat.
Effektivare produktion hade varit och gora glaset i ett stycke.
Tillverkningsmetoden skulle da vara att pressgjuta glaset men
efter manga funderingar och forfragningar tror jag inte att detta
gar.

Allt glas atervinns for att smaltas ner till nya produkter, vilket

ar ur miljohansyn en positiv aspekt. Ofargat glas ska man inte
blanda med fargat glas fér om man blandar dessa kan det bildas
missbildningar.

Som ett socialt ansvarstagande ar det enkelt att veta/halla reda
pa mangden alkohol man har konsumerat pa en kvall i och
med att man hela tiden far veta hur manga centiliter man hallt
upp. Det enda du behdéver halla koll pa ar att inte halla upp fler
ganger an du klarar av pa en kvall.
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Reflektion

Jag ar nojd och stolt 6ver min insats i detta examensprojekt. Att
ha kommit sa langt pa denna korta tid ser jag som en bedrift. Det
har sakert med att géra med en lang framférhallning, god plan-
ering och lite tur. Jag trodde det skulle vara lattare att 16sa funk-
tionen an vad det var. Under mitten av examensarbetet var jag
namligen ndra pa att ge upp da jag inte fick glasen att fungera,
men efter mer slit och talamod sa |6ste det sig.

Mitt slutresultat ar jag tillfredsstalld med efter alla etapper som
jag gattigenom. Jag fick fram den funktion som jag har eftersokt
och hittade ett intressant och spannande uttryck i glaset.

Min hogsta Onskan var att presentera 5 st fardiga glas med
forpackning pa slutredovisningen vilket var ganska hogt stallda
krav inser jag nu.

Eftersom detta arbete blev lite mer av ett undersdkande projekt
sa har min planering kanske inte varit helt perfekt utan det har
skett en del andring pa vagen.

Glas har varit de roligaste jag arbetat med pa lange, Jag hade in-
gen erfarenhet av glas innan detta arbete, vilket tvingade mig att
satta mig in i en helt ny varld av olika begransningar och nya satt
att tillverka. Detta har varit enormt larorikt och skapat manga
nya kontakter.

Man kan tycka att tio veckor ar lang tid for att fa fram en produkt
av detta slag men efter manga problem och manga modeller,
formar och misslyckanden sa kdanns det som att jag anda ar pa
vag mot malet. Jag tror att jag har svarvat ut 17 polyuretans-
kums-modeller, jag har gjort 15 stycken olika gipsformar som jag
blast glas i och utav dem sa har jag fatt fram 14 olika glasproto-

typer.

En stor fordel i mitt examensarbete var samarbetet med Mikael
Johansson som har stallt upp till hundra procent, utan honom
hade jag aldrig klarat att genomféra mitt examensarbete.

Efter som Mikael har sin glashytta i Pukeberg har det varit ganska
jobbigt och att dka fram och tillbaka for prototyptillverkning, sa
jag har nog sammanlagt varit nere i Pukeberg 7 ganger vilket
resulterat i 400 mil pa 10 veckor.

Johnny Friberg som varit min handledare har varit ett stort stod i
detta arbete. Den dialog som vi har haft har gett mig nya infalls-
vinklar saval som stéd for mina visioner och idéer.
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BILAGOR

Bilaga 1. Mail fran Finn Petrén
Hej Finn!

Jag har gjort en serie glas.

Min larare Jonny friberg pa HDK sa till mig att jag borde ta kon-
takt med vissa foretag och framfor allt design for alla och hora
vad de tycker om mitt glas

sda mina fragor ar:

Om du har sett nagot liknande pa marknaden?

Finns det glas for synskadade ?

Vem tror du man kan vanda sig for att komma langre? Vilka
skulle vara intresserade av just dessa glas?

Jag har vart i kontakt med vissa tillverkare och glaset ar inte latt
och gora produktion pa.

tacksam for svar:)

MVH Markus

Hej Markus,

Tack for titten. Kul idé och snyggt genomférd. Men DfA, jag vet
inte. Asymmetriska glas har jag sett, men inte for massmarknad.
Asymmetriska glas kan fungera for vissa reumatiker och andra
med begransad greppférmaga. Glas for synskadade kanner jag
inte till.

For att komma vidare borde du testa med personer med reuma-
tiska besvar respektive synskador. Du kan ocksa ga in pa www.
unicum.se. Dom kallar sig Nordiskt Design for Alla Center och
jobbar med brukarpaneler. Dom borde ha en hel del att komma
med.

Ja, sa mycket mer har jag inte att komma med. HOr gdrna av dig
och berdtta hur det gar!

Halsningar Finn
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Bilaga 2. Mail fran Gunnar Anderung

Skickade samma mail till Gunnar Anderung som till Finn Petren.

Hej Markus

Jag ber om ursakt for att jag har drojt med att svara dig.
Jag svarar dig fran min adress pa hogkolan i Gavle dar jag ocksa
jobbar deltid.

Forst och framst tycker jag att det ar kul att du ar intresserad av
“design for alla” begreppet. Det ar en intressant |6sning du har
kommit fram till som ocksa har estetiska varden och jag kanner
inte till om det finns ndgon liknande 16sning. Det ar svart att sdaga
nagot om hur stor marknaden skulle kunna vara. Om produkten
|6ser ett viktigt problem och samtidigt ar en attraktiv [6sning for
fler an synskadade sa har den atminstone marknadspotential.

Det ar viktigt att du kontrollerar funktionen med anvandare, tag
kontakt med synkade for att ta reda pa om den har produktl6s-
ningen uppfyller deras behov, om du inte redan har gjort det.
Hur funkar det i det sammanhanget?

Viktigt som tusan ar att dina produkter ska tilltala manga och
inte bara bli ett hjalpmedel for synskadade.

Jag hoppas att mitt sena svar anda tillfor dig ndgonting. Hor
gdrna av dig igen om du har fragor eller bara for att beratta hur
det gar.

Lycka till!

/Gunnar Anderung
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Bilaga 3. Ritningar

Glogglas
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Bilaga 4. Ritningar

Wiskeyglas

67

Kaffekopp

78

65
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Bilaga 5. Ritningar

Dricksglas

79

96
79
83

Bilaga 5. Intervju med Ander Josby

Min forsta intervju med Anders Josby var mycket givande da jag
och Lisa aldrig hade traffat en synskadad person tidigare.

Vara fragor som vi hade till Anders var mer vilka problem vi hade
stott pa under den dagen som Lisa provade pa att vara blind.
Fragorna var bland annat, hur gor ni nar ni lagar mat, vad be-
hover ni ha er personliga assistent till, hur tvattar ni etc. Svaren
pa dessa fragor var enkla da de lagar all mat sjalva, har sallan
nagon assistent och tvattar ar inga problem. Synskadade har

en formaga att kanna och lukta sig till olika saker och ar valdigt
fingerfardiga.

Det vi fick reda pa fran forsta intervjun var att det var framfor allt
de sma problemen som var de jobbigaste for Anders sa som att
hantera liten vatska och det ar det som jag gatt vidare med i mitt
examensarbete.

Min andra intervju med Anders handlade om att testa mitt glas,
fa tips for eventuell vidareutveckling. Responen var valdigt god
da Anders tyckte om glaset och funktionen var I6sningen pa
hans problem. Han vill garna att jag aterkommer och visar mitt
slutgiltiga resultat.
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Bilaga 6. Formprocess

Nar val formen var bestamd pa glaset byggde jag ytterformen i
polyuretanskum.

Tralddorna ar gjorda i mdf. Efter detta monterar man fast model-
len och haller i gipset.

Formarna ar en blandning av 50 % gips och 50% kvarts. Kvartset
gor att glaset blir blankt. Tidsatgangen for att géra en modell och
en form ar uppskattningsvis 3 timmar, sen skall formen helst vara
helt torr for att man ska kunna ga i med en hég varme som gor
att man kan bldsa tunna glas. Formarna torkas i c:a 3-4 dagar i en
flakt som har ungefar 30-40 grader. | varje form kan man blasa 5-
20 glas beroende pa hur bra formen ar.

32



Bilaga 7. Glasblasning

Glasugnen drivs pa gasol och har ungefar en temperatur pa 1200
grader. Nar man tar ut glaset har man 2 min pa sig att forma det
innan det stelnar, annars maste man varma upp glaset igen.

Nar man blaser i réret bildas det ett luftrum inutiglaset som gor
att man far glaset ihaligt .

Efter blasning i form bildas det en glaskupa ovan pa formen,
denna glaskupan sprangs sedan bort genom att gora en ristning
pa bada sidor och sedan varma med gasol. Glaset maste svalna i
c:a 24 timmar innan man kan ta ut det for annars sa spricker det .
De sista steget i processen ar slipning, oftast sa slipas och poleras

glaset noga efter sprangning sa att man inte kan skara sig.
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Bilaga 6. Formel

tt ranka ut en formel for glaset.

ingengor a

Har fick jag hjalp av en

Berikning av vikt pa kloss fér att fa vippning vid 1 cm vatten i glaset _
50,27
5,75cm Vikt botten 6,28 gram
Fa=vikt vattnet Fe=vikt vattnet Vikt sidor 25,29 gram
Fa=vikt kloss rekt
Fi=vikt glaset Vikt glaset tot 31,57 gram
Kraft
Fy 124,12 Newton
Fa 374,17 Newton
F3 40,29 Newton
3,5cm Fa 185,61 Newton
Avstand till fasning 3,5 cm Har borjar fasningen Fs 187,08 Newton
Densitet glas (pg) 2,5 g/ecm? Fe 60,24 Newton
Densitet vatten (pv) 1 g/cm® Glaset bérjar tippa precis da det uppstar jamvikt, dvs nér lika mycket
diameter glaset 8 cm moment vrider det runt stodet medurs som moturs
Hojd glaset 8 cm
Area cirkel nxr? Kraft=massa x acceleration, har, jordacceleration g
r=radie 4 cm g=9,81 m/s?
t=tjocklek 0,05 cm
vikt glaset=botten+sidor
vikt botten=area cirkel x tjocklek Vénstra bottenarean Andel
vikt sidor=area stor cirkel-area liten cirkel x hojd 20,14 cm? 0,40
radie stor cirkel 4,05 cm
Tyngdpunkt cirkelbdge ~ 4r/3m  (radien &r relativ har) [Totala bottenarean 50,27 cm? (vilket betyder att 1 cm i hojd blirScl) |
Vénstra arean 1/2(r x arccos(1-h/r)-(r-h) x roten ur(h(2r-h)
Hér ar h hojden som &r kvar av radien 6,411774112
Tyngdpunkt vanster del 1,49 cm fran fasning
Vattenhojd for att tippa 2cm 16
Vikt kloss 38,141 gram 256
Tyngdpunkt hoger del 2,11 cm fran fasning 4,188790205
81,05881726

Moment
7
M,
Ms
Ms
Ma
Me

1,61 cm fran mitten

Nar denna blir
wver noll tippar

0,00

glaset
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Bilaga 7. Tidsplan

Vecka Mandag Tisdag Onsdag Torsdag Fredag
Oppet hus
5 Kursstart/Projektformulering/Kontakta glastillverkare
Aker till nybro for se . .
seminari Skiss Fas - funktion och form

6 Gruppseminarium pa glastillverknig

7 Skiss Fas - funktion och form

8 3D modelering och firdiga ritningar skickas for formtillverkning (rapportskrivn-

9 Bygga form till glasen (rapportskrivning) Mittredovisning Bygga form

- Aker till nybro for
10 (rapportskrivning) prototyptillverkning
1 Andringar pa formarna Aker till nybro for
Firdigstillande av rapport prototyptillverkning
12 Nya formar Rapportutkast
(rapportskrivning)
Avstdmning infor examination Inl. Rapport
13 Fardiestallande rapport Férdigstillande av rapport prototyptillverkning
g pp

14 Forberedelser for examination (presentationsmaterial)
15 Examinationer Langfredag
16 Annandag Pésk Examinationer
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