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1. Inledning

Lera dr ett av vara dldsta byggnadsmaterial och har anvints vid husbygge sedan stendldern.
Det ir ett littbearbetat material som finns tillgéngligt ndstan Overallt 1 Sverige och har ofta
forekommit som tatning i olika typer av trakonstruktioner.

Tillgangen till virke skiftar av olika anledningar mellan olika delar av Skane. Det har lett till att
olika byggnadstekniker har kommit att dominera i olika delar av landskapet.

I den sydvistra delen av Skine dominerade korsvirkestekniken fran 1600-talet fram till mitten
av 1800-talet. Utrymmet mellan det biarande ramverket av tri, timran, i korsvirkesbyggnader,
kallas f6r utfackning och kan vara fyllt av olika material.

Det traditionella fyllnadsmaterialet i skanska korsvirkesbyggnader ér lera i form av kline eller
lersten. Under andra halvan av 1800-talet borjade leran ersittas av tegel.

Lera har pa grund av virkesbristen i sodra Skane varit ett viktigt byggnadsmaterial och har
anvints till viggar, som fyllnadsamterial i kakelugnar och till bruk.

1.1 Bakgrund

Projektet “dokumentation av hantverkskunskap rérande lertekniker” drivs av Karl-Magnus
och Ingmar Melin pa Knadriks Kulturbyge pa uppdrag av och i samarbete med Albo Harads
hembygdsférening. Andra medverkande i projektet dr Folklivsarkivet i Lund, Goteborgs
Universitet, Nordiska Museet och Skanes Hembygdsférbund. Syftet med projektet dr att
sammanstilla information om éldre tiders hantverkskunskap om tekniker for att bygga med
lera, eftersom det saknas kunskap inom omradet. Malet dr att den sammanstillda
informationen sedan skall spridas till hantverkare, antikvarier och en intresserad allminhet.
Det dr fran detta projekt som idén till den hir uppsatsen kommer.

Albo Hirads hembygdsférening forvaltar byggnadsminnena Bondrumsgarden, Agusastugan
och Glimmebodagarden och Knadriks Kulturbygg ér involverade i skdtseln av dem. De nyss
nimnda girdarna dr alla uppfoérda i korsvirkesteknik med lersten och lerklining i facken och
hembygdsféreningen vill skydda och bevara dessa och andra byggnader uppférda i den
tekniken, si att deras kulturhistoriska virden inte férvanskas. I ICOMOS' Mexicodokument
frin 1999 fastslas det att “om ndgon yta behiver fornyas eller byggnadsdelar behiver bytas ut, ska man
¢fterstriva  det ursprungliga materialets karaktar, trikvalitet, textur, yistruktur-hantverksmetoder och
konstruktionsmaterial”. For att man skall kunna leva upp till dessa riktlinjer och darigenom
undvika att férvanska kulturhistoriskt virdefulla byggnader av korsvirke och lera krivs
kunskap om hur arbetsprocessen gick till nir dessa hus en gang uppférdes.

Karl-magnus Melin dr timmerman och arkeolog som tillsammans med Ingmar Melin driver
foretaget Knadriks Kulturbyge. De har tillsammans varit involverade i olika arbeten som
berort lera i korsvirkeskonstruktioner, bland annat pa Bondrumsgarden, och i samband med
dessa arbeten stétt pa problem i form av brist pa kunskap inom omradet.

Sedan 1700-talet har det med forekommit flera kampanjer vars syfte varit att frimja
lerbyggandet i Sverige. Den fOrsta startades pa 1700-talet och syftade till att fa allmogen att
bygga hus som sparade pa skogen samtidigt som de var brandsikra’. Tekniken var redan

1 Unescos expertorgan f6r kulturmiljévard och Vitldsarvskonventionen

2 ”Principles for the preservation of historic timber structures”, ratifierat pA ICOMOS
generalférsamlingskonferens i Mexico 1999

3 Palmgten (2003), Lindberg (2002)



vanlig i Skdne (dvs. Danmark fore ar 1658) men skulle spridas i landet. Kampanjen verkade
emellertid inte fatt ndgot storre gensvar.

Nista vag av intresse for lerbygge i Sverige kom i1 samband med skiftesreformerna 1 borjan av
1800-talet da det fanns ett stort behov av billigt byggnadsmaterial.

Under andra halvan av 1900-talet vicktes aterigen intresset for att bygea med lera®. Den
gangen berodde intresset bland annat pa att lera ar ett ekologiskt byggnadsmaterial som ar
enkelt att hantera, inbjuder till kreativa utformningar och finns att tillgd nédstan 6verallt i
Sverige.

Fram till att teglet i och med industrialiseringen blev tillgangligt dven f6r en mindre vilbestalld
allmanhet, var lerstenen (vid sidan av lerklining) det wvanligaste fyllnadsmaterialet i
korsvirkeshus, den vanligaste byggnadstypen i Skane. Det har alltsa funnits vildigt manga
byggnader med lersten i Skdne och en del av dem ér fortfarande bevarade. Férutom i
korsvirkeshus har lera och lersten dven férekommit som birande konstruktioner uppforda
helt utan barande trikonstruktioner. Sadana hus kan vara svira att identifiera da de oftast blivit
klidda med panel eller putsade, och det ar lingt ifran sikert att de som bor i ett sidant hus
kanner till att viggarna bestar av lera. Morkertalet f6r denna typ av byggnader kan dérfér antas
vara stort. Birande konstruktioner av lersten dr férmodligen inte alls lika vanliga som
korsvirkeskonstruktioner med lersten i facken.

Om man star infér en restaurering eller renovering av en byggnad av lersten och vill ersitta
den befintliga stenen med ny lersten, kan sadan vara svir att fa tag pa i handeln. Den lersten
som finns att kdpa 1 Sverige idag dr stringpressad. Det dr saledes angeldget att underséka
huruvida det ur antikvarisk och teknisk synpunkt ér forsvarbart att anvinda sig av
strangpressad lersten 1 en byggnad dir det tidigare funnits handslagen.

1.2 Teoretisk ram

ICOMOS Mexicodokument fran 1999 utgor tillsammans med Stig Robertssons bok Fenz pelare
den teoretiska referensramen f6r denna uppsats.

Som jag redan nimnt kommer uppslaget till den hir uppsatsen fran ett forskningsprojekt om
lersten. Det i sin tur bygger pa ett dokument som togs fram under ICOMOS konferens i
Mexico ar 1999. Dokumentet “Principles for the preservation of historic timber structures”
syftar som framgar av titeln, till att bevara timmerkonstruktioner och kan ses som en
rekommendation fér den svenska byggnadsvirden’, och ir alltsa inte bindande. Vad som
diremot ir bindande ir 12 § 3 kapitlet i plan- och bygglagen (PBL). Paragrafen ror
byggnadsminnen och hur de skall bevaras och lyder ”byggnader, som ar sirskilt virdefulla fran
historisk, kulturhistorisk, miljomassig eller konstnirlig synpunkt eller som ingir i ett
bebyggelseomride av denna karaktir, far inte forvanskas™. Det ir inte entydigt vad som i
lagtexten menas med “forvanskas”, och kraven som stills pa viarden och underhallet av
byggnadsminnen fortydligas oftast 1 byggnadsminnesforklaringar eller utredningar.

De virderingar och teoretiska stillningstaganden som presenteras i Mexico-dokumentet
staimmer val 6verens med den vigledning for god byggnadsvard som Riksantikvarieimbetet
tog fram pa uppdrag av regeringen ar 2002, formulerad i Fem pelare av Stig Robertsson.

Robertsson tar upp ett antal olika virden i sin modell f6r virdering av bebyggelse. De virden
som jag tagit fasta pa och som ir utgangspunkten i det hir arbetet hor till det som Robertsson
kallar ”dokumentvirden”. Att en byggnad har ett dokumentvirde innebidr att man ser den
“som ett dokument som férmedlar vittnesbérd om vissa historiska fakta™’. Vilket

4 Palmgren (2003)

5> Robertsson (2002) s. 29
6 PBL,3kap 128

7 Robertsson (2002) s. 48

10



dokumentvirde en byggnad har beror pa vilken typ av historiska fakta den férmedlar.
Eftersom damnet for den hir uppsatsen ar ett visst byggnadsmaterial och hur det tillverkats och
anvants, ar de fér mig aktuella dokumentvirdena byggnadshistoriska-, teknikhistoriska- och till
viss del socialhistoriska virden. Det byggnadshistoriska virdet i byggnader av lersten ligger 1
att de kan sigas representera en tidigare periods byggnadsskick. Det teknikhistoriska vardet
ligger i vad lerstenen som byggnadsmaterial berittar om traditionella konstruktionsmetoder
och materialanvindning och det socialhistoriska virdet i att valet av byggmaterial berittar
nagonting om manniskornas forutsittningar och arbetssitt.

Fokus i den hir uppsatsen ligger pa det som Robertsson kallar ”den femte pelaren i god
byggnadsvird”™®, nimligen att anvinda “ritt” material och teknik. Vad som menas med “ritt” i
detta sammanhang ir sa kallade traditionella” material och tekniker. Traditionellt kan betyda
exempelvis det material av vilket en byggnad en ging uppforts eller det material som varit
vanligt forekommande i ett visst omride under en lingre tid. Robertsson definierar
traditionella byggnadsmaterial som “byggnadsmaterial som huvudsakligen utvecklades och var
allenaradande fore industrialiseringen av byggandet, och som kriver hantverksmissiga
metoder”” och jag ansluter mig till den tolkningen.

En forutsittning fér att kunna anvinda ritt material och teknik dr att man kinner till de
traditionella materialen och metoderna. Férutom att man bevarar de byggnadshistoriska- och
teknikhistoriska virdena i en byggnad genom att anvinda traditionella material och metoder,
finns det ett virde i att lita dem vara en del av en levande tradition'’. Genom att halla liv i
byggnadstraditionen med lera kan man sprida kunskaperna om materialet och pa sa vis skapa
forutsittningar for den fortsatta varden och underhillet av traditionella byggnader med lera.

Riksantikvarieimbetet konstaterar att ”hus med vaggar av stampad och lerblandad jord
(piséteknik), lerklinade (lerputsade) flitverk eller soltorkat tegel ér sd pass ovanliga i vart land
att de alltid bor behandlas med stor varsamhet och med hjilp av antikvarisk expertis™''. Det ir
mojligt att tolka citatet pa olika vis. Min tolkning dr att stor varsamhet kriver kunskap om och
respekt for det man skall behandla. Antikvarisk expertis forutsitter kunskaper inom den
aktuella byggnadstekniken.

For att det inte skall rada nagon forvirring rérande terminologin foljer hir en lista dir de
termer som anviands 1 uppsatsen forklaras. Definitionerna dr himtade frin
nationalencyklopedin.

gronling — obrind, icke handslagen tegelsten avsedd att brinnas
k-virde - se U-virde

ler - kornfraktion som enligt Atterbergs kornstorleksskala bestar av jordartspartiklar med en
diameter mindre 4n 0,002 mm

lera - extremt finkornig jordart dir mer dn 15 % av viktinnehallet utgors av lerpartiklar, dvs.
partiklar med en diameter mindre dn 0,002 mm

lersten - soltorkad lera i tegelformat, kallas dven for “rasten”, “lufttegel” och i vissa fall
”soltorkat tegel”'”. Den Vinternationella” termen for lersten 4r “adobe”

pisé - (fr., 'stamplera’, av piser 'stampa (lera)'), murverk bestdende av stampad lerjord,
ibland forstarkt med halm eller smasten, som har fatt lufttorka

8 Robertsson (2002) s. 111

% Ibid.s. 151

10 Robertsson, s. 124

11 Materialguiden fran Riksantikvarieimbetet

12 Att anvinda ordet ”tegel” om lera dr missvisande dé tegel per definition dr brint material.
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sand - kornfraktion som enligt Atterbergsskalan bestir av partiklar med en diameter mellan
0,2 och 2 mm

silt - kornfraktion som enligt normer for Svenska geotekniska féreningen (SGF) bestir av
partiklar med diametrar mellan 0,002 och 0,06 mm

tegel - (ytterst av latin 7 gula '(tak)tegel', av 7¢ go 'ticka'), keramiskt byggnadsmaterial, en typ av
lergods

u-virde - ildre beteckning £-virde, 1 tekniska sammanhang detsamma som

virmegenomgangskoefficient, uttryckt i W per m?K. U-virdet uttrycker férmagan att 6verféra
virme fran ett medium till ett annat. I en virmevixlare 6nskar man 6verfora storsta mojliga
viarmeeffekt; dvs. ett hogt U-virde ar 6nskvirt. En yttervigg eller ett fonster ska isolera sa bra
som mojligt. Hir dr da ett lagt U-virde eftertraktat.

1.3 Litteratur och tidigare forskning

Litteraturen om lersten 4r inte sirskilt omfattande. Den litteratur som behandlar
lerbyggnadstekniker eller lera som byggnadsmaterial kan emellertid grovt delas in i tva
kategorier: Dels litteratur som propagerar for lerbygge, dels litteratur som pa ett 6vergripande
sitt behandlar lera som byggnadsmaterial. Till den forsta kategorin hor till exempel
Adelsparre, Schoerbing och Siedelin® . Dessa forfattare var alla delaktiga i nigon av de
kampanjer som bedrivits under 1700- och 1800-talet fOr att frimja lerhusbygge i Sverige.

Lera har forekommit som byggnadsmaterial 1 delar av Sverige under lang tid. Sérskilt i landets
skogfattiga delar har man anvint sig av lera. Kampanjerna fér lerbygge ville sprida
byggnadstekniken till hela landet, alltsi dven till omraden dir trd var det vanligaste
byggnadsmaterialet. Inspirationen himtades ofta frain Tyskland men det dr mdijligt att
forfattarna aven sneglade mot de metoder som faktiskt anvindes i Danmark och sodra
Sverige.

Som utgangspunkt f6r denna uppsats édr dessa kallor bristfilliga. Det har flera anledningar. De
forfattare vars syfte varit att sprida lerbyggnadstekniken, som till exempel Schoerbing, har
skrivit om hur man bor gora nir man bygger med lera och bockerna berittar ingenting om hur
man faktiskt byggde.

Till den andra kategorin hor litteratur av till exempel Palmgren, Minke och McHenry. Deras
boécker behandlar lera som byggnadsmaterial 1 en vid bemirkelse och lersten tas upp som ett
exempel pa en av manga olika metoder som finns for att bygga med lera'*.

Beskrivningarna av hur man traditionellt har anvint sig av lersten handlar i dessa bocker oftast
om hur man byggt med lersten i till exempel i det gamla Egypten.

Problemet med denna kategori av litteratur om lera ér att den endast ber6r lera flyktigt och da
uteslutande med utgangspunkt i byggnadstraditioner fran andra linder. Dessa bocker berittar
alltsa ingenting om hur den svenska lerbyggnadstraditionen har sett ut.

De flesta bocker om lera frain 1900-talet handlar om hur man bygger med lera och vilka
fordelar som finns med materialet. Det finns flera detaljerade bygghandbdcker och de flesta
utgar fran ett ekologiskt perspektiv. Diaremot finns det mycket lite skrivet om lersten. I den
moderna litteraturen om att bygga med lera fOresprikas andra tekniker som exempelvis
halmbalshus eller stampade lerhus.

13 Adelsparre (1799), Schoerbing (1823), Siedelin (1798)
14 Palmgren (2003), Minke (2000), Lindberg (2002), Cornerstone Community Partnerships (2000)
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Utover den litteratur som berdr lerbygeande finns dven kunskaper att himta fran det pagiende
forskningsprojekt som Knadriks Kulturbygg genomfoér, inom vars ramar denna uppsats skrivs.

Hus som dr byggda med lersten ér inte ovanliga i Skane. Fram till och med slutet av 1800-talet
var det ett vanligt férekommande byggnadsmaterial, speciellt pa landsbygden. Trots det finns
det inte sirskilt mycket skrivet om vilka hantverksmissiga metoder som lig bakom, vilka
redskap som anvindes, eller hur arbetsprocessen gick till. Det som finns skrivet behandlar
oftast lerkline som forknippas med korsvirke och oftast tas upp i samband med beskrivningar
av den byggnadstekniken.

Det finns forskning som berdr lerans historiska anvindning i husbyggande i vilken det ingar
en mindre dokumentation av hus som ir byggda med olika typer av lertekniker i Sverige'’.
Problemet med den forskningen, och med andra avhandlingar eller bécker som ber6r lerans
historiska anvindning i Sverige, dr att den ofta utgar ifran bygghandbdcker eller bocker som
propagerar for anvindningen av lera i husbygge av olika skil. Den litteratur som ligger till
grund for forskningen handlar med andra ord om hur man boér gora nir man bygger med lera.
I vissa fall finns detaljerade beskrivningar. Att nigon haft idéer om hur man pa bista sitt
bygger med lera innebir dock inte att det dr s man har gatt till viga i Skdne under 1700- och
1800-talet.

1.4 Syfte och mal

I restaureringar av kulturhistoriskt virdefull bebyggelse med lersten dr kunskapsbristen om
biade materialet och den traditionella byggnadstekniken ett problem. Syftet med den hir
uppsatsen ar att utvidga kunskapen om det traditionella byggnadsmaterialet lersten, om hur
den tillverkats och anvints i Skane.

I syfte att underséka huruvida man med gott resultat kan ersitta handslagen lersten med
industriellt tillverkad stringpressad lersten har jag jamfort dessa tva typer av stenar med
varandra for att ta reda pa deras motstindskraft mot vatten.

Malet for denna uppsats dr att fortydliga bilden av hur man traditionellt har anvint sig av
lersten 1 Skane. Uppsatsen skall férhoppningsvis kunna fungera som ett underlag f6r framtida
antikvariskt arbete med byggnader som bestér av lersten.

1.7 Fragestallningar

Jag skall i den hir uppsatsen forsoka besvara tva huvudsakliga fragestallningar. Den forsta ar
hur man traditionellt har tillverkat och byggt med lersten i Skane och den andra ir hur
byggnader som ir uppférda med lersten kan bevaras utan att deras kulturhistoriska virden gar
torlorade. Dessa Overgripande fragestillningar kan i sin tur delas upp i f6ljande delfragor:

e Hur gick den traditionella tillverkningen av lersten till?
e Hur byggde man med lersten?
e Hur tillverkas lersten idag och hur anvinds den?

e Vilka egenskaper har traditionellt tillverkade lerstenar i jamforelse med moderna,
industriellt tillverkade?

e Vilka konsekvenser far dessa egenskaper vid anvindning i kulturhistoriskt virdefulla
byggnader?

15 Gadd (2000), Werne (1993), Minnhagen (1973)
16 Palmgren (2003)
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e Gir det att ersitta traditionellt handslagen lersten med industriellt tillverkad?

1.8 Avgransningar

Arbetet dr vidare begrinsat till att i huvudsak galla lersten. Andra lerbyggnadstekniker
behandlas alltsd inte i denna uppsats annat dn i form av en kort orientering om lerans mojliga
anvindningsomraden.

Av tids- och utrymmesskil har det varit nédvindigt att begrinsa de undersékningar som jag
gjort inom ramen for denna uppsats. For det forsta ar uppsatsen geografiskt begransad till att
gilla Skane. De byggnader som jag undersékt och gjort uppmatningsritningar av ar beldgna 1
sydostra Skdne. Aven de litteratur- och arkivstudier som jag genomfért har varit inriktade pa
att undersoka skanska férhallanden. Foljdaktligen dr ocksa de hantverksmetoder som beskrivs
1 uppsatsen, siadana som finns belagda i1 Skane, vilket innebar att de inte nédvandigtvis 1 alla
avseenden dr representativa for lerbygge 1 andra delar av Sverige.

Slutligen ér det virt att poidngtera att uppsatsen inte i forsta hand dr kvantitativt inriktad.
Malsittningen ér alltsa inte att uttala mig om hur vanligt férekommande lersten ar eller har
varit i olika omraden. Istallet har jag n6jt mig med att ta min utgangspunkt i konstaterandet att
denna byggnadsteknik finns representerad i Skane och att det dirfér behovs utvidgade
kunskaper om den.

1.9 Metod och material

Arbetet 1 uppsatsen dr uppdelat i en teoretisk och en praktisk del. Den teoretiska utgor
grunden for den praktiska delen och bestar av en genomgang av relevant litteratur om lera och
lersten, en arkivstudie, byggnadsundersékningar och intervjuer. Syftet med den teoretiska
delen var att sammanstilla information om lerans egenskaper, lerbyggnadstekniker och
traditionella tillverkningsmetoder av lersten for att kunna besvara de tre forsta delfrigorna i
min fragestallning.

For att ta reda pa hur det gick till nir man byggde med lera krivs vittnesmal om
byggnadstekniken, om hur man tillverkade byggnadsmaterialet och om vilka redskap man
anvinde sig av. Det siger sig sjilvt att det dr svart att hitta sidana beskrivningar, dtminstone
fran 1700-talet och lingre tillbaka i tiden. Daremot gar det att hitta beskrivningar fran 1800-
talets slut och framat i form av svar pa frigelistor som Folklivsarkivet samlat in under den
forsta halvan av 1900-talet. Genom att soka pa “lersten” och ”rasten” i olika arkivserier pa
Folklivsarkivet har jag hittat och sammanstillt en rad beskrivningar, bade av hus byggda med
lersten och hur tillverkningen gick till. Det finns dock problem dven med denna typ av killor.
Ofta dr det inte informanten, eller berittaren, som sjilv utfort det han eller hon berittar om
utan ndgon annan som de iakttagit. Dessutom dr det oftast inte informanten sjalv som skrivit
ned svaren utan nagon annan. Det kan ha férsvunnit ndgonting i utskriften. Om man bortser
fran dessa felkallor dr svaren pa fragelistor fran Folklivsarkivet ett mycket virdefullt
killmaterial eftersom de baseras pa observationer av hur man faktiskt har gjort nir man har
byggt med lera eller tillverkat lersten.

De svar pa fragelistor som jag tagit del av dr upptecknade mellan 1940 och 1961. Alla
informanter vars alder var antecknad var fédda pa 1800-talet. Informanternas yrke var bara
antecknat i tvd av de sju handlingar som jag anvint som killmaterial. Fragelistorna handlade
inte om lersten utan om byggande 1 allminhet eller korsvirkeskonstruktioner. Nagon fragelista
om lera eller lersten fanns inte.

I det mer “akademiska” killmaterialet, som t.ex. de beskrivningar som finns rérande
lerhusbygge fran 1700-talet, baseras beskrivningarna ofta pa observationer fran andra linder.
For att kunna hitta information om hur man byggde med lera i Sverige, och da framfér allt i
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Skane, dr svar pa fragelistor ett ovirderligt killmaterial, och jag dr férundrad 6ver att det 1 sa
hog grad idr outnyttjat som sadant. Vidare har jag gitt igenom gardsarkivet pa Folklivsarkivet.
Det dr resultatet av ett stort dokumentationsarbete som paboérjades under forsta halvan av
1900-talet och omfattar storre delen av socknarna i Skdne. Arkivet bestir av ett stort antal
fotografier med tillhérande beskrivningar och 1 vissa fall uppmitningsritningar.
Beskrivningarna innehaller oftast information om ndr husen uppforts, av vem och med vilka
material. Arkivets material kan siledes ge en bild av hur spritt lersten varit som
byggnadsmaterial i skanska gardar.

Ett annat, liknande, killmaterial som jag tagit del av édr arkivet pa Helsingborgs Museum.
Bland andra kulturgeografen Marten Sjobeck deltog i borjan av 1900-talet i ett omfattande
inveteringsprojekt i Skiane. Hans, och andras, uppteckningar och fotografier finns samlade 1 ett
gardsarkiv som ér geografiskt sokbart. Pa museet finns dven ett fotoarkiv som dr s6kbart med
nyckelord. Gardsarkivet var givande till viss del, men eftersom det inte var sékbart pd samma
satt som det gardsarkiv som finns pa Folklivsarkivet gick jag bara igenom en del av de
handlingar som fanns. Eftersom det finns manga byggnader med lersten i Skane hittade jag en
del uppmitningsritningar och beskrivningar av sadana.

Genom att gd igenom material dir minniskor som var fédda pa 1800-talet berittar om
lerhusbygge, samt dokumentationer av byggnader med lersten, hoppas jag kunna komplettera
den litteratur som redan finns om lera. Jag har dessutom tagit del av intervjuer med
informanter som har erfarenhet av traditionell tillverkning av lersten i Skane.

Killmaterialet till den del av uppsatsen som berdr stringpressad lersten har frimst bestatt av
olika producenters produktinformation, korrespondens med Waldemar Fider pa Eiwa Lehm
GmbH, samt en intervju med Ingmar Lorenzon pa Horns Tegelbruk.

For att fortydliga bilden av hur man har anvint sig av lersten 1 husbyggande i1 Skane finns tva
exempel dtergivna 1 kapitel 6. Beskrivningarna av girdarna Glimmeboda- och
Bondrumsgirden ar kompletterade med nygjorda uppmaitningsritningar och fotografier.

Den praktiska delen bestair av ett experiment med tillverkning av lersten av olika
sammansittningar och en jimforelse mellan dessa stenar, gamla handslagna stenar och
strangpressade stenar. Syftet med jimforelsen var att studera hur olika sammansittningar och
tillverkningsmetoder paverkar lerans formaga att sta emot vatten, for att pa sa sitt besvara de
tre resterande delfragorna i min fragestillning. Stenarna som ingick i jamforelsen var dels de
stenar jag tillverkat sjilv. men édven en gammal handslagen lersten och en nytillverkad
strangpressad sten frin Danmark.

1.3 Disposition

For att forsta vilken betydelse en viss tillverkningsmetod har for ett material dr det viktigt att
forst veta nagonting om materialets egenskaper. Jag har dirfor valt att inleda uppsatsen med
en kort redogorelse for materialet lera och nagra av dess egenskaper.

I nista del av uppsatsen sammanstills resultatet av arkiv- och litteraturstudien for att ge en
bild av hur lera och lersten har anvints i Sverige. Det dr denna del av min uppsats som
kommer att fungera som underlag f6r de praktiska f6rs6k med att sla lersten som jag kommer
att beskriva 1 ett senare kapitel i uppsatsen. Arkiv- och litteraturstudien kompletteras dven med
en beskrivning och uppmitningsritningar pa tva av de byggnadsminnen som jag nimnde i 1.2.

Avslutningsvis kommer jag redogora f6r de fors6k jag genomfort och presentera resultatet av
min undersékning. Sista delen av uppsatsen bestir av en sammanfattning och en diskussion.
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2. Lera - materialet, dess egenskaper och bestandsdelar

For att ge en inblick 1 vad for typ av material lersten ar foljer har en kort redogorelse for dess
egenskaper och bestandsdelar.

2.1 Material

Lersten eller rasten, som den ocksa kallas, bestir av lera som slagits eller pa annat sitt formats
till en sten som sedan torkas. En lersten tillverkas av samma material som vanligt brint tegel,
det vill sdga lera, sand och (eventuellt) fiber av organiskt material som till exempel halm. For
tillverkning av lersten dr naturligt sandhaltig lerjord att foredra. Allt for “fet” lera, det vill siga
lerjord dir andelen ler dr hég i forhallande till andelen sand, ger en sprod sten. Om leran ér for
fet blandas den med sand tills sandhalten uppgir till 1/3 " Det finns dock inget allmangiltigt
recept for tillverkning av lersten da lerjorden har olika sammansittning pa olika platser. Man
maste alltsa prova sig fram for att komma fram till om lerjord fran en given plats behover
blandas med sand.

2.2 Bestandsdelar

Letjord ir en benimning pa jordarter som innehaller mellan 20 och 40% ler." Ler ir i sin tur
en kornfraktion (klassificering enligt kornstorlek) dir mineralkornen understiger 0,002 mm i
diameter."”

Lerjord, eller lera, dr en erosions- och vittringsprodukt. Lerjord bestér, férutom av ler, ocksa
av silt och sand som dr kornfraktioner dir mineralkornen 4r mellan 0,002 och 0,06 mm i
diameter for silt och mellan 0,06 och 2 mm i diameter for sand. Lerandelen i lerjorden
fungerar som bindemedel, precis som cement i betong, medan silt och sand fungerar som
ballast™.

Det finns olika sorters lermineral, till exempel kaolinit, illit och montmorillonit. Dessa mineral
ger leran olika egenskaper. Till exempel beror svillning och krympning i leran pa vilket
mineral den innehaller.

Lera innehaller ocksa andra kemiska foreningar, varav den vanligaste ér jirnoxid och andra
jirnforeningar som ger leran en karaktiristisk gul eller r6d firg. Om leran dr rik pa
manganféreningar (metalliskt grundimne som liknar jirn™) blir leran brun, medan
magnesiumforeningar eller kalk ger leran en vit firg. Organiska material ger en morkt brun
eller svart férgzz.

2.3 Egenskaper

Lera sviller nir den kommer i direkt kontakt med vatten och krymper nir den torkar ut.
Fuktigheten som finns i luften leder emellertid inte till att leran sviller. Ju fetare en lera ar, det
vill sdga ju mindre ballast den innehéller, desto mer sviller den da den kommer i kontakt med
vatten. Ju mer den sviller desto mer kommer den sedan ocksa krympa nir den torkar, vilket
kan leda till sprickbildningar. I sandhaltiga leror dr sprickbildningen mindre. Krympningen,
som orsakar sprickor, kan reduceras genom att tillsitta organiska fibrer. Fibrerna reducerar
krympningen eftersom de sdnker den relativa lerandelen 1 leran, absorberar en del av
fuktigheten och stirker hallfastheten i leran genom att fungera som armering.

17 Schoerbing (1823)

15 Eklund (1997)

19 Svenska Wikipedia: http://sv.wikipedia.org/wiki/Ler

2 Minke (2000) s. 19

2l Svenska Wikipedia: http://sv.wikipedia.org/wiki/Mangan
2 Minke (2000) s. 20



En annan viktig aspekt av lerans hygroskopiska (fuktupptagande) egenskaper ar hur de
paverkar inomhusklimatet. Enligt Gernot Minke kan lera ta upp tre ganger sia mycket
luftfuktighet som kalksten och furutri och upp till 50 ginger mer 4n brint tegel”. Enligt
mitningar som gjorts pa ett hus byggt av lera 1 Tyskland ar 1985, ir luftfuktigheten inomhus
nistan konstant 6ver aret pa 45-50%, vilket anses vara den optimala nivan.

Det bor dock tilliggas att dessa nivaer inte verkar ha uppnatts 1 1700-talets skanska
korsvirkeshus med lera i facken. Carl von Linné klagade mer dn en gang Over det fuktiga
inomhusklimatet i de ouppvirmda gistrummen som han 6vernattade 1 under sin skanska resa.
Man hade satt upp mattor av halm pa viggarna runt singarna som hade ruttnat i fuktigheten.
Antagligen berodde den hdéga luftfuktigheten 1 dessa korsvirkeshus pa att de var otita.
Korsvirke med lerklining kan vara svart att fa titt eftersom triet i kliningen, kdpparna eller
vidjorna som utgdr armeringen i viggen, ror sig beroende pa svingningar i luftfuktighet och
temperatur’.

Lerstenar har god virmelagringsférmaga. Det innebir att en lervigg kan lagra energi i form av
virme for att sedan avge den nir inomhustemperaturen understiger den i viggen®.
Virmelagringsférmagan beror pa massan. En hogre massa ger bittre virmelagring.

Pa grund av att lera 1 sig inte innehaller nagra organiska bestindsdelar dr det ett mycket
brandsikert material.

Hallfastheten i lera beror helt pa hur den dr sammansatt. Det finns olika typer av hallfasthet
och de jag avser hir ir tryck- och bojhallfasthet”. I tegel skapas vid brinningen en kemisk
bindning mellan lerpartiklarna som o©kar tryckhallfastheten mycket och samtidigt gor
materialet hart och sprétt. Den 6kade tryckhallfastheten medfoér samtidigt att bojhallfastheten
minskar. I obrint tegel dr bindningen mekanisk och ddrmed inte lika stark. Obrint tegel har
dirfor en lagre tryckhallfasthet dn brint men 4r i gengild mer elastiskt. Vidare beror
hallfastheten i obrind lera pa hur den édr formad. Vad giller lerstenar beror hallfastheten pa
under hur hégt tryck stenen har tillverkats. Ju hégre tryck som har anvints vid tillverkningen
desto hogre tryckhallfasthet kommer stenen att ha.

2 Minke (2000) s. 16

2 Linné (2005) s. 161 och s. 278

2 Lindberg (2002) s. 35

26 Nilsson & Vendel (2008) s. 3

27 Nationalencyklopedin pa Internet, http://www.ne.se/lang/h%C3%A5lfasthet
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3. Historisk bakgrund, lerstenens anvandning

Manga av de tidiga kulturerna anvinde sig av lersten nir de byggde sina monument. Den
kinesiska muren har ett fundament av lersten och dr utvindigt klidd med sten och i det gamla
Egypten byggdes till exempel Ramses II gravvalv av lersten. I alla torra klimatzoner dar tra
varit en bristvara har lersten férekommit som byggmaterial.

I detta kapitel vill jag ge en bild av hur den historiska anvindningen av lera i allminhet och
lersten 1 synnerhet har sett ut i Sverige och Skane.

3.1 Bakgrund

Lera har anvints som byggnadsmaterial sedan lang tid tillbaka i Sverige. Stolpverks- och
korsvirkeskonstruktioner har byggts i Skine sedan stenildern® och facken fylldes med lera pa
ett flitverk av vidjor eller liknande. Det dr ddremot osikert nir man boérjade anvinda sig av
lersten som fyllnadsmaterial 1 korsvirkesbyggnader 1 Skane. De éldsta exemplen som jag har
stott pa i litteraturen kommer fran 1700-talet och beskriver bade lerklining och lersten i
skanskt byggande”.

Skane har sedan 1700-talet delats in i slitt-, skogs- och mellanbygd. Skogsbygden kallades det
skogrika omradet i norra och nordéstra Skane. Befolkningen dir livnarde sig pa skogsbruk och
bebyggelsen var nastan uteslutande av tra. Slittbygden kallades Skdnes s6dra och sydvistra
delar som dominerades av ett 6ppet odlingslandskap med tittliggande byar vars byggnader
bestod av korsvirke. Risbygden kallades omridet mellan skogs- och slittbygden och
befolkningen dir livnirde sig frimst pa boskapsskétsel”. Det var dit man férde boskapen pa
bete fran slittbygderna. I risbygderna var skiftesverk vanligt férekommande.

I Skane har lera varit ett mycket viktigt byggnadsmaterial. Detta har flera anledningar:

Redan pa 1600-talet var stora delar av s6dra Skanes marker uppodlade. En av anledningarna
till den hoga uppodlingsgraden i Skane var (och ar) att den dominerande jordarten bestir av en
finkornig, kalkhaltig morinlera med hég lerandel. Omriaden med morinlera dr dessutom ofta
naturligt drinerade vilket gor dem till ypperlig odlingsmark. Carl von Linné beskriver i sin
skanska resa landskapet i sydvistra Skane som “en slitt utan berg, backar, stenar, floder, sjoar,
trad eller buskar”.

Den hoga uppodlingsgraden ledde till en omfattande brist pa skog. Mycket virke fick
importeras fran skogsbygderna och pa grund av den tidens daliga transportférhallanden blev
det mycket kostsamt’. Korsvirkestekniken var redan den traditionella byggnadstekniken i
Skine och pa grund av virkesbristen limpade den sig daven fortsatt mycket bra for de skanska
térhallandena.

Sammanfattningsvis kan man alltsa konstatera att det i Skane radde brist pa skog och dirmed
timmer, medan det 4 andra sidan fanns gott om lerhaltig jord. Att transportera timmer var dyrt
medan leran i allminhet var gratis och fanns pa den egna marken. Dessa forhallanden kan
torklara varfor lera har anvints i storre omfattning i Skdne 4n 1 6vriga Sverige.

3.2 Anvandning av lera som byggnadsmaterial

Pa 1700-talet kom det flera skrifter som uppmanade allmogen att borja bygga “jordhus”.
Uppmaningarna kom frimst frin de hogre stinden som féresprakade alternativa

28 Muntlig kalla: arkeolog Ylwa Wickberg

2 Linné (2005)

30 Markanvindning i Skdne och omvitlden, rapport Linstyrelsen Skane
31 Gadd (2000) s. 26-27

18



byggnadsmetoder som skulle spara pa den virdefulla skogen och dessutom vara brandsakra.
Med begreppet jordhus avses hus som huvudsakligen bestar av lerjord. Byggnadstekniker som
ryms inom begreppet jordhus ir lerhus, stampade eller stopta lerthus samt hus av lersten.
Lerhus ér hus vars viggar byggs upp av lera som blandats med hackad halm och sand till en
seg massa som liggs 1 skift och sedan far torka. Viggarna huggs slutligen raka med hackor och
yxor. Stamphus bestir av lerjord som ibland blandats med mindre stenar som stampats i en
triform med stampverktyg. Tekniken gar ocksa under namnet pisé eller pisé de terre. Stophus
tillverkas pa liknande sitt, med den skillnaden att lermassan, som kunde vara uppblandad med
olika slaggrester samt kalkbruk, géts i formen™. Det krivs olika lerblandningar till de ovan
nimnda teknikerna och lerstenshus. Nir man gor lerstenar fordras en fetare och renare lera
med upp till 50 % lerinnehall och utan smasten eller liknande™.

Alla de ovan nimnda metoderna har férekommit i svensk byggnadstradition. Férutom till
viggar har lera ocksa anvints till murbruk och till puts samt till golv.

En av pionjirerna inom det mer planlagda bygget med lera var Rutger Macklean (1742-1816).
Han var en friherre som ar 1782 bosatte sig pa godset Svaneholm i Skane. Han ar mest kind
tor de skiftesreformer som han genomdrev pa det egna godset. Reformerna ledde till ett stort
behov av nya byggnader som i sin tur krivde resurser i form av byggnadsmaterial. Till en
borjan anvindes triden i Svaneholmsskogen for dndamalet, men nar den var skovlad var
Macklean tvungen att se sig om efter alternativa material att bygga med. Han riktade da
blicken mot Pommern, dir man utvecklat nya metoder for att bygga med lera, och bestimde
sig for att importera tekniken. Macklean byggde flera hus med den nya lerbyggestekniken som
sedemera fick sitt namn efter honom: mackelering™.

3.3 Anvandning av lersten som byggnadsmaterial

Korsvirkeskonstruktioner bestar av en timra av stolpar som nertill halls thop av en syll (eller
“fottrd” som den kallas i Skane). I fattiga omraden saknades fottrd och konstruktionen stod
da endast pa flata stenar. Upptill hills konstruktionen ihop av hammarbandet, lejden och

A tvarbjilkarna. I sidled
stabiliseras  konstruktionen
av 16sholt och snedstrivor
eller snedstyvor”. Ett par
stolpar med mellanliggande
utfackning bildar en binning.

Utfackningen, eller facken,
kunde wvara fyllda med
lerkline (lera pa flitverk av
ris, vidjor eller kippar),
lersten eller 1 wvissa fall
skiftesverk. I slittbygderna
var det vanligt att facken
fylldes med lersten®. Senare
IIL. 1 Korsvirkeskonstruktion fylldes facken dven med
brint tegel. Att anvinda lersten som fyllnadsmaterial férekom redan pa 1700-talet men blev
inte vanligt férrin pa 1800-talet”.

32 Palmgren (2003) s. 71
3 Rojahn (1951) s. 41

3 Lindberg (2002) s. 34
¥ Werne (1993) s. 157

3 Ibid s. 100

37 Minnhagen (1973) s. 40
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Carl von Linné gjorde under sin skinska resa ar 1749 flera anteckningar som rérde hus byggda
med lera. Framfor allt nimner han korsvirkeshus med klinade fack, men han tar dven upp
“gipstak” som bestir av skivor av halmblandad lera™. Han beskriver ocksa tillverkning av
lersten”™.

Tegel som fyllnadsmaterial i facken férekom pa vissa stillen 1 Skdne frin slutet av 1700-talet.
Tegel har tillverkats i Skdane sedan 1100-talet, men det var férst runt 1800-talets mitt som
tegelindustrin i Skdane hade utvecklats sa pass att dven allmogen hade rad att i nagon storre
utstrickning begagna sig av tegel i husbyggande. Det brinda teglet kom dd successivt att
ersitta lerstenen. Men bruket av lersten upphérde inte helt och anvindes fortsatt pa
landsbygden till murning av spisar och skorstenar, till ytter- och innerviggar, samt till fyllnad 1
facken pa korsvirkesbyggnader. Anledningen till att man, atminstone i viss utstrickning,
fortsatte att anvinda lersten var att det var ett billigt material som ofta fanns tillgingligt pa den
egna marken.

I samband med skiftena pa 1800-talet blev lera och lersten ett viktigt byggnadsmaterial.
Eftersom manga gardar flyttades ut till utmarkerna fanns det ett stort behov av billigt och
littillgangligt byggnadsmaterial. Lerstenen kunde enkelt tillverkas f6r hand och var dirmed ett
bra alternativ dven for jordlésa och smabrukare med begrinsade tillgangar. Den lera och sand
som behdvdes togs frin den egna marken. Om nagot av materialen saknades pa den egna
marken, eller om man inte hade egen mark, fanns det ofta gemensamma tikter pa byns

allméinning4().

% Linné (2005) s. 248
% Thid s. 130, 216
“ LUF M 15629

20



4. Tillverkning av lersten

Lersten kan tillverkas pa olika sitt. Den traditionella tekniken ér att sld lersten f6r hand 1 en
form av trd. En modernare teknik for att tillverka lersten dr att anvinda en maskin som
pressar leran i formen med en hydraulisk press. En annan teknik ér att stringpressa leran och
skira av den i tegelformat. Jag skall nedan redogora for hur den traditionella tillverkningen av
lersten gick till.

4.1 Traditionell tillverkning av lersten

Det ir, som jag redan nimnt, inte mojligt att ange ett generellt recept for hur man blandar lera
till lerstenstillverkning. Det finns emellertid vissa grundkriterier som maste vara uppfyllda.
Leran maste ha en tillrickligt hég, men inte for hég, sandhalt. Enligt Schoerbing® (en av dem
som propagerade for lerhusbygge pa 1800-talet) dr den bista leran for tillverkning av lersten
sadan som dr sandhaltig frin borjan. Han menar ocksa att en alltfor sandhaltig lera, som till
exempel saidan som anvinds vid tegelframstillning, inte dr laimplig da den goér den firdiga
produkten skor. Leran skall enligt Schoerbing inte innehalla mer 4n en tredjedel sand.

Nir man grivde upp lera for att anvinda den som byggnadsmaterial var det viktigt att gora
den bearbetningsbar. Forst grivde man upp matjorden och det 6versta lerlagret for att fa bort
rotter och smasten. Darefter luckrade man upp leran i gropen, eller ”graven”, och hillde pa
vatten som fick sta 6ver natten. Nista dag dltades leran. Det vill siga att den bearbetades sa
att den skulle blanda sig med vattnet och bli en smidig massa. I vissa fall anvindes sirskilda
trikar (2%2 m) for att blanda i*”. Altningen kunde géras pa olika sitt. Antingen bearbetades
leran med skyfflar och lerpiskor och genom att man trampade runt i leran, eller sa anvindes
histar eller 1 vissa fall oxar som fick trampa runt i leran. Uppgiften om att man anvinde oxar
till att trampa leran har jag bara stott pa i litteraturen. I en av de skrifter om lerhusbygge som
publicerades pa 1700-talet beskrevs iltningen av lera med oxar®. Tillvigagingssittet blev dock
kritiserat eftersom det fanns risk for att oxarnas klévar forstordes av leran™.

Nir leran var dltad var den firdig att anvindas och transporterades till arbetsplatsen. Upplaget
for leran bestréddes med sand sa att inte underlaget forstordes. Arbetet med att sla stenarna
paborjades direkt.

Tillverkningen av lersten kallades for “att stryka sten®”. Leran lades d4 upp pa ett bord, som
bestod av bridor som lagts 6ver ett par bockar, tillsammans med en vattenspann och
“lerkaret”, en ram av tri*’. Direfter togs lera upp med hinderna och slogs med kraft ner i
triramen som saknade botten. Den lera som stack upp ovanfér ramen stréks av med en pinne
som doppats i vatten. Slutligen drog man med en sving ner triramen fran bordet sa att den
stod pa kant, for att stenen inte skulle trilla ut. Ibland stjilptes stenen ut pa en brida*’. Innan
man lade upp stenen pé tork fick den torka lite, liggande pa flatsidan. De firdiga stenarna

lades direfter pa kant med en luftspalt emellan for att torka.

Upplaget av stenar skulle vara vil skyddat, bade mot regn och direkt solsken. Det finns olika
bud pa hur linge stenen maste torka innan den kan anvindas. Schoerbing talar om tre till fyra
veckors torktid medan andra menar att den inte behéver torka lingre 4n drygt en vecka™. Vid

41 Schoerbing (1823)

4 Intervju med Erik Persson, genomférd och nedtecknad av Karl-Magnus Melin
4 Adelsparre (1799)

4 Trotzig (1962) s. 80

4 LUF M :12105

4 LUF M: 12105

47 Intervju med Erik Persson, genomférd och nedtecknad av Karl-Magnus Melin
4 LUF M 11580
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torkningen krymper leran, enligt Schoerbing, ca. 1 tum pd lingden, bredden och héjden. Hur
mycket den krymper beror dock pé sandhalten i leran och om man anvint armering eller inte.
Skillnaden i de angivna torktiderna beror troligen pa vad man skulle ha stenarna till. Om man
skulle mura med dem kravdes det inte att de var torkade rakt igenom utan det rickte att de var
hanterliga.

Vad giller matten pa triformen som man slog stenarna i
finns det aterigen motstridiga uppgifter. Schoerbing angav
1 sin skrift matten 12*¥6*6,5 tum (30*15%16,25 cm) medan
matten 12*¥6*3 tum (30*15*7,5 cm) férekommer i flera av
de killor som jag funnit i Folklivsarkivet”. Formen var
tillverkad av 1/2 tum tjocka plank och kunde forma tva
stenar samtidigt.

Vil v W

stns]lrkni Ett alternativt sitt att sld lersten finns beskrivet i en
handbok om lerhusbygge fran 1700-talet. Det gér ut pa att

man stampar lera 1 formen med fétterna istallet for att bara sld ner den i formen. Dessutom

stir formen pa hogkant™. Det framgir dock inte av boken huruvida man faktiskt anvint sig av

metoden och forfattaren menar sjilv att den maste testas innan den tillimpas.

1l. 2 Dubbelform fér le

4.2 Armering i lersten

Det finns olika typer av lerstenar: saidana med och sadana utan armering. I litteraturen beskrivs
lersten nistan uteslutande som en produkt som bestir av sandblandad lera och armering i
form av organiska fibrer av olika slag. De beskrivningar av tillverkning av lersten som jag
hittat 1 arkiven nimner diremot aldrig att det forekommit iblandning av armering. De stenar
som jag hittat i viggarna och upplagda i férrad pa Bondrumsgarden och Glimmebodagarden
innehaller delvis armering. Vissa stenar verkar endast besta av ren lera och grus medan andra
ser ut att innehalla en mindre mangd organiska fibrer av nagot slag, troligen halm.

Lersten som innehaller armering far till viss del andra egenskaper 4n oarmerad sten. Dels blir
stenen aningen littare och mer pords, men framfor allt blir sprickbildningen vid torkningen
mindre. Till armering kan man anvinda allt frin klippt linghalm, torkad och piskad mossa,
svin- och nothar till avfall av lin och hampa. Det vanligaste verkar ha varit halm, men
térmodligen berodde valet av armering pa vad som fanns tillgangligt.

En annan bidragande anledning till att man blandade i halm eller annan armering i lerstenen
kan ha varit att man inte hade rid med sand och dirfér beh6évde anvinda nagonting annat
som magringsmedel“.

o g vl

J

I, 3,45, 3: trihammare for att sl sonder gamla lerstenar 4: lerpiskor for dltning 5: lerslitta fOr att slita ut lerputs

4 LUF M 12549:7, M 15629, M 12105
50 Seidelin (1798) s. 36-37
5 Risterer (2008)
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5. Att bygga med lersten

I det hir avsnittet gar jag igenom de olika byggnadsdelarna i ett hus med lersten samt vanligt
forekommande skador pa sadana byggnader.

5.1 Vaggar

Lersten var vanligt som fyllning i korsvirkeskonstruktioner. I sidana konstruktioner r det
ramverket av tri som bir och inte lerstenen. Birande konstruktioner av lersten har
forekommit men inte i ndgon storre omfattning. Lersten har diremot ofta férekommit som
isoleringsmaterial och till innerviggar. Genom att mura ett lager lersten innanfdr en yttervigg
okade man vaggens massa och gjorde dirmed virmevixlingen mellan ute och inne trégare.

I samband med att teglet blev littillgangligt och billigt i slutet av 1800-talet blev det vanligt att
man till lagningar eller nybyggnation anvinde sig av brint tegel istallet for lersten.

Nir man murade en vigg av lersten doppade man forst stenen i vatten™ och fogade den sedan
med samma typ av lera som stenen bestod av. For att det inte skulle uppstd glipor mellan
stenarna kunde man anvinda en triklubba for att sld ihop stenarna®. Lera anvindes ofta som
virmelagrande material. Det limpar sig fint pa grund av lerans hoga densitet och ddrmed
lingsamma virmeo6verforing. Ibland anvinde man gamla finférdelade lerstenar som
tyllnadsmaterial i trossbottnar. Fordelarna med lera i trossbottnar eller viggar dr bland andra

att materialet inte dr brandfarligt och saknar organiska bestindsdelar som kan locka till sig
skadedjur.

5.2 Bruk

Till murning med lersten kan olika typer av bruk anvindas. Antingen anvinds ett hart bruk av
cement, ett mjukare av kalkbruk eller si anvinds samma lera som anvints till stenarna.
Traditionellt sett verkar rent lerbruk ha varit vanligast, men inblandning av kalk har ocksa
férekommit.

Lerbruk bestar av lera blandad med sand och vatten.
Stenar som dr storre 4n 1 cm i diameter skall inte
férekomma i leran. Blandningsproportionerna i lerbruk
skiljer sig beroende pa hur fet leran dr men kan ligga
mellan 1 del lera mot 3 delar sand eller 1:4°.

Eftersom lera ir ett relativt svagt bruk skall fogarna vara
tunna.

Fram till slutet av 1900-talet var det vanligt att man
murade murstockar, dtminstone upp till yttertaket, med
lerbruk™. Det var ocks4 vanligt att kakelugnar murades
med lera pa grund av materialets flexibilitet i férhallande
till temperaturskillnader®. Murar som kommer i kontakt med eld skall inte muras med
kalkblandad lera. Istillet kan man anvinda sig av magringsmedel som redan har blivit
upphettat som exempelvis tegelmiél i lerbruket””.

IlI. 6 vigg murad med lersten

52 Schoerbing (1823)

53 TIbid.

5 Lindberg (2002)

5% Ibid. s. 33

56 Lindberg (2002) s. 33
57 Nilsson (2008)
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5.3 Tak

Hus med viggar av lersten ar kinsliga for fukt och bor dirfoér skyddas fran regn uppifrin med
ett takutsprang, precis som alla andra viggmaterial som inte ar vattentita. Korsvirkeshus var
den wvanligaste hustypen pa slittbygden i Skdne fram till slutet av 1800-talet da andra
konstruktioner, som murade hus av tegel, blev vanligare. Den vanligaste taktypen pi
korsvirkeshus var halmtak. Dessa har ett takskdgg som sticker ut ca 25 cm frin viggen och
dirmed skyddar den fran nedfallande regn.

Det har dven férekommit tak av lera. De bestod av plattor av lera som blandats med halm och
sedan strukits med kalk for att géra dem vattenbestindiga.

5.4 Fasadbekladnad

Bygenader med ytterviggar av lersten kliddes ofta in med bridpanel™, speciellt efter att den
industriella revolutionen hade gjort denna produkt latttillginglig och billig. Panelen fyllde tva
funktioner. Dels skyddade den viggen mot regn, dels levde den upp till tidens estetiska
ansprik™. Om man saknade resurser for att sjilv tillverka panel eller képa den kunde man kli
in lerviggen med langhalm®. Den fistes di direkt pa lerviggen med korslagda vidjor som
spikades fast pa viggen med trislanor.

Det vanligaste var dock att vitta lerviggarna.

IIl. 7 och 8. 7: Vitputsad skdnelinga 8: Fasadbeklidnad i form av langhalm

5.5 Puts

Till putsning av lerviggar kan olika typer av blandningar anvindas med olika resultat.
Kalkcementputs dr en hard puts med lag diffusionskraft i jamforelse med leran i viggen.
Fordelen med en sidan puts dr att den ar vattentit. Det dr emellertid samtidigt en av
kalkcementputsens nackdelar. Eftersom den ar titare dn leran och det darfor tar ling tid for
vattnet att tringa igenom ér det stor risk for att fukt samlas 1 lerviggen. Detta skadar lerviggen
och kan pa sikt dventyra dess barande egenskaper. Om man putsar en invindig lervigg med en
hird puts forstérs ocksa lerans fuktupptagande egenskaper”. Vidare ir kalkcementputs ett
hiardare material dn lera vilket gor att det ror sig annorlunda vid temperatur- och
vaderomstallningar vilket kan leda till sprickor som i sin tur kan orsaka fuktskador. Ett annat
problem med en alltfér hard puts dr att den haller f6r bra och pa si vis kan délja skador som

5% LUF M 4407, M 15629, M 11580
% Minnhagen (1973) s. 41

6 LUF M 2513

61 Minke (2000) s. 73
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uppstatt bakom putsen®. Om man istillet anvinder en mjukare puts som ir blandad med
sand, kalkputs, kan man undvika sprickbildningar t.ex. genom att anvinda ett putsnit som
putsen fister pa”. D4 kan materialen rora sig friare i férhallande till varandra och sprickor kan
undvikas. Dessutom undviker man ett vanligt problem med kalk- eller kalkcementputs pa en
lervigg, nimligen att putsen inte fister ordentligt utan trillar ner efter ett par ar. For att helt
undvika dessa problem kan man putsa med lera. Man anvinder sig da av samma typ av lera
som vid tillverkningen av stenarna och det ar viktigt att den 4r fri fran stenar som ér stérre an
1 cm®. Nackdelen med lerputs ir att den inte ir lika bestindig mot regn som till exempel
kalkputs. Det problemet kan man undvika genom att maéla putsytan med kalkvatten. Att kalka
lervaggar, antingen pd ett putslager eller direkt pa stenen, kallas for att “limma”, 7vitlimma”
eller 7vitta” och var vanligt pa byggnader av lera.

Det vanligaste sittet att bearbeta en vigg av lersten utvindigt verkar ha varit att man antingen
putsade den med lera och sedan vittade den eller att man vittade direkt pa lerstenen. Det tunna
kalklagret skyddar da leran i viggen. Det var ocksa vanligt att man blandade 1 kalk 1 lerputsen
for att fa den att hélla ihop bittre. ©

5.6 Skador

Den storsta faran for en vigg av lersten ar vatten. Fuktigheten 1 luften ér inget problem men
diremot kan rinnande vatten snabbt orsaka stora skador.

En lervigg dr dock inte sa kinslig som man skulle kunna tro. Ett exempel fran Arizona, USA,
illusterar detta vil: ett oputsat hus av lertsen stod 6vergivet i 25 ar i ett klimat med en
genomsnittlig nederbérd pa 62,5 cm/ar (motsvarande f6r Sverige dr 50-100 cm/ ar"). Pa ett
kvarts sekel uppgick erosionen av vatten och vind bara till ca. 2,5 cm®’. Det bér tilliggas att
huset hade ett intakt tak vilket var en forutsittning for att forfallet inte hade gatt lingre. Om
lerhalten i viggmaterialet ar tillrickligt hog dr bestindigheten mot vatten relativt bra. Om den
ar for lag, det vill siga om sandhalten dr for hog, blir en oputsad vigg istillet kinslig for
vinderosion, speciellt i kombination med regn®.

Fukt kan na en vigg pa andra sitt dn genom regn. Om viggen ar i kontakt med fuktig mark
kommer lerans starka kapillirkraft att leda upp fukten i viggen®. Dirfor dr det viktigt att en
lervigg stir pa en kapillirbrytande grund, som till exempel sten’’.

En annan skada som kan uppsta i byggnader av lersten eller nagon annan form av
lerbyggnadsteknik dr frostskador. En lervigg dr mycket kinslig for frost innan den har torkat
ut helt eftersom vattnet 1 viaggen da kan frysa och orsaka frostspringningar och vittring av
stenen. Nir viggen vil har torkat ut dr den inte kinslig for kyla sivida den inte d4r mycket
tuktig.

En annan vanlig skada pa lerhus ér sprickbildningar som till exempel kan uppsta pa grund av
sattningar. Gemensamt for alla typer av sprickbildningar ir att sprickan foéljer den littaste
vigen genom viggen, det vill sdga den gar lings de svagaste delarna. I en vigg av brint tegel
gar sprickorna lings fogarna eftersom murbruket i allmédnhet dr svagare dn stenen. I en lervigg
ar det annorlunda eftersom béade stenen och bruket bestir av samma material och viggen
darfér dr homogen. Sprickorna gir da lings den starkaste dragspianningens bana vilket gor

62 Staff Cornerstones Community Partnerships, Sunstone Press (2000) s. 52

03 McHenry (1984) s. 126

64 Thid. s. 88

% Intervju med Erik Persson, genomférd och nedtecknad av Karl-Magnus Melin

66 Svenska Wikipedia, http://sv.wikipedia.otg/wiki/Sveriges_klimat#Nedetb.C3.B6rd
67 McHenry (1984) s. 121

68 Thid. s. 121

% Adobe Conservation: A preservation handbook, Staff Corsternnsnbscsmbdxc, sid. 51
70 Schoerbing (1823)
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viggen hillfast’. Detta innebir att sprickbildningar i lerviggar inte ir ett lika stort problem
som sprickor i till exempel en tegelvigg.

' McHenry (1984) s. 171 (Gerald W. May)
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6. Exempel pa byggnader med lersten

I syfte att ge en tydligare bild av hur man har anvint sig av lersten 1 korsvirkeshus foljer i det
hir kapitlet en 6versiktlig beskrivning av Bondrumsgarden och Glimmebodagarden som bada
torvaltas av Albo Hirads hembygdsforening. Beskrivningen kompletteras med
uppmitningsritningar och skisser pa delar av konstruktionen. Ritningarna dr maéttsatta men tar
inte hinsyn till skevheter. Illustration 10-13 édr gjorda efter uppmaitningar pa plats och
principskissen pa viggen 1 Bondrumsgarden (I11.18) dr delvis uppmiitt pa plats och delvis ritad
efter fotografier tagna nir viggen lagats.

Glimmebodagirden ligger i Albo hirad pa Osterlen i
Skine och blev byggnadsminnesférklarad 1993
Garden dr kringbyed och de fyra lingorna bestar
e .L J. Tl 1 MY antingen av korsvirke eller murad natursten satt i
g iuniil ° EERS kalkbruk. Flera av viggarna dr linade, det vill siga

e T S

inklidda med bridpanel. Fyllningen i facken ir
mestadels lersten, men tegel och kalksten férekommer
ocksa. De lerstenar som anvints dr av flera olika format
beroende pa var 1 byggnaden de sitter. Taket ér tickt av
halm.

En vigg i en av ekonomibyggnaderna pa Glimmebodagarden (se Ill. 10-13) illustrerar mycket
vil utvecklingen av korsvirkeskonstruktioner pa den skanska landsbygden. Jag avser frimst
hur fyllnaden 1 facken 1 konstruktionen har fOrindrats &ver tid. Sjilva
korsvirkeskonstruktionen har i princip inte férindrats avsevirt sedan stenaldern”.

Det idldsta sittet att fylla facken i en korsvirkesbyggnad var lerkline pa ett flitverk av vidjor
eller liknande eller pa stakar.

Den aktuella viggen dr ytterviggen mot gardsplanen. 1 viggfacken finns exempel pa
fyllnadsmaterial fran olika tider. Det dr troligt att man efterhand har ersatt skadade viggfack
med det material som fanns tillgingligt och ansdgs bra vid tidpunkten f6r lagningen. Saledes
finns tre olika fyllnadsmaterial representerade i viggen.

I det till synes dldsta facket bestar fyllnadsmaterialet av lersten, men eftersom stenarna vittrat
genom dren ser facket nistan ut att vara klinat da faltet ser ut att vara helt homogent. Vid
nirmare inspektion syns dock gamla fogar kvar i facket. Se facket lingst till hoger 1 I1L. 10.

I alla de tre understa facken dr fyllnaden lersten. Stenarna dr av formatet 26¥14*8,5 cm. Matten
ar ett medelvarde da stenarna skiljer sig at. Vaggen ér en sten bred och murad 1 ett vilt f6rband
med lerbruk av en nagot ljusare nyans dn leran i stenarna. Stenarna verkar vara feta och
innehaller stenar upp till 5 cm 1 diameter och en viss inblandning av organiska fibrer, troligen
halm.

De sista tva facken i viggen ar murade med antingen tegel eller en blandning av olika slags
stenar. I fack 6 bestir viggen av tegel som murats i férband 1 kalkbruk. Samma typ av tegel
forekommer i fack 5. Facket dr férutom tegel dven fyllt med en slags kalksten™ som ocksa ir
satt 1 kalkbruk. Det ser ut att vara samma typ av kalkbruk som dr anvint till fack 6. De tva
skiften lingst ner i fack 5 bestir av lersten satt i lerbruk.

2 http://www.regionmuseet.m.se/rapporter pdf/2009/R2009 029.pdf (Glimmebodagirden - restaurering av
fonster och dorrar)

73 Muntlig killa: Karl-Magnus Melin

7 Muntlig killa: Ingmar melin
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I samma del av byggnaden som den nyss beskrivna viggen finns, finns dven en linad vigg med
ett lager lersten innanfdr. Lerstenen dr av formatet 28,5%14,5*%7,5 cm och dr murad pad kant
och satt i lerbruk.

i v

11. 10 lijtning av korsvirkesvigg med lersten, 111.11 Facken 1,2,3,4 och en del av
tegel och kalksten i facken. 5 ar fyllda med lersten

1. 12 Facken 5 och 6 fyllda med tegel 1l 13 Fack 5 delvis fyllt med kalksten
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IlI. 14,15. Ovan: Lersten murade pé kant innanfér en
linad vigg. T .h: Lager av lersten och kalksten ovanfor
samma vagg.

IIL. 16: Stugan pa Bondrumsgarden Ill. 17: Bondrumsgérdens norra och vistra linga.

Bondrumsgéarden dr en fyrlingad korsvirkesgard dir de dldsta delarna dr fran 1801 men
merparten frin 1820-30-talet”. Gérden ateruppfordes efter att den ursprungliga
Bondrumsgirden brunnit ner’’. Timran ir av ek och facken ir fyllda med lerkline eller tegel.
Fottriet 1 korsvirkeskonstruktionen stir pa en grund av grasten. Den lersten som finns hir har
anvints till ickebdrande innerviggar och som virmelagrande skikt innanfér ytterviggarna i
stugan. Ett exempel pd en innervigg av lersten finns i dringkammaren. Lerstenen dr murad i
I6pférband och satt i lerbruk (se Ill. 20-21).

Ytterviggen i stugan, det vill siga bostadshuset, bestar av korsvirke med fackfyllnad av tegel.
Fasaden ir liksom alla gardens fasader putsade med kalkputs och avfirgade med kalkvatten.
Innanfér stugans yttervigg pa den sidan som vetter mot girden finns det innanfor
korsvirkesviggen ett lager lersten murat pa kant. Viggen var skadad och lagades nyligen och
det var dd man upptickte lerstenen.

75 Melin (2008)
76 Astrom (1987) s. 8-10
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Mlustration 19 visar hur viggen dr uppbyged av tvé olika lager. Det forsta bestir av timran av
ek med fyllnaden av tegelsten. Teglet 4r av formatet 24*14*6 cm och ar murat i 16pférband
och satt i kalkbruk. Det andra lagret bestar av lersten av formatet 24*13*6,5 murat pa kant satt
1 lerbruk. Pa bade utsidan och insidan dr viggen putsad med lerbruk och avfirgad med
kalkvatten.

Lerstenen fungerar som titning av vaggen. Eftersom virmetransporten genom lerstenen ar
mycket trog lagras virme i stenen. Pa sa vis virms lerstenen upp av inomhustemperaturen pa
dagen och nir det eldas i rummet och avger sedan den virmen nir temperaturen i rummet
sjunker. Exemplet visar pa att man anvant sig av lersten dven efter det att tegel blivit vanligt
som fyllnadsmaterial i korsvirkeskonstruktioner, bade som titning av ytterviggar och till
ickebidrande innerviggar, som i dringkammaren.

enlw:, Lo B0

1.1AA

IlI. 18 Principskiss av viggparti i stugan. Skissen ar
gjord efter fotografier tagna i samband med lagningen
av viggen. Fackfyllnaden i korsvirkeskonstruktionen
bestar av tegel. Innanfér teglet finns ett lager lersten pa
kant. Insidan av vdggen ér putsad.
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III. 19: Innervigg av lersten sedd inifrin dringkammaren.
Viggen ir vitimmad med kalk.

III. 20 Samma vigg som 1 Il1. 19
“utifrin” logen.
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7. Praktiska forsok med att sla lersten

Som tidigare nimnt ér anledningen till att jag har valt att géra praktiska férsok med att sld
lersten att jag vill testa den information som jag samlat thop och dessutom pa ett pedagogiskt
sitt presentera produktionsprocessen. Vidare tror jag att det dr nddvindigt att utféra praktiska
tors6k nidr man skriver om ett hantverk eller ett material eftersom vissa saker inte gir att
endast ldsa sig till.

Ytterligare en anledning till att jag har valt att sld egna lerstenar ar att jag vill utféra olika typer
av forsok pa dem i syfte att testa deras egenskaper.

Forséken har genomforts 1 tva steg. Forst har jag tillverkat lerstenar, dels av ateranvind lera
fran gamla stenar och dels av nyuppgravd. Direfter har jag utfort ett enklare test pa dessa
stenar och jimfort dem med stringpressade stenar.

Syftet med att testa de olika sorternas egenskaper dr att se huruvida nagon ir mer limpad for
att anvindas 1 antikvariska sammanhang. Byggnadsminnena Agusastugan, Bondrumsgirden
och Tomellilla byagird innehaller alla handslagen lersten av olika slag. Det ir intressant att ta
reda pa om man vid behov skulle kunna ersitta dessa med stringpressad lersten.

11 21, 22,23. 21 Gamla lerstenar fére finférdelning 22: Finférdelad lera blandas med vatten 23: Trikaret som vi
blandade i

7.1 Lersten typ ett: Ateranvandning av gammal sten

Nir vi gjorde stenarna férsokte vi hela tiden att halla oss sa nira de traditionella metoderna
som mojligt. Det var inte alltid latt eftersom beskrivningarna av hur man tillverkat lersten ofta
inte dr sa detaljerade, speciellt inte vad giller utférandet. De mest virdefulla killorna till
information var utan tvekan informanterna och svaren frin Folklivsarkivet.

De gamla stenarna som vi gjorde om till nya var rivningsmaterial fran en gard i Albo hirad.
Det forsta steget var att finfordela de gamla stenarna och att griava upp ny lera. Nir de gamla
stenarna var krossade till pulver visade det sig att de inte bara innehd6ll smasten utan dven stora
stenar, upp till cirka 5 cm 1 diameter. De verkar dven ha haft organiska fibrer av nagot slag
inblandade. Det var svirt att se eftersom det bara fanns rester kvar men det var troligen halm,
mossa eller torv. Vi bestimde oss for att inte blanda in ndgot nytt material 1 stenarna utan bara
tillsdtta nytt vatten.

Leran blandades i ett slags trikar som vi tillverkade av raspont efter den foérlaga som finns
beskriven i intervjun med Erik Persson (se bild). Vi provade oss fram med olika metoder for
att blanda leran med vatten. Till var hjilp hade vi spade, skovel, hacka och en lerpiska
(kalkpiska) (se bild). Eftersom vi inte visste hur mycket vatten vi skulle blanda i gjorde vi tva
blandningar varav en var torrare an den andra.
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Dessa blandningar slog vi sedan i triformen. Formen vi anvinde var nygjord efter en gammal
forlaga och hade innermatten 26,5%12,5%8 cm. Vi borjade med den blétare blandningen (
mirkt 1:1:1) och det visade sig att det var mycket sviart att fa ut stenen ur formen sa vi provade
att sanda bade underlaget och sjilva formen, med lite béttre resultat. Den torrare blandningen
(markt 1:1:2) kunde vi sla utan att sanda formen férst. Den 6verflodiga leran drog vi av med
staltrad och tog bort. Nir vi slog ut stenarna ur formen la vi dem med flatsidan ner pa en

brada.

:
»

TI1. 24, 25, 26. 24: Lera slagen i form 25: Overflodig lera skirs av med staltrad, 26: F'zirdigr sten pd brida

7.2 Lersten typ tva : Nyuppgravd lerai olika blandningar

Vi grivde dven upp ny lera att gora stenar av. Denna lerjord hade forslats till platsen och lagts
i en hég som det nu vixte ogris pd. Vi borjade med att skala av det Gversta lagret for att fa
bort sa mycket vixtlighet som mojligt. Det visade sig att leran i hégen var mycket poros.
Formodligen hade den frusit under vintern och blivit vil bearbetad av daggmaskar. Vi la sa
mycket lera som vi trodde det behévdes i ett kar, hillde pd vatten och lit det sta Gver natten.

Nista dag paborjade jag arbetet med att gora stenar av den nyuppgravda leran. Det storsta
arbetet bestod 1 att bearbeta leran sa att den blev smidig. Det var emellertid littare att blanda
denna lera dn den av de gamla stenarna, férmodligen f6r att den var sa porés och saknade
klumpar.

Jag bestimde mig for att gora ett antal olika blandningar for att kunna iaktta hur olika
ingredienser paverkar det firdiga resultatet. Den forsta stenen var helt oblandad for att kunna
fungera som referenspunkt fér de andra. Jag gjorde blandningen blotare dn vi hade gjort med
de gamla stenarna eftersom det dr arbetsbesparande och bittre motsvarar hur man brukar
gora’. Jag gjorde dven en sten av ren letjord som jag blandade med halm som jag klippte till ca
5 cm langa stran. (1:2)

77 Informant: Karl-Magnus Melin
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1l 27, 28, 29. 27: Klippt halm och lera, 28: Lera blandad med halm, 29: Firdiga stenar

For att undvika luftfickor 1 stenarna kompakterade jag dem med ett vedtrd som jag sandat pa
undersidan for att det inte skulle klibba fast 1 leran.

Nista prov bestod av en blandning av lerjord och sand (2:2). Proportionerna var ungefir en
del lera och en del sand. Den hir stenen slippte bra fran formen och holl formen bra nir den
landade pa bridan. Andelen vatten i det hir provet var stérre dn i de tidigare proverna.

Sten 2:3 bestod av en blandning av 3 delar lera och 1 del sand.

Sten 2:4 bestod samma blandning som sten 2:3 men med en tillsats av halm som jag klippte till
cirka 5 cm ldnga stran. Stenen slippte mycket litt fran formen och holl formen bra.

Sten 2:5 bestod av en magrare blandning av en del lera och tva delar sand.

Sten 2:5H bestod av samma blandning som sten 2:5 med tillsats av klippt halm. Till denna var
jag tvungen att tillsitta ytterligare vatten for att det skulle bli en smidig massa.

Pa de stenar som bestod av en blandning déir halm ingick med halm iblandad var det svart att
avldgsna den 6verflodiga leran fran formen. Eftersom man slar i lerblandningen med kraft blir
3 ' massan 1 formen relativt
sammanhingande. Halmen
fungerar som armering och gor
massan mycket seg. Darfor
anvinde jag en metallpinne till
de armerade stenarna istillet for
staltrdd ndr jag skar av den
6verflodiga leran fran formen.
Jag var dock tvungen att trycka
ner ny lera 1 de hal som uppstod
nir jag skrapade av den
6verflodiga leran fran formen.

Vi valde att blanda leran pa
L —

III. 30 Redskap som anvindes vid lerstenstillverkningen frin éger till traditionellt  satt genom att
vinster: skyffel, spade, hacka, lerpiska, triform trampa den med foétterna och
bearbeta den med spade, hacka

och lerpiska istillet for att anvinda oss av en tombola- eller tvangsblandare. Att blanda och
bearbeta leran pa traditionellt sitt dr inte lika effektivt som att anvinda sig av maskiner. Det
visade sig bland annat genom att det var svart att blanda till magra blandningar eftersom leran
inte finfordelas lika bra. Ndr man anvinder lera i modernt byggande gér man mycket magrare
blandningar dn dem jag gjorde. Det beror pa hur fet leran 4r men en vanlig blandning ar 1:4
(en del lera 4 delar sand).

Ju sandigare blandningen var desto littare slippte den fran formen.
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7.3 lakttagelser vid tillverkning av stenar

Valet av lerblandning paverkar arbetsprocessen vid lerstenstillverkning. En 16s blandning med
mycket vatten ir littare att blanda men svarare att sla ur formen 4n en fast blandning. Den
kriver inte lika mycket kraft ndr man slar ner den i formen vilket gér att det kridvs mindre
arbete for att undvika luftfickor. En fast blandning dr mer arbetssam att blanda och sla i
formen men i gengild lossnar den ldttare.

Nir stenarna var fardiga och hade torkat ett par timmar lades de pa tork i skydd fran sol och
regn. Stenarna var hanterliga, det vill siga gav inte efter nir man tog pa dem, efter ett par
dagar. Efter tva veckor var vissa av de magrare stenarna helt torra medan de fetare fortfarande
var fuktiga och morka. Innan jag genomférde vattentestet lit jag for sikerhets skull stenarna

torka i 50°c i cirka 8 timmar.
Vissa av stenarna som bestod av en torrare blandning uppvisade sprickor redan efter ett par

timmar av den ordinarie torkning. Férutom i stenarna av den torraste blandningen uppstod
ingen storre sprickbildning i ndgon av de andra.

De firdiga stenarna hade ett ungefirligt matt (eftersom de var ganska ojaimna 1 formen var de
svara att mita) pd 25%11*8 cm, vilket innebir att de vid torkningen krympte ca 1,5 cm pa
lingden, 1,5 cm pa bredden och ingenting pa djupet.
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8. Lerstenen idag, anvandning och tillverkning

Den enda producenten av lersten i Sverige idag ir, sa vitt jag vet, Horns Tegelbruk. De
tillverkar och siljer mestadels handslaget och stringpressat tegel men idven obrinda
stringpressade stenar.

Tillverkningsprocessen liknar den som anvinds nir man tillverkar tegel. Nir leran har grivts
upp bearbetas den i en for-dltare som bestar av en 5 meter lang axel med knivar som hackar
sonder leran. Leran bearbetas och komprimeras sedan i ytterligare en éltare innan den pressas
ut genom ett munstycke som dr utformat 1 tegelformat. Stringen som pressas ut ur
munstycket huggs av 1 6nskad storlek med pianotrad. Darefter plockas stenarna f6r hand och
placeras pa en sa kallad elevator som bestar av 10 hyllor med plats for 12 stenar vardera.
Elevatorn kors sedan ut i den traditionella torkladan dir stenarna, i skydd fran regn och direkt
solljus, far torka i tre veckor tills fuktkvoten i stenen sjunkit till omkring 10-12 % av vikten”.

Blandningen som anvinds till dessa stenar dr densamma som anvands till det brinda teglet,
det vill siga lera blandad med sand och vatten. Om stenarna skall anvindas till innerviggar
blandas leran med sand och kutterspan for att sinka k-virdet. Den normala blandningen
saknar kutterspan och bestir av cirka 5 % sand, beroende pd hur fet leran dr. Blandningen
som bearbetas till stenar bestar ursprungligen av 30-40% vatten”.

Den firdiga stenen fran Horns Tegelbruk siljs av aterforsiljaren Ekologiska Byggvaruhuset
som siljer den fér uppmurning av fuktbuffrande och virmelagrande innerviggar®”” som inte
ar biarande men diremot har mycket god virmelagringsférmaga tack vare av sin hoga densitet.

Det finns andra producenter av lersten i Europa. Manga av dem, som till exempel Claytec och
Eiwa Lehm, finns i Tyskland, men dven i Danmark finns producenter som siljer lersten.
Storre delen av den sten som finns pa marknaden dr stringpressad. Det finns emellertid
undantag: Claytec i Tyskland siljer d4ven handslagen lersten som kan anvindas till barande
konstruktioner®'.

Il 31, 32, 33. 31: Stringpress, bilden visar hur lerstringen pressas ut ur munstycket ut pa avskirningsbordet. 32:
Lerstringen skirs upp i 6nskad storlek 33: Elevator

78 Informant: Ingmar Lorenzon, Horns Tegelbruk

7 Informant: Ingmar Lorenzon, Horns Tegelbruk

80 http://www.ekologiskabyggvaruhuset.se/ProductDetails.aspx?productID=630 (6 Maj 2010)

81 http:/ /www.claytec.de/produkte/baustoffe/lehmsteine-und-lehmmauermoertel /lehmsteine-
anwendungsklasse-i.html
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9. Jamforelse mellan traditionellt och industriellt
tillverkad lersten

Vatten ér den storsta faran for lersten i alla typer av konstruktioner. Det dr darfor viktigt att
veta hur stenar av olika slag reagerar i kontakt med vatten.

For att underséka om, och i sa fall i vilken utstrickning, lerstenens sammansittning och
tillverkningsmetod paverkar dess bestindighet mot vatten, genomférde jag ett enkelt
vattentest som gick till pa sa vis att stenarna sinktes ned i en vattenspann sa att de till hilften
stod under vatten. Jag tog direfter vid tre tillfillen upp stenarna ur vattnet for att méta och
fotografera dem. Den forsta mitningen gjordes efter att stenen varit nedsankt i vattnet i 10
minuter, den andra efter 20 minuter och den tredje efter 60 minuter i vattnet. Totalt testades
nio stenar pa detta vis, varav sju var egenhindigt tillverkade. De tva aterstiende stenarna var
en stringpressad sten frin Danmark och en gammal handslagen sten frin Kulturens Ostarp i
Skane.

Vid matningstillfillena registrerade jag dels hur stor del av stenen som 16sts upp av vattnet
(virdet betecknas som 7 1 tabellen nedan), dels hur hégt ovanfér vattenytan vattnet sugits upp
i stenen. Detta virde betecknas som s1 tabellen. Syftet med att mata hur mycket vatten som
sugits upp av stenarna var att kunna jaimfora kapillirkraften hos dem.

9.1 Resultat av vattentest

Hir nedan f6ljer resultatet av vattentestet redovisat i tabellform.

Vattnets paverkan: Sten (blandning): Vattnets paverkan: Sten (blandning):
Kg, exakt blandning okind. Kn, exakt blandning okind. Innehaller
Ser ut att innehalla klippt ~ Efter 10 min: krossat tegel men ingen sand.
Efter 10 min: halm och sand m: 0,5 cm
m: - s:3cm
s:1cm
Efter 20 min:
Efter 20 min: m: 4 cm
m: - s:5cm
s:2cm
Efter 60 min:
Efter 60 min: m: 11 cm
m: 1 cm s: 10 cm
s:2cm
ok %
: .
vattnets paverkan var vattnets paverkan var mycket stor,
mycket liten, lig nistan hela stenen var upplost

uppsugning
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Vattnets paverkan:

Efter 10 min:
m: 0,5 cm
s: 2 cm

Efter 20 min:
m:0,5 cm
s: 2 cm

Efter 60 min:
m: 2 cm
s: 2,5 cm

Vattnets
paverkan:

Efter 10 min:

m: -
s: 3 cm

efter 20 min:
m: -
s: 4 cm

Efter 60 min:

m: 0,5 cm
s: 6 cm
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Sten (blandning):

1;1;1 gammal lera
ateranvand

., Efter 20 min:

tydlig i);ive'rkan, men
skarpa kanter, lika mycket
6verallt, lag uppsugning
Sten (blandning):

2;2 en del nyuppgrivd lera
och en del sand

CESCHENKT

o BN y
vattnets paverkan var
liten, men den s6g upp
mycket vatten

Vattnets paverkan: Sten (blandning):

Efter 10 min:
m: -
s: 2,5 cm

Efter 60 min:
m:calcm
s: 5 cm

Vattnets
paverkan:

Efter 10 min:

Efter 60 min:

m: 0,5 cm
s: 5 cm

1;2 nyuppgrivd lera blandad med
klippt halm

vattnets paverkan var liten, men den
s6g upp mycket vatten

Sten (blandning):

2;3 tre delar nyuppgrivd lera och en
del sand

vattnets paverkan var liten men den
s6g upp ganska mycket vatten



Vattnets Sten (blandning): Vattnets Sten (blandning):

paverkan: paverkan:

Efter 10 min: 2;4 tre delar nyuppgrivd Efter 10 min: 2;5 en del nyuppgrivd lera, tvd delar

m: - lera, en del sand och m: 0,5-1 cm sand

s:3 cm klippt halm s:3,5 cm

Efter 20 min: Efter 20 min:

m: - m: 2 cm

s: 4 cm s:5cm

Efter 60 min: Efter 60 min:

m: - m: 4 cm

s: 6 cm s: 6 cm
| T A i
Ingen synlig paverkan vattnets paverkan var stor, stora delar
frin vattnet, diremot hog av stenen var upplost
uppsugning

Vattnets Sten (blandning):

paverkan:

Efter 10 min: 2;5H en del nyuppgrivd

m: - lera, tvé delar sand plus

s:2cm halm

Efter 20 min:

m: 0,5 cm

s: 2,5 cm

Efter 60 min:

m: 0,5 cm

s:5cm

met liten paverkan av
vattnet, h6g uppsugning

9.2 lakttagelser vid jamforelsen av stenarna

Skillnaderna i hur bra de olika stenarna stod emot vatten var stora. Vissa stenar var helt eller
delvis upplosta efter att ha statt 1 vatten en timme, medan andra knappt var paverkade. De
stenar som klarat sig bist efter en timme 1 en vattenspann var Kg, 2:4 och 2:5H. Alla tre
bestod av lera blandad med halm och alla innehéll en viss del sand. Halmblandade stenar
verkar alltsd motsta vatten bittre 4n stenar som inte innehdller halm. Detta skulle kunna bero
pa att halmen fungerar som armering i stenen och dérfér haller ihop den bittre. Det skulle
ocksa kunna bero pa att halmen i stenen gjort att den torkat snabbare och dérfoér var torrare
vid testet 4n de andra stenarna.

De tre stenarna som klarade vattentestet bast hade alla efter en timme i vatten kvar sin
ursprungliga form och stenens kanter var ungefir lika skarpa som de varit fran borjan. Endast
ett mycket tunt skikt av stenens yta hade 16sts upp av vattnet.
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De tvi stenar som klarade testet simst var Kn och 2:5. Ingen av dessa stenar inneholl halm
men i Ovrigt var de helt olika. Kn bestod sa vitt jag kan avgora endast av lera blandad med
krossat tegel medan sten 2:5 bestod av tva tredjedelar tillsatt sand. Sten Kn var efter en timme
1 vattnet nastan helt upplost och sten 2:5 var till hilften upplost.

Aven kapillarkraften i de olika stenarna skiljde sig at. De enda stenarna som inte s6g upp s
mycket vatten var Kg och 1:1:1. Gemensamt fOr dessa var att de bada troligen var feta stenar.
Sten 1:1:1 bestod enbart av lera frain gammal lersten och verkade knappt innehalla nagon sand
alls. Eftersom jag inte kdnner till blandningen i sten Kg var det svart att avgora exakt hur fet
den var. Pa basis av mina egna observationer verkar den endast innehalla en mycket liten andel
sand. En fet sten dr mer kompakt dn en som bestar av en blandning av sand och lera. En
sandblandad eller halmblandad sten dr mer pords och leder dirfor troligen vatten bittre.
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10. Slutsats och diskussion

Det gar naturligtvis inte att likstilla de stenar som jag tillverkade med traditionellt tillverkade
lerstenar. Det beror dels pa att jag bara gjort en liten mingd stenar pa ett mer eller mindre
experimentellt sitt, dels pa att jag saknar erfarenhet av att arbeta med lera.

Metoden som jag anvinde mig av baserades pa den information jag samlat in dels genom min
litteraturstudie men framfor allt genom informanter och arkiv. I och med att jag har férsékt
efterlikna den traditionella tillverkningsmetoden sa lingt som moijligt borde resultaten i form
av de stenar jag gjort 4nda Gverensstimma i viss man med gamla lerstenar.

Min egen ovana att arbeta med lera kompenserades av Karl-Magnus Melins kunskaper i amnet
och under arbetet med férséken bistod han mig med rad och synpunkter. Trots det kan man
sluta sig till att en viktig felkélla var just var brist pa erfarenhet av tillverkningsprocessen. Till
detta kan ldggas att de beskrivningar av hur man tillverkar lersten som jag baserat mina egna
forsok pa inte alltid sd detaljerade som man skulle kunna 6nska sig, formodligen eftersom
mycket, da det nedtecknats, ansetts for sjilvklart for att behéva beskrivas i detal;.

Leran som vi grivde upp kan ha innehallit en hel del matjord (mullrik jord, alltsa jord som ar
rik pa nedbrutet organiskt material). Det basta hade varit om vi hade anvint oss av lera som vi
visste hade anvints till lerstenstillverkning forr. Planen var ursprungligen att anvinda oss av
just sadan lera som skulle finnas utanfér Bondrumsgarden, men pa grund av forseningar blev
det inte av.

Den sten som klarade sig simst av alla i jimforelsen var den stringpressade stenen fran
Danmark (Kn). Efter en timme var den del som sttt under vatten helt upplost och resten av
stenen var ocksa hart ansatt.

Den snabba nedbrytningen kan ha berott pa olika saker. Den forsta teorin jag hade var att den
berodde pa stenens hoga lerhalt. Detta visade sig dock inte stimma eftersom andra stenar,
som till exempel sten 1:1:1, med hog lerhalt klarade sig mycket battre i jamforelsen. Jag kanner
inte till den exakta sammansittningen hos nagon av stenarna. For att ta reda pa den hade man
behovt géra en kornstorleksanalys och det har jag inte haft maojlighet att gbra inom ramen for
den hir uppsatsen. Slutsatsen att stenarna har hog lerhalt har jag dragit utifran egna
observationer. Sten 1:1:1 bestod av lera frin gamla ateranvinda lerstenar. Den armering som
funnits i stenen ursprungligen var nastan helt nedbruten och den verkade knappt innehalla
sand. Blandningen var mycket klibbig och smidig nir den var blot vilket tyder pa en hég andel
ler. I den stringpressade, danska stenen syntes ingen inblandning av varken fibrer eller sand.
Stenen bestod sa vitt jag kunnat avgora endast av lera och krossat tegel.

Av detta resonemang foljer att den stringpressade stenens daliga motstandskraft mot vatten
maste bero pd nigonting mer dn dess sammansittning. Den enda uppenbara skillnaden mellan
stenarna ir sittet de ar tillverkade pa. Den danska stenen var maskinellt tillverkad genom
strangpressning och sten 1:1:1 var tillverkad genom handslagning. Jag kan inte sidga nagonting
om hur de olika tillverkningsmetoderna paverkat stenens egenskaper men det dr uppenbart att
de far stora konsekvenser for den firdiga stenens egenskaper.

Resultaten av det vattentest jag utférde med stenarna var delvis det jag hade férvintat mig
men delvis forbryllande. Att den stringpressade lerstenen (Kn) skulle 16sas upp snabbare dn
en handslagen hade jag forvintat mig. Men att den sten som klarade sig nidst simst i
jamforelsen var den med hogst andel sand (2:5) kom som en 6verraskning eftersom en sten av
samma andel sand med tillsats av halm var den sten som klarade sig allra bast i testet, nimligen
2:5H. Jag antog att den snabba nedbrytningen av sten 2:5 berodde pa dess héga sandhalt, men
sandhalten 1 2:5H var densamma. Den enda skillnaden mellan stenarna var att den som klarat

41



sig bist under vatten var blandad med halm. Forklaringen till skillnaden mellan stenarna skulle
kunna vara att halmens effekter pa stenen ger den mycket storre motstandskraft mot vatten.
Kanske dr halmens armerande egenskaper avgorande for vattenbestindigheten. Det skulle
ocksa kunna bero pid nagon annan skillnad som uppstitt mellan stenarna. Sten 2:5H skulle
kunna ha torkat snabbare och didrmed varit torrare vid jimférelsen. Skillnaden mellan stenarna
skulle ocksd kunna bero pa att jag anvinde mer vatten till blandningen av 2:5H eftersom
lerblandningen blev mycket torr nir jag blandade i halm. Detta skulle i sin tur kunna ha lett till
att leran 1 blandningen 16sts upp bittre dn den gjort 1 blandningen till 2:5. Eftersom leran ar
bindemedlet i stenen skulle en sten i vilken leran dr viluppldst vara mer sammanhallen och
dirmed ockséd kunna vara mer bestindig mot vatten.

Ett par saker som skulle kan utgdra eventuella felkillor bor tas i beaktande. Enligt Ingmar
Lorenzon pa Horns Tegelbruk tar det tre veckor for deras stenar att torka. Stenarna som jag
tillverkade fick p grund av tidsbrist endast torka i tvd veckor plus cirka 12 timmar vid 50°c i
ugnen. Det dr med andra ord mojligt att de inte var helt torra nir férsoken gjordes. Om
stenarna fortfarande var fuktiga skulle det innebira att deras motstandskraft mot vatten var
ligre dn den varit om de var helt torra. Resultaten vid jimforelsen med den stringpressade och
den gamla handslagna stenen (som bada var fullstindigt torra) var dock si pass entydiga att
man kan bortse fran den eventuella skillnaden.

Ytterligare en mojlig felkilla kan ha varit att stenarna var olika kompakta. De stenar som jag
tillverkade sjalv kan ha slagits i formen med olika kraft. De torrare blandningarna kunde vara
svara att sld i formen s att de fyllde ut hela. Ofta fanns det luckor i formens horn. For att
atgirda detta tryckte jag ner lerblandningen ytterligare med ett sandat vedtra. Trots det ar det
inte otroligt att det kan ha uppstatt skillnader i stenarna beroende pa med vilken kraft de
slagits i formen.

Slutsatser som man kan dra av den jaimfGrelse jag har gjort mellan olika typer av lerstenar ér att
stenar som bestdr av en blandning av lera och halm stir emot vatten battre dn stenar utan
armering. Dessutom har stringpressade lerstenar mycket dalig motstindskraft mot vatten.

En byggnad utsitts under normala férhillanden inte fér stiende eller rinnande vatten. En
kapillirbrytande grund och ett helt tak ska skydda viggarna mot sidana péfrestningar. Det
finns emellertid alltid en risk att skador 1 form av lickande tak, putsbortfall eller sprickor kan
leda till att vatten tringer in i en lervigg. D4 dr det avgoérande att stenen i viggen klarar den
pafrestningen, atminstone under kortare tid tills skadan blivit atgardad.

I en korsvirkesbyggnad finns det inga krav pa att lersten skall ha hog tryckhallfasthet eftersom
det dr timran som bir upp viaggen och inte fyllnaden 1 facken. Inte heller pa en innervigg av
lersten stills sdrskilt hoga krav pa tryckhéllfasthet eftersom den i allmanhet inte biar upp mer
in sin egen tyngd. Om man skall anvinda lersten till en birande vigg dr en sten med hog
densitet och dirmed hég tryckhallfasthet att foredra. Stringpressad lersten dr da ur teknisk
synpunkt limplig att anvinda sd linge den birande viggen inte ar en yttervigg eller riskerar att
utsittas for vatten.

Den egenskap hos en lersten som avgdr huruvida den dr limplig eller inte att anvindas till
fyllnad i en korsvirkesvigg eller till en annan typ av icke birande vigg dr dess motstandskraft
mot vatten. Den egenskapen finns 1 storre utstrickning i handslagna lerstenar dn i
stringpressade stenar. Om stenen innehaller armering i form av halm Okar dess
motstandskraft mot vatten ytterligare. En relativt hég andel iblandad sand verkar ocksa
forstirka denna egenskap.

Slutsatser man kan dra bland annat utifrin de férsok jag har gjort dr att stringpressade
lerstenar inte dr limpliga att anvindas till yttervaggar eller andra stillen dar de kan utsattas for
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fuktighet. Det bekriftas dven av Dachverband-Lehm i Tyskland som direkt avrader fran att
anvinda stringpressad lersten i nigon form av birande konstruktioner eller ytterviggar®.

Aven om man bortser frin de tekniska kraven i form av vattenbestindighet som stills pa
lersten 1 en korsvirkesbyggnad dr det ur antikvarisk synpunkt olimpligt att anvinda
strangpressad lersten dir det tidigare funnits handslagen. Att ersitta en handslagen sten med
en strangpressad innebdr att man gar ifran den traditionella tillverkningsmetoden och dirmed
ocksa ett traditionellt hantverk.

Om man maste ersitta lersten i en gammal byggnad bor man alltsa gora det med handslagen
sten och inte stringpressad. Har man inte har tillgang till gamla handslagna lerstenar kan man
antingen tillverka egna stenar eller képa dem. Att tillverka lersten dr mycket billigt sett till
ravarorna som krivs for tillverkningen. Lera finns nastan 6verallt i Sverige och sand och halm
ar inte dyrt. Kostnaderna vid lerstenstillverkning ligger sdledes frimst i det arbete man maste
ligga ner. Att kopa sten innebir inget arbete utéver sjilva murningen men medfor en
merkostnad eftersom man maste importera stenen.

Om man viljer att tillverka lersten sjalv haller man dessutom inte bara kostnaderna nere utan
kan dven bidra till att vicka nytt liv i en gammal hantverkstradition samtidigt som man lever
upp till bide ICOMOS och Riksantikvariedimbetets krav pa traditionella metoder och material
1 kulturhistoriskt vardefulla byggnader.

Det finns idag ett intresse fOr olika tekniker for att bygga med lera. Genom att bevara de
byggnader som finns med lersten idag kan man férmedla kunskapen om lerstensbyggande
dven till framtida generationer. Att f6rsoka hélla traditionen att bygga med lersten vid liv kan
innebdra en viss forsikring for traditionellt bygeda korsvirkeshus i Skdne och andra byggnader
med lersten.

10.1 Forslag till framtida forskning

Jag har 1 denna uppsats inte genomfort nagon kartliggning eller inventering av
lerstensbyggnader 1 Skane. Jag har konstaterat att lersten dr en byggnadsteknik som finns
representerad 1 landskapet och utgatt fran att den dr eller atminstone har varit tillrdckligt
utbredd for att det skall vara motiverat att sammanstilla information om hantverket.

Att genomféra en tillfredsstillande och nagorlunda rittvisande inventering av skanska
lerstensbyggnader later sig heller inte géras inom ramen for en kandidatuppsats. Men, inte
desto mindre, vore kanske just en utfbrligare inventering av lertsenshus i Skdne och andra
skogfattiga omriden ett intressant och givande steg for fortsatta undersékningar. En sidan
inventering skulle bidra till att 6ka kunskaperna om lerbyggnadstraditionen och kunna utgora
ett virdefullt underlag f6r antikvarier.

82 http:/ /www.dachverband-lehm.de/techniken/ (4 maj, 2010)
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12. Sammanfattning

Syftet med den hir uppsatsen har varit att utéka kunskapen om hur det traditionella
byggnadsmaterialet lersten har tillverkats och anvints i Skane.

Den litteratur och tidigare forskning som beror lersten ar inte sirskilt omfattande. Den storsta
delen av det som finns skrivet om lera och lersten handlar om hur man kan bygga med lera
och vilka férdelar som finns med materialet. Lersten finns ofta beskrivet som en av alla
lerbyggnadstekniker som finns. De exempel pa den historiska anvindningen av lersten som
finns dr néstan uteslutande himtade fran linder 1 sédra Europa, mellandstern, Afrika eller
Sydamerika. Det finns ytterligare en del litteratur i form av bygghandbécker och beskrivningar
av hur man bor ga till viga niar man skall bygga med lera.

Dessa killor ér bristfilliga som utgangspunkt for denna uppsats eftersom de inte siger
nagonting om hur man har tillverkat och byggt med lersten i Skane. For att komplettera de
skriftliga kéllor har jag gjort en arkivstudie dér jag gatt igenom svar pa fragelistor samt gards-
och bildarkivet pa Folklivsmuseet i Lund. Jag har aven gjort en del beskrivningar samt
ritningar och skisser pa byggnader med lersten i sydostra Skane.

Jag har ocksa gjort egna f6rsok med att sld lersten. Syftet var dels att testa den kunskap jag
samlat in och dels att férmedla den pi ett pedagogiskt sitt. Vidare ville jag skapa ett storre
underlag for de jamforelser jag har gjort mellan traditionellt och modernt tillverkad lersten.
Stenarna som ingar i min jamforelse dr de jag tillverkat sjilv, gamla handslagna stenar och
nytillverkade stringpressade stenar frain Danmark.

Lersten ar ett byggnadsmaterial som bestéir av lera, sand och ibland organiska fibrer som t.ex
klippt halm. Det ar ett vanligt byggnadsmaterial i alla delar av virlden med ett ndgorlunda torrt
klimat och/eller dar det ratt brist pa trd. I de skogfattiga slittbygderna i sédra och sydostra
Skane var korsvirkestekniken den vanligaste byggtekniken fran stendldern fram till omkring
mitten av 1800-talet. Korsvirkeshus bestar av ett birande fackverk av trd som vanligen fylls
med lerklining, lersten eller tegel. Att klina facken innebar att man smetade (klinade) lera
blandad med halm pa ett flitverk av vidjor eller pa stakar (pinnar eller bridor). Att anvinda
lersten som fyllnadsmaterial i facken blev vanligt pa 1700-talet. F6rmodligen hingde
tillverkningen av lersten thop med att tegeltillverkningen 6kade i och med industrialiseringen.
Liksom vid tegeltillverkning slog man lera i en triform men pa grund av virkesbrist och
dirmed dalig tillgang till brinsle brinde man inte stenarna utan anvinde dem som de var. Nir
tegelindustrin vixte och tegel blev billigare runt 1850 ersattes lersten successivt av tegel.

Det finns emellertid inga vattentita skott mellan 6vergangarna och bade kline, lersten och
tegel har férekommit i korsvirkeshus samtidigt. Nir man byggt nytt eller reparerat skadade
partier har man anvint sig av det material som funnits till hands f6r tiden och det gamla och
hela har fatt sta kvar. Darfér finns det hus som till exempel Glimmebodagirden dir manga
olika material finns representerade som fyllnadsmaterial i korsvirkesviggar.

Lersten var ett viktigt byggnadsmaterial 1 skogfattiga delar av landet eftersom de kunde
tillverkas f6r hand av ravaror som fanns litt tillgingliga. Speciellt nir manga gardar flyttades ut
1 samband med skiftena pa 1800-talet blev lersten viktigt eftersom det fanns ett stort behov av
billigt och lattillgingligt byggnadsmaterial. Det enda som kridvdes var leran i marken, sand,
eventuellt halm eller liknande, en triform och spade, hacka, lerpiska och ett par fotter att
trampa med. Resultatet blev en sten med tegelproportioner som, nir den hade torkat, var
tardig att mura med och holl i manga artionden sa linge de inte utsattes for rinnande vatten.
Stenarna anvindes férutom som fyllnad i korsvirkeskonstruktioner dven till innerviggar och
som varmelagrande skikt 1 ytterviggar.

De jimforelser jag gjorde mellan olika typer av lersten gick ut pa att se hur de klarade sig efter
att ha statt till hiften nedsdnkta 1 vatten i en timme. Anledningen till att jag ville underséka
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olika stenars motstandskraft mot vatten var att den storsta faran f6r en korsvirkesvige med
lera i facken ér just vatten.

Slutsatsen jag drog av jamforelsen ar straingpressad sten har mycket dalig motstandskraft mot
vatten. Handslagen sten med inblandning av halm var den sten som klarade vatten bast. Det
kan dérfor ur teknisk synpunkt inte anses limpligt att anvinda sig av stringpressad lersten i en
vigg som riskerar att utsittas for vatten som till exempel en yttervigg. Istillet borde man
anvinda sig av handslagen sten med viss inblandning av halm eller andra organiska fibrer.

Det dr inte heller ur antikvarisk synpunkt limpligt att ersitta en handslagen lersten mot en
strangpressad eftersom man dé frangar en traditionell hantverksmetod.

Om man vill underhilla en byggnad som innehaller lersten med traditionella material finns det
tva alternativ: antingen tillverkar man egna handslagna stenar eller sa képer man nya stenar.
De enda lerstenar som finns att tillga pa den svenska marknaden idag ér stringpressade. Det
finns diremot producenter som siljer handslagen lersten i Tyskland.

Genom att tillverka egna lerstenar lever man dels upp till bade Riksantikvarieimbetets och
ICOMOS krav pa hur man underhiller kulturhistoriskt virdefull bebyggelse samtidigt som
man haller liv i en traditionell hantverksmetod.
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