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Sammanfattning

Denna rapport beskriver ett examensarbete, en lampserie for offentlig inomhusmiljé som utforts
av Markus Johansson, avgéngstudent fran utbildningen produkt och mdbeldesign, Hogskolan for

design och kontaktverk vid Goteborgs universitet.

De senaste aren har jag burit med mig tankar kring nya material, dels for att det har blivit en vik-
tigare fraga for mig i mitt arbete om att ta fram nya produkter pa marknaden. Jag har d4ven haft en
langtan om att hitta nya arbetsmetoder och arbetssétt som gor att man kan utvecklas som designer

béde i form och utryck.

Arbete har varit ett materialundersokande projekt for att hitta ett visiondrt och gangbart produk-
tkoncept. Undersdkningarna har bestatt i studiebesdk och olika analyser for att pa sa vis hitta

andra monster och infallsvinklar i formprocessen.

Resultatet redovisar hela processen fran research till den slutgiltiga produkten. Produkten heter
Cirrata och dr en serie lampor som utmanar alla férutfattade meningar om vad som ar mdjligt att

astadkomma med materialet Corian. Cirrata dr en glddande lampa i havets botten.



Abstract

This report describes a thesis regarding a lamp series for public indoor environments performed
by Markus Johansson, graduate student from the product and furniture design education at the

School of Design and crafts College of Design at the University of Gothenburg.

In recent years I’ve been thinking of a new material, partly because it has become an important
issue for me in my work developing new products. I have also had a desire to find new methods

and ways that would help me develop my skills as a designer in both form and expression.

My thesis has been a material exploratory project to find visionary and viable product concepts.
The investigations consist of visits at companies and organisations and various tests in order to

find other patterns and approaches through the process.
The result presents the entire process from research to the finished product. The product is called

Cirrata and is a series of lamps that challenges all preconceptions about what is possible to

achieve with the material Corian. Cirrata is a glowing light on the ocean floor.

Keywords: Corian, mouldability, living, weightless



Forord

Denna rapport r ett examensarbete som omfattar 22,5 HP. Det har varit ett mycket intressant och

givande projekt och forfattaren skulle vilja passa pé att tacka:

Dupont, sponsring av material
Sven-Olof Johansson, albin i Hyssna
Tomas Hansson, Aluwood

Karl-Henrik Klockars, Handledare

/Markus Johansson
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Inledning

Som produktdesigner analyserar vi malgruppens behov och férsdker genom olika processer hitta
ritta végen till gdngbara 16sningar. Det kan handla om interaktion, upplevelser, rérelsemonster
och strukturer som paverkar oss, det dr det ovidntade som vi reagerar pa och ldgger pad minnet. For
att skapa upplevelser och mdnster bor man tinja pa granser, hitta nya infallsvinklar som gor det

spannande och intressant for askadaren.

Att forstd och mdta samhillets behov maste alltid uppmirksammas. Denna riktning och trend
skapar oftast en efterfrigan pd nya produkter. Som designer kan vi idag paverka ménniskors
sétt att konsumera. Leda ménniskors beteende in pa ett battre langsiktiga och héllbara val som
forhoppningsvis gor samhillet battre. Att kopa en produkt ska ge en bra forstaelse fran vetskapen
att den har producerats och tillverkat pa ett gott satt, att den uppfyller de behov och 6nska som

den verkligen uttrycker.

Detta projekt handlar om att ta fram en produkt dir jag medvetet gjort vissa val for att forhoppn-
ingsvis paverka mitt resultat pa ett bra sétt. Jag har forsokt kombinera teknik, funktion och form
for att ge vardagen mer innehall. Miljotank ar forstas viktigt men i detta arbete far det inte hindra

kreativiteten sa fokus har varit att skapa produkter med nya former och bestaende vérde.

1.1 Bakgrund

Infor examensarbetet funderades det mycket pa vilket omrade arbetet skulle hantera. Under ut-
bildningen har intresset for produktdesign vuxit sig allt starkare sa valet foll till slut pd méobler.
Under min uppvéxttid pd min fars mobelforetag Albin i Hyssna har jag linge kant doften av
gammalt trdspan. I detta examensarbete var tanken att bryta sig loss fran trd for att testa pa nagot
nytt material, anta en utmaning for att bredda mina kunskaper och erfarenheter. Dels hitta nya

arbetssétt och mojligheter som jag kommer undersoka under vigens gang.

1.2 Milbeskrivning

Malet med mitt projekt var att skapa en produkt eller en serie produkter som fér ett helhetsintryck
och dir jag kdnner mig nojd med resultatet och vad jag har lirt mig om olika material. Aven
undersoka fragestédllningarna och att formge en produkt utifran dem. Projektet har varit bade un-

dersokande och resultatinriktat och har lett till ett produktférslag/produktserie.

1.3 Syfte
Syftet var att skapa végar till ett visiondrt och gangbart produktkoncept som har potential att bli
en hallbar moébel eller produkt pad marknaden. Férsoka hitta ny infallsvinklar och utforska mate-

rialet till sin spets med att kombinera annorlunda idéer och 16sningar inom designprocessen.



1.4 Fragestillning
- Hur kan jag skapa en mobel utifrén nya material som jag har utforskat?

- Kan materialen kombineras eller enbart anvindas till en enda mobel?

1.5 Avgrinsningar
- Begrinsning av storlek gillande prototyp p.g.a. begrénsad ugnsstorlek.

- Ett visst begrinsat antal prototypfoérsok kan genomforas beroende pa brist pa tillgang till material.

1.6 Metod och Kiillor

Rapporten ar uppbyggd i etapper som beskriver processen fran research till fardig prototyp. Rapporten
beskriver ocksa ett materialundersbkande som hanterar olika teoretisk information om material och
tillvigagéngsatt. Besok pa bade stockholmsméssan och Milano méssan gjordes for att fi inspiration
och information om olika produkter och designers. De kallor som anvinds ar framst litteratur men dven

artiklar fran internet och tidigare erfarenheter.

1.7 Struktur

Jag har dven valt att gora en beskrivande metod i rapporten for att pa sé sitt fa fram svaret pd mina
frégestillningar som bygger pa olika etapper. Den beskrivande metoden kommer besta utav anteckn-
ingar, formar och avgorande skisser. Uppldgget i rapporten f6ljer processen i projektet. De olika etap-
perna redovisas i den ordning de gjorts. Forst beskrivs research, ddrefter olika studiebesdk, marknad-
sanalyser for att slutligen avsluta med resultatet. For att skapa en oversikt gjordes ett tidschema som

har anvénts som ett stod.



Genomforande

2:1 Research och Undersokningar

Studietiden pA HDK har bidragit till ett bra kontaktndt med ménga intressanta foretag och organisationer.
Foretaget Révara ér ett av dem som arbetar med material. Ravara bygger upp interna materialbibliotek
inne pa design avdelningar hos t.ex. mobelproducenter eller i direkt anknytning till ett utbildningspro-
gram pa en hdgskola. De hjélper ocksa studenter med behov av att finna nya material och mdjligheter.
Min idé i detta examensarbete vara att vélja ut 24 material som var attraktiva, frdn dessa var tanken
att vdja ut tre material som studerades ndrmare utifran aspekter som formbarhet och utseende, de mest

vésentliga var att jag skulle bli inspirerad av ett material for att gora ett intressant och fangslande arbete.

ECORUB

X-LIGHT

Fran dessa 24 material valde jag ut Ecorub, Corian och X light. Det intressanta med dessa tre materialen
var att de hade liknande egenskaper, materialen &r formbara i hog temperatur.
Mina tankar var att materialet till en viss del skulle styra mitt arbete for att pa sa sitt hitta nya infalls-

vinklar och monster.

http://www.ravaramaterial.se/ravara/Materialbibliotek/Materialbibliotek.html



2:2 Ecorub
EcoRub AB iér ett utvecklingsbolag som arbetar med ekologiskt gummi — kallat EcoRub. Materialet
bestar huvudsakligen av pulveriserade bilddck som binds med plaster och nagra specialmolekyler. Oftast

bestér det EcoRub till mer dn 95 % av atervunna polymerer som gummi och plaster.

Behovet av att atervinna bildéck till andra produkter dr mycket stort. 250.000.000 begagnade déck ska-
pas i EU/ar. I vdrldsskala &r det 4 ggr s mycket. Ca. 1 miljard déck finns lagrade i EU.

Moderbolaget EcoRub AB har egen teknologi for dteranvdndning av uttjénta bilddck. Gamla bildack
klipps i mindre bitar. Gummit separeras fran stal eller textil och mals ned till ett pulver. Gummipulvret
blandas sedan med plast och bindningen mellan plast och gummi forstirks med en patenterad molekyl.
Detta extruderas till duk/skivor eller granulat. Materialet ar termoelastiskt och kan bearbetas med sam-
ma metoder och utrustning som termoplaster. Elastiska egenskaper gor att materialet kan ersitta gummit

i mingder av tillimpningar (gummimattor, gummititningar, men inte for tillverkning av bildick).

I USA tillverkas idag (2007) ca 7 500 ton produkter till bland annat amerikansk bilindustri av atervunnet

gummi i enlighet med det patent som EcoElast AB édger for Europa.

2:3 Corian

Corian dr ett material, som har en enastdende hallbarhet och som ldmpar sig for exklusiv design bade i
privata hem och for offentlig inredning. Corian ldmpar sig lika vél som viggbeklddnad i t.ex. duschrum
som for arbetsytor och bankar. Eller for mobler och belysning. Listan pa nya anvéndningsomraden

vaxer.

Corian kan goras i de mest komplicerade former eller i enkel design i ett enda stycke utan ndgon synlig
fog. Det &r bara fantasin som sétter granserna. Det uppfanns och lanserades av DuPont for drygt 40 ar

sedan.

Corian dr ett kompositmaterial som bestér av 2/3 delar naturliga mineraler och 1/3 del akryl samt pig-
ment. Corian levereras i skivor och r dven aterandvéndningsbart. Endast auktoriserade snickerier bear-

betar Corian.

2:4 X-Light
X-light &r ett Termoplastiskt som &r baserat pa 100 % bomullsvév och formbart vid 60 grader. Materialet
ar valdigt latt och mycket luftigt. Det har liknande egenskaper som glasfiber ungefar men haller sig inte

lika bra i formen. X-light &ndvénds framfor allt i sjukvarden men kan férekomma &ven i andra miljder.

http://www.ecorub.se/
http://corian.se/Corian/sv_SE/index.html
http://www.campscandinavia.se/pdf/X-lite%20folder-SV.pdf



2:5 Fordelar och Nackdelar

CORIAN: Férdelar

* Vackert material, kan bearbetas, fogas och formas

* Gediget material med luminiscens

* Kan repareas och aterstéllas vid skada.

* Hygieniskt, latt att gora rent, moglar inte.

* Flacktaligt, &ven brannmérken gar att ta bort.

* Det homogena, porfria materialet avvisar fukt , smuts och bakterier.

* Matchar vil anda material som kakel, rostfritt, trd och glas.
CORIAN: Nackdelar

* Dyrt material 2600 x 930 x 4 = 3000 kr.

* Kan bli repigt dven om de flesta séger att det &r repfritt.

ECORUB: Férdelar
* Bra utomhusmaterial
* Oerhort hallbart, behdver inte bytas ut.
* Latt att gora rent, moglar inte.
* Flacktaligt, &ven brannmérken gar att ta bort.
* Avvisar fukt, smuts och bakterier.
* Ar ett miljovinligt material, gjort pa atervunna bildick
* Vildigt formbart material.
ECORUB: Nackdelar
* Luktar inte speciellt gott.

* Kan inte vara genomskinligt.

X-LIGHT: Fordelar
* Lég vikt - till och med lagre &n glasfiber
* Giftfritt och luftigt.
* Har obegréinsad lagringstid.
* Overblivet material kan anviindas igen.
X-LIGHT: Nackdelar
* Haller sig inte jattebra i formen.

* Finns inte 1 s manga féarger.

http://www.ecorub.se/
http://corian.se/Corian/sv_SE/index.html
http://www.campscandinavia.se/pdf/X-lite%20folder-SV.pdf



2:6 Val och utviirdering av material

Utifran mina krav och synpunkter upptickte jag att Corian var det mest intressanta materialet. X-light
och Ecorub var ocksa spannande men hade inte lika fin luminans som Corian. Det enda negativa med
Corian var den dyra kostnaden per skiva, men de stora férdelarna som luminansen, formbarheten, repta-

ligheten och bearbetningsmdjligheterna att kunna sammanfoga materialet gjorde valet enkelt.

2:7 Marknadsundersokning/Analys

Idag finns det manga produkter pa marknaden som tillverkas av materialet Corian. Vissa séger att det dr
ett designmaterial, med anvindningsomraden inom ett flertal olika branscher. I hemmet &r det mest van-
ligt att anvénda det till bankskivor for att skapa vackra kok och badrum. I andra sammanhang anvénds

det ofta i samband med belysning, for att skapa luminans och monster i butiker restauranger och andra

offentliga platser. I praktiskt taget alla mojliga miljoer dér design och uttryck &r viktigt.

Corians uttryck ar oftast stilrena ytor med ganska modern karaktar. Fér mig dr Corian ett material som
uttrycker form och kan pa sa sitt skapa spannande och intressanta upplevelser. Ovan har jag valt ut lite
olika uttryck dér vissa produkter tilltalar mig mer och vissa mindre. Nér Corian anvénds till plana och
stela miljoer anser jag att man anvénder det pa fel sétt forutom att man utnyttjar att det ar ett relativt slit-
taligt material som é&r l4tt att reparera. Nar man utnyttjar formbarhet tycker jag att man anvinder Corians
kapacitet pa ett bittre sitt, om man dven drar nytta av luminans och sammanfogningsegenskaper har

man sékerligen skapat en produkt med rétt material.

www.google.se/Corian/bilder
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2:8 Val av omrade

Marknadsundersokningen och analysen fungerade som ett redskap dar mélet var att skapa en produkt
som utnyttjar Corians kapacitet till det yttersta, som verkligen utmanar alla férutfattade meningar om
vad som dr mojligt att dstadkomma och inte.

En avgransning som fanns med i projektet var att skivorna i Corian bara kunde goras i 93 cm breda
skivor (Skivor i stérre format dn 93 cm maste special bestéllas och kostar tio gdnger mer) och jag hade
bara tillgang till en ugn som var 115 cm bred. Eftersom det inte fanns tillrickligt stora skivor riktade
jag mig mot mindre produkter som belysning for att materialet hade bra egenskaper och mojligheter
for detta dndamal. Min erfarenhet om belysning och ljussittning var ockséa ganska liten, s& detta var ett

tillfalle att ldra sig mer om omradet.

2:9 Inspiration

Olika besok pa mobelmissorna i Stockholm och Milano gjordes for att fa inspiration till arbetet. Nagra
aterkommande teman for aret var starka farger och nya material. I Greenhouse, en del av utstdllningen
for nya designers och skolor, fanns det massor av intressanta produkter daribland Sanna Lindstroms
bord Grand Central dir man verkligen leker med konstruktion av ett gammalt klackbord. I Milano var

det mer upplevelser och spannande kreationer som lockade mitt intresse.

2:10 Tekniska forutséattningar

Nedan har jag en lista pad samarbetspartners som har hjalpt mig under mitt examensarbete.
-Studiebesok pa Aluwood for att fa kunskap om materialet Corian.

-Sponsring pa Material fran Corians huvudleverantér som heter Dupont och ligger i Hisings backa.

-Tidigare erfarenheter frén Albin i Hyssna som tillverkar mdbler for offentlig miljo. Albin i Hyssna har

en triverkstad dér jag har tillgang till alla maskiner.

For att fa en inblick i materialet gjords ett studiebesok hos Aluwood pa Hisingen, de tillverkar bdde kok

och diskar i Corian till bl.a. for privatpersoner men éven for offentlig miljo.

12



2:11 Skissprocess
I min skissprocess hanterades det material som framkommit fran undersdkningarna. Viktiga aspekter var
att produkten skulle fa ett organiskt och annorlunda uttryck. Viktigt var ocksé att skapa en upplevelse

och en kreation som forhoppningsvis tél dgats slitage.

Forsta skisserna visar tankar om konstruktioner som t.ex. flitning. En annan ide var att 1dgga in en form
i ugnen och lata produktens form skapas helt oforutsédgbart. Tredje idén var att frésa ut en profil och

sedan formpressa produkten i olika formar och verktyg.

Iden om att frisa ut en profil och sedan formpressa produkten var intressant, dels tanken om att Corian
forst tillverkas helt platt som ett dott material, som efter uppvarmning forvandlas till en levande form.
Denna form blev organisk och hade béde rorelser och vridningar pa samma gang vilket kéndes spén-

nande.

Den slutgiltiga formen visas pa bilden lédngst ner till hdger. Den kidndes mest attraktiv och hade dven en

form som kunde anknyta till olika influenser och beréttelser till t.ex. havets botten.

e W

i A TN

‘,1J \\\ \

Skissprocess fran start 1angst upp till vénster.
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2:12 Konstruktion

I forsta stadiet byggdes olika profiler och formar i 3D. Svérigheten var att rakna ut hur manga armar och

vilka radier profilen skulle innehalla.

2:13 Formprocess 1

I forsta form processen bestimdes att gora en liten prototyp for att se vad som hidnder med materialet.
Det gjordes ritningar for att frisa ut formarna och profilerna fran en CNC-Maskin. (En CNC-maskin ar
en datorstyrd robot som kan bearbeta manga olika material). I denna formprocess var svarigheten att fa
ut kérnan fran det lilla hélet i mitten. Tanken fran borjan var att ta ut kdrnan under tiden materialet var

varmt vilket inte var funktionellt. Resultatet blev ganska misslyckat som bilden till hdger visar.

14



2:14 Formprocess 2

I formprocess 2 delades kidrnan upp i 7 delar for att sedan skruva av alla delarna fran cylindern. Efter
detta gick det bra att plocka ut varje del av kérnan fran det lilla halet i mitten. Ett antal forsok gjordes
innan det blev ett OK resultat. Lampan langst ner till hdger blev 25 cm hog. Nésta steg var att tillverka

den sa stor som mdjligt.

2:15 Formprocess 3
I formprocess 3 berdknades lampan att bli 47 cm hog. Detta var maximal hojd pé en lampa av en skiva

pa 93 cm. For att gora storre lampor krdvs storre skivor som maste specialbestéllas.

15



2:16 Formpressning

Formpressningen gjordes forst med vanliga tvingar for att pressa ihop den lilla lampan. Nér lampan
gjordes storre kriavdes mer kraft for att pressa ihop formen. Da byggdes det en handgjord press av 800
stolsitsar , eu-pallar och en hand-truck, for att ge maximal kraft nedat. Forsta iden var att ha lampan up-
pochned under pressning vilket resulterade i att alla armar f6ll nedat och gjorde att det var svért att forma
nederdelen pa lampan. Andra idén var att vinda pa formen sa att alla armarna foll nedat, detta gjorde att

man kunde forma lampan i en enda pressning.

En Lampan tar ungefér 3-4 min att pressa efter uppvarmning och 3-4 min for att kallna.

2:17 Misslyckade och lyckade forsok.
Femton forsok blev misslyckade innan ett enda lyckades. Varje forsok kan ta allt i ifran 2 till 4 timmar

beroende pa dndringar av ritning och justering av mall.

16



2:18 Ljussiittning

Belysning har varit en vdsentlig del av arbetet. Olika belysningskéllor har anvénts for att fa fram rétt
kénsla och ett bra ljus. Manga ljuskéllor som anvénts blev varma och kunde pa sa vis gora sé att lampan
blev missfirgad eller rent av smélte eftersom det inte finns lufthal upptill. LED var det enda alternativet

for att inte lampan skulle bli varm. Férdelen med LED &r ocksa att det &r energisnalt och bra for miljon.

Min vision med ljussittningen var att hela lampan skulle gloda upptill och fa en ganska dov ljusséttning
nertill sé att den kénns som att den svévar.

Nedan till visar jag olika experiment pa hur jag ljussétter.

Ide nr 1 var att sitta ljuskéllan i mitten. Nackdelen var att det uppstod en skugga i mitten.

Ide nr 2 var att sdtta den i toppen. Nackdelen var att det uppstod en skugga i toppen.

Ide nr 3 var att fira ner ljuskédllan uppifran och placera den i mitten av lampan. Det skapade en fin
glodande kénsla uppéat men en alldeles for stark ljussittning nerét.

Ide nr 4 var att vinda pé ljuskéllan sa att ljuset bara riktas uppat och reflekteras dovt nerat. Sladden

placerades langs en arm. Resultatet blev lyckat och kan ses pé nésta sida.
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Slutresultat och Slutsatser

3:1 Bildresultat “Cirrata”

Foto: Markus Johansson
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3:2 Resultat

Nere pd havets botten méter ovintade upplevelser och verraskningar: en kropp med langa armar svep-
er fram och lyser upp havets djup. Arrogant och sjélvsdker. Det rader inget tvivel om vem som hdrskar
nere i oceanens djup. En visserligen ensam men ack sa orddd karaktdr som funnit sin form med andra
vdsen som inspiration. Den svivande och litta kroppen tar sig snabbt och lekfullt fram i havets allra
djupaste och soker lugn och harmoni. Ibland helt stilla, ibland vilt levande, allt beroende pad tillfdlle och

umgdnge. Karaktdiren heter “Cirrata”, en glodande lampa i havets morker.

Markus Johansson har skapat en lampa som utmanar alla férutfattade meningar om vad som dr mojligt

att astadkomma med materialet Corian.

Resultatet av projektet blev en bordslampa som har skapats utifrdn en materialundersdkande arbet-
sprocess. Cirrata har blivit en spidnnande karaktir som véxt fram genom olika experiment och utforda
laborationer. Den har fatt en latthet och en svavande kénsla som gor att den sticker ut i rummet och dven
tar en del plats dven fast den inte &r s& stor. Lampan &r en ensam artikel men kan sa smaningom fé sys-
kon i form av pendel med samma uttryck. Namnet syftar till en bléckfiskart som heter Cirrata och dess
forméga att ge associationer till havets botten, dirav “Cirrata”. Lampan bestir av materialet Corian och

ar formad 1 hog temperatur fran en plan skiva som dr 930 x 930 x 4 mm.

Resultatet kommer nu att stéllas ut pd R6hsska museet under tiden 7 juni till 28 augusti.
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3:3 Diskussion
Resultatet av projektet har blivit en lampa som dr ténkt att passa in i hemmiljé6 men dven offentliga
miljoer. Kanske i en stilren, exklusiv restaurang dir lampans form kan sticka ut pa ett arrogant och spén-

nande sitt, eller i ett modernt hem dér strukturer och monster har stor betydelse.

Min process bygger pé att gradvis gora fordndringar som bygger pa tidigare erfarenheter och stindigt
utfora nya experiment for att nd fram till olika resultat. I mitt fall handlade det om att koppla loss mig
fran materialet trd och hitta andra infallsvinklar och influenser. Jag har dgnat mycket tid &t att forsta min
egen process for att pd sa vis fa en sjilvkdnnedom om mig sjilv som designer. En jimforelse gjordes
med mitt tidigare examensarbete fran grundnivé och upplégget sdg néstan identiskt ut. Jag hade en ide
dér experiment och tester stod i fokus for att komma fram till slutresultatet vilket var intressant att bade

se och lésa.

I dag lever vi i ett slit- och slingsamhalle dar det konsumeras allt mer och mer. Som designer forséker
vi forhindra detta genom att i ménga fall forsoka arbeta ur ett ekonomiskt, socialt och miljoméssigt ans-
varstagande. Min grundtanke i detta arbete har varit att forsoka ge en god kénsla runt produkten, en god
kénsla fran vetskapen att den har producerats pa ett bra sitt, en god kénsla for att den har framstillts pa
bista édrligaste sétt, en god kénsla om att formen férhoppningsvis kommer att besté och folja en genom

manga ar framdver.

Min vidareutveckling blir att géra lampan i olika férger och luminanser. Belysningen kommer att just-
eras genom att gora de tekniska detaljerna mindre synliga och finare, t.ex. kan man frisa ut ett spar som
kabeln limmas fast i. Ljuskédllan maste ocksa bytas ut mot en starkare LED for att fa ett mer glodande
ljus upp i lampan.

I ett senare skede finns det ocksa utrymme till att formge en takpendel med liknande uttryck och form.

3:4 Produktion

Serieproduktion pa det sitt som genomfordes i detta examensarbete blir svéart. Lampan maste géras med
riktiga stalverktyg och bra mallar for att det ska bli bra precision. Som tillverkningsmetoden ser ut nu
tror jag dnda att priset dr ganska dverkomligt eftersom det inte &r s mycket handarbete. Produktion-
stiden pa lampan &r runt 2 timmar. Kostnaden for material, produktion, ljuskélla, montering av belysnin-

gen skulle uppga till 2000 kr och till konsument 3000-4000 beroende példgg av aterforséljare.
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3:5 Reflektion

Under hela min utbildning har jag nyfiket funderat 6ver vad examensarbetet skulle kunna handla om och
hur jag ska ga till viga for att uppna ett bra resultat. Mina forestéllningar och visioner har varit hoga och
pa sé vis satt en del press pa mig sjalv. I drlighetens namn sa kéndes det ritt uppgivet i borjan eftersom
jag dé hade ont om idéer. Efter stockholmsmaéssan fick jag en nytdndning som gjorde att jag hittade nya
infallsvinklar och monster i mitt arbete som gjorde det mer intressant. Andra kurser och tidigare projekt
har bidragit till mer erfarenhet och kunskap som jag verkligen har haft nytta av i detta examensarbete,
t.ex. hade jag aldrig gett mig pa denna lampa om jag inte hade haft min mobel “Nest” i ryggen. Att stilla
ut 1 Milano och besoka Milanomassan under examensarbetet var bara en stor fordel, dels for att {4 ett

break i arbetet och skapa nya kontakter men &ven finna inspiration.

Anledningen till varfor mitt arbete har tagit den form som det har gjort har mycket att géra med min
uppvixt pa Albin i Hyssna. Att testa sig fram till olika 16sningar har varit ndgot som jag vaxt upp med
som liten och jag har alltid tyckt om att experimentera mig fram till olika konstruktioner och former.
Albin i Hyssna har varit den platsen ddr man alltid varit vilkommen for att prova pa nya saker och anta

utmaningar vilket har varit till en stor fordel i detta examensarbete.

Mina tankar och reflektioner om mitt examensarbete dr mestadels positiva. Jag ar belaten med mitt
slutresultat och mina prestationer under processens géng. Det har varit en lang resa som jag kommer ta
med mig i min framtida karridr. Mina visioner om att skapa nya produkter med bestdende virde tycker
jag mitt slutresultat till en stor del har uppnétt och jag har dven hittat nya infallsvinklar och ménster som
kan resultera i andra intressant produkter for en kommande tid.

Min tidsplan har jag f6ljt ganska vil vilket har resulterat i god framforhallning och lite stress.
Jag kdnner mig n6jd med resultatet och vad jag har lart mig om olika material och framfor gillande Co-

rian. Det kénns som att jag har hittat ett nytt material som jag kan anvanda mig av i framtiden som bade

ar lattdtkomligt och enkelt att arbeta med.
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Bilaga

5:1 Miljobild
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5:2 Ritning

Design: Markus Johansson
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