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Laroplaner 1988:34

Laroplan for gymnasieskolan

1988-03-15

SO faststdller enligt bemyndigande i Forordning med provisoriska
foreskrifter om forsoksverksamhet med tredriga yrkesinriktade lin-
jer i gymnasieskolan, 1988-03-03 (SOG-FS 1988:47), 8 § del av laro-
plan for gymnasieskolan avseende

TEXTIL- OCH BEKLADNADSTERNISK LINJE

Nordisk yrkesklassificering nr 70-72
Studievdgs- och ansokningskod: TB

Kurslangd: tre lasar
Klasstorlek hogst: 16 studerande

I Laroplan for gymnasieskolan, allmdn del, anges mdl och riktlinjer
faststdallda av regeringen samt allminna kommentarer om gymnasie-
skolans verksamhet utfiardade av S0.

TIMPLAN
Antal vtr Antal lektioner
4k 1-3 ak 1-3
Svenska 7 238
Samhallskunskap 5 170
Textil- och beklddnadsteknik 82 2 788
Engelska 6 204
Idrott 4 136
Timme till forfogande 1 34
Tillvalsdamne 6 204
Specialarbete &k 3 3 102
Summa 114 3 876
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Foreskrifter till timplan

Skolstyrelse/utbildningsnamnd beslutar om fordelning av lektioner
pa Arskurser. Det totala antalet veckotimmar i skolforlagd utbild-
ning skall uppgd till hdogst 40 per &rskurs.

Omfattningen av allmdnna amnen i Arskurs 1 utdver idrott far ej
Overstiga 7 vtr eller 238 lektioner.

Obligatoriskt tillvalsamne &r matematik, bild och musik sam* de
amnen skolstyrelse/utbildningsndmnd faststdller for tillval inom
utbudet av existerande amnen/kursplaner inom gymnasieskolan.

Den arbetsplatsforlagda delen av yrkesutbildningen skall i &k 1 och
2 omfatta minst 10 procent av den totala studietiden under dessa
drskurser. Under 4ak 3 skall normalt 60 procent av den totala stu-
dietiden forldggas till arbetsplatser.Fdr utbildning som dr forlagd
till arbetsplats meddelas undervisningen av handledare. Arbetsplat-
sens arbetstider skall tilldmpas vilket innebdr att lektionstidens
langd ar 60 minuter.

I &4k 2-3 bedrivs undervisningen p& textil- och beklddnadsteknisk
linje inom fyra grenar:

Textilteknik
Trikdteknik
Konfektionsteknik
Skinnteknik

Alternativkurser i &k 3:
Monsterkonstruktion med datateknik
Beklddnadsmerkantil
Skrddderiteknik

S0:s foreskrifter om allmdnna timresurser kungors i SO-FS.



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

Tabld over linjen

Alternativkurs Allmdnna amnen|Grenar:
- Textilteknik
AK 3 - Skradderiteknik Karaktarsamnen|- Trikateknik
- Monsterkonstruktion - Konfektionsteknik
med datateknik Specialarbete |- Skinnteknik
- Bekladnadsmerkantil
Allmanna amnen Grenar:
- Textilteknik
AK 2 - Trik4teknik
- Konfektionsteknik
- Skinnteknik
Allmanna amnen - Tillverkning av textil-, trikd-, konfek-

tions- och skinnprodukter.

- Maskinteknik och datateknik
AK 1 - Materiallara

- Monsterkonstruktion

- Tillskdrning och somnad
Kvalitetskontroll och ekonomi
Industrianpassning

Arbetsplatsforlagd utbildning:
Ak 1 och 2 minst 10 procent av totala studietiden.

Ak 3 normalt 60 procent av totala studietiden.



KURSPLANER
Mal

Utbildningen skall folja MAl och riktlinjer i Laroplan for gymna-
sieskolan.

Utbildningen skall ge yrkeskompetens for industriell tillverkning
inom textil- och bekladnadsbranschen.

Utbildningen under det fOrsta 4ret skall ge den kunskap om olika
produktionsomrdden inom textil- och beklddnadsbranschen som erford-
ras for att eleven skall kunna vdlja yrkesinriktning genom val av
gren i kommande 4rskurser.

Eleven skall kunna planera de egna arbetsuppgifterna och organisera
den egna arbetsplatsen.

Utbildningen skall ge fardighet att utfora de berdkningar som ar
nodvandiga inom yrkesomradet.

Utbildningen skall ge formidga att utfora yrkesarbetet pd ett fran
skydds- och miljosynpunkt sdkert sdtt och inhdmta erforderlig in-
formation ur lagar och foreskrifter.

Utbildningen skall ge kunskaper sdvadl i overgripande som yrkesspe-
cifika miljovardsfragor.

Darutover skall utbildningen ge

- sprdkliga fardigheter for sdvdl yrkesverksamhet som samhdllsliv
samt kunskaper om kultur och samhidlle,

- kunskaper och fardigheter for egen personlig utveckling och for
aktivt deltagande i samhdllslivet.

- grund for fortsatta studier.

Arbetsformer

Den studerande skall aktivt deltaga i planering och genomfdérande av
undervisningen och ta ansvar fOor sina egna arbetsuppgifter.

En helhetssyn pd utbildningen skall pradgla arbetet och innebdra
samverkan mellan linjens olika amnen.

Undervisningen skall utformas s& att den ger lika goda forutsatt-
ningar for alla och dirmed utgdra likvdrdiga valalternativ for
flickor och pojkar.

Undervisningen skall planeras si att elever med olika fOrutsatt-
ningar kan anvdnda olika lang tid for de enskilda modulerna.



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

M&l: Gren textilteknik

Efter utbildningen skall eleven kunna

- spinning av stapelgarner,

- garnforberedning fo6r vavning och virkning,

- bindningslara och varukonstruktion,

- tillverka produkter med maskinell produktionsutrustning,
- utfora underhdll av maskinell utrustning,

- konfektionering av hemtextilier,

- produktutveckling och produktionsplanering for vavning och kon-
fektionering av hemtextilier,

- textilbranschens ekonomiska villkor och kvalitetskontroll.
M&1: Gren trik4teknik

Efter utbildningen skall eleven kunna

- garnfoérberedning,

- monsterritning,

- trikdbindningar och varukonstruktion,

- tillverka produkter med maskinell produktionsutrustning for
trika,

- utfdéra underhdll av maskinell utrustning,
- beredning och fdrgning av trikdmaterial,

- produktutveckling och produktionsplanering av stickade och
konfektionerade plagg,

- konfektionering av trik4plagg,

- trikdbranschens ekonomiska villkor och kvalitetskontroll.
Mil: Gren konfektionsteknik

Efter utbildningen skall eleven kunna

- materialanalys,



-~ monsterkonstruktion och gradering,

- tillskdrning och konfektionering av plagg i olika material,
- utfora underhdll av maskinell utrustning,

- anvanda datorstyrda produktionsmaskiner,

- produktutveckling och produktionsplanering for konfektionerade
plagg,

- konfektionsbranschens ekonomiska villkor och kvalitetskontroll.
M4l: Gren skinnteknik

Efter utbildningen skall eleven kunna

- rdvaruframtagning av skinn och lader,

- mOnsterkonstruktion och gradering,

datorstédd monsterhantering,

- tillskdrning och konfektionering av plagg i skinnmaterial och
palsmocka,

- tillverka produkter med avanserad maskinell utrustning,
- utfora underhdll av maskinell utrustning,

- produktutveckling och produktionsplanering for tillverkning av
skinn- och palsmockaplagg,

- skinnbranschens ekonomiska villkor och kvalitetskontroll.
M4l: Alternativkurs skrddderiteknik

Efter utbildningen skall eleven kunna

- materialanalys,

- monsterkonstruktion och gradering,

- tillskdrning och skradderi av plagg i olika material,

- utfora underhdll av maskinell utrustning,

- produktutveckling och produktionsplanering av plagg,

- skradderibranschens ekonomiska villkor och kvalitetskontroll.
M3l: Alternativkurs mdénsterkonstruktion med datateknik
Efter utbildningen skall eleven kunna

- produktutveckling,



- datoriserad mOnsterhantering,

- monsterkonstruktion,

- gradering,

- tillskdrning,

- utfora underhdll av maskinell utrustning,

- laggoptimering,

- bekladdnadsbranschens ekonomiska villkor och kvalitetskontroll.
M&1: Alternativkurs beklddnadsmerkantil

Efter utbildningen skall eleven kunna

- foretagsekonomi med statistik och handelsratt,

- redovisning,

- inkdpsldra med kalkylation,

- butiks-, kontors- och personalorganisation,

- marknadsféring med saljteknik,

- reklam,

- materiallara med varukunskap,

- textilteknologi,

- farglara,

- konfektionsteknologi.

SVENSKA, SAMHALLSKUNSKAP, ENGELSKA, IDROTT OCH TILLVAL

M&1 och huvudmoment enligt Lgy 70, allmidn del.



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNIK

Amnet dr indelat i moduler. MAl och innehdll anges for varje modul.
MODULINDELNING

Ak 1

Introduktion

Materialladra

Spinneriteknik

Varukonstruktion - bindningslara
Fargnings- och beredningsteknik

Maskinteknik

Farg- och formlara

Fackteckning

Monsterkonstruktion

Produktionsteknik

Textilteknik

Trikdteknik

Konfektionsteknik

Skinnteknik

Miljoteknik

1113 .

Textilteknik

Trik4teknik

Konfektionsteknik

Skinnteknik
AK 2-3 Grenar Alternativkurser

Textil-|Trik&- [Konfek-|Skinn- |[Skrdd- [Monst- |Beklad-
teknik |teknik |tions- |teknik |[deri- |erkon- {nads-
teknik teknik |strukt.merkant

Materiallidra X X X X X X
Spinneriteknik X X
Varukonstr - bindningslara X b3
Fdrgnings-~ o beredningsteknik X b3
Maskinteknik X X X X X
Fdrg- och formlidra X X X
Fackteckning b3 X x X
Monsterkonstr - gradering x x X X X




AK 2-3 (forts) Grenar Alternativkurser
Textil-|Trikd- |Konfek-|Skinn- |Skrdd- [Mdnst- [Bekldd-
teknik |[teknik |tions- |teknik |deri- |erkon- |[nads-

teknik teknik [strukt.|merkant

Miljoteknik X X X b3 X X X

Foretagsekonomi b3

Redovisning b3

Inkopslara x

Organisation X

Marknadsforing X

Reklam X

Textilteknologi X

Konfektionsteknologi X

Tillampn: Detaljhandel X

Tilldmpn: Textilteknik 1 X

Textilteknik 2 X
Tillampn: Trikdteknik 1 b3
Trikdteknik 2 X
Tilldmpn: Konfektionsteknik 1 X
Konfektionsteknik 2 X
Tillampn: Skinnteknik 1 X
Skinnteknik 2 X

Tillampn: Skradderiteknik b3

Produktionsplanering X b3 X X X X

Laggoptimering X

Tillskarning X X X X X

Datalara X X X X X X X

Kvalitetskontroll o ekonomi X X X b3 X X X




TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

AK 1

AMNE :
MODUL: INTRODUKTION

TEXTIL- OCH BEKLADNAD

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdanna till

- for verksamheten noédvandiga skydds-
och sakerhetsforeskrifter,

- utbildningens mdl, upplaggning och
organisation.

Kunna

- planera sin utbildning med stod av
klassforestdndaren,

- aktivt medverka i skolans elevverk-
samhet.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Skydds- och sakerhetsforeskrifter

- Brandforeskrifter och utrymnings-
vagar

- Ventilation

- Ergonomi

- Personlig hygien

- Samarbets- och ordningsfrdgor

- Utbildningens m&l, innehdll och upp-
laggning

- Laromedel samt Ovrigt utbildnings-
material

- Studieteknik

- Utbildningsansvariga
- Klassr&d och elevréd
- Elevvard

- Utbildningslokaler



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

A1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD

MODUL : MATERIALLARA

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kinna il

- aktuella tyger, trikder och
skinnmaterial,

- tillverkningstekniska mojligheter,
- varudeklaration och varumarkning,

- garvning och beredning av skinn.

Kunna

- textila fibrers ursprung och indel-
ning,

- fibrernas utseende, uppbyggnad och
egenskaper,

- olika skinnmaterials ursprung och
utseende,

- egenskaper for textil- och skinn-
materials olika anvidndningsomrdden.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Textila begrepp

Olika vavnaders utseende och kdnsel
beroende av rdmaterial och vdvsatt.

Olika trikdmaterials utseende och
sticksatt.

Virkat materials utseende och fram-
stallningssatt.

- Textila rdmaterial och fiberanalys

Vegetabiliska fibrer, animaliska
fibrer, konstfibrer och blandfibrer.

Identifiering av fiberursprung.
- Textila varors bendmning
Beroende av fiberursprung, framstdall-

ningssatt, fargnings- och tryckteknik,
anvandningsomrdde eller fantasinamn.



MODUL: MATERIALLARA (forts)

INNEHALL KOMMENTAR

- Val av material for klader

Krav pd klader vad galler utseende,
presshardighet, tvattilighet, isole-
rande egenskaper, tojbarhet, hdllbar-
het och materialets kostnad.

- Skinnmaterials ursprung och benam-
ning

Ramaterial frdn djur och dess benam-
ning, skinn, mocka, nappa, palsmocka
och spalt.

- Garvning, beredning och fargning

- Skinn, lader och skinnimitation

14



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE A 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : SPINNERITEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdanna till Kunna

- metoder for bomullsspinning, - spinning och ullgarn,

- fiberblandning, rensning och kard- - kardgarns- och kamgarnsspinning,
ning.

- sldattvinning och effekttvinning.

INNEHALL KOMMENTAR

- Spinnbarhet, rensning, kardning,
kamning, strackning och forspinning.

Oversikt Over spinneriprocesser.

balbrytning, rensning och upprullning
till vadd.

Oregelbundet orienterade fibrer i
kardflor.

Strackning och fiberavskiljning.

Strackning och parallellisering till
forgarn,

Snoddgivning

- Spinning av ullgarn, kardgarnsspin-
ning, kamgarnsspinning

Spinning av ullgarn fOr stickmaate-
rial.

- Tvinning

Slattvinning och effekttvinning.

15



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE Ak 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : V%UKONSTRUKTI ON OCH BINDNINGS-
LARA

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kdanna till Kunna
- bindemonster for virkning. - garnberakningar,

- bindningarnas uppbyggnad
vavnader och for trik4,

- olika bindemdnster.

for

INNEHALL KOMMENTAR

- Garnnumreringssystem, tvinning och
vdavberdakning

Tr&ddens ldngd och vikt.
Sammanfogning av flera trddar.

Utrakning av varp och inslag for vav-
ning. Sammanstdllning av vavnota.

- Konstruktion av bindemdnster, grund-
bindningar och harledda bindningar

Bindemonstrets inredning.
Solvning och trampning.
Tuskaft, kypert och satin.

Panama, rips och omgrupperad kypert-
bindning.

- Garnets bindning till maskor, varp-
trikd och inslagstriki

Olika bindningar fOr att bilda varie-
rande utseende p4 en stickad vara.



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : FARGERI- OCH BEREDNINGSTEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- garvning och beredning av skinnmate-
rial.

Kunna

- metoder for fargning av textilt
material,

- efterbehandling och foradling av
textilt material,

- garnfargning.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Fargamnen, losgods-, garn- och
styckfargning

Fargning av textilt material.
- Tygtryck

- Efterbehandling av textilt material
samt impregnering

Behandling mot krympning och skrynk-
ling.

Behandling mot vata, brand och mal.
- Fidrgning av garn, trikd och texti-
lier, direktfargning, vaxtfargning

samt reaktiv fargning

- 0lika satt att fdrga garn och trika-
varor.

- Garvning, beredning, fargning och
monstring av skinnmaterial

17



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD

MODUL : MASKINTEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- instruktioner och skyddsforeskrif-
ter,

- avancerad elektronisk och datorise-
rad maskinell utrustning.

Kunna

- vavstolars, stickmaskiners och som-
nadsmaskiners funktion, arbetssatt,
vadrd och underhdll.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Spinnrock, varpa och vavstolar

0lika spinnredskap och manuell vavut-
rustning.

- Flatstickmaskin, stickmaskin med
elektronisk styrning

Olika stickmaskiner, instdllning och
garnspanning.

Monsterstickning.
- Spolverk

Verktyg och redskap for garnforbered-
ning.

- Trik4somnadsmaskiner, overlock, dub-
bellock, flatsom, tdcksdm och bandpd-
syningsmaskiner

Maskinens funktion, arbetssatt, in-
stdllning, felsokning och atgardspro-
gram.

- Konfektionsmaskiner for raksomnad
och knapphdl

- Maskiner med dvermatning for skinn-
konfektionering



MODUL: MASKINTEKNIK (forts)

INNEHALL KOMMENTAR

- Skarmaskiner

Hand- och bordsskarmaskiner samt band-
sdq.

- Pressutrustning

Angpress och strykjarn.

- Maskininstruktioner vad gadller driv-
kraft, anvdndning och skyddsforeskrif-
ter

- Maskinvdrd, skoétsel och underhill

- Arbetsplatsen

Planera och organisera arbetsplatsen
for ratt arbetsstdllning.



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE A 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : FARG- OCH FORMLARA

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till Kunna
- kollektioner for textil inredning av - farglara,
hem och offentliga lokaler.
- rapportritning,
- monsterkomposition.
INNEHALL KOMMENTAR

- Naturligt fargsystem
Fargcirkel och fargtonkrets.
- Induktion, fargernas foranderlighet.

- Farg och monster, ljushetens och
fargstyrkans betydelse.

- Stamningsvackande egenskaper
- Rapportritning

Med teknikanpassning, symmetri och
asymmetri.

- Monsterkomposition

Basformer, gestaltlagar och gyllene
snittet.

- Monsterritning

Farg- och formdévningar for vdvt mate-
rial och stickade monster.

20



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : FACKTECKNING

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till Kunna
- kroppens anatomi, - figurteckning,
- kollektioner for plagg i olika mate- - modeteckning,

rial och farger,

klddteckning med tekniska detaljer,
- kollektioner for skinnplagg,
kladedraktens historia.

- kladedrakten i andra kulturer.

INNEHALL KOMMENTAR

- Figurteckning

Proportioner och kroppsstdllning for
kladteckning.

- Modeteckning

Kollektions- och trendbilder foér skinn
och textilt material.

- Kladteckning

Tecknade plagg i trikdmaterial, vavt
material och skinnplagg.

Ritade bilder av plagg med tekniska
detaljer.

- Drakthistoria

Kladedraktens forandring i dess kul-
turhistoriska sammanhang.

21



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

A 1

AMNE :
MODUL : MONSTERKONSTRUKTION

TEXTIL~ OCH BEKLADNAD

MAL: Efter genomg&ngen modul skall eleven

Kanna till

- konstruktion av grundmonster for
barn-, dam- och herrplagg,

- kommersiella monster,
- gradering med koordinatsystem,

- datoriserad monsterhantering.

Kunna

storleksbenamningar,

grundkonstruktion,
- modellkonstruktion,

- konstruera monster for trikd- och
skinnmaterial samt vavt material.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Storleksbenamningar
Midttenheter och storlekssystem.
- Grundkonstruktion

Monster som bildar bas for fasta mate-
rial och trikdplagg.

- Modellmonster

Monster till modellplagg i trika, vavt
material och skinnplagg.

- Passformskontroll

Uppsattning av toilevav for kontroll
av proportioner, linjeform och volym-
passform.

- Gradering

Grundmonsterfordndring till annan
storlek med koordinatsystem.

- Kommersiella monster

Jamfor konstruktionsarbete med kommer-
siella mdnster.

22



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : PRODUKTIONSTEKNIK

MAL: Efter genomg&ngen modul skall eleven

Kdnna till Kunna
- produktionsteknik for orderplanering - arbetsplanering for tillverkning av
och tillskarning. en produkt,

- somnadstekniska detaljer,
- plan- och snittritningar,

- styr- och greppteknik.

INNEHALL KOMMENTAR

- Arbetsplanering

Arbetsbeskrivning och produktionspla-
nering for tillverkning.

- Somnadsteknik

Somnad av olika sommar och produkt-
detaljer.

- Plan- och snittritningar

Beskrivning av yta och tvarsnitt av en
som eller produktdetalj.

- Greppteknik
Arbetsmetoder for somnad och tillskar-

ning 1 trik&-, vdv- samt skinnmate-
rial.

23



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: TEXTILTEKNIK 1

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- industriell tillverkning med vav- - textilteknik,
maskiner och enkla bindningar.

- vavning med handvavstol,

- grundbindningar.

INNEHALL KOMMENTAR

- Fdrberedelsearbete med varp, vavstol
och inslag

Varpning, forskedning, solvning, sked-
ning och framknytning.

Uppknytning av skaft och trampor.
Spolning av garn.
- Vavning

Grundbindningar i produkter som t ex
tablett, lopare, handduk.

~ Avslutning, kontroll och kostnads-
kalkyl

Kontroll av fardig produkt samt mate-
rial- och arbetskalkyl.

24



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: TEXTILTEKNIK 2

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- industriell tillverkning med vav-
maskiner och varierande bindemdnster.

Kunna
- textilteknik,
- vavning med handvavstol,

- harledda bindningar.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Forberedelse

Oomknytning av trampor och spolning av
garn.

- Vavning
Harledda bindningar i olika produkter
t ex tablett, schal, gasthandduk eller

motsvarande.

- Avslutning, kontroll och kostnads-
kalkyl

Kontroll av fardig produkt samt mate-
rial- och arbetskalkyl.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: TRIKATEKNIK 1

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till

- industriell tillverkning med stick-
maskiner.

Kunna

- trikateknik,

stickning med manuell stickmaskin,

flatstickning och rundstickning,

- formstickad och icke formstickad
trika.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Forberedelsearbete
Spolning av garn

- Flatstickning, rundstickning och
monsterstickning

Resdr-, mudd- och slatstickning samt
hoptagning.

Monstereffekt med farger och binde-
monster.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE A 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: TRIKATEKNIK 2

MAL: Efter genomgidngen modul skall eleven

Kanna till Kunna
~ industristickning med datoriserad - trik4teknik,
styrning och monsterstickning.

- mOnsterstickning,

flatstickning och rundstickning,

- formstickad och icke formstickad
trika.

INNEHALL KOMMENTAR

- Forberedelsearbete

Spolning av garn.

- Flatstickning, rundstickning, mon-
sterstickning, jacquardstickning och

formstickning

Figurmonster i olika farger och mate-
rial.

Hoptagning och utldggning.

Stickning av olika produkter, t ex
méssa, vantar, sockor och trdja.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: TEXTILTEKNIK - KONFEKTIONERING

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till Kunna
- somnad av hemtextilier med automat- - tillskarning och somnad av hemtex-
maskiner. tilier,

- raksom, f4dllvikning, overlock och
bandkantning,

- dekorationsavslutningar.

INNEHALL KOMMENTAR

- Tillskdrning och somnad

Varierande hemtextilier.

- Fonster-, bddd- och rumsmiljo
Kantavslutningar, fdllar samt olika
arrangemang for upphangning och monte-

ring.

Standardmitt och avvikande mittsatt-
ning pd drngott, lakan och pdslakan.

Dukar, handdukar, draperier och Over-
drag.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: TRIKATEKNIK - KONFEKTIONERING

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kianna till Kunna

- materialberakning,

tillskdrning av trikdplagg,

- somnad av trikdplagg,

materialberdkning.

INNEHALL KOMMENTAR

- Planering och materialberdkning

Materialkontroll, orderplanering och
storlekskombinationer.

0lika utlaggningsmetoder.

- Tillskdrning med varierande typer av
skarmaskiner

- Sémnad av trikdplagg
Ytter- och undertrika.

Kantavslutningar, kragar och knapp-
ningar.

- Kvalitetsbeddmning och ekonomisk
kalkyl

Avsyning och kontroll.

Kostnadsberdakning av varje fardig pro-
dukt.

Material- och arbetskalkyl.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE

A 1

AMNE :
MODUL : KONFEKTIONSTEKNIK 1

TEXTIL- OCH BEKLADNAD

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kianna till
- datoriserad monsterhantering,

- konfektionssomrnad med automatmaski-
ner.

Kunna

- tillskdrning och somnad av konfek-
tionsplagg med industriell teknik och
varierande modeller,

- kjol och/eller byxor.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Planering och materialberdkning

Materialkontroll, orderplanering och
storlekskombinationer.

Olika utlaggningsmetoder.

- Tillskdrning med varierande typer av
skdrmaskiner

- Somnad av kjol och/eller byxor

Ingdende detaljer: fickor, sprund,
blixtlds, gylf och linning.

- Kvalitetsbedomning med ekonomisk
kalkyl

Avsyning och kontroll.

Kostnadsberdkning av varje fiardig pro-
dukt.

Material- och arbetskalkyl.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : KONFEKTIONSTEKNIK 2

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kanna till Kunna

- tillskdrning och somnad av
konfektionsplagg,

- industriell teknik och med
varierande modeller,

- blus och/eller skjorta.

INNEHALL KOMMENTAR

- Planering och materialberdkning

Materialkontroll, orderplanering och
storlekskombinationer.

0Olika utlaggningsmetoder.

- Tillskdrning med varierande typer av
skdrmaskiner.

- somnad av blus och/eller skjorta

Ingdende detaljer: kndppkant, krage
och drmmontering.

- Kvalitetsbedomning med ekonomisk
kalkyl

Kostnadsberdkning av varje fdrdig pro-
dukt.

material- och arbetskalkyl.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: SKINNTEKNIK 1

MAL: Efter genomg&ngen modul skall eleven
Kanna till Kunna

- tillskdrning och somnad av
skinnplagg med industriell teknik,

- sportvast och/eller jacka.

INNEHALL KOMMENTAR

- Planering och materialberdkning

Materialkontroll, sortering och plane-
ring.

0lika utlaggningsmetoder.
- Tillskdrning

Tillskdarning med rullkniv och skdrmas-
kiner.

- Somnad av fodrat plagg, t ex sport-
vdast och/eller jacka

Ingdende detaljer: fickor, tryckknap-
par, knapphdl, blixtlds och linning.

Foder i textilt material.

- Kvalitetsbeddmning med ekonomisk
kalkyl

Avsyning och kontroll.

Kostnadsberdkning av varje fardig pro-
dukt.

Material- och arbetskalkyl.
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TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL: SKINNTEKNIK 2

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kianna till Kunna

- tillskdrning och somnad av
skinnplagg med industriell teknik,

- kjol och/eller byxor.

INNEHALL KOMMENTAR

- Planering och materialberdkning

Materialkontroll, sortering och plane-
ring.

Olika utlaggningsmetoder.
- Tillskdrning

Tillskdrning med rullkniv och skar-
maskiner.

- somnad av skinnplagg, t ex skinnkjol
och byxor

Ingdende detaljer: fickor, tryckknap-
par, knapphdl, blixtlds samt linning.

Foder i textilt material.

- Kvalitetsbedomning med ekonomisk
kalkyl

Avsyning och kontroll.

Kostnadsberdkning av varje fardig pro-
dukt.

-Material- och arbetskalkyl.

33



TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE A 1

AMNE: TEXTIL- OCH BEKLADNAD
MODUL : MILJDTEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kinna till Kunna

- miljoskyddslagen. - textil- och bekladnadsbranschernas
miljoférstérande gifter och utslapp.

INNEHALL KOMMENTAR

- Yttre och inre miljo

Utsldapp 1 luft och vatten fran textil-
industriernas fargerier och bered-
ningsverk.

Avfallsprodukter fran beklddnadsindu-
strierna.

Buller, luft, belysning och renhdll-
ning.

- Miljoskyddslagen
- Arbetsplatsmil jo

Eleverna och lararnas arbetsplats,
ordning och stddning.

- Social miljo

Samarbets- och ordningsfrdgor.
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Laroplaner 1988:35

Normalutrustning i gymnasieskolan

1988-03-15

SO beslutar att normalutrustningslista for &amnet
beklddnadsteknik, 4k 1, vid beklddnadsteknisk linje
faststdlld 1971-04-13 (Dnr 1079/71 U) skall med
nedanstdende tilldgg gdlla vid forsdksverksamhet med

TREARIG TEXTIL- OCH BEKLADNADSTEKNISK LINJE
enligt kursplaner kungjorda i L&roplaner 1988:34.
Utrustning Antal

Somnadsmaskiner

Rakstms symaskiner med tradklipp
RaksOmsmaskiner med dvermatning
En-n8ls overlock

Tvé-ndls dubbellock
Flatstmsmaskin

Knapph&lsmaskin
Bandpdsyningsmaskin

- 2NN B ®

Skdrmaskiner och pressutrustning
Handskd@rmaskin, 3-4 cm kapacitet
Handsk&armaskin, 0,5 cm "
Pressbord vacuum

Press jarn

Hogtryckspanna 6 kg

S N = o

Vavutrustning
vavstolar 8

varpa 1
Garnstdll, skedar, bobiner, spédnnare

och vdvsprot

Redskap for screentryck och vdxtférgning 1 sats

Stickutrustning

Stickmaskin grovtrik4 med dubbelbddd 4
Stickmaskin tunntrikd med dubbelbddd 4
Stickmaskin monsterstickning 1

Datautrustning 1

- skdrm

- dator

- tangentbord och skrivare
- program och disketter

- databord och stol
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Utrustning

Elevverktyg
- Kurvmallar

- Graderingsvinkelhake

- Linjal, 100 cm alluminium

- Magneter

- Pressborstar

- Pressdukar

- Saxar, skrédddarsaxar ¢ 275 mm
- Saxar, hand ¢ 175 mm

- Saxar, papper

- Rullkniv

Ovrig utrustning

Tyngder for tillskdrning
Monsterkrokar
Stémhackténg

H8lslag for monster
Klédstdllining

Provspegel

Nackspegel

Provdockor, dam c¢ 38

" herr c 50

" barn 140 centildng

Tillskdrningsbord hoga bord
Higa stolar
Instdllbara stolar vid maskinerna

Forbandsléda
Galgar, herr, dam, byx och kjol
verktyg

For gymnasieskolor som i organisationen har
Beklddnadsteknisk linje, 8k 1 samt

grenarna damklader och herrklédder i 8k 2
faststdlls foljande tilldgg till normal-
utrustningslistan

Utrustning

Rakstmsmaskiner med dvermatning
Tva-ndls dubbellock
Flatstomsmaskin

Knapph8lsmaskin
Bandpadsyningsmaskin

Vavstolar

varpa

Garnstdll, skedar, bobiner, spénnare

och vavsprot

Redskap for screentryck och vaxtfargning

Antal

16

64
80

—- e N) = s s

satser

Antal

- NN

- @

1

sats



Utrustning

Stickmaskin grovtrik8 med dubbelb&dd
Stickmaskin tunntrikd8 med dubbelb&add
Stickmaskin mdnsterstickning

Datautrustning

skarm

dator

tangentbod och skrivare
program och disketter
databord och stol

Antal
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Laroplaner 1988:36

Laroplan for gymnasieskolan

1988-03-15 '

S0 faststdller enligt bemyndigande i Forordning med proviso-
riska foreskrifter om forsoksverksamhet med tredriga yrkesin-
riktade linjer i gymnasieskolan, 1988-03-03 (SO-FS 1988:47),
8 § del av laroplan for gymnasieskolan avseende ‘

INDUSTRIELL TEKNISK LINJE

Nordisk yrkesklassificering nr 751.763
Studievdgs- och ansokningskod: IN
Kurslangd: tre lasir
Klasstorlek: hogst 16 studerande

I Laroplan fOor gymnasieskolan, allmidn del, anges mdl och rikt-
linjer faststdllda av regeringen samt allmdnna kommentarer om
gymnasieskolans verksamhet utfdrdade av SO.

TIMPLAN

Amne Antal vtr |[Antal lektioner
ak 1-3 4k 1-3

Svenska 7 238

Samhdllskunskap 5 170

Engelska 6 204

Idrott 4 136

Timme till forfogande 1 34

Tillvalsamne 6 204

Specialarbete 4k 3 3 102 '

Industriteknik 82 2 788

Summa 114 3 876
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Foéreskrifter till timplan

Skolstyrelse/utbildningsnamnd beslutar om fOordelning av lektioner
pd arskurser. Det totala antalet veckotimmar i skolfdrlagd utbild-
ning skall uppgd till hogst 40 per A&rskurs.

Omfattningen av allmanna dmnen i &rskurs 1 utdver idrott fdr ej
overstiga 7 vtr eller 238 lektioner.

Obligatoriskt tillvalsiamne ar matematik, bild och musik samt de
amnen skolstyrelse/utbildningsnamnd faststdller for tillval inom
utbudet av existerande amnen/kursplaner inom gymnasieskolan.

Den arbetsplatsforlagda delen av yrkesutbildningen skall i 4k 1 och
2 omfatta minst 10 procent av den totala studietiden under dessa
drskurser. Under 4k 3 skall normalt 60 procent av den totala stu-
dietiden forldggas till arbetsplatser.For utbildning som ar forlagd
till arbetsplats meddelas undervisningen av handledare. Arbetsplat-
sens arbetstider skall tilldmpas vilket innebdr att lektionstidens
ldngd ar 60 minuter.

I 4k 2-3 bedrivs undervisningen pd industriell teknisk linje inom
tre grenar:

- Elmekanik
- Underhdllsteknik
- Bearbetningsteknik

Grenen bearbetningsteknik ger méjlighet att specialisera sig mot
olika inriktningar:

- plat- och svetsbearbetning,
- skdrande bearbetning,
- bearbetning av plastmaterial.

SO:s foreskrifter om allmdnna timresurser kungdrs i SO-FS.
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KURSPLANER
Mal

Utbildningen skall folja MAl och riktlinjer i Laroplan for gymna-
sieskolan.

Utbildningen skall ge den yrkeskompetens som fordras for att kunna
anvanda modern produktionsutrustning inom det verkstadstekniska om-
rddet for tillverkning av produkter enligt angivna kvalitetskrav.
Undervisningen skall dessutom ge sddana kunskaper att enklare fel
kan avhjalpas och forebyggande underhdll kan utforas.

Utbildningeén skall ge fardighet att utfdra de berdkningara som ar
nodvdndiga inom yrkesomrddet.

Utbildningen skall ge formdga att utfora yrkesarbetet pd ett frdn
skydds- och miljosynpunkt sdkert sdtt och inhamta erforderlig in-
formation ur lagar och foreskrifter.

Utbildningen skall ge kunskaper sdvdl i overgripande som yrkesspe-
cifika miljovardsfrdgor.

Ddarutover skall utbildningen ge

- sprdkliga fardigheter for sdvdl yrkesverksamhet som samhallsliv
samt kunskaper om kultur och samhille,

- kunskaper och fardigheter for egen personlig utveckling och for
aktivt deltagande i samhadllslivet.

- grund for fortsatta studier.
Arbetsformer

Den studerande skall aktivt deltaga i planering och genomfdrande av
undervisningen och ta ansvar fOr sina egna arbetsuppgifter.

En helhetssyn pd utbildningen skall pragla arbetet och innebadra
samverkan mellan linjens olika amnen.

Undervisningen skall utformas sd att den ger lika goda forutsatt-
ningar fér alla och diarmed utgdra likvardiga valalternativ for
flickor och pojkar.

Undervisningen skall planeras s& att elever med olika forutsatt-
ningar kan anvdnda olika 14ng tid for de enskilda modulerna.




Mal: Gren elmekanik

Utbildningen skall leda till kompetenser fOor operatdrsbefattningar
inom verkstadsindustrin och annan industri dar verkstadsteknisk ut-
rustning anvands i tillverkningsprocessen.

De studerande skall efter utbildningen kunna svara for daglig till-
syn och utfora enklare underhdll pd automatiserade anldggningar.

M4al: Gren underhdllsteknik

Utbildningen skall leda till kompetenser for underhdll och repara-
tionsarbeten inom tillverkningsindustrin.

De studerande skall efter utbildningen kunna utfora forebyggande
underhdll, tillstindskontroll, felsdkning och reparationer pd
maskin-, process-, lyft- och transportanordningar.

Mil: Gren bearbetningsteknik

Utbildningen skall leda till kompetenser for kvalificerade yrkes-
arbeten inom verkstadsindustrin och annan industri ddr verkstads-
teknisk utrustning anvands i tillverkningsprocessen.

De studerande skall efter utbildningen kunna anvadnda tillverknings-
utrustning med sdvidl manuell manovrering som automatisk styrning
och kunna framstdlla produkter efter givna kvalitetskrav.

Grenen bearbetningsteknik skall ge mdjlighet att specialisera sig
mot olika inriktningar

- plAt- och svetsbearbetning,
- skdrande bearbetning,
bearbetning av plastmaterial.

I avsnittet tillverkningsteknik framgdr vilka modulomrdden som ar
inriktade mot pldt- och svetsbearbetning, skarande bearbetning
eller bearbetning av plastmaterial.

Grenen ger med denna uppldggning méjligheter for den enskilda
skolan, att tillsammans med det lokala ndringslivet och den stude-
rande, finna flexibla vigar for att uppnd utbildningsmdlen.

Svenska, samhédllskunskap, engelska, idrott
och tillval

For amnena gdller samma mil och huvudmoment enligt Lgy 70, allmédn
del.
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INDUSTRITERNIK

Karaktarsamnet industriteknik ar indelat i moduler. MAl och inne-
hdll anges for varje modul.

42

MODUL INDELNING -
Ak 1

Platbearbetning 1
Sammanfogningsteknik 1
Teknologi

Svarvning 1-3

Frasning 1-3
NC-bearbetning 1
Elldra 1

Pneumatik

Hydraulik

Introduktion

Datalara

Tillampade berakningar

Ak 2 - 3

Gren Gren Gren

elmekanik |under- bearbet-

h&llstekn |[ningstekn

Elldra 2 X X
Elektronik X
Elmatning X
Elinstallation X
Programerbara styrsystem X X
Felsokning X
Reparationsteknik X X
Robotteknik X
Servoteknik X
Felsokning NC-utrustning X
NC-bearbetning 2 X X
NC-bearbetning 3 X
Svarvning 4 ) X
Frdsning 4 X
Slipning X
Platbearbetning X




AK 2 - 3 (forts)

Gren
elmekanik

Gren
under-
hdllstekn

Gren
bearbet-
ningstekn

Sammanfogningsteknik

X

Skdrande bearbetning

Plat- och svetsbearbetning

Bearbetning av plastmaterial

x| x| x| x

Hydraulik 2

CAD o0 mek ritningslasning

Teknologi

Mek matteknik

Underhdllsrutiner

Underhdll och montage

Kvalitetsteknik

PP X [ XXX | x| X

Kvalitetskontroll

Beredning/automatisering

Ekonomi

Miljoteknik

Berakningar

R X | XXX |>
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE: INDUSTRITEKNIK
MODUL : PLATBEARBETNING 1

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- de skaderisker som kan uppstd i sam-

band med klippning och kantbockning,

- den terminologi som forekommer pa
omradet.

Kunna

- forebygga skaderisker och vidta at-
garder vid skada,

- hantera och anvanda utrustningen,
- utfdora fdrebyggande underhdll,

- planera och utfora de ovningar som
ingdr i modulen.

- utfdra enklare plangeometriska ut-
redningar.

INNEHALL

KOMMENTAR

KLIPPNING, KANTBOCKNING

- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi

Gallande skyddsforeskrifter

- Terminologi

- Maskin- och verktygslara.

- Handhavande av utrustning

Klippning av pldt och profiler i vari-

erande dimensioner, kvaliteter och
material.

- Klippning efter ritningar med hjalp

av anslag och inom givna toleranser.
- Berdkning av materialdtgéng

- Plangeometriska utbredningar

44

Maskintillverkarens anvisningar av-
seende skOtsel, kapacitet och funk-
tion beaktas.



MODUL: PLATBEARBETNING 1 (forts)

INNEHALL

KOMMENTAR

- Instdllning och justering for bock-
ning i olika dimensioner, kvaliteter
och material.

- Bockning efter ritningar inom givna
toleranser med och utan anslag och
skenor enligt foljande:

profiler i olika material
olika radier

olika vinklar

l&dor
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE :
MODUL : SAMMANFOGNINGSTEKNIK 1

INDUSTRITEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till

- de skaderisker som kan uppstd i sam-
band med 16dning-limning,

- de skaderisker som kan uppstd i sam-
band med svetsning.

Kunna
- anvanda ratt terminologi,

- hantera och varda, koppla och skota
utrustningen med tanke pd risker, an-
vandningsomrdden, kapacitet och funk-
tion,

- planera och utfbéra ovningar som in-
gdr i modulen.

INNEHALL

KOMMENTAR

LODNING-LIMNING; MIG-MAGSVETSNING
- Arbetsmiljé och skaderisker
Ergonomi

Gallande skyddsforeskrifter

- Gashantering, fargmarkning och upp-
koppling

- Grundlaggande principer for svets-
ning

- Brandrisker
- Svetsklasser
- Svetslagen

- Tandning, inreglering och sldckning
av ldgan

- Hard 10dning, Overlappsfog
Material: SS 1312, 4010, 5010, 5150
Lage: R1 + R2

Dimension: t = 2 mm
Ror
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Uppkoppling, instdllning och hante-
ring av gassvetsutrustning.



MODUL: SAMMANFOGNINGSTEKNIK (forts)

INNEHALL

KOMMENTAR

- Limning av stdl och metaller

Elektriska grundbegrepp
- Den elektriska faran

- Gashantering, fargmarkning och upp-
koppling

- Stranganldggning pd plat med trad-
elektrod

Material: SS 1312
Lage: St
Dimension: t = 1-3 mm

- Stum och kdlfog

Material: SS 1312
Lage: S1, S3, K2, K3
Dimension: t = 3-6 mm

- Puls- och punktsvetsning
Material: SS 1312

Lage: S1
Dimension: t = 1-3 mm

I limning utfdrs inga skolforlagda
ovningar. Studiebesok eller eventuell
arbetsplatsforlagd utbildning rekom-
menderas.

Stromkallor, matarverk.
Instdllning och reglering av strom-
kdlla.

Gashantering
SS 06 61 07
SS 06 52 O1

Kortslutande och kortslutningsfri
1jusbdge.
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE :
MODUL : TEKNOLOGI

INDUSTRITEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till

- olika principer for matning och kva-
litetsteknik,

- passningssystem enligt ISO,

- manuella och automatiserade hjalp-
medel for ritningsframstallning (CAD)

Kunna

- anvanda de matdom som ingdr 1
ovningssatsen,

- utfora matovningar enligt gallande
toleranser,

- ldsa och forstd tekniska ritningar
och tillhoérande dokument.

INNEHALL

KOMMENTAR

BANKARBETE/TEKNOLOGI

- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi

Gallande skyddsforeskrifter

- Matteknik

Mdtning
Toleranser och passningar

- Ritningsldsning

- Ritningsframstallning

- Terminologi

- Verktygs- och maskinlara
- Skardata

- Borrning

Bearbetningsovningar

- Slipning

Bearbetningsovningar

- Maskinsdgning

Bearbetningsovningar
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Matobjektsats enligt gdllande utrust-
ningslista for nuvarande Ve-linjen.

Detalj- och sammanstdllningsrit-
ningar.

Information om manuella och automati-
serade metoder for framstallning av
ritningar.



INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE: INDUSTRITEKNIK
MODUL: SVARVNING 1

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kanna till Kunna

- de skaderisker som kan uppstd 1 sam- - ratt terminologi,
band med svarvning,
) - stdlla in varvtal och matningar,
- aktuella verktyg, maskiner och till-
behor. - valja ratt skarverktyg for olika
arbetsmoment,

- anvanda, vdrda och underhdlla

tillbehor,
- vdlja ratt matverktyg for aktuella
arbetsoperationer.
INNEHALL KOMMENTAR
SVARVNING
- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi
Gallande skyddsforeskrifter
- Supportsvarven SS 1912 Automatstdl
Toleransomrdde efter gallande rit-
Fastspanning av arbetsstycken ningar.

Uppsattning och nedtagning av
fastspanningsanordningar

Uppsattning och nedtagning av
skdrverktyg

Spdnavskiljning och skdrhastigheter
Matning och ytjamnhet

De vanligaste svarvstdlens utformning
Svarvning utvandigt

Svarvning med hdrdmetall
Langdsvarvning

Plansvarvning

Ansatssvarvning
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE:  INDUSTRITEKNIK
MODUL : SVARVNING 2

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- forekommande skaderisker, - ratt terminologi,
-.produktionsteknik och arbetsplane- - valja, anvanda och avldsa ratt mat-
ring, verktyg for aktuella arbetsmetoder,

- mattekniska uttryck. - planera och utfora dvningar som in-

gdr i modulen.

INNEHALL KOMMENTAR

SVARVNING

- Arbetsmiljd och skaderisker

Ergonomi

Gdllande skyddsforeskrifter

- Supportsvarven

Svarvning med snabbstdl och hdrdmetall S;abbst&lens och hdrdmetallens egen-
skaper.

Svarvning invandigt
Det internationella mdrksystemet for

Avstickning hdrdmetaller.
Instickning Olika typer av stadlfdsten.
Borrning av genomgdende hil Betydelsen av att verktygskonor ar

val rengjorda.
Borrning till bestamt djup
Anvanda olika stopp.

Dubbhdlsborrning
Vikten av god stabilitet i maskin,
Brotschning och upprymning skdrverktyg och arbetsobjekt.
Lettring Toleransomrdde efter gdallande rit-
ningar.
Kvalitetskontroll
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE :
MODUL : SVARVNING 3

INDUSTRITEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till
- forekommande skaderisker,

- olika uppspanningsmetoder for skar-
verktyg och arbetsstycken.

Kunna
- utfora grundlaggande matning,

- tillampa de teoretiska kunskaperna
praktiskt,

- planera och utfdra 6vningar som in-
gdr i modulen.

INNEHALL

KOMMENTAR

SVARVNING

- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi

Gallande skyddsforeskrifter

- Supportsvarven

Forhdllanden som pdverkar valet av
matning och skardjup.

Berdkning av skarhastigheter.

Hur skdrhastigheten fdrandras vid
andring av arbetsobjektets diameter.

Ekonomisk utslitningstid.
Svarvning mellan chuck och dubb.
Svarvning mellan dubbar.
Berakning av konor.
Konsvarvning

Svarvning av frispdr och hdlkal.

Ekonomisk utslitningstid.
Enstycks- och serietillverkning.

Toleransomrdde efter gdllande rit-
ningar.

Midtning bor integreras sd att nya

miatmetoder 6vas ndr arbetsoperationen
kraver det.
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE :
MODUL: FRASNING 1

INDUSTRITEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdanna till

- de skaderisker som kan uppstd i
samband med frasning,

- aktuella verktyg, maskiner och
tillbehor,

- den terminologi som tillampas pa
omrddet,

- sambandet mellan teori och praktik.

Kunna
- stdlla in varvtal och matningar,

- valja ratt skdrverktyg for olika
arbetsmoment,

- anvanda, varda och underhdlla
aktuella verktyg, maskiner och till-
behor,

- valja, anvdnda och avldsa ratt mat-
verktyg for aktuella arbetsoperatio-
ner.

INNEHALL

KOMMENTAR

FRASNING

- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi

Gallande skyddsforeskrifter

- Fastspdnning av arbetsstycke

- Uppsdattning och nedtagning av fast-
spanningsanordningar

- Uppsattning och nedtagning av skdr-
verktyg

- De vanligaste frasverktygens utform-

ning
- Planfrédsning
- Frdsning i vinkel

- Frasning av ansatser
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Toleransomrdde efter gallande rit-
ningar.



INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE: INDUSTRITEKNIK
MODUL : FRASNING 2

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till
- forekommande skaderisker,

-~ produktionsteknik och arbetsplane-
ring.

Kunna

- rdtt terminologi,

- vdlja, anvdnda och avlasa ratt mat-
verktyg for aktuella arbetsoperatio-

ner,

- planera och utfora 6vningar som in-
gdr i modulen.

INNEHALL

KOMMENTAR

FRASNING

- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi

Gallande skyddsforeskrifter

- Frasning av spAdr med pinnfrias,
skivfrdas och slitsfras

- Frdsning av radier

Snabbstdlens och hdrdmetallens egen-
skaper.

Det internationella marksystemet for
hdrdmetaller.

Anvandande av olika stopp.

Vikten av god stabilitet i maskin,
skdarverktyg och arbetsobjekt.

Toleransomrdde efter gdllande rit-
ningar.
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE :
MODUL : FRASNING 3

INDUSTRITEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kianna till
- forekommande skaderisker,

- olika uppspanningsmetoder for skar-
verktyg och arbetsstycken.

Kunna

- utfora de mest forekommande upp-
spanningar och frasoperationer,

- anvanda monogram och tabeller,

- tillampa de teoretiska kunskaperna
praktiskt,

- planera och utfora o6vningar som in-
gar i modulen.

INNEHALL

KOMMENTAR

FRASNING

- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi

Gallande skyddsforeskrifter

- Hur skarhastigheten forandras vid
andring av frasverktygens diameter

- Spanavskiljning

- Skar- och matningsrorelse
- Frasning av laxspar

- Frasning av T-spar

- Frasning av V-spar
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Ekonomisk utslitningstid.

Enstycks- och serietillverkning.
Skdrhastigheter vid olika material.
Val av skdrdata.

Val av skarvatskor.

Midtningen integreras s& att nya mat-

metoder Ovas nar arbetsoperationen si
krdver.



INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE: INDUSTRITEKNIK
MODUL: NC-BEARBETNING 1

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdanna till

- de skaderisker som kan uppstd i sam-

band med arbete i NC-maskiner,

- den terminologi som forekommer pa
omrddet.

Kunna

- planera och utfora de o6vningar som
ingdr 1 modulen.

INNEHALL

KOMMENTAR

NC-BEARBETNING

- Arbetsmiljo och skaderisker
Ergonomi

Gdllande skyddsforeskrifter

- Terminologi

- NC-maskinens uppbyggnad

- Exempel pd olika styrsystem
- Tabeller och nomogram

- Roordinatsystem och trigonometri
- Dataformat

- Programsprdk

- NC-maskinens programmering
- NC-maskinens mandvrering

- Arbetsoperationer; ratlinje-kurv-
linje-styrning

- Programtest

Modulen a4r generell och kan anvandas
pd alla programmerbara maskiner.

NC-maskinens axelriktningar.

Programmeringen skall foregds av en
noggrann arbetsberedning.

Plotter, dataskarm eller i NC-maskin.
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE:  INDUSTRITEKNIK
MODUL: ELLARA 1

MAL: Efter genomgi&ngen modul skall eleven

Kanna till

- olika materials egenskaper och an-
vandningsomrdden som ledare, halvleda-
re, isolatorer och magnetiska mate-
rial,

- funktionen hos de elmaskiner som
forekommer i verktygsmaskiner,

- funktionen hos de mandverorgan som
forekommer i verktygsmaskiner.

Kunna

- forstd forhdllandet mellan strom,
spanning och resistans,

- forstd faran med elektrisk strom
for madnniskor och material,

- elsymboler for elledningar, man-
dverorgan, relder och elmaskiner,

- forstd vad uppgifterna pd en motors
markpldt betyder.

INNEHALL

KOMMENTAR

- Arbetsmiljdé och skaderisker
Ergonomi
Gallande skyddsforeskrifter

- Materialldra for material som an-
vands 1 elektriska sammanhang

- Magnetism
- Stromkdllor och stromkretsar

- Strom, spanning och resistans och
matning med universalinstrument

- Effektbegreppet
- Likstromsgeneratorn, likstromsmotorn
- Vdxelstromsgeneratorn, en- och tre-

fas, vaxelstrémsmotorn, synkron och
asynkron
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Férutom att uppnd mdlen skall modulen
ge grunden for fortsatta studier inom
elomradet.



MODUL: ELLARA 1 (forts)

INNEHALL

KOMMENTAR

- Startapparater, fram- och backkopp-
lare, polomkopplare, kontaktorer,
motorskydd, sdkerhetsbrytare och Y/D-
kopplare

- Elfaran

- Symboler och schemaldsning
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE: INDUSTRITEKNIK
MODUL: PNEUMATIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- grundlaggande pneumatiska principer.

Kunna

- funktion och anvandningsomrdde hos
pneumatiska och el-pneumatiska sys-
tem,

- lasa och tolka scheman for pneuma-
tiska anldggningar.

INNEHALL

KOMMENTAR

PNEUMATIK

- Kompressorer, filter, avfuktare och
dimsmorjare

- Ventiler och cylindrar
- Elektriska och elektroniska kompo-
nenter avsedda for styrsystem i pneu-

matiska utrustningar

- Utbyte av slitagedelar

- Uppkoppling och kérning av komponen-

ters funktion
- Skaderisker med pneumatik

- Symboler och schemaldsning
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE:  INDUSTRITEKNIK
MODUL : HYDRAULIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till Kunna

- grundlaggande hydrauliska principer. - funktion och anvandningsomrdde hos
hydrauliska och el-hydrauliska sys-
tem,

- ldsa och tolka scheman for hydrau-
liska anlaggningar.

INNEHALL KOMMENTAR

HYDRAULIK

- Hydraulvatskor

- Hydralpumpar

- Ventiler och cylindrar

- Elektriska och elektroniska kompo-
nenter avsedda for styrsystem i hyd-
raulutrustningar

- Utbyte av slitagedelar

- Uppkoppling och kérning av komponen-
ters funktion

- Skaderisker med hydraulik

- Symboler och schemaldsning
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE:  INDUSTRITEKNIK
MODUL: INTRODUKTION

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdanna till

- grundldggande produktionstekniska
begrepp,

- olika produktionssystem,

- olika produktionspdverkande fakto-
rer,

- konsekvenser av olika produktions-
system,

- olika sdtt att organisera och anvan-
da produktionspersonal,

- foretagets skyddsorganisation,

- olika produktionstekniska utveck-
lingstendenser.

Kunna

- redogora for olika produktionssys-
tem och dess konsekvenser for sam-
halle, foretag, individ och miljo.

INNEHALL

KOMMENTAR

PRODUKTIONSTEKNIK
- FOretagets uppbyggnad
- Foretagets skyddsorganisation

- Produktionstekniska grundbegrepp och
faktorer

- 0lika produktonssystem och produk-
tionsmetoder

- Produktionspersonalens organisation

- Lagerhanteringssystem

Produktionspdverkande faktorer

Produktionsfekonomiska faktorer

- Individuella, samhalleliga och fore-
tagsekonomiska konsekvenser av olika
produktionssystem
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Minst halva modulen bor forlaggas
till en arbetsplats i ett tillverkan-
de foretag.

I de skolforlagda delarna samverkar
yrkesldararen med larare i svenska och
samhdallskunskap. Forberedelse infor
de arbetsplatsforlagda delarna doku-
menteras av varje elev i likhet med
efterarbetet.



INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE: INDUSTRITEKNIK
MODUL : DATALARA

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kanna tiil Kunna

- principer for databehandling med
datorer,

- effekterna av datoriseringen i sam-
hdlls- och arbetslivet fér samhdlle,
arbetsliv och individ.

INNEHALL KOMMENTAR

DATALARA

- Historik, utveckling och framtid for I modulen samverkan yrkeslararen med
datorer och datoriserade utrustningar larare 1 samhallskunskap.

- Exempel pd datorernas anvandning i
olika styr- och regelsystem

- Datorterminologi pd svenska och
engelska

- Informationssamhallet

- Principerna for databehandling med
datorer

- Olika programmeringssprdk

- Grundldaggande traning i datorns han-
tering

- Anvandning av datorn 1 samhdllet

- Datorerna i arbetslivet
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INDUSTRIELL TEKNISK LINJE AK 1

AMNE:  INDUSTRITEKNIK
MODUL : TILLAMPADE BERAKNINGAR 1

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- utfora tillampade berdkningar med
tekniska hjalpmedel som erfordras for
de praktiska momentens genomforande,

- utvdrdera de tekniska hjalpmedlens
resultat i frdga om rimlighet.

INNEHALL KOMMENTAR

TILLAMPADE BERAKNINGAR

- Ekvationer av forsta och andra Anvand dator med fardiga berdknings-

graden med en obekant program och fordjupa forstdelsen for
berdkningssambanden med hjdlp av

- Pythagoras sats raknedosa och manuella berdkningar.

- Trigonometri

- Tallinjen

- Tiopotenser

- Procentrakning ‘

Koordinatsystem, 2- och 3-axliga

- Yt- och volymberdkningar
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Laroplaner 1988:37

Normalutrustning i gymnasieskolan

1988-03-15

SO beslutar att normalutrustningslista for amnet verkstadsteknik
vid verkstadsteknisk linje 4drskurs 1 samt grenarna verkstads-
mekaniker och plat- och svetsmekaniker i &rskurs 2 faststdllda
1980-06-12, (dnr S 80:1230) skall med nedanstdende tillagg gdlla
vid forsoksverksamhet med

TREARIG INDUSTRIELL TEKNISK LINJE

enligt kursplaner kungjorda i Laroplaner 1988:36.

Till samtliga gymnasieskolor som i1 tidigare organisation har verk-
stadsteknisk linje, gren verkstadsmekaniker samt el-teleteknisk
linje, gren styr- och reglermekaniker, berdknas for deltagande i

forsoksverksamheten foljande kompletteringsbehov.

Arskurs 1 - 3 (oavsett gren i &k 2 och 3)

Utrustning Antal

Analoga matinstrument 3 st

Digitala multimetrar 5 st

Matplattor likstrom 2 uppsattningar
Spanningsaggregat DC/AC 2 st
Persondatorer med tillbehor 3 st
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Laroplaner 1988:38

Laroplan for gymnasieskolan

1988-03-15 ‘

S0 faststdller enligt bemyndigande i Forordning med
provisoriska foreskrifter om forsdksverksamhet med tredriga
yrkesinriktade linjer i gymnasieskolan, 1988-03-03 (SO-FS
1988:47), 8 § del av laroplan for gymnasieskolan avseende

BYGG- OCH ANLAGGNINGSTEKNISK LINJE

Nordisk yrkesklassificering nr 79
Studievags- och ansokningskod: BY
Kurslangd: tre lasar
Klasstorlek hogst: 16 studerande

I Liroplan fdor gymnasieskolan, allmidn del, anges mdl och rikt-
linjer faststdllda av regeringen samt allmdnna kommentarer till
gymnasieskolans verksamhet utfirdade av S0.

TIMPLAN
Amne Antal vtr |Antal lektioner
ak 1-3 ak 1-3
Svenska 7 238
Samhdllskunskap 5 170
Engelska 6 204
Idrott 4 136
Timme till forfogande 1 34
Tillvalsamne 6 204
Specialarbete 4k 3 3 102
Bygg- och anldggnings-
teknik 82 2 788
Summa 114 3 876
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Foreskrifter till timplan

Skolstyrelse/utbildningsnamnd beslutar om fordelning av lektioner
pd Arskurser. Det totala antalet veckotimmar i skolfodrlagd utbild-
ning skall uppgd till hdgst 40 per &arskurs.

Omfattningen av allmdnna dmnen i 4rskurs 1 utdver idrott far ej
Overstiga 7 vtr eller 238 lektioner.

Obligatoriskt tillvalsdmne ar matematik, bild och musik samt de
dmnen skolstyrelse/utbildningsndmnd faststdller for tillval inom
utbudet av existerande amnen/kursplaner inom gymnasieskolan.

I 4rskurs 1 ar utbildningen gemensam. Den arbetsplatsfdorlagda delen
av yrkesutbildningen skall i &k 1 och 2 omfatta minst 10 procent av
den totala studietiden under dessa Arskurser. Under &k 3 skall
normalt 60 procent av den totala studietiden forldggas till arbets-
platser. FOor utbildning som ar forlagd till arbetsplats meddelas
undervisningen av handledare. Arbetsplatsens arbetstider skall
tilldmpas vilket innebar att lektionstidens ldngd 4r 60 minuter.

I 4k 2-3 bedrivs undervisningen pd bygg- och anldggningsteknisk
linje inom fyra grenar:

Betongteknik, Bt
Byggnadstrateknik, Tg

Murare, Mr

Gatu-, vdg- och ledningsteknik, Ga

S0:s foreskrifter om allmidnna timresurser kungdérs i SO-FS.
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KURSPLANER
Mal

Utbildningen skall f61ja MAl och riktlinjer i Liroplan for gymna-
sieskolan.

Utbildningen skall ge den yrkeskompetens som fordras for att kunna
utfora forekommande arbete inom valt yrkesomr&de. Eleven skall
kunna planera de egna arbetsuppgifterna och organisera den egna
arbetsplatsen.

Utbildningen i &k 1 skall ge grundlidggande kompetens inom grenarna
Betongteknik (Bt), Byggnadstrateknik (Tg), Gatu-, vag- och led-
ningsteknik (Ga), Murare (Mr), och diarmed underlittas valet av gren
till kommande &rskurser.

Utbildningen skall ge fardighet att utfora de berdkningar som ar
nodvandiga inom yrkesomridet.

Utbildningen skall ge formdga att utfora yrkesarbetet pd ett frédn
skydds- och miljosynpunkt sdkert sdtt och inhidmta erforderlig in-
formation ur lagar och foreskrifter.

Utbildningen skall ge kunskaper sdval i dvergripande som yrkesspe-
cifika miljov4rdsfrigor.

Darutdver skall utbildningen ge

- sprdkliga fardigheter for sividl yrkesverksamhet som samhdllsliv
samt kunskaper om kultur och samhille,

- kunskaper och fardigheter foér egen personlig utveckling och for
aktivt deltagande i samhdllslivet.

- grund for fortsatta studier.

Arbetsformer

Eleven skall aktivt deltaga i planering och genomfdrande av under-
visningen och ta ansvar for sina egna arbetsuppgifter.

En helhetssyn pd utbildningen skall pridgla arbetet och innebara
samverkan mellan linjens olika amnen.

Undervisningen skall utformas sd att den ger lika goda forutsatt-
ningar for alla och dirmed utgdra likvdrdiga valalternativ for
flickor och pojkar.

Undervisningen skall planeras si att elever med olika fOrutsatt-
ningar kan anvdnda olika ling tid for de enskilda modulerna.



Arskurs 1

MAal

Efter &rskurs 1 gemensam del skall eleven kunna

- anvdnda och vdrda handverktyg p4 ett tillfredsstillande sitt,
- anvanda aktuella maskiner enligt anvisningar,

- utfora enklare grundldggande dvningar i Bt, Tg, Mr och Ga pd ett
fackmdssigt och ur skyddssynpunkt tillfredsstdllande sitt,

- tolka ritningar och fdérteckningar for Bt, Tg, Mr och Ga,
- utfora mdtning och avvdgning med meterstock och mdttband respek-
tive vattenpass och avvigningsinstrument samt stakning av raka

linjer,

- utfdra berdkningar betrdffande langder, vikter, mangder, ytor,
volymer och densitet,

- arbeta ergonomiskt riktigt betrdffande arbetsstdllningar, lyft-
ning och barning,

- anvdnda tekniska hjdlpmedel som erfordras ergonomiskt och ur
skyddssynpunkt.

Efter &rskurs 1 gemensam del skall eleven kdnna till
- den grundliggande bygg- och anldggningsteknologin,
- vanligen forekommande byggnadsmaterial och dess egenskaper,

- samhdllsaspekten p& datoranvdndningen och datorns anvidndnings-
omrdden inom byggbranschen,

- vanligen forekommande byggmetoder och gallande bestimmelser,
- byggandets historiska utveckling fr&n skrdvdsen till dagens bygg-
yrken och yrkesutbildning fr&n ldrlingsutbildning till gymnasie-

skolan,

- arbetsmiljoforeskrifter och skyddsfrdgor som gdller pd bygg-
arbetsplatsen.
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MAal: Gren betongteknik

Efter genomgdngen utbildning skall eleven p4 ett yrkesmidssigt satt
kunna

- tolka och forstd byggnadsritningar, armeringsritningar, arme-
ringsforteckningar och typblad,

- utfora armeringsarbete,

- utfora betonggjutning, betonggolvldggning samt ovriga betong- och
putsningsarbeten,

Efter genomgdngen utbildning skall eleven kanna till

- bestdmmelser for betongkonstruktioner,

- h&rdnad betong och dess egenskaper,

- formbyggnadsprinciper, arbetsutfdrande och arbetsfdrutsdttningar,

- skyddsforeskrifter i siddan omfattning att tillbud och olycksfall
kan férhindras,

- hur man utfér arbetsuppgifterna p4 ett ergonomiskt riktigt satt.

Mil: Gren byggnadstrdateknik

Efter genomgdngen utbildning skall eleven pd ett yrkesmdssigt satt
kunna

- tolka och forstd byggnadsritningar,
- utfora formbyggnadsarbete,
- utfdéra golv-, vdgg- och takkonstruktioner,

- utfora fasad- och yttertaksbeklddnader samt invandiga beklddnader
med paneler och skivmaterial,

- utfora isoleringsarbeten,

- utféra forekommande snickeriarbeten samt montering av beslag och
utrustningar.

Efter genomgangen utbildning skall eleven kdnna till
- olika typer av bdrande och stodjande formar,
- samverkansprinciper mellan armering och betong,

- skyddsforeskrifter i sddan omfattning att tillbud och olycksfall
kan forhindras,

- hur man utfér arbetsuppgifterna pd ett ergonomiskt riktigt sidtt.



M&l: Gren gatu-, vdag- och ledningsteknik

Efter genomgdngen utbildning skall eleven pd ett yrkesmdssigt satt
kunna

- tolka och forstd vdg- och ovriga anldggningsritningar,
- utfora enklare formsattnings-, armerings- och betongarbeten,
- utfora vatten- och avloppsarbeten,

- utfora markledningsreparation- och underhdll,

- utfora markbygnadsarbeten,

- utfdra stensattning,

- utfora vagarbeten,

- utfdra gatu- och vagunderhdll,

- utfora massabeldggningar.

Efter genomgdngen utbildning skall eleven kdnna till

- hur enklare sprangnings- och bergarbeten utfors,

- skyddsforeskrifter i sddan omfattning att tillbud och olycksfall
kan férhindras,

- hur arbetsuppgifterna utfdrs pd ett ergonomiskt riktigt satt.

Mil: Gren murare

Efter genomgdngen utbildning skall eleven kunna

- tolka och fOrstd byggnadsritningar,

- utfdra murnings-, putsarbeten,

- utfora plattsattningsarbeten,

- utfora isoleringsarbeten.

Efter genomgdngen utbildning skall eleven kdnna till

- olika typer av murverkskonstruktioner och murbrukskvaliteter,
- olika typer av material till vdgg- och golvbekladnader,

- fastmassor, sattbruk, fuktskydd och fogbruk,

- skyddsforeskrifter i sddan omfattning att tillbud och olycksfall
kan forhindras,

- hur man utfér arbetsuppgifterna pAd ett ergonomiskt riktigt satt.
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SVENSKA, ENGELSKA, SAMHALLSKUNSKAP, IDROTT OCH TILLVAL

M3l och huvudmoment enligt Lgy 70, allmidn del

BYGG- OCH ANLAGGNINGSTEKNIK

Amnet indelas i moduler. M4l och innehdll anges for varje modul.
MODULINDELNING

Ak 1

Armering

Beklddnader

Betongarbete
Elementmontering

Formbyggnad

Isolering

Markbyggnad
Markledningsbyggnad

Murning

Plattsattning

Putsning

Skydds- och hjdlpanordningar
Snickeri och inredning
Stolpverk

Transport- och lyftanordningar



&k 2-3

Bt Tg Ga Mr
Armering X X
Beklddnader X
Bergarbete X
Betongarbete X X
Elementmontering X X X X
Formbyggnad X X X
Gatu- och vagbyggnad X
Gatu- och vagunderhdll x*)
Husreparation och ombyggnad x*) x*) x*)
Isolering X X X
Markbyggnad X
Markledningsbyggnad b3
Markledningsrep och underhill X
Murning X
Plattsattning X
Putsning X X
Skydds- och hjidlpanordningar X X X X
Snickeri och inredning X
Stolpverk X
Transport- och lyftanordningar X X X X

*)Undervisningen inom dessa modulomrdden fOrekommer till Sver-

vdagande del i &k 3.
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Normalutrustning i gymnasieskolan
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1988-03-15

SU beslutar att normalutrustningslista fdr dmnet
bygg- och anl&dggningsteknik, 4k 1, vid bygg- och
anldggningsteknisk linje, grenar for betongteknik,
byggnadstrdteknik, murare samt gatu-, vdg- och
ledningsteknik faststdlld 1980-06-12 (Dnr S 80:1230)
skall med nedanst8ende tilldgg gdlla vid f6érsdks-
verksamhet med

TREARIG BYGG- OCH ANLAGGNINGSTEKNISK LINJE

enligt kursplaner kungjorda i L&roplaner 1988:38.

Utrustning Antal
Blandarstation 1
Bockmaskin, programmerbar 1
Dammsugare 1
Instrument f8r laserutsdttning 1
Markvibrator 1
Systemform, laborationssats 1

Handverktyg och skyddsutrustningar

Transportvagn for skivmaterial 1

Laroplaner 1988:39
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