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Inledning

Foreliggande material innehéller programmal, programkommentarer, pro-
grammets amnes- och kursstruktur samt kursplaner i kirnimnen och ka-
raktdrsamnen med kommentarer. Samtliga kurser med undantag av kurser
i estetiska Amnen och dmnen inom idrott och hilsa far ocksa tilldmpas i
gymnasial vuxenutbildning

Programmal, karaktarsamnen

Programmalen, som faststillts av regeringen den 27 februari 1992, finns
ocksd angivna i SKOLFS 1992:5 (Skolverkets forfattningssamling). Till
programmalen och programmets dmnen har Skolverket tagit fram kommen-
tarer. Syftet med dessa 4r att dels beskriva den verklighet och den framtid
som eleverna kan komma att mota efter genomgéangen utbildning, dels ge
bakgrund och kommentarer till programmalen. I programkommentarerna
ges dven forklaringar till hur 4mnen inom programmet samverkar och hur
malen i kurser samspelar med programmalen.

Programmets @mnen, som dels finns angivna i bilaga 2 till skollagen, dels
vad giller karaktidrsimnesblocken estetiska 4mnen, ekonomiska dmnen,
tekniska dmnen och yrkesimnen i SKOLFS, har sammanstillts i detta ma-
terial for att ge en 6versikt av programmets 4mnen och kurser.

Programmets uppbyggnad baseras dels pa den enskilda elevens ritt att fa
en bred grundldggande utbildning som forbereder for savil arbete som fort-
satta studier kombinerat med stor frihet och flexibilitet vid val av vig genom
programmet, dels mot de 6nskemal som uttrycks i de olika branschernas
kompetenskrav.

Kursplaner

Kursplaner i kirnimnen (SKOLFS 1992: 12) faststélldes av regeringen den
23 april 1992, och den 11 februari 1993 (SKOLFS 1993: 4) férldngde reger-
ingen giltigheten av dessa kursplaner. De kursplaner i karaktdrsimnen som
ingar i programmet har ocksa publicerats i SKOLFS. Skolverket redovisar
dven kommentarer till flera kursplaner.

I det estetiska programmet, naturvetenskapsprogrammet samt samhills-
vetenskapsprogrammet Overglr vissa kdrndmnen till karaktdrsimnen t.ex.
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kdrnamnet Matematik A 6vergar till Matematik B, C osv. Kommentaren
om syfte och roli etc. giller dock endast karaktirsimnena. For kirnimnena
giller de kommentarer som Skolverket tog fram varen 1992. Arbetsmaterial
avseende forslagtill nya kursplaner i kirnamnen har publicerats i april 1993.

I atskilliga amnen finns flera kurser som antingen bygger pd varandra eller
utgor valbara alternativ. I flera fall, fraimst diar kurserna bygger pa varandra,
anges i kursplanen krav pa forkunskaper. Lokalt fAir beddmas huruvida
eleverna pa annat sitt d4n vad som anges i kursplanerna har motsvarande
forkunskaper.

Utover kirndmnen och karaktdrsdmnen ingdr specialarbete, individuellt
val och lokalt tilldgg. Specialarbetet skall ge eleverna tillfdlle att fordjupa sig
inom nigot dmne inom programmet och samtidigt ge trining i att arbeta pa
ett undersdkande sitt.

Individuella val

Varje 4mne och kurs, som forekommer p4 ett nationellt program i kommu-
nen, skall erbjudas eleverna som individuellt val. Kurserna inom individu-
ella val kan dven folja lokalt faststdllda kursplaner. Kurser i imnen som finns
inom nationella program omfattar minst 30 timmar. Detsamma géller lo-
kala kurser. Aven hemsprak kan forekomma som individuellt val.

Lokalt tillagg

Lokalt tilldgg beslutas av styrelsen for skolan och skall bestd av ett eller flera
amnen/kurser inom ett bestimt kunskapsomrade. For dessa @mnen giller
samma forutsidttningar som for imnen som kan ldsas som individuellt val.
Den garanterade undervisningstiden inom ett eller flera Zmnen kan utdkas
genom s.k. dmnesforstarkning fran det lokala tilldgget i den omfattning
kommunen finner lampligt.

Behoérighet

Elever som genomgétt utbildning pa ett nationellt program har allmdn be-
horighet for hogskolestudier. De flesta hogskoleutbildningarna kraver dven
sidrskild behorighet i ett eller flera &mnen. I de studieférberedande program-
men ldser eleverna flera mnen som ger denna behorighet. I 6vriga program
kan eleverna 6ka mojligheterna att ni den sirskilda behorigheten genom att
vilja behorighetsgivande 4mnen inom det individuella valet och/eller ut-
Okad studiekurs.

Infor det tredje aret kan eleverna vilja en kompletteringskurs i stillet for
att fullfolja studieplanen inom det valda programmet. Tv4 av kurserna ger
teoretisk komplettering for forberedelse for hogskolestudier. En tredje
kompletteringskurs ger en ekonomisk-merkantil kompetens.
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Arbetsplatsforlagd utbildning, APU

I de yrkesforberedande programmen skall minst 15 procent av karaktarsim-
net arbetsplatsforliggas. Den enskilda skolan avgér inom vilka dmnesav-
snitt undervisningen kan ske p en arbetsplats. I de estetiska, naturveten-
skapliga och samhillsvetenskapliga programmen finns mgjlighet till imnes-
anknuten praktik.

Betyg

I gymnasieforordningen (SFS 1992: 1259, UFB-nytt 1992: 170) anges fore-
skrifter for betygsdttning i amnen inom programmet. I férordningen anges i
7 kap. 2 §: “'Som betyg i dmnena anvinds ndgon av siffrorna 1--5, om inte
annat foreskrivs. Hogsta betyg dr siffran 5. Siffran 3 bor vara betyget for
medelgoda kunskaper och firdigheter.’’ Detta innebir att den grupprelate-
rade fordelningen av betygen i riket 4r avskaffad. Som underlag for betyg-
sdttningen skall lararna striava efter att uppna enhetliga bedomningsgrunder
i amnet. Skolverket har faststillt foreskrifter for betygsattningen (SKOLFS
1993:10).

Gemensamma amnen

Miénga program har utéver karnimnena gemensamma dmnen. Inom ramen
for damnesblocken estetiska Amnen och yrkesimnen finns gemensamma kur-
ser, Datakunskap — grundkurs, Ekonomi — grundkurs och Arbetsmiljé —
yrkesliv. P4 ekonomisk gren finns kurserna Datakunskap — grundkurs och
Ekonomi — grundkurs som kan byggas p4 med fler kurser. Dessa for flertalet
program gemensamma kurser kan givetvis integreras med kurser i andra
amnen. I ménga fall 4r det en mycket lamplig [6sning.

Genom att lyfta fram kunskapsomraden i form av sdrskilda kursplaner
vill Skolverket markera omradets betydelse och gora de gemensamma dra-
gen i programmen synliga. I Samhillsvetenskapsprogrammet och i Natur-
vetenskapsprogrammet kan dessa gemensamma kurser anordnas inom det
lokala tilldgget eller viljas som ett individullt val.






Programmal

Forordning

om programmal for gymnasieskolans nationella
program

1992-02-27

Regeringen foreskriver att for gymnasieskolans nationella program skall
gilla de programmaél som anges i bilaga till denna férordning.

Denna forordning skall kungoras i Statens skolverks forfattningssamling
(SKOLFS).

Forordningen trader i kraft tvd veckor efter den dag da férordningen
enligt uppgift pa den utkom fran trycket i SKOLFS och tillimpas i friga om
utbildning som dger rum frdn och med ldsaret 1992/93.

Pa regeringens vignar
BEATRICE ASK

Sonja Hjorth
(Utbildningsdepartementet)

Gemensamma mal for alla nationella program
Utbildningen skall ge eleverna den bas av kunskaper, firdigheter och erfa-
renheter som behdvs bade for att kunna fungera i ett foranderligt arbets- och
samhillsliv och for att kunna studera vidare pa hogskoleniva.
Utbildningen skall ge eleverna kunskaper om demokratins grundldggande
varderingar och beredskap att verka i enlighet med dessa. Kunskaper om
kulturer fran olika tider och olika delar av vérlden skall bidra till sjdlvkin-
nedom och forstielse for andra méanniskor och deras livsvillkor. Eleverna
skall fA mojlighet till kulturella upplevelser och estetiskt skapande verksam-
het. Utbildningen skall dessutom ge eleverna kunskaper om livsmiljon i ett

SKOLFS 1992:5

Bilaga
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lokalt och globalt perspektiv, s att de kan ta ansvar for sin livsstil och sin
miljo.

I utbildningen skall de foreskrifter och internationella 6verenskommelser

beaktas som giller for respektive verksamhetsomrade.

Efter fullfoljd utbildning skall eleverna

O

O

o 0o o o O o

ooo O

O

kunna bendmna, strukturera, bearbeta och virdera kunskap samt ha
fordjupat sin forstielse av omvirlden

kunna uttrycka sig i tal och skrift s vil, att deras sprdk fungerar i
samhills-, yrkes- och vardagsliv och for fortsatta studier

kunna soka sig till saklitteratur, skonlitteratur och 6vrigt kulturutbud
som killa till kunskap, sjdlvinsikt och gladje

kunna anvidnda engelska pa ett funktionellt sdtt i yrkes- och vardagsliv
och for fortsatta studier

ha forutsittningar for att delta i demokratiska beslutsprocesser i
samhills- och arbetsliv

ha forméaga att kritiskt granska och beddma det de ser, h6r och ldser for att
kunna diskutera och ta stdllning i olika livsfragor och varderingsfragor
kunna observera och analysera ménniskans samspel med sin omvérld
utifran ett ekonomiskt och ekologiskt perspektiv

kunna formulera och analysera matematiska problem av betydelse for
yrkes- och vardagsliv

kunna anvinda datorer for tillimpningar inom i forsta hand vald stu-
dieinriktning

ha kunskaper om olika sétt att varda sin hilsa

kunna himta stimulans ur estetiskt skapande och kulturella upplevelser
ha kunskap om vad som kidnnetecknar en god arbetsmiljé och kunna
planera och inrikta sina arbetsinsatser pa ett sdtt som 4r sdkert fran
skydds- och miljosynpunkt sa att arbetsskador forebyggs

vara medvetna om att alla yrkesomraden fordndras i takt med teknisk
utveckling, férandringar i samhills- och yrkesliv och 6kad internationell
samverkan. Eleverna skall dirmed forstd behovet av personlig utveckling
i yrket.

I det f6ljande redovisas de programspecifika malen for utbildningen.

Utbildningen skall ge eleverna mdjlighet att sa tidigt som majligt
identifiera sig med den verksamhetsinriktning de véljer. Eleverna har
saledes mojlighet att vélja gren och kurser efter eget intresse. Lo-
kala grenar och kurser kan fdrekomma. Eleverna kan &ven vilja
kurser frdn andra program.

SKOLFS 1992:5
Bilaga
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INDUSTRIPROGRAMMET

Utbildningen inom Industriprogrammet skall ge eleverna den kompetens
som motsvarar de grundldggande yrkeskraven inom olika slag av industriell
produktion.

Eleverna skall fa grundldggande kunskaper i maskinteknik, produktions-

teknik, el- och reglerteknik samt service och underhdll. Vidare skall de fa
mojlighet till specialisering inom en viss industrigren.

Utbildningen ger en grund for fortsatta studier, bl. a. i hégskolan.

Efter fullféljd utbildning skall eleverna

a

a
O
O

a

oo o 0o

O

forsta de grundldggande naturvetenskapliga teorier som produktionsme-
toderna inom yrkesomrédet grundar sig pa

forstd betydelsen av produktionstekniska faktorer

kunna utfora produktionstekniska berdkningar

kunna rationellt anvénda de verktyg, maskiner och utrustningar som dr
nddvindiga for tillverkning inom valt yrkesomrade

kunna anvidnda och pdverka utrustning for styrning och reglering av
tillverkningsprocesser

kunna beddma och utfora kvalitetsmitningar och ta ansvar for att deras
eget arbete uppfyller kraven pa kvalitet

kunna utfora tillstdndskontroller och underhallsarbete i maskiner och
utrustningar

kunna utfora arbetet med kvalitet och ansvarskidnsla och med insikt i vad
gott yrkesmannaskap kréaver

kunna tolka och anvidnda uppgifter fran teknisk dokumentation

vara medvetna om produktionstekniska faktorers inverkan pa resursan-
vandning och produktionsekonomi

kunna tilldgna sig den kunskap om processen och arbetsorganisationen
som behdvs for att pAverka och delta i produktionsplanering och bered-
ning

kunna diskutera problem inom valt yrkesomrade och foresla problem-
l6sningar vad avser kvalitet, ekonomi, sikerhet och milj6.

Industriprogrammet har féljande nationella grenar:

Industri

Process

Textil och konfektion
Trd

SKOLFS 1992:5
Bilaga







Programkommentar

Kursutbudet inom Industriprogrammet skall ge eleverna mojlighet att
uppnd de grundlidggande kompetenser som behévs for arbete inom yrkes-
omrdden i flera olika branscher. Ibland kan kurser frAn andra program
krivas for kompetensuppbyggnad inom speciella omradden. Avndmarna
inom Industriprogrammet representerar ett brett spektrum av yrken och
yrkesomraden. Exempel pa branscher:

[0 Verkstadsindustri O Stal och metallindustri
O Massa- och pappersindustri 0O Livsmedelsindustri

0O Trédindustri (snickeri/mobel) O Sagverksindustri

0O Textil- och konfektionsindustri 0O Tryckerier

0O Liakemedelsindustri 0O Plastvaruindustri

0O Kemisk industri O Fabriksindustri

O Gummiindustri O Processindustri

Dagslage och utvecklingstrender

Elektronik, datateknik och styrteknik ar omraden som utvecklas snabbt och
redan idag har arbetsuppgifterna inom de olika branscherna fordndrats. De
flesta utrustningar och maskiner som anvinds styrs med hjélp av datorer.
Dirfor krdvs goda kunskaper i sprak och matematik samt kunskaper i t.ex.
styrteknik, underhdll av och felsékning i utrustningar och maskiner, pro-
duktionsteknik och produktionsekonomi samt kvalitetsteknik.

Utvecklingen mot vidgade arbetsuppgifter och arbete i arbetslag kommer
med stor sannolikhet att fortsitta. Detta kraver formaga att arbeta i lag, ta
ansvar for kvalitet och ekonomi, uppritthilla kundkontakter, ta emot be-
stillningar, planera arbetet och vdarna om den inre och yttre miljon.

Med detta som utgadngspunkt har kurser utvecklats som ger eleverna goda
forutsdttningar att mota de krav som stills i arbetslivet. Kurserna 4r Elsi-
kerhet, Arbetsmiljo—yrkesliv, Datakunskap, Ekonomi, Kvalitetsteknik,
Styrteknik, Teknologi och Underhallsteknik. Dessa kurser 4r gemensamma
for flertalet program. Kurserna dr diremot inte avsedda att genomforas helt
under forsta delen av utbildningen utan kan fordelas i limpliga avsnitt
under en ldngre period.
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Méjliga vagar genom programmet

Inom programmet finns ca 190 kurser. I strukturen presenteras forst de
dmnen och kurser som dr gemensamma for hela programmet. Direfter foljer
dmnen och kurser som dr gemensamma inom respektive inriktning. Siutli-
gen presenteras de dmnen och kurser som dr valbara inom programmet.
Bland dessa amnen och kurser finns mojlighet att vilja utbildningsvigar
som antingen leder till specialisering inom ett visst yrkesomrade eller en mer
generell och bred kompetens. Det kursutbud som finns ger ocksé mojligheter
att gora kombinationer for framtida krav pad kompetenser. Hur de valbara
kurserna kombineras bestims lokalt i samverkan mellan representanter for
skolan och arbetslivet samt i samrdd med eleven. Flera kurser har vissa
forkunskapskrav vilket gor att de inte kan kombineras helt fritt.

Utbildningar inriktade mot verkstadsomradet

Genom att i forsta hand vilja kurser inom négot av dmnena Formgodstek-
nik, Modellteknik, Platteknik, Svetsteknik, Underhdllsteknik, Verkstads-
teknik och Verktygsteknik erhélls grundkompetens for arbete med t.ex. till-
verkning av detaljer och produkter i styrda eller manuella maskiner och
utrustningar, montering, svetsning, platslageri, reparation och underhall,
verktygstillverkning eller modelltillverkning. Genom en kombination av
kurserit.ex. imnena Styrteknik, Elektronik och Elkunskap kan studierna ge
breddade kompetenser for utokade arbetsuppgifter.

Utbildningar inriktade mot processomradet

Inom dmnet processteknik finns ett stort antal kurser. Kurserna har dock en
viss grupptillhdrighet och kan kombineras och ge kompetenser for arbete
med t.ex. tillverkning av massa- och papper, ldkemedel, firg, plastvaror,
gummiprodukter, livsmedelsproduktion, stal- och metalliframstillning-
/bearbetning och tryckning av grafiska produkter (bdcker, tidningar och
forpackningar). Det stora kursutbudet ger ocksd mojlighet att kombinera
kurser till andra kompetenser inom omradet.

Utbildningar inriktade mot textil- och
konfektionsomradet

Kursutbudet inom dmnet textil- och konfektionsteknik ger mgjlighet att
uppni kompetenser for arbete med t.ex. tillverkning av trikdvaror, konfek-
tionsprodukter, skinnprodukter, vivda produkter eller datoriserad mons-
terhantering.

Utbildningar inriktade mot
trabearbetningsomradet

Inom omradet finns mojlighet att i forsta hand vilja kurser inom nagot av
dmnena modellteknik, sdgverksteknik eller trd- och mobelteknik. Dessa kur-
ser kan kombineras med kurser inom exempelvis verkstadsteknik och tek-
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nologi for att ytterligare bredda kompetenserna. Studierna kan leda till
arbete med t.ex. snickerier och mébeltillverkning, hyvling, sdgning och sor-
tering av virke och modelltiliverkning.
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Programo&versikt

Skolverkets foreskrifter SKOLFS 1993: XX
om tim- och kursplaner for gymnasieskolan samt

kursplaner for gymnasial vuxenutbildning

1993-08-03

Medstodav 1 kap.9 §andrastycketoch5kap. 1 §andrastycketgymnasiefor-
ordningen (1992:394) samt 1 kap. 5§ andra stycket och 3 kap. 9§ forsta
stycket forordningen (1992: 403) om kommunal vuxenutbildning féreskri-
ver Skolverket foljande.

Gymnasieskolan

1 § For de dmnesblock pa gymnasieskolans nationella program som bil-
das av estetiska &mnen, ekonomiska amnen, tekniska 4mnen eller yrkesim-
nen giller timplaner enligt bilaga 1 till dessa foreskrifter.

2 § Vidtillimpning av bilaga 1 giller foljande.

1. Utéver gemensamma kurser skall varje elev ldsa s& manga valbara
kurser inom ett amnesblock att det sammanlagda timtalet enligt timplanen
uppgdr till minst det timtal som anges for amnesblocket i bilaga 2 till skol-
lagen (1985:1100).

2. Riktvirdet forenelevs minsta garanterade undervisningstid i ett imne
skall utgdras av summan av de timtal som enligt timplanen giéller for elevens
kurser i amnet. Skolhuvudmannen bestimmer hur den garanterade under-
visningstiden skall fordelas pa de olika kurserna i 4mnet.

3 § For andra dmnen i gymnasieskolan dn kdrnimnen giller kursplaner
enligt bilaga 2 till dessa foreskrifter.

Gymnasial vaxenutbildning

4 § FoOr gymnasial vuxenutbildning skall tillimpas samma kursplaner
som enligt bilaga 2 géller for gymnasieskolan med undantag av kursplanerna
for estetiska dmnen, idrott och hilsa samt specialidrott.

Vid tillimpning av kursplanerna inom gymnasial vuxenutbildning skall
krav pa forkunskaper i form av genomgéngna kurser anses vara uppfyllda
dven av den som pi annat sitt har forviarvat motsvarande kunskaper.

Dessa foreskrifter triader i kraft den 16 augusti 1993.
2 130622
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INDUSTRIPROGRAMMET SKOLFS 1993: XX

A Yrkesamnen inom programmet

Gemensamma imnen och kurser inom programmet

Amne Kurs

Arbetsmiljokunskap Arbetsmiljo — yrkesliv
Datakunskap Datakunskap — grundkurs
Elkunskap Elsdkerhet
Foretagsekonomi Ekonomi — grundkurs
Produktionsteknik Kvalitetsteknik

Styrteknik Styrteknik — grundkurs
Underhallsteknik Underhéll A

Ett av foljande imnen

Amne Kurs

Verkstadsteknik Verkstadsteknik --grundkurs
Teknologi Teknologi A

B. Yrkesamnen inom programmets grenar
B1 Gren Industri

Gemensamma dmnen och kurser

Amne Kurs
Produktionsteknik Produktionsteknik
Teknologi CAD/CAM-teknik
Teknologi — industri
Verkstadsteknik CNC-teknik A

Valbara imnen och kurser

Amne Kurs
Elektronik Industri- och kraftelektronik-
kretsar
Elektronik — grundkurs
Elkunskap Begrinsad behorighet BB2

Likstrom och |-fas vixelstrom

Vixelstrom 3-fas
Formgodsteknik Gjuteriteknik — grundkurs

Gjuteriteknik

Plastteknik — héardplast

Plastteknik — termoplast
Modellteknik Modellteknik A

Modellteknik B
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Platteknik

Styrteknik

Svetsteknik

Underhallsteknik

Verkstadsteknik

Verktygsteknik

Modellteknik C

Modellteknik D
Teknikmetoder
Designmodeller
Industrimodeller
Platbearbetning — grundkurs
Platbearbetning — fordjupnings-
kurs

Platbearbetning — tillverknings-
teknik

CNC-teknik — service och un-
derhall

Gassvetsning — grundkurs
Gassvetsning

L6dning, skdrning
Ljusbagsmetoder — grundkurs
Manuell metallbagsvetsning 1
Manuell metallbigsvetsning 2
Gasmetallbigsvetsning 1 —
MAG

Gasmetallbagsvetsning 2 — MIG
Gasmetallbagsvetsning 3 —
MAG

Gasmetallbagsvetsning —

TIG 1

Gasmetallbagsvetsning —
TIG 2

Svetsarprovning

Hydraulik

Lager — grundkurs

Lager — fordjupningskurs
Underhdll — tribologi
Underhéll B

Underhéll C

Uppriktning

CNC-teknik B

CNC-teknik C

FMS-teknik — grundkurs
FMS-teknik — fordjupningskurs
Montering

Mitteknik

Robotteknik

Slipning

Skirande bearbetning A
Skédrande bearbetning B
Finmekanik/jiggar/fixturer
Formverktyg
Gnistbearbetning

SKOLFS 1993: XX
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Pressverktyg SKOLFS 1993: XX
Verktygsteknik — grundkurs

B2 Gren Process

Gemensamma dimnen och kurser (giller ej inriktning mot tryckning)

Amne Kurs
Mit- och reglerteknik Reglerteknik — grundkurs
Processteknik Energiomvandling
Kemi — process A
Kvalitetskontroll

Produktionsutrustning A
Produktionsdvervakning

Valbara dmnen och kurser

Amne Kurs

Hygien Livsmedelshygien A

Livsmedelskunskap Livsmedel A

Processteknik Bi- och restprodukter
Gjutteknik
Klippande bearbetning
Metallografi
Metallurgi — grundkurs
Plastisk bearbetning
Processmetallurgi
Pulvermetallurgi
Rortillverkning
Trad- och stangtillverkning
Viérmeldra och ugnsteknik
Massa och pappersteknik —
grundkurs
Kartongtillverkning
Mekanisk massatillverkning
Miljo —Process
Mildberedning
Papperstillverkning
Efterbearbetning
Returfiber
Sulfat- eller sulfitmassetillverk-
ning
Vidarebehandling av massa
Vitskekartong och grafisk kar-
tong
Well- och solidpapp
Ytbehandling — papper/kar-
tong
Livsmedelskemi
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Livsmedelsravaror SKOLFS 1993: XX
Livsmedelsprocesser A
Livsmedelsprocesser B — for-
packning
Mikrobiologi
Kemi — process B
Produktionsutrustning — fabriks-
industri
Produktion — fabriksindustri
Produktionsutrustning —
kemiindustri
Produktion — kemiindustri
Produktionsutrustning B

Screenteknik Screenteknik

Tryckteknik Bokbinderiteknik
Flexotryckning
Grafisk matteknik
Offsettryckning A
Offsettryckning B
Tryckformsframstillning
Tryckmedia
Tryckpress, utrustning och mate-
rial

Verkstadsteknik Verkstadsteknik — grundkurs

B3 Gren Textil och konfektion

Gemensamma dmnen och kurser

Amne Kurs

Textil- och konfektionsteknik Textil-, trikd-, konfektions- och

skinnteknik — grundkurs
Materialldra — grundkurs

Valbara éimnen och kurser

Ampne Kurs

Textil- och konfektionsteknik Konfektionsteknik — grundkurs
Konfektionsteknik — fordjup-
ningskurs

Skinnteknik — grundkurs
Skinnteknik — fordjupningskurs
Textilteknik — grundkurs
Textilteknik — fordjupningskurs
Trikateknik — grundkurs
Trikateknik — fordjupningskurs
Fackteckning och design —
grundkurs
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B Gren Tra
Gemensamma imnen och kurser

Amne
Trd-och mdobelteknik

Valbara dmnen och kurser

Amne
Modellteknik

Sagverksteknik

Fackteckning och design — SKOLFS 1993: XX

fordjupningskurs

Firg- och formldra — grund-
kurs

Firg- och formlidra — fordjup-
ningskurs

Fargning och beredning
Garvning — skinn

Materialldara — fordjupningskurs
Monsterkonstruktion och gra-
dering — grundkurs
Monsterkonstruktion och gra-
dering — fordjupningskurs
Datoriserad monsterhantering

— grundkurs

Datoriserad moénsterhantering
— fordjupningskurs

Kurs

Triabearbetning — grundkurs
Torkning

Triamaterialldra-— grundkurs

Kurs

Modellteknik A

Modellteknik B

Modellteknik C

Modeliteknik D
Teknikmetoder
Designmodeller
Industrimodeller

Hyvling — grundkurs
Hyvling — profil

S&gning — grundkurs

Sagning — kantverk

Sagning — reducer

Sagning — stock

Sagning — sortering
Verktygsunderhdll — ram- och
bandsig

Verktygsunderhdll — cirkelsag
Verktygsunderhall — hirdme-
taller
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Teknologi
Tréd- och mobelteknik

Verkstadsteknik

CAD/CAM-teknik

Limning

Fanering
Massivtritillverkning
Planmébeler och kokssnickeri
Snickeriprodukter
Triabearbetning A
Tribearbetning B
Trédbearbetning C
Trabearbetning D
Ytbehandling

Tillskdrning och sémnad —
stoppmaobler

Sammansittning — stoppmob-
ler

Stoppning och klddsel — stopp-
mobler

Verkstadsteknik — grundkurs
CNC-teknik A

CNC-teknik B

SKOLFS 1993: XX
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Kursplaner, kdrnédmnen

Forordning SKOLFS 1992:12

om kursplaner i kirnimnen for den reformerade
gymnasieskolan och den gymnasiala
vuxenutbildningen

1992-04-23

Regeringen faststiller foljande kursplaner for kirndmnen att tillimpas
lasaret 1992/93:
i svenska

for gymnasieskolan de mél som anges for 4mnet svenska i 1970 Ars ldro-
plan for gymnasieskolan (Lgy 70) (&tertryck Skoldverstyrelsen tredje upp-
lagan 1983, s. 267) (omtryck bilaga 1),

for gymnasial vuxenutbildning de mél som anges for Svenska 31 1982 ars
laroplan for kommunal och statlig utbildning for vuxna (Lvux 82) (dtertryck
i Skoloverstyrelsens serie Liroplaner 1990:40 s. 91) (omtryck bilaga 2), och

forundervisningsgrupper bestiende av badde gymnasieelever och komvux-
elever milen i den av dessa bada kunskaper som styrelsen for skolan beslu-
tar,
i engelska

for gymnasieskolan och for gymnasial vuxenutbildning de mai som anges
for Engelska 2 i Lvux 82 (atertryck i SkolGverstyrelsens serie Laroplaner
1990: 40 s. 14) (omtryck bilaga 3),
i samhidllskunskap

for gymnasieskolan de mal som anges i Lgy 70 (Skol6verstyrelsens serie
Liroplaner 1988:82) (omtryck bilaga 4),

fér gymnasial vuxenutbildning de mal som anges i Samhillskunskap 2 i
Lvux 82 (atertryck i1 SkolOverstyrelsens serie Liaroplaner 1990:40 s. 136)
(omtryck bilaga 5), och

for undervisningsgrupper som bestir av bdde gymnasieelever och kom-
vuxelever malen i den av dessa bada kursplaner som styrelsen for utbild-
ningen beslutar,
1 matematik

for gymnasieskolan och gymnasial vuxenutbildning de mal som framgér
av bilaga 6,
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i naturkunskap

for gymnasieskolan och gymnasial vuxenutbildning de mal som framgar
av bilaga 7,
i religionskunskap

for gymnasieskolan och gymnasial vuxenutbildning de mal som framgar
av bilaga 8,
1 idrott och hdlsa

for gymnasieskolan de mal som anges i Lgy 70 (Skoldverstyrelsens serie
Liroplaner 1987:75 —76) (omtryck bilaga 9),
i estetisk verksamhet

for gymnasieskolan de mal som framgér av bilaga 10,

Denna forordning skall kungoras i Statens skolverks forfattningssamling
(SKOLFS).

Forordningen trdder i kraft tvd veckor efter den dag da férordningen
enligt uppgift pa den utkom fran trycket i SKOLFS och tillimpas p4 utbild-
ning som 4ger rum ldsiret 1992/93.

P4 regeringens vignar
BEATRICE ASK

Sonja Hjort
(Utbildningsdepartementet)

SKOLFS 1992:12
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KURSPLAN SKOLFS 1992:12
féor gymnasieskolan Bilaga 1

i kdrnamnet svenska

(Omtryck fran Lgy 70)

MAL

Undervisningen i svenska skall ge eleverna vidgade kunskaper om spraket
och litteraturen och utveckla deras formaga att anvianda spréaket. Detta skall
ske i sddan former och med siddant undervisningsstoff att elevernas person-
liga utveckling framjas och att de forbereds for savil fortsatta studier som
kommande sambhills- och yrkesliv.

Eleverna skall alltmer sjdlvstandigt och i meningsfulla sammanhang ar-
beta med olika sprikliga uttrycksformer for att lara kdnna, bedoma och
bruka spriket som medel for information, pdverkan, kontakt och konstnir-
ligt skapande.

Detta innebér att

[0 eleverna genom att sjidlva prova och anvinda skilda uttrycksformer i tal
och skrift fAr sddana kunskaper och fardigheter att de med sikerhet och
tilltro till egen formaga kan redovisa sakférhéllanden och uttrycka tan-
kar, asikter och kinslor

[0 eleverna genom att diskutera och studera sprakets roll och funktioner,
ocksa i dess sociala, geografiska och historiska varianter, fir kunskaper
om sprakets bruk och byggnad och dirmed forutsittningar att ta stdllning
i sprakfragor

[ eleverna genom att studera nyare och éldre litteratur, frin var egen och
andra kulturkretsar, fir insikt i att litteraturen ger kunskap om ménni-
skor, miljéer och problem, blir medvetna om tradition och férnyelse i
kulturen och dirigenom ocksa bittre forstar sig sjalva och sin omvirld.

Inom dmnet svenska skall eleverna ocksd utveckla sina kunskaper om de
nordiska grannldndernas sprik och litteratur.

KURSPLAN | Bilaga 2
for gymnasial vuxenutbildning

i kArnamnet svenska

(Omtryck fran Lvux 82, svenska 3)

MAL
Generella amnesmal

De studerande skall vidareutveckla sin formaga att anvidnda det svenska
spraket for att aktivt kunna delta i socialt, kulturellt och politiskt liv och
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ddrigenom paverka sin situation och det omgivande samhillet. De stude-
rande skall utveckla sina sprikliga fardigheter och skaffa sig beredskap att
mota nya kunskapskrav.

Ett viktigt syfte med studierna 4r att de skall ge glddje och lislust. Stu-
dierna skall stimulera de studerandes intresse for och nyfikenhet pa littera-
tur, litteraturhistorisk utveckling, sprak, kultur och samhille. De stude-
rande skall p4 egen hand kunna bredda och fordjupa sina kunskaper om det
svenska spriket och litteraturen, fa insikter och gora reflektioner. De skall
kreativt, strukturerat och analytiskt formedla kunskaper, erfarenheter, tan-
kar och idéer och utveckla formagan att uttrycka sig pa ett till situation och
mottagare anpassat sédtt. De skall arbeta sjdlvstindigt och undersdkande. En
utgdngspunkt for studierna utgér samhillets och historiens betydelse for
sprikets och litteraturens utveckling.

Med stirkt sjalvfortroende skall de studerande ta ansvar for planering,
genomforande och utvardering av sina studier. De skall analysera effekter
och resultat av studierna och dérigenom skaffa sig beredskap for fortsatt
ldrande.

Speciella amnesmal

Studierna i svenska etapp 3 skall syfta till att de studerande

O sjdlvstdndigt kan inventera sina kunskaps- och firdighetsbehov, planera
och utvirdera sitt arbete

0O kan anvdnda hjilpmedel som textbehandlingsprogram och databaser
for att skriva och for att séka kunskap

O ldser skonlitteratur och upplever dess viarden

0O ldser och tilldgnar sig nigra hela verk som representerar litteraturhisto-
riskt viktiga epoker

O kan tillgodogora sig skonlitteratur fran olika epoker och analysera sam-
banden mellan samhillets och litteraturens utveckling

O farenfordjupad kunskap om litteraturens utveckling i historiskt perspek-
tiv och om framvixten av olika genrer

O kan analysera texter fran olika epoker, uppfatta flera betydelseplan och
uttrycka sina slutsatser

O blir stilistiskt medvetna och kan skilja mellan olika stilar i egna och
andras framstéllningar

O kan analysera och sjilvstindigt bearbeta sina muntliga och skriftliga
framstdliningar med hinsyn tagen till olika mottagare

O kan informera effektivt och anpassa framstéllningen till olika budskap
och mottagare

O kan argumentera och delta i samhillsdebatten dven genom ldngre munt-
liga och skriftliga inligg

O har kunskap om hur det svenska spriket utvecklats genom tiderna,

O kan analysera hur sociala och kulturella faktorer paverkar spriket,

O kan analysera hur olika medier utrycker sitt budskap och paverkar mot-
tagaren.

Bilaga 2
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KOMMENTARER — KURSEN | SVENSKA gﬁ%{%‘%glzl:u

Kommentarer till Lvux 82, SO:s serie 1990:39 Bilaga 2

Foreskrifter i SKOLFS avser endast mélen fér nuvarande Svenska etapp 3.
Naturligtvis kan man lokalt identifiera nuvarande Svenska etapp 2 som en
delkurs och anvidnda sig av malskrivningen i Lvux 82. Kursplanernas hu-
vudmoment for bada etapperna kan betraktas som kommentarer.

Kommentarer till supplement 80 1982-03-25

Supplementet ingari Liroplan for gymnasieskolan, Lgy 70 och kan bestillas
fran Allminna forlagets kundtjanst, 10647 Stockholm, tel. 08-739 96 301.
Supplementet bestar av Kursplan som 4r bindande och denna bestir av Ml
och Huvudmoment. Vidare innehéller supplementet Kommentarer, ca 30
sidor, som inte dr bindande men som forklarar och uttolkar mal och huvud-
moment samt ger rdd och anvisningar fér undervisningen.

Kursplan, Mél och Huvudmoment, men daremot inte Kommentarerna
for svenskdmnet, finns dven i Lgy 70, tredje upplagan 1983 s. 267 f.

I de kommentarer som ges hiir foljer dispositionen helt Supplement 80 och
det ar till detta hifte sidhdnvisningarna ges.

Tills vidare géller for imnet svenska Programmaélen och Mél i kursplanen,
Supplement 80, ur Liroplan for gymnasieskolan Lgy 70 s. 6 som aterges
ovan. Indelningen i huvudmoment utgar.

Programmalen och Supplement 80

Programmalen for de nationella programmen betonar mycket starkt det
livsladnga ldrandet, dvs. att utbildningen skall ge kunskaper, fardigheter och
erfarenheter, sa att eleverna ges mojlighet till att utvecklas vidare inom sina
yrkesomrdden och i framtiden kan &dgna sig 4t vidare studier. Liksom gym-
nasieskolans alla andra dmnen kommer svenskdmnet att fa ta ett stort an-
svar for detta. Svenskdmnet har en betydelsefull roll som grund for indivi-
dens ldirande och kommer att tillsammans med andra 4mne f4 ta stort ansvar
for flera generella utbildningsmal, som att eleverna skall utveckla sin tan-
keformaga, fordjupa sin begreppsbildning, kritiskt granska, bedoma och ta
stallning i varderingsfrigor samt delta i demokratiska beslutsprocesser.
Svenskdmnets speciella uppdrag — att utveckla elevernas formaga att tala,
skriva och tinka — gor att det i madnga sammanhang far en viktig roll inom
sjdlva dmnet och i samverkan med andra &mnen och kurser.

Vid en jamforelse med mélen i Supplement 80 ovan och Programmaélen
till de nationella programmen kan man alltsi konstatera, att i programmaélen
framhévs starkare formagan att lira och ldra om i framtiden. Sprékets be-
tydelse for tankeformagan betonas mer, och forméga att kunna anvinda
spraket pé ett funktionellt sédtt accentueras, medan formaga att ta stilining
i sprakriktighetsfragor inte ndmns. Att under skoltiden fa en vana att ut-
nyttjaskonlitteratur och saklitteratur for att fA kunskaper och sjilvinsikt och
samtidigt uppleva glidje betonas. Om hidnsyn tastill dessa skillnader, kan de
lokala arbetsplanerna utformas med utgingspunkt i malet i Supplement 80.
Skillnaderna dr inte stora, utan det 4r mer friga om att det i ett samhille dir
en kunskapsintensiv produktion och urval av information 6kar, stills det i
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framtiden hoga krav pé funktionell sprakformaga och férmaga att inhdmta
kunskaper. Eftersom eleverna i framtiden i mycket hogre grad 4n tidigare
kommer att méta krav pa flexibilitet och forméaga att ldra mer och ldra om,
blir konsekvenserna att tyngdpunkterna i undervisningen behdver lidggas
annorlunda.

Det finns ingenting i sjdlva mélet for svenskdmnet enligt Supplement 80
som direkt star i motsats till det som kortfattat sigs i Programmalen for de
nationella programmen. De stycken som kommer efter ’Detta innebdr” i
Supplement 80 preciserar svenskdmnets innehall och de kompetenser ele-
verna forvintas uppnd, med i ndgon man angivande av stoff. Ddremot
kommer troligen inte en indelning i huvudmomenten Muntlig och skriftlig
framstdllning, Sprakets bruk och byggnad och Litteraturstudium att finnas
ien kommande kursplan, utan uppbyggnaden och avgriansningen av dmnet
kommer att anges genom centrala begrepp och fragestillningar, tekniker och
fardigheter och viktiga perspektiv etc.

1 Allmé&nna synpunkter (s. 7)

Liksom tidigare kommer kommentarerna till den nya kursplanen i svenska
att vara rddgivande. Kommentarerna i framtiden kommer att bli av en typ
som liknar dem i Supplement 80 och som férklarar malen, men ocksé i form
av goda exempel pa undervisning, aktuell forskning etc.

En kursplan for alla (s. 7 ny text)

Malet for Amnet svenska i Supplement 80 har gillt och giller for samtliga
linjer i gymnasieskolan oavsett hur ling utbildningen dr. Nir den nya gym-
nasieskolan genomfors, kommer alla utbildningar att vara lika langa och
svenskdmnet ha lika minga timmar i dem alla. Det mal som finns i Supple-
ment 80 anger tills vidare riktlinjer for den lokala utformningen av under-
visningen i de enskilda skolorna. Men nu kommer studievégarnas langd och
svenskdmnets timtal att bli desamma for alla studerande.

Utbildningen pé nationell niva skall vara likvirdig, men undervisningen
pa lokal niva kan utformas olika. Inom alla program skall programmalen
vara riktmérkena, men det kan behovas olika lang tid i olika grupper for att
inhdmta tillrackliga kunskaper om och i sprak och litteratur. Utrymme vid
planeringen méste darfor limnas, for att de enskilda eleverna — tillsam-
mans med sina kamrater och sin larare — skall kunna anpassa upplidggning
och innehdll i studierna efter sina 6nskemal och behov. Vissa delar av amnet
kan speciellt betonas i vissa program.

Elevernas sprakutveckling — alla lirares ansvar (s. 7, delvis ny text)
Att ge forutsidttningar for en gynnsam sprakutveckling dr alla ldrares ansvar,
men det kommer sérskilt an pa svenskldraren att se till att en sédan kommer
till stdnd genom samverkan mellan alla lirare inom programmet, och det dr
svenskldraren som har huvudansvaret for den enskilde elevens sprakutveck-
ling 1 skolan.

Ett kunskapssambhille stiller 6kade krav pa god spraklig formaga. Dirfor
ar det nodvindigt att varje elev ges tillfille att utveckla sitt sprak, sin for-
maga att uttrycka sina tankar i tal och skrift och dirmed ocksd uppova sin

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 2
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analytiska forméga och férméga att bearbeta kunskaper. Kommentar till

Sprakutveckling skeri samband med anvidndningav spriket, i interaktion gﬁg{;gs 1992:12
med andra. Det sprékliga samspelet befdster kunskaper och utvecklar oss till
personligheter. Litteraturstudier, textldsning, skriftliga och muntliga 6v-
ningar ar medel i denna utveckling. Ett intressant och engagerande innehall
ar oftast en forutsdttning for att eleverna skall finna undervisningen me-
ningsfull och vilja arbeta med sitt sprik. Innehéllet i fokus, dvs. arbete med
ett visentligt innehall, dr ett medel for att pa sikt utveckla den formella
kompetensen.

Sprakutvecklingen dr av betydelse for begreppsbildningen och ddrmed f6r
tdnkandet. Varje amne i skolan erbjuder genom sitt innehdll eleverna na-
turliga tillfdllen att anvdnda och utnyttja sitt sprdk. Man lir sig bidst en
terminologi genom att tilldgna sig orden i deras sammanhang, dvs. samtidigt
som man sdker kunskap om sakforhallanden. Vidare befdster och fordjupar
man ofta sina kunskaper niar man sprikligt bearbetar dem for att delge
andra. For att frimja elevernas sprakutveckling bor lararna darfor utnyttja
alla tillfdllen som ges, inte minst i samarbete med ldrarna i andra kurser och
amnen. Eleverna skall ldra sig att stilla fragor utifrin det innehll som
behandlas och vinjas vid att arbeta med penna i hand vid ldsning av text,
lyssnande, arbete tillsammans med andra och eget lirande. Eleverna far
ddrigenom studievanor for att bygga upp en egenproducerad kumulativ
kunskap. Denna successivt utbyggda kunskap, som eleverna tilldgnar sig,
ger beredskap att méta fordndringar och nya situationer.

Sprakutvecklingen &r inte avslutad i och med fullbordad skolging, utan
den fortsitter i kommande yrkes- och studieliv, och skolans uppgift méaste
vara att ge eleverna kunskaper och attityder som frimjar en livslang utveck-
ling och lust till livslangt lirande. Genom sin utbildning skall de studerande
fa beredskap att mota fordndringar och nya situationer.

Studiernas inledning (s. 7, delvis ny text)

DA eleverna kommer till gymnasieskolan har de olika forkunskaper och
forviantningar, och de har hunnit olika langt i sin personliga och sprikliga
utveckling.

Att eleverna skall ha inflytande dver studiernas innehall och uppliggning
star i skollagen 5 kap 2 §. For att stimulera elevernas fortsatta utveckling
hidrvidlag skall undervisningen priglas av elevaktiva arbetsformer. Med
elevaktivitet forstas ett mentalt aktivt forhallningssatt till det som skall laras
in. For att eleven skall fa ett aktivt forhallningssitt i lirandet, forutsitts att
eleven inser det meningsfulla i att tilldgna sig de kunskaper och fardigheter
som undervisningen syftar till och av eget intresse stravar efter att forst4 och
bemdstraolika problem. Av detta foljer att det dr innehdllet och forhallnings-
sdttet som dr det vdsentliga, inte att ndgon speciell undervisningsmetod eller
arbetsform skulle vara den enda godtagbara. Lirandet fr aldrig bli instru-
mentellt.

Vid studiernas borjan bor ldraren bilda sig en uppfattning om de enskilda
elevernas kunskaper och erfarenheter av svenskamnet och forvintningar p
studierna i svenska. Under hela gymnasietiden skall eleverna sedan ha in
flytande dver studiernas innehall och upplédggning. Detta dr nédvindigt for
att de skall kunna ta ansvar for sin egen utveckling och inldrning.
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Svenskiimnets helhet (s. 7, avsnittet flyttat, delvis ny text)

Iundervisningen bor ldraren alltid striva efter att eleverna skall kunna fi en
helhetssyn p 4mnet. Lararen bor vara medveten om risken att amnet splitt-
ras i en mingd delmoment (en period litteraturstudier, en period skrivtra-
ning osv.). Det ar litt att eleverna d4 forlorar Gverblicken och inte tycker att
de vixer i kunskaper och fardigheter och inte heller fAir sammanhang. Ele-
verna maste fa hjilp att se en utvecklingsgang, i vilken de olika inslagen
griper in i och stdder varandra.

Goda mgjligheter till meningsfull sprikanvidndning, bearbetning och
spraklig traning far eleverna om de talar och skriver ofta med anknytning till
dmnets stoff. Med en sddan arbetsmodell stimuleras eleverna att ta ett storre
ansvar och aktivt arbeta med sin egen inldrning. De fir béttre sammanhang
i studierna, djupare och mer bestaende kunskaper.

Elever med liis- och skrivsvarigheter
(ersiitter Sdrskilda spriaksvarigheter s. 8)

En del av de elever som kommer till gymnasieskolan har lds- och skrivsva-
righeter. Det dr sirskilt angeldget att dessa elever far stéd och hjélp for att
forsta och bearbeta sina svarigheter. Ingen elev dr den andra lik och det 4r
Onskvirt att hitta den bésta l6sningen for varje elev. Det dr darfor viktigt att
svenskldraren tidigt, t. ex. genom samtal med eleven, tar reda pé elevens
egen instdllning till 1dsning och skrivning, tidigare stodinsatser och elevens
behovoch intresse av att f4 hjilp. Eftersom gymnasiestudiernas uppldggning
i svenska skiljer sig frdn grundskolans, kan elever med svarigheter f& moj-
ligheter att lyckas inom andra omraden. Det dr ocksa visentligt att kunska-
per om léds- och skrivsvarigheter finns hos samtliga undervisande ldrare, sa
att problemen uppmirksammas i tid och mots med relevanta atgirder.
Bland s&dan atgdrder maste ocksé laggas vikt vid undervisningens uppligg-
ning och genomftrande, diskussion kring innehéllets relevans och hur ele-
vernas kunskaper utvirderas.

Lirarna méste kdnna till de faktorer som frimjar en god lds- och skrivut-
veckling. Bade ldasning och skrivning kriaver mycket 6vning. Det finns egent-
ligen bara ett sitt att bli duktig i ldsning och skrivning, och det dr att 14sa och
skriva ofta.

Att ldsa och skriva dr sammansatta processer. Problemen och upplevelsen
av problemen ir olika fran person till person. Det 4r angeléget att eleverna
far kunskaper om vad ldsning och skrivning ar for att f4 perspektiv pa det
egna ldrandet och skrivandet.

De skall ocksa ges forutsdttningar att ta initiativ till och ansvar for att
arbeta med sin ldsning och skrivning. Eleverna skall inom de givna ramarna
fa uppgifter pa sin egen nivd och fi mojlighet att arbeta efter sina egna
forutsdttningar och i sin egen takt.

Skolans uppgift ir att stodja alla elevers sprakliga utveckling. For att na
det méste skolan arbeta utifran elevernas olika forutsdttningar och dérige-
nom stidrka deras sjalvfortroende, s& att de pé sikt kan behdrska ett mer
formellt korrekt skriftsprak.

Alla som undervisar i en klass bér ha kinnedom om vilka elever som har
svarigheter att tala, ldsa och skriva. Liraren i svenska haren viktig rolli detta
sammanhang, dven nir det giller att informera kolleger och skolledning. I
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klasser dir det finns elever med sirskilda svarigheter bor organisation, in- Kommentar till
nehall och resursfordelning diskuteras for att undervisningen skall kunna SBﬁ;?g{;gS 1992:12

utformas si att alla elever kan tillgodogora sig undervisningen.

Massmedier och nya sétt att kommunicera
(ersitter Massmedierna i svenskimnet s. 8)

Massmedier kan anvindas 1 svenskundervisningen som kunskapskillor,
dvs. som ett inslag i imnets helhet. Massmedier kan ingd i svenskundervis-
ningen, eftersom dessa formedlar en allt storre del av det stoff som formar
var uppfattning om omvirlden. Hinsyn maéste tas till att inom massmedi-
erna har sarskilt bildmedierna, i synnerhet de elektroniska, fatt allt storre
betydelse och anvdndning.

Undervisningen bor priglas av ett allsidigt utbud, s att eleverna genom
studierna fir mota olika massmedier (film, press, radio, TV). De bor i
svenskundervisningen f& anvédnda sig av ny teknik t.ex. video, datorer for
ordbehandling, informationssokning m.m.). Eleverna skall enligt program-
madlen genom studierna ocksa utveckla sin féormaga till analys och kritisk
védrdering av vad de sett, hort, last och sjdlva producerat. Detta giller alla
amnen, men i hog grad amnet svenska.

2 Muntlig och skriftlig framstalining (s. 10—17)

Mycket av det som star i avsnitten om skriftlig och muntlig framstéllning dr
fortfarande aktuellt och viktigt. Avsnittet kan anvindas som en inspira-
tionskdlla med den anmérkningen att talet nu mer 4n tidigare ses som en
process och att muntlig framstillning mer integreras i undervisningen i sin
helhet. Samtidigt ar det naturligtvis viktigt att eleverna utvecklas och far
sddana uppdrag att de forbittrar sin muntliga férmaga.

252.2 Skriftlig framstillning (ny texts. 14)

Sedan avsnittet skrevs har mycket hiant. Beprovad erfarenhet och forskning
har visat hur avgorande skrivférmagan dr for individens tanke- och sprak-
utveckling. Skrivandet dr en komplicerad process. Man har under senare r
i hogre grad borjat uppmirksamma vad som hidnder vid skrivandet och i
hogre grad borjat gora eleverna medvetna om vad de gor.

P4 sitt och vis kan man séga att framstdllningen i Supplement 80 féregri-
per en processorienterad syn pa skrivandet. Avsnittet innehéller mycket om
skrivning som &r aktuellt fortfarande. Sjédlva processen att skriva och inne-
héllet sitts dock nu mer i centrum, liksom samarbete mellan elever sins-
emellan och mellan elever och ldrare.

Skrivtraningen i skolan skall ge varje elev en forberedelse for skrivandet
1 det verkliga livet. Allt skrivande i skolan kan dock inte vara knutet till
verkligheten, dven om det vore onskvirt. Att eleven blir en allt béattre skri-
bent dr huvudsyftet. Malet star fast, men végen dit véljer lirarna sjalva.

En processorienterad syn pa skrivandet har pa senare tid kommit att
dominera undervisningen i skrivning. Alla texter kommer naturligtvis till
genom en “skrivprocess”’, men med en processinriktad undervisning beto-
nar man for eleverna att texter ar resultat av ett arbete som tar tid och som
omfattar flera olika moment, ett forstadium (analys, stoffsamling, sortering,

3 13-0622
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strukturering/planering), ett skrivstadium (formulering) och ett eftersta-
dium (bearbetning, utskrift, korrekturldsning, slutlig utskrift och eventuell
publicering).

Till en borjan dr det innehallet som stdr i fokus, och under hela arbetet bor
eleverna fa gensvar av varandra och av ldraren i en konstruktiv, positiv
anda, innan slutligen arbete med det rent formella tar vid.

Liraren som lisare (s. 14)

Fran Ldraren som ldsaret.o.m. s. 17 kan avsnittet om skriftlig framstéllning
ldsas som en text att fundera kring, med den reservationen att en del for-
dndrats i synen pa skrivande och skrivundervisning.

Man vet vidare inte hur nationella prov kommer att gestalta sig i framti-
den, 4ven om mycket talar for att utformningen kommer att pAminna om
dagens centrala prov. Det bor speciellt observeras att den syn pa rdttning och
efterbehandling av prov som finns i Supplement 80 inte stimmer Gverens
med ett processorienterat arbetssitt.

3 Sprakets bruk och byggnad (s. 18 —22)

Utgangspunkt for sprikstudierna ar elevernas egna erfarenheter. Sprakets
funktioner i tal och skrift skall diskuteras liksom individens sprakutveckling
fran barndomen och villkoren for hur spriket anvinds. Kunskaper kom
sprakets olika funktioner och variationer 6kas gradvis och studiet vidgas
mot historiska, geografiska och sociala skillnader. Sprakstudierna knyts till
litteraturstudiet.

4 Litteraturstudium (s. 23 —26)

Gymnasieskolans uppdrag ir savil kvalificerande som socialiserande. Ef-
tersom god spraklig formaga blir ett allt viktigare redskap inom allt fler yrken
och dven en forutsittning for ett arbetsliv som kridver "livslangt ldrande™,
framstar ett utvecklat sprak som en visentlig del i elevernas kvalificering.

Den sprakliga utvecklingen 4r naturligtvis viktig for individens utveck-
ling och beredskap for rollen som medborgare i en demokrati. Tilldgnandet
och utvecklandet av det egna spraket gr pa s sitt inte att skilja fran indi-
videns socialisation. Inom svenskdmnets ram sker detta bl. a. genom studiet
av litteratur, dir virderings- och livsfragor behandlas. En samverkan med
kidrndmnet religion blir naturlig. Svenskdmnets innehall bidrar pa s satt till
elevernasinsikter om livet och védrlden och kan pé sikt bidra till sjdlvstdndigt
tinkande, initiativrikedom och vidgad social och psykologisk formaga.
Detta dr egenskaper av betydelse for individen, men som naturligtvis dven
olika avndmare féster allt storre avseende vid.

Malet dr att undervisningen i sprak och litteratur behandlas pa ett sddant
sdtt att dessa kan bli angeldgenheter i alla elevers sprakliga utveckling. I
klassrummet sker detta genom samtal, skrivning och ldsning.

Litteraturen dr en unik kunskapskilla som kan hjédlpa eleverna att vid
enskild ldsning och framfor allt genom samtal med andra vidga sina per-
spektiv och forsta sig sjdlv och andra. Att dessutom skriva om det man last
ger eleverna maojlighet att mer sjdlvstindigt reagera, reflektera och analys-

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 2




Kursplaner, kdrndmnen 35

era. P4 sa sitt kopplas pa ett naturligt sétt ldsprocessen, talprocessen och ~ Kommentar till
- SKOLFS 1992:12
skrivprocessen samman. Bilaga 2

Varfor vi liser litteratur (s. 23)

Ett tilldgg till det sista stycket dr att dven elevernas fritidsldsning, dir po-
puldrlitteratur ofta far stort utrymme, bor beaktas och diskuteras.

Val av litteratur etc. (s. 23 —24)

Sadrskilt viktig 4r presentationen av olika typer av texter pd s. 24. Denna kan
tjdna som utgangspunkt for arbetet med de lokala arbetsplanerna och for
overenskommelserna tillsammans med eleverna om hur studierna skall 14g-
gas upp.

Litteraturens historia och Hur man kan studera litteratur (s. 24 — 26)

Det sista stycket pa s. 26 om tematiskt studium bor sirskilt uppmérksam-
mas. Ett centralt tema, som kan férankras i elevernas erfarenhetsvarld, dren
utmairkt utgdngspunkt for samverkan med andra &mnen och kurser. Inne-
héllet kan bearbetas genom ldsning, samtal och skrivning, kanske ocksa i
drama och i bild. Ett sddant arbetssitt kring ett angeldget innehall kan leda
till 6kad livskunskap, sjdlvkinnedom och sprakutveckling samtidigt som
det ger kunskaper om sprak och litteratur. Jfrivens. 32 f. Amnesomrade och
projekt.

Om eleverna under skoltiden fir kunskaper om litteraturen sedd mot de
skiftande bakgrunder, villkor och férutsdttningar som olika tider, samhillen
och kulturer utgor, blir sddana kunskaper en tillgadng vid deras fortsatta
moten med olika slag av litteratur efter gymnasieskolans slut. Undervisnin-
gen har dd nétt mélet att vicka elevernas intresse och ge dem en vana att soka
sig till skonlitteratur som en killa fér kunskap, sjalvinsikt och gladje.

5 Arskursfordelning (s. 27 f.)

Eftersom &rskursfordelningen och anvindningen av timantalet bestdms lo-
kalt vid de enskilda skolorna, utgir dessa sidor ur Kommentarerna.

6 Verksamhetsformer (s. 27 —32)

Inga kommentarer.

7 Laromedel (s. 36)

Allt som star i detta avsnitt har fortfarande sin giltighet, men i och med
teknikens framsteg dr det onskvirt att verktyg som datorer, videoutrustning
for uppspelning och produktion etc. betraktas som laromedel.
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8 Beddmning (s. 36 —37)

Vad som sédgs under avsnittet om bedomning géller den gamla gymnasie-
skolan och dagens betygssystem. Av naturliga skdl kan ingenting ségas i
dagsldget om det nya betygssystemet. Det kan dnda vara idé att visa pa
skillnaden 1 betygssittning vad giller det tva betygen i svenska, vilket klar-
gors péd s 37.

Skriftliga prov (ny text)

Det har funnits en tendens att skolan alltfor mycket priglats av skriftlig
kunskapskontroll och att bedomningen baseras pa en podngberdkning. Ris-
ken dr stor att dven svenskldrarna for att kunna fi maitbara svar inriktar
beddmningen av eleverna mot enkla faktauppgifter, sésom upprikningarav
titlar, angivande av biografiska data etc. Det dr dock ganska mycket av
svenskdmnets stoff som inte limpar sig for sddana prov.

Skrivformagan utvecklas inte i denna form av prov/utvirdering eftersom
det ju ofta giller att si snabbt som mdjligt skriva ner ett antal kortfattade
punkter som svar. Vill man att skrivandet skall utvecklas, kan man ge fragor
dér korta svar bildar en logisk stomme — ett slags utkast — och direfter kan
eleverna skriva utforligt och med eftertanke. Men d4 ar det inte ldngre fraga
om prov for att prova enkla fakta utan for att fa hjilp av ldrarens fragor for
att utveckla sitt skrivande och sina egna tankar. Det gar att konstruera prov
som ger elever mojlighet att visa att de har forstatt och kan tillimpa sina
kunskaper, liksom prov som ger mgjlighet att utnyttja kunskaperna i ett
sjdlvstandigt skrivande. Naturligtvis bor svenskldrarna utnyttja det stoff
eleverna studerar for beddmning, men da bor de gérna se till att de har ett
dubbelt syfte med skrivuppgiften: bade att préva elevens forméaga att tinka,
reflektera och analysera och att ge eleven tillfille till skrivtrining och till att
utveckla sitt tankande. Detta sker bdst om uppgiften utformas som en essi-
fraga, en analysuppgift eller jimforande uppgift.

Nar proven ldmnas tillbaka, dr det bra om ldraren i alla fall d& och d4 kan
prata med eleverna en och en, diskutera och visa pa olika I6sningar och gdrna
lata eleverna tillsammans ta stédllning till bedémningskriterierna. Provens
tillbakalimnande kan foljaktligen ses som ett viktigt inldrningstillfalle.

Det dr viktigt att i borjan av studierna fora ett resonemang om principerna
for bedomningen 1 dmnet svenska. Eleverna maéste fa klart for sig att de
fortlopande bedoms for det de sdger och skriver, men ocksé for hur de utfor
grupparbeten och mer sjdlvstindiga uppgifter. Elever tror ofta att det bara dr
de skriftliga proven de bedoms efter. Bedomningen av skolarbetet kan dock
inte begrinsas till registrering av “ritt svar”, utan maste ocksa innefatta
formagan att formulera och arbeta med egna problemstillningar, t. ex. ge-
nom att fora fram alternativa tolkningar eller hypoteser etc. Aven sidana
bedomningsprinciper maste diskuteras med eleverna. Lirare bor alltid
tdnka igenom om det &r ett skriftligt forhor eller ett samtal som ger bast
information och underlag fér bedomning,.

Den fortlopande bedomningen har ocksa till syfte att registrera den suc-
cessiva kunskapstillvixten och utvecklingen.
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KURSPLAN SKOLFS 1992: 12
for gymnasieskolan och gymnasial Bilaga 3
vuxenutbildning

i kdrnamnet engelska
(Omtryck fran Lvux 82, engelska 2)

MAL

Genom studierna skall [kursdeltagarna]' tilligna sig en sddan sprakformaga
att de kan, vill och vagar anvinda engelska i olika slags situationer i kon-
takter med engelsktalande minniskor i Sverige och utomlands. Undervis-
ningen skall anpassas till [kursdeltagarnas] uttrycksbehov, erfarenheter och
intressen och leda till att [deltagarna]® forbittrar sin formaga att anviinda
spriket som kommunikationsmedel i tal och skrift.

Studierna skall inriktas mot att [kursdeltagarna] far okad kunskap om och
forstaelse for andra kulturer och levnadssitt. [Deltagarna] skall forvdrva
sddanakunskaper och fardigheter som de har glddje och nyttaavisitt arbete,
vid fortsatta studier och pa sin fritid.

[Kursdeltagarna] skall dirfor skaffa sig en grund for att pa egen hand
vidareutveckla sina fardigheter i engelska. Undervisningen skall inriktas
mot att {deltagarna] utvecklar formaga att ta ansvar for planeringen av sina
studier vad avser bade innehdll och arbetsformer. De skall tilligna sig den
teknik och ldra sig anvdnda de hjdlpmedel de behdver for att arbeta allt mer
sjdlvstandigt.

[Kursdeltagarna] skall

O kunna ge information och delta i samtal och diskussioner som giller t.ex.
vardagliga forhallanden, familjeliv, intressen och yrkesliv

0 kunna samtala om och diskutera egna erfarenheter, aktuella fragor, so-
ciala och kulturella foreteelser

O kunna f6lja och forstd huvudinnehallet i autentiskt tal sdsom ett vardags-
samtal eller en intervju kring en bekant fraga

O kunna forstd huvudinnehdllet i sammanhidngande tal och skrift, exem-
pelvis ett foredrag eller en tidningsartikel om ett bekant amne

O kunna uttrycka sig sammanhdngande i tal och skrift inom sitt
erfarenhets-, intresse- eller yrkesomrade

0O kunna muntligt och skriftligt kommentera och med egna ord samman-
fatta t.ex. en tidningsartikel, en novell, ett radio- eller tv-program som
behandlar aktuella eller vardagliga frégor

O kunna uppfatta och tolka spraklig variation, dvs. hur spraket anpassas till
situation och mottagare

O kunna uttrycka kinslor, &sikter och varderingar i olika sammanhang

O kunna arbeta sjdlvstindigt med ordbocker och andra hjdlpmedel.

! och 2 Med kursdeltagare och deltagare avses elever
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Inom férdjupningsdelen skall [kursdeltagarna] fA mojlighet att arbeta vidare
utifrdn sina individuella behov och intressen. De kan vilja bade fortsatt
arbete med genomgingna moment och andra uppgifter.

[Deltagarna] kan exempelvis prioritera arbete med att uttrycka sig munt-
ligt pa spraket, forsté olika slags talad och skriven engelska eller utveckla sin
skrivformaga.

KOMMENTAR — UNDERVISNING | MODERNA SPRAK

Kunskaper och firdigheter i moderna sprak, liksom kinnedom om kultur,
samhadlls- och levnadsforhéllanden 1 olika delar av virlden, far allt storre
betydelse for bade individen och samhillet. Den 6kade internationalise-
ringen gor det nddvindigt for alla minniskor att vidga sina perspektiv ut-
over det nationella.

Undervisningen i moderna sprak i gymnasieskolan syftar till att eleverna
skall kunna anvinda malspréket i olika sammanhangi samhillsliv, arbetsliv
och for vidare studier.

Undervisningen skall relateras savil till elevernas egna erfarenheter och
intressen som till de krav pa vidgade referensramar som stélls i arbetsliv och
under fortsatta studier.

Arbetet skall genomsyras av en stravan efter kunskap om och forstéelse for
kultur och levnadssitt i andra ldnder, s4 att eleverna far lust och beredskap
att fordjupa kontakten med de miljGer och kulturer ddar malspréket talas.
Samhalls- och kulturorientering skall kontinuerligt integreras i arbetet.

En 6kande internationalisering och ny kunskap om hur inldrning gar till
stiller fordndrade krav pa sprakundervisningen, som mer 4n tidigare méste
ldgga vikt vid spraket som medel for kommunikation. Denna spraksyn stil-
ler som mal for undervisningen i moderna sprik att eleverna skall skaffa sig
en funktionell kompetens i mélspraket. Undervisningen bor utgé fran ett
innehall som speglar méalsprakets kulturella, sociala och politiska forhallan-
den samt leda till att eleverna kan anvidnda spriket som ett uttrycksmedel.
En kommunikativ spriksyn innebir inte att ldgre krav stills pa den formella
sprakkvaliteten. Tvidrtom vidgas kraven till att omfatta betydligt mer dn en
formell sdkerhet.

Med kommunikativ kompetens avses en formaga att férstd och anvianda
det skrivna och talade spraket pa ett nyanserat och effektivt sitt. Den kom-
munikativa kompetensen innebér, forutom en behidrskning av spréikets ut-
tal, information, vokabuldr och stavning, ocksa en formaga att anvinda
spraket pé ett varierat sitt i olika situationer och sammanhang beroende pa
tillfdlle och mottagare. En annan komponent i den kommunikativa kompe-
tensen dr formagan att med hjédlp av olika strategier underldtta kommuni-
kationen och férmedla sitt budskap pa ett s& adekvat sdtt som mojligt, dven
nir kunskaperna i malspraket inte riktigt rdcker till. I kompetensen ryms
vidare kdnnedom om kulturella, sociala och politiska forhallanden i mal-
spriksldnderna for att kunna hantera situationer och méta manniskor pé ett
i malsprakslandet naturligt sdtt. I den kommunikativa kompetensen ingir
ocksa formagan att ledigt uttrycka det man vill, att ha "fluency”, flyt, pa
maélspraket.

Kommunikativ kompetens 4r inte resultatet av en given metod utan ett

SKOLFS 1992:12
Bilaga 3
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mal, som kan uppnas i olika hog grad, bl.a. beroende pa studietid, forutsitt- Kommentar till
ningar och arbetsinsats. Elever kan behdva tillimpa olika inldrningsstrate- %ﬁg{;l;s 1992:12
gier och vilja innehdll efter eget intresse. Enligt ett kommunikativt synsatt
byggs den sprakliga kompetensen upp genom att spraket anvénds for att ta
emot och formedla information. Det visentliga dr alltsi innehéllet 1 bud-
skapet. Genom att arbeta med ett meningsfullt innehéll bereder man végen
for att tillagna sig den sprakliga formen. Darutdver kan den formelia tra-
ningen forstarkas genom systematiserat och individualiserat arbete. I val av
liromedel och utformning av prov méiste hdnsyn tas till elevers olika intres-
seinriktningar och mél for sprikstudierna.
Inldrningsforskning betonar betydelsen av att elever stimuleras att ta an-
svar for sin egen inldarning. Detta ansvarstagande har en viktig personlig-
hetsutvecklande funktion och bidrar till en effektiv sprakinlarning. Det ger
eleven mojlighet att utveckla sina egna inldrningsstrategier samt att analy-
sera och bearbeta sin egen sprakproduktion. Eleverna bor fa tillfalle att
successivt ldra sig att ta ansvar och bygga upp sin formaga att planera,
genomfora och utvirdera sitt eget arbete med sprékinldrningen.
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KURSPLAN SKOLFS 1992:12
for gymnasieskolan Bilaga 4

i kdrnamnet samhalilskunskap

(Omtryck fran Lgy 70)

MAL
Genom studierna i samhillskunskap skall eleverna tilldgna sig sddana kun-
skaper att de aktivt kan verka i och for demokratiska samlevnads- och
samarbetsformer.

Med kdnnedom om savil det forflutna som nuet skall eleverna fa bered-
skap att ta medansvar for och aktivt paverka utvecklingen samt mota for-

dndringar i ett samhille och en virld som kdnnetecknas av samverkan och
konflikt.

Eleverna skall utifran studier av skilda samhéllsfragor, som anknyter till

deras erfarenheter, behov och intressen, férvirva vidgade och fordjupade

kunskaper om

O hur kommunen och landet styrs, politiskt liv, teorier om demokrati,
privat- och samhillsekonomi, politiska och ekonomiska system i andra
lander, arbetsliv och sociala forhallanden

O samspelet mellan de faktorer som regionalt och globalt paverkar lokali-
sering och resursfordelning i det geografiska rummet

O forutsadttningarna for internationell utveckling och samlevnad, orsaker
till konflikter och drivkrafter bakom militdra rustningar, stravanden till
konfliktlésning och samverkan mellan linder och folk, den svenska si-
kerhetspolitikens mél och medel

O informationsteknikens utveckling och effekter, forskning, utbildning,
olika medier och opinionsbildning.

Genom att delta i planeringen av studierna skall eleverna fa erfarenhet av
demokratiska arbets- och beslutsformer.

Genom samverkan med andra dmnen skall undervisningen i samhalls-
kunskap ge eleverna forutséttningar att utveckla en helhetssyn pd samhiillet.

Vid studiet av samhallsfragor skall undervisningen bedrivas s att eleverna

ldr sig att

O soka, granska och sammanstélla fakta ur olika kéllor

O analysera problem och forhallanden ur skilda aspekter med hjélp av olika
teorier och modeller

O klargdra grunderna for och konsekvenserna av egna och andras virde-
ringar

O samt s& att de gor sig fortrogna med olika sitt att handla och féljderna
dérav.
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KURSPLAN SKOLFS 1992: 12
for gymnasial vuxenutbildning e genom
i karnamnet samhaliskunskap SKOLFS 1993: 4

(Omtryck fran Lvux 82, samhillskunskap 2)

MAL
Studierna skall ge kursdeltagarna férdjupade insikter i det demokratiska
statsskickets principer i syfte att frimja en demokratisk samhalls- och mén-
niskosyn. De skall ocksa belysa problem som har sin grund i ekonomiska och
sociala motsdttningar i samhallet. Undervisningen skall utgd fran deltagar-
nas tidigare erfarenheter och kunskaper och ldggas upp sé att deltagarna far
Okad tilltro till sin formaga att padverka samhillsutvecklingen. Dirigenom
kan studierna bidra till att stiarka deltagarnas ansvar som medborgare. Del-
tagarna skall ocksa fa kunskaper och firdigheter som ger dem mgjlighet att
paverka utvecklingen pa den enskilda arbetsplatsen. I detta sammanhang
bor virdet av samarbete och gemensamt handlande betonas.
Kursdeltagarna skall utveckla sin formadga att soka, sovra och virdera
information samt kritiskt granska argumenten bakom olika stindpunkter.
Undervisningen skall medverka till att skapa forstielse och respekt for olika
varderingar i ett demokratiskt sambhdlle.

Genom studierna skall deltagarna férvéarva

O kunskaper om hur sambhiille, arbetsliv och ekonomi fungerar mot bak-
grund av lagar och avtal

O kunskap om viktiga politiska ideologier och deras utveckling

O inblick i olika satt att 16sa samhéllsproblem i skilda politiska och ekono-
miska system

O inblick i forutsdttningarna for internationell utveckling och samlevnad,
orsaker till konflikter, strivanden till konfliktlésningar och samverkan
mellan lander och folk, den svenska sdkerhetspolitikens mal och medel

O kunskaper om individens stdlining i arbetslivet och om samspelet mellan
arbetsmarknadens parter.

Inom ramen for fordjupningsdelen skall kursdeltagarna fA tillfdlle att skaffa
sig bkade kunskaper inom ndgot eller nigra omriden utifrdn egna intressen
och behov.

Kommentar till

KOMMENTARER — SAMHALLSKUNSKAP SKOLFS 1992:12
i SO:s serie Laroplaner 1988:82 Bilaga S

Bakgrund

Riksdagen fattade i juni 1991 beslut om en reformerad gymnasieskola och
vuxenutbildning (prop 1990/91:85, UbU 16, rskr 356).
Regeringen gav i uppdrag it Skolverket att utarbeta de nationella styrdo-
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kument som krédvs for att genomfora den beslutade reformen. En konse-
kvens i beslutet dr att samtliga program i den nya gymnasieskolan nu kom-
mer att ha amnet samhallskunskap.

Denkursplan i samhillskunskap som nu tillimpas i gymnasieskolan, SO:s
laroplaner 1988:82, faststidlldes 1988 att obligatoriskt gélla fr. 0. m. ldsaret
1989/90. Ett omfattande férarbete och remissforfarande hade gjorts innan
kursplanen faststdlldes. Den 4r skriven enligt en modell som kan sdgas ka-
raktdriseras av att ha omfattande mal dar nagra fi aspekter framhavs tydligt.
Huvudmomenten dr fa och utformade pa ett sddant sitt att den nirmaste
stoffpreciseringen hinvisas till lokal nivd. Modellen m&jliggor en flexibel
anvidndning och stimmer vil dverens med de tankar som laroplanskom-
mittén presenterat om framtida kursplaner. Kursplanen i samhillskunskap
1988:82 med kommentarer kan darfor anviandas under ldsaret 1992/93 for
samtliga kurser i samhillskunskap inom de nya programmen i gymnasie-
skolan.

Eftersom dmnet samhillskunskap enligt riksdagsbeslutet skall fore-
komma med flera olika volymer och med olika inriktningar ges nedan nigra
anvisningar for den praktiska utformningen av dmnet.

Sambhillskunskapen enligt riksdagsbeslutet om en reformerad
gymnasieskola

Enligt timplanerna f6r de nya programmen i gymnasieskolan forekommer
amnet 1 huvudsak i tva volymer 90 tim och 300 tim. Samtidigt skall enligt
1990/91:UbU 16 s. 37 for dem, som inte viljer latin eller grekiska p& hu-
manistisk gren som fordjupning, en kurs i samhillskunskap tillhandahéllas
(110 tim; del av den storre kursen i mnet pa samhallsvetenskaplig gren). Pa
samma sida i utskottsbetinkandet framhalles att zmnet geografi, som ingar
som en del av kursen i samhallskunskap har terinforts som ett s)dlvstandigt
imne pa den samhillsvetenskapliga grenen. Amnet har tva volymer, 50 tim
och 140 tim. Till detta ldgger utskottet foljande nir det giller imnena hi-
storia och samhillskunskap.

“Historia ingdr i det estetiska programmet och i natur- och samhillsvetenskapspro-
grammet men inte i de yrkesforberedande. Samhaillskunskap ingar ddiremot i samtliga
program. Mot denna bakgrund bor det finnas tva kursplaner for amnet samhillskun-
skap, ndmligen dels en fér de yrkesférberedande programmen, dels en for 6vriga
program dédr dmnet historia finns upptaget p4 timplanen. I kursplanen fér samhills-
kunskap pa de yrkesférberedande programmen, som omfattar 90 timmar, bor ca en
tredjedel av utbildningstiden dgnas 4t historiskt stoff. Enligt utskottets mening 4r det
visentligt att dven eleverna p& de yrkesforberedande programmen fir mojlighet att
studera savil politiska och ekonomiska som kulturella och religiosa forhallanden i ett
historiskt perspektiv” (1990/91:UbU 16, s. 66).

GoOr man en sammanfattning av ovanstdende, volymer och forekomst av

historia och geografi, kan man siga att amnet samhéllskunskap kan ha olika
konstellationer.

Det dr uppenbart att dessa konstellationer stiller stora krav pa flexibilitet i
kursplanen i samhiliskunskap, i synnerhet om man vill undvika alltfor
manga gruppbildningar.

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 5§
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Minsta garanterade tid i timmar om 60 minuter for samhillskunskap, historia och geografi

Timmari Timmari Timmari
samhills-  historia geografi Program och gren
kunskap
1. 300 190 140 Sambhallsvetenskapsprogram,
samhillsvetenskaplig gren.
90 80 50 Samhillsvetenskapsprogram, ekonomisk gren
90+110 190 - Samhillsvetenskapsprogram, humanistisk gren
(for dem som inte ldser latin eller grekiska)
4. 90 190 - Samhillsvetenskapsprogram, humanistisk gren
(for dem som inte ldser latin eller grekiska)
5. 90 80 - Estetiskt program
Naturvetenskapsprogram
6. 90 - - Ovriga program

Kursplanenisamhillskunskap dr mycket generell och gar att anvédndai flera
sammanhang. Den har under 4ren 1989 —91 provats i en tredrig forsoks-
verksamhet pa yrkesinriktade linjer, de s. k. Ogy-forsoken. Forsoken har
utvirderats ingdende. Resultaten visar att det inte har varit helt problemfritt
att infora samhillskunskap som nytt &mne pa de yrkesinriktade linjerna.
Men problemen har dock knappast kunnat relateras till kursplanen. Det har
tvartemot ritt stor samstdmmighet kring att kursplanens flexibilitet har
varit en bidragande orsak till att resultatet blivit s positivt. Genom att man
kunnat utgd fran samhillsfragor som anknyter till elevernas erfarenheter,
behov och intressen har man kunnat ge undervisningen en sddan utformning
att den har kunnat passa linjer med mycket olika inriktning. Speciellt har
linjernas karaktdrsimnen haft mycket olika utformning och haft skilda tan-
kemaonster och det har stéllt stora krav p4 samhillskunskapens flexibilitet.

Det kan noteras att i forsoksverksamheten pa de yrkesinriktade linjerna
anvindes kursplanen for ett samhillskunskapsdmne med 5 stadieveckotim-
mar och med f4 kompletterande allménna amnen. Amnet historia saknades
till exempel. Samtidigt anvindes samma kursplan pa exempelvis den sam-
hillsvetenskapliga linjen dar &mnesutrymmet var 11,5 stadieveckotimmar
och dir det forutom samhéllskunskap fanns flera kompletterande d&mnen,
som historia, naturkunskap, psykologi och filosofi. Att samma kursplan i
praktiken har kunnat anvindas med s4 skilda forutsdttningar visar pa dess
flexibilitet. Nedan kommer samhillskunskapskursplanen att kommenteras
betriffande de historiska och geografiska stoffomradena.

Tillimpning av kursplanen i samhillskunskap pa sidana program som
inte har imnet historia

I mélen for kursplanen i samhillskunskap 1988:82 finns det historiska per-
spektivet tydligt inskrivet. ”Med kdnnedom om sdvdl det forflutna som nuet
skall eleverna f4 beredskap att ta medansvar fér och aktivt pdverka utveck-
lingen samt méta fordndringar i ett samhille och en virld som kdnnetecknas
av samverkan och konflikt.”... ”Eleverna skall utifrin studier av skilda
samhallsfragor, som anknyter till deras erfarenheter, behov och intressen
forvirva vidgade och fordjupade kunskaper om”.... ”Forutsittningarna for
internationell utveckling och samlevnad, orsaker och konflikter och driv-

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 5
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krafter bakom militira rustningar, strivanden till konfliktlosning och sam-
verkan mellan linder och folk....”

Malen i kursplanen anger de omraden som eleverna skall skaffa sig kun-
skaper om. De kan sammanfattningsvis sdgas vara: Politik, ekonomi, ar-
betsliv, sociala forhallanden, rumsliga samband, internationella relationer
samt informationsteknikens utveckling och effekter.

Malen anger ocksd hur undervisningen skall bedrivas. ’Vid studiet av
samhillsfragor skall undervisningen bedrivas si att eleverna lar sig att...
analysera problem och forhallanden ur skilda aspekter med hjdlp av olika
teorier och modeller ...”

Sasom kursplanen i samhillskunskap ar skriven dr den séledes 6ppen for
att man kan betona de historiska aspekterna, vilja ut sddant politiskt, eko-
nomiskt och socialt stoff som ir forklarande for nutiden och vid analysen
anvénda sig av historiska forklaringsmodeller. Det 4r saledes mojligt att ge
samhillskunskapskursen en sddan inriktning som anges i 1990/91:UbU 16
s. 66, “dvs. att dven eleverna pa de yrkesforberedande programmen ges
mojlighet att studera de politiska, ekonomiska och sociala forhallandena i
ett historiskt perspektiv.

I dettasammanhang kan ocksa papekas att de nuvarande kommentarerna
till kursplanen i samhillskunskap — vilka ar skrivna for linjesystemet —
framhaéller att det gar att ge kursen en sidan inriktning som anges ovan. I
manga fall krdvs en historisk bakgrund d4 man skall studera en viss sam-
hillsfraga. PA linjer ddr dmnet historia inte forekommer maste denna ges
inom ramen for Amnet samhiéllskunskap” (Lgy 70 1988:82 s. 24).

I de reviderade mal och riktlinjer for Lgy 70 som regeringen faststallt skall
tillimpas for utbildning som dger rum fran och med lasaret 1992/93, fram-
halles att flera imnen kan ha ansvar for att eleverna fir en historisk kunskap:
”Alla @mnen kan i olika grad bidra till en historisk forstaelse av var tid och
till att ge eleverna ett framtidsperspektiv’” (Lgy 70, reviderade mal 1992, s.
10).

Tillimpningen av kursplanen i samhiillskunskap pa sadana grenar inom
samhillsvetenskapsprogrammet som ocksa har imnet geografi

Amnet samhillskunskap i gymnasieskolan grundar sig huvudsakligen pa
dmnesteoretisk kunskap fran statsvetenskap, nationalekonomi, geografi och
sociologi. Ett av dmnets mal har tydligt geografisk inriktning: Samspelet
mellan de faktorer som regionalt och globalt paverkar lokalisering och re-
sursfordelningidet geografiska rummet. Detta aktualiserar dd avgrinsnings-
problem pa de grenar inom samhillsvetenskapsprogrammet — den sam-
hillsvetenskapliga och ekonomiska — som ocksa har Amnet geografi. Kon-
sekvenserna av detta kommer att berdras nedan.

Som framhallits tidigare studeras inte zmnet samhillskunskap huvudmo-
mentvis, utan samhdllsfrdgor utgér grund for studierna. Nistan alla sam-
hillsfragor kan belysas med stoff frin flera huvudmoment. Mdlen anger
ocksd att undervisningen skall bedrivas si att eleverna lar sig att analysera
problem och férhillanden ur skilda aspekter och med hjilp av olika teorier
och modeller. Den specifika ansatsen i imnet samhillskunskap ir siledes att
genom att utgd frAn en komplex samhillsfraga sdtta in imneskunskaperi ett
storre sammanhang for att underlitta for eleverna att utveckla en helhets-
syn. Ndgot tillspetsat skulle man kunna siga att man séllan i samhillskun-
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skap tar sin utgdngspunkt helt i de geografiska stoffomradena, men geogra- Kommentar till
fiamnets aspekter, modeller och teorier spelar stor roll som forklaringtill en SB!EOLFS 1992: 12
. . . . aga 5
komplicerad och svarfattlig verktighet. Exempelvis betonar man i samhalls-
kunskap mera de rumsliga modellernas roll for att belysa samhillsplane-
ringen. ekonomiskt sociala problem etc.
En kursplan i geografi kommer sjidlvklart betona kdrnan i 4mnet geografi
— béde natur- och kulturgeografi. Geografins fyra huvudaspekter kan sdgas
vara:
O Den rumsliga aspekten (The spatial tradition)
O Den regionala aspekten (The area studies tradition)
O Mainniska — miljo-aspekten (The man — land tradition)
O Den naturgeografiska aspekten (The cartscience tradition)

Det dr naturligt att ansatsen i dmnet geografi dr att formedla dessa fyra
forskningstraditioner si bra som mdgjligt och att utgdngspunkten tas i om-
radden som ar sirskilt limpade att belysa dem. Darvid kommer t. ex. regio-
nala studier att spela en stor roll i amnet geografi, vilket de inte gbr i amnet
samhillskunskap. I kursplanen for geografi dr begreppet landskap centralt,
dvs. ett av geografins regionbegrepp. Med hdnvisning till utbildningsutskot-
tets motivering ”den 6kande internationaliseringen’ bor man i geografiam-
net se till att ett rikt urval av regioner och ldnder utnyttjas som exempel, ddr
man analyserar problem och olika aspekter i linje med kursplanens beskriv-
ning. Det blir ocksa naturligt att geografiamnet sdrskilt kommer att ta upp
fragor som giller resursutnyttjande och miljokonsekvenser.

Kursplanen i samhdéllskunskap innehdller inga volymmassiga stoffav-
gransningar mellan malen. Hur balansen kommer att utformas mellan in-
nehallet i de olika mélen avgores i den enskilda undervisningssituationen av
larare och elever. Utgdngspunkten dr skilda samhallsfragor som anknyter till
elevernas erfarenheter, behov och intressen. Det blir ddrvid naturligt att det
program som har geografi som sirskilt imne inte i amnet samhillskunskap
far ett urval av samhallsfragor ddr geografiamnets aspekter, modeller och
teorier utgor de viktigaste forklaringsgrunderna. De mera systematiska stu-
dierna av de geografiska aspekterna bor overlatas at geografidamnet.

Amnena samhillskunskap och geografi har saledes tvd olika ansatser. |
samhillskunskap utgor konkreta samhillsfrigor utgdngspunkten for stu-
dierna och de geografiska aspekterna blir en del i hela forklaringsmonstret.
I geografi dr avsikten att mera systematiskt studera de huvudaspekter som
utgor kdrnan i dmnet. Stoffurvalet dar kommer di att avgoras av i vilken
grad ett visst stoff 4r lampat att belysa geografins kirnomraden. Avgrins-
ningsproblemet mellan samhillskunskap och geografi kommer dirfér inte
huvudsakligen att bli att i detalj hdnfora visst stoff till respektive amne utan
i samrdd mellan undervisande ldrare och elever klargbra 2mnenas olika
ansatser samt 1 dmnet samhaliskunskap gora ett sidant urval av samhdlls-
fragor att de geografiska aspekterna inte nédvindigtvis far en tyngdpunkt
dar. Detta @mnesomrade bor ske med savil eleverna som med ldrarna i
geografi och samhallskunskap.

Kursplanerna i samhillskunskap och geografi grundar sig pa en kunskaps-
syn dér inldrning ses som en process i vilken elevernas sitt att tinka och
handla fortldpande fordndras. Det betyder att eleverna under gymnasieti-
den Okar sin formaga att forstd komplexa sammanhang och fa 6verblick. Vid
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slutet av studietiden kan man med andra ord ha en helt annan — en mera
fordjupad — syn p4 samma kunskapsoméide som man motte i bérjan av
studierna. Med en siddan kunskapssyn som grund blir det inte si angeldget
att i1 detalj avlidsa stoff mellan samhaillskunskap och geografi. Det dr naturligt
att amnena kommer att fa beréringspunkter — pd samma sétt som de sam-
hillsvetenskapliga amnena vid universiteten har berdringspunkter och be-
fruktar varandra — men de bdda dmnenas ansatser bor vara olika.

Det kan verka forbryllande att kommentarerna till de mal som giller
rumsliga aspekter innehdller si tydliga innehdllsexempel som delvis sam-
manfaller med geografiizmnets innehdll (Lgy 70 1988:82, s. 17—19). Man
bor da ha klart for sig att de skall betraktas som allminna rad, och inte &r
bindande. Endast malen dr bindande. Det aktuella avsnittet dr skrivet som
just exempel pa innehill och har som syfte att ge elever och ldrare en bred
uppfattning om vad som kan finnas med i undervisningen. Niar kommen-
tarerna skrevs var syftet att relativt utforligt beskriva vad som avsigs med de
rumsliga aspekterna, eftersom detta var nytt i kursplanen. Det 4r ofrinkom-
ligt att kommentarer med detta syfte latt framstar som fylliga och kan verka
uppfordrande. Det ir foga troligt att ndgon lirare i samhillskunskap har
tagit upp alla de innehallsexempel som ges i kommentarerna. S4 skall de ju
inte heller uppfattas. Diremot kan kommentarerna nu vara en god utgangs-
punkt ndr man for den samplaneringsdiskussion, som ndmnts ovan, mellan
berdrda i geografi respektive samhillskunskap pa en skola.

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 5
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KURSPLAN SKOLFS 1992:12
for gymnasieskolan och gymnasial Bilaga 6
vuxenutbildning

i karnamnet matematik

MAL

Utbildningens syfte ar att utveckla elevernas formaga att anvinda matema-
tik for att 16sa problem som vanligen forekommer i vardagsliv och yrkesliv
samt att ge en god grund for fortsatta studier inom gymnasieskolan och den
gymnasiala vuxenutbildningen. Uppldggningen av matematikstudierna
skall anpassas och tillimpningar viljas med hiansyn till inriktningen av det
program som eleverna studerar pa.

Elevernas skall utveckla sin formaga dels att forstd och tillimpa centrala
matematiska begrepp, dels att forklara inneborden av dessa. Eleverna skall
f4 inblickar i matematikdmnets historia.

Eleverna skall genom studierna fa insikt i hur matematiska modeller kan
anvindas vid problemldsning och géras medvetna om modellernas begrins-
ningar.

Kursen skall ge eleverna fardigheter i att muntligt och skriftligt redovisa
tankegdngar vid problemldsning samt utveckla deras formaga att tolka och
kritiskt granska i massmedia forekommande tabeller, diagram och mate-
matiska resonemang.

Studierna skall ge eleverna formaga att vid problemldsning anvindasigav
numeriska, grafiska och algebraiska metoder och kunna virdera dem sins-
emellan samt ge fardigheter i att anvidnda rdknare och datorer som mate-
matiska verktyg.

Efter genomgangen kurs skall eleverna

O kunna formulera och analysera problem, 16sa dem med limplig metod
och virdera resultaten samt muntligt och skriftligt redovisa tankeging-
arna

[0 kunna arbeta med reella tal representerade pé olika sitt

O forstad och kunna tillimpa begreppen procent, promille och ppm samt
kunna utfora berdkningar med procentuella férdndringar i flera steg

O kunnabestimma vinklar, lingder, areor och volymer och didrvid utnyttja
olika metoder med beaktande av méitnoggrannhet

O kunna utfora grundldggande geometriska konstruktioner

O kunna utnyttja skalor

O kunna anvinda en given formel for att berdkna virdet av en efterfragad
storhet

O kunna I6sa problem med hjilp av linjdra ekvationer och enkla andra-
gradsekvationer

O kunna formulera, &skadliggdra och anvidnda sig av linjdra funktionssam-
band vid problemldsning

O kunna tolka och tillimpa linjdra och exponentiella modeller vid dyna-
miska forlopp

O kunna bearbeta och presentera data insamlade vid experiment och sta-
tistiska undersokningar.
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KOMMENTARER — MATEMATIK

Matematikimnet inom gymnasieskolan och den gymnasiala vuxenutbild-
ningen bestar av pdbyggbara kurser, A—E. Kurs A 4r obligatorisk pa samt-
liga nationella program och skall dessutom ingd i specialutformade pro-
gram. P4 det estetiska programmet, samhillsvetenskapsprogrammet och
naturvetenskapsprogrammet ldses fler matematikkurser.

FOr kurs A finns ett antal for alla program gemensamma mal. Darutéver
finns ett friutrymme inom vilket ldrare och elever lokalt faststiller innehal-
let. Friutrymmet bor utnyttjas for fordjupning av eller breddning inom ett
for programmet visentligt omrade. P4 program med flera matematikkurser
kan ocksé i vissa fall moment himtas frin en foljande kurs, om detta bedoms
vérdefullt for elevgruppen. Séledes kan t.ex. trigonometri i rédtvinkliga
trianglar studeras inom friutrymmet pé de program, dér detta ar onskvirt.

I skolans arbetsplan beslutas i vilken foljd de olika matematiska omra-
denabehandlas. Tidsatgéngen for de olika momenten inom kursen anpassas
efter programmets karaktir och elevgruppens forkunskaper, intressen och
behov.

Pa program med flera matematikkurser kan maniden lokalaarbetsplanen
besluta att integrera kurserna. Det visentliga dr dock att kursmélen for
programmets samtliga kurser uppnas pa angiven total tid enligt program-
mets timplan. PA det estetiska programmet och p4 samhillsvetenskapspro-
grammets humanistiska gren skall mél och kompetenser for kurserna A och
B uppnas pa de totalt 150 timmarna garanterad ldrarledd tid. P4 de ekono-
miska och samhillsvetenskapliga grenarna skall mélen for kurserna A, B, C1
och C2 uppnis pa de totalt 200 timmarna ldrarledd tid osv. Hur malen
uppnds och i vilken ordning beslutas lokalt.

Probleml&sning, anvindning av matematiska modeller, inblickar i mate-
matisk idéhistoria och muntlig och skriftlig kommunikation skall inte ses
som separata moment utan som aspekter, vilka behandlas i samband med de
olika momenten.

Likas4 bor olika matematiskt metoder och hjdlpmedel utnyttjas och vir-
deras i samband med behandlingen av kursens moment. Genom att disku-
tera flera sitt att 16sa en uppgift samt kvalitén och generaliserbarheten hos
de olika 16sningsmetoderna far eleverna en 6kad medvetenhet om sin egen
matematiska formaga.

Matematikstudierna bor inledas med for elevernas studieinriktning rele-
vant stoff. Samverkan mellan matematikdmnet och programmets karaktérs-
amnen, savil yrkesimnen som teoretiska amnen, bor prégla hela studie-
gingen.

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 6
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KURSPLAN SKOLFS 1992:12
for gymnasieskolan och gymnasial Bilaga 7
vuxenutbildning

i kdrnamnet naturkunskap

MAL

Utbildningens syfte dr att eleverna, bl. a. genom experiment och filtstudier,
skall forstd och kunna analysera naturvetenskapliga samband och fenomen.
Eleverna skall fa kunskaper om miljon och insikter i energi- och resursfragor
samt en beredskap att ta stallning till aktuella miljoproblem.

Efter genomgangen kurs skall eleverna

O ha insikt i hur man med experimentell metodik pi ett vetenskapligt satt
kan undersdka och analysera olika naturfenomen

O behidrska de begrepp som kravs for att forstd ekosystemets struktur och
funktion samt inse foljderna av de storningar som kan drabba ekosyste-
men

O kunna beskriva exempel pa naturliga kretslopp och hur méanniskans age-
rande kan paverka dem

O kunna beskriva och analysera exempel pa naturliga och av méinniskan
skapade energifléden

O kunna beskriva och analysera vixelverkan mellan méanskliga aktiviteter,
speciellt den egna yrkesverksamheten, och miljén

O kunna beskriva lokala och globala miljoproblem samt f6resla hur proble-
men kan 16sas eller undvikas

0O kunna tolka och kritiskt granska argument réorande milj6- och resursfra-
gor och inse konsekvenserna av olika stillningstaganden.

KOMMENTARER — NATURKUNSKAP Kommentar il

Naturkunskap A ingdr i samtliga nationella program. Uppliggningen av IS;!gou;S 1992:12
kursen bor lokalt anpassas till elevernas studieinriktning, intressen och be- tlaga
hov. Samverkansmdjligheter med programmets ovriga @mnen bor tillvara-
tas.
Undervisningen kan antingen bedrivas i form av ett eget 4mne eller inte-
greras i olika karaktdrsimnen. P4 naturvetenskapligprogrammet kan inte-
grering t.ex. ske i karaktirsimnena biologi, fysik och kemi. Det visentliga
vid utformningar av undervisningens organisation ir att Amnets mal och
kompetenser uppnas.
I samhillsvetenskapsprogrammet ingdr dven Naturkunskap B. Man kan
lokalt besluta om kurs A och kurs B skall studeras i foljd eller om kurserna
skall integreras.

4 13-0622
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KURSPLAN SKOLFS 1992:12
féor gymnasieskolan och gymnasial Bilaga 8
vuxenutbildning

i karnamnet religionskunskap

MAL

Kursen skall utveckla elevernas formaga att reflektera 6ver existentiella och
etiska fragor. Den skall fordjupa kunskaperna om olika sitt att uppfatta och
tolka dessa fragor forr och nu, stélla olika handlings- och livstolkningsalter-
nativ mot varandra och engagera eleverna till att ta stillning. Livstolkning,
tro, religion, livsaskaddning och etik skall std i centrum for studierna.

Kursen skall leda till fordjupade kunskaper om och ge tillfillen till méten
med olika religioners och livsiskaddningars innehall, vidrderingar och ut-
trycksformer samt om deras roll i politik och samhille. Den skall ge 6kad
insikt i tro och etik och religiosa uttrycksformer samt férdjupa forstaelsen
och respekten for de virden som ligger till grund for samhillet.

Kursen skall utveckla elevernas forméga att samtala och diskutera samt
6va bade intellekt och inlevelse. Den skall trina eleverna i att soka kunska-
per om religion, livsidskddning och etik och att argumentera i tros- och
livsaskadningsfrgor. Den skall vidare hjélpa eleverna att utveckla en med-
veten tolerans mot oliktdnkande och medverka till 6kad forstielse for olika
etiska och religiosa stidllningstaganden. I kursen skall eleverna f4 mgjlighet
att fordjupa sin egen inlevelse och motivera ett eget stillningstagande for att
6ka sin handlingsberedskap infor framtiden.

Efter genomgéngen kurs skall eleverna

0O kunna reflektera &ver existentiella och etiska fragor

O kunna argumentera och diskutera kring tro, etik och livsdskddning och
kunna motivera en egen stindpunkt

O kunna bearbeta sin instillning till grundldggande virden som demokrati,
minniskovirde, samhorighet, solidaritet och 6verlevnad, nationellt och
internationellt och i handling verka for dessa ideal

O kunna se sambandet mellan sin egen livstolkning, arbetslivet och yrkes-
etiken

O kunna beskriva hur ménniskors religion och livsaskaddning tar sig uttryck
i deras sitt att tinka och handla

O kunna redovisa insikter i sdvil kristendomens som andra virldsreligio-
ners och livsaskadningars huvudtankar, viarderingar och uttrycksformer

O kunna redovisa olika religioners betydelse for kultur och samhillsliv
samt diskutera religioners och livsaskadningars roll i samhillskonflikter
och politiska konfrontationer

O kunna forsta innebdrd och funktion i olika religioners symboler och bil-
der samt ha kidinnedom om deras andaktsrum, gudstjinster, religiosa
seder och andra traditioner

O kunna utifrdn de egna virderingarna ldgga in en mening i och tolka
urkunder, skonlitteratur, musik och andra uttrycksformer som férekom-
mer inom ungdomskulturen
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O kunna ge uttryck for forstaelse for andra manniskors satt att tinkaifrigor SKOLFS 1992:12

om religion, livsadskadning och etik Bilaga 8
O varamedvetna om sitt ansvar for den egna personlighetsutvecklingen och
ha borjat arbeta med att utforma en egen moral och livshallning.
KOMMENTARER — KARNAMNET Kommentar till
112
RELIGIONSKUNSKAP Bions 2

Grundlaggande perspektiv

Ett grundliggande perspektiv i religionskunskapsstudiet dr perspektivet
mdnniskan. Det 4r médnniskan och manniskans situation som skall goras till
foremal for studium och de upplevelser och behov av livstolkning som hon
har skall sti i centrum.

Man kan utga fran den grundldggande fragan: Vem ir jag? Det leder till
fragor som: Vilka 4r mina grundvirderingar? Vad tycker jag 4r virt att leva
for? Hur fattar jag beslut? Kan jag fordndras? Hur i s fall? Bor jag forandras?
Har jag lart mig ndgot mer om mig sjdlv? Vad &r ritt och oritt, liv och dod,
framtid, hot, 6de, mening, skuld och straff, sjukdom, ovianskap och bruten
gemenskap, lidande, samvete, forlatelse, fortrostan, kirlek, meningsfullhet
och godhet? Fragor om natur och natursammanhang vérldsbild, skapelse,
mening, andamal och forsyn blir viktiga att bearbeta. Vad dr moraliskt gott
eller ont, vad innebir samhorighet och solidaritet, moral och etik, vad ligger
i begrepp som virlden och virden, fragor om ideal och idealens forverkli-
gande, sekularisering, 4ngest, kris, identitet och trygghet?

Man kan narma sig dessa fragor ur tvé perspektiv: ett innehdllsligt och ett
existentiellt. Innehdllsperspektivet har en fast tradition i religionskunskaps-
studiet. En kombination av ett innehallsligt perspektiv och ett existentiellt
skapar forutsittningar for att gora religionskunskapsstudiet konkret, verk-
lighetsnira och personlighetsutvecklande.

Innehalisligt perspektiv

Genom att ndrma sig studiet fran ett innehallsligt perspektiv kan man skapa
sigen bild av varf6r det blivit som det blivit och undersotka vilka mojligheter
det finns att paverka sin nuvarande miljo och sin framtid. Exempel pa
innehallsliga dimensioner som man kan anlédgga vid studiet av religioners
och livsaskadningars roll kan vara foljande:

En historisk dimension: Varfor tanker vi som vi gor i dag kring fragor om
exempelvis abort, dédshjilp, kring ritten att sjdlva ta stéllning i friga om
religion och livsaskadning? Varifrdn kommer de védrderingar som vi accep-
terareller forkastar? Vilken 4r deras historiska bakgrund? Vad har lett till det
utbud av tros- och livsdskidning i samhillet som vi har i dag?

En institutionell dimension: Hit hor fragor om hur kyrkor och samfund
arbetar, om deras gudstjidnstliv, organisation, vilken roll kyrkan, skolan,
politiken, folkrorelserna spelar for utvecklingen av vara virderingar. Vilka
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institutioner i1 vart samhdlle i dag bestimmer utvecklingen: de kyrkor och
forsamlingar som har lang tradition i Sverige och de som formas av invand-
rare och flyktingar, de politiska partierna, alternativa rorelser, invandrarnas
religioner, skolan, fackféreningarna, arbetsgivarorganisationerna, massme-
dia?

En kulturell dimension: Vilka virderingar bestimmer utbudet pa det kul-
turella omradet, inte minst i ungdomskultur, 1 TV, video, press, marknads-
krafter, reklam, ekonomiska strukturer etc? Varifrdn kommer dessa virde-
ringar? Vilken roll spelar tros- och livsaskddning? Kan de bidra till att for-
hindra sddant som dr mindre 6nskvirt? Vilka livsidskadningar och religioner
kan medverka till eller motverka att negativa inslag kommer in i ungdoms-
kulturen?

Entrosdimension: Vilket trosinnehall star olika religidsa riktningar fér? Hur
har tron paverkat minniskors handlande? Hur paverkar den ménniskors
handlande i dag? Vad star ickereligiOsa riktningar for i friga om innehéll?
Hur forhaller de sig till religisa riktningar och tvirt om?

En etikdimension: Vilka instillningar har tros- och livsskadningar i olika
etiska och moraliska problem? Vad betyder humanism och demokrati? Hur
verkar man for sina stindpunkter? Hur har de paverkat samhillet forr och
vilken betydelse har deras instillning i dag? Vilka exempel kan man ndmna
pa méanniskor som sarskilt vil kan illustrera sambandet mellan ldra och liv?

En konfrontationsdimension: Vad spelar livsdskddningsdebatten for roll i
samhillet? Varfor uppstar konflikterna? Kan stindpunkterna nirma sig
varandra? Kan konfrontation ha en positiv inverkan for att fora debatten
framat, &stadkomma moten istillet for konfrontationer? Hur 4stadkommer
man det?

I livsdskadningsdebatten har nya -ismer formulerats: ekonomism, femin-
ism, natur- och livsfilosofiska rorelser av olika slag. Dessa har kommit att
ersétta traditionella religioner och livsaskddningar for manga ménniskor.
Dirfor bor de uppmirksammas i religionskunskapen. Det innebir inte att
traditionella livsdsk&ddningsalternativ mist sin aktualitet. Inom naturveten-
skapen har utvecklingen gatt i riktning mot storre respekt for virderings- och
livstolkningsproblem. Ekologi och ekosofi har haft stor betydelse for att
humanistiska och naturvetenskapliga synsitt kunnat nirma sig varandra.
Ansvarsfragorna fér natur och miljo har darigenom fatt fordjupade dimen-
sioner.

De allra flesta upplever detta som viktiga problem. Marxismens samman-
brott som politisk kraft betyder inte utan vidare att marxismen som livs-
&skadningsalternativ spelat ut sin roll. Tankar fran existentialismen préglar
fortfarande mycket av den skonlitteratur som anvidnds som exempel i livs-
&skadningsstudiet. De frigor om en sjdlv och ens situation i viriden som den
riktningen stiller engagerar alltjimt ungdomar.

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 8
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Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 8
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Existentiellt perspektiv

Grundldggande problem bor diskuteras inte bara i ett innehdllsligt utan
ocksd i ett existentiellt perspektiv, frimst utifrin upplevelser, formulerade
i kombinationer som: liv och d6d — ansvar och skuld — ensamhet och
gemenskap — lidande och medmainsklighet — rddsla och trygghet, eller:
lidande — dod — ansvar — skuld — forlatelse — fortrostan — kirlek —
meningsfullhet — godhet, eller utifran begrepp som hopp — fruktan — sorg
— klagan — tacksamhet — liv.

Lika vdl som man kan bearbeta en text utifrin ett innehdlisligt perspektiv
kan man stilla fragor till texten utifrdn existentiella begrepp: vad sager
texten om liv och dod, ansvar och skuld, ensamhet och gemenskap. . . Om
man ldser Nils Ferlins dikt Vid diktens port”, s kan man i den finna ménga
referenser till historiska situationer, till tros och livsaskadningssystem och
till hur man uppfattat mianniskan i olika tider.

Man kan ocksd finna mycket i den dikten som refererar till grundldggande
upplevelser kring begrepp som liv och déd, ansvar och skuld, ensamhet och
gemenskap, lidande och medmainsklighet, rddsla och trygghet. Liknande
existensiella perspektiv kan man givetvis hitta i litteratur frin andra tradi-
tioner. Genom att dven vilja sddana alternativ far eleverna mojlighet att
upptédcka det universiella i alla manniskors erfarenheter.

Undersokningar av religionens och livsdskaddningens forhéllande till ex-
empelvis gudstro, samhillssyn, ménniskosyn och existentiella begrepp dr ett
sdtt att skapa sig utgdngspunkter, utifradn vilkka man kan jimfora och disku-
tera. Bl. a. for att undvika repetition av grundskolans religionskunskap ar
det viktigt att studiet sker utifrdn angreppssitt som lyfter fram olika dimen-
sioner i religion och livsaskadning.

Ett studium utifran innehallsliga och existentiella perspektiv och dimen-
sioner erbjuder ocksid mdjligheter att samverka med andra dmnen och i
arbetslag. Flera innehalisliga dimensioner belyser sidant som dven behand-
las i samhéllskunskap och historia, ett existentiellt perspektiv uttrycks dven
i skOnlitteratur, konst och musik, teater och film.

Bade innehallsliga och existentiella dimensioner kan ge perspektiv pa
olika foreteelser som behandlas i yrkesimnena. Hir finns mojligheter att
hjdlpa eleverna att uppticka sammanhang och stilla fragor som de antagli-
gen inte varit medvetna om tidigare.

Arbetsformer och arbetssatt

Lika viktiga som de innehdllsliga perspektiven och upplevelserna ir, ar
arbetsformerna och arbetssitten.

I gymnasieskolan finns en stor spridning i friga om intressen, krav pa
kompetens, forutsidttningar och mojligheter hos eleverna. Detta innebér att
friheten att utforma en arbetssituation som ir avpassad for olika elevgrup-
peringar méste vara stor. I det foljande ges exempel pa olika sitt att resonera

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 8
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kring arbetsformer och arbetssitt. Avsikten ir att stimulera till reflektion Kommentar till
over mojligheterna, visa p& bredden i arbetsformer och arbetssitt och un- ‘S}E‘%};I&S 1992:12
derldtta planeringsarbetet.

Religionskunskapens stéllning som obligatoriskt amne innebdr att alla
elever Idser amnet. Det dr da viktigt att anpassa innehéllet i undervisningen
till elevernas skilda forutsittningar. Vid val av stoff méste ldraren vara
uppmirksam, si att han t. ex. inte véljer sA komplexa texter att eleverna
upplever dem som konstiga eller verklighetsfrimmande. Ett sitt att mota
behovet av variation i férutséttningar och intressen hos eleverna 4r att utgé
frdn de problem som ir elevernas och som méter dem i deras egen miljo och
kultur eller kommer att méta dem som medlemmar i samhillet.

Arbetslivet stiller stora krav pa den enskilde. Héansyn till arbetskamrater,
maskiner och material, frestelser att forse sig, ansvar for pengar och egen-
dom, allt sddant forutsitter personlig integritet. Hem och familj dr begrepp
som snabbt foridndras till sin innebord. Sjdlva begreppet “livet” stills i dag
under debatt i frigor om abort och dédshjilp, sjdlvmord, genteknik, hjarn-
dod eller hjartdéd. Hansyn, uppoffringar och ansvar for att bevara gemen-
skapen och livet 4ven i motgangar ar instidllningar som behover problema-
tiseras, diskuteras och fordndras.

Problem om jamlikhet och jamstilldhet, fritid, sex och samlevnad, 6ver-
levnad, sjéalvforverkligande och rdttvisa dr viktiga liksom fragor om veten-
skapssyn, teknikens mojligheter eller begransningar, livsmiljo, livskvalitet,
utveckling och forandring.

Fragor om samhillssyn, demokrati och virdegemenskap liksom om fram-
tid. frihet och framlingsskap kan vicka intresse. Sddant kommer inte sdllan
till uttryck i de stora internationella konflikterna. I Gulfkriget 1991 kunde
man exempelvis ldgga marke till hur religion och samhillsvédrderingar spe-
lade en stor roll, hur det historiska perspektivet kunde ge en bakgrund till
den situation som uppstatt i Kuwait. Men man fick ocksad manga illustra-
tioner, inte minst via massmedia, till hur de existentiella upplevelserna
kring liv, dod, hopp, fruktan, sorg och saknad kom till uttryck. Massmedias
tendens till att beskriva kriget som ett intressant datorspel vickte méanga
frdgor om bristande ansvar.

Det mangkulturella samhillet har betytt ett 6ppnare klimat for tros- och
livsadskadningsfrigorna. Genom att olika kulturer och religioner méts och
far ett ansikte kan méten komma till stind som inspirerar ménniskors tan-
kar och handlingar och fordjupar deras forstéelse.

Arbetsformer maste likasé viljas med utgdngspunkt i elevernas behov och
mojligheter. Probleminriktning, aktualisering och inriktning pA méinnis-
kans behov av innehéll, redskap, upplevelser och férdjupning skall sta i
centrum. For att kunna ta tillvara elevernas upplevelser och erfarenheter ar
de viktigt att sa stor del av praktiken som mgjligt foregdr undervisningen i
religionskunskap.

Liraren méste ta hdnsyn till elevernas sarskilda intressen nir han viljer ut
de problemomraden som skall bearbetas. PA Omvéardnadsprogrammet kan
det vara viktigt att ta upp de existentiella frigorna om livets mening, om
dodshjdlp, om olika kulturers syn pa sjukdom och ménniskovarde. Fragor
om Overlevnad, om hinsyn till miljé och om den teknokratiska samhallssy-
nen kan kidnnas sdrskilt angeldgna inte minst for elever pd Naturbrukspro-
grammet. Inom Industriprogrammet eller Fordonsprogrammet ar det kan-
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ske fragor om solidaritet eller yrkesetik som eleverna kidnner ett sédrskilt
intresse for. Eleverna pa Hotell- och restaurangprogrammet behdver kanske
en fordjupad insikt i religiost grundade sedvanjor i olika kulturer.

For att kunna bygga upp en egen livsdskddning behdver eleverna dva sig
1 att bearbeta egna livsfragor, jimfora, diskutera i grupp, lyssna, forsti och
prova pa att avgora vilka handlingar som dr de rdtta. De behover gora enkla
analyser, som att ange argument for och emot, finna likheter och skillnader,
forteckna skl for och emot.

De behover trina sig i att finna och formulera livsaskddningsproblem och
sdtta in dem i ett historiskt och aktuellt sammanhang. De dvar dialog och
konfrontation genom att formulera problem, skaffa information, samla in
material, intervjua, gora studiebesok och 6va rollspel. Traning i kritisk och
konstruktiv granskning och virdering far de genom att undersdka hur deras
egna idéer forhaller sig till andras, férdjupa, vidga och sitta in dem i ett
historiskt och aktuellt sammanhang. Ovning i att virdera historiskt kritiskt
och ta stillning till olika typer av killor kan lidra eleverna att uppfatta skill-
naden mellan att aterge fakta och att tolka fakta.

De kan resonera om skillnader mellan att kunna dstadkomma négot och
att bora dstadkomma nagot. Om man skall bli fotograf dr det viktigt att bAde
fraga sig ’kan jag’ och ’bor jag’ ta bilden. Det dr viktigt att veta vilken
exponeringstid man skall anvinda och vilken kameravinkel som dr mest
dndamalsenlig. Man maste emellertid ocksa kunna fraga sig: dr det ritt attta
den har bilden, hur kommer den bilden att anvdndas, krianker den bilden
nigon eller nigot, vad kommer ménniskor som ser bilden att uppleva nir de
ser den, vilket 4r mitt ansvar for den hir bilden?

Arbetet méste ldggas upp si att eleverna fir mgjligheter att méta olika
synsitt, bearbeta, leva sig in i, fordjupa och integrera nigot av detta med sig
sjalva. Integration och moten blir darfor viktiga moment under arbetet i
religionskunskap.

Eleversom skall arbeta i mdnniskovardande yrken behover referensramar
som gor att de kan sitta sig in i andra manniskors situation och vidta ade-
kvata atgidrder. Det kan man skapa férutsdttningar for pa olika sétt genom
att beritta, beskriva, dramatisera, samtala, sjunga, ldsa, skriva, intervjua,
iaktta, spela, besdka kyrkor och andra platser dér tros- och livsdskddnings-
fragor aktualiseras.

Insamling och bearbetning av information syftar inte bara till orientering
och fordjupade kunskaper. Det ger ocksd mojligheter att uppleva, tolka,
vdrdera och handla. En viktig del av arbetet i religionskunskap méste besté
i att finna gemensamma utgangspunkter mellan elevernas upplevelser och
forestiliningsvirld och det innehall som material kring religion och livs-
&skadning representerar. Man kan uttrycka detta si att eleverna skall 6va sig
1att skapa mening i en text, ett konstverk etc. Sddana Gvningar i att ligga in
en mening i en foreteelse dr grundldggande for arbetet med livsadskadnings-
bildningen.

Elevernaskall ocksé Gvasigi att ta reda pd hur andra tolkat foreteelsen och
jamf6ra den med sin egen eller med ytterligare andra tolkningar som star till
buds. Detta sitt att arbeta leder till att elevernas och ldrarnas insatser i
arbetet blir annorlunda 4n det traditionella. Eleverna skall vidga och for-
djupa sina referensramar och skaffa sig redskap for att bearbeta sina egna
och andras erfarenheter. Sidana redskap 4r bl. a. begrepp och angreppssitt

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 8
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kring reflektion och kritiskt tdnkande, vilka kan bidra till att fordjupa och  Kommentar till
precisera diskussionerna exempelvis kring situationer inom varden, dir %ﬁgﬁgs 1992:12
fragor om “meningsfullt liv™’ standigt stills.

Elevernaskall upptdcka att andragjort erfarenheter som de sjdlva gjort, att
andra formulerat sig kring det de ocksé forsokt formulera sigkring, att andra
har bidrag att ge som kan hjédlpa dem att reflektera vidare Gver sin egen
situation.

Eleverna skall ocksa Ova sig i att sjdlva reflektera, uppfinna 16sningar pa
gamla och nya problem. Denna uppfinningsrikedom behdver de trina dels
for sin egen skull, s att de inte stir handfallna infor nya situationer i sam-
hillet, dels for samhillets skull, eftersom samhillet standigt utvecklas och vi
som lever i det kontinuerligt behdver arbeta pa fordndringar i riktning mot
ett bittre samhille.

Denna uppfinningsrikedom &r viktig inom tros- och livsiskddningsom-
radet. I mediasamhillet stidlls ménniskor infor stindigt nya situationer, ddr
virderingar, religion och livsaskadningar 4r inblandade och didr krav pi
stallningstagande blir nédviandiga. I gymnasiet bor eleverna ha trinat sin
handlingsberedskap for att analysera och bedoma nya situationer och finna
16sningar som bade svarar mot vad som Overensstimmer med deras egen
stindpunkt och som inte krinker andra minniskors ritt.

I det 6ppna sambhillet har var och en att sjdlv ta ansvar for och besluta sig
for vilken tros- och livsaskddning man vill ha som sin. Man Overtar inte
langre nigot som andra bestimt for en. Det experimenterande med tros- och
livsdskddning som man inte sillan ser pA ungdomarnas insidndarsidor i
pressen dr ett utryck for hur man prévar sin uppfinningsrikedom i riktning
mot att skaffa sig en egen position. En sddan atmosfidr av provande och
testande behovs ocksé i arbetet med religionskunskap. Lararen skall upp-
muntra sddant. Det 4r under denna process som eleverna kan kdnna att de
gor fragorna till sina, att de blir angeldgna for dem, kommer dem vid.

Lirarens uppgift blir att vara handledare och resursperson som hjilper till
s& att diskussionen fir ett mal, att argumenten samilas och bearbetas, att
samtalen 1 klassen och i gruppen utformas si att alla respekteras och olika
synpunkter kommer till tals.

Liraren skall kunna fora in aktuell, viktig och for elevernas behov avpas-
sad kunskap och fiardighetstrining. Detta forutsitter breda och aktuella
kunskaper, stor flexibilitet och forméaga till improvisation fran ldrarnas sida.
FramfGrallt maste ldrarna ha formaga att anpassa sigtill elever med de mest
skilda behov. Samtal och inlevelse, lyhdrdhet och vilja att ta fram vad som
ror sig pé djupet hos eleverna maste vara frimsta riktmérke.
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KURSPLAN SKOLFS 1992: 12
for gymnasieskolan Bilaga 9

i kdrnamnet idrott och hélsa

(Omtryck fran Lgy 70, idrott)

MAL
Undervisningen i 4mnet idrott skall frimja elevernas fysiska och psykiska
hilsa samt sociala utveckling.

Undervisningen i idrott skall bidra till att eleverna

var och en utifrdn sina forutsdttningar fir mojlighet att uppleva glidje,
rekreation och gemenskap i fysisk aktivitet av olika slag,

far forstaelse och intresse for regelbunden fysisk trdning och sunda lev-
nadsvanor som ett medel att frimja hilsa och vilbefinnande,

tilldgnar sig sddana fardigheter och kunskaper att de efter avslutad skol-
gang kan planera och ta ansvar for sin fysiska trining,

blir medvetna om betydelsen av god arbets- och fritidsmiljo, funktionellt
arbetssitt och riktig arbetsteknik och hérigenom stimuleras att ta aktiv del
i arbetet med miljofragor i arbetslivet och i samhillet i stort samt

far kinnedom om idrotten som idé och om dess betydelse som folkrorelse
och kulturfaktor.

For att dessa mal skall nas skall eleverna

O tilldgna sig kunskaper och fardigheter i triningsldra och hirigenom ut-
veckla sin motorik och medvetenhet om den egna kroppens méjligheter
och begriansningar samt striva efter att 6ppna god kondition, styrka,
rorlighet och koordination

O genom &Svningar och studier i samverkan med andra dmnen skaffa sig
okad kunskap om kroppens funktion i arbete och vila, om levnadsvanor-
nas och kostens betydelse for fysisk kondition och hélsa samt om ergo-
nomiskt riktiga arbetsrorelser och arbetsstéilningar

0O ien grundldggande del av kursen utdva olika idrottsgrenar samt oka sin
kompetens i simning och livriddning och dérefter utveckla sin férméga
i ndgra valda aktiviteter med utgingspunkt i intressen och forutsitt-
ningar

O prova hur olika former av gymnastik, rorelse och dans till musik kan ge
motion och rekreation, ldra sig nagra svenska och utldndska danser samt
genom dessa aktiviteter utveckla sitt rytmsinne, sin rorelsekdnsla och sin
rorelseteknik

[0 genom att skaffa sig 6kade kunskaper om och erfarenheter av friluftsliv,
orientering och allemansritt bli medvetna om hur friluftsliv kan ge savil
rekreation och motion som natur- och kulturupplevelser samt fa battre
forutsdttningar for att beddma och ta stillning 1 miljofragor.
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KOMMENTARER — IDROTT OCH HALSA gﬁl(n)lﬂ;nsuirgglzl:n

Vid inférandet av den nya gymnasieskolan byter amnet namn till Idrott och  Bilaga 9
hilsa. Basen i &amnet framgdr av befintlig kursplan (1987:75), vars mal skall
tillimpas. Huvudmomenten utgér.

Idrott och hilsa ar ett kirnimne inom samtliga program samt ett karak-
tdrsimne inom Sambhaillsvetenskapsprogrammet och pd den naturveten-
skapliga grenen inom Naturvetenskapsprogrammet. Innehdllet i dmnet
skall ta hinsyn till respektive programs speciella karaktir. Amnets hogre
timtal ger utrymme for fordjupning inom fraimst momenten miljo, hdlsa och
kost. Inom det specialarbete som dr obligatoriskt inom samtliga program ar
det mojligt att vdlja en fordjupning med anknytning till &mnet Idrott och
hilsa.

Omtanke om elevernas fysiska, psykiska och sociala hilsa bor prigla hela
skolans arbete. Amnet Idrott och hilsa bor skapa forutsittningar for elev-
erna att utveckla sin fysiska forméaga, sina hilsokunskaper och sin person-
lighet utifrdn egna forutsidttningar och erfarenheter och i relation till andra.
Amnet syftar till att forbereda for ett livslangt lirande och ge ett bestiende
intresse for fysisk aktivitet samt kunskaper i hur man skoter sin kropp och
forebygger ohilsa. Amnet bor utveckla en forstaelse hos eleven utifran be-
grepp som hilsa och vilbefinnande, rorelseglddje, kreativitet, rekreation
och gemenskap.

Idrott och hilsa ar ett kunskapsomrade dir praktik och teori skall kopplas
till varandra. Denna koppling avser att leda till en 6kad medvetenhet om
den egna kroppens funktion, som grund for hilsa och vilbefinnande, savil
1skolan som i arbetslivet och under fritiden. Belastningsskador dr en anled-
ning till sjukfrdnvaro och personligt lidande. Darfor utgér ergonomimo-
mentet ett betydelsefullt omradde som bor anpassas efter respektive pro-
grams karaktar.

Idrott och hilsa skall forstarka medvetenheten om milj6fragor i vid me-
ning. Med utgadngspunkt i ekologisk grundkunskap bér miljéundervisningen
utveckla okade kunskaper om och forstielse for ekologiska samband. Ge-
nom att ge utbildningen en sidan inriktning efterstrdvas ett ekologiskt ut-
halligt samhdlle, ddr den enskilde individens kunskaper, insikter, vdrde-
ringar och livsstil 4r av stOrsta betydelse. Elevernas viarderingar bor utveck-
las s att de kan ta ansvar for den gemensamma livsmiljon.

Miljoundervisningen syftar dven till att skapa en naturmedvetenhet, dir
friluftsliv bidrar till utveckling av elevernas helhetssyn pd ménniskans re-
lation till naturen. Friluftsverkamheten bor siledes inriktas mot att dka
elevernas kunskaper om den ekologiska balansen och vidga forstielsen for
minniskans roll i det ekologiska systemet. En viktig uppgift for amnet Idrott
och hilsa blir sdledes att utveckla kunskaper hos eleverna, som berikar deras
upplevelser i naturen och som ger en trygg bas for olika former av friluftsliv
under olika arstider.

Idrott och hilsa bor dven belysa relationen mellan kost, fysisk aktivitet
och hilsa samt hur en nédringsriktig kost boér vara sammansatt. Kostfragan
bor dven belysas utifrin ett ekologiskt synsitt.

Eleverna bor ges stora mojligheter att paverka sina studier och tillsam-
mans med sin ldrare planera innehéllet i och uppldggningen av undervis-
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ningen inom givna ramar. De bor ges reellt inflytande dver val av innehall
och arbetssitt.

Dessutom bor ett eget ansvarstagande prédgla undervisningens upplégg-
ning. Ett elevaktivt och unders6kande arbetssitt blir darfor en avgérande
forutséttning for en djupare forstaelse och ett livslangt ldrande.

Genom samverkan mellan olika amnen och kurser, projekt eller temastu-
dier och ett laborativt arbetssitt kan elevernas formaga att arbeta sjalvstdn-
digt utvecklas.

Sammanfattningsvis syftar amnet Idrott och hilsa till att utoka medveten-

heten om

[ betydelsen av fysisk aktivitet for hilsa och vilbefinnande

O sambandet mellan miljo och hilsa

[0 kostfragornas sociala och kulturella betydelse, vilket kan forenas med
mer traditionella aspekter som kosten ur naringssynvinkel

O betydelsen av att utveckla kunskaper och insikter som leder till ett livs-
langt ldrande inom omradet idrott och hilsa.

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 9
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KURSPLAN SKOLFS 1992:12
for gymnasieskolan Bilaga 10
i estetisk verksamhet

MAL
Utbildningens syfte &r att eleverna skall fi kdnsla for estetiska virden och
uppticka mojligheten att hdmta stimulans ur skapande verksamhet och

kulturella upplevelser. De skall f4 erfarenhet av flera konstnirliga uttrycks-
medel.

Efter genomgangen utbildning i estetisk verksamhet
skall eleverna

O kunna anvdnda négot eller ndgra estetiska uttrycksmedel for att gestalta
en idé

O kunna hdmta stimulans ur kulturella upplevelser

O kunna reflektera over och diskutera olika konstnérliga uttryck.

KOMMENTARER — ESTETISK VERKSAMHET Kommentar il

Estetisk verksamhet dr ju i sig ett litet imne i gymnasieskolan, men det skulle %ﬁgﬁﬁ% 1992:12
kunna vara inkorsporten till andra estetiska 4mnen inom ramen for det
individuella valet.

Estetisk verksamhet kan anordnas med inriktning mot vilket som helst av
de estetiska omradena: bild, dans, musik, slojd-formgivning eller teater.
Exempel pa verksamhet som kan erbjudas dr aktivt musiklyssnande, cro-
quis, foto, improvisation och gestaltning, jazzdans, keramik, korsang, pjis-
analys, textil bild och trdsnideri.

Eftersom de enskilda skolornas forutsittningar att anordna dmnet skiftar
betydligt, 4r kursplanen mycket 6ppet skriven och tillater en rad olika prak-
tiska losningar for anordnaren. Det ir t. ex. mdjligt att ordna Estetisk verk-
samhet som en temavecka for en klass eller for en hel skola likavél som att
sprida timmarna under en termin eller ett helt l4sér.

P4 en liten skola med f4 program kan det vara nddvindigt att skolan ger
alla elever samma kurs i Estetisk verksamhet, medan det p4 en storre skola
som redan har ldrare i flera estetiska &mnen 4r naturligare att erbjuda elev-
erna ett val mellan olika kurser. Skolor som anordnar Estetiska programmet
borde ha storst mojlighet att ocksa ge dvriga elever ett utbud av kurser att
vilja mellan.

Inom Estetiska programmet finns det fyra korta kurser som dr samlade
under Amnesnamnet Estetisk orientering. Tre av dem, Bild och form, Krop-
pen som uttrycksmedel och Musik och ljudskapande, motsvarar var for sig
det man vill uppné med Estetisk verksamhet och kan alltsd anvidndas ocksé
i detta sammanhang. Aven kursen Korsang limpar sig att 14na in fran Este-
tiska programmet.

For elever som redan gér pa Estetiska programmet kan dmnet f4 en spe-
ciell inriktning. I det fallet tillfor ju inte malet for estetisk verksamhet négot
nytt, som inte redan finns i karaktdrsimnena pa programmet. En rad mdj-
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ligheter finns att utnyttja estetisk verksamhet som ett komplement till vriga
kurser. Man kan exempelvis se 4mnet antingen som en breddning eller en
fordjupning av dmnet Estetisk orientering. En mdojlighet dr att bjuda in
lokala bildkonstnérer, konsthantverkare eller andra lokalt verksamma med
anknytning till programmet att arbeta med eleverna.

Kommentar till
SKOLFS 1992:12
Bilaga 10
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Kursplaner, karaktérs-
amnen

Skolverkets foreskrifter SKOLFS 1993: XX
om tim- och kursplaner for gymnasieskolan samt

kursplaner for gymnasial vuxenutbildning

1993-08-03

Medstédav 1 kap.9 §andrastycketoch Skap. 1 §andrastycketgymnasiefor-
ordningen (1992: 394) samt 1 kap. 5§ andra stycket och 3 kap. 9§ forsta
stycket forordningen (1992: 403) om kommunal vuxenutbildning foreskri-
ver Skolverket foljande.

Gymnasieskolan

1 § For de dmnesblock pad gymnasieskolans nationella program som bil-
das av estetiska dmnen, ekonomiska 4mnen, tekniska 4mnen eller yrkesim-
nen giller timplaner enligt bilaga 1 till dessa foreskrifter.

2 § Vidtillimpning av bilaga 1 giller foljande.

1. Utdver gemensamma kurser skall varje elev ldsa s& manga valbara
kurser inom ett amnesblock att det sammanlagda timtalet enligt timplanen
uppgdr till minst det timtal som anges fér amnesblocket i bilaga 2 till skol-
lagen (1985: 1100).

2. Riktvirdet foren elevs minsta garanterade undervisningstid i ett imne
skall utgdras av summan av de timtal som enligt timplanen giller for elevens
kurser i amnet. Skolhuvudmannen bestimmer hur den garanterade under-
visningstiden skall fordelas pa de olika kurserna i amnet.

3 § For andra dmnen i gymnasieskolan dn kdrnimnen giller kursplaner
enligt bilaga 2 till dessa foreskrifter.

Gymnasial vuxenutbildning

4 § FOr gymnasial vuxenutbildning skall tillimpas samma kursplaner
som enligt bilaga 2 giller for gymnasieskolan med undantag av kursplanerna
for estetiska &mnen, idrott och hilsa samt specialidrott.

Vid tillimpning av kursplanerna inom gymnasial vuxenutbildning skall
krav pa forkunskaper i form av genomgangna kurser anses vara uppfyllda
dven av den som pa annat sédtt har forvirvat motsvarande kunskaper.

Dessa foreskrifter trader i kraft den 16 augusti 1993.



64 Industriprogrammet




Kursplaner, karaktdrsdmnen 65

Amne: Arbetsmiljokunskap SKOLFS 1993: XX
Kurs: Arbetsmilj6 — yrkesliv

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om arbetsmiljo, sdkerhet och er-
gonomi. Kursen skall 4ven ge orientering om yrkesomraden inom respektive
program och de lagar och avtal som beror dessa.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogodra for arbetsmiljofaktorer och deras inverkan pAd ménni-
skan och miljon

0O ha kunskap om miljo-, skydds- och sdkerhetsbestimmelser inom yrkes-
omradet och kunna arbeta p4 ett ergonomiskt riktigt sétt

O kunna ge forsta hjédlpen vid olycksfall

O ha kunskap om skolans och arbetsplatsens skydds- och sidkerhetsorgani-
sation

O ha kunskap om verksamhetsomradets yrkesstruktur och organisationer

O kidnna till lagar, centrala avtal och 6verenskommelser inom det egna
yrkesomradet.

Kommentar Kommentar

De allminna kunskaper om miljé och ergonomi som ges i amnena Natur-
kunskap, Samhillskunskap och Idrott och hilsa dr en god grund for de
fordjupade och konkretiserade kunskaper om arbetsmiljo, sikerhet och er-
gonomi som kursen ger inom respektive yrkesomrade.

5 13-0622
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Amne: Datakunskap
Kurs: Datakunskap — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om persondatorers uppbyggnad
och funktion samt firdigheter i att anvidnda standardprogram.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kidnna till persondatorns uppbyggnad och funktion

O kunna anvidnda standardprogram for ordbehandling, kalkyl och register
samt program for grafisk presentation och datakommunikation

O kénna till ett operativsystems allminna funktioner

O hakunskaper om allmin persondatoranviandning t.ex. fil- och biblioteks-
hantering

O hakidnnedom om datasékerhet och gillande lagstiftning for dataomradet

Kommentar

Kursen har tagits fram for att elever inom ramen for karaktdrsimnesblocken
— yrkesdmnen pa yrkesforberedande program, estetiska imnen pa Estetiska
programmet samt ekonomiska dmnen p4 Samhillsvetenskapsprogrammet
— skall f grundldggande kunskaper om hur man kan anvinda datorn som
ett verktyg. Denna kunskap dr viktig for studier i andra dmnen dir datorn dr
ett etablerat hjdlpmedel. Kursen ingér dven som baskurs for pAbyggande
kurser inom Elprogrammet.

Kursen forbereder dven for datortillimpningar med mera speciell inrikt-
ning t.ex. dataanvidndning inom varden, inom bildkonst och musikska-
pande. For den gymnasiala vuxenutbildningen finns majligheter att ge kur-
sen en inriktning som tillgodoser vuxnas studiebehov och intressen.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Elektronik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Elektronik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om funktion och arbetssitt hos de
kretslosningar och komponenter som ir vanliga i yrkesomrédets elektronik-
system. Kursen skall dessutom ge kunskaper om komponenternas symboler
och beteckningar samt utveckla forméagan att tolka elektronikkretsscheman.
Kursen skall dven ge kunskap om och fardighet i elektronisk mitteknik och
enklare felsékning samt kdinnedom om de komponentegenskaper som ar
viktiga fran sdkerhetssynpunkt vid komponentbyte.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna fels6ka i enklare strémforsorjningsaggregat

O kunna vilja mdtmetoder och mitinstrument och utféra komponentmit-
ningar

O kunna redogora for de vanligaste elektronikkomponenternas arbetssitt
och egenskaper samt hur de anvénds i yrkesomradets elektroniksystem

O kunna tolka komponenternas symboler i elektronikscheman

O kunna tolka komponenternas mirkning och fargkoder med hjilp av ta-
beller och fargplanscher

O kunna forklara hur hel- och halvvagslikriktning fungerar

0O kunna redogéra for funktion och arbetssétt hos dioder och transistorer.

Kommentar Kommentar

Syftet med kursen &r att ge eleven en forsta orientering om de kretslésningar
och komponenter som anvinds i moderna elektroniksystem. Lédraren bor
vilja ut och behandla négra enkla elektroniksystem som &r vanliga i yrket,
och utifrdn deras kretsbeskrivningar och kopplingsscheman ge eleven
grundkunskaper om funktion och arbetssitt hos de anvinda kopplingarna
och komponenterna. I kursen bor de vanligaste komponenterna av bade
passiv typ och halvledartyp ingd samt hur dessa kan anvindas i kretslos-
ningar som ir aktuella inom yrkesomradet. Ett enkelt 14gspdnningsaggregat
kan vara ett av de kretsexempel som skall analyseras for att ge eleven grund-
kunskaper om hur kretslosningarna for likriktning, filtrering, och stabilise-
ring fungerar. Lampligt 4r att kursen ldses parallellt med Likstrom och I-fas
vixelstrom.



68 Industriprogrammet

Amne: Elektronik
Kurs: Industri- och kraftelektronikkretsar

Forkunskapskrav: Elektronik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om den elektronik som anvénds i
industri- och kraftelektroniktillimpningar samt utveckla formagan att for-
std och analysera kretslosningar i elektronikapparater och system. Dess-
utom skall kursen ge kunskaper om och fardigheter i mitteknik, felsdkning
och reparation i industri- och kraftelektroniksystem.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna utfora felsokning till kretskortsniva i elektroniksystem samt do-
kumentera utfort arbete

0O kunna mita spianningar och signaler till och fran kretskort som ingar i
industri- eller kraftelektroniksystem

O kunna tolka och anvidnda kopplingsscheman 6ver industri- och kraft-
elektroniksystem

O kunna redogéra for principen for likriktning, filtrering och stabilisering
samt kunna utfora enklare felsdkning i stromforsorjningsaggregat

0O kunna redogora for operationsforstarkarens och tyristorns funktionssitt
och anvidndning i olika industritillimpningar

O kunna redogora for AD- och DA-omvandlares arbetssiitt.

Kommentar

Utrustning, dokumentation, fels6kningsmetoder och arbetssidtt bor vara
samma som i arbetslivet. Felsokningen bor darfér normalt ske ner till krets-
kortsniva med nagra fi undantag som t.ex. byte av storre tyristorer.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Elkunskap SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Elsakerhet

Mal
Kursen skall ge de kunskaper och fardigheter som kravs for att utféra vissa
enkla elarbeten som inte kriver elinstallatérsbehorighet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utfora vissa enkla elarbeten som inte kréaver elinstallatérsbehorig-
het

O kunna forsta vilka konsekvenser ett felaktigt handlande vid elarbetenkan
innebdra

O kunna redogéra for de atgirder som skall vidtagas vid elolycksfall

O kunna redogora for de lagar och forfattningar som reglerar arbeten pa
elektriska anldggningar och materiel

O kunna redogora for de behorighetsnivder som finns och innebodrden av
begreppet erforderlig kdinnedom.

Kommentar Kommentar

Det 4r viktigt att kursen ger eleven den sidkerhet som behdvs for dessa
arbeten och okat omdome for atgidrder vid uppkomna situationer pé elan-
ldggningar samt formaga att bedoma konsekvenser av felaktigt beteende.
Eleven méste bli helt inforstddd med dels vilka arbeten som far utforas, dels
de som inte far utforas utan elbehorighet. Fran motivationssynpunkt ir det
lampligt att eleven informeras om nyttan av de erhdllna kunskaperna, dvs.
att de dr anvidndbara savil i hemmet som i arbetslivet.

Amne: Elkunskap SKOLFS 1993: XX
Kurs: Likstrom och 1-fas vaxelstrom

Mal

Kursen skall ge grundliggande kunskaper om elldra likstrom och 1-fas vix-
elstrom. Den skall dessutom ge kunskaper om och fardigheter i mitning och
mitvirdesbearbetning av elektriska storheter samt utveckla formagan att
vilja ritt instrument i olika situationer. Kursen skall ocksa utveckla forma-
gan att analysera mitviarden och dérigenom ldgga grunden till felsokning
inom el- och elektronikomradet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utféra matningar i lik- och véxelstromskretsar med hjdlp av ana-
loga och digitala instrument samt med oscilloskop
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O kunna utfora berdkningar i lik- och vixelstromskretsar med anvindning
av formler och visardiagram

kunna redogora for instrumentens inverkan pA mitkretsarna

kunna redogora for elektriska storheter och enheter samt forstd samban-
den mellan storheterna

kunna redogéra for pa vilka sitt elektrisk strom kan alstras

kunna redogora for komponenters egenskaper och anvindningsomraden
kunna redogora for de material som anvénds till ledare, halvledare och
isolatorer

kunna redogora for metallers elektriska egenskaper

kunna redogora for den elektriska strommens verkningar

kunna redogora for motor-, generator- och transformatorprinciperna.

ogoo Ooogo oo

Kommentar

Forberdkningarilik- och vixelstrém dr ocksa ett nira samarbete med @mnet
Matematik nédvandigt for att de olika momenten, t. ex. ekvationer och
trigonometri, tidsmassigt skall stimma Overens med elldran. Innehdllet kan
till storsta delen vara likfomigt for flera program, men nigra moment kan
formas mot valt yrkesomrade.

Amne: Elkunskap
Kurs: Vaxelstrom 3-fas

Forkunskapskrav: Likstrom och 1-fas vdxelstrom

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om elldra 3-fas viaxelstrom. Kur-
sen skall utveckla formagan att utfora berdkningar i 3-fassystem med olika
typer av belastningar och dven formagan att 16sa problem med fasforskjut-
ning. Kursen skall dessutom ge kunskaper om och fardigheter i att utfora
fels6kning och felavhjilpning p4 utrustningar avsedda for 3-fasnit.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna mita strommar och spanningar i 3-fasnét

O kunna mita 3-faseffekt vid symmetrisk och osymmetrisk belastning

0O kunna berdkna strém, spanning och effekt i olika kopplingar och med
olika belastningar

O kunna redogora for hur alstring av 3-fasspdnning sker

00 kunna redogora for hur faskompensering i 3-fasnit utfors

O kunna forsta principen for 3-fastransformatorn och dess olika kopplings-
sétt

O kunna redogora for olika spidnningssystem och elkraftsdistributionsnit.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Amne: Elkunskap SKOLFS 1993: XX
Kurs: Begransad behorighet BB2

Forkunskapskrav: Elsdkerhet, Vixelstrom 3-fas

Mal

Kursen ska utveckla formégan att frin ritnings- och schemaunderlag utféra
de elinstallationer som omfattas av begrinsad behorighet samt forméagan att
folja gillande sdkerhetsforeskrifter. Kursen skall dessutom ge kunskaper om
de foreskrifter, lagar och férordningar som giller for elanldggningar, elekt-
riska apparater, bruksforemal och ledningar. Kursen skall ocksa ge fordju-
pade kunskaper om och fardigheter i felsokning och underhall av elutrust-
ningar.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utfora anslutning och losskoppling av apparater och utrustningar
till befintlig gruppledning

O kunna montera, koppla och funktionsprova olika utrustningar med hjdlp
av ritnings- och schemaunderlag samt kopplingstabeller

O kunna utfora felsdkning och felavhjilpning pa olika apparater och ut-
rustningar anslutna till det befintliga nitet

O kunna vilja limpliga start-, skydds- och varvtalsutrustningar samt just-
era dessa

OO kunna skydda sig mot farlig spinning

0O kunna forstd och tillimpa géllande lagar, foreskrifter och férordningar.

Kommentar Kommentar

Vid genomf6randet av kursen dr avstimning mot géllande behdrighetskrav
absolut nédvindig.

Amne: Formgodsteknik 19933
Kurs:  Gjuteriteknik — grundkurs SKOLFS1

Mal

Kursen skall ge eleven grundliggande kunskaper om gjutformars uppbygg-
nad, utformning och tillverkning. Kursen skall 4ven ge kunskaper om hand-
formning och om material for form- och kirnmassor. Kursen skall dessutom
ge kunskaper om kvalitetskrav for gjutgods och gjutbara metaller samt in-
sikter i kontrollmetoder.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna tillverka och montera formar och kirnor till medelsvara detaljer
till faststalld kvalitet
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O kunna utfora avgjutning samt press- och kokillgjutning

O kunna rensa och efterbehandla gjutet gods

O kunna beskriva grundldggande regler for gjutgodskonstruktioner, kokil-
ler och formverktyg

O kunna hdmta uppgifter om och stilla in ritt temperatur for sméltor och
under handledning hantera ugn och smiitor.

Kommentar

Kursen ir en forsta grundldggande del i gjuteritekniskt arbete och kan delas
upp 1 delkurser beroende pé elevens onskemal och mojligheter, skolans
resurser och tillgdngen pa utbildningsplatser f6r arbetsplatsforlagd utbild-
ningstid. Kursens omfattning och innehall bestams av berdrda ldrare. Vid
denna planering bor ocksi mgjligheterna till samordning och integrering av
andra kurser och avsnitt diskuteras.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Formgodsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Gjuteriteknik

Forkunskapskrav: Gjuteriteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge eleven kunskaper om gjutformars uppbyggnad, utformning
och tillverkning. Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om formning
och om material for form- och kdrnmassor. Kursen skall dessutom ge kun-
skaper om kvalitetskrav for gjutgods och gjutbara metaller samt 1 kontroll-
metoder. Kursen skall utveckla elevens forméaga att beddma miljo- och hilso-
problem vid gjutning och att ge forslag till miljoforbittrande atgirder.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna tillverka och montera formar och kérnor till faststilld kvalitet

O kunnaanvinda maskiner och utrustningar for avgjutning samt press- och
kokillgjutning

O kunna rensa och efterbehandla gjutet gods

0O kunna ge exempel pa bra konstruktionsprinciper for gjutgods, kokiller
och formverktyg

O kunna himta uppgifter om och stilla in ritt temperatur for sméltor och
under handledning hantera ugn och smiltor

O kunna uppticka gjutfel och ge forslag till dtgirder for att eliminera dessa

O kunna utféra dagligt underhall p4 anvinda maskiner och utrustningar

O kunna anvinda dator for simulering av gjutforlopp och berdkningar av
charge och kostnader for gjutdetaljer.

Kommentar

Kursen dr en padbyggnad och ger mgjligheter till bAde breddade och fordju-
pade kunskaper i gjuteriteknisk arbete. Anpassning av kursen kan goras
genom uppdelning i delkurser beroende pé elevens dnskemal och méjlighe-
ter, skolans resurser och tillgdngen pé utbildningsplatser for arbetsplatsfor-
lagd utbildningstid. Kursens omfattning och innehall bestdims i samverkan
mellan berdrda ldrare, elev och representanter for regionala gjuteribran-
schen. Vid denna planering bor ocksd mojligheterna till samordning och
integrering av andra kurser och avsnitt diskuteras.

Kommentar

Amne: Formgodsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Plastteknik — hardplast

Mal

Kursen skall ge kunskaper om hirdplaster och deras anviandning samt om
tillverkning av plastprodukter. Kursen skall dven ge kunskaper om hélso-
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risker och gillande skyddsforeskrifter. Kursen skall dessutom ge kunskaper
om tillverkningsmetoder, fyll- och slippmedel samt armeringsmaterial.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna tillverka laminat, stav och block

O kunna tillverka enkela former fér handupplédggning och gjutning

O kunna handuppligga och gjuta produkter

O kunna tillverka produkter i formpress- och formsprutmaskin

O kunna ge exempel pé tillverkningsmetoder, fyllmedel, slippmedel och
armeringsmaterial

[0 kunna ge exempel pa produkter av hiardplast

O kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljosynpunkt sikert satt.

Kommentar

Avsikten med kursen ir att ge eleven en helhetsbild av hirdplaster, deras
anviandning och om metoder att tillverka och forma produkter i detta ma-
terial. Kursen bor ge en fyllig information om de hilsorisker som finns och
om vikten av att folja géllande skyddsforeskrifter. I detta sammanhang kan
ocksa plastens eventuella paverkan pd inre och yttre miljo diskuteras och
forslag till att minska denna paverkan lyftas fram.

Amne: Formgodsteknik
Kurs: Plastteknik — termoplast

Mal

Kursen skall ge kunskaper om termoplaster och deras anvindning samt om
tillverkning av plastprodukter. Kursen skall 4ven ge kunskaper om hilso-
risker och géllande skyddsforeskrifter. Kursen skall dessutom ge kunskaper
om formsprutmaskiner, formverktyg och kontrollmetoder.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna tillverka produkter med formsprutmaskin

O kunna byta och varda verktyg och plastmaterial

O kunna bedoma produktens kvalitet och gora eventuella justeringar i ma-
skinparametrar

O kunna vidlja maskinstorlek och process med hénsyn till 1astryck, skottvikt
och stanskraft

O kunna ge exempel pa formplasters egenskaper och deras eventuella pa-
verkan pd miljon

O kunna ge exempel p produktutformning med avseende pa godstjocklek,
baksldppning, ingotsplacering och utstotning.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Kommentar Kommentar

Avsikten med kursen 4r att ge eleven en helhetsbild av termoplaster, deras
anviandning och om metoder att tillverka och forma produkter i detta ma-
terial. Kursen bor ge en fyllig information om de hélsorisker som finns och
om vikten av att folja gillande skyddsforeskrifter. I detta sammanhang kan
ocksé plastens eventuella pAdverkan pd inre och yttre miljé diskuteras och
forslag till att minska denna paverkan lyftas fram.
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Amne: Féretagsekonomi
Kurs: Ekonomi — grundkurs

Mal

Kursen skall ge insikt i ekonomins betydelse for individen, foretagen och
samhillet. Kursen skall ocksa ge grundldggande kunskaper om och fardig-
heter i ekonomi med inriktning mot det valda programmets verksamhets-
omréde.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O forsta affarsidéns/verksamhetsidéns betydelse for verksamheten

O kunna beskriva nagra fOretags/organisationers verksamhet, foretags-
form, uppbyggnad och intressenter

O kinna till grundldggande villkor for och begrepp inom inkodp och forsilj-
ning

0 kunna utfora grundldggande kalkyler och 16nsamhetsberdkningar inom
verksamhetsomradet

O inse vikten av ekonomisk planering och uppfoljning for privatpersoner
och foretag.

Kommentar

Syftet med kursen ir att skapa forstéelse for ekonomins roll for den enskilde
samt for foretag och organisationer inom det aktuella programmets verk-
samhetsomrdde. Kursen kan anpassas till det aktuella programmet vad gil-
ler val av stoff, exempel och metoder m. m. Samverkan kan ske med andra
kurser inom det aktuella programmet, t. ex. yrkesimnen, matematik och
samhillskunskap.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar



Kursplaner, karaktdrsdmnen 77

Amne: Hygien SKOLFS 1993: XX
Kurs: Livsmedelshygien A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om personlig hygien, arbets- och
livsmedelshygien. Kursen skall 4ven ge kunskaper och fardigheter i disk- och
stadteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna forsta betydelsen av god personlig hygien och hygieniska forhal-
landen inom verksamhetsomradet

O kunna redogora for de vanligaste mikroorganismernas forekomst, bety-
delse och livsbetingelser

0O kunna tillimpa hygieniska principer och arbetsmetoder vid hantering av
livsmedel i produktionsarbete

O kunna vilja och anvinda ritt arbetsmetoder och kemisk-tekniska hjilp-
medel vid disk och rengdring av olika typer av utrustning och arbetslo-
kaler

O kunna redogora for de hygieniska kraven vid reng6ring av livsmedelslo-
kaler

O kunna redogora for tillimpliga delar av livsmedelslagstiftningen.
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Amne: Livsmedelskunskap
Kurs: Livsmedel A

Mai

Kursen skall ge kunskaper om olika livsmedel, deras anvindningsomraden
och indelning i grupper. Kursen skall dven ge kunskaper i att identifiera,
kvalitetsbeddma, hantera och forvara livsmedel.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna redogora for olika livsmedel, deras anvdindningsomriden och in-
delning i grupper

0O kunna identifiera, forvara och hantera de vanligaste livsmedlen i varje
livsmedelsgrupp

O kunna redogora for kvalitetsbestimmelser och tillimpliga delar av livs-
medelslagstiftningen.

SKOLFS 1993: XX
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Amne: Modellteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Modellteknik A

Mal

Kursen skall ge de grundldaggande kunskaper som krévs for att utfora enklare
modellarbeten samt utfora modellkonstruktion och bereda modellutrust-
ningar. Kursen skall ge grundldggande kunskaper om mitteknik, CAD- och
CNC-teknik inom modellteknikomrédet.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna tillverka olika typer av enkla modeller och delar av modellutrust-
ning i plast

O kunna vilja lampliga material och bearbetningsmaskiner

0O kunna modellbereda produktritningar

0O kunna grunderna i formning och gjutteknik

O kunna berdkna sldppning och krympning

O kunna kontrollmita modellutrustningar

O kunna arbeta pA ett frAn skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Kommentar Kommentar

Denna forsta kurs &r tankt att ge en allsidig belysning av modellteknik och
didrmed ge forstaelse for de olika modellteknikomradena. Kursen édr tillimp-
bar inom verktygstillverkning och kan anpassas mot vald inriktning.

Amne: Modellteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Teknikmetoder

Forkunskapskrav: Modellteknik A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utféra konstruktion och
beredning i 3D CAD-CAM. Kursen skall dven ge kunskap om CNC-
teknikens anvindningsomraden sisom Gverforing av CAM-program och
overforingar med hjilp av scanner.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna rita/konstruera en modell i CAD, bereda konstruktionen i CAM
och 6verfora programmet till CNC-maskinen

O kunna beskriva CNC-maskinens olika funktioner

[0 kunna beskriva CNC-maskinens funktionssitt ihopkopplad med en
scanner.
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Kommentar

Denna kurs &r tinkt att ge eleven fordjupade kunskaper i 3D CAD-CAM,
NC-teknik och scanning inom modellteknik samt forbereda for och ge in-
tergrationsmdajligheter till 6vriga kurser inom modelltekniken.

Amne: Modellteknik
Kurs: Designmodeller

Forkunskapskrav: Teknikmetoder

Mal

Kursen skall ge kunskaper om olika material och tillvigagingssitt att bygga
upp modeller pa prototyp- och designomradet. Kursen skall dven ge kun-
skaper om skapandet av arkitekturmodeller.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

0O kunna tillverka en enkel prototypmodell i tri eller plast

O kunna tillverka en enkel designmodell efter ritning eller skiss

O kunna planera och bereda arbetet fran ritning till firdig produkt

O kunna beskriva metoder och limpliga material for tillverkning av design-
modeller

0O ha kunskap om olika tillverkningsmetoder vid framstillning av prototy-
per i plast och trd

O kunna ge exempel pA omraden déir arkitekturmodeller forekommer

O kunna tolka skisser och stadsplaneritningar i olika skalor

0O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Kommentar

Kursen utgdr grund for vidare utveckling i arbetet inom modeliteknikom-
ridet design. Eleverna bor ges kunskaper om metodernas anviandbarhet och
trdning i forebyggande underhall av verktyg och maskiner.

Amne: Modellteknik
Kurs: Industrimodeller

Forkunskapskrav: Teknikmetoder

Mal

Kursen skall ge kunskaper om olika material och tillvigagingssitt vid till-
verkning av de varierande typer av modeller som finns inom bilindustrin.
Kursen skall dven ge kunskaper om flera typer av formverktyg i olika ma-
terial och uppbyggnadsmetoder. Kursen skall innehalla olika typer av ma-

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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skinformningsmetoder inom gjuteriindustrin kopplade till modellframstill- SKOLFS 1993: XX
ning for maskinformning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tillverka enklare modeller och formar

[0 kunnaanvinda CNC-maskiner och scanner vid framtagning av modeller
och formar

O kunna planera och bereda arbetet fran ritning till firdig produkt

[0 kunna vilja olika material for tillverkning av modellutrustningar samt
laminera och gjuta med plast

O kunnabeskriva olika uppbyggnadsmetoder for framstélining av modeller
och formar

O kunna beskriva olika maskinformningsmetoder inom gjuteriindustrin
samt brittldgga modeller och ta fram gjutsystem

O kunna arbeta p4 ett frAn skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt.

Kommentar Kommentar

Kursen utgdr grund for vidare utveckling i arbetet inom modeliteknikom-
raddet modellkonstruktioner/industri. Det dr viktigt att kursen ger forstaelse
for metodernas anviandbarhet.

- SKOLFS 1993: XX
Amne: Modellteknik

Kurs: Modellteknik B
Forkunskapskrav: Modellteknik A

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och firdigheter i att utifrdn rit-
ningsunderlag bereda modellarbeten och utféra modellutslag i skala 1:1.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om de olika material som kan anvéndas
for modelltillverkning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna avgora om modellen skall tillverkas i negativt eller positivt utfo-
rande och vilja lampligaste tillverkningsmetod for att na optimalt resul-
tat.

O kunna berdkna sldppning, krympning och partning

0O kunna bereda modellkonstruktioner med kdrnor

0O kunna bereda bdde manuellt och med CAD-system

O kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt.

Kommentar

Eleven skall f4 en 0kad forstielse for metodernas anvandbarhet och mojlig-
heterna att paverka det egna arbetets uppldggning.

6 130622

Kommentar
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Amne: Modellteknik
Kurs: Modellteknik C

Forkunskapskrav: Modellteknik B

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att konstruera och tillverka
inom industrin vanligt forekommande modellutrustningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tillverka modellutrustningar efter de toleranskrav som ritningen
anger

O kunna bereda och planera arbetet fran ritning till firdig produkt

O kunna vilja limpliga material, maskinutrustningar och bearbetningsme-
toder

O kunna anvidnda dator for kommunikation med maskin

0O kunna vilja och anvidnda limpliga métdon

0 kunna kontrollera modellutrustningen med hjilp av koordinatméitma-
skin samt géra utskrift av métprotokoll

[ kénna till olika kvalitetssidkringssystem

O kunna arbeta p4 ett frin skydds- och miljésynpunkt sikert sétt.

Kommentar

Kursen bor vara upplagd sa att den belyser tillverkningstid och kvalitetens
inverkan pa produktkostnaden, och den bor utveckla formagan att sjilv-
stindigt kunna l6sa problem som uppkommer under arbetets gAng. Kursen
ger mdojlighet att inriktas mot olika modellomradden som Gjuteri, Plast,
Design/Arkitektur samt Prototypmodeller.

Amne: Modellteknik
Kurs: Modellteknik D

Forkunskapskrav: Modellteknik C

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att konstruera och tillverka
inom industrin vanligt forekommande mer komplicerade modellutrust-
ningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna konstruera och tillverka komplicerade modellutrustningar
O kunna utféra arbete i manuella eller styrda maskiner pa ett produktivt
sdtt

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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0O kunna avgdra om modellen skall beredas och tillverkas manuellt eller ~SKOLFS 1993:XX
genom CAM- och CNC-bearbetning med hdnsyn till produktionskostnad

O utveckla sin formaga att 16sa problem i samband med modellframstill-
ning

O ha grundldggande kunskaperna om olika kvalitetssdakringssystem

O kunna varda och underhalla aktuella maskiner och verktyg

O kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Kommentar Kommentar

Kursen skall ge mojlighet att utveckla fortrogenhet med modellindustrins
maskinutrustningar och arbetsmetoder. Kursen ger mojlighet till inriktning
mot olika modellomraden som Gjuteri, Design, Arkitektur eller Industri-
modeller.
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Amne: Mit- och reglerteknik
Kurs: Reglerteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om mit- och reglertekniska sy-
stem. Kursen skall dven ge kunskaper om dvervakning och hantering av ett
mit- och reglersystem samt kunskaper om de i processen ingdende kompo-
nenterna.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna hantera ett enkelt reglersystem

O kunna kalibrera en mitgivare

O kunna beskriva ett enkelt reglersystems uppbyggnad och funktion

O kunna beskriva den process som mit- och reglersystemet &r satt att kon-
trollera

0O kunna beskriva de krav som processen stiller p4 mit- och reglersystemet
och dess ingdende komponenter

O kunna beskriva de reglertekniska principer en processanldggning kan
kontrolleras med

O kunna redogora for skillnader mellan en- och flerkapacitiva processer

O kunna redogéra for reglerparameternas verkan och funktion (PID)

O kunna beskriva principerna for mitgivare och komponenter

O kunna redogdra for mitnoggrannheter och karakteristika.

Kommentar

Det dr lampligt att inleda kursen med en genomgang av funktion och avsikt
pa nigon branschspecifik process t.ex. en temperaturprocess. Detta for att
belysa att den process som mit- och reglersystemet &r satt att dvervaka ir det
primira i anldggningen. Hiar bér man passa pa tillféllet att beskriva de olika
former av dynamik som forekommer i olika processer for att 6ka forstaelsen
1 de resonemang som fragor kring PID- parametrarna kommer att utlosa.

Man kan anvinda sig av en mycket enkel och handgriplig process for att
exemplifiera ett mit- och reglersystem. Forslagsvis bor man anvinda sig av
en trog och en snabb process. Viktigt 4r dock att ge insikt i de olika orsaks-
och verkanssammanhang som férekommer i kretsen och vad dessa beror p4,
och aterigen betona att processen dr dynamisk samt att varje process kraver
sina specifika dtgirder i form av instillningar och installationer.

Detta innebir att eleven skall trinas i de handgrepp som forekommer
samt ges en medvetenhet om vilka foljder dessa ingrepp far i processen. Det
ar lampligt att eleven far kalibrera en givare eller omvandlare pa bénk.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Platteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Platbearbetning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i klippande

och plastisk platbearbetning. Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper
om hur stalplat paverkas vid plastisk bearbetning och svetsning.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna tolka berednings- och ritningsunderlag samt under handledning
kunna 6verfora informationen till praktiskt handlande

O kunna dmnesberdkna de enklaste och vanligast forekommande utbred-
ningarna inom yrket (t.ex. cylindrar, kantbockade platar, konor)

O kunna anvdnda mit- och handverktyg

0O kunna beskriva varfor plat krymper och stricks vid plastisk bearbetning
och svetsning

O kunna utféra enklare platbearbetning i mindre hand- och maskindrivna
platbearbetningsmaskiner (t.ex. grad- och excentersax, kant- och rund-
bockningsmaskiner) samt utfora dagligt underhall

O kunna tillverka, montera och svetsa enkel platkonstruktion

O kunna analysera det fardiga resultatet och kontrollera att det uppfyller
stillda kvalitetskrav

0O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sidkert sétt.

Kommentar Kommentar

Innehillet i kursen beskriver de kunskaper som fodras for att tillverka en
enkel produkt. I kursen integreras teknologisk teori och praktiska dvningar.
Helhetssynen skall prigla uppldggning och planering av kursen. Under kur-
sens genomforande bor kvalitetsbegreppet speciellt belysas.

Amne: Platteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Platbearbetning — fordjupningskurs

Forkunskapskrav: Platbearbetning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i klippande och
plastisk bearbetning av plat. Kursen skall dessutom utveckla formaga att
tillverka plét- och profilkonstruktioner i modern produktionsutrustning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunnatolka och anvinda uppgifter frin berednings- och ritningsunderlag
0O kunna utféra dmnesberdkning och platutbredning for platprofiler, ror,
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konor och formforindringar

O kunna tillverka och anvdnda mallar och fixturer

O kunna anvinda platbearbetningsmaskiner, manuella och CNC

O kunna tillverka och montera plat- och profilkonstruktioner till faststalld
kvalitet

O kunna svetsa med utgingspunkt frin angiven svetsmetod och svetsklass
enligt ritningsunderlag

O kunna kontrollera och bedoma att det utforda arbetet uppfyller stillda
kvalitetskrav

O kunna planera och utfora arbetet pa ett frin skydds- och miljosynpunkt
sdkert sitt.

Kommentar

Det dr viktigt att eleverna fir en uppfattning om sambanden mellan tillver-
kade objekt och val av metoder och utrustningar i tillverkningsprocessen.
Ett sidtt att forstdrka elevens helhetssyn kan vara att integrera delar ur kur-
serna i teknologi, produktionsteknik, kvalitetsteknik, CNC-teknik och ma-
tematik.

Elevernas arbetsuppgifter bor omfatta ett allsidigt urval av de inom yrkes-
omradet vanligast forekommande metoderna och utféras med tidsenlig ut-
rustning ddr nigon CNC-maskin ingdr. Ett vikigt inslag i denna kurs &r att
Oka elevens kvalitetsmedvetenhet. Detta kan ske genom att skirpa tolerans-
kraven pa arbetsuppgifterna.

Amne: Platteknik
Kurs: Platbearbetning — tillverkningsteknik

Forkunskapskrav: Platbearbetning — fordjupningskurs

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krévs for att fran ett tekniskt dokumen-
tationsunderlag tillverka lampligt utvalda plat -, profil- eller rérkonstruktio-
ner. Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om problemlGsning.
Dessutom skall kursen ge insikter i hur olika faktorer samverkar for att
uppnd bra produktion.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna fran ett beredningsunderlag och ritningsunderlag utfoéra nédvin-
diga berdkningar och utbredningar for tillverkning av plat-, profil- eller
rorkonstruktioner

O kunna tillverka plat-, profil- eller rérkonstruktioner till given tolerans

O kunna hdmta och tolka information fr&n maskinmanualer och fakta-
bocker

O kunna tolka anvisningar och vilja svetsmetod samt avgora erfoderlig

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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kompetens for svetsningen SKOLFS 1993: XX
[0 kunna svetsa till faststilld svetsklass
O forsta vikten av att uppnd givna kvalitetskrav samt kunna kontrollera att

arbetet uppndr dessa krav
O kunna planera och utfora arbetet pa ett frin skydds- och miljosynpunkt

sdkert sitt.

Kommentar Kommentar

Syftet med kursen ir att ge eleven den helhetssyn pa tillverkning och de
kvalitetskrav som priglar organisationen i ett modernt verkstadsforetag.
Eleven bor ges mojlighet att se sambanden mellan konstruktions- och pro-
duktionsuppldggning och den arbetsmiljo som finns i foretaget. For att
uppnd kursmalens striavan att ge kompetens for problemldsning och sjalv-
standighet kan specialarbetet integreras och ing4 som en del av kursen.
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Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Energiomvandling

Mal

Kursen skall ge grundliggande kunskaper om energi, dess olika former samt
metoder for att méta och omvandla energi. Kursen skall ven ge kunskap om
energins roll i samhillet och inom industrin och bidra till forstéelse for ett
optimalt energiutnyttjande.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna oversiktligt redogora for energiproduktion och energiférbrukning
inationellt och internationellt perspektiv samt begreppen fornybara/icke
fornybara energikillor

O kunna redogora for energidistributionen inom landet och inom industrin

O kunna redogora for energiformer och metoder for energiomvandling
samt miljopaverkan vid energiomvandling och energikonsumtion

O kunna redogora for och anvinda begrepp, enheter och forkortningar som
forekommer inom energiomradet

O kunna redogéra for egenskaper hos nigra energibdarande medier

0O kunna redog6ra for brinslen och deras egenskaper samt forbrianningpro-
cessens delsteg

O kunna Oversiktligt redogéra for funktionsprinciper hos och uppbyggnad
av angpannor, virmevixlare och turbiner samt utfora virmetekniska
berédkningar

O kunna redogdra for beredning av matarvatten samt behandling av kon-
densat

O kunna laborativt bestimma bréanslevarden, verkningsgrader, virmeled-
ningsformaga och virmeotverforing.

Kommentar

Teori och litteraturstudier bor varvas med laborationer i lab- eller pilotskala
for att 6ka motivationen och underlitta inldrningen. Innehéllet i kursen bor
i vissa delar anpassas till vald inriktning.

Kommentar

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Kemi — process A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om kemiska formler och berdkningar samt i
hantering av kemikalier och ddrmed minimera risken f6r olyckor.




Kursplaner, karaktdrsdmnen 89

Efter genomgéngen kurs skall eleven SKOLFS 1993: XX

O kunna anvidnda och forsta det kemiska formelspraket

O kunna ta reda pé viktiga egenskaper hos kemikalier

O kunna redogdra fér namn, egenskaper, kemiska tecken och anvindnings-
omréden for nigra vanliga grunddmnen

0O kunnaredogora for systematiska namn och eventuella trivialnamn, egen-
skaper, kemisk formel, hilsorisker samt anvindningsomraden fo6r nigra
vanliga foreningar

0O kunnaredogora for ndgra olika sitt att ange 16sningars halt, ge exempel pa

faktorer som paverkar losligheten hos ett amne samt bereda l6sningar

efter givna forutsittningar

kunna beskriva och forklara enkla kemiska reaktioner och utfora enkla

stokiometriska berdkningar

kunna redogora for pH-begreppet, kalibrera och mita med pH-meter

kunna tyda de varningssymboler som anvinds for médrkning av kemika-

lier

kunna anvidnda handbdécker och skyddsblad

kunna hantera och ange namn samt anviandningsomrade for laborations-

material

O kunna utfora enkla laborationer efter muntliga och skriftliga instruktio-
ner.

o0 DO

oo

Kommentar

Teori och litteraturstudier kan varvas med laborationer for att 6ka motiva-
tionen och underlitta inldrningen. Betydelsen av att hantera kemikalier pa
ratt sdtt samt att anvdnda skyddsutrustning skall noga betonas. Stor vikt
skall 14ggas vid att eleven trinas i att anvinda olika slag av skyddslitteratur
och handbdécker. Innehdllet i kursen kan i vissa avsnitt anpassas till vald
inriktning.

Kommentar

. . SKOLFS 1993: XX
Amne: Processteknik
Kurs: Kvalitetskontroll

Mal
Kursen skall ge kunskaper om kvalitetskontroll inom processindustrin och

hur den kan vara organiserad pa féretag. Kursen skall dessutom ge kunska-
per om provtagning och hantering av utrustning for kvalitetskontroll.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna namnge de svenska och utldndska standardiseringsorganisationer
vars standarder anvinds for kvalitetskontroll

O kunna ldsa och tolka innehéllet i kravspecifikationer

O kunna ldsa och tolka innehéllet i vissa utvalda standardmetoder
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O kunna utfora provtagning, fysikalisk provning och/eller kemisk/bioke-
misk métning av huvudravaror, hjilpkemikalier och biprodukter som
forekommer vid laborations- och pilotforsék

O kunna utvirdera, ge exempel pa tdnkbara felkdllor samt sammanstilla
och dokumentera provresultaten

O kunna redogora for rutiner vid kalibrering och standardisering av prov-
ningsutrustning

0O kunna redovisa hur kvalitetskontrollen adr organiserad vid foretag inom
vald inriktning.

Kommentar

Eleven bortrinas i att ldsa standardiserade provningsmetoder och att arbeta
efter instruktioner utformade for rutinprovningar inom industrin. Kon-
trollprovningarna bor s langt det d4r mojligt utforas med samma typ av
utrustning som anvinds vid industrier inom den valda inriktningen. Stor
vikt kan ldggas pa korrekt provuttagning och provbehandling samt pi att
lata eleven utfoéra provningar och mitningar efter skrivna instruktioner. Det
ar ocksa viktigt att eleven kan hantera provningsutrustningen korrekt.

Sammanstélining och dokumentation av resultat kan med fordel ske i
samarbete med dmnet Svenska.

Amne: Processteknik
Kurs:  Produktionsutrustning A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om konstruktion och funktion hos
processteknisk kringutrustning samt hantering och underhdll av utrust-
ningen. Kursen skall dessutom utveckla forméagan till systemtinkande.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna redogdra for konstruktionsprincip och funktion hos processtek-
nisk kringutrustning

O kunna handha processteknisk kringutrustning i laborations- och/eller
pilotskala

O kunna utféra funktionskontroll, felsokning och underhall av processtek-
nisk kringutrustning

O kunna redogodra for inplacering av processteknisk kringutrustning i ett
processtekniskt system samt redovisa forslag till materialval for olika
medier och olika driftsférhallanden med hjilp av standardblad, katalo-
ger eller annan litteratur

O kunna utféra tekniska berdkningar med anknytning till processteknisk
kringutrustning samt foresl olika atgirder i energibesparande och eko-
nomiskt syfte.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Kommentar Kommentar

Med processteknisk kringutrustning avses utrustning som t.ex. transport-
band, pumpar, fliktar, kompressorer, rérledningar och ventiler.

Kursen syftar till att ge eleverna forstaelse fér hur utrustningen ir kon-
struerad och principer for hur den fungerar. Genom laborationer kan elev-
erna tranas i att hantera utrustningen samt utfora underhall och service av
det slag som normalt utfors av processoperatorer pa foretag. Kursen utgoren
bas for fortsatta studier. Innehdllet i kursen kan anpassas till APU vid in-
dustrier inom den valda inriktningen.

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Produktionsévervakning

Forkunskapskrav: Datakunskap — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om datorbaserad produktionsdvervakning samt
ge en inblick i dess betydelse vid processteknisk produktion och dess be-
gransningar och konsekvenser.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna Oversiktligt redogora for huvuddelarna i datorbaserade overvak-
ningssystem

O kunna fels6ka, kalibrera métgivare samt optimera datorbaserade regler-
system 1 pilot- eller fabriksskala

O kunna inhdmta, tolka och utvirdera olika typer av information i dator-
baserade dvervakningssystem

O kunna handha datorbaserade 6vervakningssystem och anvénda simule-
ringsprogram i pilot- och/eller fabriksskala

0O kunna forstd betydelsen av samverkan mellan olika produktionsavdel-
ningar.

Kommentar

Kursen syftar till att eleven skall fa trining i att arbeta i modern manéver-
rumsmiljé. Vissa delar av kursen bor darfor forldggas pa foretagen som
APU. Innehallet bor i vissa delar anpassas till vald inriktning.

Kommentar

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX

Kurs: Bi- och restprodukter

Mal

Kursen skall ge kunskaper om foretagets bi- och restprodukter avseende
hiarkomst, utseende, egenskaper, forvaring och anvindning. Kursen skall
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dven ge forstaelse for produkternas ekonomiska betydelse och inverkan pa
den omgivande yttre miljon.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for biprodukternas anvdndningsomraden

O kunna beskriva de fysikaliska och termiska processer som férekommer
vid atervinning

O kunna mdta, analysera och redogora for restprodukternas inverkan pé
den yttre miljon — lokalt och regionalt

O kunna redogora for biprodukternas &tervinningskostnader och deras be-
tydelse for foretagets intdkter och kostnader

0O kunnahandha produktionsutrustning eller motsvarande pilotutrustning.

Kommentar

Tanken med kursen 4r att eleven genom mitningar och laborationer skaffar
sig kunskaper om bi- och restprodukternas betydelse for foretagets ekonomi
och miljéansvar. Arbetsplatsforlagd utbildning och skolarbete bor integre-
ras. Mitningar och laborationer skall utféras med tidsenlig utrustning i
avsikt att uppna de angivna kursmélen.

Amne: Processteknik
Kurs:  Gjutteknik

Mal

Kursen skall ge kunskaper om metallers efterbearbetning fran tappning till
fardigt 4mne, avseende de termiska-, kemiska- och fysikaliska férloppen.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna pavisa produktionsutfallet genom métningar och berdkningar

O kunna redogora for och dokumentera metallernas vig frin tappning till
fardigt Amne

O kunna redogora for produktionsutrustningens funktionssitt i de olika
produktionsdelarna

O kunna anvidnda skyddsutrustning och forstd skyddsinstruktioner samt
redogora for atgirder vid olycksfall

OO0 kunna redogora for gjutteknikens inverkan pd miljon.

Kommentar

Tanken med kursen idr att eleven skall fa en helhetsbild av metallens efter-
bearbetning genom att utféra mitningar och matematiska berdkningar. Ar-

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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betsplatsforlagd utbildning och teori i karaktirsimnet bor integreras. Mit-  Kommentar
ningar och berdkningar skall utféras med tidsenlig utrustning.

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX

Kurs: Klippande bearbetning

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om klippande bearbetning avseende
bearbetningsmetod, maskin- och styrutrustning samt berdkningsgrunder for
bésta materialutbyte. Kursen skall dessutom ge kunskap om ekonomiska
forutsattningar for tillverkningen och om mellanproduktens anvandnings-
omraden.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna redogora for olika bearbetningsmetoder inom klippande bearbet-
ning

O kunna redogora for bearbetningens utrustningsuppbyggnad, styrsystem
och funktionssitt

OO kunna konstruera skir- och klippscheman som minimerar antalet bear-
betningar och utnyttjar materialet maximalt

[J kunna utféra provning och kvalitetsbestimning

O kunna ge exempel pd mellanproduktens olika anviandningsomraden

O kunna berdkna mellanproduktens forddlingsvirde.

Kommentar Kommentar

Tanken med kursen dr att eleven genom egna studier, mitningar och berak-
ningar ges god insikt i bearbetningens process- och maskinuppbyggnad.
Arbetsplatsforlagd utbildning, teori i karaktdrsimnet och Matematik kan
limpligen integreras.

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX

Kurs: Maetallografi

Mal

Kursen skall ge kunskaper om metallers struktur, fysikaliska egenskaper och
fasomvandling. Kursen skall dven ge kunskaper om hur metallegeringars
stelningsférlopp kan utldsas med hjilp av fasdiagram. Kursen skall dess-
utom ge insikt om metallografins betydelse for metallernas foradling.
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Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna redogéra for nigra fysikaliska och kemiska grundbegrepp for ma-
terial

O kunna forklara metallegeringars stelningsférlopp med hjélp av fasdia-
gram

O kunna utféra virmebehandling av metalliska material, provberedning,
mikroskopering inklusive fotografering samt tolkning av strukturer

O kunna tolka TTT- och CCT-diagram

O ha kunskap om metallografi for icke-jarnlegeringar

0O forsta hur metallografiska kunskaper tillimpas i produktionen

O kunna redogora for skillnader mellan kolstél och legerat stél

0O kunna redovisa legeringsimnens inverkan pa stal.

Kommentar

Tanken med kursen ir att eleven med hjdlp av litteratur och tidsenlig labo-
rationsutrustning far god insyn i metallografins betydelse inom den metal-
lurgiska industrin.

Amne: Processteknik
Kurs: Metallurgi — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundliggande kunskaper om industrins betydelse, bak-
grund till lokalisering, energikrav, anldggnings- och investeringskostnader
samt arbetsformer. Kursen skall 4ven ge grundldggande kunskaper om pro-
cesserna, tillverkningsmetoderna och funktionen hos aktuell utrustning.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om de miljo- och kvalitetskrav som
stills.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna beskriva metallurgins historia och olika anvindningsomraden
samt dess betydelse for landet

O kunna redogodra for produktionsenheter, processer och tillverkningsme-
toder for tillverkning och forddling av produkter

0O kunna beskriva tillverkningsprocessen i form av utrustnings- och block-
scheman

O kunna ta reda pA myndigheternas krav pd det lokala foretaget och pa
branschen i stort

O kunna redogdra for processmetallurgiska grundbegrepp

O kunna redogora for mineralsokning, brytning och beredningsmetoder.

Kommentar

Kursen dr tdnkt att ge eleven en allmédn kdinnedom om tillverkningen och en
forstaelse for industrins betydelse. Kursen kan med fordel integreras med
karaktdrsamnena Svenska och Samhillskunskap.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Plastisk bearbetning

Mal

Kursen skall ge kunskaper om plastisk bearbetning och dess inverkan pa
materialets form, struktur, egenskaper och kvalitet. Kursen skall 4ven ge
fordjupade kunskaper om produktionsutrustningens utformning, styrning
och 6vervakningsmojligheter och om processens energibehov samt ge for-
maga att metodiskt analysera formbarhetsproblem.

Efter genomgangen kurs skall eleven

[0 kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos utrustning och bear-
betningsmetoder

O kunna forklara processtyrningens utformning och arbetssitt

O kunna redogora for produktens vidareforidling

O kunna beskriva de ekonomiska forutsittningarna for val av alternativa
bearbetningsmetoder.

Kommentar Kommentar

Kursen kan med fordel integreras med foretagsforlagd praktisk utbildning
och teoretiska studier. Under den arbetsplatsforlagda utbildningstiden bor
eleven fi mojlighet att delta i produktionsutveckling och projektarbete.

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX

Kurs: Processmetallurgi

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om ravarans harkomst, kemiska sam-
mansittning och kvalitet. Kursen skall 4ven ge kunskaper om beskiktning-
enssammansittningochhantering, satsningens utférande samt produktions-
teknikens reglering och 6vervakning. Kursen skall dessutom ge kunskaper
om foretagets mélsédttning och organisation samt personalens arbetsuppgif-
ter och ansvarsomraden.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0 kunna beskriva rdvarans hantering vid kvalitetskontroll

0O kunna tolka beskiktningsprotokoll

O kunna beskriva och forklara vikten av ritt satsningsforfarande

O kunna redogora for engergioverforing och energidtgdng samt berdkna
ugnens verkningsgrad

0O kunna laborativt pdvisa viktiga fysikaliska, kemiska och termiska for-
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lopp vid framstillning av produkter
O kunna redogora for operatorens arbetsuppgifter och ansvarsomraden
O kunna anvidnda skyddsutrustning och forsti skyddsinstruktioner samt
redogora for Atgirder vid olycksfall
O kunna redogora for behandling av rijdrn och efterbehandling av stal
O kunna beskriva processer for framstillning av ferrolegeringar.

Kommentar

Tanken med kursen ir att eleven med hjélp av arbetplatsforlagd utbildning,
laborationer, simuleringsprogram och litteratur tillignar sig kunskaper om
ravarubehandling, beskiktning, satsning och framstéllning av legeringspro-
dukter. Betydelsen av att folja sdkerhets- och skyddsforeskrifter och att
anvinda skyddsutrustning bor sdrskilt framhallas. Eleven skall ges mojlig-
het att delta i utveckling av produkter och i projektarbete vid den arbets-
platsforlagda utbildningen.

Amne: Processteknik
Kurs:  Pulvermetallurgi

Mal

Kursen skall ge kunskaper om pulvermetallurgiska processer, egenskaper
hos ravaror, mellanprodukter och slutprodukter samt pulvermetallurgins
betydelse. Kursen skall dessutom ge insikter i de teorier som utgér grund for
végledning vid praktiska 16sningar av tillverkningsproblem.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for rdvarukvalitetens betydelse for slutproduktens kva-
litet

0O kunna beskriva pulvrets framstillning, egenskaper och anvindningsom-
rdden

0O kunna redogora for formning av olika detaljer och den teknik som an-
vidnds

O kunna beskriva grundldggande teori for sintring

O kunna prova, mita och redogéra for den fiardiga produktens kvalitet.

Kommentar

Tanken med kursen dr att eleven med hjalp av arbetsplatsférlagd utbildning,
litteratur och laborationer med tidsenlig utrustning skaffar sig kunskaper
om hela produktionsforloppet och slutproduktens anvindningsomraden.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Rortillverkning

Mal

Kursen skall ge kunskaper om rortillverkningens olika processer, dess ma-
skiner, bearbetningssitt och styrning. Kursen skall dessutom ge kunskaper
om slutproduktens kvalitet, anvindningsomrdden och fordelar gentemot
andra rormaterial.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunnaredogora for uppbyggnad av och funktion hos utrustning och bear-
betningsmetoder

O kunna utfora provning och gora berdkningar pa halvfabrikat och slut-
produkt

O kunna forklara processtyrningens utformning och arbetssitt

O kunna utveckla formagan till metodisk analys av bearbetningsproblem

O kunna redogora for slutprodukternas olika anvdndningsomraden

O kunna utvirdera det ekonomiska foradlingsvirdet

O kunna ge exempel pa fordelar med att anvinda metall som material.

Kommentar
Kommentar
Tanken med kursen 4r att eleven skall f4 en helhetsbild av rortillverkning
genom att utféra provning och matematiska berdkningar. Arbetsplatsfor-
lagd utbildning och teori i karaktdrsimnet bor integreras, mitningar och
berdkningar utfors med tidsenlig utrustning.

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Trad- och stangtillverkning

Mal

Kursen skall ge kunskaper om processtyrningen och bearbetningsmetoden
med avseende pd materialets formfordandring, strukturforindring, utbyte
och kvalitet. Kursen skall dessutom ge kunskap om ekonomiska forutsitt-
ningar for tillverkningen och om slutproduktens anvindningsomraden samt
utveckla formagan till metodisk analys av bearbetningsproblem.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos utrustning och bear-
betningsmetoder

O kunna utfora provning och gora berdkningar pa halvfabrikat och slut-
produkt

7 130622
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O kunna forklara processtyrningens utformning och arbetssitt

O kunna redogora for slutprodukternas olika anvindningsomraden

O kunna beskriva de ekonomiska férutsidttningarna for val av alternativa
bearbetningsmetoder.

Kommentar

Tanken med kursen ir att eleven skall fi en helhetsbild av trdd- och stng-
tillverkning genom att dven utféra provning och matematiska berdkningar.
Arbetsplatsforlagd utbildning och teoretiska studier bor integreras for att
uppné maximal kunskap.

Amne: Processteknik
Kurs: Varmelara och ugnsteknik

Mal

Kursen skall ge kunskaper om olika typer av ugnar, deras uppbyggnad och
funktionssitt. Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om véirme-
tekniska och ekonomiska berikningar i samband med val av brinsle, for-
branningsteknik och gasrening.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna beskriva olika typer av ugnar, deras uppbyggnad och funktionssétt
samt eldfasta materials egenskaper och anvindningsomraden

O kunna redogora for olika branslen och deras virmevirden

O kunna mita och gora berdkningar vid val av olika brinslen

O kunna berdkna det ekonomiska utfallet vid val av olika brinslen

0O kunna utféra laborationer for bestimning av virmevirdet hos olika
brinslen.

Kommentar

Arbetsplatsforlagd utbildning och skolarbete bor integreras. Mitningar och
laborationer skall utféras med tidsenlig utrustning.

Amne: Processteknik
Kurs: Massa- och pappersteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tillverkning av massa, papper
och kartong, om egenskaper hos produkterna och deras anviandningsomra-

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993:XX
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den samt om de miljoproblem som foérknippas med denna typ av industriell SKOLFS 1993: XX
produktion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna 6versiktligt redogora for de ravaror, hjilpkemikalier, mellanpro-
dukter, fardigprodukter och restprodukter som forekommer vid tillverk-
ning av olika massatyper

O kunna schematiskt redogora for olika tillverknings- och vidarebehand-
lingsmetoder for massa, de olika produkternas egenskaper och anvind-
ningsomraden, utrustning for tillverkning , kemikalieatervinning och
vidarebehandling samt viktiga fysikaliska och kemiska forlopp som sker
under tillverkningsprocessen

O kunna ge nigra exempel pd den miljopaverkan som massatillverkning
innebdr samt 4tgédrder for att minska denna miljopéverkan

O kunna framstélla massa i laborations- eller pilotskala, utféra nigra be-
rikningar och kontrollprov samt utvdardera och dra slutsatser av erhallna
resultat

O kunna 6versiktligt redogora for de rdvaror, hjdlpkemikalier, mellanpro-
dukter, fardigprodukter och restprodukter som forekommer vid tillverk-
ning av papper, papp och kartong

O kunnaschematiskt redogora for tillverknings- och vidarebehandlingsme-
toder for papper, papp och kartong, produkternas egenskaper och an-
vindningsomraden, utrustning for tillverkning och vidarebehandling,
viktiga fysikaliska och kemiska forlopp som sker samt risker och skydds-
Atgarder

O kunna ge nagra exempel pA miljopaverkan som tillverkning av papper,
papp och kartong innebir samt atgirder for att minska denna miljopa-
verkan

O kunna tillverka papper, papp eller kartong i laborations- eller pilotskala,
utfora nigra berdkningar och kontrollprov samt utvirdera resultaten och
dra slutsatser av erhdllna resultat

O kunna redogéra for risker och skyddsatgidrder i samband med tillverk-
ning av massa och papper.

Kommentar Kommentar

Syftet med kursen 4r att ge eleverna en helhetsbild av hur tillverkning av
massa, papper, papp och kartong sker. Eftersom kursen dr av orienterande
karaktér limpar den sig darfor utmirkt att genomfora som projekt- eller
grupparbeten med tonvikt p4 laborativa moment.
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Amne: Processteknik
Kurs: Kartongtillverkning

Forkunskapskrav: Mildberedning, Energiomvandling

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krivs for arbete vid eller i anslutning till
en kartongmaskin.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna redogora for uppbyggnad och funktion hos apparater for kartong-
tillverkning

0 kunna redogora for fysikaliska och kemiska férlopp vid kartongtillverk-
ning

O kunna utfora berdkningar for kartongtillverkning

O kunna utfora och utvirdera kartongprovning efter kvalitetsspecifikatio-
ner

0O kunna framstilla olika typer av kartong i laborations- eller pilotskala efter
anvisade kvalitetsspecifikationer

O kunna ge exempel pd hur kvalitetsdefekter pad produkten inverkar pa
efterfoljande processteg eller hos kunden

O kunna ge exempel pa hur rivarans kvalitet paverkar kartongtillverkning-
ens kvalitet, ekonomi och milj6

O kunna arbeta ergonomiskt och skyddsriktigt.

Kommentar

Kursen bor ge en 6versiktlig bild over kartongmaskintyper och vad som
kédnnetecknar olika kartongsorter och deras anvindningsomréaden. Studie-
besok vid kartongbruk med olika maskintyper och kvaliteter bor darfor
ingd. Vissa delar av kursen lampar sig for APU.

Amne: Processteknik
Kurs: Mekanisk massatillverkning

Forkunskapskrav: Massa- och pappersteknik — grundkurs, Energiomvand-
ling, Miljé — process

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som kridvs for arbete vid tillverkning av me-
kanisk massa med eller utan foregdende kemikaliebehandling. Kursen skall
dven ge kunskaper om faktorer som bidrar till optimala processbetingelser i
arbetet. Dessutom skall kursen 6ka sdkerhetsmedvetandet och didrigenom
mojliggora ett 6kat engagemang i arbetarskyddsfragor.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna Oversiktligt redogora for den mekaniska massatillverkningens hi-
storik och utveckling

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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O kunna géra en sammanstéllning 6ver ursprung, karakteristiska egen-
skaper, kemisk sammansittning och hilsorisker hos ravaror, hjélpke-
mikalier, mellanprodukter, firdigprodukter och restprodukter

O kunna redogéra for massatillverkningsmetoder med och utan forbe-
handling med kemikalier samt produkternas egenskaper och anvénd-
ningsomréiden

O kunna redogéra for olika typer av utrustning for mekanisk massatill-
verkning

O kunna redogora for fysikaliska och kemiska forlopp som sker under
mekanisk massatillverkning

O kunna framstilla olika typer av massa i laborations- och/eller pilot-
skala efter anvisade kvalitetsspecifikationer

O kunna berdkna och kontrollprova massan i samband med tillverk-
ningen samt utvirdera och dra slutsatser av erhallna resultat

[ kunna hantera utrustning for provtagning och kvalitetskontroll

O kunna ge exempel pa olika slag av miljopaverkan som mekanisk mas-
satillverkning medfor och foresld atgarder for att minska denna mil-
jopaverkan

OO kunna utfora produktionsekonomiska berdkningar samt energi- och
flodesbalanser med anknytning till mekanisk massatillverkning

O kunna redogora for risker och skyddsatgiarder i samband med tillverk-
ning av mekanisk massa.

Kommentar

Storskaligheten och komplicerade forlopp gor tillverkningsprocessen myc-
ket abstrakt for eleven. Laborationer i labskala eller med pilotutrustning dr
dirfér nodviandiga for att underldtta inldrningen. Den bor kompletteras
med datorprogram f6r simulering av processer.

Kontrollanalyserna bor s langt det 4r mojligt utféras med samma typ av
utrustning som anviands inom industrin.

Amne: Processteknik
Kurs: Miljé — process

Forkunskapskrav: Kemi — process A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om det industriella samhillets
paverkan pa miljén, om metoder for att mita miljopaverkan av olika slag
och hur resultaten skall tolkas samt om atgdrder som kan vidtagas for att
minska olika slag av milj6paverkan. Kursen skall ocksa ge grundldggande
kunskaper om faktorer som paverkar arbetsmiljon.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna redogora for egenskaper och sammansittning hos luft och vat-
ten samt ge exempel pa olika kretslopp i naturen

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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O kunna ge exempel pa globala, regionala och lokala miljoproblem

O kunna utforaenkla analyser av natur- och avloppsvatten och enkla mark-
och luftundersdkningar samt tolka resultaten och dra slutsatser av ana-
lyserna

O kunna ge exempel pé viktiga lagar och forordningar, tillstinds- och till-
synsmyndigheter samt ideella miljoorganisationer

O kunna redogora for de huvudsakliga miljéproblem som finns vid indu-
strier med anknytning till vald inriktning samt redovisa olika atgarder
som vidtagits eller planeras, dels for att minska effekter som redan upp-
statt, dels for att minska ytterligare padverkan

O kunna ge exempel pé atgdrder som den enskilde individen kan vidta for
att minska miljopaverkan

O kunna redogora for det juridiska ansvar som 4vilar olika befattningsha-
vare inom ett foretag

O kunna ge exempel p4 miljéstéorande verksamheters ekonomiska konse-
kvenser

O kunna ge exempel pa viktiga lagar och foreskrifter som beror manniskans
hilsa

O kunna redogora for kroppens upptagnings- och utséndringsvagar for ke-
mikalier samt ge exempel pa skadeverkningar av nigra vanliga kemika-
lier i arbetslivet

[0 kunna hdmta och tolka information ur skyddslitteratur

O kunnautforabuller-ochbelysningsmatningar, anvinda personlig skydds-
utrustning samt arbeta pa ett ergonomiskt riktigt sitt.

Kommentar

Kursens syfte dr att vicka intresse for miljofragor och ddarigenom medverka
till minsta mojliga miljopaverkan bade i arbetslivet och pa fritiden. Kun-
skaperna skall ge eleven mojlighet att delta i aktuella miljédiskussioner och
bidra med sakliga argument.

Eleven bor tréinas i att anvdnda gransvirdeslistan, skyddsinstruktioner
och annan skyddslitteratur for att inhimta fakta som berdr den egna och
andras hilsa och sdkerhet.

Teori och litteraturstudier varvas med laborationer for att 6ka motivatio-
nen och underlitta inldrningen.

Innehallet i kursen bor i vissa delar anpassas till vald inriktning men skall
inda ge en likvirdig kompetens.

Amne: Processteknik
Kurs: Maldberedning

Forkunskapskrav: Massa- och pappersteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om olika processer och apparater
for mildberedning. Vidare skall den ge kunskaper om olika driftparametrars

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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inverkan pa kvalitet, ekonomi och miljé vid mildberedning. Kunskaperna SKOLFS 1993: XX
skall gora det mojligt att forstd mildberedningens roll vid tillverkningen av

foretagets produkter samt skapa forstaelse for mildberedningens mojlighe-

ter och begransningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for olika ravaror och deras anvindningsomriden

O kunna redogodra for uppbyggnad av och funktion hos rdvaror som fore-
kommer i méldberedningsprocesser

O kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos apparater i process-
avsnitt som forekommer i mildberedningsprocesser

O kunna oversiktligt redogora for returfiberféradlingsprocessens fysikal-
iska och kemiska forlopp

O kunna utfora berdkningar som forekommer vid méldberedning

O kunna redogora for driftsbetingelser och parametrar som mojliggor
maldberedning till rétt kvalitet, basta ekonomi och minsta mgjliga mil-
jOpaverkan

O kunna utfora och utvirdera laborationer i malning, limning och férgning
i laborations- och/eller pilotskala

O kunna utfora pappersprovning for att se hur olika parametrar paverkas
direkt eller indirekt av méldberedning

O kunna redogora for hur fiberns behandling i mélderiet pAdverkar korbar-
het och kvalitet i efterféljande processer (pappersmaskiner, tryckmaski-
ner m.fl.)

O kunna arbeta pé ett ergonomiskt och skyddsriktigt sitt.

Kommentar Kommentar

Eleven skall beredas mgjlighet att i form av studiebesok alternativt APU
knyta teori och laborationer till praktiska tillimpningar.

. ] SKOLFS 1993: XX
Amne: Processteknik

Kurs: Papperstillverkning
Forkunskapskrav: Mildberedning, Energiomvandling

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som krévs for arbete vid eller i anslutning till

en pappersmaskin. Kursen skall ocksa ge en totalbild 6ver produktionsut-
rustningens funktion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos apparater i process-
avsnitt som forekommer vid papperstillverkning
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O kunna redogora for fysikaliskt och kemiskt forlopp samt utfora berik-
ningar som forekommer vid papperstillverkning

O kunna utfora och utvidrdera pappersprovning enligt gillande kvalitets-
specifikationer

O kunna framstilla olika typer av papper i laborations- och/eller pilotskala
efter anvisade kvalitetsspecifikationer, utfora nodvindiga berdkningar
och kontrollprovningar samt utvidrdera och dra slutsatser av erhillna
resultat

O kunna ge exempel pd hur kvalitetsdefekter pd produkten inverkar pa
efterfoljande processteg eller hos kunden

0O kunna ge exempel p4 hur kvaliteten hos ravaror paverkar papperstill-
verkningen med avseende pi kvalitet, ekonomi och milj6

O kunna arbeta pd ett ergonomiskt och skyddsriktigt sétt

0O kunna redogora for arbetsuppgifter och ansvar for arbete vid eller i an-
slutning till en pappersmaskin.

Kommentar

Kursen bor ge en dversiktlig bild dver pappersmaskintyper, vad som kin-
netecknar papperssorter samt anvandningsomriden for papper. Studiebe-
sok vid pappersbruk med olika maskintyper och kvaliteter bor ingd. Vissa
delar av kursen ldmpar sig for APU och kan ddrfor forldggas pa ett pappers-
bruk.

Amne: Processteknik
Kurs: Efterbearbetning

Forkunskapskrav: Papperstiliverkning/Kartongtillverkning

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krévs for arbete vid efterbearbetningsav-
snitt i processen. Dessutom skall kursen ge kunskaper om kvalitet och eko-
nomi. Kursen skall 4ven ge kunskaper i ergonomi, milj6é och sikerhet.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

0O kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad samt egenskaper
hos ravaror for efterbearbetning av papper/kartong

0O kunna redogéra for uppbyggnad och funktion hos apparater i processav-
snitten rullning, emballering och arkning av papper/kartong

O kunna utfora arbetsmoment vid rullning, arkning och emballering

O kunna utfora berdkningar for olika efterbearbetningsavsnitt

0O kunna ge exempel pa parametrar som paverkar kvalitet, ekonomi och
miljo

O kunna ge exempel pd hur rdvarans kvalitet piverkar det efterfoljande
efterbearbetningsavsnittet

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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O kunna ge exempel pd hur kvalitetsdefekter pd produkten inverkar pa
efterfoljande processteg eller hos kunden

O kunna arbeta ergonomiskt och med miljohansyn samt anvénda personlig
skyddsutrustning.

Kommentar

Kursen idr ett komplement till kurserna i pappers- och kartongtillverkning,
Studiebesok vid industrier som vidarebearbetar eller konverterar produkter
fran pappers- och kartongtillverkare ger forstaelse for varfor kvalitetsspeci-
fikationer finns pa de efterbearbetade produkterna.

Amne: Processteknik
Kurs: Returfiber

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om returfiberns ursprung och
anvindningsomraden samt olika processer och apparater for returfiberfor-
ddling. Kursen skall ge insikt i returfiberns roll vid tillverkningen av pro-
dukter samt forstaelse for returfiberforddlingens mojligheter och begrins-
ningar. Kursen skall dessutom ge kunskaper om konsekvenser kopplade till
kvalitet, ekonomi och miljo.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogodra for returfiberkvaliteter och deras anvindningsomraden

O kunna redogdra for insamlingsrutiner for returpapper

O kunna utfora berdkningar som férekommer vid returfiberforadling

O kunna redogora for uppbyggnad och funktion hos apparater i returfiber-

fordadlingsprocesser

O kunna redogodra for returfiberforddlingsprocessens fysikaliska och kem-
iska forlopp

O kunna redogora for driftsbetingelser och parametrar som mojliggor re-
turfiberforiadling till ritt kvalitet, basta ekonomi och minsta mojliga mil-
jopaverkan

[J kunna utfora laborationer i uppslagning, rening och avsvirtning av re-
turpapper

O kunna redogdra for hur returfibern paverkar korbarhet och kvalitet i
efterfoljande processer, t.ex pappersmaskiner och tryckerier

O kunna arbeta p4 ett ergonomiskt och skyddsriktigt sitt.

Kommentar

Teoretiska studier bor varvas med laborationer och kompletteras med stu-
diebesok vid industrier med returfiberhantering. Delar av kursen lampar sig
att lagga ut som APU.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Processteknik
Kurs:  Sulfat- eller sulfitmassetillverkning

Forkunskapskrav: Massa- och pappersteknik — grundkurs, Miljo — process

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som behovs for arbete inom vedhanteringen,
kokeriet eller kemikaliedtervinningsavdelningen vid sulfat- eller sulfitmas-
seindustrier. Kursen skall ocksa Oka sidkerhetsmedvetandet och didrigenom
mojliggora ett 6kat engagemang i arbetarskyddsfragor.

Efter genomgangen kurs skall eleven

]

O

kunna oversiktligt redogora for sulfat- eller sulfitmassetillverkningens
historik och utveckling

kunna redogora for ursprung, egenskaper, kemisk sammansittning samt
hilsorisker med ravaror, kemikalier och biprodukter vid tillverkning av
sulfat- eller sulfitmassa och kemikaliedtervinning

kunna redogora for metoder och utrustning vid tillverkning av sulfat-
eller sulfitmassa, produkternas egenskaper och anvidndningsomraden
samt viktiga fysikaliska och kemiska forlopp somskerundertillverknings-
processen

kunna bereda kokvitskor och tillverka olika typer av sulfat- eller sulfit-
massa i laborations- eller pilotskala efter anvisade kvalitetsspecifikatio-
ner, utfora nédviandiga berdkningar och kontrollprovningar i samband
med tillverkningen samt utvirdera och dra slutsatser av erhallna resultat
kunna redogora for olika system och utrustningar for kemikaliedtervin-
ning samt viktiga fysikaliska och kemiska forlopp som sker under ater-
vinningsprocessen

kunna utfora vissa kemikaliedtervinningsprocesser i laborations- och/
eller pilotskala, utvirdera resultaten och dra slutsatser av erhéllna resul-
tat

kunna utféra produktionsekonomiska berdkningar samt energi- och fl6-
desbalanser med anknytning till sulfat- eller sulfitmassetillverkning och
kemikaliedtervinning

kunna ge exempel pa faktorer som paverkar olika processer samt konse-
kvenser av felaktig kvalitet i processteg och vid vidarebehandling av
massa

kunna hantera utrustning for provtagning och kvalitetskontroll vid
sulfat- eller sulfitmassetillverkning och kemikalieatervinning

kunna ge exempel pa olika slag av miljépaverkan som tillverkningen och
kemikaliedtervinningen medfor samt foresld atgirder for att minska
denna miljopaverkan

kunna redog6ra for risker och skyddsatgirder i samband med sulfat- eller
sulfitmassetillverkning och kemikaliedtervinning.

SKOLFS 1993: XX
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Kommentar Kommentar

Kursen ir utformad s& att den kan inriktas mot endera sulfat- eller mot
sulfitmassetillverkning. Storskaligheten och komplicerade kemiska reaktio-
ner, oftast i slutna kérl, gor tillverkningsprocessen mycket abstrakt for ele-
ven. Laborationer i labskala eller med pilotutrustning dr darfor n6dvandiga
for att underlitta inlirningen. Den bor kompletteras med datorprogram for
simulering av processer. Kontrollanalyserna bor utféras med samma typ av
utrustning som anvinds inom industrin.

Med sulfat- eller sulfitmassetillverkning avses hir fiberlinjen fran renseri
till och med tvittning. Silning ingar i kursen Vidarebehandling av massa.

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Vidarebehandling av massa

Forkunskapskrav: Mekanisk massatillverkning, Sulfat- eller Sulfitmassetill-
verkning

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krivs for arbete inom sileri, blekeri eller
torkmaskin vid industrier som tillverkar kemisk eller mekanisk massa. Kur-
sen skall ocksi Oka sdkerhetsmedvetandet och ddrigenom mojliggora ett
Okat engagemang i arbetarskyddsfragor.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna 6versiktligt redogoéra for vidarebehandlingens historik och utveck-
ling

0 kunna redogora for ursprung, egenskaper, kemisk sammanséttning samt
hilsorisker med rivaror, kemikalier och biprodukter vid vidarebehand-
ling av massa

O kunna redogora fér metoder och utrustning for silning av massa, produk-
ternas egenskaper och anvindningsomraden samt viktiga fysikaliska for-
lopp som sker under silningsprocessen

O kunna redogora for metoder och utrustning for blekning av massa, pro-
dukternas egenskaper och anvindningsomriden samt viktiga fysikaliska
och kemiska forlopp som sker under blekningsprocessen

O kunna redogodra for metoder och utrustning for torkning av massa, pro-
dukternas egenskaper och anvindningsomriden samt viktiga fysikaliska
forlopp som sker under torkningsprocessen

[0 kunna sila olika typer av massa i laborations- och/eller pilotskala efter
anvisade kvalitetsspecifikationer, utféra nédvindiga berdkningar och
kontrollprovningar i samband med silningen samt utvdrdera och dra
slutsatser av erhallna resultat

O kunna bleka olika typer av massa i laborations- och/eller pilotskala efter
anvisade kvalitetsspecifikationer, utféra nodvindiga berdkningar och
kontrollprovningar i samband med blekningen samt utvirdera och dra
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slutsatser av erhdllna resultat

O kunna utféra produktionsekonomiska berdkningar och energi- och f16-
desbalanser med anknytning till vidarebehandlingen

O kunna ge exempel pa faktorer som paverkar olika processer samt konse-
kvenser av felaktig kvalitet i processtegen vid vidarebehandlingen

O kunna hantera utrustning for provtagning och kvalitetskontroll vid vi-
darebehandlingen

O kunna ge exempel pa olika slag av miljopaverkan som vidarebehand-
lingen innebar samt foresla atgdrder for att minska denna miljépaverkan

O kunna redogora for risker och skyddsatgirder i samband med vidarebe-
handlingen.

Kommentar

Storskaligheten och komplicerade kemiska reaktioner, oftast i slutna kérl,
gor tillverkningsprocessen mycket abstrakt for eleven. Laborationer i lab-
skala eller med pilotutrustning dr darfér nodvandiga for att underlitta in-
larningen. Den bér kompletteras med datorprogram for simulering av pro-
cesser. Kontrollanalyserna bor utféras med samma typ av utrustning som
anvinds inom industrin. Med vidarebehandling avses hér silning, blekning
och torkning.

Amne: Processteknik
Kurs: Vatskekartong och grafisk kartong

Forkunskapskrav: Kartongtillverkning

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krivs for tillverkning av vitskekartong
eller grafisk kartong. Kursen skall ocksa ge en totalbild 6ver produktionsut-
rustningens funktion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

[0 kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad samt egenskaper
hos ravaror for tillverkning av vitskekartong och grafisk kartong

O kunna beskriva tryckmetoder

O kunna redogéra for uppbyggnad och funktion hos apparater i processav-
snitt

O kunna redogora for fysikaliskt forlopp

O kunna redogora for hur stansar for vidareforddling dr uppbyggda

O kunna ge exempel pa slutprodukter, deras anvindningsomraden och
egenskaper

O kunna utfora berdkningar som forekommer vid tillverkning och vidare-
forddling

0O kunna utfora arbetsmoment for framstéllning av produkter tillverkade
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av vitskekartong och grafisk kartong

O kunna utfora och utvirdera standardiserad provning efter kvalitetspeci-
fikationer for kvaliteter av vitskekartong och grafisk kartong

O kunna ge exempel pa hur kvaliteten hos inkommande ravaror till kon-
verteringsmaskinerna paverkar produktframstillning och produkter
med avseende pa kvalitet, ekonomi och miljo

O kunna ge exempel pa hur olika kvalitetsdefekter hos produkten inverkar
pa efterfoljande processteg eller hos kunden

O kunna arbeta pa ett ergonomiskt och skyddsriktigt sitt

O kunna redogora for olika befattningshavares arbetsuppgifter, ansvar, be-
fogenheter och utvecklingsmdjligheter.

Kommentar

Eleven bor ges en Oversiktlig bild 6ver olika maskinstyper och vad som
kdnnetecknar olika kvaliteter av vitskekartong och grafisk kartong samt
anviandningsomraden for dessa. Vissa delar av kursen lampar sig for APU
och kan forlidggas till branschforetag.

Amne: Processteknik
Kurs:  Well- och solidpapp

Forkunskapskrav: Kartongtillverkning

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krévs for tillverkning av well- eller solid-
papp. Kursen skall dven ge en totalbild 6ver produktionsutrustningens funk-
tion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

[0 kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad samt egenskaper
hos ravaror for well- och solidpappstillverkning

O kunna beskriva olika tryckmetoder

O kunna redog6ra for uppbyggnad och funktion hos apparater i processav-
snitt

0O kunna redogora for fysikaliskt forlopp

O kunna redogéra for uppbyggnad och funktion hos apparater i processav-
snitt

0O kunna redogora for hur stansar for vidareforadling dr uppbyggda

O kunna ge exempel pa slutprodukter, deras anvdndningsomriaden och
egenskaper

0O kunna utfora berdkningar som forekommer vid weli- och solidpappstill-
verkning

O kunna utfora arbetsmoment for framstillning av produkter tillverkade
av well- och solidpapp
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O kunna utfora och utvirdera standardiserad provning efter kvalitetspeci-
fikationer for well- och solidpappskvaliteter

O kunna ge exempel pa hur kvaliteten hos inkommande ravaror till kon-
verteringsmaskinerna péverkar produktframstillning och produkter
med avseende pa kvalitet, ekonomi och miljo

0O kunna ge exempel pa hur olika kvalitetsdefekter hos produkten inverkar
pa efterfoljande processteg eller hos kunden

O kunna arbeta pa ett ergonomiskt och skyddsriktigt sétt

O kunna redogora for olika befattningshavares arbetsuppgifter, ansvar, be-
fogenheter och utvecklingsmdgjligheter.

Kommentar

Eleven bor ges en oOversiktlig bild dver olika maskintyper och vad som
kdnnetecknar olika well och solidpappskvaliteter samt anvdndningsomra-
den for dessa. Vissa delar av kursen ldmpar sig for APU och kan forldggas till
branschforetag.

Amne: Processteknik
Kurs: Ytbehandling — papper/kartong

Forkunskapskrav: Papperstillverkning/Kartongtillverkning

Mal

Kursen skall ge kunskaper for arbete vid ett ytbehandlingsavsnitt i proces-
sen.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad av samt egenska-
per hos ravaror for ytlimning och bestrykning av papper och kartong

O kunna redogora for uppbyggnad och funktion hos apparater i processav-
snitt for bestrykning, ytlimning och glittning/kalandrering av papper och
kartong

0O kunna utfora berdkningar som férekommer vid ytbehandling

O kunna redogora for fysikaliskt och kemiskt forlopp vid ytbehandling

O kunna utféra och utvirdera ytbehandling i laborations- eller pilotskala

0O kunna utféra pappersprovning efter ytbehandlingsoperationer

O kunna ge exempel pd parametrar som paverkar kvalitet, ekonomi och
miljo

O kunna ge exempel pa hur produktkvaliteten paverkar efterfoljande ytbe-
handling

0O kunna ge exempel pad hur kvalitetsdefekter p&4 produkten inverkar pa
efterféljande processteg eller hos kunden

O kunna arbeta pa ett ergonomiskt och skyddsriktigt sitt

O kunna redogora for olika befattningshavares arbetsuppgifter, ansvar, be-
fogenheter och utvecklingsmdjligheter.
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Kommentar

Kursen kompletterar kurserna Papperstillverkning och Kartongtillverkning
med en fordjupad insikt i olika ytbehandlingsoperationer. Eleven bor ges en
generell kunskap om ytbehandlingsutrustningar och god insikt i for- och
nackdelar med olika tekniska losningar.

Amne: Processteknik
Kurs: Livsmedelskemi

Mal

Kursen skall ge kunskaper om viktiga kemiska och biokemiska reaktioner
som sker under tillverkningsprocessen och om produkternas kemiska upp-
byggnad.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for huvudravaror, eventuella mellanprodukter, bipro-
dukter och restprodukter avseende karakteristiska egenskaper, kemisk
sammansattning och harkomst samt kunna utféra kemiska analyser av
produkterna

O kunna redogora for och genom laborationer pavisa viktigare kemiska och
biokemiska forlopp vid tillverkning av produkterna.

Kommentar

Grundtanken med kursen ir att eleverna genom ett laborativt tillvigagéngs-
sitt skaffar sig de kunskaper som kursmadlen beskriver. Praktik och teori
integreras och laborationer skall utféras med tidsenlig utrustning i avsikt att
uppni de angivna kursmaélen. Uppldggningen av kursen anpassastill elevens
behov och vald studieinriktning.

Amne: Processteknik
Kurs: Livsmedelsprocesser A

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processer och tillverknings-
metoder for livsmedel och forstéelse for vikten av att stdllda hygienkrav

uppfylls. Kursen skall dven ge kunskaper om funktionen hos den utrustning
som anvinds i processen samt vilka kvalitetskrav som stills.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna beskriva tillverkningsstegen i processerna
O kunnahandha, varda och rengdra férekommande processutrustning eller

Kommentar
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motsvarande pilot- och laborationsutrustning samt beskriva funktions-
principen for och uppbyggnaden av utrustningen

O kunna utfora de kemiska och biologiska analyser av livsmedel som f6re-
kommer i produktionen

0O kunnabed6ma och dtgdrda den hygieniska standarden vid tillverkningen

0O kunna utfora visst underhdll pa processutrustning.

Kommentar

Grundtanken med kursen dr att eleverna genom ett laborativt tillvagagings-
sdtt skaffar sig de kunskaper som kursmalen beskriver. I kursen integreras
teori och praktik med anvidndande av tidsenlig process- och laborationsut-
rustning. Kursen kan anpassas till vald studieinriktning och skall d& vara
likvdrdig oavsett inriktning, utan att darfor vara likformig.

Amne: Processteknik
Kurs: Livsmedelsprocesser B — forpackning

Mal

Kursen skall ge kunskaper om olika férpackningsmaterials egenskaper, han-
tering och anvindning. Kursen skall ocksé ge kunskap om férekommande
mirkningsbestimmelser och forstaelse for forpackningsmaterialens milj6-
paverkan. Kursen skall dessutom ge kunskaper om metoder och teknik for
forpackning och etikettering av livsmedel och en god forstaelse for funktio-
nen hos den utrustning som anvidnds samt de hygienkrav som stills.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna motivera val av forpackningsmaterial och férpackningssitt for
olika produkter och anvdndningsomraden

O kunna redogora for anvindningen och hanteringen av olika forpack-
ningar samt férpackningens miljopaverkan

O kunna anvinda och forstd forekommande mirkningsbestimmelser

O kunna redogéra for funktionsprincip for och uppbyggnad av foérpack-
ningsutrustningen

O kunna handha, varda och rengora aktuell férpackningsutrustning

O kunna utfora kvalitetskontroller pa forpackade livsmedel

0O kunna utfora visst underhall pa férpackningsutrustning.

Kommentar

Grundtanken med kursen 4r att eleverna skaffar sig grundldggande kunska-
per i imnet for att sedan praktiskt tillimpa dessa kunskaper ute i industrin.
Praktik och teori integreras och laborationer skall utforas med tidsenlig
utrustning i avsikt att uppna de angivna kursmalen. Uppliggningen av kur-
sen anpassas till elevens behov och vald studieinriktning.
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Amne: Processteknik
Kurs: Livsmedelsravaror

Mal

Kursen skall ge kunskaper om ravarornas ursprung, framstéllning, utse-
ende, egenskaper, anvindning, forvarings- och lagringssitt samt forstaelse
for kvalitetens betydelse for den efterkommande produktionen. Kursen
skall 4ven ge kunskap om principerna for foradling av ravaror genom fysi-
kaliska, kemiska och mikrobiologiska processer.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna redogora for vilka rdvaror som anvinds

O kunna beskriva de fysikaliska, kemiska och mikrobiologiska forind-
ringar som rivaran kan genomgi

O kunna redogora for ravarornas foradling, egenskaper och anvandning

O kunna beskriva forvarings- och lagringssitt for ravaror

O kunna utfora kvalitetskontroller p4 ravaror.

Kommentar

Grundtanken med kursen ir att eleverna genom ett laborativt tillvigagangs-
satt skaffar sig de kunskaper som kursmélen beskriver. Praktik och teori
integreras och laborationer skall utforas med tidsenlig utrustning i avsikt att
uppna de angivna kursmailen. Uppldggningen av kursen anpassas till elevens
behov och vald studieinriktning.

Amne: Processteknik
Kurs: Mikrobiologi

Mal

Kursen skall ge grundkunskaper inom mikrobiologi. Kursen skall dven ge
kunskaper om teknisk mikrobiologi och mikroorganismernas skadeverk-
ningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogdra for mikroorganismernas huvudgrupper

O ha kunskap om mikroorganismernas morfologi, uppbyggnad och forok-
ning samt odling

0O kunna ridkna upp ekologiskt betydelsefulla mikroorganismer och be-
skriva deras verkan

O kunna beskriva olika tekniska anvindningsomriden for mikrobiologi

8 13-0622
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0O kunna beskriva och utféra kontroll av mikroorganismernas skadeverk-
ningar.

Kommentar

Grundtanken med kursen &r att eleverna genom ett laborativt tillvigagings-
sitt skaffar sig de kunskaper som kursmailen beskriver. Praktik och teori
integreras och laborationer skall utforas pa tidsenlig utrustning i avsikt att
uppna de angivna kursméalen. Upplidggningen av kursen anpassastill elevens
behov och vald studieinriktning.

Amne: Processteknik
Kurs: Kemi — process B

Mal

Kursen skall ge kunskaper om produkters kemiska uppbyggnad och om de
kemiska reaktioner som sker under tillverkningsprocessen. Kursen skall
dven ge kunskaper i kontrollanalys samt kemiska och fysikaliska berdk-
ningar for aktuell process.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna redovisa en sammanstillning betriffande hiarkomst, karakteris-
tiska egenskaper, huvudravarors kemiska sammansittning och hilsoris-
ker, hjdlpkemikalier, mellanprodukter, fardigprodukter och restproduk-
ter som anvinds vid foéretag inom vald inriktning

O kunna redogora for viktiga kemiska reaktioner i tillverkningsprocessen
vid foretag inom vald inriktning

O kunna utfora laborationer efter muntliga eller skriftliga instruktioner

O kunna utféra delprocesser och bereda l6sningar laborativt eller i pilot-
skala

O kunna utfora berdkningar av kemisk och fysikalisk art som anknyter till
vald inriktning

O kunna utf6ra vissa kontrollanalyser som utfors vid foretag inom vald
inriktning.

Kommentar

Mainga av de kemikalier som hanteras inom processindustrin dr badde miljo-
och hilsofarliga. Det dr darfor viktigt att eleven fir kunskaper om dessa
kemikaliers inverkan pa miljo och ménniskor for att 6ka motivationen att
folja skyddsinstruktioner och anvinda skyddsutrustning. Storskalighet och
komplicerade kemiska reaktioner gér det nédvéndigt att laborativt eller i
pilotskala genomfora vissa processer for att underlitta inldrningen. Kon-
trollanalyserna bor utforas med samma typ av utrustning som anvinds vid
industrier inom vald inriktning. For att minimera olycksfallsrisker vid ar-
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bete med kemikalier och med processutrustning dr kunskaper i arbetar- Kommentar
skyddsfragor, kemiska hilsorisker och milj6teknik av stor vikt.

Amne: Processteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Produktionsutrustning — fabriksindustri

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om industriell produktion inom
fabriksindustrin. Kursen skall 4ven ge kunskaper om system och i system-
tdnkande. Kursen skall dessutom ge kunskap om materialhantering, pro-
duktion, kontroll, underhéll och lagarbete.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for konstruktionsprinciper och funktion hos viss pro-
duktionsteknisk utrustning

O kunna anvinda viss produktionsteknisk utrustning laborativt och i pi-
lotskala

O kunna utfora funktionskontroll, felsokning och underhall av viss produk-
tionsteknisk utrustning

O kunna identifiera och redogora for huvuddelarna i ett produktionstek-
niskt system

0O kunna ge forslag till materialval for olika medier och driftférhallanden

O kunna utfora enkla tekniska och ekonomiska berdkningar med anknyt-
ning till produktionsteknisk utrustning samt foresla olika &tgirder i ener-
gisparande och ekonomiskt syfte.

Kommentar

Med produktionsteknisk utrustning inom fabriksindustri avses hir framst
utrustning for fyllnings- och férpackningsteknik, pulverteknik, blandnings-
teknik och enhetsoperationer som malning, siktning, torkning, rivning och
granuleringsteknik i samverkan med kringutrustning som transportband,
pumpar, flaktar, kompressorer, virmevixlare, rorledningar, ventiler och
filter. Genom laborationer och tidsenlig utrustning samt med arbetsplats-
forlagd utbildning skall eleverna trinas i att hantera utrustningen samt ut-
fora underhéll och service av det slag som normalt utfors av operatoren pa
foretagen. Innehallet i kursen kan anpassas till fabriksindustrier inom regio-
nen, och utgora en bas for fortsatta studier inom det tekniska omradet. For
att trdna val av lampliga material kan standardblad, kataloger eller annan
litteratur anvidndas som hjdlpmedel.

Kommentar
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Amne: Processteknik
Kurs: Produktion — fabriksindustri

Mal

Kursen skall ge kunskaper om industriell produktion inom fabriksindustrin
dir ravaror foridlas till fardiga produkter. Kursen skall dven ge kunskaper
om rédvaror och de firdiga produkterna avseende uppbyggnad, egenskaper,
hantering och kemiska hélsorisker. Kursen skall dessutom ge kunskap om
och firdighet i 6vervakning, felsokning och korrigering av processen och
produktionsutrustningen samt ge erfarenhet av lagarbete. Vidare skall kur-
sen ge kunskap om provtagning och analys och om hur produktionen mits
och styrs.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna handha utrustning och material i produktionsavsnitt pa ett opti-
malt sdtt vad avser kvalitet, ekonomi och miljomaissiga faktorer

00 kunna orientera sig om olika ravarors bearbetning och forddling i pro-
cessutrustningen

O ha kunskap om hidndelseférloppet under tillverkningsprocessen, materi-
alhanteringen, kontrollen och underhéllsprocessen

0O kunna forstd hur férloppen i produktionsutrustningen mits och styrs
med hjilp av datorer och terminaler

O kunna kontrollera rdvara, mellanprodukt och fardigprodukt med hjilp
av mit- och analysinstrument

O forsta vikten av och kinna till energi- och sikerhetsfragor.

Kommentar

Kursen bor belysa fabriksindustrins produktion och produktionsutrustning
och de arbetsuppgifter som férekommer inom materialhantering, produk-
tionskontroll och underhall. Det &r viktigt att belysa de ekonomiska sam-
banden som ligger bakom en produkts tillkomst och som dven kan visa ett
optimalt utnyttjande av produktionsutrustning. Manga foérlopp fran ravara
till fardig produkt kan vara av sidan art att kunskaper i miljo, energi och
sdkerhetsfragor dr av storsta vikt. Innehdllet i kursen kan anpassas till fa-
briksindustrier inom regionen, och utgéra en bas for fortsatta studier inom
det tekniska omradet.

Amne: Processteknik
Kurs:  Produktionsutrustning — kemiindustri

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processtekniska anldggningars
principiella uppbyggnad och funktion, drift och 6vervakning samt service
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och underhall. Kursen skall dven ge kunskaper om system och i systemtén-
kande.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogéra for konstruktionsprinciper och funktion hos aktuell pro-
duktionsteknisk utrustning

0O kunna anvinda specifik produktionsteknisk utrustning laborativt eller i
pilotskala

O kunna utfora funktionskontroll, felsokning och underhall av aktuell pro-
duktionsteknisk utrustning

0O kunna identifiera och redogora for huvuddelarna i ett produktionstek-
niskt system

O kunna ge forslag till materialval for olika medier och driftférhallanden

O kunna utféra enklare tekniska berdkningar med anknytning till aktuell
produktionsteknisk utrustning samt foresla olika atgidrder i energispa-
rande och ekonomiskt syfte.

Kommentar

Med produktionsutrustning — kemiindustri avses hir frimst utrustning for
angteknik, kylteknik och enhetsoperationer som destillation, filtrering,
torkning, blandning, centrifugering, lakning, absorption, kristallisation och
extraktion i samverkan med kringutrustning som transportband, pumpar,
flaktar, kompressorer, virmevéixlare, rorledningar och ventiler. Genom la-
borationer med tidsenlig utrustning skall eleven trdnas i att hantera utrust-
ningen samt utféra underhall och service av det slag som normalt utfors av
processoperatoren pé foretaget. Innehdllet i kursen kan anpassas till indu-
strier inom den valda inriktningen och utgora en bas for fortsatta studier
inom det tekniska omradet. For att trdna val av limpliga material kan
standardblad, kataloger eller annan litteratur anvindas som hjdlpmedel.

Amne: Processteknik
Kurs: Produktion — kemiindustri

Mal

Kursen skall ge kunskaper om processer som forddlar rdvaror till fardiga
produkter. Kursen skall 4ven ge kunskaper om ravaror och de firdiga pro-
dukterna avseende uppbyggnad, egenskaper, hantering och kemiska hilso-
risker. Kursen skall dessutom ge kunskap om och firdighet i vervakning,
felsokning och korrigering av processer och produktionsutrustning.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna handha utrustning och material i produktionsavsnitt pa ett opti-
malt sdtt vad avser kvalitet, ekonomi och miljomaissiga faktorer

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX



118 Industriprogrammet

OO ha kunskap om olika rvarors bearbetning och forddling i processutrust-
ningen

O kunna beskriva viktiga kemiska reaktioner i tillverkningsprocessen

O kunna utféra vissa kemiska och fysikaliska berdkningar av produktions-
teknisk art

O ha kunskap om hur olika forlopp i produktionsutrustningen mits och
styrs med hjilp av datorer och terminaler

O kunna kontrollera rdvara, mellanprodukt och firdigprodukt med hjilp
av mit- och analysinstrument

0O kunna Aterge en processisin helhet, skriftligen och med flédesschema och
symboler

O ha kunskap om energi- och sékerhetsfragor.

Kommentar

Kunskaperna i kemi och produktionsutrustning avser att ge eleven den
grund som behovs for att forstd de kemiska och fysikaliska férlopp som
forekommer vid tillverkningsprocesser. Visentligt i sammanhanget 4r att
eleven ldr sig forsta de kemiska reaktionerna samt hur man med hjdlp av
kontrollinstrument och analyser kan styra processen till optimalt utbyte.
For att fi en helhetsbild av produktionens villkor bor eleven dven fa insikter
i den ekonomi som ligger bakom en produkts tillkomst. Manga reaktioner i
processen fran rivara till fardig produkt kan vara av sddan art att kunskaper
i milj6, energi och sdkerhetsfrigor 4r av storsta vikt. Dessa omraden bor
belysas bade i arbetet vid pilotutrustningen pé skolan och under den ar-
betsplatsforlagda utbildningen.

Amne: Processteknik
Kurs: Produktionsutrustning B

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processtekniska anlidggningars
principiella uppbyggnad och funktion, drift och 6vervakning samt service
och underhall. Kursen skall dessutom utveckla formagan till systemtin-
kande.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna redogora for konstruktionsprincip och funktion hos produktions-
teknisk utrustning

O kunna handha produktionsteknisk utrustning i laborations- och/eller pi-
lotskala

O kunnautftrafunktionskontroll, felsokning ochunderhali av produktions-
teknisk utrustning

0O kunna identifiera och redogéra for huvuddelarna i ett produktionstek-
niskt system samt redovisa forslag till materialval for olika medier och

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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olika driftsforhallanden med hjilp av standardblad, kataloger eller annan
litteratur

O kunna utfora tekniska berdkningar med anknytning till produktionstek-
nisk utrustning samt foresla olika atgédrder i energibesparande och eko-
nomiskt syfte.

Kommentar

Med produktionsteknisk utrustning avses utrustning for enhetsoperationer
som t.ex. sonderdelning, blandning, separation, absorption, uppvirmning
och lagring i samverkan med processteknisk kringutrustning som transport-
band, pumpar, fliktar, kompressorer, virmevixlare, rérledningar och ven-
tiler.

Kursen syftar till att ge eleverna forstaelse fér hur olika produktionstek-
niska utrustningar dr konstruerade och principer for deras funktion.

Genom laborationer kan eleverna trinas i att hantera utrustningen samt
utfora underhall och service av det slag som normalt utf6rs av processope-
ratorer pa foretag. Innehallet i kursen kan anpassas till APU vid industrier
inom den valda inriktningen.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Produktionsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Produktionsteknik

Mal

Kursen skall ge kunskaper om produktionsteknik och produktionsekonomi.
Kursen skall dven fordjupa kunskaperna om beredning och planering av de
egna arbetsuppgifterna.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utfora process- och operationsberedning

0O kunna utfora for- och efterkalkyl pa valt objekt

O kunna beskriva en produktionsteknisk avdelnings arbetsuppgifter och
ansvarsomraden

O kunna forklara begreppen metodstudier, beredning och planering

O kunna beskriva begreppet material- och produktionsstyrning (MPS) och
dess mélsdttning

O kunna analysera produktionstekniska problem och ge forslag till Iosning

0O kunna ge exempel pa fasta och rorliga kostnader samt forklara begreppen
genomloppstid och lageromsittningshastighet.

Amne: Produktionsteknik
Kurs: Kvalitetsteknik

Mai

Kursen skall ge de kunskaper som behdvs for att arbeta pa ett kvalitetsriktigt
sdtt och forsta innebord och konsekvenser av fel kvalitet. Kursen skall sti-
mulera till fortsatt forkovran i amnet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna definiera begreppet kvalitet samt ge exempel pa négra kvalitets-
parametrar

O kunna dversiktligt redogora for innehdll i och anvindningsomriden for
ISO 9000-serien och andra kvalitetssystem

O kunna uttyda férkortningar av engelska begrepp som ofta anvinds inom
kvalitetsomradet samt redogéra for innebdrden av dessa begrepp

O kunnage exempel p faktorer som paverkar kvaliteten, beskriva hurolika
tillverkningsmetoder kan paverka kvalitet och tillverkningskostnad samt
redogora for konsekvenser av fel kvalitet

O kunna redogora for begreppen mottagningskontroll, tillverkningskon-
troll, kvalitetsstyrning, kvalitetssdkring och slutkontroll, utféra provtag-
ning och kvalitetskontroll, utvirdera och dra slutsatser av erhillna resul-
tat samt ge exempel pa felkillor vid provtagning och métning

0O kunna ge exempel pa ldgesmatt och spridningsmatt, utfora enkla statisti-
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ska berikningar samt ge exempel pa systematiska och tillfilliga fel SKOLFS 1993: XX
O kunna redovisa hur kvalitetsverksamheten kan vara organiserad vid ett

foretag
O kunna redogéra for uppbyggnaden av en kvalitetshandbok.

Kommentar Kommentar

Nagra avsnitt bor kompletteras med studiebesok pa lampliga foretag for att
studera deras sitt att uppritthalla en hog kvalitet.

For att 6ka motivationen kan de statistiska berdkningarna goras pa rea-
listiska métvirden, t.ex. elevernas egna mitdata och/eller fabriksresultat.
Vissa delar av kursinnehéllet kan anpassas till vald inriktning. Kursen skall
inda ge likvirdig kompetens.
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Amne: Screenteknik
Kurs: Screenteknik

Mal

Kursen skall ge grundlédggande kunskaper om screenformsframtagning och
screentryckning. Kursen skall ge dverblick over olika tekniker och anvind-
ningsomriden och utveckla formaga att vilja mellan dem. Kursen skall ge
mojlighet att bedoma ekonomi och kvalitet i ett arbete.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O haerfarenhet av olika tekniker for framstélining av schabloner och kunna
beddma vilken typ av arbete som ldmpar sig for screentryck med hiansyn
tagen till kvalitet och ekonomi

O ha kunskap om olika fédrgers och tryckbarares egenskaper och anvind-
ningsomraden och ha erfarenhet av tryckning i en och flera farger p4 olika
material

0O kunna prepara samt tvitta och rengdra schabloner samt ta hand om
anvinda tryckformar

O kénna till hur olika originaltyper kan 4tgirdas och hanteras

O kunna kontrollera att slutprodukten fyller uppstillda krav.

Kommentar

Kursen dr gemensam for Medieprogrammet och Industriprogrammet.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Styrteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Styrteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om systemlosning av definierade
styrproblem. Kursen skall utveckla forstaelse for funktion hos styrtekniska
komponenter samt formagan att vid systemldsning vilja ratt komponenter,
med hansyn till ekonomi, tillgénglighet, service och driftsdkerhet. Kursen
skall utveckla felsokningsformagan samt formagan att programmera och
anvianda PLC-system for att styra enklare automatiska utrustningar. Kursen
skall ocksa ge forstdelse for skillnader i sdkerhetsfragor mellan pneumatiska
och hydrauliska system

Efter genomgéangen kurs skall eleven

[0 kunna koppla samman styrtekniska komponenter si att 6nskade styr-
funktioner erhalles

O kunna programmera och handha ett enkelt PLC-system med hjilp av
fabrikantens manualer

O kunna installera, funktionsprova och idriftsitta PLC-styrda utrustningar
med olika typer av givare och verkstillande komponenter

O kunna utfora felsokning och underhall pa de olika styrtekniska utrust-
ningarna

O kunna anvidnda styrtekniska komponenter for olika medier samt forst
deras funktion, egenheter och symboler

O kunna redogora for ventilbeteckningar och mérkningar

O kunna tolka, kombinera och anvidnda de logiska grundfunktionerna

O kunna tolka och forst4 funktionen av en styrteknisk utrustning med hjélp
av utrustningens ritnings- och schemaunderlag

O kunna forsta skillnader i skaderisker vid arbeten med pneumatiska och
hydrauliska anldggningar.

Kommentar Kommentar

Kursen inleds lampligen med grunderna i pneumatik dir tyngdpunkten bor
ligga pA komponentkinnedom och begrinsas till anvindning av standard-
komponenter i de olika delmalen.

Stor vikt skall ldggas pa att tolka och forsta funktioner med hjdlp av den
dokumentation som tillverkarna tillhandahéller.

Om elldran och elektroniken inte dr genomgéngna tidigare bor diodfunk-
tionen, reldfunktionen samt tidsfordrojningsfunktionen studeras i denna
kurs.

En forutsittning for kursens genomforande 4r att eleven har kunskaper i
det bindra talsystemet och detta krdver samverkan med kdrnimnet Mate-
matik.

Anpassning till valt yrkesomrade kan géras genom att vilja styrtekniska
komponenter samt givare fran styrsystem som férekommer inom omradet.
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Amne: Styrteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: CNC-teknik — service och underhall

Forkunskaper: CNC-teknik A, Industri- och kraftelektronikkretsar

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i felsokning, reparation och
underhéll pA CNC-maskiner

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utféra enkel felsokning och reparation pA CNC-maskiners basut-
rustningar, basvarianter och optioner

O kunna utfora forebyggande och avhjilpande underhéll samt dokumen-
tera underhallsatgirder

O kunna stélla feldiagnos med hjidlp av CNC-maskiners testprogram

O kunna utfora funktionskontroll och testmétningar efter anvisningarna i
utrustningarnas manualer

O kunna redogora for skaderiskerna vid arbete p4 maskiner som ar i drift

O kunna redogodra for funktionssittet hos CNC-maskiners olika enheter

0O kunna redogora for de vanligaste underhillsmetoderna samt definitioner
och begrepp inom underhéllstekniken.
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Amne: Svetsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Gassvetsning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i att pa ett yrkesmissigt och
sikert sitt hantera svets- och skdrutrustning dédr briannbara gaser i kombi-
nation med oxygen anvinds. Kursen skall dven ge praktisk och teoretisk
kompetens for enklare arbete med gassvetsning, gasskidrning och 16dning.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna redogora for de vanligaste brann- och luftgaserna

O kunna handha en komplett utrustning for gassvetsning, gasskarning och
16dning

O kunna vilja de vanligaste tillsatsmaterialen, loden och flussen

O kunna gassvetsa stalplat i olika svetsldgen i kilfog och stumfog

O kunna hardléda legerat och olegerat stil, méssing och koppar — var for
sig och i olika kombinationer med varandra — i kél- och stumfogar

O kunna gasskéra stalplat i olika geometrier, med och utan hjdlpmedel

O kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljosynpunkt séikert sitt.

Kommentar

Kommentar

I kursen har samlats de metoder som anvinds for att sammanfoga och skira
i metaller dir en brinnbar gas forekommer i kombination med oxygen.
Avsikten med detta dr att kursen skall ge en helhetssyn pd dessa gasers
anvindning vid bearbetning och sammanfogning av metaller. Vid genom-
forandet av kursen bor kvalitetskrav stédllas pd utforda arbetsuppgifter.
Detta kan ske t.ex. genom att 14ta eleverna kontrollera vningsuppgifterna
med nigon form av forstérande prov. Kursen kan anpassas si att kompetens
uppnds i en, tva eller tre av de beskrivna metoderna, beroende pé utbild-
ningens inriktning,

Amne: Svetsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Ljusbagsmetoder — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundliggande kunskaper om och fardigheter i Manuell
metallbdg-, TIG- och MIG/MAG-svetsning. Kursen skall dessutom ge kun-
skaper om ergonomi, milj6 och sékerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna svetsa kil- och stumfogar i olika svetsldgen
O o6versiktligt kunna beskriva de vanligaste svetsbeteckningarna, svetslé-
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gen, rokklasser samt typer och klassningar av tillsatsmaterial

0O kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert sétt

O kunna ge exempel pa svetsstromkillor och beskriva deras parametrar

0O kunna ange de vanligaste svetsmetoderna och deras anvindningsomra-
den

O kunna forvara, hantera och vilja tillsatsmaterial for olika grundmaterial
och svetsmetoder.

Kommentar

Det dr viktigt att informera om de risker som finns for skador p elektroniska
komponentereller kretsar vid svetsning och pa vilket sdtt man undviker eller
miniminerar dessa. For att testa utférda svetsar kan nigon form av f6rsto-
rande provning anvindas, t.ex. tithetsprov, dragprov och bojprov. Syftet ar
att kompetensmalen for de tre svetsmetoderna antingen kan uppnas for en,
tva eller alla tre svetsmetoderna beroende pd utbildningens inriktning.

Amne: Svetsteknik
Kurs: Lodning, skarning

Forkunskapskrav: Gassvetsning — grundkurs

Mal:

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora skdrnings- och
16dningsarbeten i olika stil- och metallegeringar. Kursen skall dven ge kun-
skaper om skidrning respektive 1odning som alternativ till svetsning och
klippande bearbetning. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi,
miljé och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna ge exempel pa skidrning respektive 10dning som alternativa meto-
der till klippning och svetsning

O kunna hard- och svetsloda i kil och stumfogar

O kunna vilja fluss och tillsatsmaterial

O kunna hantera plasmaskérutrustning

O kunna redogéra for olika gasers for- och nackdelar vid plasmaskérning

O kunna utfora skdrning i varierande geometrier

O kunna arbeta p4 ett frdn skydds- och miljésynpunkt sdkert sdtt.

Kommentar

Kursen dr avsedd att belysa de metoder som anvdnds inom industrin for att
sammanfoga och skira olegerade och legerade stal samt ickejdrn-metaller.
Kursen bor ge en breddad kunskap om faktorer som avgér metodernas
anvidndningsomraden som kompletterande och alternativa metoder till

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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svetsning och klippande bearbetning. Det ir viktigt att eleven ges mdjlighet Kommentar
att i samband med utforandet av hdrd- och svetslodningen far utfora bryt-

och bojprov av utforda 6vningar for att konstatera att avsedd kvalitet och

hallfasthet uppnatts. Vid genomférandet av kursen bér uppmérksammas de

speciella hilso- och miljorisker som forekommer vid 16dning och plasma-

skdrning av stdl och ickejirn-metaller. Kursen bor ge mdojlighet att bade

gasskira och plasmaskira detaljer till faststilld kvalitet.

Amne: Svetsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Manuell metallbagsvetsning 1

Forkunskapskrav: Ljusbagsmetoder — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i manuell
metallbagsvetsning samt kinnedom om metodens anvindbarhet. Kursen
skall dven ge grundldggande kunskaper i den terminologi som anvinds inom
svetsomradet. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och
sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna svetsa kdl- och stumfogar i olika material, svetsldgen och string-
laggningssystem till svetsklass WCY

O kunna vilja ldmplig elektrod for valt material, svetslige och angivet
a-matt

O kunna ge exempel pa hur svetsning kan paverka olika material och vilka
parametrar svetsaren kan paverka

O kunna ge exempel pa atgirder for att kompensera materialets krympning
vid svetsarbeten

0O kunna ge exempel pa svetsbeteckningar och elektroders prestanda

[0 kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt

O kunna ge exempel pa svetsfel och atgdrder for att undvika dessa.

Kommentar Kommentar

Kursens syfte dr att ge eleven en helhetsbild av vad metallb&gsvetsning
innebdr teoretiskt och praktiskt.
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Amne: Svetsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Manuell metallbagsvetsning 2

Forkunskapskrav: Manuell metallbagsvetsning 1

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i svetsning av olika material
dir olika svetsfogar och svetsldgen forekommer samt kunskaper om fogbe-
redningsmetoder. Kursen skall dven ge kunskaper i den metallurgi som
ligger till grund for forstielse av svetsningens inverkan pA material. Kursen
skall ge de grundkunskaper som krévs for att avldgga kompetensprov. Kur-
sen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunnasvetsa flera typer av kil- och stumfogsforband, i olika material och
svetslidgen, till svetsklass WBY

O kunna svetsa olika typer av balk- och stalprofiler i olika svetsldgen till
svetsklass WCY

O kunna utfora gjutjarnssvetsning, hdrdpasvetsning och rotmejsling

O kunna forbereda och efterarbeta svetsning i olika material och forsta den
metallurgiska betydelsen

O kunna tolka svetsbeteckningar enligt SS 2772

O kunna ge exempel pa provningsmetoder som tillimpas i samband med
svetsning.

Kommentar Kommentar

Kursen 4r tinkt att ge de grundkunskaper som kridvs for att avldgga ett
kompetensprov enligt beskrivning i nasta kurs. Det &r viktigt att eleven ges
mdjlighet att fa de teoretiska avsnitten integrerade i de olika kompetensmé-
len for att fA hethetsbilden av vad svetsarbetet innebr.

Amne: Svetsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Svetsarprévning :

Mal

Kursen skall ge mojlighet att avldgga godkdnda kompetensprov enligt géll-
ande standard for vald svets- eller lddmetod. Kursen skall dven ge fordju-
pade kunskaper i att tolka WPS-anvisningar och standarder for svetsar-
provning,
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Efter genomgéangen kurs skall eleven SKOLFS 1993: XX

O kunna aviigga kompetensprov enligt gillande standard for vald metod,
lage, grundmaterial och materialform

O kunna tolka géllande standard for svetsarprovning

O kunna tolka och folja WPS-anvisningar.

K ta
Kommentar ommentar

Kursen bygger pa standarder, krav och speciell problematik som svetsaren
stélls infor nidr det giller svetsarprévning. Det ar viktigt att eleverna forstar
vikten av att folja en WPS och varfor sddana anvisningar finns. Vid svet-
sarprovning bor eleverna f4 prova nigra olika varianter nir det géller strang-
ldggningsuppbyggnad. Det 4r viktigt att eleven far de resurser till forfogande
som behovs for att studera metallurgiska fordelar och nackdelar vid olika
typer av strangldaggning.

Amne: Svetsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Gasmetallbagsvetsning 1 — MAG

Forkunskapskrav: Ljusbdgsmetoder — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper i parametrarnas funktion och inverkan pi svets-
resultatet. Kursen skall ge de grundkunskaper som krdvs for att avldgga
kompetensprov enligt gdllande standard. Kursen skall dessutom ge kunska-
per om ergonomi, milj6é och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna svetsa kil- och stumfogar i olika svetsldgen till svetsklass WCY

O kunna analysera, bedoma och paverka svetsresultatet

O kunna anvidnda rekommendationstabeller for gaser och tillsatsmaterial
samt forklara parametrarnas funktioner

O kunna bedéma och berdkna svetsbarheten hos olegerade och laglegerade
stél.

Kommentar Kommentar

Syftet med kursen dr att eleverna skall prova olika instdllningsvédrden pé
parametrarna och analysera resultatet for att fa fram optimala svetsvirden.
For att testa utforda svetsar kan nagon form av forstérande provning an-
vindas, t.ex. tithetsprov, dragprov och bdjprov. Provningen kan forstérka
vikten av att anvinda optimala svetsvirden. Kursen ir tdnkt att ge de grund-
kunskaper som krévs for att avldgga ett kompetensprov enligt kursen Svet-
sarprévning.

9 13-0622
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Amne: Svetsteknik
Kurs: Gasmetallbagsvetsning 2 — MIG

Forkunskapskrav: Gasmetallbdgsvetsning 1 — MAG

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i MIG-svetsning av hoglege-
rade stél och ldttmetaller. Kursen skall 4ven ge kunskaper om svetstekno-
logi, metallurgi och gasernas uppgift och verkan. Kursen skall ge de grund-
kunskaper som krivs for kompetensprov enligt gillande standard. Kursen
skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna svetsa kil- och stumfogar i olika svetsldgen till svetsklass WCY

O kunna redogora for svetsbarheten hos vanliga typer av hoglegerat stél
samt aluminium och aluminiumlegeringar

O kunna vilja tillsatsmaterial for respektive grundmaterial och gas

O kunna redogora for hur man minimerar eller undviker specifika svetsfel.

Kommentar

Det dr viktigt att eleverna har bra kunskaper i parametrarnas funktion.
Kursen bor 6ka elevernas metallurgiska insikt betriffande hoglegerade stél
och aluminium. For att testa utférda svetsar kan nagon form av forstérande
provning anvindas, t.ex. tdthetsprov, dragprov och bdjprov. Val av tillsats-
material till ovannimnda material bor vil belysas med hédnsyn till de foljder
som ett felaktigt val innebdr. Kursen 4r tinkt att ge de grundkunskaper som
krévs for att avldgga ett kompetensprov enligt beskrivning i kurs Svetsarp-
révning.

Amne: Svetsteknik
Kurs: Gasmetallbagsvetsning 3 — MAG

Forkunskapskrav: Gasmetallbigsvetsning | — MAG

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i rértradsvetsning. Kursen
skall dven ge kunskaper om rortrddars beteckningssystem och produktivitet
samt om gaser och personlig skyddsutrustning. Kursen skall vidare ge de
grundkunskaper som krévs for att avldgga kompetensprov enligt gillande
standard. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och
sdkerhet.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna svetsa kil- och stumfogar, i olika material och svetsldgen till
svetsklass WBY med rorelektroder

O kunna tolka och svetsa efter WPS-anvisningar

O kunna svetsa kilfogar efter a-mattsangivelser

O kunna redogora for olika typer av rorelektroder och beteckningssystem
samt for gaser och deras fuktion.

Kommentar

Syftet med kursen ar att eleverna skall fi svetsa med en metod och ett
tillsatsmaterial som dr vanligt férekommande inom svetsindustrin. Dess-
utom ger kursen en bild av de likheter och skillnader som finns vid svetsning
med traddelektrod och rorelektrod. Kursen ar tidnkt att ge de grundkunskaper
som krdvs fOr att avligga ett kompetensprov enligt kurs Svetsarprovning.

Amne: Svetsteknik
Kurs: Gasmetallbagsvetsning — TIG 1

Forkunskapskrav: Ljusbadgsmetoder — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i svetsning av
olegerade och hoglegerade samt stal aluminium. Kursen skall dven ge grund-
kunskaper i svetsteknologi och metallurgi for dessa material. Kursen skall ge
de grundkunskaper som krivs for att avldgga kompetensprov enligt gdllande
standard. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och
sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna svetsa kil- och stumfogar i olika grundmaterial, svetsldgen och
a-mattsangivelser till svetsklass WCY

O kunna handha svetsutrustning och tillsatsmaterial samt vilja kringut-
rustning efter svetsningens beskaffenhet

0O kunna vilja de gaser som behdvs vid svetsning samt forklara deras funk-
tion och verkan

O kunna redogora for svetsbarheten hos vanliga typer av hoglegerat stél
samt aluminium och aluminiumlegeringar

0O kunna vilja tillsatsmaterial och gaser samt beskriva deras anvandnings-
omréden.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Kommentar

Kursen skall ge eleverna en god motorisk trining i TIG-svetsning samt
tillfille att svetsa de material som 4r vanliga i svetskonstruktioner. Heat-
input och svetsprofiler bor diskuteras med eleverna sé att de far forstaelse for
vilken betydelse upplaggningen av svetsoperationen har. Det &dr viktigt att
eleverna fir god forstéelse och insikt i svetsteknologins problematik for
dessa metaller och vilken betydelse efterbearbetning har. Tillsatsmaterial-
hantering skall belysas vil med hiansyn till de foljder, och forvecklingar fel
hantering kan medfora. Kursen 4r tinkt att ge de grundkunskaper som kriavs
for att avldgga ett kompetensprov enligt kurs Svetsarprovning.

Amne: Svetsteknik
Kurs: Gasmetallbagsvetsning — TIG 2

Forkunskapskrav: Gasmetallbagsvetsning — TIG 1

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i TIG-svetsningav
olegerade och hoglegerade ror efter WPS-anvisningar. Kursen skall d4ven ge
de grundkunskaper som krévs for att avldgga kompetensprov enligt gdllande
standard. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och
sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna svetsa ror i olika ldgen till svetsklass WBY samt vilja tillbehor

O kunna tolka och svetsa efter en WPS-anvisning med flera stringar

O kunna vilja gas och utfora skyddsgasspolning samt berdkna volymom-
sédttningar

0O kunna redogora for oforstérande provningsmetoder for kontroll av svet-
sar

O kunna utfora och tolka grunderna i isometrisk ritning.

Kommentar

Avsikten med kursen ir att eleverna skall ges mojlighet att svetsa ror i olika
material och fa bide férbereda, svetsa och efterarbeta svetsar. Det dr viktigt
att eleverna far god forstaelse om rotskyddsspolning. Kursen &r tankt att ge
de grundkunskaper som krivs for att avligga kompetensprov enligt kurs
Svetsarprovning.

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amine: Svetsteknik
Kurs:  Gassvetsning

Forkwunskapskrav: Gassvetsning — grundkurs

Maili

Kurssen skall ge kunskaper om och fardigheter i svetsning av rér samt om
kvaliitetsbeteckningar och tillsatsmaterial. Kursen skall dessutom ge kun-
skapeser om ergonomi, milj6é och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kwnna svetsa fran- och motsvetsning i plat och ror i samtliga svetsldgen
tilll svetsklass WCY

O kwnna kontrollera utford svetsning med provtryckning

0O kwnna beskriva svetslagans egenskaper

O kwnna himta och tolka information om olika rorkvaliteter och ge exem-
peel pd anvdandningsomraden

O kwnna forvara, hantera och vilja tillsatsmaterial

0O kwnna utfora arbetet pa ett frin skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Kommentar

Kurssen kan anvindas i flera program dir gassvetsning av ror forekommer.
Kurssen utgor en grund till mer kvalificerad svetsning. Kursen ir tinkt att ge
de grrundkunskaper som krévs for att avlidgga ett kompetensprov enligt kurs
Svettsarprovning.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — reducer

Forkunskapskrav: Sdgning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krdvs for att utféra arbetsuppgifter i
reducer-, hugg- och barkmaskiner. Kursen skall dessutom ge kunskaper om
underhall och fels6kning. Kursen skall dven ge kunskaper om hur kvalitet p
utfort arbete kan sikerstillas.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utfora produktionsarbeten i rotreducerare

O kunna utféra produktionsarbeten i hugg- och barkanlidggningar

O kunna slipa och posta verktyg till hugg-, bark- och reducermaskiner
O kunna utfora kvalitetsbestimning av flis

O kunna utfora underhall och enklare felsdkning

O kunna arbeta p4 ett frin skydds- och miljosynpunkt sikert sétt.

Kommentar

Eleven bor fa en helhetsbild av arbetsuppgifterna och de mojligheter som
finns att pdverka maskiner och utrustningar for att f4 den 6nskade fliskva-
liteten och flishanteringen.

SKOLFS 1993:XX

Kommentar
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Amne: Sagverksteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Verktygsunderhall — hardmetaller

Forkunskapskrav: Sagning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om verktygsunderhdll av sagblad belagda med

stellit och hardmetall. Kursen skall 4ven ge mojlighet att tillimpa kunskaper
inom underhallsteknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna transportera, rengdra och forvara stellit- och hdrdmetallverktyg

O kunna utféra sammanfogning och reparationssvetsning av sagblad

O kunna utféra palodning, svetsning och slipning av sagblad belagda med
stellit och hardmetall

O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogodra for olycks-
fallsrisker

O kunna utfora underhall av slip- och svetsutrustning

O kunna redogora for virkesfel fororsakade av sdgverktyget samt olika an-
vindningsomraden for sigblad belagda med stellit och olika hirdme-
tallkvaliteter.

Kommentar
Kommentar
Grundtanken med kurserna i verktygsunderhall 4r att eleven ges mojlighet
att arbeta med sdgbladsunderhall pa ett sdgverk eller i ett foretag som slipar
och riktar sdgblad till trdindustrin. Kurserna i verktygsunderhéll bor sam-
ordnas med kursen Signing—stock for att eleven skall fi en helhet dér
han/hon kan se resultatet av sina fardigheter i att underhalla sagverktyg.

Amne: Sagverksteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Verktygsunderhall — cirkelsag

Forkunskapskrav: Sagning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om verktygsunderhdll av cirkelsdgblad. Kursen
skall 4ven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom underhalisteknik, eko-
nomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna transportera, rengdra och forvara cirkelsagblad
O kunna utfora riktning och strackning av cirkelsgblad
O kunna utfora slipning och skrinkning av cirkelsagblad
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[J kunna anvédnda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker

O kunna utféra underhall av slip- och skrinkmaskin

O kunna redogora for virkesfel fororsakade av sdgverktyget samt anvind-
ningsomraden for olika tandformer pa sigbladet

0O kunna ge exempel p4 den ekonomiska betydelsen av ett vil planerat och
utfort underhall.

Amne: Sagverksteknik
Kurs: Verktygsunderhall — ram- och bandsag

Forkunskapskrav: Sdgning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om verktygsunderhall av bandsagblad och ram-
sagblad. Kursen skall 4ven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom under-
héllsteknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

0 kunna transportera, rengdra och forvara bandsagblad och ramségblad

0 kunna utfora riktning och strickning av bandsagblad och ramsigblad

O kunna utféra ssmmanfogning och reparationssvetsning av sigblad

O kunna utfora slipning, stukning och egalisering av ramsagblad och band-
sigblad

O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker

O kunna utfora underhéll av stuk-, slip- och egaliseringsmaskiner

O kunna redogora for virkesfel fororsakade av sigverktyget samt anvédnd-
ningsomraden for olika tandformer pa sagbladet

O kunna ge exempel pd den ekonomiska betydelsen av ett vil planerat och
utfort verktygsunderhall.

Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — stock

Forkunskapskrav: Trimateriallira — grundkurs, Signing — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora sagning i stockta-
gande sigverksmaskiner. Kursen skall dven ge mojlighet att tillimpa kun-
skaper inom underhAllsteknik, ekonomi och produktionsteknik.

SKOLFS 1993: XX
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Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utfora postning och produktionsarbete i cirkelsgar, bandsagar,
ramsdagar eller planreducerare

O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogéra for olycks-
fallsrisker

O kunna mita och bedéma virkets kvalitet enligt dokumenterade krav

O kunna utfora underhall och enklare felsékning i sdgens styrsystem

O kunna vilja optimalt sdgningslage

O kunna hidrleda sagningsfelens orsaker

O kunna redogodra for band-, cirkel-, och ramsaglinjernas for- och nackdelar

O kunna redogora for olika sdgblad/band samt skidrdata vid sdgning i ram-
och bandsagar samt for verktyg till planreducerare.

Amne: Sagverksteknik
Kurs: Hyvling — grundkurs

Forkunskapskrav: Tridbearbetning — grundkurs och Tridmateriallira —
grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i att utféra arbete i hyvlerier
med hyvling, klyvning och slipning av verktyg. Kursen skall dven ge mdj-
lighet att tillampa kunskaper inom underhéllsteknik, ekonomi och produk-
tionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utfora produktionsarbeten i exportlisthyvlar

O kunna vilja virke for listhyvling och utfora torrklyvsagning

[J kunna mita och sortera hyvlat virkes kvalitet enligt dokumenterade krav
O kunna utf6ra forebyggande underhall och slipning av kuttrar och fréasar.

Kommentar

Grundtanken med kursen 4r att eleven skall kunna bereda ett arbete med val
av virke och hur virket eventuellt skall klyvas for att fa en god kvalitet och
god ekonomi i arbetet. Vid postning av hyvel bor eleven kunna vilja verktyg
och utféra postningen med hjidlp av MFI- och EMI-system. Under hyv-
lingsarbetet skall eleven avgbra nir omslipning av kuttrar och frisar kan ske
for att kunna halla en godkénd kvalitet pa hyvlingsresultatet. Kursen utgor
grund for fortsatta studier inom hyvling med profilstal.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — kantverk

Forkunskapskrav: Sagning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i arbete vid konventionella
kantverk och automatkantverk. Kursen skall 4ven ge mgjlighet att tillimpa
kunskaper inom underhéllsteknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utféra produktionsarbeten i konventionellt kantverk samt auto-
matkantverk.

[J kunna utféra omstillning av indata i automatkantverk

O kunna utf6ra harpning och berdkna optimalt volym- och virdeutbyte

O kunna slipa och posta verktyg for cirkel- och friskantverk

O kunna utfora grundkvalitetssortering under kantning

O kunna utfora underhéll med enklare felsékning

O kunna anvidnda personlig skyddsutrustning samt redogbra for olycks-
fallsrisker.

Kommentar

Underhallsarbetet bor innehalla ett 14ngsiktigt och ett avhjdlpande arbete
med enklare felsokning. Eleven bor kunna byta maskinkomponenter eller
avgora vilken yrkesman som kan avhjilpa felet for att snabbt kunna fa igng
produktionen.

Amne: Sagverksteknik
Kurs: Hyvling — profil
Forkunskapskrav: Hyvling — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i avancerad listhyvling med
profilstal samt tillverkning av profilstailkomponenter i kap-, klyv- och hyvel-
anlidggningar. Kursen skall dven ge mdjlighet att tillimpa kunskaper inom
styrteknik, underhéllsteknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utféra avancerat produktionsarbete i exportlisthyvel

O kunna utféra profilstalstillverkning till blankettkuttrar

O kunna utféra komponenttillverkning i kap-, klyv-, hyvel- och pakete-
ringsanldggningar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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O kunna utfora sortering och berdkning av hyvlat virke SKOLFS 1993: XX
O kunna utfora underhall av maskiner och anldggningar
O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker
O kunna ge exempel p& hyvlingsfelens orsaker samt redogéra for felens
ekonomiska konsekevenser.

Kommentar Kommentar

Grundtanken med kursen ir att eleven bor kunna bereda ett avancerat
arbete med att vilja material, tillverka profilstal samt att posta och hyvla
med profiistalen. Stor vikt skall ldggas pa att eleven visar ett gott yrkesman-
naskap vid hantering av maskiner och verktyg. Miljon i ett hyvleri ar alltid
beroende av att spanfilteranldggningen dri trim. Underhallsarbetet bor dér-
for dven innehalla tillsyn och kunskaper om hur ett spanfilter fungerar.

Amne: Sagverksteknik SKOLFS 1993:XX

Kurs: Sagning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora sdgning av stock
och block i cirkelsigar. Kursen skall dven ge mgjlighet att tillimpa kunska-
per inom underhéllsteknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utfora postning och produktionsarbete i cirkelsigar

O kunna anvidnda personlig skyddsutrustning samt redogéra for olycks-
fallsrisker

O kunna utfora forebyggande underhall av cirkelsigar

O kunna mita och beddoma virkets kvalitet enligt dokumenterade krav

O kunna redogora for olika cirkelsdgblad samt skidrdata vid cirkelsdgning

0 kunna vilja optimalt signingsldge

O kunna redogora for kurvsigningens betydelse.

Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — sortering
Forkunskapskrav: Trimateriallira — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om sortering, justering, stroldggning och pakete-

ring. Kursen skall 4ven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom underhdlls-
teknik, ekonomi och produktionsteknik.
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Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna utfora grundsortering i sorteringsanldggning

0O kunna utféra produktionsarbete i rasorterings- och justeranldggningar

O kunna utfora produktionsarbete i stroldggningsmaskiner

O kunna utféra iandamalssortering efter givna forutsdttningar med utgings-
punkt fran kravspecifikation '

O kunna utféra produktionsarbete i paketeringsanldggning

O kunna utféra underhall av maskiner och anldggningar

O kunna anvédnda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker.

SKOLFS 1993: XX
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Amne: Teknologi
Kurs:  Teknologi A

Mal

Kursen skall ge en allmin inblick i teknikens betydelse for samhillsutveck-
lingen och skapa intresse for fortsatta tekniska studier. Kursen skall ge
kunskaper om teknikens forutsédttningar, begransningar och konsekvenser.
Kursen skall dessutom ge grundldggande kunskaper om mekanik samt skiss-
ritning och ritteknik. Kursen skall dven ge grundldggande datakunskaper.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O ha grundldggande kunskaper om teknikens historia

0 hagrundlidggande kunskaper om teknikens betydelse for samhéllsut veck-
lingen

0O kunna anvidnda standardprogram for persondatorer samt ha kunskaper
om operativsystem och deras huvudsakliga anvindning

0O kunna forsta och tillimpa jaimviktsbegreppet for plana kraftsystem

0O kunna utfora enkla tekniska skisser och ritningar med traditionella me-
toder och med datorstod

0O kunna muntligt och skriftligt beskriva tekniska system.

Kommentar

Syftet med ett tekniskt amne pa Naturvetenskapsprogrammet 4r att 4mnet
skall stimulera och ta till vara elevernas intresse for teknik och teknisk
utveckling. I propositionen *’Vixa med kunskaper” (1990/91: 85) framhal-
ler statsradet att ’det dr vdsentligt att det i gymnasieskolan finns en utbild-
ning med klar teknisk profil for elever med ett stort tekniskt intresse.”

I programmaélen for Naturvetenskapsprogrammet finns ett sarskilt mal for
teknisk gren. Eleven skall efter genomgangen utbildning “’ha tilldgnat sig
tekniska baskunskaper och grunden for ingenjorsmaissigt tdnkande och ar-
betssitt”. Det tekniska dmnet 4r det amne som utgdr den frimsta grunden
for att uppnd detta programmal.

Det tekniska @mnet skall ocksa ge eleverna mojligheter att béttre tillgo-
dogora sig fortsatta tekniska eller naturvetenskapliga studier. Aven om tek-
nikstudierna pd Naturvetenskapsprogrammet inte ingdr som en integrerad
del i fortsatt ingenjors- eller teknikerutbildning dr det dr viktigt att eleverna
hir tilldgnar sig arbetssitt och kunskaper som &r virdefulla f6r studier inom
teknikomradet. Forutsidttningen for att studierna skall kunna utgéra grund
for vidare tekniska studier dr att eleverna trdnas i att anvinda matematiska
modeller, att kritiskt virdera mit- och berdkningsresultat samt att kombi-
nera teoretisk analys och praktiska experiment.

En forberedelse for fortsatta tekniska och naturvetenskapliga studier dr
bl.a. att eleverna ges tillfille att uttrycka sig i tal och skrift i utredande och
argumenterande sammanhang, t.ex. genom att rapportera tekniska projekt
och 6vningsuppgifter.

Skolverket har faststillt Teknologi som namn pa det tekniska dmnet pa

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Naturvetenskapsprogrammet. Visserligen finns detta namn sedan gammalt
pa den tredriga tekniska linjen dér det har ett annat mal och annat dmnes-
innehdll. Det bor betonas att Teknologi 4r ett nytt dmne i forhéllande till det
som finns pa teknisk linje. Kurserna i 4mnet har i flera avseenden annat
innehall, t.ex. elektronik och datakunskap. Genom att amnet inte ingdr som
en del i fortsatt teknisk utbildning ges de enskilda skolorna storre mojlighe-
ter att sjdlva bestimma uppldggning och innehall 4n vad som varit fallet
tidigare. Det senare giller sirskilt Teknologi C.

Teknologi A omfattar 60 timmar och 4r en gemensam kurs for alla elever
pa Naturvetenskapsprogrammet. Kursen kommer dirfor sannolikt att f6r-
laggas till Arskurs 1.

Teknologi B och C omfattar tillsammans 210 timmar. Timférdelningen
mellankurserna och timfordelningen pa arskurser i gymnasieskolan bestdm-
mer den enskilda skolan. Dock dr kursomfanget i teknologi B sa stort att den
kursen normalt kommer att omfatta mer 4n hilften av den totala undervis-
ningstiden for de bada kurserna. Det ingar i planeringen pa den enskilda
skolan att avgora vilken tyngd de skilda avsnitten skall ges. Lokala forhal-
landen som elevintresse, tillgdng till utrustning och lirarkompetens paver-
kar detaljplaneringen.

Kurserna Teknologi A och B kan dven passa i andra program dn Natur-
vetenskapsprogrammet, t.ex. i Industriprogrammet. I valet mellan att ha
parallella kurser eller gemensamma kurser i Teknologi for de olika program-
men har Skolverket valt det senare. Detta medfor att det lokala genomf6-
randet av kurserna kommer att variera beroende pa program. Detta ér inte
en nackdel. Kunskapsmalen kriver olika grad av matematikkunskaper. I
kurs A anges att eleven skall ’kunna forstd och tillimpa jamviktsbegreppet
for plana kraftsystem”. I kurs B skall eleven kunna utfora héllfasthetsbe-
rakningar for enkla statiskt bestimda konstruktionselement med tillimp-
ning av elasticitetsteori”. Eleverna pa Naturvetenskapsprogrammet kan
fordjupa sig i mer teknisk-teoretisk inriktning, och elever i andra program
kan fordjupa sig i mer teknisk-praktisk inriktning. Graden och valet av
fordjupning beror pé elevernas imtressen och kunskaper framst i matematik.
Oavsett vilken inriktning studierna haft skall erhallna kunskaper vara lik-
virdiga.

Kommentar till sirskilda kursplaner

Teknologi A innehaéller tre obligatoriska moment: datakunskap, statik och
ritteknik. Dirutover innehdller kursen en del som syftar till att vicka in-
tresse for teknik och ge eleverna en inblick i teknikens roll och betydelse i
sambhillet. Den enskilda skolan ges hir stora mojligheter att utforma inne-
hallet mot olika tekniska specialomraden inom ramen for faststdlilda mal
och lokala forutsattningar.

I kursplanearbetet for teknologidmnet och fysikimnet har fordelningen
mellan 4mnena av vissa avsnitt inom mekanik diskuterats. I detta samman-
hang har det bedomts som limpligare att statikavsnittet i Naturvetenskaps-
programmets fysikimne helt fors till teknologidmnet. Foreliggande kurs-
plan i Teknologi A har dirfor en sédrskild malformulering som ror statiken.
Motsvarande avsnitt forekommer dérfor inte i den nya kursplanen i Fysik.

D4 Teknologi A ldses pA bidda grenarna i Naturvetenskapsprogrammet

Kommentar
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stdlls storakrav pa genomforandet och pa att imnet verkligen stimulerar och
vidcker intresse for tekniska studier for bAde pojkar och flickor. I proposi-
tionen "Vixa med kunskaper” podngterades sirskilt betydelsen av att flic-
koristorre utstrackning dn tidigare viljer Naturvetenskapsprogrammet och
dven tekniska studier. Det lokala valet av tekniska tillimpningar dr darfor
avgorande for att na syftet med Teknologiamnet. I kursplanearbetet har
darfor valen av kunskapsmal fatt stor betydelse. Erfarenheterna fran de
interimistiska kursplanerna under ldsaret 1992/93 visar att det frimst dr
ldraren och det lokala genomforandet som bidragit till om undervisningen
varit framgangsrik och inte kursplanens mal i sig.

Teknologi B kommer genom de uppstédllda malen att f& en mer bunden
form. Kursens mal 4r att ge eleverna kunskaper och fardigheter som dels
bygger vidare pd TeknologiA, dels innehdller nya moment. Kursplanen
anger som mal en utveckling av formdgan att utfora ritningar med traditio-
nella metoder och med datorstdd samt att kunna tillimpa projektionsldrans
grunder samt forstd sambandet mellan ritning och tillverkning. Statikav-
snittet i kurs A byggs vidare och madlet 4r att eleverna skall kunna utfora
hallfasthetsberdkningar for enkla statiskt bestimda konstruktionselement
med tillimpning av elasticitetsteori.

Kunskaperna om datortillimpningar frAn Teknologi A utvecklas 1 B-
kursen s att eleverna skall kunna anvidnda olika elektronikkomponenter
och datorer for att registrera, méta och styra tekniska system. Vidare skall
eleverna efter kursen kunna anvidnda datorn for informationss6kning,
ritnings- och berdkningsarbete samt for framstillning av testprotokoll och
rapporter. I detta sammanhang betonas i kursplanen vikten av att kunna
planera och genomftra mitningar, tolka mitresultat samt att eleverna skall
fa oversiktliga kunskaper om vanliga elektronikkomponenter, deras funk-
tion och arbetssatt.

Milformuleringarna i elektronik syftar till att eleverna skall fa allmidnna
och dversiktliga kunskaper om moderna komponenter och deras anvind-
ning tillsammans med datorer. Syftet med avsnittet 4r att eleverna skall f4
maojligheter att t.ex. genom praktiska exempel fa kunskaper om anvéndning
av elektroniska komponenter i mit- och styrsystem. Eleverna ges dirvid
kunskaper om hur olika typer av givare, sensorer, styr- och presentations-
komponenter fungerar.

Kunskaper om materialval och materialkunskaper dr viktiga for alla tek-
niker oavsett teknisk specialitet. Diarfor har kursplanen for B-kursen kun-
skapsmaél som ror kunskaper om material, materialegenskaper och materi-
alets betydelse for funktion, kvalitet, tillverkning och destruktion.

I kursplanearbetet har frigan om verkstadspraktik tagits upp. Detta dren
fraga for den lokala planeringen. For att konkretisera malet “elementira
kunskaper om de vanligaste verktygsmaskinerna, deras funktion och an-
vindningsomride samt nigon forméga att sjdlv anvinda maskinerna” kan
ett kortare kursavsnitt i verkstadspraktik ingd i kursen. En sidan delkurskan
ha olika innehall. I manga fall ricker det med demonstrationslektioner, eller
att eleverna far plocka isdr och sitta ihop komponenter i tekniska konstruk-
tioner. Att eleverna fir se och kdnna pa skruvar, axlar, lager osv. drav virde
for forstaelsen av sambandet mellan ritning och tillverkning. Begrepp som
mattsittning, ytjimnhet, toleranser och andra delar av konstruktorens
sprak gors mer begripliga for eleverna om de samtidigt behandlas i ritteknik

Kommentar
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och verkstadspraktik. I samband hidrmed kan behovet av och metoder for
standardisering diskuteras. Vid t.ex. ritningsarbetet kan &versiktliga kun-
skaper om nationella och internationella system for teknisk standardisering
inhidmtas.

Ett vdsentligt mal i kursplanerna i Teknologi dr att eleverna skall kunna
redovisa tekniska system och problemstillningar muntligt och skriftligt. I
B-kursen stills storre krav pA denna formaga genom kraven pa projektre-
dovisning. Motiven till detta dr frimst att ge eleverna en bra férberedelse for
fortsatta tekniska studier, men dven for arbetslivet. Dagens tekniker saknar
manga ginger god formaga att féra fram och argumentera for sina tekniska
idéer och forslag.

Teknologi C skall ge eleverna de kunskaper och firdigheter som krivs for
att sjdlvstiandigt kunna planera, genomfora och utvirdera tekniska experi-
ment inom ett eller flera teknikomriden. Den enskilda skolan ges hér stora
mojligheter att vdlja hur malet for kursen skall nas. Eleverna kan erbjudas
kurser inom traditionella ingenjorsfack, men ocksa kurser inom nya omra-
den. Aven avvigningen mellan bredd och djup for kurserna i Teknologi C
avgors lokalt bl.a. med hinsyn till den enskilda skolans forutséattningar.

Elevernas intressen skall sa 1angt som mdjligt tillgodoses men sjélvfallet
utgor skolans storlek och tillgdngen pé utrustning och lirarkompetens be-
gransningar. P& den lilla skolan med mindre dn 30 elever per arskurs pé
teknisk gren blir differentieringsmdjligheterna sma, men genom ett projekt-
inriktat arbetssitt kan olika intressen tillgodoses, 4ven om endast en formell
undervisningsgrupp kan organiseras. Hér finns mgjligheter till samverkan
med och utveckling av elevens specialarbete.

Skolor som har ett storre antal elever pa teknisk gren, och kanske dartill
utbildningar inom olika tekniskt-industriella program, kan erbjuda ett antal
valalternativ. Dels har skolorna underlag for flera ldrartjianster och dirmed
ocksd mgjlighet att ha specialister inom flera tekniska omraden, dels kan
dessa skolor med bibehallen ekonomi ha utrustning for olika teknikinrikt-
ningar. Oavsett vilka kurser som erbjuds inom ramen for Teknologi C vid
den enskilda skolan skall de med hidnsyn till malen for kursen ge likvardig
kompetens.

Amne: Teknologi
Kurs: Teknologi — industri

Forkunskapskrav: Verkstadsteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i ritteknik, mate-
rialldra, fdst- och maskinelement. Vidare skall kursen ge kompetens att
utfora ritningar och gora materialval for ingdende konstruktionsdetaljer.
Kursen skall dessutom ge motivation och forutsittning for vidare studier i
teknologi.

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Efter genomgangen kurs skall eleven SKOLFS 1993: XX

O kunna ldsa, tyda och utfora tekniska ritningar med datorstéd (CAD) och
traditionella metoder

O kunna redogdra for nagra inom industrin vanligt forekommande mate-

rial, deras egenskaper och anvdndningsomraden

kunna Oversiktligt redogora for innehallet i metalistandarder

kunna redogora for de vanligaste virme- och ytbehandlingsmetoderna

kunna redogora for de vanligast forekommande typerna av forband, fast-

och maskinelement samt beskriva deras anvindningsomraden

O kunna anvinda tabeller och handbocker for att inhdmta uppgifter om
material, fast- och maskinelement.

Oooo

Kommentar Kommentar

Kursen dr en pabyggnad av Verkstadsteknik — grundkurs. Avsikten med
kursen ir att den skall forbereda eleven fér anviandning av kunskapernai ett
yrkesutovande eller for vidare studier i teknologi. Mjligheter finns att med
mindre kompletteringar fa tillgodordkna sig teknologi A och B inom Natur-
vetenskapsprogrammet. Kompletteringarna avser i forsta hand de malbe-
skrivningar som ror berdkningsavsnitten. Vid genomforandet av kursen kan
innehallet anpassas mot vald inriktning.

Amne: Teknologi SKOLFS 1993: XX

Kurs: CAD/CAM-teknik

Mal
Kursenskall ge grundldggande kunskaper om CAD/CAM-tekniken och dess
anvindningsomriden och fardigheter i CAM-programmering.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna 6verfora CAD-ritad detalj till CAM-system

O kunna med hjélp av modell eller ritning rita en 3D-bild av valt objekt

O kunna géra en operationsbeskrivning for vald CNC-maskin

O kunna beskriva verktygsvigar och vid behov komplettera geometrin

O kunna generera NC-koder, 6verféra CAM-resultat till CNC-maskin och
testa program.

10 13-0622
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Textil-, trika-, konfektions- och skinnteknik
— grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processer och tillverknings-
metoder for textilier, skinnprodukter och konfektion samt insikt i handha-
vande och skotsel av utrustningar inom omradet. Kursen skall dven ge en
orientering om de olika tillverkningsmetoderna och maskinernas konstruk-
tion och funktion. Kursen skall dessutom ge grundldggande kunskaper om
materialldra.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna 6versiktligt beskriva textila fibrers ursprung och indelning

O kunna ge exempel pa skinns och textila materials egenskaper, anvidnd-
ning och skotsel

O kunna teckna produktionsskisser

O kunna Oversiktligt beskriva olika maskiners funktion, arbetssitt och un-
derhillsbehov

O kunna tillimpa varukonstruktion och bindningslira

O kunna konstruera enklare monsterforandringar

0O kunna konfektionera trikd- och textila produkter

O kunna utfora industrimissig tillverkning av enklare plagg och skinnpro-
dukter

O kunna totka arbets- och skyddsforeskrifter.

Kommentar

Helhetssynen skall prigla uppldaggningen och innehéllet i kursen. Kursen dr
tankt att ge en allsidig belysning av branschens férekommande arbetsmo-
ment och ge de alilminna kunskaper som behdvs for val av inriktning, och
utgdra grund for fortsatta studier inom teknikomradet. Eleven skall ges
mojlighet att trdna den terminologi som ir vanligt férekommande inom
branschen. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Materialldra — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om forekommande materials an-
vindningsomraden inom textil- och konfektionsbranschen. Kursen skall
dven ge de allmidnna materialkunskaper som erfordras for fortsatta studier
inom valt &mnesomrade.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna ge exempel pa inneborden av textila begrepp och anvinda ritt
terminologi

O kunna dversiktligt beskriva textila materials skilda egenskaper, anvind-
ning och skotsel

O kunna ge exempel pa varudeklaration och varumirkning av textila ma-
terial

O kunna dversiktligt beskriva textila fibrers ursprung, indelning, utseende,
uppbyggnad och egenskaper.

Kommentar

Kursen ir en grundkurs och dr tdnkt att ge en allsidig belysning av textila
materials framstéllning och anvandning, och utgéra grund for fortsatta stu-
dier inom teknikomradet. Eleven skall ges mdojlighet att trina den termino-
logi som 4r vanligt forekommande inom branschen. I kursen integreras teori
och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Materiallara — fordjupningskurs

Forkunskapskrav: Materialldra — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om material och deras anvindnings-
omraden inom textil- och konfektionsbranschen. Kursen skall dven ge kun-
skaper om materialens framstillning, foradling, egenskaper och skotsel.
Kursen skall dessutom ge fordjupade kunskaper om textila begrepp, yrkes-
omrédets terminologi och metodutveckling.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna anvinda och forstd innebdrden av textila begrepp och terminologi

O kunna redogora for tillverknings- och foradlingsmetoder

O kunna avgora och beskriva textila materials anvindningsomraden och
kombinationsmojligheter med andra material

0O kunna beskriva for- och efterbearbetningsmetoder av material

0O kunna redogora for varudeklaration och varumirkning.

Kommentar

Kursen kan utformas lokalt mot valt teknikomrade, och ir tiankt att utgora
grund for fortsatta studier inom teknikomradet. Eleven bor ges méjlighet att
pa ett sjdlvstdndigt sitt vdlja ratt material med tanke pd anvindningsom-
rade och ekonomi. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Fargning och beredning

Mal

Kursen skall ge kunskaper som krivs for arbete med fargnings- och bered-
ningsmaskiner for textila material och trikimaterial samt insikter i maski-
nernas funktion, skotsel och anviandningsomraden. Kursen skall dessutom
ge grundldggande kunskaper om olika typer av firgimnen och kemikalier
samt deras anvindning vid fargning och beredning.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

0O kunna utfora fargning och beredning av textila material och trikimaterial

O kunna arbeta med tygtryckning

O kunna arbeta med efterbehandling och foridling av textila material och
trikAmaterial

O kunna redogora for gillande farghdrdighetskrav

[0 kunna tolka arbets- och skyddsforeskrifter

[0 kunna utféra forebyggande underhallsarbete pa maskiner och verktyg

O kunna ldsa och forsta instruktioner p4 svenska och engelska.

Kommentar

Kursen avser att ge grundkunskap i processerna for maskinell fargning,
kunskap om appreturavdelningens maskinpark samt vilka egenskaper, ut-
seende och kinsel materialet skall erhélla vid beredning. Kursen dr tankt att
utgéra grund for fortsatta studier inom teknikomradet. Eleven skall ges
mojlighet att trdna den terminologi som &4r vanligt féorekommande inom
branschen. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Garvning — skinn

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processer for garvning av
skinn. Kursen skall dven ge kunskaper om metodutveckling inom garvning-
ens olika processer och den biologiska uppbyggnaden av hud. Kursen skall
dessutom ge god kunskap om olika skinns egenskaper och anvdndning i
skinnplaggstillverkning.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna beskriva olika processer vid garvning
O kunna analysera olika skinns uppbyggnad och struktur

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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O kunna anvidnda férekommande terminologi
O kunna redogéra for varudeklaration och varumirkning
O kunna tolka arbets- och skyddsforeskrifter.

Kommentar

Kursen 4r tankt att utgdra grund for fortsatta studier inom teknikomradet.
Eleven skall ges mgjlighet att trina den terminologi som dr vanligt forekom-
mande inom branschen. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Monsterkonstruktion och gradering -—
grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundlidggande kunskaper om och firdigheter i ménsterkon-
struktion och manuell gradering. Kursen skall dven ge de kunskaper som
krévs for att lasa och forstd engelska instruktioner.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna anvdnda mattbendmningar och storlekssystem

[0 kunna utfora grundkonstruktioner

O kunna utfora enklare modellkonstruktioner och graderingar
0O kunna oversiktligt beskriva koordinatsystems uppbyggnad
O kunna ldsa och forsta instruktioner pa svenska och engelska.

Kommentar

Kursen dr tinkt att ge en allsidig kunskap inom monsterkonstruktion och
gradering for olika produktomraden och utgéra grund for fortsatta studier i
datoriserad monsterhantering. Eleven skall ges mojlighet att trdna den ter-
minologi som ir vanligt forekommande inom branschen. I kursen integreras
teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Ménsterkonstruktion och gradering -
fordjupningskurs

Forkunskapskrav: Monsterkonstruktion och gradering — grundkurs

Mal

Kursen skall ge féordjupade kunskaper om och fardigheter i monsterkon-
struktion och gradering med inriktning mot datoriserad monsterhantering.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna utféra modellkonstruktion for varierande produktomraden

[0 kunna arbeta med modellutveckling

O kunna utfora gradering

O ha kinnedom om monsterkonstruktion och gradering med datorteknik
0O kunna utfora laggritning

O ha kidinnedom om internationella monster och storlekssystem

O kunna ldsa, forstd och arbeta efter instruktioner pa svenska och engelska.

Kommentar

Kursen dr en pabyggnadskurs pd Monsterkonstruktion och gradering —
grundkurs. Innehallet i kursen skall omfatta alla férekommande arbetsupp-
gifter och avser att ge eleven en bred kunskap inom yrkesomridet, och ge
forutsdttningar for fortsatta studier inom teknikomradet. Kursen kan an-
passas till vald inriktning och skall da vara likvirdig oavsett inriktning. I
kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Féarg- och formldara — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om fdrgldra, rapportritning och
monsterkomposition. Kursen skall dven ge kunskap om och forstéelse for
fargens och formens betydelse for fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tilldimpa fargldrans grunder i praktiskt arbete
O kunna utfora rapportritning
O kunna utféra monsterkomposition.

Kommentar

Kursen ir tdnkt att ge allsidig kunskap om firg- och formlira, och ge forut-
sdttningar for fortsatta studier inom teknikomradet. Helheten skall prigla
kursens innehall och stimulera elevens kreativa utveckling. I kursen inte-
greras teori och praktiskt arbete.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Textil- och konfektionsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Farg- och formlara — fordjupningskurs

Forkunskapskrav: Firg- och formldra — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i firg- och form-
ldra. Kursens skall 4ven ge kunskap om och forstaelse for firgens och for-
mens betydelse for firdig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tillimpa firglirans grunder i praktiskt arbete

O kunna utf6ra rapportritning

O kunna utféra monsterkomposition med rapportritning for olika material

O kunna utf6ra teckningar med olika tekniker

O kinna till olika kulturers textila traditioner ur ett nationellt och interna-
tionellt perspektiv.

Kommentar Kommentar

Kursen ir en pabyggnadskurs pa Farg- och formlidra — grundkurs. Innehél-
let i kursen skall omfatta alla forekommande arbetsmoment, fordjupa ele-
vens kunskaper och ge en fortsatt kreativ utveckling. Kursen skall ge forut-
sdttningar for fortsatta studier inom teknikomradet. Kursen kan anpassas
till vald inriktning och skall da vara likvirdig oavsett inriktning. I kursen
integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Fackteckning och design — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i fack-, figur-, produkt- och
modeteckning samt design. Kursen skall 4ven ge kunskap om klddedriktens
historia.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna utfora figurteckning

O kunna utfora produktteckning

O kunna utféra modeteckning

O kidnna till klddedriktens historia.
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Kommentar

Kursen dr tiankt att ge allsidig kunskap i fackteckning och design, och att
dirmed utveckla elevens kreativitet samt att ge forutsédttningar for fortsatta
studier inom teknikomradet. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Ilzackteckning och design — fordjupnings-
urs

Forkunskapskrav: Fackteckning och design — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i fackteckning och
design. Kursen skall vidareutveckla kunskaperna om klddedriktens histo-
ria.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utféra modeteckning med tekniska detaljer
O kunna utfora kollektionsritning

O kunna utféra kollektionsplanering

O kunna beskriva klddedréktens historia.

Kommentar

Kursen dr en pdbyggnadskurs pa Fackteckning och design — grundkurs, och
dr tdnkt att ge forutsittningar for fortsatta studier inom teknikomradet.
Innehallet i kursen syftar till en kreativ utveckling i kombination med ett
ekonomiskt och produktionstekniskt tinkande. Kursen kan anpassas till
vald inriktning och skall d4 vara likvérdig oavsett inriktning. I kursen inte-
greras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: 'I()atoriserad monsterhantering — grund-
urs

Forkunskapskrav: Monsterkonstruktion och gradering — fordjupningskurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i konstruktion och gradering
av monster med datorteknik. Kursen skall dven ge insikt i teknikutveck-
lingen med datoriserad hantering av monsterframtagning, ldggbilder re-
spektive tillskdrning.

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Efter genomgangen kurs skall eleven SKOLFS 1993: XX

O kunna tillimpa datoriserad monsterhantering

O kunna utfora gradering med datorteknik

O kunna konstruera ménster med datorteknik

O kunna utfora automatskirning

O kunna arbeta pa ett ur skydds- och miljosynpunkt sidkert sdtt
O kunna anvidnda svensk och engelsk terminologi.

Kommentar Kommentar

Innehallet i kursen skall ge grundkunskaper i forekommande arbetsmoment
inom yrkesomradet, och ar tankt att ge forutsdttningar for fortsatta studier
inom teknikomradet. Eleven skall ges mojlighet att trdna den terminologi
som ir vanligt forekommande inom branschen. I kursen integreras teori och
praktiskt arbete.

. SKOLFS 1993: XX
Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Datoriserad monsterhantering — fordjup-

ningskurs

Foérkunskapskrav: Datoriserad monsterhantering — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i att konstruera
och gradera monster med datorteknik. Kursen skall ge de kunskaper som
krivs for att sjdlvstandigt utfora forekommande arbetsuppgifter, och ge god
kunskap i teknikutvecklingen for datoriserad hantering av monsterframtag-
ning, laggbilder respektive tillskdrning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna tillimpa datoriserad monsterhantering

O kunna arbeta med modellutveckling och design med datorteknik
O kunna konstruera monster med datorteknik utifrdn grundstommar
O kunna utféra konstruktion enligt plankonstruktionsprincipen

O kunna utfora gradering

O kunna utfora kalkyl och materialplanering samt ta fram laggbilder
O kunna hantera skdrmaskiner och skirutrustning

O kunna arbeta pa ett fradn skydds- och miljosynpunkt sdkert sétt

O kunna anvinda svensk och engelsk terminologi.
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Kommentar

Kursen 4r tidnkt att ge forutsidttningar for fortsatta studier inom teknikom-
ridet. Kursen kan anpassas till vald inriktning och till det lokala néringsli-
vet. Eleven skall ges mojlighet att trina den terminologi som &r vanligt
forekommande inom branschen. I kursen integreras teori och praktiskt ar-
bete.

Amne: Textil- och konfektionstionsteknik
Kurs: Textilteknik — grundkurs

Forkunskapskrav: Textil-, trika-, konfektions- och skinnteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i textiltekniska tillverknings-
metoder. Kursen skall Zven ge kunskaper om och firdigheter i kvalitetskon-
troll och enklare ekonomiska beridkningar. Kursen skall dessutom ge kin-
nedom om metodutvecklingen inom branschen samt de kunskaper som
krdvs for att fran skiss tillverka en produkt.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna tillimpa varukonstruktion och bindningslira

O kunna anvinda spinnmaskiner

O kunna anvinda vivmaskiner

O kunna anvianda maskiner for tillverkning av varptriki

O kunna konfektionera textila produkter

O kunna utfora avsyning, kvalitetskontroll och enklare ekonomiska berik-
ningar

O kunna arbeta p4 ett frin skydds- och miljosynpunkt sikert sétt

[ kunna ldsa och forsté instruktioner pa svenska och engelska.

Kommentar

Kursen 4r en pAbyggnadskurs pa Textil-, triki-, konfektions- och skinntek-
nik — grundkurs, och &dr tdnkt att utgéra grund for fortsatta studier inom
teknikomradet. Kursen bor ge eleven kunskap om industrianpassade arbets-
medtoder och mojlighet att kunna anvidnda i industrin forekommande ut-
rustning. Eleven skall ges mdjlighet att trina den terminologi som 4r vanligt
férekommande inom branschen. Kursen skall ge utrymme f6r anpassning
till det lokala néringslivet. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Textilteknik — fordjupningskurs

Forkunskapskrav: Textilteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning av
védvda produkter i olika material. Kursen skall dven ge kunskaper om f6r-
beredande och efterfoljande arbete med kvalitetskontroll, orderleverans
och ekonomiska berdkningar. Kursen skall utveckla férmagan att sjdlvstin-
digt tillverka en produkt och kunskap om metodutvecklingen inom bran-
schen.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

0O kunna bereda och tillverka avancerade vidvda produkter

O kunna optimera och kvalitetssdkra arbetet

O kunna arbeta ergonomiskt och pa ett frin skydds- och miljésynpunkt
sdkert sitt.

Kommentar

Kursen ar en pabyggnadskurs pa Textilteknik — grundkurs och 4r tdnkt att
utgora grund for fortsatta studier inom teknikomridet. Eleven skall ges
mojlighet att trdna den terminologi som &r vanligt forekommande inom
branschen. Kursen skall ge utrymme for anpassning till det lokala nirings-
livet. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs:  Trikateknik — grundkurs

Forkunskapskrav: Textil-, trikd-, konfektions- och skinnteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i trikatekniska tillverknings-
metoder. Kursen skall dven ge kunskaper om kvalitetskontroll och enklare
ekonomiska berdkningar. Kursen skall dessutom ge kinnedom om metod-
utvecklingen inom branschen samt ge de kunskaper som krévs for att fran
skiss tillverka en produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tillimpa varukonstruktion och bindningsldra
O kunna anvédnda spolmaskiner

O kunna anvinda flatstickmaskiner

O kunna anvidnda rundstickmaskiner

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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O kunna anvinda maskiner for tillverkning av varptrika

O kunna konfektionera produkter i trikimaterial

O kunna utféra avsyning, kvalitetskontroll och enklare ekonomiska beradk-
ningar

O kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt

O kunna ldsa och forstd instruktioner pa svenska och engelska.

Kommentar

Kursen dr en padbyggnadskurs pa Textil-, triki-, konfektions- och skinntek-
nik — grundkurs och dr tdnkt att utgéra grund for fortsatta studier inom
teknikomradet. Kursen bor ge eleven kunskap om industrianpassade arbets-
metoder och mgjlighet att anvidnda i industrin forekommande utrustning.
Eleven skall ges mojlighet att trina den terminologi som 4r vanligt forekom-
mande inom branschen. Kursen skall ges utrymme for anpassning till det
lokala niringslivet. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Trikateknik — fordjupningskurs
Forkunskapskrav: Trikdteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning av
trikdvaror och monster med datoriserade maskiner och datorer. Kursen
skall dven ge kunskaper om forberedande och efterfoljande arbete med
kvalitetskontroll, orderleverans och ekonomiska berikningar. Kursen skall
utveckla formagan att sjélvstandigt tillverka en produkt och ge 6kad kun-
skap om metodutvecklingen inom branschen.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna bereda och tillverka avancerade trikdvaror

O kunna optimera och kvalitetssikra arbetet

O kunna arbeta ergonomiskt och pa ett fran skydds- och miljosynpunkt
sdkert satt.

Kommentar

Kursen adr en pabyggnadskurs pa Trikiteknik — grundkurs och 4r tdnkt att
utgdra grund for fortsatta studier inom teknikomradet. Kursen skall ge ut-
rymme fOr anpassning till det lokala niringslivet. I kursen integreras teori
och praktiskt arbete.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Textil- och konfektionsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Konfektionsteknik — grundkurs

Forkunskapskrav: Textil-, trika-, konfektions- och skinnteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i konfektionstekniska till-
verkningsmetoder. Kursen skall dven ge kunskaper om kvalitetskontroll och
enklare ekonomiska berdkningar. Kursen skall dessutom ge kinnedom om
metodutvecklingen inom branschen och de kunskaper som krévs for att
framstilla plagg fran skiss till firdig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tolka produktskisser och snittritningar

[0 kunna forbereda produktion med arbets- och materialplanering

O kunna utfora tillskidrning

[0 kinna till datoriserad tillskdrning

O kunna utfora somnad av plagg i olika material

O kunna utfora dndrings- och justeringsarbete

O kunna utfora pressning

O kunna utfora avsyning, kvalitetsbedomning och enklare ekonomiska be-
rakningar

0O kunna anvinda och underhélla skidrutrustning

O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert sétt

O kunna ldsa och forsta instruktioner pa svenska och engelska.

Kommentar Kommentar

Kursen dr en pabyggnadskurs pé Textil-, triki-, konfektions- och skinntek-
nik — grundkurs och ér tidnkt att utgora grund for fortsatta studier inom
teknikomradet. Kursen bor ge eleven kunskap om industrianpassade arbets-
metoder och mojlighet att anvdnda i industrin férekommande utrustning.
Eleven skall ges mojlighet att trina den terminologi som &r vanligt forekom-
mande inom branschen. Kursen ger utrymme for anpassning till det lokala
ndringslivet. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

e . . . SKOLFS 1993: XX
Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Konfektionsteknik — fordjupningskurs

Forkunskapskrav: Konfektionsteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning av
konfektionsprodukter i olika material. Kursen skall dven ge kunskaper om
forberedande och efterfoljande arbete med kvalitetskontroll, orderleverans



188 Industriprogrammet

och ekonomiska berdkningar. Kursen skall utveckla formagan att sjdlvstan-
digt tillverka en produkt och ge kunskap om metodutvecklingen inom bran-
schen.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna bereda och tillverka avancerade konfektionsprodukter
O kunna optimera och kvalitetssidkra arbetet
O kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Kommentar

Kursen dr en pabyggnadskurs pd Konfektionsteknik — grundkurs och dr
tankt att utgora grund for fortsatta studier inom teknikomradet. Kursen bor
ge eleven kunskap om industrianpassade arbetsmetoder och mgjlighet att
anvénda i industrin forekommande utrustning. Kursen ger utrymme for
anpassning till det lokala ndringslivet. I kursen integreras teori och praktiskt
arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs:  Skinnteknik — grundkurs

Forkunskapskrav: Textil-, triki- konfektions och skinnteknik — grundkurs

Mal

Kursenskall ge kunskaper om och firdigheter i att tillverka produkter i skinn
samt kunskap om kvalitetskontroll och enklare ekonomiska berdkningar.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om metodutvecklingen inom bran-
schen samt de kunskaper som krivs for att framstilla plagg fran en skiss.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tolka produktskisser och snittritningar

O kunna vilja limplig skinnkvalitet

O kunna forbereda produktion genom arbets- och materialplanering

0O kunna utfora tillskdrning

0 kunna utféra somnad och pressning av enklare plaggtyper

OO kunna utfora avsyning, kvalitetsbedomning och ekonomiska berak-
ningar

O kunna anvidnda och underhalla skédrutrustning

O kunna arbeta pi ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sétt

O kunna ldsa och forstd instruktioner pa svenska och engelska.

Kommentar

Kursen ir en pabyggnadskurs pa Textil-, triki-, konfektions- och skinntek-
nik — grundkurs och dr tdankt att utgéra grund for fortsatta studier inom

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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teknikomradet. Kursen bor ge eleven kunskap om industrianpassade arbets-  Kommentar
metoder och mojlighet att anvinda i industrin forekommande utrustning.

Eleven skall ges ges mojlighet att trdina den terminologi som &dr vanligt
forekommande inom branschen. Kursen skall ge utrymme for anpassning

till det lokala néringslivet. I kursen integreras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Skinnteknik — férdjupningskurs

Forkunskapskrav: Skinnteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning av
skinnprodukter. Kursen skall dven ge kunskaper om férberedande och ef-
terfoljande arbete med kvalitetskontroll, orderleverans och ekonomiska be-
rakningar. Kursen skall utveckla formégan att sjalvstandigt tillverka en pro-
dukt och ge kinnedom om metodutvecklingen inom branschen.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

. O kunna bereda och tillverka avancerade plaggtyper
! O kunna optimera och kvalitetssikra arbetet
O kunna arbeta pé ett frin skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Kommentar Kommentar

Kursen dr en pAbyggnadskurs pa Skinnteknik — grundkurs. Kursen bér vara
inriktad mot en mer avancerad produktion. Kursen bor ge utrymme for
anpassning till det lokala niringslivet.
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Amne: Tryckteknik
Kurs: Grafisk matteknik

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i berdkningar
med inriktning pa driftmissiga forhallanden inom den grafiska produktio-
nen. Kursen skall dven ge kunskap om system for mitning och standard.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om normer och teknik for métning och
kvalitetsuppfoljning.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utféra métning med instrument

0O kunna berdkna materialatgdng och blandningsforhallanden samt om-
vandla viarden mellan olika mattsystem

O kunna berikna material- och maskinkostnader samt finna det mest ra-
tionella anvindningssittet

O kunna utféra omfangsberdkningar av bild och text.

Kommentar

Kursen syftartill att gora det naturligt foreleven att anvinda férekommande
mitinstrument for att nd optimalt resultat i arbetet. Kursen vill ocksa skapa
forstaelse och respekt for de kostnader som &r knutna till teknisk produk-
tion.

Amne: Tryckteknik
Kurs:  Tryckpress, utrustning och material

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tillverkning av egenskaper hos
och anvidndningsomriden f6r vanligen férekommande utrustning, material
och hjdlpmedel som anvinds vid tryckning.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna avgora nidr, var och hur material, utrustning och hjilpmedel skall
brukas vid tryckning samt ge exempel pa deras egenskaper och anvind-
ningsomriden

O kunna klassificera vanligen forekommande material och utrustning

O kunna tyda och beakta foreskrifter for hantering, skotsel och vard av
material och utrustning samt beakta sikerhetsforeskrifter

O kunna redogora for den allmidnna maskinldrans tillimpning i tryckpres-
sen

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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O kunna redogora for olika presstypers konstruktion, funktion och anvind-
ningsomraden.

Kommentar

Kursen 4r tdnkt att ge grundldaggande kunskaper om och forstielse for ma-
terial och utrustning. Eleven skall ges mojlighet att arbeta med olika material
for att skapa motivation och intresse for hantering, skotsel och vard.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Tryckmedia

Mal

Kursen skall ge grundlig kinnedom om framstillning av tryckmedia som
innehaller bide text och bild. Kursen skall ge forstaelse for typografins roll
i tryckta medier.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna redogora for verkan av bild, text och fiarg i forhallande till funktion
och laslighet

O kunna redogora for tekniska relationer mellan reproduktion (tryckform),
papper, tryckfdrg och tryckpress samt hur de samverkar och paverkar
resultatet

O ha fatt prova arbetsmetoder och teknik for framstiéllning av bild och text

samt kombinationer av dem

. O ha fatt prova att montera en sida.

Kommentar

I kursen far eleven mota den teknik och utrustning samt de arbetsmetoder
som tillimpas vid framtagning av bild och text och montering av dem till
sida eller ark. Typografiska regler och forhallningssitt bor ingd som en na-
turlig del av kursen.

Amne: Tryckteknik
Kurs:  Tryckformsframstallning

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdighet i enfdrgs- och flerfirgsmonte-
ring samt i offsetplatkopiering férenad med teknisk kvalitetskontroll.

11 13-0622

SKOLFS 1993: XX
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SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX



162 Industriprogrammet

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna gora arbetsskiss och rita formatark samt géra olika utskjutnings-
scheman

O kunna utfora en- och flerfirgsmontering av svil sida som ark samt off-
setplatkopiering och framkallning

O kunna utfora teknisk kvalitetskontroll

O kidnna till forhallandet mellan utskjutning, tryckning och arkhantering i
bokbinderiet

O kénna till olika begrepp knutna till format och utskjutning

O kénna till olika registersystem samt kunna anvidnda nagot av dem.

Kommentar

Kursen dr ténkt att ge eleven fardigheter som kan vidareutvecklas samtidigt
som den medverkar till att skapa en helhetsbild av den grafiska tekniken.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Bokbinderiteknik

Mal

Kursen skall ge grundlédggande kunskaper om bokbinderiteknik samt om
tekniska samordningen mellan tryckeriets och bokbinderiets arbete.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

0O kunna redogora for bokbinderiteknikens roll i den grafiska tillverkningen

O kunna beskriva de olika momentens inbordes férhallande inom bokbin-
deritekniken i adekvata termer

O vara insatt i vad teknisk samordning mellan tryckeri och bokbinderi
betyder

O kunna hantera tryckta ark

O ha fatt prova att stdlla in, man6vrera och kora representativ teknisk
utrustning samt att utfora inom bokbinderitekniken aktuella arbetsupp-
gifter

O kunna utdva kvalitetskontroll.

Kommentar

Kursen dr avsedd att ge en inblick i bokbinderiets olika moment och utrust-
ning samt att skapa forstaelse for betydelsen av samverkan mellan tryckeri
och bokbinderi genom praktisk tillimpning.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Tryckteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Offsettryckning A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om forhallandet mellan papper —tryckfarg — fukt
och tryck. Kursen skall dven ge grundliggande kunskaper om offsetpressens
konstruktion, funktion, manévrering och vard samt om gillande sédkerhets-
foreskrifter.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

0O kunna redogora for offsetpressens konstruktion och funktion samt ar-
betssitt

O kunna beskriva offsettryckningens teknik

O kunnaredogora for den kemiska uppbyggnaden av papper, papp, kartong
och plaster samt deras tillverkning och anvdndning

O kunna redogéra for tryckfargens och olika tillsatsmedels egenskaper, ke-
miska uppbyggnad samt processen vid anvdndning och tillverkning

0O kunna tyda och tillimpa gillande sikerhetsforeskrifter samt smorj- och
vardanvisningar

O kunna avgdra nir, var och hur material, utrustning och hjdlpmedel skall
brukas.

Kommentar Kommentar

Kursen dr den forsta av tva i offsettryckning och dr tinkt att vara teoretisk
med inriktning pa forstdelse av de olika faktorer som samverkar och paver-
kar tryckningen. Stor vikt ldggs vid den teoretiska utbildningen pa tryck-
pressens mekanik.

Amne: Tryckteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Offsettryckning B

Forkunskaper: Offsettryckning A

Mal

Kursen skall ge praktiska erfarenheter av tryckning i offsetpress. Kursen
skall dven ge grundlidggande fardigheter i forberedning, korning och avslut-
ning av tryckningen samt ge grundldggande kunskaper om kvalitetsstyrning
och kvalitetskontroll.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna forbereda och avsluta tryckning
O kunna stilla in, mandvrera och kéra en tryckpress
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O kunna trycka arbeten i en eller flera farger

O kunna genomfGra kontrollatgirder under kérning
O kunna Atgirda storningar under tryckning

O kunna smorja och varda tryckpressen

O kunna utdva kvalitetskontroll.

Kommentar

Denna praktiska kurs ar tankt att ge eleven fardigheter som kan vidareut-
vecklas i offsettryckning. Kursen 4r ocksa tidnkt att skapa ett kvalitetstdn-
kande med tonvikt pa stindigt Aterkommande kontrollatgirder for att
4stadkomma optimal kvalitet.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Flexotryckning

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i flexotryck-
ning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for adekvat teknisk utrustning, konstruktion och funk-
tion samt anvindningsomriden

O kunna redogora for specifika materials egenskaper och anvdndningsom-
radden inom flexotryckning

O kunna utféra for- och efterarbete med material och utrustning for flexo-
tryckning

O kunna stilla in och mandvrera tryckpressar vid tryckning av en eller flera
farger samt atgirda storningar under tryckning

O kunna kontrollera forhallandet mellan papper, firg och tryck under
tryckning med vedertagna forutsittningar

O kunna kontrollera att slutprodukten fyller uppstillda krav

O kunna skota, underhalla och rengora aktuell teknisk utrustning.

Kommentar

I kursen fir eleven préva de arbetsmoment som &r karakteristiska for
flexotryckning samt utfora vissa av dem. Kursen visar ocksa betydelsen av
samverkan med avdelningar som ligger fore respektive efter i arbetsproces-
sen.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Tra- och mébelteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Trabearbetning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundlidggande kunskaper om tribearbetning frAn inmétning
av stock till leverans av produkter som ir tillverkade inom trdindustrin.
Kursen utgér grund for fortsatta studier inom traomradet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O ha kdnnedom om signing av stock samt hur sigverken sorterar virke

O ha kdnnedom om biprodukternas anvindningsomraden

O kunna arbeta vid snickerimaskiner under handledning

O kunnaredogora for olika arbetsuppgifter och produkter inom triomradet
O kunna arbeta pa ett frdn skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Kommentar Kommentar

Grundtanken med kursen 4r att eleven skall fA en inblick i olika arbetsupp-
gifter som finns inom tribearbetningsforetag. Eleven bor fa en uppfattning
om vilka kunskaper som krivs for att utfora dessa arbetsuppgifter. Inhdm-
tandet av malen for kursen bor till stor del kunna ske pa foéretagen.

Amne: Tra- och mébelteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Trabearbetning A

Forkunskapskrav: Triabearbetning — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundkunskaper for arbete vid snickerimaskiner for tillverk-
ning av snickerier, trakomponenter, huselement, mébler och inredningar.
Kursen skall dven ge kunskaper om maskinernas anvindningsomraden.

- Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utféra arbete i kapsagar, klyvsagar, justersigar, bandsagar, rikt-
hyvlar, planhyvlar och borrmaskiner

O kunna utfora produktionsarbete med spik- och skruvférband

O kunna utfora arbete med vanligt forekommande handverktyg

O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt

O kunna utféra underhall av maskiner och verktyg

O kunna redogbra for principerna for spinskdrande bearbetning samt
kunna beridkna skdrhastigheter och varvtal

O kunna beskriva anvindningsomraden for olika verktygsmaterial

O kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumen-
terade krav.
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Kommentar

Grundtanken med kursen 4r att eleven skall kunna arbeta pa ett sdkert satt
med snickerimaskiner. Kursen utgér grund for fortsatta studier i Tribear-
betning B. Vissa delar ur kurserna Teknologi — industri och Trimaterialldra
— grundkurs kan ldmpligen integreras. For att f4 en helhetsbild av arbetet
bor brandrisker, anvindning av personlig skyddsutrustning och arbetar-
skyddsstyrelsens anvisningar for maskiner och verktyg diskuteras. Spikfor-
banden bor utféras med spikpistol dér eleven trinas i att arbeta pa ett sikert
sitt. Detta med tanke pé att spikpistoler utgdr det handverktyg som foror-
sakar flest olycksfall inom trdindustrin. Vid hantering av verktyg bor stor
vikt ldggas vid att eleven visar ett gott yrkesmannaskap.

Amne: Trd- och mobelteknik
Kurs: Trabearbetning B

Forkunskapskrav: Trabearbetning A

Mal

Kursen skall ge kunskaper for arbete vid snickerimaskiner for tillverkning av
snickerier, trikomponenter, huselement, mobler och inredningar. Kursen
skall dven ge fordjupade kunskaper om maskinernas anvindningsomraden.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utfora produktionsarbete i sag-, hyvel-, borr- och frismaskiner

O kunna utfora produktionsarbete i frismaskiner mot anhall samt tillverka
och frisa efter malli

O kunna utfora arbete med profilhyvling i riktlisthyvel

O kunna arbeta p4 ett frin skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt

O kunna utfora underhall av maskiner och verktyg

O kunna utfora slipning i verktygsslipmaskin

O kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumen-
terade krav.

Kommentar

Grundtanken med kursen dr att eleven skall kunna planera, bereda och vilja
lamplig produktionsordning for arbetet. I kurserna Tribearbetning A och B
skall eleven trdna sig i att utféra mindre reparationer och ett langsiktigt
planerat underhall av maskiner och verktyg. Vissa delar ur kurserna Tek-
nologi — industri och Trimateriallira — grundkurs kan limpligen integre-
ras. Under den arbetsplatsforlagda utbildningen bor eleven fi tillfille att
arbeta med sidana maskiner som 4r en vidareutveckling av standardmaski-
ner.

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Tra- och mébelteknik
Kurs: Limning

Forkunskapskrav: Tribearbetning A och Trimaterialldra — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper for limning av snickeri och mobelprodukter for
sdvil inomhus- som utomhusklimat. Kursen skall ge mojlighet att tillimpa
kunskaper inom omridena underhéllsteknik och styrteknik. Kursen skall
dven utgobra en grund for fortsatta studier i limning och fanering.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna utfora produktionsarbeten med lim i limtriangel och rampress.

0O kunnahimtainformation ochfaktauppgifterurlimtillverkarens produkt-
information

0O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker

O kunna redogdra for olika limmers egenskaper och anvindningsomraden

0O kunna utfora forstiarkning av limfog och vilja lim till produkter som 4r
utsatta for olika pafrestningar

0O kunna hirleda limningsfelens orsaker samt redogéra for hantering av
restprodukter vid limning.

Kommentar

Grundtanken med kursen 4r att eleven skall himta information om nya
limmer och limutrustningar med hjélp av tillverkarnas information. Eleven
skall med hjidlp av informationen kunna vilja sammanfogningsmetod, lim
och en lamplig skyddsutrustning ndr han/hon utfor olika limningsuppgifter.

Amne: Tra- och mébelteknik
Kurs: Massivtratillverkning

Forkunskapskrav: Triabearbetning B eller Trdbearbetning C eller Tridbear-
betning D

Mal

Kursen skall ge kunskaper for att tillverka massiva snickerier eller mébel-
produkter. Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om limning, ytbe-
handling och material samt om sammanséttningar av snickerier och mébler.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX



168 Industriprogrammet

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna utféra sammansittning med tapp, slits och beslag

O kunna utféra limning av olika trislag

O kunna utfora underhall av maskiner och verktyg

O kunna redogora for svenska och utlindska trdslags egenskaper och an-
viandningsomriden inom snickeri och mobeltillverkning

O kunna utfora och redogora for ytbehandling av massiva traprodukter

O kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumen-
terade krav

O kunna arbeta pi ett fran skydds- och miljosynpunkt sidkert sitt.

Kommentar

I kursen bor eleven fi mojlighet att f6lja produkten fram till slutmontering
av t.ex. gangjirn, 1as och inredningsbeslag sa att eleven inser betydelsen av
attiallaled av tillverkningen arbeta efter de krav som stills. Kursinnehaéllet
kan anpassas lokalt och dnda ge likvidrdig kompetens.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Planmobler och kokssnickerier

Forkunskapskrav: Tribearbetning B eller Tribearbetning C eller Tribear-
betning D

Mal

Kursen skall ge kunskaper for att tillverka planmobler och snickerier. Kur-
sen skall dven ge fordjupade kunskaper om limning, fanering, ytbehandling,
och material samt firdigheter i sammanséttningar av planmébler och snick-
erier.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna planera, bereda och tillverka planmdbler och snickerier av skiv-
och plattmaterial

O kunna utfora sammansittning med tapp och beslag

O kunna utfora underhdll av maskiner och verktyg

O kunna utforalimning av fanerlaminat, folie och icke tribaserade material

O kunna redogdra for egenskaper hos och anviandningsomraden for trifi-
berskivor, lamellskivor, spAnskivor och medium density fiberboard

O kunna redogora for egenskaper hos och anvindningsomraden for lami-
nat, folie och dvrigt icke tribaserat material

O kunna utféra och redogora for ytbehandling av fanerade planmdobler

O kunna beskriva olika beslag och utfora beslagning av snickeri och mob-
elprodukter

O kunna mita och bedéma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumen-
terade krav

O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Kommentar

Grundtanken med kursen ir att eleven skall utfora tillverkning av mobler
och snickerier med folie, laminat, faner och icke tribaserade material. Kurs-
innehallet kan anpassas lokalt och dnd4 ge likvirdig kompetens.

Amne: Tra- och méobelteknik
Kurs:  Snickeriprodukter

Forkunskapskrav: Tribearbetning B eller Triabearbetning C eller Tridbear-
betning D

Mal

Kursen skall ge de kunskaper och firdigheter som kridvs for att tillverka
snickeriprodukter, t.ex. inne- och utedorrar eller fonster. Kursen skall ocksa
ge fordjupade kunskaper om limning, ytbehandling, material och samman-
sdttning.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna planera, bereda och tillverka snickeriprodukter

O kunna sammansittningsmetoder

- 0O kunna limma sammansatta komponenter

O kunna utfora underhall av maskiner och utrustning

O kunna redogora for egenskaper hos och anvidndningsomraden for tri,
plast, metalliska material, glas m.m.

[0 kunna utfora ytbehandling

O kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumen-
terade krav

O kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Kommentar

I kursen ges exempel pa krav p& produktutformning och konstruktion med
hansyn till produktens funktion och paverkan av milj6. Kursinnehallet kan
anpassas lokalt men dndé ge likvirdig kompetens.

Amne: Tri- och mébelteknik
Kurs: Torkning

Forkunskapskrav: Tramaterialldra — grundkurs

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krivs for att utfora torkning av virke samt
kunskaper om hantering och forvaring av sivil otorkat som torkat virke.

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Vid underhélisarbetet pa en virkestork eller torkanliggning skall mojlighet
ges att tillimpa kunskaper inom omradena underhallsteknik, styrteknik och
ekonomi.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna mita ingdende fuktkvot, vilja torkprogram och utfora torkning av
olika trdslag och dimensioner till ritt fuktkvot

O kunna utféra konditionering och lagring av torkat virke

O kunna redogora for torkningsfelens orsaker samt felens ekonomiska be-
tydelse

0O kunna utfora underhill av virkestorkar och anlidggningar

O kunna anvidnda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker

O kunna ge exempel p& lamplig fuktkvot till olika anvdndningsomraden

O kunna ge exempel pa skador pa virke som fororsakats av felaktig hante-
ring eller férvaring.

Kommentar

Kursen bor innehdlla en orientering om sivil gamla som nya metoder att
torka virke.

Amne: Trd- och mobelteknik
Kurs: Fanering

Foérkunskapskrav: Limning

Mal

Kursen skall ge kunskaper for att utféra limning av faner, laminat samt olika
plastmaterial pa skiv- och plattmaterial. Kursen skall ocksa ge kunskap om
och firdighet i att kantlista med dold och synlig kantlist. Kursen skall dven
ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom omradet underhéllsteknik och
styrteknik.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utfora produktionsarbeten i fanerpress

O kunna utfora fanertillagning i fanerklipp- och fanerfogningsmaskin

O kunna himta information ur limtillverkarnas produktinformation

O kunna utfora underhall av faneringsutrustning

0O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker

O kunna utfora kantlistning med dold- och synlig kantlist

O kunna vilja lim till faner och kantlist samt hirleda limningsfelens orsa-
ker.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Kommentar

Grundtanken med kursen ir att eleven skall fa utfora fanertillagning, kant-
listning och fanering p4 ett traditionellt sitt och att under sin arbetsplats-
forlagda utbildningstid fa utfora kantlistning i kantlistmaskiner med smilt-
lim samt att f& utfora ytbeldggningar pa olika skiv och plattmaterial.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Ytbehandling

Forkunskapskrav: Tribearbetning C

Mal

Kursen skall ge kunskaper om ytbehandling med lack, farg, bets och olja pa
snickeri- och mobelprodukter samt mojlighet att tillimpa kunskaper inom
omradena underhdllsteknik och styrteknik.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

i O kunna utféra produktionsarbeten med lagtryckhybrid- eller hogtrycks-

i metoden

* O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogbra for olycks-
fallsrisker

O kunna utfora underhall av sprututrustning, sprutbox och ventilationsan-
laggning

O kunna himta information ur lack- och fargtillverkarnas produktinforma-
tion

O kunna redogora for anvindningsomraden for och miljéaspekter pa olika
ytbehandlingsprodukter.

Kommentar

Grundtanken med kursen ir att eleven efter ett vil utfort grundarbete (puts-
ning) skall utféra ytbehandlingar som uppfyller de krav som stills pa olika
produkter. Eleven skall trinas att himta information om nya ytbehandlings-
produkter for att kunna paverka arbetsresultatet samt att vilja ett personligt
skydd som passar for metoden och produkten.

Kommentar

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Amne: Tri- och mébelteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Trabearbetning C

Forkunskapskrav: Tribearbetning A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i bearbetning i putsmaskiner.
Kursen skall dven ge mdjlighet att tillimpa kunskaper inom omridena un-
derhéllsteknik och styrteknik.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utféra produktionsarbete i bredbandputsmaskiner, bredputsma-
skiner, vertikalputsmaskiner och profilputsmaskiner

O kunna utfora underhall och enklare felsdkning i styrsystem for putsma-
skiner

O kunna hirleda slipfelens orsaker och paverka putsresultatet med val av
slipmetod och slipmaterial

O kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycks-
fallsrisker

O kunnaredogora for olika material i slipband, deras anvindningsomraden
och hur banden skall hanteras och forvaras.

Kommentar Kommentar

Kursen bor ge kunskaper om hur man putsar/slipar och skyddar sig vid
arbete med olika material som férekommer inom snickeri och mébelindu-
strin. I underhdllsarbetet skall inga justering av kontaktvals, sldptryck och
putsdyna samt felsokning i maskinernas styrsystem for slipbandet. For att
kunna paverka arbetsmiljén vid puts- och sliparbete bor eleven vara vil
fortrogen med hur slipdammet filtreras samt hur underhéllsarbetet av per-
sonlig skyddsutrustning och spanfilteranldggning skall utforas. Eleven bor
under sin arbetsplatsforlagda utbildningstid fa kunskaper om och f4 arbeta
med nigra av de olika profilputssystem som finns.

Amne: Tri- och mébelteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Trabearbetning D

Forkunskapskrav: Trdbearbetning A

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och firdigheter i tillverkning och
sammansittning av snickeri- och mébelprodukter.
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Efter genomgéangen kurs skall eleven SKOLFS 1993:XX

0O kunna utféra produktionsarbeten i stimmaskiner, langhalsmaskiner,
tappfridsmaskiner, tappmaskiner och rundtappmaskiner

[0 kunna anvinda skappress och rampress vid sammansittning

0O kunna utfora underhall av maskiner och verktyg

O kunna mita och bedéma tillverkade produkters kvalitet

O kunna arbeta p ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Kommentar

Sammansdttningarna bor utforas i massivt trd och i produkter som ir upp-
byggda av skiv- och plattmaterial. I kursen bor eleven ges mdojlighet att
tillimpa kunskaper som erhéllits i kurserna Ekonomi — grundkurs och
Underhaéllsteknik A.

Kommentar

Amne: Tra- och mébelteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Tramateriallara — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om tridets levnadsbetingelser och vilka faktorer
. som paverkar materialets egenskaper samt om tillverkning och hantering
olika trimaterial. Dessutom skall kursen ge en grund for fortsatta studier i
virkestorkning, virkessortering och trimateriallidra for snickeri- och mob-
elteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for triadets byggnad, defekter samt egenskaper

[0 kunna redogora for hur materialets egenskaper paverkas av sénderdel-
ningsmonster, torkning och hantering

O kunna redogora for hur sagverk och snickeriforetag torkar virke

O kunna redogora for hur sgverken och hyvlerier kvalitetsklassar sagat
virke

0O kunna redogora for egenskaper och anvindningsomraden for i trdindu-
strin vanligt forekommande trislag

O kunna mita fuktkvot och relativ luftfuktighet

O kunna redogora for tillverkningsmetoder av faner samt skiv- och platt-
material.

Kommentar
Kommentar
Grundtanken med kursen ir att eleven skall f kunskaper om Sveriges sko-
gar och hur materialet skall hanteras fran skogen till firdig produkt. Eleven
bor i grundkursen fa utféra fuktkvotsmétning med torrviktsmetoden och fa
mita relativ luftfuktighet i olika miljder for att fi en forstielse for olika
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fuktkvoter. Eleven skall i olika miljoer hantera och forvara tribaserade
material som t.ex. lamelltrd, spanskivor, trifiberskivor samt olika svenska
trislag.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Tillskarning och somnad — stoppmobler

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i tillskdrning och sémnad av
klddselmaterial till stoppmdbler. Kursen skall 2ven ge mojlighet att tillimpa
kunskaper inom omradena underhAlisteknik, styrteknik och ekonomi.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna beridkna materialatging, tillverka mallar och faststilla skdrplaner

0 kunna utfora tillskdrning av klddselmaterial i skir- och stansmaskiner

O kunna utfora datorstédd tillskdrning

O kunna utféra produktionsarbeten i manuella symaskiner och soémnad i
automatmaskiner

O kunna utféra underhall av utrustningar och maskiner

O kunna mita och bedoma de tillskurna materialens kvalitet.

Kommentar

Kursen Materialkunskap — fordjupning kan limpligen lidsas parallelit for
att ge en bredare kunskap om material och materialhantering. P4 detta sitt
kan eleven ldttare bedoma och vilja mobeltyg till olika mobelstilar.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Sammansattning — stoppmobler

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i sammansittning avstommar
och stoppade detaljer inom stoppmd&belindustrin. Kursen skall dven ge moj-
lighet att tillimpa kunskaper inom omridena underhdlisteknik, styrteknik
och ekonomi.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

0O kunna utfora produktionsarbeten med stommar
0O kunna utféra arbeten med resarkirnor och spiralkdrnor
O kunna montera stoppade detaljer till en komplett enhet

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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[J kunna emballera och paketera stoppade mobler SKOLFS 1993: XX
O kunna arbeta p4 ett fradn skydds- och miljésynpunkt sdkert sdtt

O kunna utféra underhdll av utrustningar och maskiner

O kunna bedoma stoppade mdoblers kvalitet.

Kommentar Kommentar

Kursen avser att ge eleven en helhetsbild av produktionen och dirmed ocksi
inse vikten av att alla led i produktionen hiller faststidllda kvalitetskrav.

Amne: Tra- och mobelteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Stoppning och kladsel — stoppmaobler

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och férdigheter i stoppning och kliddsel av
mdobler inom stoppmdobelindustrin. Kursen skall dven ge mojlighet att
tillimpa kunskaper inom omridena underhélisteknik, styrteknik och eko-
nomi. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sdker-
het.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna berdkna materialatgdng och kunna utfora produktionsarbeten
med olika stoppningsmaterial

O kunna utféra sammanfogning av olika stoppningsmaterial

0O kunna utfora kliddslar pd mobler och mobeldetaljer

[0 kunna utfora underhall av utrustningar och maskiner

O kunna redogora for stoppningsmaterialens olika anvdndningsomraden

O kunna mita och bedoma de tillverkade produkternas kvalitet enligt do-
kumenterade krav

[0 kunna arbeta ergonomiskt och pé ett frdn skydds- och miljosynpunkt
sdkert sdtt.

Kommentar Kommentar

Grundtanken med kursen dr att eleven skall f4 kunskaper i att vdlja material
och formge olika detaljer till stoppade mobler. Kurserna Styrteknik —
grundkurs, Underhallsteknik A samt Materialkunskap — fordjupningskurs
kan limpligen ldsas parallellt for att ge en bredare kunskap och ddrmed en
battre helhetsbild av arbetet.
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Amne: Underhallsteknik
Kurs: Underhall A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i underhalls-
arbete for maskiner och utrustningar. Kursen skall ocksi ge elementira
kunskaper om planering och upplédggning av férebyggande underhall samt
om fels6kningsmetodik och enklare reparationsatgirder.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna ldsa och tyda enklare underhéllsscheman och manualer

0 kunna utfora periodiskt underhall pa aktuella maskiner och utrustningar

O kunna Oversiktligt beskriva underhallsarbetets uppliggning

O kunna utféra felsokning och ge forslag till atgarder for att avhjdlpa upp-
tackta fel

O kunna ge exempel pé olika smorjmedel och limpliga anvindningsomra-
den

0 kunna utfora enklare reparationsarbeten.

Kommentar

Kursen bor vara upplagd si att den ger allmédnna kunskaper om och forsta-
else for det underhallsarbete som forekommer inom valt omrade. Dessutom
skall kursen vidcka intresset for underhallsarbetet och visa pd den stora
betydelse detta arbete har for driftsdkerheten och produktkvalitet. Innehal-
let i kursen kan till viss del anpassas till vald inriktning och dndi ge en
likvirdig kompetens.

Amne: Underhallsteknik
Kurs:  Uppriktning
Forkunskapskrav: Verkstadsteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utféra mitning och
uppriktning av maskinutrustningar till faststilld kvalitet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna utfora uppriktning pa utrustningar inom yrkesomradet

O kunna anvinda erforderlig utrustning fér uppriktning enligt given krav-
specifikation

O ha kunskap om de grundldggande principerna for uppriktning.

SKOLFS 1993:XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Kommentar

Kursen bor visa pé den stora betydelse uppriktning av utrustningar har for
driftsidkerhet och produktkvalitet. Innehdllet i kursen kan anpassas till vald
inriktning och 4nda ge en likvirdig kompetens. Det 4r Onskvirt att eleven
har kunskaper inom trigonometri for att ldttare kunna forsta arbetsuppgif-
terna i mitning och uppriktning.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Hydraulik

Forkunskaper: Styrteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om hydraulsystem samt deras
anvindning och uppbyggnad. Kursen skall dven ge kunskaper om de miljo-
och sikerhetsaspekter som giller vid arbete med hydraulutrustningar. Dess-
utom skall kursen ge kunskaper om hydraulkomponenters funktion och
konstruktion samt hydraulvitskors egenskaper.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunnarita och tolka hydraulscheman samt montera hydraulsystem enligt
de sdkerhetsforeskrifter och renlighetskrav som giller

O kunna identifiera hydraulkomponenter samt férsta deras funktioner och
anviandningsomraden

0O kunna utfora tillstAndskontroll och felsokning i hydraulsystem

O kunna utfora forebyggande och avhjilpande underhall pa hydraulanlédgg-
ningar

O kunna f6rsta och tillimpa hydraulikens terminologi och fysikaliska be-

grepp
O ha kunskap om hydraulvitskors egenskaper, hantering och destruktion.

Kommentar

I detta skede bor utbildningen begrinsas till anvindning av standardkom-
ponenter i de olika delmalen. Stor vikt skall idggas pa att tolka och forstd
funktion med hjilp av den dokumentation som tillverkarna tillhandahéller.

Kursinnehdllet kan med fordel anpassas till elevens val av inriktning men
anda ge likvirdig kompetens.

12 13-0622

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Underhalisteknik
Kurs: Lager — grundkurs

Forkunskapskrav: Teknologi — industri

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om rullningslager samt om deras
anvindningsomriden och betydelse for driftsikerhet och produktkvalitet.
Kursen skall dven ge kunskaper i montering, demontering och tillstdnds-
kontroll av rullningslager.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna montera och demontera rullningslager enligt gillande skydds-,
renlighets- och noggrannhetskrav

0O kunna ansvara for att utfort arbete uppfyller stillda krav

O kunna tillstdndskontrollera och redogora for lagerskador och deras orsa-
ker

O kunna anvinda teknisk dokumentation vid val av lager.

Kommentar

Kursens avsikt dr att vicka intresse och forstaelse for vad ritt handhavande
av lager betyder for driftsikerhet och produktkvalitet. Kursen ér lamplig
som grund for fortsatta studier inom underhallsteknik. Vid monterings- och
demonteringsévningar bor dven hydraulik och vdirme anvindas som exem-
pel pd metoder. Innehallet i kursen kan anpassas till vald inriktning och anda
ge en likvirdig kompetens.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Lager — fordjupningskurs
Forkunskapskrav: Lager — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i att anvdnda datorutrustning
for tillstandskontroll av rullningslager. Kursen skall ocksa ge de kunskaper
som krivs for att analysera och bedoma mitresultat och ta ansvar for att
utfort arbete uppfyller stillda krav pi kvalitet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna anvinda datoriserad utrustning for mitvirdesinsamling och lag-
ring

O kunna analysera mitresultat.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993:XX
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Kommentar Kommentar

Kursens avsikt dr att visa datorteknikens mojligheter att pa ett rationellt sitt
underldtta och forfina underhallsarbetet.

Amne: Underhallsteknik .
Kurs: Underhéll B SKOLFS 1993: XX

Forkunskapskrav: Underhéll A

Mal
Kursen skall ge grundlidggande kunskaper om underhallsteknikens betydelse

for samhille, niringsliv och milj6. Kursen skall dven ge insikter i metoder
och tekniker for underhalisarbete.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna beskriva metoder och tekniker for underhillsarbete
O kunna ge exempel pd underhdllsteknikens betydelse for samhille, ni-
ringsliv och milj6
O kunna anvidnda forekommande utrustningar for forebyggande och av-
" hjilpande underhall
O kunna anvidnda och tolka scheman, ritningar och manualer
O kunna utfora datorstddd underhéllsplanering.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Underhall C

Forkunskapskrav: Underhall B

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om metoder for underhallsarbete och
kvalitetsmétningar samt insikter i problemlGsning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tolka teknisk dokumentation

O kunna utfora tillstdndskontroll, felsokning samt férebyggande och av-
hjidlpande underhall pa utrustning inom yrkesomradet

O kunna diskutera och foresld probleml6sningar inom férebyggande och
avhjilpande underhall inom yrkesomradet med hinsyn till kvalitet, eko-
nomi, sdkerhet och milj6.
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Kommentar

Kursens avsikt dr att utveckla eleven formaga till sjdlvstindigt arbete inom
underhillsteknik. Kursen kan utforas i grupp dir gruppens samlade kun-
skaper ger intressanta problemlosningar och stiarker elevens kunnande. Kur-
sen kan anpassas till vald inriktning och dnda ge en likvirdig kompetens.

Amne: Underhalisteknik
Kurs:  Underhall — tribologi

Forkunskapskrav: Verkstadsteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tribologi och om de kvalitets-
krav som stills pd smorjmedel beroende pd milj6 och utrustning.

Efter genomgéngen kurs skall eleven
O kunna tillstindskontrollera smoérjmedel

00 kunna redogora for olika slitagetyper och for oljefilmens betydelse
O kunna redogora for smorjmedelskvaliteter.

Kommentar

Kursens avsikt 4r att vicka elevens intresse for tribologins betydelse for
driftsdkerhet och produktkvalitet inom vald inriktning. Innehéllet i kursen
kan anpassas till vald inriktning och dnd4 ge en likvirdig kompetens.

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Verkstadsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs:  Verkstadsteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge allmdnna grundkunskaper om verkstadsteknik for fortsatt
utbildning och arbete inom flera olika yrkesomraden. Kursen skall ge kun-
skaper om enklare platarbeten och arbeten i maskiner for skdrande bearbet-
ning. Kursen skall iven ge kunskaper om sammanfogningsteknik.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utfora enklare skdrande bearbetning till férbestimda matt

0O kunna tillverka och sammanfoga enkla platprodukter

O kunna gora viss beredning av egna arbetsuppgifter

0O kunna vilja och anvinda métdon

O kunna varda verktyg och maskiner samt kunna beskriva maskinernas
anviandningsomraden

O kunna utféra binkarbete med de vanligaste handverktygen

O kunna arbeta p ett frin skydds- och miljésynpunkt sikert sitt

O kunnalésa, tyda och utfora enkla ritningar med traditionella metoder och
med datorstod (CAD)

O kunna dversiktligt beskriva beteckningssystem for material, standardde-
taljer och fistelement samt ge exempel pa anvindningsomraden

" O kunna hdmta och tyda uppgifter om material och standarddetaljer

0O kunna ge exempel pa teknikens inverkan p4 samhillsutvecklingen och
individens arbets- och levnadsvilikor.

Kommentar Kommentar

Kursen dr avsedd att vicka intresset for teknik och visa pa nyttan av all-
méinna kunskaper inom detta omrade. Dessa kunskaper ir generella och kan
anvindas inom flera olika program och naturligtvis dven pa fritiden. Kursen
kantill viss del anpassas mot vald inriktning, t.ex. kan skdrande bearbetning
inom textil/konfektion géras med tillimpliga maskiner, men dnda ge de
generella kunskaper som behovs for att uppfylla kursplanens mal. Mjlig-
heter finns att komplettera vissa delar och ddrmed fA tillgodordkna sig kur-
sen Teknologi A inom Naturvetenskapsprogrammet.

Amne: Verkstadsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Skarande bearbetning A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i skidrande
bearbetning och kdinnedom om limpliga anvindningsomriden fér meto-
derna. Kursen skall dven ge grundkunskaper om bearbetningsdata och verk-
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tyg samt traning i beredning och kontroll. Kursen skall dessutom ge kun-
skaper om ergonomi, miljé och sékerhet.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

O kunna utfora enklare arbete i manuella maskiner pa ett produktivt sétt

O kunna planera, bereda och kontrollera utfort arbete

O kunna vilja bearbetningsdata och oversiktligt kunna beskriva utgings-
punkter for valet

O kunna arbeta pi ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sétt.

Kommentar

Kursen utgor grund for vidare utveckling till arbete som CNC-operator och
inom verktygsteknikomradet. Delar av kursen Produktionsteknik kan
limpligen integreras. Det dr viktigt att eleven fir trina sig i att borra, frisa
svarva och planslipa och far en 6verblick av metodernas anvindbarhet.
Kunskaper om forebyggande underhall och enklare reparationer av bear-
betningsmaskiner kan till vissa delar integreras.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Skarande bearbetning B

Forkunskapskrav: Skdrande bearbetning A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i skdrande bearbetning och
fordjupade kunskaper om metodernas anvindbarhet. Kursen skall ocksa
vidareutveckla kunskaperna om val av bearbetningsdata och verktyg samt
om beredning och kontroll. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergo-
nomi, milj6 och sékerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0O kunna utfora arbeten i manuella maskiner pa ett produktivt sitt

O kunna planera, bereda och kontrollera tillverkade produkter

O kunna vilja verktyg och bearbetningsdata

O kunna vilja och anvinda olika maskintillbehor

0O kunna beskriva skidrkrafternas inverkan pa bearbetningsforioppet och
bestimma erforderlig maskineffekt

O kunna arbeta p4 ett frin skydds- och miljosynpunkt sikert sétt.

Kommentar

Delar av kursen Produktionsteknik kan limpligen integreras. Eleven skall fa
Okad forstaelse for metodernas anvindbarhet och méjligheterna att paverka

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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det egna arbetets upplidggning. Forebyggande underhall och miljéaspekter ~Kommentar
kan ocksa ingd som en integrerad del. Med maskintillbehor avses bl.a. del-
ningsapparat, stdddocka och backskiva.

Amne: Verkstadsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: CNC-teknik A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om CNC-teknikens anvidndning
och om att skriva program med ISO-normerade koder. Kursen skall dven ge
en allmén inblick i CNC-maskiners uppbyggnad. Kursen skall dessutom ge
kunskaper om ergonomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna skriva enklare program for linjéira och cirkulira rérelser dér F-, S-,
T- och M-koder ingar

() kunna tillverka detalj efter skrivet program

O kunna beskriva ISO-koder for aktuella axelriktningar

O kunna ge exempel pA CNC-maskiner och deras anvindningsomraden

- O kunna beskriva nir och varfér CNC-maskiner anvinds och deras fér- och

nackdelar.

Kommentar Kommentar

Denna forsta kurs ar tankt att ge en allsidig belysning av CNC-tekniken och
dess anvidndning. En stor del av tiden kan ldmpligen anvindas for att skriva
CNC-program och dirmed ge forstielse for deras uppbyggnad och vilka
koder som kan anvidndas. Kursen kan anpassas mot vald inriktning men
4nda ge den generella kunskap som behovs for att byta inriktning. CNC-
teknikens anvindbarhet inom allt flera omraden boér diskuteras och fram-
hallas.

Amne: Verkstadsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: CNC-teknik B

Forkunskapskrav: CNC-teknik A, Skidrande bearbetning A alternativt Tra-
bearbetning A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora bearbetning i
CNC-maskiner och dirvid tillimpa inhimtade kunskaper inom produk-
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tionsteknik och produktionsekonomi. Kursen skall dessutom ge kunskaper
om ergonomi, milj6 och sidkerhet.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna utfora arbeten i CNC-maskiner till gdllande kvalitetskrav

O kunna programmera och bereda arbeten till CNC-maskiner

O kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumen-
terade krav

0O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sidkert satt

O kunna utfora forebyggande underhall pA CNC-maskiner

O forstd sambandet mellan planering, beredning, arbetets utférande och
produktionsekonomi.

Kommentar

Delar av kursen Produktionsteknik kan ldsas parallellt. Kursen bor vara
upplagd sd att den dven ger inblick i anvindning av ldgesfixeringssystem och
hur detta kan inverka positivt pa tillverkningstid och kvalitet.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: CNC-teknik C

Forkunskapskrav: CNC-teknik B

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i bearbetning med
CNC-maskiner. Kursen skall dven ge kunskaper om felsokning samt fore-
byggande och avhjdlpande underhall. Kursen skall d4ven ge kunskaper om
anvidndning av ligesfixeringssystem. Kursen skall dessutom ge kunskaper
om ergonomi, milj6 och sidkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

[0 kunna utféra produktionsarbeten i CNC-maskiner till gdllande kvalitets-
krav

O kunna anvinda lidgesfixeringssystem

0O kunna programmera och bereda arbeten till CNC-maskiner

O kunna 6verfora CAD/CAM-resultat till CNC-maskinen

O kunna mita och bedéma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumen-
terade krav

O kunna utféra felsokning samt férebyggande och avhjilpande underhall
pd CNC-maskiner

O kunna stilla feldiagnos med hjédlp av CNC-maskinens testprogram

O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt

O kunna beskriva fordelar med att anvinda statistisk processtyrning (SPS).

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993:XX
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Kommentar

Kurserna CAD/CAM, Elektronik — grundkurs, Likstrom och 1-fas vixel-
strom samt Mitteknik bor ldsas parallellt for att f4 en helhetsbild av kom-
mande arbetsuppgifter. Kursen utgér grunden for vidare utveckling till ar-
beten i flexibla och automatiserade produktionsanldggningar.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: FMS-teknik — grundkurs

Forkunskapskrav: CNC-teknik C

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora bearbetning i
CNC-maskiner och FMS-anlédggningar. Kursen skall 4ven ge kunskaper om
produktionsberedning samt ligga grunden for utokade arbetsuppgifter.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6é och sidkerhet.

- Efter genomgéngen kurs skall eleven

: O kunna programmera och bearbeta detaljer i CNC-maskiner med mer 4n
tva axlar

O kunna beskriva grundldggande principer for en FMS-anldggning och dess
karakteristiska egenskaper

O kunna utfora operatorsarbete i FMS-anldggningar

O kunna 6verféra CAD/CAM-information till maskinutrustning och opti-
mera bearbetningen

[0 ha utvecklat sin forméga att 16sa problem i samband med bearbetning

Kommentar

Kurserna Hydraulik, Vixelstrom 3-fas, Industri- och kraftelektronikkret-
sar, Industrirobotar och servoteknik kan limpligen integreras. Bearbetning
1 CNC-maskiner bor for svarvning goras i tre eller flera axlar och for frasning
i fler 4n tre axlar.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: FMS-teknik — fordjupningskurs

Forkunskapskrav: FMS-teknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som kravs for att sjdlvstandigt styra och utfora
operatorsarbete i hogautomatiserade produktionsanlidggningar med avse-
ende p4 kvalitet, produktionsteknik och produktionsekonomi. Kursen skall

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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dven ge fordjupade kunskaper i felsokning samt forebyggande och avhjil-
pande underhdll. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6
och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna beskriva innebdrden av begreppet CIM

O kunna starta och aterstarta en FMS-anlédggning

O kunna utfora férebyggande underhall och lokalisera fel i maskinutrust-
ning

O kunna dverfora information fran dator till maskin och fran maskin till
dator

O kunna arbeta i ett kvalitetssdkrat system ( ISO 9000)

O kunna dvervaka och paverka tillverkningsprocessen

[ kunna arbeta p4 ett frAn skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs:  Slipning

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i arbete med
verktygsskdrpning och rundslipning. Kursen skall dven ge kunskaper om
metodernas anviandningsomraden och utveckling. Kursen skall dessutom ge
kunskaper om ergonomi, miljo och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna ge exempel pa slipmaskinens anvdndningsomraden och redogora
for siakerhetsforeskrifter

0O kunna rundslipa in- och utvindigt

O kunna skdrpa inom industrin vanligt forekommande bearbetningsverk-
tyg

O kunna anvinda olika avrivningsverktyg

O kunna beskriva slipskivors mirkning, anvindningsomraden och sam-
mansittning

O kunna arbeta pi ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Kommentar

Kursen kan delas upp i delkurser, verktygsskdrpning alternativt rundslip-
ning, for att tillgodose elevens och det lokala niringslivets 6nskemal.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Verkstadsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Robotteknik

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fiardigheter i programme-
ring av robot. Kursen skall dessutom ge allmén inblick i robotteknikens
anvindningsomriden och dess betydelse for utveckling av olika tillverk-
ningssystem for automatiserad produktion. Kursen skall dessutom ge kun-
skaper om ergonomi, miljé och sidkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

' O kunna programmera en robot med hénsyn till valt verktyg och arbetsom-
rade

O kunna skriva program med in- och utsignaler for kommunikation med
yttre enheter

O kunna redogora for och tillimpa géllande sikerhetsforeskrifter

O kunna utfora forebyggande underhall enligt manual

[ kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljosynpunkt sdkert sétt.

i Kommentar
Kommentar

Denna kurs kan anpassas till de nationella program som har robotteknik

inom sitt verksamhetsomrade. Planering och uppldggning av kursen kan

goras sd att den uppfyller de behov som finns inom olika branscher med t.ex.

verktygsappliceringar och anvindningsomraden.

Amne: Verkstadsteknik SKOLFS 1993:XX
Kurs: Montering

Mal

Kursen skall ge grundliggande kunskaper om monteringsarbete. Kursen
skall dven ge kunskaper om standarddetaljer, monteringsverktyg och fixtu-
rer samt kontrollmetoder. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergo-
nomi, milj6é och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

0 kunna montera produkter

0O kunna forsta den enskilda komponentens betydelse for produktens slut-
kvalitet

O kunna vdlja och anvdanda verktyg, komponenter, standarddetaljer och
matdon

O kunna tolka monteringsanvisning och sprangskiss
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O kunna ge exempel pd material och materiel som kréver speciellt hinsyns-
tagande vid montering eller sammanfogning

O kunna forklara ingdende komponenters uppgift i en produkt

O kunna anvinda lamplig sammanfogningsmetod

O kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljésynpunkt sikert sitt.

Kommentar

Avsikten med kursen 4r att den kan inriktas mot olika typer av monterings-
arbete. Det kan t.ex. gilla produkter med i huvudsak mekaniska kompo-
nenter, eller produkter som innehiller kombinationer av elkomponenter,
elektroniska och mekaniska komponenter. De renlighetskrav och andra vik-
tiga krav som stills vid arbete med t.ex. lager, hydraulikkomponenter och
fastelement bor tas upp och diskuteras vid aktuella arbetsuppgifter.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Matteknik

Mal

Kursen skall ge kunskaper om modern mitteknik och métning med koor-
dinatmétmaskin och elektroniska midtdon med datautgdng. Kursen skall
dven ge kunskaper om lampliga anvdndningsomraden for matmaskiner och
pa vilket sédtt matdata kan registreras och analyseras. Kursen skall dessutom
ge kunskaper om ergonomi, miljo och sékerhet.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

0O kunna anvinda midtmaskin

O kunna anvinda elektroniska mitdon med datautging

O kunna registrera och analysera mitresultat

O kunna ge exempel pA midtmaskiners anvindning

O kunna Oversiktligt beskriva tva- och tredimensionell métning
O kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljésynpunkt sidkert sitt.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX
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Amne: Verktygsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Verktygsteknik — grundkurs

Forkunskapskrav: Skdrande bearbetning A, CNC-teknik A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i tillverkning
av verktyg. Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om verktygsma-
terial och virmebehandling. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergo-
nomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

O kunna beskriva grundldggande principer for verktygstillverkning

0O kunna anvdnda manuella maskiner och CNC-maskiner for verktygstill-
verkning

O kunna himta och tyda uppgifter om verktygsmaterial

O kunna Oversiktligt beskriva principer for virmebehandling av verktygs-
material

O kunna tillverka och prova enkla fixturer och verktygstyper

O kunna arbeta pé ett ergonomiskt riktigt sdtt och med miljohdnsyn samt
anvinda personlig skyddsutrustning.

Kommentar Kommentar

Kursen bor vara upplagd si att den ger en allmin kunskap om verktygstill-
verkning. Delar ur kurserna Produktionsteknik, Teknologi — industri och
kvalitetsteknik kan ldmpligen integreras. Utdver de vanliga manuella ma-
skinerna bor verktygsslipmaskin, koordinatborrmaskin och diprofilmaskin
anvindas. Eleven bor ges mojlighet att fa en grundliggande kunskap i ra-
tionell uppspanningsteknik.

Amne: Verktygsteknik SKOLFS 1993: XX

Kurs:  Gnistbearbetning
Forkunskapskrav: Skédrande bearbetning A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och firdigheter i tillverkning
avelektroder och gnistbearbetning av verktygsdetaljer. Kursen skall dven ge
kunskaper om och fardigheter i stickelslipning och gravering. Kursen skall
dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sidkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna redogora for sikerhetsforeskrifter och hilsorisker vid gnistbear-
betning och elektrodtillverkning
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O ha kunskap om olika spolmetoder och deras inverkan pa bearbetnings-
forloppet

OO kunna utfora enklare bearbetning i sdnk- och trddgnistmaskiner

O kunna vilja material och tillverka elektroder

O kunna slipa sticklar till olika form

O kunna vilja stickel och ledarstift och utféra enklare gravyrer

O kunna arbeta pé ett ergonomiskt riktigt sdtt och med miljohdnsyn samt
anvinda personlig skyddsutrustning.

Kommentar

Kursen kan indelas i delkurser, t.ex. Gnistbearbetning alternativt Gravyr-
frisning, med tanke p4 6nskemal och behov. Vid elektrodtillverkning och
gnistbearbetning bor eleven anvinda sig av rationell uppspanningsteknik,
t.ex. fixtursystem eller paletter.

Amne: Verktygsteknik
Kurs: Finmekanik/jiggar/fixturer

Forkunskapskrav: Verktygsteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i att tillverka jiggar och fix-
turer samt finmekaniska arbeten. Kursen skall dven ge kunskaper om ergo-
nomi, miljo och sidkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna planera och tillverka jiggar och fixturer

O kunna prova och justera jiggar och fixturer

O kunna vilja bearbetningsmaskiner och kontrollutrustningar

O kunna tillverka finmekaniska detaljer

0O kunna arbeta pa ett ergonomiskt riktigt sédtt och med miljohdnsyn samt
anvinda personlig skyddsutrustning.

Kommentar

Vid tillverkning av jiggar och fixturer ir det av stor vikt att diskutera och
framhalla betydelsen av uppldggningspunkter och ligesfixering samt
kvalitets- och stabilitetskrav. Delar ur kurserna Produktionsteknik, Tekno-
logi — industri, Kvalitetsteknik och Mitteknik kan limpligen integreras.
Kursen kan delas in i delkurser, t.ex. Finmekanik alternativt Jiggar och
fixturer.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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Amne: Verktygsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Pressverktyg

Forkunskapskrav: Verktygsteknik — grundkurs och Gnistbearbetning

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i tillverkning av pressverktyg
och virmebehandling. Kursen skall dven ge kunskaper om verktygsmaterial
och dess anvindning. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi,
miljo och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tillverka, prova och justera pressverktyg

O kunna bedéma forslitningsgrad och reparationsatgird

O kunna vilja material och bearbetningsmaskiner

O kunna berdkna och vilja klipp- och tillhallarkraft, klippspalt, sldpp-
ningar, bock- och dragradier

O kunna utféra virmebehandling och hardhetsmitning

O kunna redogora for excenterpressens arbetssitt och géllande sikerhets-
foreskrifter

O kunna arbeta pé ett ergonomiskt riktigt sdtt och med miljohénsyn samt
anvinda personlig skyddsutrustning.

Kommentar Kommentar

Vid tillverkning av pressverktyg bor eleven fi mojlighet att anvinda sig av
rationell uppspanningsteknik i de olika bearbetningsmaskinerna. Delar ur
kurserna Produktionsteknik, Teknologi — industri, Kvalitetsteknik och
Mitteknik kan limpligen integreras.

Amne: Verktygsteknik SKOLFS 1993: XX
Kurs: Formverktyg

Forkunskapskrav: Verktygsteknik — grundkurs och Gnistbearbetning

Mal

Kursen skall ge kunskaper om tillverkning och polering av formverktyg.
Kursen skall dven ge kunskaper om konstruktion, uppbyggnadssétt och ma-
terialval. Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och si-
kerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

O kunna tillverka, prova, utvirdera och justera formverktyg
O kunna bedéma forslitningsgrad och reparationsatgird
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O kunna vilja lampliga material och bearbetningsmaskiner

O kunna beridkna slippning och krympning

O kunna vilja verktyg och poleringsutrustning

O kunna arbeta pa ett ergonomiskt riktigt sitt och med miljohénsyn samt
anvinda personlig skyddsutrustning.

Kommentar

Kursen bor innehalla tillverkning av olika formverktyg med snedbackar,
utstotare, aterforare, kyl- och virmekanaler och olika intags- och fordel-
ningskanaler. Vid tillverkningen bor ett rationellt uppspdnningssystem, av
fixtursystem- eller palettyp, anvidndas. Eleven bor bli vil fortrogen med
polerutrustningen med beaktande av stals polerbarhet, diamantpastors gra-
dering, ytjamnhetskrav och framfor allt verktygsvard och renlighet. Delar ur
kurserna Produktionsteknik, Teknologi — industri, Kvalitetsteknik och
Mitteknik kan limpligen integreras.

SKOLFS 1993: XX

Kommentar
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For varje nationellt program innehéller materialet foljande

* programmal

* programmets uppbyggnad i imnen och kurser

* kursplaner

e kommentarer

Programmal och kursplaner, som finns i materialet, ir atertryck av de
maldokument som kungjorts i Skolverkets forfattningssamling (SKOLFS).
Kursplanerna i materialet giller dven for gymnasial vuxenutbildning.

For samtliga program finns kommentarer till programmet som helhet
och till enskilda kursplaner. Syftet med dessa ir att ge bakgrund och
forklaringar till hur @imnen och kurser inom programmet samverkar
och hur mélen i kursplanerna samspelar med programmalen.

Programmaterialet omfattar det underlag som nationellt framtagits
och faststiillts som mal for och planering av utbildningen i gymnasie-
skola och gymnasial vuxenutbildning. I ett separat material finns tim-
planer for dmnen och kurser i programmen fortecknade.

I basutbudet ingar foljande 16 program:

GyVux 1993:1 Barn- och fritidsprogrammet

GyVux 1993:2 Byggprogrammet

GyVux 1993:3 - Elprogrammet

GyVux 1993:4 Energiprogrammet

GyVux 1993:5 Estetiska programmet

GyVux 1993:6 Fordonsprogrammet

GyVux 1993:7 Handels- och administrationsprogrammet

GyVux 1993:8 Hantverksprogrammet

GyVux 1993:9 Hotell- och restaurangprogrammet |
GyVux 1993:10 Industriprogrammet

GyVux 1993:11 Livsmedelsprogrammet

GyVux 1993:12 Medieprogrammet

GyVux 1993:13 Naturbruksprogrammet

GyVux 1993:14 Naturvetenskapsprogrammet

GyVux 1993:15 Omvirdnadsprogrammet \
GyVux 1993:16 Samhillsvetenskapsprogrammet

«
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