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Forord

Laroplan fér gymnasieskolan, som trader i kraft den

1 juli 1971, bestéar av en allmién del (del |) och en
supplementdel (del Il), bada utgivna genom SU:s for-
sorg enligt Kungl Maj:ts férordnande. Dessutom
publiceras for vissa tvaariga linjer samt for de tredriga

och fyradriga linjerna sérskilda planeringssupplement
(del 111).

Den allménna delen (del 1) innehaller av Kung! Maj:t
faststallda Mal och riktlinjer, tim- och kursplaner
samt av SO utfardade allménna anvisningar.

Supplementdelen (del Il) innehaller kompletterande
anvisningar och kommentarer fér undervisningen

i @mnen och kurser i anslutning till de genom Kung!
Maj:ts beslut faststallda kursplanerna.

De for vissa linjer utgivna planeringssupplementen
(del 1Il) innehaller férslag till studieplaner i olika &mnen.
Dessa forslag ar avsedda som hjélp vid under-
visningens planering och genomférande.

Av praktiska skal ar supplementdelarna (del Il och

del lll) uppdelade pa héften, varierande i fraga

om b&de omfang och karaktéar. SU avser att efter hand
revidera och komplettera supplementdelarna med
hansyn till erfarenheterna vid laroplanens tillampning.
SO ar darfér angelagen om att sadana erfarenheter

pa lampligt sétt efter hand meddelas SU.

Stockholm den 29 december 1970

Kungl Skol6verstyrelsen
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Timplan

Tvaarig bekladnadsteknisk linje

Amne

Antal veckotimmar
i &rskurs

2

1 Gren D

och
Gren H

Svenska
Arbetslivsorientering
Beklddnadsteknik!
Gymnastik

Timme till forfogande

Engelska

B- eller C-sprak
Religionskunskap
Psykologi
Samhillskunskap
Konsumentkunskap
Matematik

Musik eller teckning

30—27 | 35—32

Summa

38 38

D =damkiader
H=herrklader




Timplan

5

' Bekladnadsteknik innefattar arbetsteknik och fackteori
enligt foljande (tidsangivelsen for fackteori &r riktpunkt
i den man fackteorin icke enligt SO:s anvisningar helt

eller delvis integreras med arbetsteknik).

Arbetsteknik

Fackteori

23—20 | 28—25

7

7

Klass som &r sammansatt av elever fran tva arskurser
far delas i arskursgrupper under hogst fem veckotimmar i

fackteori.

2 Inom ramen av tre veckotimmar i varje arskurs skall
elev valja minst ett av dessa &mnen enligt timplanen och
kursplanen for dmnet i samma arskurs pd tvaarig eko-

nomisk, social eller teknisk linje.

Tabla 6ver linjen

Termin
4
Gren for Gren for
damkléder herrkldder
3
2
Gemensamt
1
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Mal och huvudmoment

Bekladnadsteknik

MAL

Eleven skall genom undervisningen i bekladnads-
teknik

inhamta kunskaper om b&de hantverksméssig och
industriell tillverkning av klader,

skaffa sig grundlaggande fardighet i tillverkning av
dam- och herrkldder samt utveckia formagan att
utforma produkter inom omréadet,

utveckla férmagan att inhdmta informationer och
data i anvisningar, instruktioner, tabeller o dyl,

forvarva insikt om sakerhetsféreskrifter av olika
slag och deras tillampning,

utveckla férmagan att iaktta och analysera sociala
forhallanden pa arbetsplatsen samt forvarva insikt
om yrkes- och arbetsférhéllandens férénderlighet.

HUVUDMOMENT

[] Maskiner, verktyg och apparater.

[] Material.

[7] Produktutformning.

] Fackteckning.

[ Produktionsmetoder.

[ Tillverkning av dam- och/eller herrkléder.
[] Arbetsplatsens skyddsfragor.

Svenska

Samma mal och huvudmoment som for de tvaériga
ekonomiska, sociala och tekniska linjerna.

Arbetslivsorientering

MAL

Eleven skall genom undervisningen i arbetslivs-
orientering

skaffa sig orientering om férhallandena p& arbets-
marknaden och i arbetslivet,

skaffa sig viss orientering om samhallsekonomiska
fragor,

skaffa sig kannedom om arbetsmarknadens organ
samt fackliga och andra arbetsmarknadsorganisa-
tioner,

inhdmta kdnnedom om arbetarskydd, féretagsnémn-
der, féretagsdemokrati, personalvdrd och andra
samarbetsfragor,

skaffa sig viss orientering om féretagsorganisation,
foretagsekonomi och foretagets maélséttning samt
debatten om dessa fragor samt

skaffa sig kunskaper om séval fakta som olika vér-
deringar om den enskildes uppgift, ansvar och rat-
tigheter i en verksamhet samt om de anstélldas for-
héllanden till féretagsledning, arbetsledning och
varandra.

HUVUDMOMENT
[] Grundiadggande rattsnormer. Arbetsetik.

[] Arbetsmarknadsfragor. Forhéllanden i arbets-
livet.

[] Ekonomiska och sociala relationer mellan olika
grupper péa arbetsplatsen.

[J Kénsrollsfragan.
[[] Samhallsekonomiska fragor.

[] Arbetsmarknadens organ. Fackliga organisatio-
ners centrala och lokala arbete.

[ Anstéliningen.

[ Anstillningsvillkoren: arbetstidslagstiftning, so-
ciala férméaner, 16neformer och andra avtals- och
forhandlingsfragor.

[] Arbetsplatsens skyddsfragor.
[[] Foretagsnamndsarbete. Foéretagsdemokrati.

[ Olika foretags funktion, organisation och eko-
nomi.

{71 Yrkesvals- och utbildningsfragor.

Gymnastik

Samma mal och huvudmoment som for de tvaariga
ekonomiska, sociala och tekniska linjerna.
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Anvisningar och kommentarer

Bekladnadsteknik, arskurs 1

Rikttider
Arbetstek- Fackteori
DELMOMENT nik = 4 =¥
1 Introduktion 10
2 Maskiner, verktyg och
apparater 50 35
3 Material for kldder 10 40
4 M3ttagning, monsterkon-
struktion oeh tillskdrning 50 40
5 Fackteckning 60
6 Drakthistoria 20
7 Produktionsmetoder 50 40
8 Tillverkning av dam- 640 35
och herrplagg
800 280

Allmdinna synpunkter

Huvudmomenten ger en Sversikt och orientering om dmnets omfatt-
ning inom linjen. I delmomenten utvecklas ndrmaere dmnesinnehdllet.

For delmomenten anges rikttider for undervisningen, vilka motsva-
rar bruttolektiousantalet for arbetsteknik och fackteori enligt
timplanen, arbetstekniken beriknad enligt det ldgre veckotimantalet.
Vid planeringen av undervisningen mdste ddrfdr hdnsyn tas till tids-
bortfall for helgdagar, lovdagar o d.

Viss omfordelning av de angivna rikttiderna mellan och inom de
olika delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomfdrandet,
bl a beroende pd elevernas varierande forkunskaper, arbetsupp-
gifternas utformning, tillging p& 6vnings- och undervisnings-
materiel samt lokala forh8llanden.

Undervisningen i bekléddnadsteknik syftar till att ge grundliggande
firdigheter i sdvidl hantverksmissig som industriell tillverkming
av dam- och herrklédder. Den skall ge ett yrkeskunnande som inne-
fattar sfvil manuella fiérdigheter som de fackteoretiska kunskaper
som 4r nddvéndiga for yrkesutdvningen.

Utvecklingen inom bekliddnadsbranschen kiénneteckas av snabba fér-
dndringar och omstdllningar bdde vad giller produktionsmetoder och
material. Det &r dérfor ndédviandigt att undervisningen planeras si,
att elevernas formiga att mdta och acceptera dessa férdndringar ut-
vecklas,
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Undervisningen byggs upp kring vissa plaggtyper. Det a4r emellertid
nodviandigt att borja undervisningen med dvningar dgnade att ova in
den elementidra tekniken for hand- och maskinsOmnad samt pressning.
Dessa Ovningar bor ske med hela klassen samlad och det ar diarvid
viktigt att overvaka att kravet pd precision i arbetet iakttas och
att kontrollera handgrepp och arbetsrdrelser. Undervisningen om de
olika plaggtyperna inleds med en demonstration av det aktuella
plagget, varvid den for arbetsuppgiften aktuella fackteorin genom-
gds. Mojligheterna att samordna undervisningen med ovriga delmo-
ment, exempelvis delmomentet om material for kldder, bor tillvara-
tas. Forfardigandet av det forsta plagget bor ske med klassen sam-
lad. Darefter kan eleverna individuellt utfora de olika arbetsupp-
gifterna. Utbildningen genomfors s8, att varje elev i princip fir
tillverka 2-4 plagg av varje plaggtyp, av vilka ndgra kan vara be-
stdllningsarbeten som provas. Huvudvikten skall dock liggas vid
oprovade plagg.

For planlidggning och uppfoljning bor for varje elev goras anteck-
ningar om genomforda arbetsuppgifter och utnyttjad tid. For detta
andamdl bor ndgon form av kontrollkort anvindas.

For att eleverna skall f4 uppleva de roller i lagarbetet som de
senare fOr uppleva - i varje fall om de kommer att dgna sig &t
industriell tillverkning - bor de i viss turordning tilldelas upp-
gifter att exempelvis vara "skyddsombud", vara delansvariga for
verktyg, stddning och belysning. Uppgifterna miste naturligtvis
tilldelas med urskillning och overvakas.
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#
Rikttider
Syfte och innehdll AlF Kommentarer
1 Introduktion
Eleven skall genom sina studier
orientera sig om klddtillverkningens
utveckling och omfattning,
inhdmta kdnnedom om arbetsmiljon i
skolan samt
skaffa sig kunskap om informationsma-
terial och ldromedel.
1.1 Beklédnadsbranschen 2
Hantverksmissig och industriell till- Eleverna skall ges en orientering
- verkning av kléder om den yrkesmissiga tillverkningen av
kldder inom sdvdl hantverk som in-
Den tekniska utvecklingen dustri. Hirvid berdrs bdde den
teknigka och kvantitativa utveck-
M6jligheter till utbildning lingen. Denna kiénnetecknas av
snabba fordndringar och omstdill-
ningar t ex d4 det giiller produk-
tionsmetoder och material, vilket
férhdllande bor framhdllas.
Undervisningen skall diven innefatta
redogirelse for vilka méjligheter
utbildningen inom den beklddnads-
teknigka linjen ger och hur demna
ar organiserad. Eleverna skall in-
formeras om vilka krav som i olika
avseenden kommer att stiéllas. Sér-
skilt uppmirksammas kraven pd tek-
nisk och manuell firdighet,
1.2 Arbetsmiljon 3
Skolan som arbetsplats Eleverna informeras om hur skolan
fungerar, om personal, lokaler,
Lokaler och material for undervisningen arbetstider, administration och
ordningsfrdgor m m., Sirskild upp-
Ordnings- och skyddsféreskrifter miéirksamhet &gnas de lokaler och
den materiel som eleverna kommer i
kontakt med i det dagliga arbetet.
Undervisningen kan inledas med en
rundvandring genom skolan och At-
ftljas av en diskussion kring t ex
ordnings- och skyddsfrigor.
f
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Rikttider,
Syfte och innehill AlF Kommentarer
1.3 Informationsmaterial och 5 Astittet"kan ipledgs med en redo-
liiromedel gorelse for utbildningens mal,

innehdl1 och upplédggning i stort.
Studeteknik

Utbildningens uppgifter midste rent
Arbetsinstruktioner allmint vara att skapa goda och

dagsaktuella kunskaper men ocksd
att ge grunden fér att kunna méta
foréndringarna inom yrket genom
fortsatt utbildning och anpassning
till fdréndrade eller nya arbets-

uppgifter.

Viktigt &r att eleverna inte far
blott tekniska och mamuella kun-
skaper och firdigheter utan ocksd
kimedom om och trdning i hur man
tilldgnar sig kunskaper och férdig-
heter. Det dr ddrfor angeléget att
i bdrjan #gna uppmirksamhet &t tek-
niken att gdra och lésa anteckning-
ar.

De arbetsmetoder som gskall
tillimpas i det praktiska arbetet
bygger pid analyser som utfdérts
inom beklidnadsbranschen, Som ree
sultat av dessa analyser har
sirskilda arbetasinstruktiomer ut-
arbetats. Dessa har i stor ut-
strickning utformats med tanke
pd elevens egen aktivitet. Det édr
darfor av storsta vikt att ele-
verna informeras dels om arbets-
instruktionernas uppléggning, dels
om deras anvindning. Utrymme bor
ges for ldsning och tolkning av
arbetsinstruktionerna.

Tekniken for elementdr hand- och
magkinsSmnad har ocksd analyse-
rats med avseende p& svirighets-
grad. Sirskilda Svningsserier har
utarbetats for detta dndamdl. Med
hjilp av Svningskurvor (diagram)
kan eleven sjilv fortlidpande f&lja
upp utbildningsresultat. Informa-
tion 5kall ges om amiéndningen av
dessa ovningskurvor,
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Rikttider

A

F

Kommentarer

Syfte och innehdll
2 Maskiner, verktyg och appa-
rater

Eleven skall genom sina studier

inh#mta kdnnedom om arbetsplatsens
anordnande,

skaffa sig kunskap om férekommande verk
tyg, symaskiner och pressutrustning
samt

skaffa gig fardighet i elementér hand-
och maskinsdmnad samt i pressning.

2.1 Arbetsplatsen

2.2 Handsémnadsverktyg
Saxar och andra eggverktyg

Syringar, fingerborgar, kritor, nilar
R m

Undervisningen skall i stérsta moj-
liga utstrdckning samordnas med
undervisningen om produktionsmeto-
der. Den inleds lémpligen med en
allmin dversikt &ver maskiner, verk-
tyg och andra hjidlpmedel, som kr
noédvidndiga for klddtillverkning,
Hirvid kan dven utvecklingen pi om-
rddet och dess betydelse bersras.

Stora krav stdlls i arbetslivet pd
effektivitet. En av forutsdttningar-
na att uppnd denna effektivitet &r
att noga planera och organisera ar-
betsplatsen. Riktiga arbetsstill-
ningar och korrekta handgrepp vid
anvandning av de olika verktygen

och maskinerna ir ocksi av stor be-
tydelse, underldttar arbetet och

kan dven motverka trottande och en-:
sidigt muskelarbete. Det &dr darfor
viktigt att eleverna informeras om
principerna for rorelseteknik. Kra-
vet pd lamplig belysning skall ocksé
uppmidrksammas.

Vid undervisningen mdste olika ris-
ker vid arbete med symaskiner,
pressning och tillskdmming standigt
framhidllas.

Undervisningen skall ge en Gver-
skt dver férekommande verktyg, de-
ras funktion och sk¥tsel. Hirvid
behandlas de olika verktygens ut-
nyttjande for skilda indamfl. N&-
lens olika lingd vid anvindning av
syring eller fingerborg kan t ex
diskuteras, Vidare bér sambandet
ndl - trdd/silke - material bely-
888.
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Rikttider

raksdmsmaskinen omfattande
hastighetsreglering
styrning

hopldggningar

fastningar

Syfte och innehdll AlF Kommentarer
2.3 Handsomnadsteknik 10 | 2 I de handsémnadstekniska arbetsupp-
gifterna ingdr bl a vissa stygnty-
Forstygn per som miste 6vas upp till rutin-
hastighet. De olika stygntyperna
Sidstygn har analyserats med avseende pi tek-
nik och svidrighetsgrad. Sirskilda
Efterstygn arbetsinstruktioner och Svningsse-
rier har utarbetats, vilka bor komma
Specialstygn till anvindning i undervisningen.
Betydelsen av ritt arbetsstdllning
och riktiga handgrepp podngteras.
2.4 Symaskiner 2 1o
Raksbmsmaskinens konstruktion och ar- Undervisningen om symaskiner skall
betssitt huvudsakligen ge kunskap om maski-
nernas funktion, arbetssitt och
Reglering av trddspinning och stygn- handhavande. Betrdffande special-
léngder maskinerna ir endast en orientering
or funktion och arbetssitt mojlig.
Nidlar och byte av ndlar Reglering och instdllning av stygn-
lingder och ~bredder pd sdvdl sick-
Hjdlpapparater sack som overlocksmaskiner och
blindstygnmaskiner skall emellertid
Sicksackmaskinens konstruktion och ingd. Undervisningen koncentreras i
arbetssitt drskurs 1 i huvudsak till rakséms-
maskinen och overlocksmaskinen. I
Overlocksmaskinens konstruktion och samband med genomgdngen av raksims-
arbetssitt magkinen behandlas de vanligaste ma-
skinfelen och deras avhjdlpande.
Blindstygnsmaskinens: konstruktion -och
arbetssitt Fér att en maskin skall fungera ir
det nodviindigt att den rengdrs och
De vanligaste maskinfelen. smirjs kontinuerligt. Man skall ddr-
for striva efter att skapa rutiner
Daglig vidrd. Veckorengéring for maskinskétsel.
Pressarfotter, fillvikare, linjal m fl Olycksfalls- och elriskerna upp-
hjélpapparater mérksammas.
Sikerhetsforeskrifter
2.5 Maskinstmnadsteknik
Elementir maskinsdmnadsteknik for 30 |10 En mycket stor del av kladtillverk-

ningen bestdr i maskinstmnad. Det
dr dirfor synnerligen viktigt att
den elementidra maskinsomnadstekni-
ken &vas till rutin. Denna har lik-
som de olika stygntyperna analyse-
rats med avseende pd arbetsteknik
och svdrighetsgrad. Vissa av ma-
skinsémnadsmomenten kriver léngre

inldrningstid &n andra. Som resul-
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och arbetssitt.
Presstemperaturer

Pressdon

Daglig vArd. Veckovdrd

2.7 Pressteknik
Pressteknik for olika material
SOmpressning

Formpressning

- Olika typer av pressjirn, deras funktion

Rikttider
Syfte och innehdll AlF Kommentarer
Somnadsteknik for sicksacks- och over- tat av dessa analyser har sdrskilda
locksmaskiner omfattande ovningsserier utarbetats, vilka
bér komma till anvandning i under-
hastighetsreglering visningen,
styrning Utbildningsresultatet bér fortlé-
pande kunna fdljas upp med hjdlp
hopliggningar av Svningskurvor (diagram).
Teknik vid anvdndning av forekommande Vid undervisningen bor sténdigt
hjdlpapparater arbetsstidllningar och handgrepp
uppmirksammas och kontrolleras.
2.6 Pressutrustning 4

Undervisningen om pressutrustningen
koncentreras till en bbrjan pd de
mest frekventa pressjdirnen och
pressdonen. I samband hiérmed wupp-
miirksanmas presstemperaturens be-
tydelse vid pressning av olika ma-
terial samt olika mdjligheter till
anpassning av presstemperaturen.

Pipressbara mellanliigg blir allt
vanligare, vilket kan gira det néd-
vindigt att redan i arskuars 1 be-
handla nigon mindre typ av press-
maskin, I sammanhanget pdpekas att
apparater och maskiner miste vara
S-miirkta, Forutom de direkta el-
riskerna mdste #éven riskerna med
dnga uppmirksammas.

Vilken pressteknik som bdr anvidndas
i olika fall 4r beroende av mate-
rial, presstemperatur, pressunder-
lag samt den detalj som skall
pressas., Nigra exakta regler for
hur pressning bast skall utfdras
finns 4nnu inte, F&r den elementira
tekniken vid anviéndning av press-
jarn har emellertid vissa instruk-
tioner utarbetats.

Ovningarna i pressning kan ldmpli-
gen till en bdrjan ske genom press-
ning av Ovningsdetaljer.
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Syfte och innehdll

A

F

Rikttider|

Kommentarer

2.8 Tillskirarapparater och
-paskiner

Hand skirmaskiners konstruktien och
arbetssitt

Bandsigars komstruktion och arbets-
sttt

Daglig vdrd. Veckovird

Sékerhetsféreskrifter

2.9 Ovrig materiel
Prevdockor, kjolmitare, speglar m m

Material for m8nsterkonstruktion

De hjdlpmedel som anvidnds for det
manuella tillskarningsarbetet inom
industri och inom hantverk dr inte
desamma. Undervisningen kan forst
dgnas 4t hjdlpmedel och apparater,
som anvdnds inom en hantverks-
mdssig rorelse varefter en orien-
tering ges om inom konfektions-
industrin anvédnda espparater och
maskiner.

I semband med genomgdngen av hand-
skirmaskiner och bandsidgar skall
sikerhetsftreskrifterna poidngteras,
bl a férbudet mot att ta bort
skyddsanordningar.

Undervisningen om hjilpmedel for
nénsterkonstruktion och provning
skall ske i direkt anslutning till
undervisningen om mAttegning,
monsterkonstruktion och tillskér-
ning.
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#

Kommentarer

3 Material for kldader
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig kunskap om olika tygers
egenskaper under anvidndning,

skaffa sig kunskap om textila material
och deras bearbetning till bekléddnads-
material,

inhdmta kiinnedom om tygers tillverk-
ningstekniska mojligheter sanmt

inhdmta information om varudeklaration
och varumidrkning,

3.1 Textila begrepp
Textila begrepp
Krav som stdlls pd en textilvara

Textila materials utveckling

Rikttider
AJF
3

Undervisningen om material for klé-
der skall i storsta mojliga ut-
striackning anknytas till undervis-
ningen om tillverkning av dam- och
herrplagg. Stort utrymme bor ges
eleverna att handskas med olika
material och ddrigenom dra slut-
satser om materialets egenskaper ur

bearbetningssynpunkt.

En vdvnad bestdr av olika komponen-
ter, som alla har betydelse for den
firdiga varan, sisom fiber och garn
Bindemdnstret, trddtatheten och ef-
terbehandlingen spelar ocksid en
stor roll i sammanhanget. Den tek-
niska bearbetningen miste alltid
anpassas till fibermaterialet och
till vad man med de mojligheter
detta material ger har for Onske-
mdl i frdga om den firdiga varans
egenskaper och utseende. Det kan
vara lédmpligt att i undervisningen
utgd frédn den fidrdiga varan och
sedan dgna de olika komponenterna
ungefdr lika mycket tid. Viktigast
dr dock materialet, garnet, binde-
monstret och efterbehandlingen samt
deras sammantagna betydelse for den
férdiga varan,

Undervisningen bor omfatta en exem-
plifiering av olika material och
definition av begreppen tyg, trik4,
garn och fiber. Olikas krav

pd bl a utseende, presshirdighet,
h&llbarhet, tvidttdlighet, modemis-
sighet, isolerande egenskaper och
téjbarhet kan diskuteras i samband
med textilvarors kvalitet. Vad som
hédnder med en textilvara di den an-
vinds belyses ingfende.
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3.2 Textila fibrer

Begreppet spinnbarhet

| Textilfiberns uppbyggnad

Fibrernas ursprung och indelning

33
Vegetabiliska fibrer
Animaliska fibrer
Konstfibrer
Blandmaterial

Materialens utseende, uppbyggnad och
egenskaper

De viktigaste vdvmaterialen

12

Utvecklingern p8 fiberomrddet gir
snabbt. Nya metoder for framstdll-
ning, forddling och efterbehand-
ling av tyger tillkommer ocks&.
Detta kan leda till att materialet
f&r andra och helt nya egenskaper,
vilka kan krdva andra behandlings-
metoder vid klddframstdllningen &n
tidigare tillidmpade.

Med utgdngspunkt frdn t ex bomulls~
och ullgarn demonstreras vad som
krdvs for att en fiber skall 14ta
sig spinnas. Framstidllningskost-
nadernas betydelse i detta samman-
hang framhlls.

(Jamfsr spindelvdv, natursilke och
blandmaterial).

Materialens ursprung och indelning
behandlas oversiktligt,varvid till-
géngen pd textila material kan dis-
kuteras.

Undervisningen om de olika fibrerna
bor i storsta mojliga utstrdckning
samordnas med den praktiska under-

visningen. Undervisningen om anima-
liska fibrer bor sdledes t ex ske

i samband med tillverkningen av det
forsta plagget av ylletyg.

Fibrernas ursprung har viss betydel-
se for den fdrdiga varan. Undervis-
ningen inriktas dock frdmst pd fib-
rernas egenskaper. Fibrernas fysi-
kaliska egenskaper har betydelse

t ex for hdllfasthet, tviattbarhet,
hdllbarhetsforlust,- tojbarhet och
elasticitet vid solbelysning.
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3.4 Framstéllning av tyg
Principerna for spinning

Principerna for framstdllning av vdvda
och stickade varor

Framstdllning av non woven samt lamine-
rade varor

2. Lgy 70: 11. Bekladnadsteknik. (D)

Rikttider|
A]F
10

Egenskaperna kan belysas genom ut-
foérande av enkla laborationer, t ex
brinnprov, avslitning av vadtt gamm
och enkla kemiska prov. Jdmforelser
kan goras mellan bomull och lin,
natursilke, ull och rayon samt
rayonsilke,

Framstdllningen av konstfibrer ar
ur kemisk synpunkt komplicerad. Det
ar omojligt att ge kunskap om annat
dn principerna for framstdllning av
regenererade fibrer och syntetfib-
rer. Syntetfibrernas indelning i

olika grupper har betydelse for
bedomningen av det fdrdiga materia-
lets egenskaper varfdor detta bor
tas upp till behandling.

Framstdllning av blandmaterial for-
anleds oftast av en strdvan att for
bdttra varans egenskaper, att skapa
en ny struktur pd varan, att for-
billiga varan m m. Diskutera ¢t ex
vad ull i blandning med rayonull
och bomull, rayon, acetat och natur.
gilke samt inblandning av syntet-
fibrer har for fordelar och nackde-
lar,

Sdattet att spinna &r beroende av
fibermaterialet. Spinningens be-
tydelse for det fdrdiga garnet kan
exemplifieras genom en jdmforelse
mellan kamgarn och kardgarn med
avseende pd utseende och fysikae
liska egenskaper.

Sdttet att framstdlla varor plver-
kar i hég grad deras egenskaper. Den
egentliga vdvnaden dr den Hldsta
och énnu mest anvinda. Principen
for vivning kan illustreras med
hjdlp av en miniatyrvivstol.

Trikdtyger har fdtt en allt storre
anvéindning vid tillverkningen av
kldder. Trikdtygernas egenskaper
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345 Bindemdnster
Tvéskaft

Kypert

Satin

Varptrikd

Inslagstrikd

3.6 Kvalitetsbeddmning
Principer for kvalitetsbedémning

Kvalitetsbedémning av garn

3.T Val av material for klader
Val av tyg

Val av sytrdd och silke

Val av tillbehdr

skiljer sig pd olika satt frén viav-
da tygers; jamforelser bor goras
vad avser tdjbarhet, sybarhet och
formbarhet.

Metoderna att genom olika system
sammanfoga garn till tyger &ar minga.
Tillverkningssittet pdverkar bl a
tygets utseende, téjbarhet och iso-
lerande formdga samt mdnstringsmdj-
ligheterna. Detta bor uppmarksammas
vid genomgdngen av tvdskafts-, ky-
pert- och satinvidvnader. Dessa bin-
demdnster skapar i sig ett visst
monster som kan vidareutvecklas ge-
nom anvandning av olika garnstruk-
tur och/eller firg i varp och in-
slag. Undervisningen koncentreras
till de si kallade egentliga bind-
ningarna och huvudtyperna av trika-
bindningar. I anslutning hartill
behandlas dven principerna f&6r non
woven,

Viss grundldggande undervisning om
kvalitetsbedomning skall forléaggas
till Arskurs 1. Begreppet kvalitet
kan inte klart definieras. Det &r
emellertid viktigt att diskutera
sjdlva begreppets ungefdrliga inne-
bord. I samband hirmed ges en orien-
tering om den metodik som tillimpas
vid undersdkningar av en varas egen-
skaper och vilka bedémningsgrunder
som tilldmpas vid undersokningarna.
Ett garn bedoms utifrdn dess finlek,
jémnhet, snodd och tvinning. Alla
dessa faktorer pdverkar den firdiga
varan, varfor snodd och tvinning
behandlas ingdende, bl a genom upp-
tvinning och understkning av olika
garner. I detta sammanhang behand-
las ocksd numrering enligt metrisks
engelska denier och TEX.

Betydelsen av att materialet vdljs
med hinsyn till anvidndbarhet, kost-
nad, sdémnad, press, tvitt m m be-
handlas i1 direkt anslutning till
undervisningen om tillverkning av
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plagg. Val av sytrdd, mellanligg
och foder bor ocksd diskuteras i

direkt anslutning till det plagg
som tillverkas.
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4 M&ttagning, ménsterkonstruk-
tion och tillskidrning

Eleven skall genom sina studier
skaffa sig kunskap om mittagning,

inhdmta kinnedom om olika storleks-

system,

skaffa sig kunskap om monsterkonstruk-
tion samt

orientera sig om hur ett mode uppkommer;

4.1 Mittagning
Mittagning for damkldder

Mittagning for herrklidder

Undervisningen om monsterkonstruk-
tion har ett direkt samband med
undervisningen om produktionsmeto-
der, Monsterkonstruktionen f&r un-
der inga forhdllanden bli till en
teori skild frdn den praktiska till-
verkningen av klédder.

Eleverna bor konstruera monster i
naturlig skala. Forst sedan kon-
struktionerna utforts kan de om s&
befinns nédvdndigt ritas i en mindre
skala.

D& det fdrekommer ett flertal olika
tillskdrningssystem bodr undervis-
ningen inledas med information om
dessa., Ddrvid bdr framhdllas att
frdgan om passform och konstruk-
tionsmetod &r individuell och be-
roende av formgivarens och foreta-
gets policy. I sammanhanget bor
ocksd skillnaderna mellan produkt-
utformning for provade och oprova-
de plagg framhdllas. Undervisningen
inriktas p4d att ldra eleverna for-
std att ett grundmonster eller en
sé kallad grundmall endast &r en ut-
géngspunkt fran vilken passform och
modell utvecklas.

All konmstruktion av ménster bygger
p& mdttagning eller vissa givna
storleksmidtt. Vid konstruktion av
mbns ier kan man utgd frdn ett storre
eller mindre antal. Vissa ldéngd- och
viddmitt dr dock nédvidndiga for att
en konstruktion skall kunna utfdras.
I sammanhanget bor dock framhillas
att dven kroppshdllningen och kropps-
konstitutionen har betydelse.

MAttagningen b6r nir det giller dam-
kléder helst utféras utanpd vil-

gittande kldder. Herrklider mits dels
utanpd skjortan, dels utanpd kavajen.
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4.2 Storlekssystem
Storlekssystem fir damklider
| Storlekssystem for herrklidder
Storlekssystem for barnkldder

Storlekssystem f6r behd- och korsett-
artiklar

4.3 Konstruktion av ménster med
utgdngspunkt frin grund-
mallar

Grundmallar och deras anviéndning

Olika monsterdelars bendmning

Ritmateriel

Konstruktion av arbetsrock/forklade

Konstruktion av blus

Konstruktion av helskuren klénning

Konstruktion av blazer eller damjacka

20

Al11 mAttagning skall goras di
"kunden® stidr i normal stdllning
med kroppstyngden férdelad pd bida
fotterna.

Efter demonstration av mittagning
b6r eleverna "ta mitt" pd varandra
och direfter med ledning av mitt-
tabellerna for storlekssystem be-
stimma vilken storlek som passar.

De storlekssystem som nu anvénds
inom den svenska konfektionsindust-
rin bygger pd foretagna méiningar
av olika ménniskor. Systemen revide-
ras kontinuerligt och for vissa av
systemen, t ex centilongsystemet, gil-
ler att de tillémpas pd den euro-
peiska marknaden. Storlekssystemen
kan inte vara enhetliga Sver hela
virlden, bl a beroende pd anatomis-
ka olikheter minniskor emellan i
skilda delar av virlden. Det bor
ocksd observeras att systemen byg-
ger pd vissa s k standardmdtt, uti-
fradn vilka modellkonstruktdren ska-
par sin modell. Dennes uppfattning
om behovliga tilldgg for rorelse-
vidd och modets inverkan medfdr att
plaggets storlek kan variera.

Huvudvikten bor lidggas vid konstruk-
tion av monster med utgdngspunkt
frdn grundmallar-monster. Genom

att man utgdr frdn ett fardigt mon-
ster underlattas elevens mojlighet
att senare konstruera egna grund-
monster. En forutsattning harfor ar
att eleverna noga informeras om de
olika monsterdelarnas bendmning och
olika insnitts och markeringars
funktion.
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4.4 Konstruktion av grundmonster
Skaler och skalmitt

Konstruktion av grundménster till liv.
Konstruktion av drmar

Kongtruktion av kjol

Konstruktion av kavaj

Konstruktion av dam- och herrbyxor

Konstruktion av detal jer

Rikttider
A|F
20 | 12

Vid tillverkningen av det férsta
plagget, vilket kan bestd av en ar-
betsrock eller ett férklade, kan in-
formationen om ménster inskrénkas
till livets delar. Det &r ldmpligt
att konstruera detta mdnster i en
viss storlek utan anpassning till
“personliga mitt".

I undervisningen b8r ingd anpass-
ning och konstruktion av grundmall
fér elevens eget behov,

De ménster som konstrueras till de
upprdknade plaggen bor utfdéras ba-
de i s k storlek och efter s k per-
sonliga mitt.

Undervisningen inleds med en demon-
stration av ritmateriel och andra
hjédlpmedel, varvid betydelsen av
noggrannhet vid konstruktionen poang-
teras, Stort utrymme dignas mittens
anvandning vid konstruktionen och
erforderliga tilliigg for rérelsevidd,
s6mnad m m. Av hivd ritas ménster
f6r damklidder utan tilligg for soms-
médn medan ménster for herrkliéder har
vissa sddana tilligg. Nidgon enhet-
lighet har inte kunnat uppnds hiir-
vidlag. Det kan vara lémpligt

att bérja med m8nstren for damkli-
der,

Vidare kan det vara lémpligt att
bérja undervisningen i ménsterkon-
struktion med detaljer (fickor,
kragar, sleijfar etc) varefter ele-
verna bér &vergd till konstruktion
av rak kjol.

Det konstruktionssystem som utarbe-
tats inom SO i samrdd med branschen
Hir baserat pd storleksmitt och lém-
par sig inte for "“individuella" mon-
ster. Grundménstren bor dédrfor ut-
féras i1 en viss storlek.
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4.5 Provning
Riktlinjer f6r prowning

Provning och anpassning av grundmallar
for eget behov

4.6 Berikning av materiald<ging

Tygdtging for arbetsrock, kianning,
blus, kjol och byxor for olika tyg-
bredder

Tysitedng for yttyg och foderdt-
ging till driktjacka, blazer samt
herr- och darbyxor

Rikttider
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For att man skall kunna prova ett
plageg krdvs erfarenhet och kunskap
om sidvidl minniskokroppen som om mdne
ster och material.

Att definiera begreppet passform &r
svirt d4 uppfattningen om vad be-
greppet innebdr varierar. Om hur ett
plagg skall provas kan ocksi me=
ningarna vara delade. Vissa regler
for en arbetsging bor dock kunna
foljas.

Vid provning bor utgidngspunkten vara
helheten frédn vilken man &vergir
till detaljerna. Ett viktigt moment
i arbetet dr t ex att kontrellera
“balansen". Demonstration av prov-
ning bér kunna ske dels genom upp~
sittning av nigot plagg pd docka,
dels genom provning pd nigon elev,

Med utgdngspunkt fridn grundminster
bor eleverna sedan kunna prova nigot
plagg pd en docka eller en kamrat.
Lararen bor hjdlpa varje elev att
f4 ett individuellt grundmdnster
anpassat.

Till planeringsarbetet for kldadtill-
verkning hér #ven att beridkna tyg-
4tgdngen. Undervisningen inleds med
en demonstration av ménsterutligg-
ning med sédrskilt uppmdrksammande

av trddriktning och tygets monst-
ring. Vidare bor forekomsten av olika
tygbredder beaktas. Jimforelser mel-
lan tygdtgéingen vid olika tygbredder
utfors. For att underldtta arbetet
bor man gora tygberakningarna med

ménster och material i skala 1:4 el-
ler 1:5.

Berikningarna for de olika plaggen
skall gdras i direkt anslutning till
tillverkningen av respektive plagg.
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Modets vaxlingar

Modets betydelse for yrket
Dagens mode

Hur ett modellplagg kommer till

Val av kldder med hinsyn till anviénd-
ning, firg, pris och mode

V&rd av klader.

Rikttider
Syfte och innehdll AlTF Kommentarer
4.7 Mode~ och klédkunskap 10

Undervisningen i detta avsnitt
bor samordnas med avenitt ur del-
momenten Material for kldder och
Fackteckning.

Avsnitiet inleds med en orientering
om hur ett mode uppkommer och dess
betydelse i yrkesutdvmingen. Ut-
rynmme {Or diskussion om aktuella
modefrdgor bir ges.

Frigan om hur ett medellplagg kommer
till kan behandlas genom en Jjim-
férelse mellan skriddderi och indu-
stri.

Det dr naturligt att de elever som
kommer att dgna sig &t klider ocksd
ges forstdelse for den personliga
klddseln och virden av kléder,
varfor sddana frigor ocksid lédmnas

utrymme
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5 Fackteckning

Eleven skall genom sina studier

utveckla sin fantasi och skapande f&r-
miga samt sinnet foér fdarg och form,

skaffa sig kunskap och fdrdighet i
olika former av bildframstdllning,

skaffa sig grundlidggande kunskaper i
firgldra samt

skaffa sig grundlidggende kunskap i
klddteckning.

51 Bildframstdllning
Material for teckning och milning
Firg~- och formévningar

Takttagelsedvningar

12

Undervisningen syftar till att over-
huvudtaget utveckla elevens kinsla
for farg och form. Den individuellsa
handledningen av varje elev &r vik-
tig. I undervisningen bor fackteck-
ning och kostymhistoria komplette-
ra varandra. Undervisningen bor vi-
dare i stdrsta mojliga utstriackning
anknytas till ovriga moment i vilka
teckning och formgivning kan &ga
tilldmpning.

Orientera om olika material for bild-
framstdllning. Anordna enkla teknik-
ovningar som syftar till att ge kun-
skap om de olika materialen och om
metodernas egenskaper och uttrycks-
mojligheter.

Frin frigérande rorelsedvningar i
penn- och penselfdring kan man Over-
g8 till en fardighetstrdning som av-
ser att ge eleverna sidkerhet att
snabbt Aterge enkla givna former.

Anstdll enkla kompositionsOvningar i
svart-vitt och farg, ytmonster och
ornament.

Ova figurkomposition: foremdl - rum,
figur - bakgrund.

Iskttagelsedvningarna omfattar stu-
dier av modetidningar och andra bil-
der med betoning pd kldder. Bildernas
formala uppbyggnad t ex figurbakgrund,
firger samt fordelning av 1ljusa och
morka ytor uppmérksammas. Bildens
inneh811 diskuteras frdn exempelvis
ol jande synpunkter: hur pdverxas vi,
vilka minniskor vidnder sig bilden
till?
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5e2 Fargldra
Féarglarans grunder
Fargtonkrets
Gréskala
Fargtonsnitt

Fergkroppen
Tillémpnings6vningar

53 Stoffstudier

5.4 Figurteckning

Minniskokroppens proportioner
Studier efter levande modell

55 Klddteckning
Minniskokroppen och klddedrdkten

Sambandet mellanfunktion, material,
teknik, form och mtnstring

Studier av olika tygers fall och ytor

Rikttider
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Undervisningen inleds lémpligen med
definition av begreppet fdrg som
material resp fdrg som synférnim-
melse samt som ljus. Orientering
ges om olika fiargsystem. Neutral-
grd och kulérta fédrger, férgton-
kretsen, grdskalan, firgtonsnittet
och férgkroppen kan &skidliggdras
genon anvindande av demonstrations-
material. Hirvid beskrivs en férgse
utseende genom att fargton och
ytterligare egenskaper t ex ljushet
och férgstyrka anges, Begreppen
varma och kalla firger samt 1jus-
hets- och fargtoninduktion bdr
klargoras.

L jusets betydelse for fargupplevel-
sen diskuteras. Fargens betydelse 1
modesammanhang kan ocksd berdras.
Exempel p& olika sdtt att namnge
farg ges.

Férgkompositionsdvningarna bdr ut-
foras i form av férutsattningslosa
experiment och kompositionsdv=
ningar, avsedda att trdna upp en
fidrgkinslighet. Anknytning kan gorss
till fdrger i klddedrikten och till
det personliga fiargvalet.

Undervisningen avser att genom ov=-
ningar ge kunskap om olika metoder
och tekniker att beskriva tygets
utseende bl a med hjdlp av t ex
lavering, duttning och frottage.

1 samband med studier efter levan-
de modell bor eleverna tridnas i
syftning som hjdlpmedel fér erhdl-
lande av rdtta proportioner.

Undervisningen skall samordnas med
undervisningen i delmomentet mode-
och kliddkunskap.
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Teckning och midlning av detaljer

Teckning och milning av barn-, tonirs-,
och vuxenkléder

Teckning av ndgra detaljer och plagg
hémtade ur drgkthistorien

Ovningarna i klédteckning skall
tjdna till trédning av 6ga och hand
och bor ge fritt spelrum for ett
personligt framstdllningssdtt.

Betydelsen av teckningens exakthet
for tillverkning av plagget skall
dock podngteras.
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6 Drikthistoria

Eleven skall genom sina studier

orientera sig dels om klddedridktens ut-

veckling inom forntidens kulturlédnder
i medelhavsomriddet samt i Europa fram
till rendssansen dels om icke vister-
landska drikter samt

inhdmta kdnnedom om sambandet mellan
kladedrikt och den samtida kulturut-
vecklingen.

6.1 Kldédedriktens uppkomst

- Varfor vi klar oss

Driktens uppkomst och olika motiv

6.2

Icke viasterliandska kul turers
driktseder

Kldder av skinn
Eskimdernas drikter

Akerbrukskul turernas klider

Arabiska, indiska och Gstafrikanska
svepkldader

Rikttider
A} F
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4
f

Undervisningen om drikthistoria
misce goras ytterst oversiktlig. Den
bor dven beridra den samtida samhdlls-
utvecklingen och dess avspegling i
klddedrikten. Undervisningen anknyts
till undervisningen i Fackteckning.

Begreppet kldadedrdkt innefattar i
samtliga avsnitt dven frisyr, huvud-
och fotbeklddnader.,

Undervisningen inleds med definition
av begreppet stil sd& som det kommer
till uttryck i en periods konst och
nela livsform, Hit hor &ven modet,
som bdde pdverkas och i vissa fall
kan pdverka den rddande stilen. Ele-
verna kan aktiveras genom anknytning
till nutiden och deras egna klidder,
varefter man kan behandla klddernas
uppkomst och #dndamdl: att virma, att
skyla och att pryda. Hiarvid behandlas
ocksd klddernas andra funktioner si-
som medel att hdvda en social till-
horighet samt att uttrycka emotionel-
la och estetisgka behov.

Betydelsen av klimat, tillgdng pd
material och redskap samt den tek-
niska utvecklingen av dridktens ut-
formning framhdlls.

Ekonomi och mode som forsidljnings-
faktorer bor berdoras liksom mass-
medias och reklamens betydelse for
modet.

Sdttet att kld och pryda sig i icke
viasterldandska kulturer har spelat
Toll dven for utformningen av de eu-
ropeiska drikterna. Det kan darfor
bl a frdn den synpunkten vara befo-
gat att dgna utomeuropeiska driktse-
der ndgot utrymme,
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Ostasiatiska drikter

Mexikanska och sydamerikanska drdkter

6.3 Nordisk bronsdlder

De dldsta nordiska kladfynden

6.4 Antiken

Drikten i forntidens Egypten och dess
grannlénder

Den grekiska dridkten

Den romerska drikten

Rikttider
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Vid undervisningen om de olika drak-
terna bor deras betydelse for utveck-
lingen av europeiska kldderna vara
utgdngspunkten. Man kan exempelvis
nédmna att kaftanen och kimonon ut-
vecklats ur manteln samt att den s k
fodraldrdkten utgdr ursprunget till
tillskurna plagg.

Bildexempel hdmtas frdn respektive
kul turs konst, t ex afrikanska mas-
ker, kinesiska mdlningar och statyet-
ter, japanska trésnitt, indiska skulp-
turer och milningar samt persiska
miniatyrer.

Sambandet mellan kulturutveckling
och kladskick skall uppmirksammas.

De danska klddfynden frén bronsil-
derna kan utgéra utgdngspunkten vid
behandlingen av detta avsnitt., Sam-
tida skildringar i bild saknas, var-
for dessa fynd #dven kan utgdra under-
lag v.d genomgdngen av klddedrikten
i Norden under bronsdldern. Harvid
studeras material, hopfogningsmeto-
der, smycken och ornament, varvid
dven levnads- och klimatfdrhdllanden
beaktas.

Genom studier av egyptiska vigemil-
ningar och skulpturer belyses bl a
hur litet den egyptiska drdkten for-
dndras under denna tid. De kreten-
sisk-mykensiska vidggmdlningarna och
statyetter kan ge anledning att pa-
peka likheterna mellan de kretensiska
kvinnodrikterna och ornamenten och
motsvarande drikter och ornasment i
den nordiska bronsdldern.

Etruskiska gravmilningar, grekiska
svart- och rédfiguriges vaser samt
grekiska och romerska statyer och
reliefer ger en bild av klddedriék-
ten och kan lémpligen anvidndas i un-
dervisningen for att belysa de olika
kulturernas klddsel.
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I sammanhanget uppmiarksammas utveck-
lingen pd materialomridet bide vad
gdller framstidllning av tyg och ty-
gernas vidare bearbetning exempelvis
i friga om fidrgning och ménstring.
6.5 Medel tiden
Drikten i det bysantiska riket, skjor- 6 | Undervisningen inleds med en &ver-

ta (tunika) och ldngre mantel

Den romanska medeltidsdrsdkten

sikt Over den bysantiska driaktens
utveckling ur den grekiska och ro-
merska traditionen under ett starkt
orientaliskt inflytande, Av intresse
ar bl a mansdrdktens lidnga &rmar som
levt kvar till var tid, bl a i den
gregisk-ortodoxa drikten.

Vid behandlingen av den romanska
stilen beaktas den romerska och ger-
manska piverkan,

Det d8tida driktskicket med bl a in-
forande av byxor eller broker i mans-
drdkten kan 4skddliggdras genom stu-
dium av illustrationer i handskrifter
och av Bayeuxtapeten, De olikheter
som under denna tid uppstod mellan
kvinno- och manskldder bor sarskilt
uppmarksammas.

Det mest kdnda driktifyndet i Sverige,
Bockstensmannens, utgor vid sidan av
vissa gronlidndska fynd den enda full-
stidndigt bevarade medeltidsdrdkten
och kan lampligen behandlas i detta
avsnitt med beaktande av material,
vavnadssatt och utformning.

Vid undervisningen om den gotiska
stilen uppmirksammas korstdgens be-
tydelse for dess uppkomst. Under
forsta delen av perioden infirdes

t ex den bysantiska l4ngdridkten som
allmdn mansdrdkt i Vasterlandet.

Soémnadskonstens utveckling kan &sk&d-
liggoras genom studium av de tillskum
na drdkterna, varvid dven inforandet
av knappar i klddedrdkten och den be-
tydelse detta fick for anvindandet

av dtsittande kldder beaktas.



Arskurs 1 | 31
Rikttider
Syfte och innehdll AlF Kommentarer

Bildunderlag finns bl a att himta
p4 milningar av Giotto, pd gobe-
linger samt i ddtidens bokminiatyrer
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7 Produktionsmetoder
Eleven skall genom sina studier Undervisningen om produktionsmetoder
skall ske i1 ndra anslutning till det
orientera sig om produktionsgingen praktiska arbetet.
frdn tyg till férdigt plagg,

Utvecklingen inom bekl&ddnadsbransch-
skaffa sig kunskap om lédmpliga arbets- en kinnetecknas som férut ndmnts av
metoder fér tillverkning av olika de- snabba férdndringar och omstdllning-
taljer, ar,t ex d4 det giiller produktions-

metoder och material. Det &r dédr-
gkaffa sig grundliggande kunskap om for sdrskilt viktigt att undervis-
tillverkning av sdvidl dam- som herr- ningen planeras si, att eleverna
kldder samt gors beredda att acceptera dessa

fordndringar och att undervisningen
 skaffa sig kunskap om principerna fo6r anpassas till tidsenliga krav med
berdkning av arbetskostnader. avseende pd material, kvalitet och
utforande.
7.1 Produktionsgdngen frdn tyg
till fardigt plagg
Inkop 4 Undervisningen inleds med en &ver-
sikt dver produktionsgidngen med
! Monster exempel himtade frdn sdvdl bestill-
ningssémnad som konfektionsindustri.
Produktionsberedning Hérvid kan framhillas att skillna-

derna mellan dessa tillverkningsme-
toder till storsta delen ligger i
organisation, arbetsuppliggning och
utrustning samt i det férhillandet
att medan industrin tillverkar kla-
der som skall passa mings, arbetar
bestdllningsskrddderiet med indivi-
duella kldder. Detta kan exempli-
fieras med uppgbdrande av ett s k
flddesschema f6r ett prevat och
oprovat plagg.

Produktionsplaneringens olika moment,
syfte och hjdlpmedel behandlas &ver-
siktligt.
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7.2 Serietillverkade plagg

Monster och tillskdrning
Somnad. Pressning

Avsyning

Helstycks- och momentsomnad

7.3 Provade plagg

Tillskarning
Somnad
Provning
Pressning
Avsyning

T.4 Arbetsmetoder

Sammanfogningsteknik
Kvalitetskrav
Kontroll

3. Lgy 70: 11. Bekladnadsteknik. (D)

50

15

Utveckla ndrmare arbetsgdngen for
serietillverkade plagg. Exempel kan
héimtas frdn sdvidl tillverkning av
dam- som herrkldder, Hiarvid uppméark-
sammas att tillverkningsmetod och
arbetsgdng ar beroende av produktens
slutliga utseende. Jamfdrelser kan

t ex goras mellan kostym- och klén-
ningsproduktion,

I den praktiska undervisningen i
4rskurs 1 bor de flesta plaggen till-
verkas som s k helstyckssomnad vari-
genom eleverna fir kunskap om detta
forfarande. D4 man diremot inom kon-
fektionsindustrin till Overvidgande
del tilldmpar s k momentsOmnad och
eleverna mdste &#ga kunskap ocksd om
denna form #gnas speciell uppmark-
samhet 4t principerna for momentin-
delning. Det ar ddarvid viktigt att
framhdlla orsakerna till momenttill-
verkning vilka bl a kan vara att man
onskar erh8lla en jamn kvalitet och
mojlighet att utforma olika arbets-
platser efter en speciell detalj.

Undervisningen samordnas med till-
verkningen av det forsta provade
plagget. Det kan vara ldmpligt att
utgd frdn en klidnning och behandla
de olika momenten,

Skillnaderna i tillverkningsgéngen
mellan bestdllningstillverkade och
konfektionerade plagg framhdlls, I
sammanhanget kan dven passforms- och
kvalitetskrav diskuteras. Exempel
bor vidljas frin bdde stdrre och
mindre foretag.

Ndgra avgorande skillnader mellan
bestdllnings- och konfektionssomnad
forekommer numera inte di det gidl-
ler utforande av olika detal jer.,
Vilken arbetsmetod som kommer till
anvindning 4r i hdg grad beroende
av materialet, utrustningen och ar-
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betets uppldggning samt av de krav
som stdlls pd det fardiga plagget.

Till en borjan bor undervisningen
anknytas till aktuella tillverk-
ningsuppgifter varvid aven tidsfak-
torn berdrs. Vid behandlingen av
alternativa somnadsmetoder kan det
vara ldmpligt att ordna undervis-
ningen sd att eleverna samverkar
gruppvis, varefter de ges mdjlighet
att jamfora sina resultat.

Vid undervisningen om kvalitets-
krav bér inte endast sammanfog-
ningstekniska problem behandlas
utan dven kvalitetsnormer fér ma-
terial, passform, tillskérning och
pressning.

De arbetsmetoder som tillédmpas inom
branschen 4r ofta analyserade bdde
vad giller arbetsmetod och kvali-
tetgkrav., Nodviéndigheten av att
félja sdlunda utprovade arbetsme-
toder bor ddrfér &ven hir polng-
teras,

7.5 Kalkylering

Direkta och indirekta kostnader 15 Undervisningen inleds med defini-
Berékning av arbetskostnader tion av begreppen direkta och indi-
Berdkning av tidsdtging rekta kostnader. Exempel bér i
Kalkylering av sjdlvkostnadspris férsta hand hiimtag frédn bestdll-
ningsateljé och skriddderi.

Berdkning av arbetskostnader och
tidAtgdng bOr anknyta till aktuella
uppgifter i det praktiska arbetet.

Jamforelser mellan industriellt och
ateljétillverkade plagg med avseen-
de pd arbetskostnader och slutligt
pris kan goras. Detta kan ske genom
att elevern p4d basis av egna till-
verkade plagg fir jimfora tiddt-
gdngen exempelvis for en oprovad och
en provad byxa eller blus varvid
dven tiden for monstertillverkning,
tillskdrmming, provning och avsyning
inrdknas.
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Darefter kan den direkta arbets-
kostnaden beridknas, Investerings-
kostnaderna och Ovriga indirekta
kostnader behandlas oversiktligt
i detta sammanhang.



36 | Arskurs1

Rikttider

Syfte och innehdll ALlF Kommentarer
8 Tillverkning av dam- och herr-
plagg

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundlidggande fardighet i
tillverkning av olika detaljer samt
i tillverkning av dam- och herrkléder.

Sedan den elementdra hand- och
maskinsomnadstekniken indvats
planeras undervisningen kring
vissa plaggtyper. Tillverkningen
av varje sddant plagg foéregds
dels av en genomgdng med bestdm-
mande av arbetsmetod, kvalitets-
krav, arbetsgdng, material, ma-
skiner och ménster, dels av for-
6vningar. Dessa forévningar skall
omfatta detaljstmnad anpassad
till det aktuella plagget. Hirvid
skall samma arbetsmetoder komma
till anvéndning som tillémpas i
néringslivet.

Undervisningen skall omfatta sdvdl
provade som oprovade plagg. Till-
verkningen av oprovade ("konfek-
tionerade") plagg skall huvudsak-
ligen utféras som s k helstycks-
stmnad. Ndgot plagg kan dock om s&
befinns ldmpligt sys som s k moment-
sémnad.

Arbetsobjektet bdr om méjligt hémtas
frén konfektionsindustrin. Hirvid
bér emellertid uppmirksammas att
foretagets arbetsmetoder mdste
f61jas och att kravet pd bestémd
leveranstid fridn undervisningssyn-
pankt ken medféra vissa olédgenheter.
Aven andra sdtt att 16sa frigan om
arbetsobjekt kan Gvervidgas, exem-
pelvis att tillverka kldder for
ndgon institution.

Eleverna bdr f4 sy ndgra plagg &t
sig sjédlva.
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8.1 Arbvetsrock

Detaljsomnad
Tillverkning av arbetsrock e d
[ Tillémpninsdvningar

50

Undervisningen i &rskurs 1 skall

leda fram till att eleven vid
tillampningsdvningar sjdlvstindigt
kan sy en enkel bomullskldnning
eller blus samt ett framstycke till
jacka med slag och krage samt en
passpoalerad ficka.

Undervisningen planeras med ett far-
digt plagg som modell, vilket mot-
svarar tidsenliga krav med avseende
P4 material, kvalitet och utféran-
de. Det forsta plagget kan vara

en arbetsrock och sys lampligen for
elevens egen ridkning. Plagget ut-
férs pd "konfektionsvis", dvs utan
trddmarkering och trdckling utom
vid s#rskilt svdra detaljer som

t ex montering av #rmar, krage och
blixtlds. Plagget skidrs till av
liraren.,

Undervisningen inleds med en demon-
stration av plagget och dess olika
detaljer. Detaljerna behandlas var
och en for sig med avseende pid
stmnadsmetod och kvalitet. Ddrefter
diskuteras val av material, verktyg
och magkiner. Tillverkningsgingen
8kall ocksid genomgds.

G4 sedan igenom monsterkonstruktion-
erna fér de olika plaggdelarna (be-
traffande mdttagning och ménster-
kgnstruktion, se i Oovrigt delmoment
4 .

Detal jsémnaden, som skall innefatta
de i plagget ingdende arbetsmomen-
ten, utférs som férdvningar,
lampligen i en f6ljd som kan
tillémpas vid plaggtillverkningen.
Arbetet kan ocksd utféras pd si
sdtt att en detalj sys som fordv-
ning och sedan omedelbart omsidtts
pd plagget. Hdrigenom kommer detalj-
s6mnaden och plaggtillverkningen
att ske parallellt.



38 | Arskurs1

Syfte och innehdll

#

Kommentarer

8.2  Blus och/eller skjorta

Forberedelsearbeten
Detal jsomnad
Tillverkning

Rikttider
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I sammanhanget bdr observeras att
antalet fordvningar for varje de-
talj kan variera beroende pd svi-
righetsgrad. Montering av &rmar
torde t ex kréva fler Svningstill-
fdllen &n t ex insnitt.

Oberoende av vilken modell som
valts skall féljande detaljer sys
som férdvningar ndmligen insnitt,
bystintag, l4ng rak sém med omtag,
drmhilsinfodring, lappficka, knyt-
skdrp, framkant med vikt kant,
axelsdm, tridnsat knapphil, monte-
ring av knapp samt maskinsydd f&l1l.
Detta behtver dock inte innebéra
att plagget midste omfatta samtliga
moment., De Ovriga detaljerna sys
dd enbart som Svningar.

For att befasta kunskaperna bor
varje elev exempelvis fOr skolans
eller nigot foretags rikning till-
verka ytterligare ett eller tvid
plagg av liknande utseende.

Liksom vid tillverkningen av det
férsta plagget organiseras under-
visningen med ett fdrdigt plagg
som modell. Aven det andra plagget
kan utféras p& "konfektionsvis®,

Detal jsomnaden skall huvudsakligen
omfatta sddant moment som inte in-
gick i tillverkningen av det forsta
plagget. Om forSvningarnas svirig-
hetsgrad successivt Okas och fir om-
fatta olika arbetsmetoder Okas ocksd
elevens kunnande. Man bor dock till
en borjan begridnsa inldrandet av
alternativa somnadsmetoder

F0l jande detal jsomnad skall fordvas
i detta sammanhang ndmligen krage,
manschett, skjortsprund samt monte-
ring av krage, manschett och drmar.
Betrdffande val av sOmnadsmetod
hdnvisas till befintliga arbetsin-
struktioner.
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8.3 Byxa och/eller kjol

Forberedelsearbeten
Tillskarning

Detal jsbmnad
Tillverkning
TilléampningsSvningar

8.4 Kavaj och/eller damjacka

Forberedelsearbeten
Riktning

Detal jsbmnad
Tillverkning

120

250

Dessa plagg skall utforas i ylle-
tyg och kan sys som provade
plagg. Eleverna bér sjdlva f4 kon-
struera monstret och skira till

plagget.

Genomgingen av arbetsmetoder skall
vad byxor betriffar avse sdvidl dam-
som herrbyxa. Detal jsomnaden skall
omfatta fol jande moment: linning,
snedficka, gylf, veck, insnitt samt.
montering av linning, gylf och
blixtlds. Ett sdrskilt Svningssche-
ma med angivande av somnadsmetoder
for somnad av den forsta byxan har
utarbetats, vilket bér komma till
anvandning vid undervisningen.

Arbvetet bdr f6ljas av material-,
tids- och kostnadsberikningar.

Ovningarna bdr planeras sé, att
varje elev fAr sy sdvil ett par
dambyxer som ett par herrbyxor.

Dessa plagg bor sys i en storlek

och i samma modell. De kan l&mp-
ligen skiras till av lararen. Valet
av material och arbetsmetoder bor
géras med utgdngspunkt frdn vad som
beddms vara mest rationellt. P&-
pressbara mellanlédgg kan t ex kom-
ma till anvindning, vilket dock inte
fir hindra att eleverna informeras
om traditionell tillverkning av kamj-
er. D4 emellertid t ex pikéring har
betydelse vid utvecklande av kinslan
fér form vid sammanfogning av tvd
eller flera tyglager kan &vningar

i pikéring inliggas i undervis-
ningen.
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8.5 Klénninger

Forberedelsearbeten
Tillskdrning
Detal jsomnad
Tillverkning

8.6 Andring av plagg

Metodik vid &ndringar
Andringstecken

110

10

Sdrskilda 6vningsscheman med an-
givande av stmnadsmetoder for till-
verkning av den forsta kavajen och
drgktjackan har utarbetats. Vid an-
vindningen av dessa bor emellertid
obgerveras att 6vningsschemat for
damjacka bygger pd férut inhamtade
kunskaper vid tillverkningen av den
forsta kavajen.

Arbetet skall féljas upp med mate-
rial-, tids- och kostnadsberdkning-
ar.

Den forsta kldnningen sys som hel-
styckssémnad medan de foljande (2-3)
sys som provade plagg. Materialet
till dessa plagg bor utgdras dels
av bomullstyg, dels av ylletyg.

Eleverna bér sjdlva fi konstruera
ménstren och skédra till det andra

plagget och {61 jande.

Modell, material och arbetsmetod
skall hédrvid vdljas med hdnsyn till
elevernas forut inhdmtade kunskaper
och si,att dessa kunskaper befists
och vidgas till att omfatta flera
alternativa stmnadsmetoder.

Tillverkningen av dessa plagg skall
foregds dels av en genomgdng med be-
gstdmmande av arbetsmetod, kavlitets-
krav, arbetsgdng och minster, dels
av for8vningar.

Material-, tids- och kosinadsberik-
ningar skall gdras for de olika

plaggen.,

Undervisningen om &ndring av plagg
samordnas med undervisningen om
mdttagning, mdnster och tillskir-
ning. Vid behandlingen av det tek-
niska forfarandet vid utforandet
av andringar skall elevemss uppmir-
samhet riktas pd de skilda me-
toder som tillédmpas inom klénnings-
somnad och skr#ddderi.
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DELMOMENT = A =F
1 Maskiner, verktyg och

apparater 15 15
2 Material for klader 15 35
3 Monsterkonstruktion och

tillskdrning 60 50
4 Fackteckning 60
5 Drikthistoria 20
6 Produktionsmetoder 80 60
7 Tillverkning av damkl&dder 830 40

1 000 280

Allmdnna synpunkter

Huvudmomenten ger en oversikt Over och orientering om dmnets om-
fattning inom linjen. I delmomenten utvecklas dmnesinnehdllet ndr-
mare.

For delmomenten anges rikttider for undervisningen, vilka mot-

svarar bruttolektionsantalet foér arbetsteknik och fackteori en-
ligt timplanen, arbetstekniken berdknad enligt det liégre vecko-
timantalet, Vid planeringen av undervisningen mdste darfér hin-
syn tas till tidsborifall fér helgdagar, lovdagar o d.

Viss omfordelning av de angivna rikttiderna mellan och inom de
olika delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomférandet
bl a beroende pd elevernas varierande férkunskaper, arbetsupp-
gifternas utformning, tillgdng p& Svnings= och undervisnings-
materiel samt lokala férhdllanden.

Undervisningen i gren for damkléder syftar till att ge grundlidggan-
de fadrdigheter i sdvil hantverksmissig som industriell tillverk-
ning av damkldder. Den skall ge ett yrkeskunnande som innefattar
sdvidl manuells fardigheter som de fackteoretiska kunskaper som

dr nodviandiga for yrkesutdvningen.
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Utbildningen organiseras och planeras pd samma sitt som i Ars-
kurs 1 dvs kring vissa plaggtyper. Undervisningen om de olika
plaggtyperna inleds med en demonstration av det aktuella plagget,
varefter den for arbetsuppgiften aktuella fackteorin genomgis.
Direfter kan eleverna individuellt eller, i vissa fall, tva
eller flera tillsammans genomfdra de olika arbetsuppgifterna. I
likhet med i &rskurs 1 kan dock forfardigandet av det forsta
plagget ldmpligen ske med hela klassen samlad. Utbildningen ge-
nomfors s&,att eleverna i princip fir tillverka 4 - 6 plagg inom
varje plaggrupp. Ungefdar lika mycket tid &dgnas oprovade och prc-
vade plagg. De senare bor huvudsakligen utforas som bestdllnings-
arbeten.

For planldaggning och uppfoljning bor for varje elev goras anteck-
ningar om genomforda arbetsuppgifter och utnyttjad tid. For detta
andam8l bor ndgon form av kontrollkort anvindas.

For att eleverna skall f& uppleva de roller i lagarbetet som de
senare kommer att fungera i - i varje fall om de kommer att dgna

sig 8t industriell tillverkning - bor de, liksom i &rskurs 1, i

vigs turordning tilldelas uppgifter att exempelvis vara "skydds-
ombud" och att vara delansvariga for verktyg, maskiner, stddning

och belysning. e

Eleverna bor genom skolans forsorg i olika sammanhang stimuleras
att utveckla formdgan att iaktta och analysera sociala forhdllan-
den pd arbetsplatsen samt att komma till insikt om yrkes- och ar-
betsforhdllandens fordnderlighet pd arbetsmarknaden.
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1 Maskiner, verktyg och appa-
rater

Eleven skall genom sina studier Undervisningen skall i likhet med i
drskurs 1 i stérsta mojliga ut-

vidga sina kunskaper om arbetsplatsens stridckning samordnas med undervis-

anordnande, ningen om produktionsmetoder. Del-
momentet skall innefatta en mer

skaffa sig kunskap om forekommande spe- ingdende behandling av for till-

cialmaskiner, verkning av damklidder sdrskilt vik-
tiga verktyg och maskiner. Hdrvid

skaffa sig fiardighet i elementdr ma- uppmirksammas olikheterna i utrust-

skinstémnadsteknik for nédgra tyner av ning for hantverksmissig och indu-

specialmaskiner samt striell tillverkning av damkléder.
Studiebesdk bor om mojligt kom-

skaffa sig kidnnedom om inom industrin plettera undervisningen.

' forekommande utrustning.

1.1 Arbetsplatsen 2

Arbetsplatsens utformning inom hantverk Undervisningen inriktas pd att ge

och industri en orientering om arbetsplatsernas
olika utformning inom & ena sidan
ateljéer och skrddderier och & an-
dra sidan konfektionsindustri och
andringsverkstdder. Jimforelser bor
goras med hidnsyn till arbets- och
produktionsmetoder. I sammanhanget
bdr dven arbetshygieniska och er-
gonomiska frdgor diskuteras.
Vid undervisningen mdste olika ris-
ker vid arbete med tillsk#rning,vid
symaskiner och med pressning stén-
digt framhillas.

1.2 Symaskiner 5 5

Avsnittet skall bygga pd tidigare
inhdmtade kunskaper om symaskiner
och koncentreras till specialmaski-
ner. Inom industrin férekommer
specialmaskiner i varierande omfatt-
ning. Undervisningen bor darfoér ge
en oversikt over de olika typerna
men tyngdpunkten ldggs vid over-
locks- , piker- och féllmaskinen.
Vidare skall olika maskintillsatser
och konstruktioner, sdsom trddvik-
tare och s k staplare uppmirksammas.
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1.3 Maskinsomnadsteknik

- Maskinsomnadsteknik for overlocks- och
f4llmaskinen omfattande

hastighetsreglering
styrning
hoplédggningar

fdastningar

1.4

Utrustning inom konfektions-
industrin

Utrustning for tillskdrning

Anliggningar och utrustning f6r press-
ning

Transportanordningar

Sikerhetsforeskrifter

10 2

Vid behandlingen av de inom hant-
verket anvidnda specialmaskinerna kan
det vara befogat att fiiskutera an-
skaffningskostnader i forhdllande
till utnyttjandegraden.

I samband med genomgingen av de
olika maskintyperna behandlas de
vanligaste maskinfelen

och deras avhjdlpande. I undervis-
ningen ingdr dven byte av nilar,
pressarfotter och knivar samt
montering av olika hjédlpapparater.

For flera av specialmaskinerna gil-
ler att endast en demonstration av
deras funktion, arbetssditt och hand-
havande dr mdjlig. Det dr darfor an-
geldget att informera eleverna om
att den elementédra maskinsomnadstek-
niken for raksomsmaskinen ligger till
grund iven for sdémnad pd specialma-
skiner, Tekniken att ldra sig sy pd
t ex en knapph3lsmaskin behéver sd-
ledes inte ta sd ldng tid att indva.

Firdighet bor efterstrivas nir det
giller sbmnad p& ndgon typ av over-
locks- och fallmaskin.

Vid undervisningen bér stdndigt ar-
betsstdllningar och handgrepp upp-
miarksammas och kontrolleras.

Undervisningen om utrustning for
tillskdrning samordnas med motsva-
rande avsnitt i delmomentet Mon-
sterkonstruktion och tillskdrning.
En orientering ges om utrustning
for monsterdverforing, liggning,
skdrning, punktmarkering samt om
de till utrustningarna hérande
skyddsanordningarna.
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1.5 Utrustning inom hantverk
; Maskinell utrustning

Utrustning for tillskdrning, provaning
och handsdémnad

Rikttider
AJPF
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Avsnittet om pressanlédggningar inne-
fattar utrustning for sdvidl under-
press som avpress. Exempel ges pd
ndgra typer av anliggningar omfat-
tande anordningar for erhdllande av
dnga och vakuum, olika slag av press-
maskiner och pressblockens utform-
ning samt pressjdrn.

Frigan om hur transporten av plagg-
delar och fiardiga plagg lampligen
skall ske &r aktuell &dven inom in-
dustrin. Detta gédller transport av
sdvidl plaggdelar som fardiga plagg.
Exempel p& ndgra olika metoder att
16sa frdgan for de olika arbetsope-
rationerna bor darfor ges.

Frigor om arbetarskydd behandlas i
sammanhanget.

Avsnittet skall ge en oversikt

over den utrustning som vanligen
férekommer pd en syateljé och ett
damskrddderi. Oversikten bér inne-
fatta exempel pd utrustning for skilda
typer av arbetsplatser, varvid hién-
syn tas till verksamhetens omfatt-

ning.
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2 Material for klader
Eleven skall genom sina studier Undervisningen skall i storsta m6j-
liga utstrdckning samordnas med
vidga sina kunskaper om tygers egen- undervisningen om tillverkning av
skaper under anvdndning och vid bear- damkldder. Den inleds med en kort
betning, repetition av olika textila begrepp
och deras innebdrd samt med en over-
skaffa sig kunskap om bearbetning och sikt Over tidigare behandlade tex-
fdarddling av textila material och viv- tila materials egenskaper och an-
nader samt véandningsomradden .
skaffa sig kunskap om kvalitetsbedtm-
ning
| 2.1 Bindeménster 5
Jacquardvdvnader Undervisningen inleds med en repe-

Forstdrkta vidvnader
Frotté- och sammetsvivnader
Tyll- och sniljvdvnader
Monstringsméjligheter

Trikdbindningar

tition av grundbindningarna tva-
skaft, kypert och satin. Dessa binde-
ménster skapar som tidigare nimnts

i sig ett visst monster som kan vi-
dareutvecklas., Hirifrdn dr det na-
turligt att overgf till mera avance-
rade monstringar och beskriva prin-
ciperna for Jacquardvivstolens ar-
betssdtt. Hojligheter i monstrings-
héinseende kan ocksd erhdllas i de

8 k forstdrkta vdvnaderna. Hdrvid
bdr ocksd orsakerna till deras fram-
stdllning diskuteras, varav ett par
t ex &r att skapa ett kraftigare tyg
utan att anvdnda tjocka garner och
att skapa monstereffekter.

De olika bindemdnsiren for vidvda
varor kan vara utgdngspunkten vid
behandlingen av mojligheterna i
monstringshiéinseende hos trikdviv-
nader, I sammsnhanget diskuteras
ocksd trikdvarornas utveckling och
den dkande anvdndningen av trikée
vidvnader,

Jéamforelser mellan framstdllning av
vivda och stickade varor gors med
beaktande av bl a tillverkningsme-
toder och egenskaper.
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av textilvaror

ullvaror

Behandling mot krympning, skrynkling
mm

Impregnering mot mal, vita m m

Termofixering

2.4 Tryckning
Principen for tygtryckning
Rauleauxtryck

Filmtryck

Efterbehandlingar

Efterbehandling av bomulls-, rayon- och

Syfte och innehdll AlF Kommentarer

2.2 Fdrgning 4 Vid kvalitetsbeddmning av en textil-
vara spelar fiarghdrdigheten stor

Féargimnen roll. Momentet kan ddarfér inledas
med en diskussion om olika slag av

Losgods- och garnfargning farghdrdighet, t ex 1jus-, gnid-,
svett~ och tvdtthdrdighet, och deras

Styckfdrgning betydelse i olika sammanhang.

Firghdrdighet Utifrdn de onskade kraven p& den
férdiga varan behandlas valet av

Efterbehandlingar fargimne och fargmetod.

2.3 Efterbehandling och forddling| 3

En demonstration av oberedda och
beredda varor bor foregd en diskus-
sion kring efterbehandlingens be-
tydelse for den fardiga varan. Exemp-
len skall omfatta sdvidl vivnader
som trikédvaror. Hirvid kan t ex
tojvidvnader och laminerade vidvnader
jamfar&s .

Genom efterbehandling kan textilva-
ran forddlas. Den kan t ex genom
olika metoder gdras skrynkel- eller
krymphérdig samt impregnerad mt vita,
mal m m, I detta sammanhang belyses
avsikten med behandlingen samt sam-
bandet mellan material och efterbe-
handling, vilken alltid midste an-
passas till materialet, Jimforelser
mellan olika efterbehandlingars in-
verkan pd den firdiga varan kan go-
ras laboratoriemfissigt, t ex vid
tvdttning och pressning.

Vid behandlingen av detta avsnitt kan
man jémféra textiltryck med exempel-
vis bok- eller tidningstryck. Man
kan ocksd utgd frdn enklare tryck-
forfaranden,t ex linoleumtryck eller
8 k "potatistryck". I sammanhanget
kan ocksd ménstringens betydelse vid
klddtillverkning diskuteras.
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Varans bruksegenskaper

 Varans sémnadstekniska egenskaper
Varans pressegenskaper
Varudeklaration (VDN)

Varumdrkning
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2.5 Val av material 6 | 6

Val av yttyg Avsnittet fir ses som en fordjupning
av tidigare erhdllna kunskaper och

Val av mellanldgg, foder m m inriktas p4 for damkldder aktuella
material. Val av mellanligg for olika

Val av sytrdd och silke plaggtyper och tyg bor behandlas in-
glende, Harvid diskuteras ocksd kon-

Val av 6vrigt tillbehor sekvenserna av materialkombinationer
t ex med avseende pd formbarhet,
tvittbarhet och pressbarhet.

2.6 Kvalitetsbeddmning 6 |12

Med utglngspunkt i tidigare in-
hamtade kunskaper och erfarenheter
diskuteras begreppet kvalitet. Har-
vid bor dven massmedias och rekla-
mens betydelse i sammanhanget nidmnas.

Vid behandlingen av de somnadstek-
niska egenskaperna beaktas bl a ty-
gets draperingsformdga, press- och
formbarhet, fixeringsfdrmiga, sybar-
het och somh3llfasthet, Vid tillskir-
ningen spelar vidftrindernas placering
tygets snedhet och rafflingsbenigen-
het roll, varfor iven dessa faktorer
bor diskuteras frdn kvalitetssyn-
punkt. Klddmodets betydelse for
bedémningen av en vara bor ocksd
beroras. Ett tygs bruksegenskaper
diskuteras framst med utgldngspunkt

i klader,

Undervisningen om varudeklaration
skall 4tf5ljas av exempel, varvid
syftet med deklarationen betonas.
Hirvid bor jamforelser ocksd goras
mellan varudeklaration och varu-
markning.

En exemplifiering av olika varors
bendmning kan ldmpligen goras i
detta sammanhang.
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3 Monsterkonstruktion och till-
skdrning

Eleven skall genom sina studier

skaffa s8ig grundliggande fardighet
i ménsterkonstruktion,

inhdmta kdnnedom om metoder och teknik
vid provning,

orientera sig om principerna for grade-
ring samt

inhémta kdnnedom om tillskérningsar-
bete inom sdvdl hantverk som industri.

3.1 Mittagning och storlekssystem
MAttagning fér bestdllningsarbete

Storlekssystem for damkl&dder

3.2 Konstruktion av grundm6nster/
grundmallar

Konstruktion av grundmdnster for dam-
kldder

Konstruktion av detaljer

4. Lgy 70: 11. Bekladnadsteknik. (D)

Rikttider
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12 10

Undervisningen skall integreras med
undervisningen om tillverkning av
damklédder. Tyngdpunkten léggs vid
ménster for provade plagg, varvid
grundmdénster eller s k grundmallar
huvudsakligen skall vara utgings-
punkten i konstruktionsarbetet.

Undervisningen inriktas huvudsakli-
gen pd mdttagning foér provade plagg.
Harvid ges exempel pd olika kontroll-
métt. I sammanhanget uppmirksammas
sambandet mellan mdtt och konstrukt-
tion av mdnster, sdrskilt med tanke
p& nddvandiga mattilldgg.

Avsnittet innebdr en utvidgning

av tidigare genomgdngna storleks-
system for damklédder och innefattar
frimst systemens konstruktion.

Undervisningen skall bygga pd tidi-
gare inhdmtade kunskaper och erfaren-
heter och omfatta s k grunduppstdll-
ning fér liv, kjol, &rm, jacka,

kappa och tvisomsdrm. Konstruktioner-
na utfors 1 normalstorlek. Undervig-
ningen bér &4tféljas av en diskussion
om passform och m&jligheter att ut-
forma ett grundmdnster/en grundmall
efter individuella dnskemdl. Exem-
pelvis olika tilldgg f6r rorelsevidd
kan diskuteras.



50 | Arskurs 2, gren foér damklader

Syfte och innehdll

*

Kommentarer

Konstruktion av mdnster for
damkléader

3‘3

Konstruktion av monster efter person-
liga madtt till

kjolar
blusar
klénningar
damjackor
kappor

Berdkning av materialdtging

3.4 Ménsterformning och provning

Uppsédttning
Provning

Konstruktion av ménster for in-
dustrin

3.5

Konstruktion av ménster och mdnstermal-
lar

Gradering

Rikttider
A|F
18 | 15
15 10
5 5

Undervisningen skall i f6érsta hand
omfatta konstruktion av monster
jamte berdkning av materialdtgdng
for de plagg som tillverkas i det
praktiska arbetet. Aven plagg till
kunder b6r kunna ligge till grund
for konstruktion av olika modeller.
Liksom i Arskurs 1 skall monstren
huvudsakligen utféras med utgdngs-
punkt i grundménster/mallar och i
skala 1:1,

Avsnittet innefattar ocks& konstruk-
tion av ménster till kimono och
raglan.

Uppsdttning var tidigare ett van-
1igt arbetsmoment sédrskilt inom be-
stdllningssdmnaden. Metoden #r nu-
mera inte sd vanlig men har visat sig
ha ' stor betydelse for kunskaperna

i provning. Med hidnsyn hértill och till
att méjligheterna till provning pd
kunder av olika sk#dl &ar smi, dr det
befogat att f6lja upp undervisningen
i 4rskurs 1 med ndgon undervisning i
uppsdttning. For att ge en uppfatt-
ning om proportioner och passform
bor forfardigade mdnster och plagg
sittas upp pd docka och diskuteras.
Eleverna bor ges m8jlighet att

prova ndgot eller ndgra plagg, vil-
ket arbete torde kunna utfdras i sam-
band med tillverkningen av "egna"

plagg.

Med utgdngspunkt i inh#mtade kunska-
per i monsterkonstruktion diskute-
res utformmingen av monster for serie-
tillverkade plagg. Sérskilt uppméirk-
sammas kraven pd passform och exakt-
het vid tillverkningen av de skilda
mbnsterdelarna.
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3.6 Tillskdrningsarbete

Tillskdrningsarbete inom bestdllnings-
skrédderi

Tillskéirningsarbetet inom konfektions-
industrin

3.7 Mode- och klddkunskap
Dagens mode

Val av klédder med hidnsyn till anvénd-
ning, férg, pris och mode

1
"Korrekt" kliddsel
Klddvard

10

Tillvigagingssittet vid konstruk-
tion av ménster med stmsmdn, stém-
hack och andra markeringar demon-
strerag, Detta kan f8ljas upp
genom att eleverna fAr konastruera
en rak kjol for industriell till-

verkning.

Gradering inom konfektionsindustrin
innebér férstoring eller férminsk-
ning av mdnster. Liksom vid konstruk.
tion av m¥nster finns ménga olika
system och metoder. Varje ftretag
har som regel sitt system, vilket
ofta &r resultat av minga provningar
och 18ng erfarenhet. Det #r ddrfor
endast mojligt att ge generell kun-
skap om gradering. Principerna for
gradering torde lampligen kunna
illustreras genom att eleverna fir
gradera ett par byxor eller en kjol.

Tillskdrningsarbetet inom hantverk
och inom industri sker enligt
skiljaktiga metoder. Medan man inom
bestdllningsskriddderiet skdr till
ett plagg 8t géngen strédvar man
inom industrin efter att skidra ut
s4 midnga plagg pd en géng som mdj-
ligt. Det dr dirfdr viktigt att
eleverna informeras om dessa olika
arbetssdtt. I detta sammanhang kan
ocksd monstrens utformning disku-
teras. Exempel pd tygberidkningar
bor ges.

I sammanhanget kan Hven tillskiir-
ningsarbetets rationella uppléggning
inom bestdllningsskrddderiet med av-
seende pd det fortsatta arbetet med
plagget diskuteras.

Undervisningen 1 detta avsniti sam-
ordnas med tilldmpliga delar i del-
momenten Material for klider och
Fackteckning. Den utgdr vidare en
utvidgning av motsvarande avsnitt i
arskurs 1.
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Huvudvikten ldggs vid val och vAard
av kldder. Klddvalet kan f6ljas upp

med uppridttande av en s& kallad klidd

budget.

Orienteringen om det aktuella modet
bor ges anknytning till bdde ut-
lindsk och inhemsk presentation av
modet.
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4 Fackteckning
Eleven skall genom sina studier Undervisningen skall bygga p& for-
ut inhdmtade kunskaper och i stors-
vidareutveckla sin fantasi och ska- ta m6jliga utstrickning anknytas
pande formiga samt sinnet for firg ti11 6vriga delmoment, i vilka
och form samt teckning och formgivning kan idga
. . . tilldmpning. Sdrskilt gdller detta
vidga sina kunskaper i kladteckning. delmomentet drikthistoria. Den in-
dividuella handledningen av varje
elev 4r dven i denna 4rskurs viktig.
4.1 Bildframstdllning 10
Firg- och formdvningar Avsnittet inleds med en repetition
Takttagelsedvningar av och oversikt Over material for
olika former av bildframstidllning.
Fria fdarg- och formdvningar bor
under kursen inldggas i undervis-
ningen vid ldmpliga tidpunkter,
Féargkompositionsdvningarna utférs
som forutsittningslsa experiment
men bor anknyta till farger iklide~
drdakt och ett personligt fdargval.
Iakttagelsedvningarna anknyts till
klddedrikten,
4.2 Stoffstudier 10
Studier av tygers fall och ytor Undervisningen kan inledas med
Forslag till monstrade tyger ytterligare tridning i att avbilda
ett tygs utseende.
Direfter kan man 14ta eleverna gora
forslag till monstrade tyger, vilka
f6ljs upp med modellférslag till
olika plagg.
4.3 Figurteckning 10
Studier efter levande modell Ovningarna i figurteckning avser
frimst att ytterligare trdna ele-
vernas formiga att dterge givna
‘former och rdrelser.
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Sambandet mellan funktion, material,
teknik, form och dekor

Teckning och milning av barn-, tondrs-

och vuxenkldder

Teckning av plagg hdmtade ur drakt-
historien

Uppgdrande av modell-, fédrg- och ma-
terialforslag till garderodb

Rikttider
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4.4 Klddteckning 30

Avsnittet innefattar en utvidgning
av motsvarande undervisning i &rs-
kurs 1 och syftar till att elever-
nas skapande férméga skall ut-
vecklas.

Klddteckningen skall huvudsakligen
gdlla uppgdrande av forslag till
olika plagg. Utgd exempelvis frén
ett materialprov eller variera ett
givet tema, t ex jacka, vist,
byxor och kjol.

I undervisningen kan dven laggas in
ndgon teckning av detaljer. Bety-
delsen av en tydlig teckning for
klddtillverkningen uppmirksammas.

Utgédngspunkterna vid uppgdrande
av forslag till garderob kan vara
flera. Uppgifterna kan exempelvis
bestd i forslag till kldder &t en
karakteriserad person, kldder for
olika &ldersgrupper eller for olika
figur- och yrkesgrupper.

I klddteckningen bér alltid ingd
fargsdattning och angivande av ma-
terial. Materialvalet kan illustre-
ras med tygprover.
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5 Driakthistoria

Eleven skall genom sina studier Liksom i &rskurs 1 mdste undervis-
ningsn om drdakthistoria goras
orientera sig om klddedridktens utveck- ytterst oversiktlig. Den bOr &dven
ling frdn och med rendssansen fram ndgot berdra den samtida samhills-
till v8ra dagar, utvecklingen och dess avspegling i
kldadedrikten. Betydelsen av att
inhdmta kdnnedom om sambandet mellan tillgdngen pd material Gkat och
klddedrdakt och den samtida kulturut- att nya material tillkommit beaktas
vecklingen sanmt i sammanhanget. Begreppet klide=
drikt innefattar i samtliga avsnitt
orienters sig om folkdrdkter, dven frisyr, huvud- och fotbeklidd-
nader.

5.1 Rendcssansen 3

Italienskt, tyskt och spanskt mode Genom studier av den italienska
ungrenissansens driakter belyses
hur gotikens lodrdta linjer efter
hand dvergick i rendssansens vig-
rita. Sdrskilt markanta var de vig-
rdta linjerna i den tyska mans-
driakten varfor denna dgnas uppmirk-
samhet.

Vid behandlingen av det spanska
modet framhdlls de geometriska for-
merna. Den allt mer utvecklade
skrdaddarkonstens betydelse for
formgivningen av klddedrdkten kan
ddkddliggbras genom studier av de
korta 8tsittande mansjackorna och
av kvinnodrikterna med hdrt sndrda
liv, vida &armar och kjolar.

5.2 Barocken 2

Barockdrédkten Det utmidrkande fOr barockstilen -~
Det holldndska borgerskapets drdkt ljuseffekter och kraftig rorelse-
Den franska drikten verkan - 8terspeglas ocksd i kldde-
Paris som modecentrum drikten. Detta kan exemplifieras
genom studium av ddtida mdlningar
och de s k modekopparsticken.

Det hollédndska borgerskapets sdatt
att kld sig kan ses som en reaktion
mot det spanska renédssansmodets
stelhet.
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Vid behandlingen av den franska
drikten uppmédrksammas den roll
Paris under barocken kom att spela
ifrdga om modet och den dominans
som staden sedan dess haft, sdr-
skilt for utformningen av kvinno-
kldderna.

Léngrockens utveckling ur den orien
taliska kaftanen kan ocksd stude-
ras genom exempel fridn vira folk-
drikter. Hdrvid betonas #dven att
ldngrocken utgdér foregdngare till
vdr tids kavaj.

53 Regence och rokoko 2

Drikten under megence och rokoko Det 6kade handelsutbytet med Ost-
asien och upplysningstidens idéer
kan utgbra utgdngspunkt i detta av-
snitt, Hirvid berdrs ocksd de ut-
mérkande dragen i rokokostilem.
Forkonstlingen och elegansen bor
stdllas mot natursvarmeriet,

Den f6r perioden utmiykande 1jusa
fargskalan kan studeras pd samtida
milningar,

5.4 Nyklassicism 3

Louis XIV Studiet av periodens kldadskick bor
Den engelska borgerliga drgkten goras mot bakgrund av upptédckterna
Drikten under directoire och empire av de antika stdderna Pompeji och
Herculaneum med bl a ett starkt in-
tresse for antiken som foljd.

Detta visar sig sdrskilt i kvinno=
drikterna under directorie och em-
pire.

Vidare beaktas fransks revolutio-
nens pdverkan p4 mansdrikten.

Bildunderlag kan erhdllas genom
studier av mdlningar, modekoppar-
stick samt modebilder som

borjade ges ut under perioden.
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5¢5 Romantik och stilblandning

Biedermeier
Nyrokoko
Stilblandning
Sportkldder
Reformdrikten
Jugend

5.6 Funktionalism

Funktionalism
Modet frédn 1900-talets bérjan till
nutid

Rikttider
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4

Den redan tidigare pdborjande imi-
tationen av tidigare stilarter
dterspeglas i hog grad i kladmodet.
i andra sidan &r hir att notera for-
sGken att férenkla den tidigare oObe-
kvidma och fridn hygienisk synpunkt
oléampliga kvinnodridkten.

De jdamforelsevis snabba modevidx-
lingarna under denna period behand-
las med utgdngspunkt i textilindu-
strins utveckling och i intrddande
fordndringar som ger stSrre grupper
en forbdttrad social stdllning.
Vidare uppmérksammas tillkomsten
av sdrskilda kldder for olika &nda-
mdl, t ex for arbete, sport, fest
och olika &rstider samt speciella
barnkléder.

Forenklingen av minnens kliédder med
tillkomsten av kostymer uppmirksam-
mas.

I och med funktionalismens genom-
brott under borjan av 1900-talet
blev &ndamdlet och funktionen den
bestdmmande faktorn vid formbild-
ningen. Hédrvid spelade inte bara

de tekniska utan dven de sociala
forutsdttningarna en stor roll, vil-
ket i hdg grad kom att pdverka kli-
dedrdkten. De Skade méjligheterna
till kommunikation ldnderna emellan
bor ocksd framhdllas vid diskussio-
nen om klddedriktens utveckling
och forenkling.

Harvid berdrs ocksd textil- och
konfektionsindustrins utveckling
och dess betydelse i modesamman-

hang.
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57 Folkdrdkter

Svenska folkdrdkter

Avsnittet om dagens mode samordnas
med undervisningen om mode~- och
klddkunskap.

De svenska folkdrikterna och deras
betydelse for klddsederna kan
exemplifieras genom studier av
svenska allmogedrikter,
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6 Produktionsmetoder
Eleven skall genom sina siudier

skaffa sig kunskap om tillverkning av
damklider inom s8vidl bestdllnings-
skrddderi som konfektionsindustri,

skaffa sig kunskap om lampliga arbets-
metoder for tillverkning av olika de-
taljer,

inhdmta kdinnedom om arbets- och metod-
studier samt

orientera sig om foretagsformer inom
beklddnadsbranschen.

6.1 Tillverkning av damklidder
Ateljétillverkade kldder

Serietillverkade kldder
Modellkonfektion

Undervisningen inleds med en kort
oversiktlig repetition av vad som
i 8rskurs 1 behandlats i frdga om
produktionsgingen.

Vid undervisningen om ateljétill-
verkade plagg kan det vara lampligt
att utgd frén det forsta plagget
som sys for en kunds rdakning. Ddar-
efter kan man dvergd till att dis-
kutera olika arbetsupplédggningar.
Exempel pd olika sitt att 16sa fri-
gor rorande t ex modell-, minster-
och materialanskaffning ges. Bety-
delsen av rationell tillverkning
belyses il a frén ldnsamhetssynpunkt.

Vid undervisningen om serietill-
verkade plagg ges exempel pd olika
typer av plagg och férhdllandet
mellan tillverkningsuppliggning
och arbetsmetoder samt plaggets
slutliga utseende beaktas.

I sammanhanget bor dven s k modell=~
och mdttkonfektionen berdras. Fri-
gor om s k boutiquekldder kan dis-
kuteras.
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6.2 Metodbeskrivningar

Metodbeskrivningar
Arbetsinstruktioner
Ritteknik

6.3 Arbetsstudier

Tidstudier
Metodstudier

6.4 Arbetsmetoder

Tillskdrningsmetoder
Somnadsmetoder
Pressmetoder
Kvalitetskrav

Rikttider
A} F
15 10
6
65 20

Eleverna bdr f& kdnnedom om arbets-
instruktioner och metodbeskriv-
ningar som anvdands inom beklddnads-
industrin.

Det &r ldampligt att g8 igenom ndgon
eller ndgra sddana arbetsinstruktio-
ner. Diskutera de uppgifter och
foreskrifter som dar kan finnas
betrdaffande material, maskinval,
hjdlpmedel, arbetsplatsens utform-
ning, rorelseeehemsa och operations-
foljde. I anslutning hdrtill behand-
las den inom branschen tilldampade
rittekniken och redogbrs fér symbo-
ler som anvidnds.

Undervisningen avser frimst att ge
orientering om systematik och hjdlp-
medel for rationaliseringsarbete
inom beklddnadsbranschen samt att &ka
elevernas forstdelse for rationella
arbetsmetoder och goda arbetsfor-
hdllanden.

Det d4r av vikt att eleverma infor-
meras om begreppet normal arbets-
prestation . Vidare bor de oriente-
ras om hur arbetsstudierna bedrivs
och vilka faktorer som det ddrvid
dr av sdrskild vikt att beakta och
ta hinsyn till. Vidare bér klar-
goras hur arbetsmitning tillgir,

t ex tidmdtning med hjdlp av klock-
studier och elementartidsystem.
Nigot enkelt prov kan f& belysa
detta, t ex prestationsmitning vid
utforandet av nigon Svningsuppgift,
diér samtliga elever i &rskursen
deltar.

Undervisningen samordnas med under-
visningen i delmomenten Mtnsterkon-
struktion och tillskdrning samt
Tillverkning av damkldder. Den
skall ta sikte pd sdvdl provade
som serietillverkade plagg.
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Vid behandlingen av provade plagg
framhdlls bl a moénstrets och till-
skdrningens betydelse for det fort-
satta arbetet med plagget. Frigor
rorande passform, antal provningar,
press och anvindande av specialma-
skiner diskuteras. Materialets be-
tydelse vid val av arbetsmetod
skall ocksd framhdllas.

Vilken metod som skall tilldmpas
vid tillverkning av konfektionerade
plagg bestdms bl a av produktionens
storlek. Exempel pd detaljer som
kan forsvdra och férdyra en ratio-
nell produktion ges. Vidare behand-
las produktionsapparatens omstdll-
ning vid dndringar och variationer
i modell. G& igenom olika omstin-
digheter som mdste beaktas vid upp-
gorandet av flGdesscheman.

Delmomentet skall ocksd innefatta
en genomging av arbetsgdngen vid
s k mdttkonfektion.

Vid undervisningen om kvalitets-
krav genomgés olika krav i friga
om toleranser vid maskin- och hand-
somnad bl & med hdnsyn till som-
hdl1fasthet, stygnlingd och utse-
ende, Olika kvalitetsnormer réran-
de detaljer, passform, hdllbarhet

m m belyses. Jimférelser mellan
ateljé- och konfektionstillverkade
plagg kan hdrvid goras.

Till en bdrjan bor undervisningen
anknyta till aktuella tillverk-
ningsuppgifter, varvid dven tids~
faktorn berdrs. Vid behandlingen
av alternativa sdmnads- och press-
metoder kan det vara ldmpligt att
ordna undervisningen si att ele-
verna samverkar exempelvis tvd och
tvd, varefter de ges mdjlighet att
jamfora sina resultat.
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6.5 Redovisningsrutiner 2

Registrering och kontroll Ge en orientering om olika metoder

Sjdlvdeklaration for registrering och kontroll.
Exempel ges p& stdmpelkort, arbets-
kort, trensportorder, rekvisition
m m, ‘
Inom branschen tilldampas i stor ut-
strackning s k sjdlvdeklaration vid
redovisning av utfort arbete. Ele-
verna bor kédnna till hur dessa upp-
rattas.

6.6 Beklddnadsbranschen 2

Utveckling och omfattining Ge en orienteringom bekldadnads-

Skrddderier, syateljéer branschen inklusive textil-, pdls-

Konfektionsindustrin och hattillverkning med hdnsyn till

Utbildningsfrigor omfattning, utveckling, arbetsmiljo
och ekonomi. I sammanhanget bor
dven den textila detaljhandeln be-
roras.
Orientera ocksd eleverna dversikt-
ligt om sddan utbildning som fore-
tagen sjdlva anordnare.

6.7 Kalkylation 20

Undervisningen om kalkylation in-
riktas frimst pd det mindre fore-
tagets forhdllanden. Klarligg vilka
faktorer som mdste tas i betraktan-
de vid faststdllandet av pris pé
utforda arbeten.

I sammanhanget behandlas ocksd in-
kop och kontroll av material och
utrustning for det mindre foretaget.
Valet av t ex symaskiner och press-
utrustning kan diskuteras utifran
frigestillningens lonar sig inve-
steringen med hidnsyn till den for-
vintade utnyttjandegraden?
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T Tillverkning av damklédder
Eleven skall genom sina studier

vidga sina kunskaper om arbetsmetoder
vid tillverkning av damklider samt

skaffa sig fdrdighet i utforandet av
skilda arbetsmoment vid tillverkning
av damklédder.

Undervisningen inriktas pd ut-
forandet av vissa bestdmda plagg-
typer. Dessa skall vdljas sd, att
svdrighetsgraden successivt okas.
Relativt omfattande ovningar i de-
taljsomnad bor forekomma. Olika
arbetsmetoder bor ddarvid till&ampas
men antalet sddana for en och samma
detalj bdr begriénsas. Det &ar
viktigare att varje elev dger fédr-
dighet i en metod att sy en pass-
poalerad ficka &n kénnedom om ett
flertal metoder. Arbetsmetod vdljs
i varje sdrskilt fall med hdnsyn
till material och till krav pd
kvalitet och utseende,

Tillverkning av sdvdl provade som
oprovade plagg skall ingd i under-
visningen. Tillverkningen av kon-
fektionerade plagg skall huvudsak-
ligen utforas som s k helstycks-
somnad. Arbetsobjekt skall i det
senare fallet om mojligt hémtas
frdn konfektionsindustrin. Hiarvid
uppmirksammas att foretagets ar-
betsmetoder mdste foljas och att
kravet p& bestdmda leveranstider frén
undervisningssynpunkt kan medfora
vissa olégenheter. Aven andra sdtt
att losa frédgan om dvningsobjekt
kan ddarfor Overvdgas, t ex till-
verkning av klader for ndgon in-
stitutions rdkning.

De provade plaggen utférs huvud-
sakligen som bestdllningsarbete &t
kunder, Dessa objekt bor vdljas med
beaktande t¢v elevernas kunskaps-
stadium och sd,att dessa kunskaper
befédsts och vidgas genom att om-
fatta alternativa sOmnadsmetoder.
Eleverna bdr f4 sy ndgot plagg &t
sig sjdlva.

Undervisningen i &rskurs 2 skall
leda fram till att varje elev sjidlv-
stdndigt kan sy en drdktjacka. Detta
plagg bor en kvinnlig elev kunna
sy 4t sig sjdlv. Eleven skall

sjédlv vdlja modell, material och
arbetsmetoder samt skdra till, sy
och pressa plagget.



64 | Arskurs 2, gren for damklader

Rikttider

Syfte och innehdll AlF Kommentarer

Sarskilda Svningsscheman med angi-
vande av alternativa somnadsmeto-
der for tillverkning av ndgra typ-
plagg har utarbetats., Dessa bdr
komma till anvdndning i undervis-
ningen.

Det &r viktigt att tillse att ele-
vernas arbetsstdllningar och arbets-
rorelser &r riktiga. El- och olycks-
fallsriskerna skall uppmirksammas.

71 Kldanningar och blusar 200 10
Forberedelssarbeten Undervisningen i &rskursen pdborjas
Val av tillverkningsmetod och bestdam- med tillverkning av en kldnning
mande av kvalitet eller blus. Vid planeringen av ar-
betet bor hdnsyn tas till *idigare
Detal jsdmnad inhdimtade erfarenheter sd att kun-
Tillskdrning, sOmnad och pressning slkaperna om alternativa tillverk-
Avsyning och kontroll ningsmetoder okas. Det forsta
Kostnadsberikningar plagget sys som helstyckssomnad och

bor skdras till av ldraren.

Vid undervisningen om tillverknings-
metod bor sammanfogningstekniken
diskuteras frin formgivnings-, pass-
forms- och utseendesynpunkt. Jém-
forelser mellan tiddtgédngen for
alternativa metoder kan gdras.

Detal jsomnaden utfdrs sdsom forov-
ningar sd upplagda, att elevernas
kunskapsomrdde successivt kas.

Eleverna skall ges mdjlighet att
sjédlva utarbeta en plan Gver till-

verkningsgingen for ndgra plagg.

For att eleverna skall f§ tillfille till
ovning i tillverkning av konfeke
tionerade blusar och klénningar
bSr de - sedan den férsta kldnning-
en egh den {8rsta blusen fardig-
stdllts - f4 tillverka flera plagg
av likartat slag. Cvningsobjekt
kan hdrvid hdmtas frdn industrin.

Eleverna bér f4 gdra material-,
tids- och kostnadsberikningar p§
de plagg de syr.
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7.2 Drékter och kappor

Forberedelsearbeten

Val av tillverkningsmetoder och be=-
stdmmande av kvalitet

Detal jsGmnad

Tillskdrning,somnad cch press
Avsyning och kontroll
Kostnadsberdkning

Te3 Bestdllningssomnad

Klannings- och blussdmnad
Kapp- och drdktsSmnad
Teknik vid &ndringar

5. Lgy 70: 11. Bekladnadsteknik. (D)

Rikttider
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250 { 10

350 | 12

Med utgdngspunkt fridn i drckurs 1
inhdmtade kunskaper om kavajsomnad
planeras tillverkningen av en
drdktjacka. Som modell anvidnds ett
fdrdigt plagg, vilket skall motsva-
ra tidsenliga krav med avseende pid
material, kvalitet och utfdrande.
Arbetet skall bl a omfatta kon-
struktion av monster, tillskdrning,
bestdmmande av arbetsmetoder och
arbetsgdng. Arbetsmetoderna skall
vdljas med hdnsyn till vad som be-
doms vara mest rationellt. Pdpress-
bara mellanldgg kan t ex anvidndas.
Plagget sys som helstyckssomnad.

Avsnittet skall dven innefatta
olika metoder for riktning av fick-
lock, under- och 6verkragar, fram-
kanter och slagstofferingar.

Sedan arbetet med drdktjackan slut-
forts bor eleverna sjdlva ha mdj-
lighet att planera tillverkningen
av en kappa. Detta plagg sys ocksé
som helstyckssomnad.

Som ytterligare 6vning i
tillverkning av drikter och/eller
kappor bor eleverna sy ett eller
flera s8dana plagg i ensartat ut-
férande., Ovningsobjekt bér kunna
hémtas frdn industrin.

Material-, tids- och kostnadsberak-
ningar skall goras i anslutning
till tillverkningen av de olika

plaggen.

Undervisningen i arbetsteknik inom
grenen for damklider mdste i stor
utstrickning bygga pd att tillgdng
finns pd bestdllningsarbeten for
kunder. Eleverna bor si snart en
viss plaggtyp genomgdtts och 6vats
- exempelvis drakt - om mdjligt
omedelbart ges tillfdlle att till-
ldmpa sina kunskaper pd ett be-
stdllningsarbete.
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Plaggtillverkningen skall ddrvid
foregds av en genomgdng, varvid
arbetsmetod och kvalitetsnormer
bestdms liksom ocksf

vilka maskiner och verktyg som
skall anvindas och vilka tillbehor
som behovs. Vidare utarbetas en
plan dver arbetsgdngen, varvid an-
talet provningstillfédllen uppmirk-
sammas. Eleverna bor sjalva f4 kon-
struera monstren och skdra till
dessa plagg,

Material-, tids- och kostnadsberdk-
ningar utfors for varje plagg.

T4 Fritidsplagg 80| 8

Forberedelsearbeten Nédgon trdaning i tillverkning av
Tillskdrning s k fritidsplagg kan ldggas in i
Detaljsomnad undervisningen. Tillverkningen bor
Somnad och pressning i forsta hand omfatta konfektione-
Avsyning och kontroll rade plagg, sdsom byxor, jackor och

skjortor. Nigot av dessa plagg kan
lémpligen utfdras som momentsomnad,
varvid eleverna ges tillfdlle att
tillédmpa arbetsmetoder som ir
vanliga inom konfektionsindust-
rin vid momenttillverkning.
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Bekladnadsteknik, arskurs 2,
gren for herrklader

Rikttider
arbetstek- | Fackteori
DL Ol NT nik = A =F
1 Maskiner, verktyg och
apparater 15 17
2 waterial for klader 15 35
3 Monsterkonstruktion och
tillskdrning 60 45
4 Fackteckning 60
5 Driakthistoria 20
6 Produktionsmetoder 80 60
7 Tillverkning av herrklidder 830 43
1000 280

Allmdnna synpunkter

Huvudmomenten ger en Sversikt Over och orientering om dmnets om-
fattning inom linjen. I delmoment utvecklas dmnesinnehdllet ndr-
mare.

For delmomenten anges rikttider for undervisningen, vilka motsva-
rar bruttolektionsantalet for arbetsteknik och fackteori enligt
timplanen, arbetstekniken berdknad enligt det ldgre veckotiman-
talet. Vid planeringen av undervisningen méste darfor hinsyn tas
till tidsbortfall for helgdagar, lovdagar o d.

Viss omfdrdelning av de angivna rikttiderna mellan och inom de
olika delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomforandet,
bl a beroende pd elevernas varierande forkunskaper, arbetsupp-
gifternas utformning, tillgdng p& dvnings- och undervisningsma-
teriel samt lokaia forhillanden.

Undervisningen i gren for herrkldder syftar till att ge grund-
liggande fardigheter i sdvidl hantverksmissig som industriell till-
verkning av herrklidder. Den skall ge ett yrkeskunnande som inne-
fattar sivdl manuella firdigheter som de fackteoretiska kunskaper
som &r nddvindiga for yrkesutdvningen.

Utbildningen organiseras och planeras pd samma sitt som i &rskurs
1 dvs kring vissa plaggtyper. Undervisningen om de olika plagg-
typerna inleds med en demonstration av det aktuella plagget, var-
vid den fOr arbetsuppgiften ntdvindiga fackteorin genomgds. Dir-
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efter kan eleverna individuellt eller, i vissa fall, tvd eller
flera tillsammans utfdra de olika arbetsupogifterna. 1 likhet med

i Arskurs 1 kan dock forfiardigandet av det fiérsta plagget ldmp-
ligen ske med hela gruppen samlac¢. Utbildningen genomfdrs si,

att eleverna i princip [8r tillverka 4-6 plagg inom varje plagg-
grupp. Ungefdr lika mycket tid bdr dgnas oprovade och provade plagg.
De senare bor huvudsakligen utforas som bestidllningsarbeten.

Fér planlidggning och nuppfdljning bdr fdr varje elev gOras anteck-
ningar om genomfdrda arbetsuppgifter och utnyttjao tid. For detta
indamal bdr ndgon form av kontrollkort anvindas.

For att elevarna skall f& uppleva de roller i lagarbetet som de
senare kommer att fungera i - i varje fall om de kommer att dgna
sig 4t industriell tillverkning - bdr de, liksom i 8rskurs 1, i
viss turordning tilldelas uppgifter att exempelvis vsra "skydcs-
ombud" och att vara delansvariga for verktyg, maskiner, stddning
och belysning.

Eleverna bor genom skolans forsorg i olika sammanhiang stimuleras
att utveckla formdgan att iakita och analysera sociala forhdllan-
den pd arbetsplatsen samt ati komma till insikt om yrkes- och
arvetsférhdllandenas fordnderlighet pd arbetsmarknaden.
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1 Maskiner, verktyg och apparater

Eleven skall genom sina studier Undervisningen skall i likhet med
i &rskurs 1 i storsta mojliga ut-

vidga sina kunskaper om arbetsplatsens strickning samordnas med undervis-

anordnande, ningen om produktionsmetoder. Del-
momentet skall innefatta en mer

skaffa sig kunskap om fGrekommande ingdende behandling av for till-

specialmaskiner, verkning av herrklédder sirskilt
viktiga verktyg och maskiner. Hir-

skaffa sig firdighet i elementér vid uppmirksammas olikheterna i ut-

maskinsSmnadsteknik f6r ndgra typer rustning fér hantverksmissig och

av specialmaskiner samt industriell tillverkning av herr-
kldder. Studiebessk bér om mojligt

skaffa sig kinnedom om inom industrin komplettera undervisningen.

férekommande utrustning,

1.1 Arbetsplatsen 2

Arbetsplatsens utformning inom hant- Undervisningen inriktas p4 att ge

verk och industri en orientering om arbetsplatsernas

) olika utformning inom & ena sidan

herrskridderi och & andra sidan
konfektionsindustri och dndrings-
verkstider. Jimférelser bor gbras
med hdnsyn till arbets- och produk-
tionsmetoder. I sammanhanget bsr
&ven arbetshygieniska och ergono-
miska frigor diskuteras.
Vid undervisningen m8ste olika ris-
ker vid arbete med tillsk&rning, vid
symaskiner och med pressning stin-
digt framh8llas.

1.2 Symaskiner 5 6

Specialmaskiners anvindningsomrdden Avsnittet skall bygga pd tidigare
inhfimtade kunskaper om symaskiner

Overlocks-, piker- och krejningsmaski- och koncentreras till specialma-

nernas konstruktion och arbetssitt skiner. Inom industrin férekommer
specialmaskiner i varierande om-
fattning. Undervisningen bér ddrfér

Hjdlpapparater och tillsatser ge en dversikt Over de olika typer-
na, men tyngdpunkten liggs vid over-

De vanligaste maskinfelen locks-, piker- och f&llmaskinen.
Vidare skall olika maskintillsat-

Daglig vdrd. VeckorengSring ser och konstruktioner, sisom tradd-
viikktare och s k staplare uppmirk-

Sékerhetsféreskrifter sammas.
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1.3 MaskinsSmnadsteknik

[Maskinsbmnadsteknik f8r overlocks-,
piker- och fillmaskinerna omfattande

hastighetsreglering
styrning
hopléggningar
fdstning

1.4 Utrustning inom konfektions-

industrin
Utrustning for tillskdrning
Anléggningar och utrustning for press
Transportanordningar

Sdkerhetsf@reskrifter

10

Vid behandlingen av de inom hant-
verket anvinda specialmaskinerna
kan det vara befogat att diskutera
anskaffningskostnader i férhdllande
till utnyttjandegraden. Olycksfalls-
och el-riskerna uppmirksammas,

I undervisningen ingdr byte av né-
lar, pressfitter och knivar samt
montering av olika hjélpapparater.

I samband med genomgéngen av de
olika maskintyperna behandlas de
vanligast f6rekommande maskinfelen
och deras avhjédlpande.

For flera av specialmaskinerna
glller att endast en demonstration
av deras funktion, arbetssitt och
handhavande dr mb jlig. Det dr dédr-
for angeliget att informera ele-
verna om att den elementéra maskin-
gsbmnadstekniken for rakstmsmaskinen
ligger till grund #ven fbr sBmnad
r8 specialmaskiner. Tekniken att
lira sig att sy pA t ex en knapp-
hdlsmaskin behdver sdledes inte ta
88 lang tid att indva.

Firdighet bor dock efterstrivas
nidr det gdller somnad pd ndgon typ
av overlocks-, piker- och fillma-
skin.

Vid undervisningen bdr sténdigt
arbetsstdllningar och handgrepp
uppmirksammas och kontrolleras.

Undervisningen om utrustning for
tillskédrning samordnas med motsva-
rande avsnitt i delmomentet Mon-
sterkonstruktion och tillskdrning.
En orientering ges om utrustning
for mbnsterdoverfdring, lidggning,
skirning, mirkning samt om de till
utrustningen hérande skyddsanord-
ningarna.
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1.5 TUtrustning inom hantverk
Maskinell utrustning

Utrustning for tillskdrning, provning
och handstmnad

Avsnittet om pressanléggningar inne-
fattar for utrustning sdvidl under-
press som avpress, Exempel ges pd
ndgra typer av anlidggningar omfat-
tande anordningar f6r erhdllande

av &nga och vakuum, olika slag av
pressmaskiner och pressblockens ut-
formning samt pressjdrn.

Hur transporten av plagg (plaggdelar)
ldmpligen skall ske hor till de fré-
gor som dven bor diskuteras. Exem-
pel pd ndgra olika metoder att 16sa
frigan for de olika arbetsoperatio-
nerna bér ddrfor ges. Sdkerhetsfore~
skrifterna skall uppmdrksammas.

Avsnittet skall ge en bversikt over
den utrustning som vanligen fdre-
kommer pd ett herrskridderi. Over-
sikten bSr innefatta exempel pd
utrustning fér skilds typer av ar-
betsplatser, varvid hinsyn tas till
verksamhetens omfattning.
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Forstérkta vdvnader
Frotté- och sammetsvidvnader
Tyll- och sniljvévnader
Monstringsmojligheter

Trikdbindningar
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2 Material for kliéder
Eleven skall genom sina studier Undervisningen skall i stdrsta
mojliga utstrdclning samordnas
vidga sina kunskaper om tygers egen- med undervisningen om tillverk-
skaper under anviéndning och vid be- ning av herrklédder. Den inleds
arbetning, med en kort repetition av olika
textila begrepp och deras inne-
skaffa sig kunskap om bearbetning bord samt med en Oversikt Over
och foréddling av textila material tidigare behandlade textila ma-
och vdwvnader samt terials egenskaper och anvind-
ningsomrdden.
skaffa sig kunskap om kvalitetsbe-
domning,
2.1 Bindemdnster )
J acquardvédvnader Undervisningen inleds med en

repetition av grundbindningarna
tvdskaft, kypert och satin. Des-
sa bindemtnster skapar som tidi-
gare ndmnts i sig ett visst
monster som kan vidareutvecklas.
Harifradn dr det naturligt att
overgd till mera avancerade
monstringar och beskriva prin-
ciperna for Jacquardvivstolens
arbetssitt. Mojligheter i mdnst-~
ringshénseende kan ocksd erhdl-
las i de s k forstdrkta vidwna-
derna. Harvid bor ocksd orsaker-
na till deras framstdllning dis-
kuteras, varav ett par t ex &r att
skapa ett kraftigare tyg utan att
anviinda tjocka garner och att skapa
minstereffekter.

De olika bindemdnstren for viv-
da varor kan vara utgdngspunk-
ten vid behandlingen av mojlig-
heterna i monstringshénseende
hos trikdvédvnader., I samman-
hanget diskuteras ocksd triki-
varornas utveckling och den
6kande anvindningen av triké-
iyger.

Jamforelser mellan framstédll-

ning av vidvda och stickade va-
ror gérs med beaktande av bl a
tillverkningsmetoder och egen-
skaper.
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2.2 Fargning
Fargamnen

Losgods~ och garnfirgning
Styckfargning
Fdarghédrdighet

Efterbehandlingar

2.3 Efterbehandling och fordd-

ling av textilvaror

Efterbehandling av bomulls-, rayon-
och ullvaror

Behandling mot krympning, skrynkling
m m.

Impregnering mot mal, vdta m m

Termofixering

2.4 Tryckning
Principen for tryckning
Rauleauxtryck

Filmtryck

Efterbehandlingar

Vid kvalitetsbedomning av en tex-
tilvara spelar farghdrdigheten
stor roll. Momentet kan darfor
inledas med en diskussion om oli-
ka slag av fdarghidrdighet, 1 ex
ljus-, gnid-, svett- och tvdtt-
hdrdighet,och deras betydelse i
olika sammanhang.

Utifrédn de dnskade kraven p& den
fdrdiga varan behandlas valeti av
fdargdmne och fargmetod.

En demonstration av oberedda och
beredda varor bor foregd en dis-
kussion kring efterbehandlingens
betydelse for den férdiga varan.
Exemplen skall omfatta sdvdl vdv-
da tyger som trikdvaror. Hérvid
kan t ex tojvdvnader och lamine-
rade vdvnader jamforas.

Genom efterbehandling kan textil-
varan forddlas. Den kan t ex ge-
nom olika metoder gbras skryrnkel-
eller krymphdrdig, impregneras
mot védta, mal m m. I detta sam-
manhang belyses avsikten med be-
handlingen samt sambandet mellan
material och efterbehandling,
vilken alltid mdste anpassas till
materialet. Jdmforelser mellan
olika efterbehandlingars inverkan
pd den fardiga varan kan gdras
laboratoriemissigt, t ex vid tvidtt
och pressning,

Vid behandlingen av detta avsnitt
kan man jdmfora textiltryck med
exempelvis bok- eller tidnings-
tryck. Man kan ocksd utgd frin
enklare tryckforfaranden,t ex
linoleumtryck eller s k "potatis-
tryck". I sammanhanget kan ocksd
monstringens betydelse vid till-
skdrning diskuteras.



74 | Arskurs 2, gren for herrklader

#

Rikttider

Varans bruksegenskaper

‘Varans stmnadstekniska egenskaper
Varans pressegenskaper
Varudeklaration (VDN)

Varumérkning
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2.5 Val av material 6 6
Val av yttyg Avsnittet far ses som en férdjup-
ning av tidigare erh&llna kun-
Val av mellanlidgg, foder m m skaper och inriktas pd for herr-
klédder aktuella material. Val av
Val av sytrdd och silke mellanlédgg for olika plaggtyper
och tyg bor behandlas ingdende.
Val av ovrigt tillbehdr Hérvid diskuteras ocksd konse-
kvenserna av materialkombinatio-
ner t ex med avseende pd form-
barhet och pressbarhet.
2.6 Kvalitetsbeddmning 6 12

Med utgdngspunkt i tidigare in~
hédmtade kunskaper och erfaren-
heter diskuteras begreppet kva-

‘litet. Hérvid por &ven massme-

dias och reklamens beiydelse i
sammanhanget nédmnas.

Vid behandlingen av de stmnads-
tekniska egenskaperna beaktas bl a
tygets draperingsférmiga, press- |
och formbarhet, fixeringsfdrmiga, j
sybarhet och sémh8llfasthet. Vid
tillskdrningen spelar vdftrdnder-

nas placering tygets snedhet och
rafflingsbeniigenhet roll, varfor

dven dessa faktorer bor diskute-

ras frédn kvalitetssynpunkt. Kldd-

modets betydelse for beddmmningen

av en vara bor ocksd berdras. Ett

tygs bruksegenskaper diskuteras

frimst med utgdngspunkt i klidder.

Undervisningen om varudeklara-
tion skall &tfoljas av exempel,
varvid syftet med deklarationen
betonas. Hdrvid bor skillnaderna
mellan varudeklaration och varu-
mérkning klargoras.

En exemplifiering av olika va-
rors bendmning kan l&dmpligen
goras i detta sammanhang.



Arskurs 2, gren for herrklader | 75

Rikttider

Syfte och innehdll Al F Kommentarer

3 Monsterkonstruktion och tillskidrning

Eleven skall genom sina studier Undervisningen skall integreras med
undervisningen om tillverkning av

skaffa sig grundldggande fardighet i herrkldider. Tyngdpunkten liggs vid

monsterkonstruktion, konstruktion av mdnster for provade
plagg, varvid grundmdnster eller

inhémta kdnnedom om metoder och teknik grundmallar huvudsakligen skall

vid provning, vara utgdngspunkten i konstruktions-
arbetet.

orientera sig om principerna for
gradering samt

inhd&mta kdnnedom om tillskdrnings-
arbete inom sdvil hantverk som industri

3.1 MAttagning och storlekssystem 2 2 | Undervisningen inriktas huvudsakli-
gen pd mittagning fér provade plagg.

Mattagning f6r bestdllningsarbete Hirvid ges exempel pd olika s k
kontrollmdtt, I sammanhanget uppmirk-

Storleksystem for herrkldder sammas sambandet mellan mitt och

konstruktion, sirskilt med tanke pd
nédvindiga midttilligg.

Avsnittet innebdr en utvidgning

av tidigare genomgéngna storleks-
system for herrklédder och innefat-
tar framst systemens konstruktion.

3.2 Konstruktion av grundmdnster/

mallar 151 10
Konstruktion av grundmdnster for Undervisningen skall bygga pd tidi-
herrkldder gare inhimtade kunskaper och erfa-
renheter och omfatta s k grundupp=
Konstruktion av detaljer stdllning for kavaj, byxor, vist
och dverplagg. Konstruktionerna ut-
Konstruktion av ldrfter, foder m m fors i s k normalstorlek och i skala

111, Undervisningen bor 4tféljas av
en diskussion om passform och mdj-
ligheter att utforma ett grundmén-
ster/en mall efter individuella
onskemdl. Exempelvis olika tilldgg
for rorelsevidd kan diskuteras.
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3.3 Konstruktion av mdnster for herr- |20 |15
kldder

Konstruktion av monster till kavajer Avsnittet skall i f6rsta hand om-
fatta konstruktion av monster jdm-

Konstruktion av mnster till vistar te berdkning av materialdtging
for de plagg som tillverkas i det

Konstruktion av ménster till byxor praktiska arbetet. Aven plagg som
utférs som bestdllningsarbete bdr

Konstruktion av monster till Sverplagg kunna ligga till grund fér kon-

struktion av olika modeller.
Konstruktion av ménster efter person-

liga métt Arbetet skall dven omfatta konstruk-
tion av ldrfter, foder och slag-
Berdikning av materialdtging stofferingar. Liksom i Arskurs 1

skall mSnstren huvudsakligen ut-

féras med utglngspunkt i grund-
minster/mallar och i skala 1:1.

3.4 Provning 5 5

Provning Undervisningen inleds med en genom-
ging av principer och metoder f&r
Pdkritning provning av herrkldder. Sdrskilt
uppmiirksammas hirvid anpassningen
av plagg till olika figurtyper samt
olikheterna i uppfattningen om be-
greppet god passform.

For att eleverna skall f4 en upp-
fattning om proportioner och pass-
form bor forfdardigade plagg sdttas
upp pd docka och diskuteras. Ele-
verna bor ges mojlighet att prova
ndgot eller ndgra plagg, vilket
arbete torde kunna utforas i sam-
band med tillverkning av "egna"
plagg.
3.5 Konstruktion av mbnster for 8 5 | Med utgdngspunkt i inhdimtade kun-
industrin skaper 1 mGnsterkonstruktion dis-
kuterasutformningen av ménster
Konstruktion av monster och mSnster- for serietillverkade plagg. Séar-
mallar skilt uppmirksammas kraven pd pass-
form och exakthet vid konstruktion
Gradering av de skilda monsterdelarna.
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3.6 Tillskdrningsarbete
Tillskdrningsarbete inom skrddderi

Tillskdrningsarbete inom konfektions-
industri

3.7 Mode- och klddkunskap
Dagens mode

Val av kldder med hidnsyn till anvénd-
ning, farg, pris och mode

"Korrekt klddsel"

Klddvard

10

Tillvdgagdngssidttet vid konstruktion
av mbnster med stmsmén, stimhack

och andra markeringar demonstreras.

Demonstrationen bdr f6ljas upp genom
att eleverna fir konstruera en byxa

f6r industriell tillverkning.

Gradering inom konfektionsindustrin
inmnebdr forstoring eller forminsk-
ning av monster. Liksom vid kon-
struktion av monster finns minga
olika system och metoder. Varje
foretag har som regel sitt system,
vilket ofta &r resultat av minga
provningar och l3ng erfarenhet.

Det ar dérfor endast mojligt att

ge generell kunskap om gradering.
Principerna for gradering kan lémp-
ligen illustreras genom att ele-
verna fér gradera ett par byxor
eller en kjol.

Tillskdrningsarbete inom hantverk
och inom industri sker enligt
skilda metoder. Medan man inom
skrddderiet skdr till ett plagg

8t gingen, strdvar man inom indu-
strin att sklira ut s4 minga plagg
som méjligt pd en géng. Det &r ddr-
for viktigt att eleverna informeras
om dessa olika arbetssdtt. I detta
sammanhang kan ocksi ménstrens ut-
formning diskuteras. Exempel pd
tygberdkningar ges ocksi.

Tillskdrningsarbetets rationella
uppliggning inom bestdllningsskrdd-
deri med avseende pd det fortsatta
arbetet med plagget uppmirksammas.,

Undervisningen i detta avsnitt sam-
ordnas med tilldmpliga delar i del-
momenten Material f6r kldder och
Drékthistoria. Den utgbr en utvidg-
ning och f6rdjupning av motsvarande
avsnitt i Arskurs 1 och skall hir
inriktas pd8 herrklidder.

Huvudvikten lidggs vid val och vérd
av klidder. Klddvalet kan f6ljas upp
genom att eleverna fir uppridtta en
8 k klddbudget. Orienteringen om det
aktuella modet bdr om mdjligt ske i
anslutning till de &rliga pre-
sentationerna av modet,
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4 Fackteckning

Eleven skall genom sina studier
vidareu-veckla sin fantasi och ska-
pande firmiga samt sinnet for farg

och forn samt

vidga sina kunskaper i klddteckning.

4.1
Fiirg och formvningar

Bildframstillning

IakttagelseSwvningar

4.2 Stoffstudier
Studier av tygers fall och ytor

Forslag till mSnstrade tyger

4. 3 Figﬂrtacmng

Studier efter levande modell

10

10

10

Undervisningen skall bygga pd forut
inhimtade kunskaper och i stbrsta
5 jliga utstriickning anknytas till
6vriga delmoment,i vilka teckning
och formgivning kan dga tillédmpning.
Sérskilt giiller detta delmomentet
driikthistoria. Den individuella
handledningen av varje elev ér dven
i denna A&rskurs viktig.

Avasnittet inleds med en repetition av
och &versikt bver material for
olika former av bildframstédllning.

Fria firg- och formSvningar bdr
under kursen inliéggas i undervis-
ningen vid lémpliga tidpunkter.

Firgkompositionsbvningarna utférs
som f6rutsiittningslésa experiment
men bdr anknyta till fédrger i klide-
drikt och ett personligt firgval.

IakttagelseSvningarna anknyts till
klddedrikten.

Undervisningen kan inledas med
ytterligare trining i att avbilda
ett tygs utseende.

Direfter kan man lidta eleverna gira
f8rslag till mbnstrade tyger, vilka
£61js upp med modellfdrslag till

olika plagg.

Ovningar i figurteckning avser
frimst att ytterligare triina ele-
vernas firmiga att dterge givna
former och rdrelser.
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Sambandet mellan funktion, material,
teknik, form och dekor

Teckning och mdlning av barn-, tonirs-
och vuxenklider

Teckning av plagg hdmtade ur drakt-
historien

Uppgbrande av modell-, fdrg- och
materialfrslag till garderob
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4.4 Klidteckning 30

Avsnittet inmefattar en utvidgning
av motsvarande undervisning i Ars-
kurs 1 och syftar till att elevernas
skapande f8rmiga skall utveoklas,.

Klidteckningen skall huvudsakligen
gilla uppgbrande av firslag till
olika plagg. Utgd exempelvis frdn
ett materialprov eller variera etti
givet tema, t ex jacka, viist, byxor
och kjol.

I undervisningen kan iven liiggas in
nigon teckning av detaljer. Betydel-
sen av en tydlig teckning f¥r klid-
tillverkningen uppmirksammas.

Utgingspunkterna vid uppgirande av
férslag till garderob kan vara
flera. Uppgifterna kan exempelvis
bestd 1 f8rslag till klider &t en
karakteriserad person, klider fbr
olika aldersgrupper eller fdr olika

figur- ech yrkesgrupper.

I kl#dteckningen bér alltid ingd
firgsittning och angivande av ma-
terial. Materialvalet kan illustre-
ras med tygprover.
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5 Drikthistoria
Eleven skall genom sina studier Liksom i &rskurs 1 mdste undervis-
ningen om drikthistoria gbras ytterst
orientera sig om klddedrdktens ut- Oversiktlig. Den bSr dven ndgot be-
veckling frdn och med rendssansen fram rora den samtida samhiillsutvecklingen
till vira dagar, och dess avspegling i klddedridkten.
Betydelsen av att tillgingen pid ma-
inhdmta kidnnedom om sambandet mellan terial Skat och att nya material
klddedrdkt och den samtida kulturut- tillkommit beaktas i sammanhanget.
vecklingen samt Begreppet kliddedrdkt innefattar i
samtliga avsnitt &ven frisyr,
orientera sig om folkdridkter, huvud~ och fotbeklddnader.
5.1 Renidissansen 3
Italienskt, tyskt och spanskt mode Genom studier av den italienska

ungrenissansens drékter belyses hur
gotikens lodrdta linjer efter hand
8vergick i renissansens vigridta.
Sédrskilt markanta var de vigrita
linjerna i den tyska mansdrdkten
varfér denna dgnas uppmirksamhet.,

Vid behandlingen av det spanska
modet framhdlls de geometriska for-
merns.

Den allt mer utvecklade skrdddar-
konstens betydelse for formgiv-
ningen av klddedridkten kan askdd-
liggbras genom studier av de korta
dtsittande mansjackorna och av
kvinnodrikterna med hdrt snérda liv,
vida &rmar och kjolar.

5.2 Barocken 2

Barockdrédkten Det utmiérkande for barockstilen -
ljuseffekter och kraftig rdrelse-

Det holldndska borgerskapets dridkt verkan - terspeglas ocksd 1 klide-

Den franska dridkten drikten. Detta kan exemplifieras

genonm studium av ddtida mi3lningar

Paris som modecentrum och de s k modekopparsticken.

Det holliéndska borgerskapets sidtt
att kld sig kan ses som en reaktion
mot det spanska renissansmodets
stelhet.
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5.3 Regence och rokoko

Drikten under regence och rokoko

5.4 Nyklassicism
Louis XIV
Den engelska borgerliga drikten

Drikten under directoire och empire

6. Lgy 70: 11. Bekladnadsteknik. (D)

Vid behandlingen av den franska drik-
ten uppmiirksammas den roll som Paris

under barocken kom att spela i friga

om modet och den dominans som staden

sedan dess haft sdrskilt for utform-

ningen av kvinnokliderna.

Léngrockens utveckling ur den orien-
taliska kaftanen kan ocksid studeras
genom exempel fridn vdra folkdriikter.
Hirvid betonas dven att langrocken
utgdr fbregingare till var tids
k&v&j.

Det dkade handelsutbytet med Ost-
asien och upplysningstidens idéer
kan utgbra utgingspunkt i detta av-
snitt. Hidrvid berbrs oocksi de ut-
mirkande dragen i rokokostilen.
Férkonstlingen och elegansen bdr
stillas mot natursvirmeriet.

Den fbr perioden utmiirkande 1ljusa
fargskalan kan studeras pid samtida
milningar.

Studiet av periodens kl#dskick bdr
gSras mot bakgrund av upptiéickterna
av de antika stiderna Pompeji och
Herculaneum med bl a ett starkt
intresse fér antiken som fdljd.

Detta visar sig sdrskilt i kvinno-
dridkterna under directorie och em-
pire,

Vidare beaktas franska -revolutio-
nens pAverkan pd mansdrikten.

Bildunderlaget kan erh8llas genom
studier av midlningar, modekoppar-
stick samt de modebilder som bdrjade
ges ut under perioden.
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5.5 Romantik och stilblandning
Biedermeier

Nyrokoko

Stilblandning

Sportkldder

Reformdrdkten

Jugend

5.6 Funktionalism
Funktionalism

Modet fradn 1900-talets borjan till
nutid

5.7 Folkdrikter

Svenska folkdrikter

5

Den redan tidigare pdborjade imita-
tionen av tidigare stilarter &ter-
speglas i hog grad i klédmodet. &
andra sidan dr hir att notera for-
soken att forenkla den tidigare obe-
kvima och frdn hyglenisk synpunkt
olémpliga kvinnodridkten,

De jédmfdrelsevis snabba modevidx-
lingarna under denna period behand-
las med utgdngspunkt i textilindu-
strins utveckling och i intréddande
forindringar som ger stdrre grupper
en forbdttrad social stédllning. Vi-
dare uppmirksammas tillkomsten av
sirskilda klidder for olika &ndamil
t ex for arbete, sport, fest och
olika Arstider samt speciella barn-
kldder.

Forenklingen av mfinnens klédder med
tillkomsten av kostymer uppmirk-
sammas.

I och med funktionalismens genom-
brott under bdrjan av 1900-talet
blev dndamdlet och funktionen den
bestédmmande faktorn vid formbild-
ningen, Hédrvid spelade inte bara
de tekniska utan dven de sociala
forutsdttningarna en stor roll, vil-
ket i hog grad kom att pdverka kli-
dedridkten. De Skade mdjligheterna
till kommunikation lédnderna emellan
bor ocksd framhdllas vid diskussio-
nen om klidedriiktens utveckling och
férenkling.

Hirvid bertrs ocksd textil- och
konfektionsindustrins utveckling
och dess betydelse i modesammanhang.

Avsnittet om dagens mode samordnas
med undervisningen om mode- och
klddkunskap.

De svenska folkdridkterna och deras
betydelse fér klddsederna kan
exemplifieras genom studier av
svenska allmogedrikter.
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6 Produktionsmetoder

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig kunskap om tillverkning av

herrkldder inom sdvdl bestéllnings-

skrddderi som konfektionsindustri,

tka sina kunskaper om ldmpliga arbets-

metoder fér tillverkning av olika de-

tal jer,

orientera sig om arbetsstudier samt

orientera sig om féretagsformer inom

beklddnadsbranschen.

6.1 Tillverkning av herrkldder 4 | Undervisningen inleds med en kort
Oversiktlig repetition av vad som

Bestédllningstillverkade plagg i &rskurs 1 behandlats i fréga om
produktionsgingen.

Serietillverkade plagg

: Vid undervisningen om skriddderitill-

verkade plagg kan det vara lémpligt
att utgd fridn det férata plagg, som
sys fbr en kunds rdkning. Ddrefter
kan man &vergd till att diskutera
olika arbetsuppléggningar. Exempel
pd olika sitt att 16sa frigor ro-
rande t ex modell-, minster- och
materialanskaffning ges. Betydelsen
av en rationell tillverkningsupp-
ldggning belyses bl a frdn l¥nsam-
hetsaynpunkt.
Vid undervisningen om serietillver-
kade plagg ges exempel pd nigra
olika typer av plagg och forhdll-
andet mellan arbetsupplédggning och
arbetsmetoder samt plaggets slutliga
utseende beaktas,
I sammanhanget bdr dven
modell- och mAttkonfektion berdras.
Frigor om s k boutiqueklider kan
ocksd diskuteras.

6.2 Metodbeskrivningar 15| 10 | Eleverna bbér f& kinnedom om arbets-

instruktioner och metodbeskrivningar
som anvidnds inom beklddnadsbranschen,
Det &r lampligt att g& igenom ndgon
eller nidgra sddana instruktioner.
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Metodstudier

6.4 Arbetsmetoder

Tillskdrningsmetoder

Sémnadsmetoder
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Diskutera de uppgifter och fore-
skrifter som kan finnas i dessa in-
struktioner betrdffande material,
maskiner, hjdlpmedel, arbetsplatsens
utformning, rdrelseschema och opera-
tionsfdljder. I anslutning hirtill
behandlas den inom branschen till-
ldmpade rittekniken och redogérs
for anvanda symboler.

Undervisningen avser friamst att

ge orientering om systematik och
hjdlpmedel f8r rationaliseringsarbe-
te inom beklddnadsbranschen samt
Oka elevernas forstdelse f6r ratio-
nella arbetsmetoder och goda arbets-
forhallanden.

Det &r av vikt att eleverna informe-
ras om begreppet normprestation.
Vidare bor de orienteras om hur ar-
betsstudierna bedrivs och vilka fak-
torer som det ddrvid &r av sdrskild
vikt att beakta och ta hdansyn till.
Vidare bdr klargdras hur arbetsmit-
ning tillgdr, t ex tidmdtning med
hjdlp av klockstudier och elementar-
tidsystem. Ndgot enkelt prov kan f&
belysa detta, t ex prestationsmit-
ning vid utférandet av ndgon Svnings-
uppgift, ddr samtliga elever deltar.

Undervisningen sker i nira anknyt-
ning till delmomentet Mdnsterkon-
struktion och tillskdrning samt
Tillverkning av herrkldder. Den
skall ta sikte p& sévidl provade
som serietillverkade plagg.

Vid behandlingen av provade plagg
framhdlls bl a mdnstrets och till-
skdrningens betydelse for det fort-
satta arbetet med plagget. Frigor
rorande passform, antal provmingar,
press och anvidndande av special-
maskiner diskuteras i sammanhanget.
Materialets inverkan pd val av
arbetsmetod skall framhdllas,
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6.5 Redovisningsrutiner
Registrering och kontroll

"S jilvdeklaration"

7.Lgy 70: 11. Bekladnadsteknik. (D)
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Vilken metod som skall tilldmpas

vid tillverkning av serietillverkade
plagg bestéms bl a av produktionens
storlek. Exempel pd detaljer som
kan férsvidra och fordyra en ratio-
nell produktion ges. Vidare behand-
las produktionsapparatens omstéll-
ning vid dandringar och variationer

i modell. G& igenom olika omstédndig-
heter som midste beaktas vid uppgd-
randet av flédesscheman.

Delmomentet skall ocksd innefatta

en genomgdng av arbetsgéngen vid
s k mttkonfektion.

Vid undervisningen om kvalitetskrav
genomgds olika krav i friga om tole-
ranser vid maskin- och handsémnad
med hinsyn till bl a sbmhdllfasthet,
stygnlédngd och utseende. Olika kva-
litetsnormer r6rande detaljer, pass-
form, hdllbarhet m m belyses. Jdm-
forelser mellan hantverksmissigt och
industriellt tillverkade plagg kan
hdirvid goras.

Till en bbrjan bor undervisningen
anknyta till aktuella tillverknings-
uppgifter, varvid dven tidsfaktorn
berdrs. Vid behandlingen av alter-
nativa sdmnads- och pressmetoder
kan det vara ldmpligt att ordna
undervisningen sé, att eleverna sam-
verkar exempelvis tvd och tvd var-
efter de ges mdjlighet att jdmfora
sina resultat.

Ge en orientering om olika metoder
f8r registrering och kontroll.
Exempel ges pd stampelkort, arbets-
kort, transportorder, rekvisitioner
m m,

Inom branschen tillédmpas i stor ut-
strickning s k sjdlvdeklaration vid
redovisning av utfért arbete. Ele-
verna bOr ddrfér kinna till hur
dessa uppridttas.
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6.6 Beklddnadsbranschen 3
Utveckling och sammanfattning Ge en orientering om beklddnadsbran-
schen inklusive textil-, pdls- och
Skrddderier, syateljéer hattillverkning med hinayn till om-
fattning, utveckling, arbetsmiljé
Konfektionsindustrin och ekonomi. I sammanhanget bertrs
dven handeln med textilvaror och
Utbildningsfrigor kl&der.
Orientera ocksd eleverna Oversikt-
ligt om sddan utbildning som fGre-
tagen sjdlva anordnar.
6.7 KXalkylation 15
Fasta och rorliga kostnader Undervisningen om kalkylation in-
riktas frimst pd det mindre fére~
Prissittning pd arbeten tagets férhdllanden. Klargdr vilka
faktorer som miste tas i beaktande
Kalkylering av sjdlvkostnadspris vid faststdllandet av pris pid ut-

f8rda arbeten.

I sammanhanget behandlas ocksi in-
kdp och kontroll av material och ut-
rustning for det mindre ftretaget.
Valet av t ex symaskiner och press-
utrustning kan diskuteras utifrin
frigestdllningem 18nar sig investe-
ringen med hidnsyn till den f6rviin-
tade utnyttjandegraden?
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7 Tillverkning av herrkldder
Eleven skall genom sina studier

Oka sina kunskaper om arbetsmetoder
vid tillverkning av herrkléder,

skaffa sig fardighet i utférandet av
gkilda arbetsmoment vid tillverkning
av herrklédder samt

orientera sig om metoder och teknik
vid utférande av &ndringar.

Undervisningen inriktas pd utforandet
av vissa bestdmda plaggtyper. Dessa
skall viljas sd, att svdrighetsgra-
den successivt okas. Relativt omfat-
tande 6vningar i detaljsSmnad bor
forekomma. Olika arbetsmetoder bor
dérvid tilldmpas men antalet sddana
for en och samma detalj bor begrinsas.
Det &r viktigare att varje elev fir
fdardighet i en metod att sy en pass-
poalerad ficka &n kannedom om ett
flertal metoder. Arbetsmetod vdljs i
varje sdrskilt fall med hdnsyn till
material och till krav pd kvalitet
och utseende.

Undervisningen skall omfatta s&vil
provade som oprovade plagg. Till-
verkningen av oprovade ("konfektio-
nerade”) plagg skall huvudsakligen
utféras som s k helstycksstmnad.
Arbetsprojekt bor i det senare fal-
let om mbjligt himtas frdn konfek-
tionsindustrin, Hérvid uppmérksam-
mas att f¥retagets arbetsmetoder
méste foljas och att kravet pd be-
stidmda leveranstider frén undervis-
ningssynpunkt kan medféra oligen-
heter. Aven andra sitt att 1l8sa
denna fréga kan dirfdr bvervigas,

t ex tillverkning av kliéder fér
nigon institutions rikning.

De provade plaggen utférs huvudsak-
ligen som bestéllningsarbete &t
kunder, Dessa arbetsobjekt bdr vil-
jas med beaktande av elevernas kun-
skapsstadium och sd,att dessa kun-
skaper befédsts och vidgas genom att
omfatta alternativa stmnadsmetoder.
Eleverna bér f& sy nigot plagg &t
sig sjdlva.

Undervisningen i Arskurs 2 skall
leda fram till att varje elev sjélv-
stidndigt kan sy en kavaj. Detta
plagg bor en manlig elev kunna sy
4t sig sjilv. Eleven skall sjdlv
viil ja modell, material och arbets-
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Kavajer och blazers
Forberedelsearbeten

Val av tillverkningsmetod och bestédm-
ning av kvalitetsnormer

Detal jsbmnad
Tillskdrning

Somad och pressning
Avsyning och kontroll
Kostnadsberikningar
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metoder samt skidra till, sy och
pressa plagget.

Det &r viktigt att tillse att ele-
vernas arbetsstiillningar och arbets-
rorelser dr riktiga. El- och olycks-
fallsriskerna skall uppmirksammas.

Undervisningen i arskursen padbor-
jas med tillverkning av en kavaj.
Vid planeringen av arbetet bbr hin-
syn tas till tidigare inhiémtade er-
farenheter sd att kunskaperna om
alternativa stomnadsmetoder vidgas.
Det forsta plagget bdr sys som hel-
styckssSmnad i storlek och i enstaka
modell och bor skidras till av lédra-
ren, Valet av material och arbets-
metoder kan géras med utgéingspunkt
i traditionell tillverkning av
kavajer.

Sdarskilda Ovningsscheman med angi-
vande av sbmnadsmetoder for till-
verkning av en sddan kavaj har ut-
arbetats, vilka bor komma till an-
vindning i undervisningen.

Vid undervisningen om tillverknings-
metod diskuteras sammanfogningstek-
niken frén formgivnings-, passforms-
och utseendesynpunkt. Jémférelser
mellan tid&tgdngen for alternativa
metoder kan goras.

Detal jsbmnaden utférs sdsom férdv-
ningar, upplagda sd att elevernas
kunskapsomrdde successivt Skas.,
Eleverna skall ges mojlighet att
utarbeta en plan dver tillverknings-

gingen f6r ndgra plagg.

For att ge eleverna tillfdlle till
ovning i tillverkning av konfek-
tionerade kavajer och blazers bdr
dey sedan den firsta kavajen fiardig-
stdllts, f& tillverka flera plagg
av likartat slag. Ovningsobjekt bdr
kunna hidmtas frdn industrin.
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ning av kvalitetskrav

Tillskdrning

Detal jsmnad

S6mnad och pressning
Avsyning och kontroll
Kostnadsberiikningar

7.3 Overplagg

Forberedelsearbeten

Val av arbetsmetod och bestdmning av
kvalitet

Tillskdrning

Detal jsSmnad

Somnad och pressning
Avsyning och kontroll
Kostnadaberikningar

Val av tillverkningsmetoder och bestdm-

200
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Material-, tids- och kostnadsber#k-
ningar gors i anslutning till de
olika plaggen.
7.2 Byxor och vidstar 100 | 8
FSrberedelsearbeten Undervisningen har till uppgift att

ge Okade kunskaper i tillverkning av
herrbyxor. Undervisningen planeras
utifrdn ett fidrdigt plagg som modell
vilket skall motsvara tidsenliga krav
med avseende pd material, kvalitet
och utforande. Arbetet skall bl a om-
fatta konstruktion av mdnster och
tillskdrning samt bestdmning av ar-
betsmetoder och arbetsgdng. Arbets-
metod och material skall vdljas med
hdnsyn till vad som beddms vara mest
rationellt. Pidpressbara mellanligg
kan t ex anvdndas. Ett sdrskilt ov-
ningsschema med angivande av alterna-
tiva somnadsmetoder har utarbetats,
vilket bor komma till anviéndning i
undervisningen.

Ytterligare tréining i s6mnad av vis-
tar och byxor bér kunna erhdllas
genom tillverkning av ndgra plagg
f6r industrins eller ndgon insti-
tutions rdkning.

Eleverna bdr f4 gira material-,
tids- och kostnadaberikningar for
de plagg de syr.

Avsnittet skall omfatta tillverkning
av paletd och raglanrock. Dessa plagg
b6r sys i en enda storlek och i en
f6r alla likartad modell. Det kan be-
triffande det forsta plagget skiras
till av ldraren. Vid planeringen av
arbetet bor man utgd fridn de kunska-
per eleverna inhdmtat i kavajsomna-
den. Rationella arbetsmetoder med an-
vidndning av pdpressbara mellanligg
tillédmpas.

Avsnittet skall #ven innefatta oli-
ka metoder f6r riktning av ficklock,
under- och &verkragar, framkanter
och slagstofferingar.
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7.4 Bestdllningssbmnad

Kostymstmnad
Overplaggsdmnad
Teknik vid d&ndringar

230

10

For s6mnad av det forsta Overplagget
har ett siirskilt 6wvningsschema utar-
betats med angivande av alternativa
somnadsmetoder vilket bdér komma till
anvandning i undervisningen.

Sedan arbetet med det forsta Over-
plagget slutférts skall tillfdlle
ges f6r somnad av ytterligare plagg,
vilka b6r tillverkas i form av hel-
styckssomnad.

Arbetet skall f6ljas av material-,
tids- och kostnadsberikningar.

Undervisningen i arbetsteknik inom
grenen for herrkldder miste i viss
utstrickning bygga pd att tillgéng
finns pd bestidllningsarbeten fdér
kunder. Eleven bSr sd snart en viss
plaggtyp genomgdtts och Gvats -
exempelvis en kavaj - om mbjligt
omedelbart ges tillfidlle att till-
ldmpa sina kunskaper pd ett bestdll-
ningsarbete (kundplagg).

Plaggtillverkningen skall dédrvid
foregds av en genomgdng varvid ar-
betsmetod och kvalitetsnormer bestams
liksom ocksd vilka maskiner och verk-
tyg samt tillbehdr, som behovs. Vi-
dare utarbetas en plan Sver arbets-
géngen, varvid antalet provningstill-
fdllen uppmirksammas. Eleverna bodr
sjdlva f& konstruera och skira till
dessa plagg.

I sammanhanget genomgds forekommande
dndringstecken och mirken, som an-
vinds vid provningar, varpi ges an-
visningar fér utférande av dndringar
efter provningar.

JimfGrelser mellan helstycks- och
bestdllningsstmnad med avseende pid
arbetsmetod och arbetsging kan
goras.
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7.5 Pritidsplagg
Forberedelsearbeten

Tillskdrning
Detal jsSmnad
Somnad och pressning
Avsyning och kontroll

100

I undervisningen b8r om mdjligt
dven ingd nfgon trdning i utférande
av konfektionerade plagg samt reno-
vering.

Material-, tids- och kostnadsberik-
ningar utférs fér varje plagg.

Nidgon trdning i tillverkning av s k
fritidsplegg kan liggas in i under-
visningen. Tillverkningen bor i
forsta hand omfatta konfektionerade
plagg, sdsom 8 k fritidsbyxor,
jackor och sportrockar. Nidgot av
dessa plagg kan ldmpligen utfSras
som momentstmnad, varvid eleverna
ges tillfélle att tillédmpa arbets-
metoder som dr vanlige inom konfek-
tionsindustrin vid momenttillverke
ning,
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