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% Laroplaner 1986:33

Laroplan for gymnasieskolan

SO har 1986-01-17 med stdd av skolfdrordningen 8 kap. 1§ faststdllt
del av liroplan for gymnasieskolan avseende pdbyggnadsutbildningen

KURS I MATNINGS- OCH KARTTEKNIK

Nordisk yrkesklassificering 008
Studievidgs- och ansdkningskod five17
Kurslidngd 2 &r
Klasstorlek hogst 30 elever

Behdrig att intas i utbildningen &r den som har kunskaper i matema-
tik motsvarande 3rskurs 1 p§ NT-linjerna samt uppfyller endera av
foljande villkor:

a) avgdngsbetyg frdn minst tvddrig studievdg i gymnasieskolan

b) avgéngsbetyg frin ettdrig specialkurs i mitningsteknik, karttek-
nik eller likvdrdigt samt kunskaper minst motsvarande naturkunskap
vid tvd3rig social linje.

1 Laroplan for gymnasieskolan, allmin del, anges mAl och rikt-
linjer faststillda av regeringen samt allmdnna anvisningar for
skolans verksamhet utfardade av SO.

TIMPLAN
Amnen Antal veckotimmar
drskurs 1 3rskurs 2
Matematik 4 -
Geodesi 5 2-8l
Fotogrammetri 3 2-41
Fastighetsteknik 7 4-g!
Kartografi 5 4-19!
Byggteknik 2 0-51
Miljoteknik 4 -
Arbetsmetodik 2 0-21
Engelska 2 -
Ergonomi 1 -
Specialarbete - 6
Summa 35 352

1) Timtalet varierar med inriktningen. Foreskrifter om maximalt
timtal for de olika inriktningarna ldmnas i anslutning till kurs-
planerna.

2) Om undervisningen bedrivs med tvd inriktningar i &rskurs 2 till-
kommer en forstiarkningsresurs pd 27 veckotimmar.



Foreskrifter till timplanen

Vid laborationer, dvningar mm i 8rskurs 1 delas klass eller grupp
om elevantalet dr ldgst 17 under hiogst 14 veckotimmar. For &mnet
fotogrammetri gdller sdrskilda delningstal.

Vid laborationer, Svningar mm i &rskurs 2 delas inriktning eller
grupp om elevantalet ar ldgst 17:

i matningsteknisk inriktning med hdgst 13 vtr. For dmnet fotogram-
metri gdller sdrskilda delningstal.

i kartteknisk inriktning med 5 vtr

i dmnet specialarbete med 6 vtr.

Delningsresurserna fordelas enligt Jokala beslut. Rikttid for
delning av klass, inriktning eller grupp redovisas under respektive
dmne.

1 utbildningen skall ingd 10 veckor faltdvningar. Ovningsveckorna
fordelas:

vid hdstterminsintagning med 6 veckor mellan terminerna 2 och 3
samt 4 veckor under terminstid. Ovningar under terminstid férdelas
lika mellan terminerna 2 och 2. Férlorad undervisningstid igenléses
under terminstid.

vid vdrterminsintagning med 4 veckor mellan terminerna 1 och 2 samt
6 veckor mellan terminerna 3 och 4.

Fdltovningar bor planeras av ldrare i kursens karaktdrsamnen. Som
forberedelsetid skall 8tnjutas nedsittning av tjinstgoringsskyldig-
heten med totalt 3 veckotimmar. F&dltdvningarna skall ledas av
en dvningstedare samt darjdmte

om elevantalet &r ldgst 8 en assistent
- g - 16 tvd assistenter
- " - 24 tre assistenter

Filtdvningarna kan bedrivas i internat i anslutning till befintlig
dvningsterring. Resa till och frd&n filtévningsorten samt kost och
logi fdr ej foranleda kostnader for elev utdver utgdende studie-
bidrag.

Elev som saknar allmdn behdrighet for fortsatta studier bdr beredas
mojlighet att komplettera d@mnen genom uttkad studiekurs. Elev bdr
dven beredas mojlighet till utokad studiekurs i &dmnena idrott och
datakunskap.



KURSPLANER JAMTE ANVISNINGAR OCH KOMMENTARER
ALLMANT

Pga den snabba utvecklingen har SO valt att endast re-
dovisa mal, riktlinjer och exempel pa amnesomfang. Amne-
na uppdateras efter behov. Riktlinjer for sadan uppda-
tering kan ges vid arligt aterkommande riksstudiedagar.

Elever skall beredas mojlighet till traning i muntlig
och skriftlig framstallning. Gruppvisa projektarbeten 1i
utbildningens Kkaraktarsamnen med tillhorande redovis-
ningar bor darfor bedrivas.

Tekniska baskunskaper for att pa ratt satt kunna an-
vanda specifika datorsystem behandlas inom berorda am-
nesomraden.

Samlasning for de olika yrkesinriktningarna sker i hu-
vudsak under ak 1. Gemensamma amnen under arskurs 2 ar
specialarbete och fastighetskunskap i amnet fastighets-
teknik.

For elevenas utbildning ar det vardefullt om en adekvat
forpraktik kan erhallas.



MATEMATIK

Mal, huvudmoment, innehiall

kommentarer

Amnet lases gemensamt 4 vtr i i
arskurs 1. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 1 vte i
arskurs 1.

Eleven skall genom undervis-
ningen i matematik

skaffa sig fordjupade kunskaper
om begrepp och metoder speci-
ellt med hansyn till de tek-
niska amnenas behov.

Uppova fardigheten i numerisk
rakning, aven med tekniska
hjalpmedel samt

utveckla formagan att tillampa
matematiken inom olika verk-
samhetsomraden.

skaffa sig Kkunskaper om de
viktigaste programmeringsspra-
ken, olika datorsystem och deras
uppbyggnad, programmeringsteknik
med hansyn till de tekniska
amnena mm.

Amnesomfang
1 Egenskaper hos och rakning
inom olika talmangder (na-

turliga, hela, rationella och
reella tal), potenser mm.

2 Trigonometriska funktioner
och formler
-Ratvinkliga trianglar, 1lik-

formighet, enhetscirkeln,
area-, sinus-, cosinussatsen,
transversalsatsen, topptri-

angelsatsen, vertikalvinklar,
alternatvinklar mm.

3 Analytisk geometri
-Koordinatsystem, rata linjens
ekvation, skarning mellan
linjer mm.

Praktiska tillampnings-
fall inom omradena mat-
nings- och byggteknik
ges for den matematiska
berakningen.

Tillampning 1 datorla-
ra, CAD-system, progra-
meringssprak, databaser,
kringutrustning mm ges
i amnena geodesi och
kartografi.



MATEMATIK

Mal, huvudmoment, innehall kommentarer

4 Funktioner och derivator
-Andragradsfunktioner, andra-
gradsekvationer, derivatan,
radianbegreppet mm.

5 Integraler
-Numerisk arealberakning med
over och undersummor, Simp-
sons formel, trapetsformeln,
volymsberakningar, primitiva
funktioner mm.

6 Talfoljder och serier
-Geometriska talfol jder, amor-
teringsplaner, annuiitetslan
mm.

7 Statistik
-Centralmatt, spridningsmatt,
normalfordelning mm.



GEODES1

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Amnet lases gemensamt 5 vtr i
arskurs 1.Rikttid for delning
av klass eller grupp: 2 vtr i
arskurs 1.

atn stekni inri

Elev som valt matningsteknisk
inriktning laser amnet max 8
vtr i arskurs 2. Rikttid for
delning av klass eller grupp: 2
vtr i arskurs 2.

Eleven skall genom undervis-
ningen 1 geodesi

skaffa sig Kkunskap om geode-
tiska instrument, matmetoder,
berakningsteknik och datorpro-
gammering for enklare geode-
tiska behov,

forvarva formadgan att sjalv-
standigt planlagga och genom-
fora matningar och berakningar,
manuellt och med hjalp av da-
torer i samband med kartlagg-
ning, fastighetsbildning, pro-
Jektering och utsattning

Skaffa sig kannedom om den fysik
som ar grundlaggande for de
viktigaste matnings- och kart-
tekniska arbetsomradena samt

forbereda sig for fortsatt kom-
pletterande wutbildning i fraga
om olika tekniska tillampningar
inom geodetisk matning och be-
rakning.

r knisk
Elev som valt kartteknisk in-

riktning laser amnet 2 vtr i
arskurs 2.

Demonstrationer och la-
borationer som ar av be-
tydelse for yrkesgrupp-

erna kan utforas
omradena elektronik
optik.

oc

inog'



GEODES1

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Eleven skall genom undervisning-
en 1 geodesi:

orientera sig om geodetiska
instrument, matmetoder, berak-
ningsteknik och datorprogram-
mering for enklare geodetiska
behov,

orientera sig om planlaggning,
matning och berakning, manuellt
och med hjalp av datorer, i
samband med kartlaggning, fas-
tighetsbildning, teknisk pro-
jektering och utsattning samt

forbereda sig for fortsatt ut-
.bildning 1 fraga om olika tek-
niska tillampningar 1inom geo-
desi.

! nfa
1 Grundlaggande normer och me-
toder
-terminilogi, referenssystem,
mm .

2 Instrumentlara och observa-
tionsteknik
-de i marknaden forekommande
matinstrument och handhavan-
det av dessa.

3 Matningslara, faltarbetstek-
nik
-samtliga forekommande matme-
toder, matobjekt, kodsattning
av objekt, instrumentval mm.

4 Berakningsteknik, beraknings-
hjalpmedel,val av beraknings-
hjalpmedel, kalkylatorer, da-
torer, krav pd tillampad be-
rakning, noggrannhet mm.

Genom ovningar och de-
monstrationer ges ele-
ver tillfalle till tra-
ning 1 observationstek-
nik, skotsel och vard
av instrument.

Delen matningslara bor
behandlas parallellt med
samhorande avsnitt inom
instrumentlara och be-
rakningsteknik.

Amnet lases i samverkan
med matematik.



GEODES 1

Mal, huvudmoment, innehall kommentarer

5 Plantolkning, digitalisering, Amnet lases i1 samverkan
-hjalpmedel, tolkningsteknik. med fastighetsteknik.
6 Felteori med utjamningsbe- Det ar vasentligt att
rakning eleverna far sadana in-
-olika forekommande feltyper sikter 1 felteori att
matnoggrannhet, motatgarder de kan bedoma planering '

for att eliminera fel mm. och utforande av mat-

ning med hansyn till
motatgarder mot fel pa
olika stadier.

7 Optik och elektronik ‘
-optiska instrument, linser
och linssystem mm.
-magnetiska falt, ljusets na-
tur, vagrorelser, elektro-
niska instrument mm.

8 Utstakning, utsattning Ovningar 1 utstakning
-samtliga forkommande matmeto- och wutsattning bor be-
der som beror utstakning och drivas 1 nara samverkan
utsattning, punktnumrering, med amnet byggteknik.
kodsattning vid matning for Sarskilt beaktas moj-
datorbehandling, bestammelser ligheterna att med da-
mm . tastack direkt behandla

inmatnings- och utsatt-
ningsdata med dator.

9 Matningsteknisk forfattnings- Vissa delar av mat -
kunskap ningskungorelsen -TFA-
-Matningskungorelsen, fore- skall aven behandlas
skrifter, ratt att Dbetrada inom kartografi.
mark mm. '
10 Planlaggning, arbetsorgani-
sation och ekonomi -MBK verk-
samhet, redovisningsmetodik
och dokumentation av utfort
arbete, arbetsledning, tids-
och kostnadsberakning mm. ‘
11 Tillampad datorbehandling med Upplaggning och hante-
programmering, datorsystem ring bor ske 1 nara
-anvandandet av datorer for samarbete med matematik
tillampad geodetisk berak- och kartografai.

ning, hantering av punktda-
tabaser mm.



FOTOGRAMMETRI

Mal, huvudmoment, innehéall

kommentarer

Amnet lases gemensamt 3 vtr i
arskurs 1. Rikttid per Kklass
eller grupp vid delning: 2 vtr i
drskurs 1.

Klass eller grupp delas om elev-
antalet ar lagst:

9 i tva ovningsgrupper.
17 i tre " .
25 i fyra *”

Ly Knisk i i) .

Elev som valt matningsteknisk
inriktning laser amnet max 4 vtr
i arskurs 2. Rikttid per grupp
vid delning: 2 vtr i arskurs 2.
Klass eller grupp delas om elev-
antalet ar lagst: se ovan.

Eleven skall genom wundervis-
ningen i1 fotogrammetri

orientera sig om fotogramme-
trins allmanna principer med
speciellt hansyn till flygfoto-
grammetrin,

skaffa sig fardighet i att ut-
fora for fotogrammetrisk kart-
laggning erforderligt arbete,

uppova sin formaga till bild-
tolkning,

forvarva insikt i att praktiskt
genomfora kartering och matning
med stereoskopiska metoder samt

skaffa sig god kannedom i modern
teknik i form av datorstod som
forekommer inom fotogrammetriska
tillampningar.

K Kknisk inriktni

Elev som valt Kkartteknisk in-
riktning laser amnet 2 vtr i
adrskurs 2.

11



FOTOGRAMMETR!

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Eleven skall genom undervis-
ningen i fotogrammetri

orientera sig om fotogramme-
trins allmanna principer med
speciell hansyn till flygfoto-
grammetrin,

orientera sig om utforandet for
fotogrammetrisk kartlaggning er-
forderliga faltarbeten,

uppova sin formaga till bild-
tolkning samt

orientera sig om Kkartering,
matning och tillhorande dator-
stod vid stereoskopiska metoder.

Amnesomfing

1 Allmanna grunder

2 Flygbildens framstallning
-Motiv, flygkamera, fotogra-
fering, flygbild mm.

3 Stereometoder
-Stereofotografering, betrakt-
ning, instrument for betrakt-
ning, orientering mm.

4 Kartframstallning
-Flygbilden och kartografin,
sma- och storskaliga kar-
tor, noggrannhet, kartdataba-
ser, matning i flygbilder,
terrangdatainsamling med fo-
togrammetriska instrument mm.

S5 Flygbildtolkning
-Flygbildens innehall, bild-
faktorer, terrangfaktorer,
landskapsutformning, till-
lampad bildtolkning, fjarr-
avkanning mm.

Allmanna grunderna ar
till betydande del ge-
mensam med Kartografin.
Laborationer inom foto-
grafi sker 1 kartografi.

Laborationer 1 foto-
grammetri forutsatter
uppdelning 1 ovnings-
grupper enligt tim-
planen.

Laborationer bor avse
kartering b analoga
stereoinstrument. Plan-
laggning av fotogramme-
trisk kartlaggning bor
utforas i kombination
med ovningar i geodesi.

Vid ovningar i bild-
tolkning bor samverkan
ske med geodesi, karto-
grafi samt byggteknik.




FASTIGHETSTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Amnet innefattar fastighets-
kunskap, fastighetsteknik och
varderingsteknik.

Fastighetskunskap

Amnet lases gemensamt S5 vtr i
arskurs 1 och 2 vtr i arskurs 2.
Rikttid for delning av Kklass
eller grupp: 2 vtr i arskurs 1.

Eleven skall genom undervis-
ningen 1 fastighetskunskap,

orientera sig om de allmanna
grunderna 1 processratt och
offentlig ratt samt nagra huvud-
punkter av allman rattslara och
skatteratt,

forvarva kunskap om de viktigas-
te civilrattsliga reglerna, sar-
skilt reglerna for forvarv av
fast egendom och pantratt i fast
egendom,

skaffa sig kunskap om fastig-
hetsindelningen och dess histo-
riska bakgrund,

skaffa sig kunskap om gallande
bestammelser for fastighetsbild-
ning, fastighetsbestamning och
fastighetssamverkan for att
kunna tolka lagar och forord-
ningar samt

forvarva fardighet i att wutfora
fastighetsutredningar.

1 Grundlaggande allman ratts-
lara
~-Rattskallor, juridisk be-
greppsbildning, lagstiftning,
processratt, offentlig for-

valtning mm.



FASTIGHETSTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

2 Civilrattens grunder
-Avtalsratt, famil jeratt,
jordabalken och lagar an-
slutna hartill mm.

3 Fastighetsratt
-Historik, gallande lagstift-
ning, fastighetsutredning,
upprattande av beskrivningar
till fastighetsbildningsbe-
slut mm.

Fastighets- och varderings-
teknik

Amnet lases gemensamt 2 vtr i
arskurs 1.

teknisk

Elev som valt matningsteknisk
inriktning laser amnet 6 vtr i
arskurs 2. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 2 vtr i
adrskurs 2.

Eleven skall genom wundervis-
ningen i fastighets- och varde-
ringsteknik orientera sig om
statlig och kommunal forvalt-
ning, ekonomi, planeringsfunk-
tion och arbetsvillkor.

orientera sig om fastighetsut-
formningens betydelse ur sam-
halls- och foretagsekonomisk
synpunkt,

skaffa sig kunskap om de tek-
niskt ekonomiska forutsattning-
arna for planering av markan-
vandningen, framst for tatbe-
byggelse,

Tolkning av kopeavtal
bor ovas. Erforderliga
handlingar for ansokan
om lagfart, forvarvs-
tillstand mm visas.

Tillampningsovningar i
fastighetsbildning bor
ske med hjalp av inom
skolan tillgangligt mi-
krofilmat eller dator-
baserat arkivmaterial.

Studiebesok bor goras
hos fastighetsbild-
ningsmyndighet, fastig-
hetsregistermyndighet
och inskrivningsmyndig-
het.



FASTIGHETSTEKNIK

Mial, huvudmoment, innehdll

kommentarer

forvarva insikter i de formella
reglerna for planlaggning och
byggande, olika planeringstyper,
markforsor jningsplaner, exploa-
tering,

forvarva Kkunskaper om hur bygg-
nadsbestandet saneras och for-
nyas,

forvarva fardighet i tolkning av
planer och plangenomforande ge-
nom fastighetsbildning och
sattet att fordela kostnader for
gemensamma anlaggningar,

skaffa sig kannedom om Kkredit-
givningen vid bostadsfinansi-
ering samt

skaffa sig ingaende kunskaper om
arbetsmetodiken vid taxering och
vardering av olika fastighets-
typer och hur ranta, skatter och
inflation paverkar fastighets-
vardet.

rtt 1Sk

Elev som valt kartteknisk in-
riktning laser amnet 2 wvtr i
arskurs 2. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 1 vte i
arskurs 2.

Eleven skall genom undervisning-
en i fastighets- och varderings-
teknik

orientera sig om statlig och
kommunal forvaltning, ekonomi,
planering och arbetsvillkor,

orientera sig om fastighetsut-
formningens betydelse ur sam-
halls- och foretagsekonomisk
synpunkt samt

orientera sig om de formella
regler som tillampas vid plan-
laggning och byggande.



FASTIGHETSTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Amnesomfang

1 Ekonomisk geografi
-Befolkningsfordelning, urba-
nisering, bostadsbyggandet,
fastighetsbestandet, histo-
rik, naringslivets struktur
mm.

2 Ekonomisk teori
-Nationalekonomi, foretagseko-
nomi mm.

3 Fastighetsekonomi
-Varderingslara, fastighets-
struktur, markpolitisk lag-
stiftning, beskattning mm.

4 Kommunal ekonomi och organi-

sation
-Kommunernas uppgifter, orga-
nisation, kommunalekonomisk

planering mm.

S Samhallsplanering
-Lagstiftning, planeringsnivaer,
tekniska- ekonomiska Kkrav,
exploateringskalkyl mm.

6 Byggnadsratt
-Lagstiftning, exploaterings-
processen mm.

7 Fastighetsteknik
-Fastighetsbildningens mal-
sattning, utformning av fas-
tigheter, normer mm.

8 Plantolkning
-Utformning av fastighetsbilden,
gatukostnder och fordelning
av dessa, anlaggningslagens
tillampning.

I anslutning till de
teoretiska genomgangarna
bor berakningar och kal-
kyler wutforas som ov-
ningsuppgifter.



KARTOGRAF'1

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Amnet lases gemensamt 5 wvtr i
arskurs 1. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 2 vtr 1
arskurs 1.

teknisk inrikt

Elev som valt matningsteknisk
inriktning laser amnet 4 vtr i
arskurs 2. Rittid for delning av
klass eller grupp: 1 vte 1 ars-
kurs 2.

Eleven skall genom undervisning-
en 1 kartografi

orientera sig om forekommande
materiel, metoder och hjalp-
medel for kartframstallning,

uppova fardigheten i handhavan-
det av kartografiska hjalpmedel,

skaffa sig kunskaper 1 fotogra-
fisk teknik, tryckmetoder och
reproduktionsteknik,

uppova fardighet i dokumenta-
tions och redovisningsteknik,

skaffa sig kannedom om olika
kartprodukter och kartprodu-
center samt

skaffa sig kannedom om numerisk
kartframstallning och hantering
av numeriska data i1 samband med
kartframstallning med dator sk
digital kartteknik.

K . inril

Elev som valt Kkartteknisk in-
riktning laser amnet max 19 vtr
i arskurs 2. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 4 «vtr i
arskurs 2.

Eleven skall genom undervis-
ningen 1 kartografi

17



KARTOGRAF1

Mal, huvudmoment, innehdll

kommentarer

inhamta Kkunskap om forekommande
ritutrustning och det tekniska
forfarandet som resulterar i en
ritning,

uppova formagan, manuellt och i
forekommande fall med hjalp av
dator, att avbilda foremdal i
olika projektioner,

forvarva grundlaggande fardighet
i uppritning av detaljplan och
skaffa sig kunskap om utforande
av planmodeller,

skaffa sig god insikt i hand-
havandet av kartografiska hjalp-
medel och skaffa sig fardighet,
manuellt och i forekommande fall
med hjalp av datorer, att fram-
stalla kartor och ritningar samt
utfora redigering med tillamp-
ning av forefintliga bestammel-
ser,

orientera sig om gravyrforfa-
randet,

skaffa sig kunskaper i fotogra-
fisk teknik, tryckmetoder och
reproduktionsteknik,

skaffa sig kunskap om skalfor-
andring av kartor och om grafisk
areaberakning

skaffa sig kannedom om olika
kartprodukter och kartprodu-
center.

skaffa sig kunskaper i numerisk
kartframstallning, hantering av
numeriska data i1 samband med
kartframstallning med dator och
att anvanda fotogrammetriska
instrument for digital kartfram-
stallning samt

orientera sig om arkivkunskap,
kartlagning och Kkartkonserve-
ring.

Amnet fordrar samver-

kan med
teknik.

fastighets-




KARTOGRAFI

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Ampesomféng

1 Kartprodukter,
kartproducenter,
dare
~Kartografins historia, kart-
begrepp, karttyper, kart-
serier, sma och storskaliga
kartor, specialkartor, punkt-
kartor, plotterkartor, del -
originalteknik, kvalitet,
‘upphovsratt, sekretess mm.

kartsystem,
kartanvan-

2 Kartografisk teknik
-Materielkannedom, rit- och
gravyrteknik, kartografiska
instrument, redigering mm.

3 Fotografi

-Fotografisk teknik, foto-
kemi, bildframstallning i
svartvitt och farg, farg-
lara mm.

4 Reproduktionsteknik, repro-

grafi
-Reproduktionsmetoder, krav
pPa reproduktionsoriginal,

grafisk teknik, tryckmetoder,
tryckoriginal, rasterteknik,
scannerteknik, lay out mm.

Sarskild vikt lagges vid
hur smda och storskaliga
kartor upprattas och do-
kumenteras for olika an-
damdl tex adresskartor,
allmanna kartor, fri-
tidskartor, kartor upp-
rattade enligt TFA, kar-
tor for olika lednings-
dragande verk med till-
horande dokumentation.

Tyngdpunkten bor laggas
pa de rittekniska grun-
derna och pa formagan
att pa olika satt fram-
stalla kartor, ritning-
ar mm med bl a tek-
niska hjalpmedel. Sam-
verkan bor ske med
byggteknik och special-
arbete dar rittekniska
moment ingar eller kan
inga.

Speciell vikt lagges pa
fotografering 1nom re-
produktionsteknik och
fotogrammetri. Labora-
tioner omfattar foto-
grafering, framkallning
och kopiering. Samver-
kan maste darfor fore-
komma med amnet foto-
grammetri.

Studiebesok bor goras
hos institution med
tillgang till mer kva-
lificerad reproutrust-
ning.



20

KARTOGRAF]

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

5

6

7

8 Planlaggning

-Projektionsmetoder,

-Datorer,

-Marknadsforing,

Fysisk planframstallning
-Bebyggelseplanering,
upprattande,

plan-

planredigering,

fargsattning, modellarbete mm.

Avbildens teori

Jektioner,

och praktik
Kartpro-
askadlig planre-

dovisning, snedbild, perspek-

tiv, datorkonstruktioner

projektioner mm.

av

Datorstodd kartframstallning

databaser, interak-

tiva grafiska system, ritma-
skiner, plottrar, punkthante-

ring, karterang,
sering, tolkning mm.

sation, marknadsforing,
nomi,

digitala-

arbetsorgani-

eko-

MBK-verksam-

het, redovisningsmetodik,
dokumentation av utfort arbe-

te, tids- och Kkostnadsbe-
rakning, presentationsteknik
mm .

Amnet fordrar samverkan
med fastighetsteknik.

Tyngdpunkten 1 amnet
bor laggas pa presenta-
tionsteknik for olaika
typer av planerings-
projekt.

Amnet fordrar samverkan
med matematik och geo-
desa.

Studiebesok bor goras
hos i1nstitution med da-
torbaserad karthante-
ring.




BYGGTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Amnet lases gemensamt 2 vtr i
arskurs 1.

atni t isk

Elev som valt matningsteknisk
inriktning laser amnet 5 vtr i
arskurs 2. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 2 vtr i
arskurs 2.

Eleven skall genom wundervis-
ningen 1 byggteknik

orientera sig om de inom bygg-
tekniken vanligen forekommande
byggmaterialen,

skaffa sig kannedom om utforan-
det av byggnader,

orientera sig om geotekniska
forutsattningar for utforande av
markarbeten,

skaffa sig kunskap om utforandet
av trafikleder och viktiga
kommunaltekniska anlaggningar,

skaffa sig kunskap och fardighet
for att utfora inmatningar, ut-
sattningar och wutstakningar av
byggnader, trafikanlaggningar
och Kommunaltekniska anlagg-
ningar samt

utveckla sin formaga att for

inmatningar och utstakningar
tolka ritningar och kartor over
byggnader, trafikleder och

tekniska anlaggningar.

Utsattningsmetoder,
grov- och fainutstak-
ningsovningar bor ges
inom de obligatoriska
faltovningarna.
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BYGGTEKNIK

Mial, huvudmoment, innehall

kommentarer

knisk inriktni

Eleven skall genom wundervis-
ningen i byggteknik

orientera sig om uppforandet av
byggnader,

orientera sig om utforandet av
trafikleder och viktiga kommu-
naltekniska anlaggningar,

utveckla sin formaga att tolka
ritningar och kartor over
byggnader, trafikanlaggningar
och kommunaltekniska anlaggning-
ar samt

forvarva grundlaggande fardig-
het att framstalla ritningar
over byggnader, trafikanlagg-
ningar och kommunaltekniska an-
laggningar.

A 3

1 Geoteknik
-Jordarternas uppbyggnad och
hallfasthetsegenskaper, under-
grundens barighet, grundunder-
sokningar, redovisningsteknik
vid geoteknisk undersokning,
beteckningar mm.

2 Materiallara
-Byggmaterialens och byggvarors
egenskaper, tillverkning och
anvandning mm.

3 Byggteknik
-Allmanna byggtekniska problem,

byggnadsstommen, stomkomple-
ment , installationer, bro-
byggnad mm.

Laborationer anpassas
efter den wutrustning
som finns tillganglig
vid skolan. Studiebe-
sok bor goras vid ar-
betsplats for geotek-
nisk undersokning.

Husbyggnadstekniken be-

handlas oversiktligt men
med stark betoning pa de
avsnitt som ar speciellt
aktuella i utsattnings-

sammanhang, tex grund-
laggningsmetoder, grund-
murar, formsattning,

pPalning mm.



BYGGTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

4 Vagteknik
-Oversikt over vagars geomet-
riska utformning, byggnads-
tekniska Kkonstruktioner med
hansyn till Jordarter och
tjale, profil och massberak-
ning mm.

S Kommunaltekniska anlaggningar

~Ledningsdragande verk, olika

tekniska anlaggningar, utform-
ning, dimensionering mm.

6 Utstakning och utsattning av
byggnader och kommunaltekniska
anlaggningar

-Grov- och finutstakning, prin-
ciper for mattsattning, punkt-
overforing, byggplatsnat,
grundlaggande mat- och utsatt-
ningsmetoder, lagesbesiktning,
redovisning, dokumentation,
SIS-normer mm.

7 Projektering i koordinater
-Mat- och punktnoggrannhet,
tolkning, kalkylatorer, da-
torer mm.

8 Ritningskonstruktioner
~-Tekniska ritningar for hus,
vagar och ovriga kommunal-
tekniska anlaggningar, led-
ningskartor mm.

Undervisningen bor 1in-
riktas pa uppgifter som
kan bli aktuella i sam-
band med inmatning, ut-
stakning och utsattning.

Sarskild vikt bor lag-
gas pa forstaelsen for
olika ritningar samt
ledningars material och
utforande. I samverkan
med amnet geodes: bor
tillampade metoder for
utsattning och 1nmat-
ning av ledningar ovas.

Byggnadslovshantering

lases 1 amnet fastig-
hetsteknik och kartupp-
rattande 1 amnet karto-
grafi varfor en samver-
kan har emellan bor ske.
I samband med matovning-
ar bor samverkan aven
ske med amnet geodesi.

Ovningar 1 amnet kan ut-
foras 1 amnet geodes:
varfor en nara sam-
verkan mellan amnena
maste finnas.

Sarskild vikt bor lag-
gas vid forstaelsen for
projekterings- och ar-
betsritningar av olika
slag samt ledningars re-
dovisning pa kartor och

i handlingar. Ovningar
bor ske 1 amnet karto-
grafi varfor en nara

samverkan har emellan
maste ske.
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BYGGTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

9 Planlaggning, arbetsorganisa-
tion och ekonomi
-Arbetsledning, redovisnings-
metodik, tids- och kostnads-
berakning mm.



MILJOTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Amnet lases gemensamt 4 vtr i
arskurs 1. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 1 vte i
arskurs 1.

Eleven skall genom undervis-
ningen i mil joteknik

orientera sig om betydelsefulla
kemiska amnen inom framst mark-
lara och mil joteknologi,

skaffa sig kunskap om berggrun-
den och de losa jordlagren,

orientera sig om biologiska,
tekniska och ekonomiska beting-
elser for vaxt- och virkespro-
produktion,

studera problemen som har att
gora med omsattningen och jam-
vikten 1 naturen och som kan
paverka manniskans forsorjning
samt

uppova sin formaga till bild-
tolkning for studier av geolo-
giska och biologiska strukturer.

X 3

1 Geologi
~-Kort oversikt over berggrun-
dens historia, mineral- och
bergartskannedom, jordarters
bildning och klassificering,
siktanalys, studium i terrang
och flygbilder mm.

2 Marklara
-Markfysik, markkemi, markbio-
logi, jordarter i1 flygbild,
mikrobiologi, bonitet mm.

Oovningar bor forekomma
i identifiering och be-
stamning av mineraler
och jordarter. Ovningar
kan ocksa avse lasning
av geologiska kartblad
med jamforande bild-
tolkning.

Betydelsen av jamnvikt
i den levande naturen
och vissa livsviktiga
grundamnens kretslopp
belyses.
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MILJOTEKNIK

Mal, huvudmoment, innehdll kommentarer
3 Ekologi
-Faltstudier av terrestra eko-
system, vaxtartskannedom,
vaxtsamhallen i1 flygbild mm.
4 Skogslara Skogsbruksplaner bor
-Skogsnaringen, bestand, skogs- demonstreras och av-
typer, tillvaxt, bonitet, pro- verknings- och tran-
duktionsteknik, landskapsvard, sportfragor belysas.
siktrojning for matandamal, Taxering och skogsupp-
skoglig flygbildsteknik, over- skattning bor ovas
siktlig skogsinventering mm. praktiskt.
Samverkan med fastig-
hetsteknik maste ske sa
att grunderna for -
skogsekonomin far till-
racklig behandling.
Flygbildsteknik behand-
las 1 samverkan med
amnet fotogrammetri.
S Jordbrukslara
~Jordbruksnaringen, husdjur,
vaxtproduktion, jordbruks-
markens upptradanden i flyg-
bilder mm.
6 Miljovard, landskapsvard, Genom samverkan med fas-

planering
-Orientering om
lagstiftning for

mil jovard,
naturvard

och mil jovard, allemansratten,

rekreationsomraden,
och naturlandskapet mm.

kKultur-

tighetsteknik bor miljo-
vardsfragorna i olika
planeringssituationer
belysas.



ARBETSMETODIK

Mal, huvudmoment, innehall

Kommentarer

Amnet innefattar maskinskriv-
ning, Kontorskunskap och arbets-
metodik och lases gemensamt 2
vtr i arskurs 1.

Eleven skall genom undervisning-
en 1 arbetsmetodik

gora sig fortrogen med skrivma-
skiners och datorers tangent-
bord,

utfora ovning 1 anvandandet av

skrivmaskiner och datorer,

forvarva viss kannedom om de
sprak- och skrivregler som an-
vands inom privata, statliga och
kommunala inrattningar.

Kar Knisk i L) .
Elev som valt kartteknisk in-

riktning laser amnet 2 wvtr i
arskurs 2.

Eleven skall genom undervisning-
en 1 arbetsmetodik

gora sig val fortrogen med
skrivmaskiners och datorers
tangentbord,

skaffa sig fardighet i anvandan-
det av skrivmaskiner och da-
torer,

forvarva Kunskap om de sprak och

skrivregler som anvands inom
privata, kommunala och statliga
inrattningar.

forvarva viss kannedom om och
ovning 1 anvandandet av moderna
kontorshjalpmedel.

En bred allmanutbild-
ning inom de statliga,
kommunala och privata
omradena bor efterstra-
vas.
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ARBETSMETODIK

Mal, huvudmoment, innehiall kommentarer
Amnesomfang
1 Tillampad maskinskrivning Undervisningen bor

~-Systematisk maskinskrivning,
fingersattning enligt touch-

metoden for
siffror,

ning

bokstaver och
teknik vid skriv-
av protokoll, berak-

ningshandlingar och manus mm.

2 Kontorskunskap,

kontorsadmi-

nistration

-Kontorshjalpmedel,
och dokumentteknik,

nella
sprak

blankett-

maski-
hjalpmedel, diktering,
och skrivregler, kon-

torets funktion och organisa-

tion,

registrering och arkiv-

kunskap , arbetsplatsens fy-
siska och psykiska mil jo mm.

3 Arbetsmetodik
-Terminalarbete, ordbehandling,
Administrativ utveckling av
ADB-system, kostnader mm.

4 Extern och intern kommunika-

tion.

laggas upp med hansyn
tagen till att wvarje
elev nar mojligast
basta fardighet 1 att
anvanda skriv- och be-
rakningsutrustningar.
For att Kkunna hantera
alfanumeriska tangent-
bord ges traning 1
fingersattning enligt
touchmetoden.

Blanketter och lamplig
traningstext bor in-
hamtas fran statliga
och kommunala inratt-
ningar.

Tyngdpunkten bor laggas
pa formagan att planera
och genomfora arbetsupp-
gifter pa ett rationellt
satt genom bl a tillamp-
ningsovningar med dato-
rer och annan teknisk
utrustning.



ENGELSKA

Mal, huvudmoment, innehdll Kommentarer

Amnet lases gemensamt 2 wvtr i
drskurs 1.

Eleven skall genom undervisning
i engelska

skaffa sig Kkunskaper i det
tekniska sprak som tillampas for
yrkesgrupperna.
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ERGONOMI

Mal, huvudmoment, innehdll

kommentarer

Amnet lases gemensamt 1 vte i
arskurs 1.

Eleven skall genom undervis-
ning 1 ergonomi

orientera sig om fragor som
beror arbetsmiljo, arbetarsydd,
skyddsforeskrifter, ergonomi mm.



SPECIALARBETE

Mal, huvudmoment, innehall

kommentarer

Amnet lases gemensamt 6 vtr i
arskurs 2. Rikttid for delning
av klass eller grupp: 6 wvtr i
arskurs 2.

Eleven skall genom undervisning-
en 1 specialarbete

utveckla och fordjupa kunskaperna
inom nagot eller nagra av utbil-
ningens karaktarsamnen.

Akmnet specialarbete ger
eleverna mojlighet att
pa egen hand speciali-
sera sig inom nagot
eller nagra av utbild-
ningens Kkaraktarsamnen.
Som lampliga arbetsupp-
gifter kan bl a namnas
att framstalla sma- och
storskaliga kartor med
tillhorande handlingar,
framstalla ledningskarta
och wuppratta lednings-

register, utfora pro-
jektering av vagar,
uppratta och berakna
stomnat, utfora skogs-
vardering, framstalla
datorprogram, utfora

stereoarbete som grund-
laggande utbildning till
stereooperator.
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NORMALUTR USTNINGSLISTA

Utrustningens art

PC, mindre bordsdator

Central minnesenhet
Skrivare

Programvara

Elektronisk digitaliserings-
och karteringsinstrument

Plotter/ritmaskin

Stereoinstrument med dubbel-
kommando, elektronisk givare (2)

Stereoskop med dubbelkommando

Reproutrustning, kamera mm,
komplettering foto

Textmaskin med ritbord

Kompletterande utrustning for
skogsldra

Totalstation med datastack

Elektronisk teodolit

Laser, plan- och riktnings-
instrument

Facklitteratur

Antal
6-8

1(2)

Anmdrkningar
Inklusive uppkopplingsmdj-
lighet mot centraldator.

Ndgon dator med enklare
interaktivt grafiskt system.

Liggande format

De tre stdorsta systemen, pro-
gram for mindre datorer, ord-
behandling mm.

Eventuellt uppdelning pd tvd
olika instrument.

A/0 alt. Al.

Begagnat instrument. Givare
for minst tvd instrument.

Kven for simulering med
modeller.

Eventuellt kan tvd enklare
system inforskaffas.

Minut- och sekundteodolit.

Eventuellt andggningslaser.

Komplettering ti11 bibliotek.
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Laroplaner 1986:34

Laroplan for gymnasieskolan

S0 har 1986-07-01 med stod av skolfdrordningen 8 kap 1 § fast-
stallt del av liroplan for gymnasieskolan avseende specialkurs i:

KURS I HANTVERK - TRAMATERIAL

Nordisk yrkesklassificering nr: 7
Studievags- och ansokningskod: oV 148
Kurslangd: 1 termin
Klasstorlek: hogst 16 elever

I Laroplan for gymnasieskolan, allmdn del, anges mdl och riktlin-
‘jer faststdllda av regeringen samt allmidnna anvisningar for sko-

lans verksamhet utfardade av SO.

TIMPLAN

Amne Antal veckotimmar
Hantverksteknik 29

- trahantverk

Formgivning 7

Idrott 2

Summa 38

Kommentar till timplanen

Syftet med kursen ar att eleverna skall inhamta grundlaggande
kunskaper och fardigheter i1 olika trahantverkstekniker samt i
formgivning i anslutning till dessa.

Kursen ar en introduktion i hantverkstekniken och kan efter
vidare studier leda till verksamhet som hantverkare inom omridet
eller annan verksamhet med hantverk, exempelvis i hemslojd eller
arbetsterapi.

Undervisningen inom varje dmne skall i mojligaste midn samordnas
och bedrivas si att stoffet i de olika huvudmomenten bildar inte-
grerade enheter.
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Undervisningen i huvudmomentet fackteckning bdor ocksd ske i ndra
samverkan med undervisningen i karaktdrsamnet. I fackteckning bor
ingd naturstudier samt studier av hantverk pid muséer och hem-
bygdsgadrdar diar eleverna med ritblock och tumstock har i uppgift
att studera hantverksalster i olika material samt iakttaga hur
form och funktion samverkar. Med inspiration frdn insamlat mate-
rial utformas egna skisser till de produkter som skall utforas i
hantverksarbetet.

Materialprover och teknikprover fradn hantverksarbetet samt
skisser fran fackteckningen samlas i arbetsbdcker.

I kursen ingdr erforderliga studiebesdk och besdk av och hos
hantverkare som har betydelse for arbetet i kursen.

Allmdnt utbildningsmil
Genom utbildningen skall eleven

- skaffa sig grundldggande kunskap om olika materials egenskaper
och behandling,

- inhédmta kédnnedom om erforderliga verktyg och maskiner, deras
skotsel och anvandning,

- skaffa sig kunskap om skillnaden mellan hantverksmidssiga och
maskinmidssiga framstdllningsmetoder,

- forvarva grundldggande kunskap och fardigheter i olika trihant-
verkstekniker,

- utveckla formdgan att uttrycka personliga idéer i skisser for
produkter i olika material och tekniker samt

- tillvarata och utveckla sin estetiska kdnsla i arbetet.



KURSPLANER
HANTVERKSTEKNIK - MED INRIKTNING MOT TRAHANTVERK

MAl
Eleven skall genom undervisningen i hantverksarbeten med tra-
material

- skaffa sig inblick i olika trdslags egenskaper och anvand-
ning,

- skaffa sig grundlidggande kunskap om erforderliga verktyg,
maskiner, deras skotsel och anvandning,

- skaffa sig grundlaggande fardighet i att bearbeta och forma
olika trdslag,

- ldra sig speciella hantverkstekniker sdsom laggning, svep,
svarvning, traskiarning, sammanfogning m m,

- inhamta kannedom om olika ytbehandlingar samt

- orientera sig om siakerhetsforeskrifter av olika slag och
deras tillampning.

Huvudmoment

Material av olika slag
Handverktyg och maskiner
Manuell bearbetning
Arbetsplatsens skyddsfrigor

Huvudmoment

Kommentarer

Material av olika slag

Handverktyg och maskiner

Manuell bearbetning

Arbetsplatsens skyddsfrigor

I huvudsak svenska trdslag. Bade
torkat och otorkat virke.

Hyvlar och andra eggverktyg, sigar
samt matverktyg. Vard av verktyg
och maskiner. Slipning, bryning av
eggverktyg. Filning av sdgar. Band-
sdg, cirkelsdg, rikthyvel, planhy-
vel, borrmaskin, svarv, slipmaskin,
putsmaskin.

Signing, hyvling, urgropning, talj-
ning, filning putsning, inpassning
av detaljer, beslagning, enklare
ytbehandling

Maskinernas funktion och skaderisk-
er. Arbetsstdllningar och hand-
grepp. Kemikaliers anvandning och
skadeverkningar. Forebyggande &t-
garder.
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FORMGIVNING

MAl
Eleven skall genom undervisningen i formgivning

- utveckla en personlig form- och fiargkiansla,

- utveckla kdnslan for hantverksmaterialens estetiska mojlig-
heter,

- skaffa sig grundldggande fdrdighet i att utfora arbetsritningar
med madttsattning for de arbeten som utfdrs i karaktdrsamnet,

- inhdmta kdnnedom om hantverket som kulturfaktor samt

- skaffa sig historisk kunskap om hantverksmaterial, teknik och
stilbildning.
Huvudmoment

Fackteckning
S16jd- och hantverkshistoria

Huvudmoment Kommentarer

Fackteckning Teckhing och skissovningar
Formlaborationer
- formkaraktar
- formsammanhang
- proportioner
- modelleringsévningar
Fdrglaborationer
- fargkunskap
- fargsystematik (NCS)
- madlningsdvningar
Yrkesritning

S10jd- och hantverkshistoria Hantverket - kulturfaktor,
stiltradition, produkter

- material
- tekhiker
- kvalitetskrav

Hemslojdsrorelsen



IDROTT

Samma mdl och huvudmoment som for de tvadriga ekonomiska, sociala
och tekniska linjerna.
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Laroplaner 1986:35

Laroplan for gymnasieskolan

38

SO har 1986-07-01 med stod av skolforordningen 8 kap 1 § fast-
stallt del av laroplan for gymnasieskolan avseende specialkurs i:

HANTVERK - OLIKA METALLER

Nordisk yrkesklassificering nr: 7
Studievagskod: ov 149
Kurslangd: 1 termin
Klasstorlek: hogst 16 elever

I Laroplan for gymnasieskolan, allmidn del, anges mdl och riktlin-
jer faststdllda av regeringen samt allmidnna anvisningar for sko-
lans verksamhet utfiardade av S0.

TIMPLAN

Amne Antal veckotimmar
Hantverksteknik 29

- metallhantverk

Formgivning 7

Idrott 2

Summa 38

Kommentarer till timplanen

Syftet med kursen ar att eleverna skall inhamta grundlaggande kun-
skaper och fardigheter i olika metallhantverkstekniker samt i
formgivning i anslutning till dessa.

Kursen ar en introduktion i hantverkstekniken och kan efter vida-

re studier leda till verksamhet som hantverkare inom omrddet eller
annan verksamhet med hantverk, exempelvis i hemsléjd eller arbets-
terapi.

Undervisningen inom varje amne skall i m6jligaste mdn samordnas
och bedrivas sd att stoffet i de olika huvudmomenten bildar inte-
grerade enheter.




Undervisningen i huvudmomentet fackteckning bor ocksd ske i nara
samverkan med undervisningen 1 karaktarsamnet. I fackteckning bor
ingd naturstudier samt studier av hantverk pd muséer och hem-
bygdsgadrdar dar eleverna med ritblock och tumstock har i1 uppgift
att studera olika hantverksalster i olika material samt iaktta hur
form och funktion samverkar. Med inspiration frdn insamlat mate-
rial utformas egna skisser till de produkter som skall utforas i
hantverksarbetet.

Materialprover och teknikprover frdn hantverksarbetet samt
skisser frdn fackteckningen samlas i arbetsbdcker.

I kursen ingdr erforderliga studiebesok och besdk av och hos
hantverkare som har betydelse for arbetet i kursen.

Allmédnt utbildningsmil

Genom utbildningen skall eleven

- skaffa sig grundlaggande kunskap om olika materials egenskaper
och behandling,

- inhamta kannedom om erforderliga verktyg och maskiner, deras
skotsel och anvandning,

- skaffa sig kunskap om skillnaden mellan hantverksmidssiga och
maskinmdssiga framstdllningsmetoder,

- forvdrva grundldggande kunskap och fardighet i olika metall
hantverkstekniker,

- utveckla formdgan att uttrycka personliga idéer i skisser for
produkter i olika material och tekniker samt

- tillvarata och utveckla sin estetiska kdnsla i arbetet.
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KURSPLANER
HANTVERKSTEKNIK MED INRIKTNING MOT METALLHANTVERK

Mal
Eleven skall genom undervisningen i metallhantverk

- skaffa sig inblick i olika kallsmidda metallers egenskaper
och anvandning,

- inhamta kdnnedom om och lara sig anvanda lampliga verktyg for
metallbearbetning,

- skaffa sig grundlaggande fardigheter i att bearbeta och forma
olika metaller samt

- orientera sig om sakerhetsforeskrifter av olika slag och deras
tillampning.

Huvudmoment

Material av olika slag
Handverktyg och maskiner
Manuell bearbetning
Arbetsplatsens skyddsfrdgor

Huvudmoment Kommentarer

Material av olika slag I huvudsak kallsmidda metaller sa-
som koppar, madssing, silver m m.

Handverktyg och maskiner Verktyg for smiding och drivning,
filar, punsar, matverktyg, verktyg
for dragning, sigar, tdnger, 146d-
verktyg. Slip- och polermaskin,
svarv, borrmaskin. Vard av verktyg
och maskiner, gjutslunga.

Manuell bearbetning Sagning, filning, slipning och po-
lering, hamring, drivning, hird-
och mjuklédning, glodning, bockning
och vridning, etsning och syra-
behandling, dekorering. Enklare
gjuttekniker.

Arbetsplatsens skyddsfragor Maskinernas funktion och skade-
risker. Arbetsstallningar och hand-
grepp. Kemikaliers anvandning och
skadeverkningar. Forebyggande &t-
garder.



FORMGIVNING

Mal

Eleven skall genom undervisningen i formgivning
- utveckla en personlig form- och fargkansla,

- utveckla kdnslan for hantverksmaterialens estetiska mojlig-
heter,

- skaffa sig grundldggande fardighet i att utfora arbetsrit-
ningar med mdttsattning for de arbeten som utfors i karaktdrs-

' amnet,

- inhdmta kannedom om hantverket som kulturfaktor samt

- skaffa sig historisk kunskap om hantverksmaterial, teknik och
stilbildning.
' Huvudmoment

Fackteckning
$10jd- och hantverkshistoria

Huvudmoment Kommentarer

Fackteckning Teckning och skissovningar
Formlaborationer

- formkaraktarer

- formsammanhang

- proportioner
modelleringsdvningar

Farglaborationer

- fargkunskap

- fargsystematik (NCS)
' - m&lningsdévningar

Yrkesritning

516jd- och hantverkshistoria Hantverket - kulturfaktor, stil-
tradition, produkter

. - material

- tekniker
- kvalitetskrav

Hemsl6jdsrorelsen
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IDROTT

Samma mdl och huvudmoment som for de tvdAriga ekonomiska, sociala
och tekniska linjerna.




Laroplaner 1986:36

Laroplan for gymnasieskolan

SO har 1986-07-01 med stdd av skolforordningen 8 kap 1 § fast-
stdllt del av laroplan for gymnasieskolan avseende specialkurs i:

HANTVERK - SKINN-, LADER-, HORN- OCH BENMATERIAL

Nordisk yrkesklassificering nr: 78
Studievagskod: ov 151
Kurslangd: 1 termin
Klasstorlek: hogst 16 elever

I Liaroplan for gymnasieskolan, allman del, anges mdl och riktlin-
‘jer faststdllda av regeringen samt allminna anvisningar for sko-

lans verksamhet utfirdade av SO.

TIMPLAN

Amne Antal veckotimmar
Hantverksteknik 29

- skinn och lader-

hantverk

- horn- och benhantverk

Formgivning 7

Idrott 2

Summa 38

Kommentarer till timplanen

Syftet med kursen 4r att eleverna skall inhamta grundldggande kun-
skaper och fardigheter i skinn-, lader-, horn- och benhantverks-
tekniker samt formgivning i anslutning till dessa.

Kursen dr en introduktion i hantverkstekniken och kan efter vidare
studier leda till verksamhet som hantverkare inom omrddet eller
annan verksamhet med hantverk, exempelvis hemslojd eller arbets-
terapi.

Undervisningen inom varje amne skall i méjligaste mdn samordnas

och bedrivas si att stoffet i de olika huvudmomenten bildar inte-
grerade enheter.
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Undervisningen i huvudmomentet fackteckning bér ocksa ske i nira
samverkan med undervisningen i karaktarsamnena. I fackteckning bor
ingd naturstudier samt studier av hantverk pi muséer och hembygds-
girdar dir eleverna med ritblock och tumstock har i uppgift att
studera hantverksalster i olika material samt iaktta hur form och
funktion samverkar. Med inspiration fradn insamlat material utfor-
mas egna skisser till de produkter som skall utfdéras i hantverks-
arbetet.

Materialprover och teknikprover frdn hantverksarbetet samt
skisser frdn fackteckningen samlas i arbetsbocker.

I kursen ingdr erforderliga studiebesok och bes6k av och hos hant-
verkare som har betydelse for arbetet i kursen.

Allmédnt utbildningsmil
Genom utbildningen skall eleven

- skaffa sig grundldggande kunskap om olika materials egenskaper
och behandling,

- inhdmta kdnnedom om erforderliga verktyg och maskiner, deras
skotsel och anvandning,

- skaffa sig kunskap om skillnaden mellan hantverksmissiga och
maskinmidssiga framstdllningsmetoder,

- forvarva grundlidggande kunskap och fiardighet i skinn-,
lader-, horn- och benhantverkstekniker,

- utveckla formdgan att uttrycka personliga idéer i skisser for
produkter i olika material och tekniker samt

- tillvarata och utveckla sin estetiska kdnsla i arbetet.

i




KURSPLANER

HANTVERKSTEKNIK MED INRIKTNING MOT SKINN- OCH LADERHANT-
VERK

Mal
Eleven skall genom undervisningen i skinn- och laderhantverk
- skaffa sig inblick 1 de olika hantverksteknikerna samt mate-

rialens anskaffning och beredning samt egenskaper och
anvandning,

- inhdmta kannedom om och ldara sig anvanda lampliga redskap,
verktyg och maskiner for dessa tekniker,

- skaffa sig grundlidggande kunskap om och fardigheter i att be-
arbeta och forma olika material lampade for dessa tekniker samt

- orientera sig om sdkerhetsforeskrifter av olika slag och deras
tillampning.

Huvudmoment

Material av olika slag
Handverktyg och maskiner
Manuell bearbetning
Arbetsplatsens skyddsfrdgor

Huvudmoment

Kommentarer

Material av olika slag

Handverktyg och maskiner

Manuell bearbetning

Arbetsplatsens skyddsfrdgor

Lampliga material for skinn- och
laderhantverk.

Verktyg for skinn- och laderhant-
verk. Symaskiner for skinn och lader
samt centrifug.

Design, tillverkning av mallar och
monster, tillskdrning, omformning,
markning, sylning, somnad, laskning,
dekorering, fargning, ytbehandling.
Skinnberedning och fallsomnad.

Maskiners funktion och skaderisker.
Arbetsstdallning och handgrepp.
Kemikaliers anvandning och skadeverk
ningar. Forebyggande &tgarder.
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HANTVERKSTEKNIK MED INRIKTNING MOT HORN- OCH BENHANTVERK

MAl
Eleven skall genom undervisningen i horn- och benhantverk

- skaffa sig inblick i de olika hantverksteknikernas och mate-
rialens anskaffning och beredning samt egenskaper och anvandning,

- inhamta kdnnedom om och lara sig att anvanda lampliga redskap
och verktyg for dessa tekniker,

- skaffa sig grundlaggande kunskap om och fardigheter i att be
arbeta och forma olika horn- och benmaterial samt

- orientera sig om sakerhetsforeskrifter av olika slag och deras
tilldmpning.

Huvudmoment

Material av olika slag
Handverktyg och redskap
Manuell bearbetning
Arbetsplatsens skyddsfragor

Huvudmoment

Kommentarer

Material av olika slag

Handverktyg och maskiner

Manuell bearbetning

Arbetsplatsens skyddsfrigor

Lampliga material for horn- och
benhantverk.

Verktyg for horn- och benhantverk.
Bandsdg, borrmaskin, putsmaskin
och polermaskin.

Beredning av sléjdmaterial, sig-
ning, omformning, filning, dekore-
ring, putsning och polering.

Maskinernas funktion och skade-
risker. Arbetsstdllningar och hand-
grepp. Kemikaliers anvandning och
skadeverkningar. Forebyggande &t-
garder.



FORMGIVNING

MAl
Eleven skall genom undervisningen i formgivning

- utveckla en personlig form- och fargkdnsla,

~ utveckla kdanslan for hantverksmaterialens estetiska mojlig-
heter,

- skaffa sig grundlaggande fardighet i att utfora arbetsritningar
med mdttsattning for de arbeten som utfors i karaktarsamnena,

- inhamta kdnnedom om hantverket som kulturfaktor samt

- skaffa sig historisk kunskap om hantverksmaterial, teknik och
stilbildning.
Huvudmoment

Fackteckning
Slojdhantverkshistoria

-Huvudmoment Kommentarer

Fackteckning Teckning och skissdvningar
Formlaborationer

formkaraktarer

- formsammanhang

- proportioner

- modelleringsdvningar

Farglaborationer

- fargkunskap

- fargsystematik (NCS)
- m&lningsévningar

Yrkesritning

Slojdhantverkshistoria Hantverket - kulturfaktor, stil-
tradition, produkter

- material
- tekniker
- kvalitetskrav

Hemsloéjdsrorelsen
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IDROTT

Samma midl och huvudmoment som for de tvadariga ekonomiska, sociala
och tekniska linjerna.




Laroplaner 1986:37

Laroplan for gymnasieskolan

S6 har 1986-07-01 med stod av skolforordningen 8 kap 1 § faststdllt
del av liaroplan for gymnasieskolan avseende specialkursen:

KURS I HANTVERK - KORG- OCH HALMMATERIAL

Nordisk yrkesklassificering nr 779

Studievags- och ansokningskod: oV 150
Kurslédngd: 1 termin
Klasstorlek: hogst 16 elever

I Laroplan for gymnasieskolan, allmdn del, anges mil och riktlinjer
faststdllda av regeringen samt allmdnna anvisningar for skolans
verksamhet utfardade av SO.

TIMPLAN

Amne Antal veckotimmar
Hantverksteknik 29

- korghantverk

- halmhantverk

Formgivning 7

Idrott 2

Summa 38

Kommentarer till timplanen

Syftet med kursen dr att eleverna skall inhdmta grundldggande kun-
skaper och fardigheter i olika korg- och halmhantverkstekniker samt
i formgivning i anslutning till dessa.

Kursen ar en introduktion i hantverkstekniken och kan efter vidare
studier leda till verksamhet som hantverkare inom omrddet eller
annan verksamhet med hantverk, exempelvis i hemslojd eller arbets-
terapi.

Undervisningen inom varje dmne skall i m6jligaste mdn samordnas och
bedrivas sd att stoffet i de olika huvudmomenten bildar integrerade
enheter.

Undervisningen i huvudmomentet fackteckning bor ocksd ske i ndra
samverkan med undervisningen i karaktarsdmnena. I fackteckning bor
ingd naturstudier samt studier av hantverk pad muséer och hembygds-
gdrdar didr eleverna med ritblock och tumstock har i uppgift att
studera hantverksalster i olika material samt iaktta hur form och
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funktion samverkar. Med inspiration frin insamlat material utformas
egna skisser till de produkter som skall utforas i hantverksarbe-
tet.

Materialprover och teknikprover frdn hantverksarbetet samt skisser
frdn fackteckningen samlas i arbetsbdcker.

I kursen ingdr erforderliga studiebesok och besok av och hos hant-
verkare som har betydelse for arbetet i kursen.

Allmédnt utbildningsmil
Genom utbildningen skall eleven

- skaffa sig grundlaggande kunskap om olika materials egenskaper
och behandling,

- inhdmta kannedom om erforderliga verktyg och maskiner, deras
skotsel och anvandning,

- skaffa sig kunskap om skillnader mellan hantverksmassiga och
maskinmdssiga framstdllningsmetoder,

- forvarva grundlaggande kunskap och fardighet i olika korg- och
halmhantverkstekniker vari dven ingdr visp- och kvastarbeten,

- utveckla formdgan att uttrycka personliga idéer i skisser for
produkter i olika material och tekniker samt

- tillvarata och utveckla sin estetiska kiansla i arbetet.



KURSPLANER

HANTVERKSTEKNIRK MED INRIKTNING MOT KORGHANTVERK

Mal

Eleven skall genom undervisningen i korghantverk

- skaffa sig inblick i fér hantverket lampliga material, deras
forekomst och beredning samt egenskaper och anvandning,

- inhamta kannedom om och ldra sig att anvdanda lampliga redskap
och verktyg for korghantverkstekniker,

- skaffa sig grundlidggande kunskap och fardighet i att efter
egna skisser och enligt gammal teknik binda och flata foremdl
i olika material och for olika dndamdl samt

- orientera sig om sadkerhetsforeskrifter av olika slag och de-

ras tillampning.

Huvudmoment

Material av olika slag
Redskap och handverktyg
Manuell bearbetning
Arbetsplatsens skyddsfradgor

Huvudmoment

Kommentarer

Material av olika slag

Redskap och handverktyg

Manuell bearbetning

Arbetsplatsens skyddsfragor

Liampliga material for korg-, visp-
och kvasttillverkning i huvudsak
svenska sdsom bjork-, gran- och
tallrotter, vide, pil, hassel och
kluven ene. Rotting. Dragning av
rotter.

Redskap och verktyg for korghant-
verk, visp- och kvastarbeten.

Klyvning, hyvling, bdéjning av pil,
olika fldtteknik, ytbehandling.

Arbetsstdllning och handgrepp. Kemi-
kaliers anvandning och skadeverk-
ningar. Forebyggande &dtgarder.
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HANTVERKSTEKNIK MED INRIKTNING MOT HALMHANTVERK

Mal

Eleven skall genom sina undervisningen i halmhantverk

skaffa sig inblick i fér hantverksarten lampliga material,
deras odling, forekomst, egenskaper och anvdndning,

- inhamta kiannedom om och lara sig anvanda lampliga redskap och
verktyg for halmhantverkstekniker,

- skaffa sig grundldggande kunskap och fdrdighet i att efter
egna skisser och enligt gammal teknik binda och flata foremdl
i olika material (halm och borst) och for olika dndamdl samt

- orientera sig om sdkerhetsforeskrifter av olika slag och de-
ras tillampning.

Huvudmoment

Material av olika slag
Redskap och handverktyg
Manuell bearbetning
Arbetsplatsens skyddsfrdgor

Huvudmoment Kommentarer

Material av olika slag Halm, borstmaterial sdsom risrot,
tagel m m

Redskap och handverktyg Redskap och verktyg for halmhant-

verk och borstarbeten.

Manuell bearbetning Rensning, knytning, flatning, som-
nad, fanér och borstbinderi.

Arbetsplatsens skyddsfrigor Arbetsstdllningar och handgrepp.
Allergiska besvar. Forebyggande Aat-
garder.



FORMGIVNING

Mal

Eleven skall genom undervisningen i formgivning

- utveckla en personlig form- och fargkansla,

- utveckla kanslan for hantverksmaterialens estetiska m6jlig-

heter,

- skaffa sig grundlaggande fardighet i att utfora arbetsrit-
ningar med mdttsidttning fér de arbeten som utfors i

karaktdrsamnena,

- inhamta kdnnedom om hantverket som kulturfaktor samt

- skaffa sig historisk kunskap om hantverksmaterial, teknik och

stilbildning.

Huvudmoment

Fackteckning
Slojdhantverkshistoria

Huvudmoment

Kommentarer

Fackteckning

Sléjdhantverkshistoria

Teckning och skissovningar
Formlaborationer

- formkaraktir

- formsammanhang

- proportioner

- modelleringsdvnigar
Fdrglaborationer

- fargkunskap

- fargsystematik (NCS)

- madlningsdvningar

Yrkesritning

Hantverket - kulturfaktor, stil-
tradition, produkter

- material
- tekniker
- kvalitetskrav

HemslGéjdsrorelsen
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IDROTT

Samma mdl och huvudmoment som for de tvaddriga ekonomiska, sociala
och tekniska linjerna.



[} <«
Yegsi®

Laroplaner 1986:38

Laroplan for gymnasieskolan

SO har 1986-01-13 med stod av skolfOrordningen 8 kap 1 § faststadllt
del av laroplan for gymnasieskolan avseende

KURS I SVETSNING (PAbyggnadsutbildning)

(Ersdtter fr o m ldsdret 1986/87 tidigare kursplan, Kurs i svets-
ning, Dnr S 77:1427, faststalld 1977-05-03)

Nordisk yrkesklassificering nr 756.10
Studievdgskod och ansokningskod ve210
Kursldngd 1 lasér
‘Klasstorlek hogst 16 elever

Behorighetskrav: BehOrig att intas som elev i kursen ar den som har
slutford studiekurs pd gymnasieskolans tvddriga verkstadstekniska
linje, gren for pldt- och svetsmekaniker eller motsvarande aldre
utbildning.

I Laroplan for gymnasieskolan, allmidn del, anges mdl och riktlinjer
faststallda av regeringen samt allmdnna anvisningar for skolans
verksamhet utfardade av SO.

TIMPLAN

Amne Antal veckotimmar
Verkstadsteknik') 33
Idrott 2
Summa 35

1) Verkstadsteknik innefattar arbetsteknik och fackteori enligt
féljande (tidsangivelsen for fackteori 4r riktpunkt i1 den mdn fack-
teorin icke enligt SO:s anvisningar helt eller delvis integreras
med arbetsteknik).

Arbetsteknik 27

Fackteori 6
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KURSPLANER

IDROTT

Samma mdl och huvudmoment som for gymnasieskolans linjer.
VERKSTADSTEKNIK

Mal

Eleven skall genom undervisningen i verkstadsteknik

inhamta vidgade kunskaper om forekommande maskiner och material
samt om olika vid svetsarbeten anvanda utrustningar, verktyg och
matdon,

fordjupa sin fardighet att utfora olika svetsarbeten,

Oka formdgan att rdatt anvanda och tolka informationer och data i
anvisningar, instruktioner, ritningar, tabeller o 4,

forvdrva insikt om sdkerhetsforeskrifter av olika slag och deras
tillampning,

utveckla férmagan att iaktta och analysera sociala forhillanden pa
arbetsplatsen samt

forvdrva insikt om yrkes- och arbetsforhdllandens foranderlighet.

Huvudmoment
RIKTTIDER

1 Gemensamt stoff 80
2  Metallbdgsvetsning 275
3 Gasbidgsvetsning 325
4 Gassvetsning 140
5 Lédning 50
6 Termisk skarning 95
7 Mejsling 50
8 Bockning - riktning 75
9 Tillampad svetsning 230

Kompletterande foreskrifter till admnet verkstadsteknik

For huvudmomenten anges rikttider for undervisningen, vilka
motsvarar antalet bruttolektioner i arbetsteknik och fackteori
enligt timplanen. Vid planering mdste tidsbortfall for helger,
lovdagar o d beaktas.



Viss omfordelning av angiven rikttid mellan och inom de olika
huvudmomenten kan erfordras vid det praktiska genomférandet, bl a
beroende pd elevernas varierande forutsattningar, tillgdngen pa
materiel samt pd lokala forhdllanden.

Undervisningen i arbetsteknik och fackteori skall i1 mojligaste mdn
samordnas och bedrivas sd, att det teoretiska stoffet pd basta moj-
liga satt ger stod 4t de praktiska avsnitten.

FOor att sd l4ngt det 4r andamdlsenligt kunna erbjuda individuella
inlarningstillfdllen skall undervisningen organiseras och fdrplane-
ras med studieplatser for individuella studier.

Svetsplatser, bankplatser och ovriga arbetsplatser skall betraktas
som studieplatser och skall vara utrustade med erforderliga verktyg
och hjalpmedel, placerade overskddligt och riktigt frdn rdrelse-
ekonomisk synpunkt. Inom bekvamt avstdnd skall finnas mdjligheter
att sdtta upp ritningar och arbetsinstruktioner.

Laborationer, experiment och dvningsarbeten kan bedrivas s&val
individuellt som i samverkan mellan tvd eller flera elever, beroen-
de pd arbetsobjektens art och ovningarnas syfte.

Vard, underhdll och kontroll av verktyg och 6vrig utrustning under-
lattas d4 varje sak har sin givna plats. Eleverna skall lira sig
kdanna gemensamt ansvar for utrustning och lokaler samt att iaktta
den omsorg och vaksamhet, som krdvs for undvikande av olycksfall
och eldsvdda, explosion o d.

FOor att eleverna skall lara kidnna de roller i lagarbetet som de
senare kommer i kontakt med i arbetslivet, bor de i viss turordning
ges tillfdlle att Ova arbetsuppgifter som normalt faller pad ett
skyddsombud samt vara delansvariga fdr verktyg och andra liromedel.

Skyddsfrdgor och for de olika huvudmomenten speciellt fdérekommande
olycksfallsrisker mdste dgnas stor uppmiarksamhet i undervisningen.
Arbetarskyddsstyrelsens sdkerhetsfOreskrifter skall foljas och
skyddsanordningar anvdndas i1 alla de fall detta ar fdreskrivet
eller eljest pidkallat.
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1 Gemensamt stoff

Introduktion

Studieteknik

Arbetsberedning

Produktionsteknik

Material och material-

kontroll

1.6 Ritningar, normer och
standarder

1.7 Berdkningar

1.8 NC-teknik

N -

oW

RIKTTIDER
80 lektioner

5
5
10
10
20

15

15
Inom ramen for delmoment 6 eller 9

Innehdll

Kommentarer

1 Gemensamt stoff

Eleven skall genom undervis-
ningen

skaffa sig vidgad kunskap om
grunderna for val av arbets-
metod, arbetsberedning,
maskiner och verktyg

skaffa sig elementdr kunskap
om tillverkning och hdllfast-
het hos svetsade konstruk-
tioner, samt

inhamta ©kad kannedom om
sdakerhetsforeskrifter och
sakerhetskrav

1.1 Introduktion

Genomgdng av utbildningens mal

FOorbands- och skyddsmateriel,
dtgdrder vid olycksfall

Orientering om utbildningsmdlet och de ar-
betsuppgifter som eleverna kommer att mo-
ta. Framhdll att utbildningen inom kursen
skall tjdna som underlag for yrkesutdvning
men att den dven kan ligga till grund for
fortsatt utbildning.

Orientera ocksd om var forbands- och
brandslackningsmaterielen finns samt om
hur de skall handla om ndgot ofdrutsett
skulle hédnda.




Innehdll

Kommentarer

1.2 Studieteknik

Information om hur utbild-
ningen ar upplagd

Informationsmaterial som star
till forfogande, anvandandet
av detta

1.3 Arbetsberedning

Berdkningar
Kvalitetskrav
Tillverkningsmetoder

1.4 Produktionsteknik

Loneformer
Operationsindelning
Rationalisering och fdrenkling

1.5 Material och material-
kontroll

Stdlets klassificering
Stdlnormer

Dimensioner och markning av
konstruktionsstdl
Sammansattning, anvandnings-

omrdden for kolstdl, kolmangan-

stdl och hdghdllfasta stil
Hardhet, speciellt i1 svets-—
pdverkat material
Aldringsbendgenhet
Klyvningstendenser

Slagg- och ferritskiktning
Sprodbrott 1 stdl

Forstorande provning:
drag-, slag- och utmattnings-
provning

Ickefdrstorande provning:
okuldrbesiktning, rontgen -
gamma - ultraljud och magnet-
pulverprovning

Varmebehandling av stdl- och
svetskonstruktioner

Kort orientering om de lokaler, maskiner
och verktyg som disponeras samt vilka
maskiner som inte fAr utnyttjas forran
vissa grundkunskaper inhamtats, detta med
hansyn till olycksfallsrisker och risken
for skador p4 materielen.

Framhdll vikten av organisation i arbetet
och av att vdlja lampliga arbetsmetoder,
maskiner och verktyg for de olika arbets-
operationerna.

Klargor att noggrannheten skall vara an-
passad efter kvalitetskravet.

Orientering om loner, ackord, avtal och
vardagsekonomi pd arbetsplatsen.
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Innehdll

Kommentarer

1.6 Ritningar, normer och
standarder

Standardisering
Svetsbeteckningar

Symboler for olika svetsmetoder

Konstruktionsritningar
Formgivning av svetskonstruk-
tioner

Svetsskisser

Svetsplaner

General- och detaljplan
Berakningsnormer;
Tryckkarlsnormer
Byggsvetsnormer

Krannormer

Cisternnormer
Klassificeringssdllskapens
reglementen

Tillverkningsnormer;
Byggsvetsnormer
Specialnormer
Cisternnormer
Angpannenormer
Kokarnormer

1.7 Berakningar

Enkla berakningar av hdllfast-
heten hos linor, stroppar,
kdattingar, lyftéglor och
ovriga lyftdon

Enkla berdkningar av béjhall-
fastheten hos backar

Berakning av svetsforband i
statiskt belastade konstruk-
tioner

Berakning av manteltjocklek i
cistern enligt Cisternnormer

Overslagsberakningar av kon-
struktioners vikt

1.8 NC-teknik

Inom ramen for arbetsteknik
skall elevens kunskap om pro-
grammering och bearbetning i
NC-maskin okas

Arbetarskyddsstyrelsens kungdrelse om
tryckkarl

SS 06 4001

SS 06 4101

SS 06 4510

Den NC-utrustning skolan har avgor inom
vilket delmoment tillampningen sker. I de
fall skolan inte har tillgdng till egen
numeriskt styrd utrustning foreslds sam-
arbete med foretag pd orten.

Genom studiebesok pd foretag kan informa-
tion om robotsvetsning ske.




RIKTTIDER

2 Metallbigsvetsning 275 lektioner
2.1 Sakerhet 10

2.2 Material 20

2.3 Berakningar 20

2.4 Stromkallor 25

2.5 Svetsteknik 200

Innehdll Kommentarer

2 Metallbdgsvetsning

Eleven skall genom undervis-

ningen 1 metallbdgsvetsning
ges vidgade kunskaper om

fér yrkesomrddet gdllande saker

hets- och miljoforeskrifter

olika materials svetsbarhet

de utrustningar som finns for

-metallbagsvetsning

faststdllandet av svetskost-

nader samt
ova olika svetstekniker.
2.1 Sakerhet

El-, brann- och strdlskador
Forgiftningsrisker

Svetsrok

Brandrisker
Arbetsstdllningar

G4 noggrant igenom gallande “Elektriska
sakerhetsforeskrifter for bAgsvetsanligg-
ningar jamte kommentarer och rdd".(Svets-
kommissionen)

Riskerna for brdnn- och strdlskador om
foreskrivna skyddsdtgarder ej vidtages
eller om skyddsmaterielen ar bristfdllig.
Inneborden av DIN-talet for skyddsglas.

Betona sarskilt forgiftningsriskerna vid
svetsning pd eller i ndrheten av ytbehand-
lad yta.

R4ddande bestdmmelser fOr svetsning i
tankar och odvriga slutna rum. Begreppet
rokklass for bldgsvetselektroder.

Brandrisker som generellt foreligger vid
svetsningsarbeten.

Personlig kladsel och arbetsstdllning.
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Innehdll

Kommentarer

2.2 Material
Svetsbarhetsbegreppet

Tillsatsmaterial for svets-
ning av:

olegerade, laglegerade och
legerade stdl,

rostfria stdl,
icke-jarnmetaller

elektroder for pd- och hard-
svetsning

Elektrodstandarder, elektrod-
vard

Orientering om elektrogas-
och elektroslaggsvetsning

Grundmaterialens pdverkan
genom svetsforfarandet

2.3 Berakningar

Svetskostnadsberdakning

2.4 Stromkdllor

Olika stromkallor, konstruk-
tion, anvdndningsomrdden
Underhdll och vird av strom-
kdallor och tillbehor

Hjdlpanordningar sdsom fixturer,

lagesstdllare, runddrivnings-
anordningar m m

Det ar av stdrsta vikt att eleverna ar val
inférstddda med samtliga nu gallande
standarder for elektroder.

Traning i att vdlja rdtt elektrod med han-
syn till grundmaterielen, svetsekonomi
mm.

For en verklighetsndra undervisning bor
varje enskild elev ha tillgdng till de
olika elektrodfabrikanternas kataloger in-
klusive prislistor.

(Elektrodnormer I+II ersattes av svensk
standard 1979.

Elektrodnormer II+III kommer att ersattas
av svensk standard i juni 1986)

Traning 1 svetskostnadsberdkning ex bor
hdmtas fr&n ritningar over verkliga
objekt.

Olika typer av stromkallor.
Begreppet intermittens.

Vikten av att stromkallan har tillrackliga
prestanda, for svetsning och bagluft-
mejsling med elektroder som kraver hog
badgspanning. Berdkningar av effekter och
spanningsfall i en svetskrets.



Innehdll

Kommentarer

2.5 Svetsteknik

Svetsning av olegerade stdl,
I-, V-, och X-fog, horisontal,
och underupplage

Eftersvetsning av uppmejslad
rotsida i horisontal, liggan-
de och stdende vertikal samt
underupplage

Svetsning av rundskarvar pa
ror (vertikal och horisontal
utan vridning av roret)

Svetsning av horisontal I-fog
med intrangningselektroder

_Svetsning av horisontal kal-
svets och V-fog med hogut-
byteselektroder. (Botten-
strang 1 V-fog med konven-
tionell elektrod)

Utforande av foérprov till
kompetensprov enligt Pann-
svetsnormernas foreskrifter
1 samtliga svetslagen

Svetsning av rostbestandiga
stdl, kdl-, I- och V-fog,
horisontal-, vertikal- och
underupplige

Svetsning av tunnviggiga
rosthbestdandiga ror med hjalp
av till stromkdllan kopplat
impulsdon

Orientering om svetsning av
kompoundplit

Ovningarna bygger vidare pd tidigare
kunskaper. Sarskild vikt lidggs vid traning
1 svetsning av fogar dar fogvinkeln ar
mindre an den normala samt i anvdndande av
grovre elektroder.

I samband med svetsdvningarna med
hogutbytes- och intrangningselektroder ar
det limpligt att eleverna goér en ekonomisk
jamforelse med svetsning med konventionel-
la elektroder.

Vid svetsning av rostbestdndiga stdl beto-
nas vikten av ratt elektrodval for givet
grundmaterial samt grundmaterialets verk-
stadsmassiga hantering med hiansyn till yt-
behandlingen. Efterbehandling i form av
betning, polering m m.
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3 Gasbigsvetsning 325 lektioner
3.1 Sakerhet 10

3.2 Material 25

3.3 Svetsutrustningar 30

3.4 Svetsteknik 260

Innehdll Kommentarer

3 Gasbigsvetsning

Eleven skall genom undervis-
ningen i TIG-svetsning, plasma-
svetsning och MIG- och Mag-
svetsning

ges kunskap om material i elek-
troder och tillsatsmaterial

olika svetsutrustningar,

svetsmetodernas speciella
miljoproblem samt

ova de olika svetsmetoderna

3.1 Sakerhet

El-, brann- och strdlskador
Forgiftningsrisker

Svetsrok

Brandrisker
Arbetsstdllningar

3.2 Material

Olika typer av elektroder
for TIG- och plasmasvetsning

Olika typer av tillsatsmate-
rial for TIG- och plasmasvets-
ning och anvandningsomrdden

Gaser for TIG- och plasmasvets-
ning

Grundmaterialets paverkan
genom svetsningsforfarandet

Olika typer av tillsatsmate-
rial for MIG-svetsning, deras
sammansattning och anvandnings-
omrdden

Ljusbdgen ar vid gasbdg- och plasmasvets-
ning mycket intensiv varfor riskerna for
strdlskador bor sarskilt uppmarksammas.
Uppmarksamma utfdllningar av krom och
nickel i svetsroken vid svetsning i rost-
fritt material. SOrj fdr god ventilation.

Vikten av att tillsatsstrdden hanteras och
forvaras pd ett riktigt satt.

Tr4d-resp rorelektrod behandlas.




Innehdll

Kommentarer

Gaser for MIG-svetsning

Grundmaterialets paverkan
genom svetsningsforfarandet

Olika typer av tillsatsmate-
rial for MAG-svetsning, deras
sammansattning och anvandnings-
omraden

Gaser for MAG-svetsning

Grundmaterialets pdverkan
genom svetsningsforfarandet

3.3 Svetsutrustningar

Stromkallor for olika gas-
bdgsvetsmetoder

Hogfrekvensgeneratorer
Kylanlaggningar
Kyltidsinstdllningsdon

Olika typer av elektrodhdllare
Gasapparater och gasautomatik
Olika typer av svetspistoler
Elektrodmatarverk

Ovrig tillhorande svetsutrust-
ning for automatiserad gas-
bagsvetsning

Orientering om pulversvetsning
3.4  Svetsteknik

3.4.1 TIG-svetsning av alumi
nium

Raka friliggande strangar med
tillsatsmaterial

Yttre hornfog med och utan
tillsatsmaterial

Kdlfog, horisontal, vertikal
och underupp

Informera om att fororeningar och oxide-
ring medfor ddlig kontaktovergdng som
sedan ger d4dlig bigstabilitet och driftav-
brott.

Svetsanldggningen krdver standig tillsyn
for att kunna hdllas i drift och ge den
hoga svetskapacitet som metoden innebar.
Betona vikten av stdndig tillsyn av i
forsta hand svetspistol, trddledare, tr&d-
matarhjul, styrnipplar och bromsanordning
samt stromkablar och dess forbindningar.
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Innehdll

Kommentarer

I-fog horisontal med rotstod

I-fog utan rotstdéd, horisontal,
stdende och liggande vertikal,
underupp

Reparationssvetsning av latt-
metaller

3.4.2 TIG- och plasmasvetsning
av rostbestdandiga stdl

Yttre hornfog med och utan till-
satsmaterial

I-fog med och utan tillsatsmate-
rial horisontal, stdende och
liggande vertikal, underupp
I-fog horisontalldge med an-
viandande av anordning for till-
forsel av skyddsgas pd rotsidan
Svetsning av rundskarvar pd ror
(vertikal och horisontal utan
vridning av roret)

3.4.3 MIG-svetsning av aluminium
och rostbestdndiga stdl

I-fog horisontal och vertikal

Kdlfog horisontal, vertikal och
underupp

MAG-svetsning av stdl:

I-fog horisontal, liggande och
stdende vertikal, underupp

Kdlfog, horisontal, vertikal
och underupp

V-fog, horisontal, liggande och
stdende vertikal

Svetsning av ror mot plat
Svetsning av profilforbindningar
Skarvsvetsning av olika profiler
Utforande av forprov till svetsar
provning enligt SS 06 5201 och

regler i horisontal- och vertikal
lage




RIKTTIDER

4 Gassvetsning 140 lektioner
4.1 Sdakerhet 5

4.2 Utrustningar 5

4.3 Material 15

4.4 Fogtyper )

4.5 Svetsovningar 110

Innehdll Kommentarer

4 Gassvetsning

Eleven skall genom undervis-
ningen 1 gassvetsning

ges vidgade kunskaper om svets-
utrustningar och material samt

ova olika svetslagen

4.1 Sakerhet

Brann- och strdlskador
Explosionsrisker
FOorgiftningsrisker
Brandrisker

Arbetsstdllningar

4.2 Utrustningar

Olika typer av svetsbrannare,
deras konstruktion och anvand-
ningsomraden.

Slangar, gassparare, regulato-
rer, uttagsposter, bakslags-
sparrar och Oovrig tillhdrande
utrustning

Gaser, gasflaskor, flaskpaket
och gascentraler

Framhdll betydelsen av:

lamplig kladsel speciellt vid gassvetsning
och skdrning,

svetsglasdgon som skyddar sdvdl mot strdl-
ning som mot stiank, speciellt i lages-
svetsning,

att noggrant folja sakerhetsforeskrifterna
for handhavande av gasflaskor, centraler
med tillhdrande regulatorer, uttagsposter
och Ovrig utrustning,

att alltid uppmarksamma de brandrisker som
foreligger vid svetsning samt

att sd langt méjligt valja en riktig ar-
betsstdllning.
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Innehdll Kommentarer

4.3 Material

Olika typer av gassvetstrad,
deras sammansattning, midrkning
och anvandningsomrdden

Grundmaterialets pdverkan genom
svetsningsforfarandet

4.4 Fogtyper

Fogtyper for gassvetsning i Forklara noga sambandet mellan godstjock-
varierande godstjocklek lek, svetsmetod, fogtyp och svetslage.

4.5 Svetsovningar

Frdnsvetsning I-fog av plit i
horisontal-, stdende och
liggande vertikal- och under-
upplage

Motsvetsning av ror i horison-
tallage

Motsvetsning I-fog av 4-6 mm
pl&t 1 horisontal-, stdende och
liggande vertikal- och under-
upplage

Svetsning av rundskarvar pid ror
I-fog (vertikal och horisontal)
1 fast lage

Utforande av fdrprov till svet-
sarprovning enligt SS 06 5201 i
enlighet med fordringarna for
rox
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5 Lodning 50 lektioner
5.1 Sakerhet 5

5.2 Utrustningar 5

5.3 Material 5

5.4 Fogtyper 5

5.5 Lodovningar 30

Innehdll Kommentarer
5 Lodning

Eleven skall genom undervis
ningen i 16dning

ges utodkade kunskaper om hard-
och svetslodning och den ut-
rustning som behovs samt

ova lodning av olika fogtyper
i olika material

5.1 Sakerhet

Risker for brannskador

Forgiftningsrisker

Risker for fratskador

5.2 Utrustningar
L6d- och varmningsbrannare

Gasflussapparater

Riskerna for brannskador i huvudsak de-
samma som vid gassvetsning.

Noggrann genomgdng av de forgiftnings-
risker som ar forknippade med lodning,
dels genom forgasning frdn arbetsobjekt
och lod, dels fran flussmedel.

Vikten av god personlig hygien sdval
kroppslig som betraffande kladsel

vid hantering av flussmedel.

Sorj for god ventilation.

Forvaring av flussmedel skall ske enligt
gdllande foreskrifter.

Risken for fratskador vid anvdndning av

vissa rengoéringsmedel i samband med 10d-
ning.

Lod- och varmningsbrdnnare for acetylen-
syrgas, acetylen-luft, gasol-luft.

Inkoppling av skotsel av gasflussapparat.
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Kommentarer

Orientering om:
Uppviarmningsugnar for lodning
Lodautomater

Pinnlodaggregat

5.3 Material

Begreppet 16dning

Olika typer hdrdsvets- och
pdsvetslod, deras sammansatt-
ning och anvdndningsomraden

0Olika typer av flussmedel och
deras anvandningsomrdden

Grundmaterialets pdverkan
genom lodningsforfarandet

Korrosionsproblem

5.4 Fogtyper

Fogtyper for hadrdlodning
Fogtyper for svetsldédning

5.5 Lodovningar

H4rdlodning med aluminiumlod
av aluminium och aluminium-
legeringar

Pavisa den stora besparing av fluss som
erhdlls vid anvandande av gasflussapparat
samt att man pid grund av den minskade
flussdtgidngen fAr mindre problem med
efterrengdringen.

De praktiska och ekonomiska skillnaderna
mellan anvandande av fluss i pulverform,
pastaform, pidlagt pid lodet och i gasform.

Val av lodmetod, lod, fluss samt satten
for arbetsstyckets uppvarmning dr av stor
betydelse for 4stadkommandet av ett full-
gott resultat sett ur sdvadl kvalitativ som
ekonomisk synpunkt. Det dr darfor nodvan-
digt att eleverna trdnas i att gora dessa
val. Harfor fordras att eleverna har till-
gadng till komplett katalogmaterial over
lod, fluss m m med tillhorande aktuella
prislistor.

Sarskild uppmarksamhet dgnas hur materiel-
en padverkas av uppvarmningstid och tempe-
ratur.

Eftersom forutsattningen for val av metod,
lod m m 4r materialkdnnedom, dr det vik-
tigt att eleverna kontinuerligt tranas i
att vdlja rdtt materialsort.

Klargor noga begreppen spaltbredd, spalt-

ldngd, spaltdjup och bindningshdllfasthet

samt att det dr bindningshdllfastheten som
avgor 16dforbindningens styrka.



Innehdll Kommentarer

H&rdlodning med silverlod av

olegerat stdl, rostbestandigt
stdl, koppar och kopparlege-

ringar

Hardlodning med silverfosfor-
kopparlod av koppar och
kopparlegeringar

H&rdlodning med fosforkoppar-
lod av koppar och kopparlege-
ringar

Svetslodning med massinglod av
olegerat stdl, gjutjarn och
aducergods

P&svetslodning

Svetslodning med massinglod av
olegerat stdl med gasfluss-
‘apparat inkopplat

Tillampningsdvningar
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6 Termisk skarning 95 lektioner
6 1 Sakerhet 10

6.2 Material 10

6.3 Skdrutrustning 15

6.4 Skdrovningar 60

Innehdll Kommentarer
6 Termisk skdrning

Eleven skall genom undervis-
ningen

ges kunskaper om olika mate-
rials egenskaper och skar-
barhet

olika skarutrustningar samt

utfora olika skardvningar

6.1 Sikerhet

El , brdnn- och strdlskador
Forgiftningsrisker

Svetsrok

Brandrisker
Arbetsstdllningar

6.2 Material
Olika materials skdrbarhet
Legeringsamnenas inverkan

pd skdrbarheten

Gaser som anvands vid gas-
och plasmaskdarning

Grundmaterialets paverkan
genom skadrningsforfarandet

Materialdisposition vid

gasskarning

Grundmaterialets piverkan genom
skdrningsférfarandet

Vid plasmaskdrning dr gnistregnet avsevart
varmare dn vid vanlig gaskdrning och bir
darfor avskdrmas.

Aven den hdéga 1judnivdn boér beaktas.

Visa vilka malerialbesparingar som kan
goras vid riktig materialdisponering spe-
clellt vid detaljtillverkning.



Inneh4ll

Kommentarer

6.3 Skarutrustningar

Kombinerad svets- och skar-
brdnnare

Handskarbrannare
Maskinskdrbrdnnare

Portabla skdrmaskiner,
konstruktion och anvand-
ningsomraden

Stationara skarmaskiner for

skarning efter rits, ritning
eller schablon, samt NC-styrd

Portabla skdarmaskiner i1 s k
dubbelarmsutforande, konstruk-
tion och anvdndningsomrdden

Portalskdrmaskiner, konstruk-
tion och anvandningsomriden

Bnordningar for erhdllande av
konstant brdannareavstdnd

Skarmunstycken
Plasmaskarbrdnnare
Orientering om pulverskdrning
6.4 Skarovningar

Skdrning med handskdrbrannare
av pldt, rdr och profilmate-
rial

Kapning och fasning for svets-
ning av vanligen fdérekommande
balkprofiler

Skdarning av rondeller och
flansar med cirkelskdranord-
ning

Bortskarning av pd plit pésvet-

sade lyftoglor och liknande utan

att basmaterialet skadas

Eleverna skall trdnas att sjavstandigt
skota en stationdr gasskdrmaskin for skar-
ning efter rits, ritning eller schablon
och om skolan disponerar en s&dan, dven
NC-maskin.

Framhdll sdrskilt vikten av att kompensera
skdrsnittets bredd vid skdrning efter
rits, ritning och schablon, samt vikten av
konstant brdnnareavstdnd vid fasskdrning.

Eleverna bor uppmirksammas pd vikten av
ytfinhet i skdrsnitt samt rakhet och pa-
rallellnoggrannhet vid all fogskarning men
speciellt for automatsvetsfogar.

Pdvisa att aven vid smd avvikelser fran
nominellt mdtt vid rakskidrning av pldtar
kan den maximala spaltbredden bli for
stor.
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Skarning med portabel skarmaskin,
dels med handstyrning, dels med
styrskena

Skarning i stationdr skarmaskin

Raka snitt med en eller flera
brannare for dstadkommande av
olika svetsfogar sdsom I, V och
X

Skarning av figur med en brdnna-
re efter ritning

Tillverkning av schablon samt
skarning efter denna med en och
flera brannare

Plasmaskarning av olika material
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7 Mejsling 50 lektioner
7.1 Sakerhet 5

7.2 Material 5

7.3 Utrustningar 10

7.4 Mejslingsovningar 30

Innehdll Kommentarer
7 Mejsling

Eleven skall genom undervis-
ningen i mejsling

ges kunskaper om speciella
arbetsmiljorisker, material
och utrustningar for arbets-
metoder samt

utfora ovningar i mejsling

7.1 Sakerhet

El-, brann- och strdlskador
Forgiftningsrisker
Skarskador

Brandrisker
Arbetsstallningar

7.2 Material

Elektroder for baglufts-
mejsling

Hur grundmaterialet pa-
verkas vid:

mejsling med trycklufts-
drivna verktyg

gasmejsling
bdgluftsmejsling

7.3 Utrustningar
Luftdrivna mejselmaskiner
Mejslar till dito

Ovrig tillhérande utrustning
for tryckluftsmejsling

Alla mejslingsmetoder har ur miljosynpunkt
nackdelar. Man bor ddrfor strdva efter att
vdalja den arbetsmetod som ar minst riska-
bel.
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Kommentarer

Olika typer av mejselbrdnna-
rc¢, konstruktion och anvand-
ningsomrdden

Munstycken till dito

Elektrodhdllare for bagluft-
mejsling

Tryckluft for bdgluftsmejsling
Stromkallor for bdgluftmejsling:

1 huvudsak samma som vid metall-
bdgsvetsning 2.4

7.4 Mejslingsovningar

Uppmejsling av rotsidan i V-
och X-svetsar med tryckluft-
mejslar

Slipning av tryckluftmejslar
Bortmejsling av haftor m m
Ovningar med gasmejselbrdnnare:

Uppmejsling av olika breda och

djupa spdr i pldt, bortmejsling
av felaktigheter i stumsvetsar,
uppmejsling av rotsidan i stum-
svetsar 1 horisontal, vertikal

och underupplage

Ovningar i bagluftmejsling:

Uppmejsling av olika breda och
djupa spdr i plat, bortmejsling
av felaktigheter i stumsvetsar

Uppmejsling av rotsidan i V-
och X-svetsar i horisontal-,
vertikal- och underupplage




RIKTTIDER

8 Bockning, riktning 75 lektioner
8.1 Sakerhet 5

8.2 Material 10

8.3 Utrustningar 10

8.4 Ovningar 50

Innehdll Kommentarer
8 Bockning, riktning

Eleven skall genom undervis-
ningen 1 bockning, riktning

skaffa sig Ookade kunskaper om
verktyg och tillbehor for
arbetsmomenten,

skaffa sig okad fardighet i
manuell bockning-riktning
samt

inhdmta kunskap om miljokrav

8.1 Sakerhet

skar- och klamskador
Brandrisker
Arbetsstdllningar

8.2 Material

Hur materialet pdverkas:

vid kallriktning

vid riktning medelst uppvarmning

8.3 Utrustningar

Verktyg och Ovrig utrustning
som anvands vid bockning/rikt-
ning

varmningsutrustning for bock-
ning/riktning

Hjdlpanordningar sisom rikt-
plan, hdlplan, svetsplan m m

Pdvisa att all riktning av plat, balk och
profilmaterial pdverkar grundmaterialets
struktur. Utgdngspunkten mdste alltid vara
att genom lampligt forfarande gora pa-
verkan sd liten som mojligt. Detta galler
alldeles speciellt stdl med hég hdllfast-
het.
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Innehdll

Kommentarer

8.4 Ovningar
Kallriktning av profiler
Kallriktning av tunnpldt

Strackning av tunn- och medium-
plat med hjalp av varmepunkter

Riktning av balk och grdvre
profiler med hjidlp av varme-
kilar

Riktning av stamrdor med pa-
svetsade avstick med varme-
ring-varmeoval

Riktning av ensidigt pasvet-
sade eller gasskurna detaljer,
t ex bagsvetsade T-forbind-
ningar med varmeband

Riktning av profiler med kom-
bination av varmeband-varme-
kilar

Riktning av storre platytor,
av medium eller tjockare plat,
med hjalp av vdrmeband, varme-
kort och viarmering

Innan riktningsovningarna pd profiler och
balkar pidborjas midste eleverna kanna de
grundliaggande begreppen och ha forstdelse
fér neutrala linjen, bdjmotstdnd m m.



RIKTTIDER

9 Tillampad svetsning 230 lektioner
9.1 Sakerhet 10

9.2 Ritningar m m 10

9.3 Sammanfogning 210

Innehdll Kommentarer

9 Tilldmpad svetsning

Eleven skall genom undervis-
ningen i tillampad svetsning

genom arbetsuppgifter pd ov-

nings- och kundarbeten f4 till-
fdlle att ova sammanfogning av

detaljer
9.1 Sakerhet

Utrymningsvagar, brandskydd,
forband- och skyddsmaterial,
-nodstoppars beldgenhet m m

Sdkerhetskrav pd stdllningar,
stegar och Ovrig tillhorande
utrustning

Sakerhetskrav vid lyftning
och vandning av arbetsobjekt.
HAdllfasthetskrav pd lyftdon,
pasvetsade lyftoglor o d

9.2 Ritningar m m

Konstruktionsritningar
Svetsbeteckningar
Procedurspec (VPS)
Provning

9.3 Sammanfogning

Samling-inpassning, haftning
och svetsning av stdrre och
mindre arbetsobjekt i varier-
ande godstjocklekar och med

varierande svetsmetoder, svets-

lagen och material

Eleverna mdste ha fullstdndig kdnnedom om
brandskyddets organisation pd arbetsplats-
en, skyddsombudens arbetsuppgifter, rat-
tigheter och skyldigheter.

Inskarp vikten av att alltid anvdnda spe-
ciellt pabjuden skyddsutrustning t ex
hjdlm, livlina eller dylikt tillsammans
med personlig skyddsutrustning sdsom
lamplig kladsel, skyddsskor, strdl- och
hdrselskydd samt dir forhdllandena sd med-
ger valja riktiga arbetsstdllningar.

Med utgdngspunkt frdn ritningar, svets-
planer uppgifter om kontrollkrav m m skall
eleverna tranas att sjalvstiandigt bereda
arbetsgdngen for varierande objekt.
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SO har 1986-06-05 med bemyndigande i skolfdérordningen 8 kap 1 §
faststdllt del av laroplan for gymnasieskolan avseende special-
kursen

STORHUSHALLSTEKNISK PABYGGNADSUTBILDNING

Nordisk yrkesklassificering nr 91
Studievags- och ansokningskod LI24
Kurslédngd 1 &r
Klasstorlek hogst 30 elever

Behorighetskrav: Slutford tvAdrig livsmedelsteknisk linje, gren for
storhushdll och restaurang med svenska och engelska i tvd Arskurser
eller motsvarande kunskaper.

I ldaroplanen fOr gymnasieskolan, allman del, anges mdl och riktlin-

jer faststdllda av regeringen samt allmidnna anvisningar for skolans
verksamhet utfardade av S0.

TIMPLAN

Amne Antal veckotimmar

Matematik

Naturkunskap 1)
Informationsteknik
Inkopslara )

Arbetsledning med psykologi
Niringsldra 1)

Dietetik

Ergonomi

Livsmedelsteknik 2)

A = N BN W NN oW,

w
w

Summa

1) Om elevantalet Overstiger 16 medges delning av klass for labora-
tiva inslag i dmnet naturkunskap med 2 veckotimmar, i amnet na-
ringsldara med 2 veckotimmar och i dmnet inkopsldra med 0,5 vecko-
timmar.



2) Inom ramen for dmnet livsmedelsteknik skall eleverna beredas
mojlighet till projektarbete med dmnesspecifik inriktning. Under-

visningen genomfors i tillamplig omfattning som inbyggd utbildning.

Utbildningsmil
Undervisningen syftar till att ge eleverna sddana kunskaper att de

kan fortsdtta sina studier inom det kost- och ndringsekonomiska
omrddet pd hogskoleniva.

KURSPLANER

MATEMATIK

Samma mdl och huvudmoment som f6r tredrig humanistisk linje.
NATURKUNSKAP

Samma mdl och huvudmoment som for tredrig humanistisk linje.
INFORMATIONSTEKNIK

Mal

Eleven skall genom studierna i informationsteknik

utveckla formdgan att anvdnda svenska sprdket pid ett klart och
enkelt sdatt i olika yrkessituationer,

lara sig att sjdlvstdndigt utforma olika typer av information,

skaffa sig grundlidggande kunskaper i sammantriddes- och konferens-
teknik och 6va sig i att foredraga arenden,

tréna sig i argumentation i forhandlings- och sdljsituationer,

tféna sig i att med olika tekniska hjalpmedel presentera fakta an-
passad till olika mdlgrupper samt

skaffa sig oversiktlig kdnnedom om hur informationen sprids och
massmedier fungerar.

Huvudmoment

Muntlig framstallning

Skriftlig framstallning
Informationsutformning
Sammantrades- och konferensteknik
Framforandeteknik
Informationsformedling
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INKOPSLARA

Mal

Eleven skall genom studierna i inkopslara

tranas 1 kalkylering for inkops- och lagerekonomi,

goras medveten om upphandlingsforfarandet och tranas i inkopets
organisation,

kunna forstd vad som styr valet av leverantdér och vad detta innebar
och hur ett kopeavtal kommer till, ‘

goras medveten om vardet av leveransbevakning kvalitetsmassigt och
ekonomiskt samt

bli medveten om datorns tillampning ndar det galler lagerbokforing,
prisuppféljning, kalkylering m m.

Huvudmoment ‘

Kalkylering

Inkops- och lagerekonomi
Upphandlingsforfarande

Olika samverkansformer for inkdpsrutiner
Inkopsarbetets organisation

Val av leverantor

Kopeavtal

Leveransbehandling

Datortillampning

ARBETSLEDNING MED PSYKOLOGI
Mal

Eleven skall genom studierna i arbetsledning ‘

skaffa sig grundliaggande kunskaper om individens, psykologiska och
sociala behov samt hennes uttrycksmedel,

utveckla forstdelse for mekanismer bakom konflikter och konflikt-

forsvar, ‘

fordjupa sina kunskaper om arbetets betydelse for minniskan,

utveckla formdgan att skapa gynnsam arbetsmiljo samt att genom god
planering och organisation forebygga arbetsskador



utveckla formdgan att bedoma konsekvenser av arbetet for olika in-
tressenter av verksamheten,

utveckla formdgan att planera, samordna och utvdrdera arbetsuppgif-
ter,

oka kunskapen om gallande arbetsrattsliga lagar samt

utveckla formdgan att bemota personal och trana arbetsorganisation.
Huvudmoment

Allmdn psykologi

Arbetsledarens huvuduppgifter

Arbetsratt - lagar och avtal - skyddsansvar
Samverkan - samarbete

Arbetsorganisation

Handledning av personal
Personaladministration

NARINGSLARA

M4l och huvudmoment

Eleven skall genom studierna i nadringslara

fordjupa sina kunskaper om niringsamnenas forekomst, byggnad, funk-
tion och metabolism samt

f4 okad forstdelse for sambandet mellan naturkunskap och ndrings-
ldra.

DIETETIK
M4al och huvudmoment
Eleven skall genom studerna i dietetik

utveckla formdgan att beddma kostens betydelse for hdlsan och foér
olika sjukdomstillstdnd samt

kunna sammanstdlla adekvata matsedlar for olika kategorier mat-
gaster.

ERGONOMI
Ml
Eleven skall genom studierna i ergonomi

utveckla formdgan att tillampa dndamdlsenlig arbetsteknik,
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utveckla kunskaper om miljéfaktorer som padverkar organisation och
utforande av arbetets anordnande samt

utveckla formadgan att ge forsta hjadlpen till skadad.
Huvudmonment

Arbetsteknik
Fysiska och psykiska miljofaktorer
Olycksfallsvard

LIVSMEDELSTEKNIK
M4l

Eleven skall genom studierna i livsmedelsteknik

férdjupa sina kunskaper om olika livsmedels egenskaper med sarskild
betoning pd kvalitetsbedomning och kvalitetskontroll samt

genom produktionsstudier och tillampningsdvningar férdjupa sina
kunskaper om olika typer av storhushdll och deras funktion framst
utifrdn upphandling, inkdp och produktionsplanering.

Huvudmoment

Livsmedelskunskap

Varubedomning med varuprovningsteknik
Produktionsstudier
Tillampningsodvningar
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