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Inledning

Foreliggande programmaterial innehéller

programmal

programpresentation

oversikt av programmets amnen och kurser

kursplaner i kirnimnen och karaktiarsaimnen med kommentarer och be-
tygskriterier

kommentarer till specialarbetet.

Laroplan och programmal

Liroplanen for de frivilliga skolformerna, Lpf94, anger méalen for utbild-
ningen som helhet, programmaélen anger de speciella mal som giller for
respektive program. Liroplan och programmal dr en vdsentlig utgdngspunkt
for arbetet med kursplaner och kan sdgas vara den bakgrund mot vilken
kursplanernas mal skall ldsas. I liroplanen tydliggors exempelvis vilken
slags kunskaper eleverna skall utveckla i utbildningen.

Kursplaner for karnamnen

Kursplaner for kiirndmnen faststilldes av regeringen den 21 april 1994 och
finns publicerade i SKOLFS 1994:9. Kursplanerna anger dels kursernas
syfte och mél, dels vilka kunskaper eleverna skall ha nir de slutfort utbild-
ningen i respektive kurs.

Kursplaner for 6vriga amnen

Kursplaner for karaktdrsimnen faststélldes av Skolverket den 19 april 1994
och finns publicerade i SKOLFS 1994: 10. I vissa fall anges forkunskapskrav
i kursplanen. Dessa krav innebdr att eleven bor ha last kursen eller pd annat
sitt erhéllit motsvarande forkunskaper. Samtliga kursplaner utom i estet-
iska dmnen, estetisk verksamhet, idrott och hilsa samt specialidrott far
ocksa tillimpas i gymnasial vuxenutbildning.

En 6versyn av samtliga kursplaner har gjorts i forhallande till de som
publicerades i programmaterialen for 1993 och vissa dndringar har genom-
forts.

Kursplaner for de kurser som inte publiceras i ngot programmaterial
finns i SKOLFS 1994: 10. Férekommande kommentarer till dessa kurser
finns under rubriken dmneskommentarer eller sirskilda kurskommentarer
i detta hifte. Dessa kurser ir:

Engelska C 30 podng
Svenska — Skriftlig och muntlig kommunikation 50 poédng
Specialidrott A 190 poing, Specialidrott B 100 podng
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Hemsprdk —Individen och sprdkanvidndningen 60 podng
Sprék, kultur, samhdlle 100 podng
Aktiv tvasprakighet i praktiken 30 poing

Specialarbete

Specialarbete ingdr i alla nationella program och pa det specialutformade
programmet. Specialarbetet skall ge eleverna tillfalle att fordjupa sig inom
kunskapsomraden som ingér i elevens studieprogram.

Individuella val

Varje dmne och kurs, som forekommer pé ett nationellt program i kommu-
nen, skall erbjudas eleverna som individuellt val. Kurserna i amnena kan
folja nationellt faststédllda kursplaner eller lokalt faststidllda kursplaner.

Kurser i 4mnen som finns inom nationella program omfattar minst 30
podng. Detsamma giller lokala kurser. Se vidare i gymnasieférordningen 5
kap. 11§, Individuella val.

Lokalt tillagg

Lokalt tilliigg beslutas av styrelsen for skolan och skall besté av ett eller flera
amnen/kurser inom ett bestimt kunskapsomrade. For dessa amnen giller
samma forutsittningar som for imnen som kan ldsas inom individuellt vai.
Den garanterade undervisningstiden for kurser kan utokas genom det lokala
tilldgget i den omfattning man finner lampligt. Se vidare i gymnasieférord-
ningen 5 kap. 12§, Lokalt tilldgg.

Behorighet

Elever som genomgétt utbildning pa ett nationellt program har allmdn be-
horighet for hogskolestudier. De flesta hogskoleutbildningarna krdver dven
sdrskild behorighet i ett eller flera amnen. I de studieforberedande program-
men ldser eleverna flera Aamnen som ger denna behorighet. I dvriga program
kan eleverna 6ka mojligheterna att na sirskild behorighet genom att vilja
behorighetsgivande dmnen inom bl.a. det individuella valet.

Arbetsplatsforlagd utbildning, APU

I de yrkesforberedande programmen skall minst 15 procent av hela under-
visningstiden arbetsplatsforldggas. Endast yrkesamnen kan arbetsplatsfor-
ldggas. Den enskilda skolan avgor inom vilka dmnen undervisningen kan ske
paenarbetsplats. I de estetiska, naturvetenskapliga och samhaillsvetenskap-
liga programmen finns mojlighet till dmnesanknuten praktik inom ramen
for det lokala tilldgget. Se vidare i gymnasieférordningen 5 kap. 9-10 §§,
Arbetsplatsforlagd utbildning.
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Betyg

I gymnasieforordningen anges foreskrifter for betygsdttning i amnen inom
programmet. Betyg skall sdttas pa varje avslutad kurs och pé specialarbete.
I forordningen anges i 7 kap. 2 §:
"'Som betyg skall anvindas ndgon av foljande beteckningar

Icke godkdnd (IG)

Godkind (G)

Vil godkind (VG)

Mycket vil godkdnd (MVG)”
I forordningen foreskrivs att ldraren som stod vid betygsattningen skall
anvidnda de betygskriterier som har faststillts for kursen. Skolverket har
faststdllt betygskriterier for nationella kurser inom programmet. I friga om
lokala kurser skall kommunen eller landstinget faststilla betygskriterier.






Programpresentation

Kursutbudet inom Industriprogrammet skall ge eleverna mojlighet att
uppnd de grundldggande kompetenser som behdvs for arbete inom yrkes-
omréden i flera olika branscher. Ibland kan kurser frdn andra program
krdvas for kompetensuppbyggnad inom speciella omriden.

Avnamarna inom Industriprogrammet representerar ett brett spektrum
av yrken och yrkesomrdden. Exempel pa branscher:

— Verkstadsindustri

— Massa- och pappersindustri
— Trdindustri (snickeri/mobel)
— Textil- och konfektionsindustri
— Lidkemedelsindustri

— Kemisk industri

— Gummiindustri

— Stél- och metallindustri

— Livsmedelsindustri

— Ségverksindustri

— Tryckerier

— Plastvaruindustri

— Fabriksindustri

— Processindustri

Dagslage och utvecklingstrender

Elektronik, datateknik och styrteknik 4r omraden som utvecklas snabbt och
redan idag har arbetsuppgifterna inom de olika branscherna férandrats. De
flesta utrustningar och maskiner som anvinds styrs med hjélp av datorer.
Dirfor kriavs goda kunskaper i sprak och matematik samt kunskaper i t.ex.
styrteknik, underhall av och fels6kning i utrustningar och maskiner, pro-
duktionsteknik och produktionsekonomi samt kvalitetsteknik.

Utvecklingen mot vidgade arbetsuppgifter och arbete i arbetslag kommer
med stor sannolikhet att fortsdtta. Detta krdver formaga att arbeta i lag, ta
ansvar for kvalitet och ekonomi, uppratthélla kundkontakter, ta emot be-
stdllningar, planera arbetet och virna om den inre och yttre miljon.

Med detta som utgingspunkt har kurser utvecklats som ger eleverna goda
forutsédttningar att mota de krav som stélls i arbetslivet. Kurserna ar Elsi-
kerhet, Arbetsmiljo-yrkesliv, Datakunskap, Ekonomi, Kvalitetsteknik,
Styrteknik, Teknologi och Underhallsteknik. Dessa kurser 4r ggmensamma
for flertalet program. Kurserna dr ddremot inte avsedda att genomftras helt
under forsta delen av utbildningen utan kan fordelas i ldmpliga avsnitt
under en ldngre period.
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Mojliga vagar genom programmet

I strukturen presenteras forst de amnen och kurser som dr gemensamma for
hela programmet. Direfter foljer amnen och kurser som ir gemensamma
inom respektive inriktning. Slutligen presenteras de amnen och kurser som
dr valbara inom programmet. Bland dessa amnen och kurser finns mgjlighet
att vdlja utbildningsvigar som antingen leder till specialisering inom ett
visst yrkesomrade eller en mer generell och bred kompetens. Det kursutbud
som finns ger ocksd mojligheter att gora kombinationer for framtida krav pa
kompetenser. Hur de valbara kurserna kombineras bestims lokalt i sam-
verkan mellan representanter for skolan och arbetslivet samt i samrad med
eleven. Flera kurser har vissa forkunskapskrav vilket gor att de inte kan
kombineras helt fritt.

Utbildningar inriktade mot verkstadsomradet

Genom att i forsta hand vidlja kurser inom nigot av amnena Formgodstek-
nik, Modellteknik, Platteknik, Svetsteknik, Underhallsteknik, Verkstads-
teknik och Verktygsteknik ldggs grundkompetens for arbete med t.ex. till-
verkning av detaljer och produkter i styrda eller manuella maskiner och
utrustningar, montering, svetsning, plétslageri, reparation och underhall,
verktygstillverkning eller modelltillverkning. Genom en kombination av
kurserit.ex. amnena Styrteknik, Elektronik och Elkunskap kan studierna ge
breddade kompetenser for utokade arbetsuppgifter.

Utbildningar inriktade mot processomradet

Inom dmnet processteknik finns ett stort antal kurser. Kurserna har dock en
viss grupptillhorighet och kan kombineras till kompetenser for arbete med
t.ex. tillverkning av massa och papper, likemedel, firg, plastvaror, gum-
miprodukter, livsmedelsproduktion, stil- och metallframstéllning/bearbet-
ning och tryckning av grafiska produkter (bocker, tidningar och forpack-
ningar). Det stora kursutbudet ger ocks majlighet att kombinera kurser till
andra kompetenser inom omradet.

Utbildningar inriktade mot textil- och konfektions-
omradet

Kursutbudet inom dmnet textil- och konfektionsteknik ger mojlighet att
uppné kompetenser for arbete med t.ex. tillverkning av trikdvaror, konfek-
tionsprodukter, skinnprodukter, vivda produkter eller datoriserad mon-
sterhantering.

Utbildningar inriktade mot trabearbetningsomradet

Inom omrédet finns m6jlighef att 1 forsta hand vilja kurser inom nigot av
amnena modeliteknik, sdgverksteknik eller trd- och mobelteknik.

Dessa kurser kan kombineras med kurser inom exempelvis verkstadstek-
nik och teknologi for att ytterligare bredda kompetenserna.

Studierna kan leda till arbete med t.ex. snickerier och mébeltillverkning,
hyvling, sdgning och sortering av virke och modelltillverkning.
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Programmal

Syfte

Utbildningen inom Industriprogrammet skall ge eleverna grundldggande
kunskaper inom industriell produktion, innefattande industri, process, tex-
til och konfektion, trd samt tryckning. Genom yrkesprofilering skall elev-
erna fi en kompetens som motsvarar de grundldggande yrkeskraven for
produktionsarbete inom ndgot av dessa omraden.

Industriprogrammet har fyra nationella grenar: Industri, Process, Textil
och konfektion samt Tra.

Stravan

Skolan skall strdva efter att eleverna efter fullfoljd utbildning

kan pé ett rationellt sdtt anvinda de verktyg, maskiner och utrustningar som
ir nddvindiga for tillverkning inom deras yrkesomrade,

kan utfora arbetet med kvalitet och ansvarskédnsla och med insikt i vad gott
yrkesmannaskap kraver.

Krav pa utbildningen

Skolan har ansvar for att eleverna efter fullfoljd utbildning

har mdojlighet att forstd de grundldggande naturvetenskapliga teorier och
modeller samt viktiga tekniska uppfinningar som &r av betydelse for indu-
striomradet,

forstar betydelsen av produktionstekniska faktorer,

har forméga att bedoma och utfora kvalitetsmitningar och ta ansvar for att
deras eget arbete uppfyller kraven pa kvalitet,

kan anvinda och paverka utrustning for styrning och reglering av tillverk-
ningsprocesser samt kunna utfora tillstindskontrolier och underhalisarbete
1 maskiner och utrustningar,

kan tolka och anvidnda uppgifter fran teknisk dokumentation och utféra
produktionstekniska berdkningar,

kan anvidnda datorer som ett verktyg for studier och for arbete inom vald
yrkesinriktning,

ar medvetna om produktionstekniska faktorers inverkan pé resursanviand-
ning och produktionsekonomisamt kan utveckla den kunskap om processen
och arbetsorganisationen som behdvs for att kunna paverka och delta i
produktionsplanering och beredning,

har utvecklat sin form4ga att diskutera och ta stéllning till problem inom sitt

SKOLFS 1994:8



12 Industriprogrammet

yrkesomrade med hinsyn tagen till kvalitet, etik, ekonomi, sdkerhet och
miljo,

har kunskaper om sddana foretagsekonomiska principer och begrepp som ar
relevanta for foretag 1 branschen,

har fordjupade kunskaper inom vald specialisering,

har kunskap om vad som kdnnetecknar en god fysisk och psykosocial ar-
betsmiljo, insikt om arbetsorganisationens betydelse samt formaga att pla-
nera och inrikta sina arbetsinsatser p4 ett sitt som ar sdkert fran skydds- och
miljosynpunkt sé att arbetsskador forebyggs.

I utbildningen skall de foreskrifter och internationella 6verenskommelser
som giller for respektive yrkesomrade beaktas.
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Programoversikt

INDUSTRIPROGRAMMET SKOLFS 1994: 10

A Karnamnen

Amne Kurskod Kurs Podiing
ENGELSKA EN200 Engelska A 110
ESTETISK VERKSAMHET  ESV200 Estetisk verksamhet 30
IDROTT OCH HALSA IDH200 Idrott och hilsa A 80
MATEMATIK MA200 Matematik A 110
NATURKUNSKAP NK200 Naturkunskap A 30
RELIGIONSKUNSKAP RE200 Religionskunskap A 30
SAMHALLSKUNSKAP SH200 Samhiliskunskap A 90
SVENSKA SV203 A:Spréket och manniskan 80
SV201 B:Sprék-litteratur-samhélle 120

B Yrkesamnen inom programmet

Gemensamma kurser

Amne Kurskod Kurs Poiing
ARBETSMILJOKUNSKAP  ARB201 Arbetsmiljo — yrkesliv 30
DATAKUNSKAP DA200 Datakunskap — grundkurs 30
ELKUNSKAP ELKU202 Elsdkerhet 30
FORETAGSEKONOMI FE201 Foretagsekonomi A 30
PRODUKTIONSTEKNIK PRT200 Kvalitetsteknik 30
STYRTEKNIK STR204 Styrteknik — grundkurs 70
UNDERHALLSTEKNIK UNDTE204  Underhall A 30

Valbara kurser (minst en kurs skall 14dsas)

Amne Kurskod Kurs Poing
TEKNOLOGI TL202 Teknologi A 60
VERKSTADSTEKNIK VER211 Verkstadsteknik — grundkurs 70

C Yrkesdamnen inom programmets grenar

C1 IP Gren industri

Gemensamma kurser

Amne Kurskod Kurs Poing
PRODUKTIONSTEKNIK PRT201 Produktionsteknik 30
TEKNOLOGI! TL200 CAD/CAM — teknik 40

TL201 Teknologi — industri 60
VERKSTADSTEKNIK VER200 CNC-teknik A 30
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VERKSTADSTEKNIK

Valbara kurser

Amne
ELEKTRONIK

ELKUNSKAP

FORMGODSTEKNIK

MODELLTEKNIK

PLATTEKNIK

STYRTEKNIK

SVETSTEKNIK

UNDERHALLSTEKNIK

VER200

Kurskod

ENK202
ENK203

ELKU200
ELKU203
ELKU204
FOGT200
FOGT201
FOGT202
FOGT203
MOD200
MOD201
MOD?202
MOD203
MOD204
MOD205
MOD206
PLA201

PLA200
PLA202

STR202

SVSTE201
SVSTE202
SVSTE203
SVSTE204
SVSTE205
SVSTE206
SVSTE207
SVSTE208
SVSTE209
SVSTE210
SVSTE211
SVSTE212
UNDTE200
UNDTE202
UNDTE201
UNDTE203
UNDTE205
UNDTE206
UNDTE207

CNC-teknik A

Kurs

Elektronik — grundkurs
Industri- och kraftelektronik-
kretsar

Begridnsad behorighet BB2
Likstrom och 1-fas vixelstrom
Vixelstrom 3-fas

Gjuteriteknik

Gjuteriteknik — grundkurs
Plastteknik — hardplast
Plastteknik —~ termoplast
Designmodeller
Industrimodeller

Modellteknik A

Modellteknik B

Modellteknik C

Modellteknik D

Teknikmetoder
Platbearbetning —
fordjupningskurs
Platbearbetning — grundkurs
Platbearbetning —
tillverkningsteknik

CNC-teknik — service och
underhall
Gasmetallbagsvetsning — TIG 1
Gasmetallbagsvetsning — TIG 2
Gasmetallbagsvetsning | — MAG
Gasmetallbigsvetsning 2 — MIG
Gasmetallbdgsvetsning 3 — MAG
Gassvetsning

Gassvetsning — grundkurs
Ljusbagsmetoder — grundkurs
Lodning, skdrning

Manuell metallbigsvetsning 1
Manuell metallbagsvetsning 2
Svetsarprovning

Hydraulik

Lager — fordjupningskurs
Lager — grundkurs

Underhall -Tribologi

Underhéll B

Underhall C

Uppriktning

30

Poding
40

60
30
90
30
215
450
200
200
120
120
190
60
170
235
120

210
40

150

70
30
30
70
50
50
100
30
40
50
90
85
40
40
30
60
30
70
130
50
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VERKSTADSTEKNIK

VERKTYGSTEKNIK

C2 IP Gren process
Gemensamma kurser

Amne

VER201
VER202
VER212
VER204
VER203
VER213
VER214
VER206
VER207
VER208
VER209
VER210
VERK205
VERK?206
VERK202
VERK210
VERK208
VERK209
VERK204

Kurskod

MAT- OCH REGLERTEKNIK MATE205

PROCESSTEKNIK

Valbara kurser

Amne

HYGIEN
LIVSMEDELSKUNSKAP
PROCESSTEKNIK

PRC202
PRC205
PRC208
PRC227
PRC229

Kurskod

HGN200
LMK201
PRC200
PRC201
PRC203
PRC204
PRC206
PRC207
PRC209
PRC210
PRC211

PRC212

CNC-teknik B
CNC-teknik C
CNC-teknik D

FMS-teknik — fordjupningskurs

FMS-teknik — grundkurs
Montering A

Montering B

Matteknik

Robotteknik

Skidrande bearbetning A
Skdrande bearbetning B
Slipning

Formverktyg A
Formverktyg B
Gnistbearbetning
Jiggar/fixturer
Pressverktyg A
Pressverktyg B
Verktygsteknik — grundkurs

Kurs

Reglerteknik — grundkurs
Energiomvandling

Kemi — process A
Kvalitetskontroll
Produktionsutrustning A
Produktionsovervakning

Kurs

Livsmedelshygien A
Livsmedel A

Bi- och restprodukter
Efterbearbetning
Gjutteknik
Kartongtillverkning
Kemi — process B
Klippande bearbetning
Livsmedelskemi
Livsmedelsprocesser A
Livsmedelsprocesser B —
forpackning
Livsmedelsravaror

60
130
130
130
130

65
130

30

30

80
190
130
130
210

90

90
130
210
300

Poiing

40
60
60
30
45
60

Podng

30
40
50
30
30
150
100
40
60
190

190
100
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PRC213

PRC214
PRC215
PRC216
PRC217
PRC218
PRC219
PRC220
PRC221
PRC222
PRC223
PRC224
PRC225

PRC226

PRC230
PRC231
PRC232
PRC241
PRC242
PRC234
PRC235
PRC236
PRC237

PRC238
PRC239
SCREENTEKNIK SCR200
TRYCKTEKNIK TRYK200
TRYK201
TRYK?202
TRYK203
TRYK204
TRYK205
TRYK206
TRYK207

C3 IP Gren textil och konfektion

Gemensamma kurser
Amne Kurskod
TEXTIL- OCH TXKF211

KONFEKTIONSTEKNIK TXKF215

Massa- och pappersteknik —
grundkurs

Mekanisk massatillverkning
Metallografi

Metallurgi — grundkurs
Mikrobiologi

Miljo — process
Mildberedning
Papperstillverkning
Plastisk bearbetning
Processmetallurgi
Produktion — fabriksindustri
Produktion — kemiindustri
Produktionsutrustning —
fabriksindustri
Produktionsutrustning —
kemiindustri
Pulvermetallurgi

Returfiber

Rortillverkning
Sulfatmassatillverkning
Sulfitmassatillverkning
Tr&d- och stangtillverkning
Vidarebehandling av massa
Virmeldra och ugnsteknik
Vitskekartong och grafisk
kartong

Wellpapp och solidpapp
Ytbehandling — papper/kartong
Screenteknik
Bokbinderiteknik
Flexotryckning

Grafisk mitteknik
Offsettryckning A
Offsettryckning B
Tryckformsframstillning
Tryckmedia

Tryckpress, utrustning och
material

Kurs

Materialldra — grundkurs
Textil-, trika-, konfektions- och
skinnteknik — grundkurs

120
160
55
45
60
60
60
150
60
80
420
420

200

200
60
30
40

160

160
40

160
40

135
135
5¢
75
80
80
40
80
810
60
60

60

Poiing
30

245
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Valbara kurser
Amne Kurskod Kurs Poing
FORETAGSEKONOMI FE200 Smaforetagande 60
HANDEL HNDL201 Forséljning och service 60
HNDL202 Inkop och varuhantering 90
HNDL207 Praktisk marknadsforing A 30
TEXTIL- OCH TXKF200 Datoriserad monsterhantering
— grundkurs 60
KONFEKTIONSTEKNIK TXKF231 Datoriserad monsterhantering A 130
TXKF232 Datoriserad monsterhantering B 130
TXKF202 Fackteckning och design —
fordjupningskurs 30
TXKF203 Fackteckning och design —
grundkurs 60
TXKF204 Fidrg- och formldra —
fordjupningskurs 30
TXKF205 Férg- och formldra —
grundkurs 30
TXKF206 Fargning och beredning 30
TXKF207 Garvning — skinn 30
TXKF209 Konfektionsteknik —
fordjupningskurs 190
TXKF227 Konfektionsteknik A 130
TXKF228 Konfektionsteknik B 190
TXKF210 Materiallara — fordjupningskurs 30
TXKF212 Monsterkonstruktion och gra-
dering — fordjupningskurs 30
TXKF229 Monsterkonstruktion och
gradering A 60
TXKF230 Monsterkonstruktion och
gradering B 60
TXKF216 Skinnteknik — fordjupningskurs 190
TXKF221 Skinnteknik A 130
TXKF222 Skinnteknik B 190
TXKF218 Textilteknik — fordjupningskurs 190
TXKF223 Textilteknik A 130
TXKF224 Textilteknik B 190
TXKF220 Trikateknik — fordjupningskurs 190
TXKF225 Trikateknik A 130
TXKF226 Trikateknik B 190
C4 IP Grentra
Gemensamma kurser
Amne Kurskod Kurs Poiing
TRA-OCH MOBELTEKNIK TRAM207 Torkning 30
TRAM208 Tribearbetning — grundkurs 75
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Valbara kurser

Amne
MODELLTEKNIK

SAGVERKSTEKNIK

TEKNOLOG]I
TRA- OCH MOBELTEKNIK

VERKSTADSTEKNIK

TRAM213

Kurskod

MOD200
MOD201
MOD202
MOD203
MOD204
MOD205
MOD206
SAG200
SAG201
SAG202
SAG203
SAG204
SAG205
SAG206
SAG208
SAG209

SAG207

TL200

TRAM200
TRAM201
TRAM202
TRAM203
TRAM204
TRAM205
TRAM215

TRAM206

TRAM209
TRAM210
TRAM211
TRAM212
TRAM214
VER200
VER201
VER202
VER211

Tramateriallira — grundkurs

Kurs

Designmodeller
Industrimodeller
Modeliteknik A

Modellteknik B

Modellteknik C

Modellteknik D
Teknikmetoder

Hyvling — grundkurs

Hyvling — profil

Sagning — grundkurs

Sagning — kantverk

Sagning — reducer

Sagning — sortering

Sagning — stock
Verktygsunderhdll — cirkelsag
Verktygsunderhall —
hardmetaller
Verktygsunderhdll — ram-
och bandsag

CAD/CAM — teknik
Fanering

Limning
Massivtritillverkning
Planmobler och kokssnickerier
Sammansittning — stoppmdobler
Snickeriprodukter

Stoppning och klddsel — stopp-
maobler

Tillskdrning och somnad —
stoppmobler

Triabearbetning A
Trabearbetning B
Tridbearbetning C
Tridbearbetning D
Ytbehandling

CNC-teknik A

CNC-teknik B

CNC-teknik C
Verkstadsteknik — grundkurs

30

Podng

120
120
190
60
170
235
120
130
140
150
80
80
80
250
80

80

80
40
130
80
130
130
60
130

250

210
250
210
130
80
80
30
60
130
70



19

Timplan

SKOLLAGEN, BILAGA 2

Minsta garanterade undervisningstid i timmar om 60 minuter for
gymnasieskolans treariga nationella program for imnen och totalt

SFS 1991: 1107

Estetiskt Naturveten- Sambhéllsvetenskaps- Ovriga
program skapsprogram program program
Natur- Tek- Ekono- Huma- Sam-
veten- nisk misk nistisk hélls-
skaplig gren gren gren veten-
gren skaplig
gren
Amnen:
Svenska 200 200 200 200 200 200 200
Engelska 150 150 150 150 150 150 110
Sambhillskunskap 90 90 90 90 90 300 90
Religionskunskap 30 30 30 60 60 60 30
Matematik 150 300/240 300/240 200 150 200 110
Naturkunskap 30 30 30 100 100 100 30
Idrott och hilsa 80 130 80 130 130 130 80
Estetisk verksamhet 30 30 30 30 30 30 30
Historia 80 80 80 80 190 190
Filosofi 40/0 40/0 40 40
Psykologi 0/40 0/40 40 40
Geografi 50 140
Sprak 2 190 190 190 190 190
Sprak 3 0/190 190
Latin med allmin
sprakkunskap/
sprik 4 240/190
Fordjupning i
humaniora eller
samhdillsvetenskap 60/110 60
Fysik 220 220
Kemi 180 140
Biologi 110 50
Estetiska amnen 990
Ekonomiska amnen 510/320
Miljokunskap 0/60 0/60
Tekniska dmnen 60 270
Yrkesdmnen 1370
Individuella val 190 190 190 190 190 190 190
Lokalt tilldgg/dmnes-
anknuten praktik 130 120 100 130 100 130 130
Summa
undervisningstid 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2370
Specialarbete 30 30 30 30 30 30 30
Totait 2180 2180 2180 2180 2180 2180 2400

Alternativstreck innebiir val mellan alternativ inom gren av program.
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Kursplaner

KARAKTARSAMNEN — YRKESAMNEN

Amne: Arbetsmiljokunskap
Kurs: Arbetsmiljo — yrkesliv
Kurskod: ARB201

Poidng: 30

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som kravs for att eleven undersitt yrkesliv skall
kunna péverka sin och andras arbetsmiljo for att forhindra psykisk ohélsa
och medverka till goda arbetsforhallanden.

Kursen skall ocksa ge en helhetssyn pa arbetsmiljon for individen, foretag
och samhille dir dven ekonomiska aspekter belyses.

Efter genomgangen kurs skall eleven

ha kunskap om hur fysisk arbetsmiljo, arbetsorganisation, arbetsuppgifter-
nas innehall samt mojligheter till sociala kontakter, samarbete, inflytande
och personlig utveckling padverkar ménniskors hilsa och arbetsformaga

kdnna till lagar och bestimmelser for arbetsmiljon och kunna tillimpa dem
i den egna yrkesverksamheten

kédnna till betydelsen av forebyggande &tgirder och rehabilitering.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven beskriver med viss insikt arbetsmiljofaktorer och kan ange négra
samband mellan hilsa, arbetsmiljo och ekonomi.

Eleven beskriver och forklarar vantiga samband mellan arbetsmiljo, per-
sonlig sdkerhet och ergonomi.

Vil godkind
Eleven beskriver med god insikt olika arbetsmiljofaktorer och kan forklara
samband mellan arbetsmiljo, personlig sdkerhet och ergonomi.
Eleven har goda insikter i lagar och avtal inom arbetsmiljdomréadet.
Eleven redogdr for olika samband mellan arbetsmiljo, personlig sdkerhet
och ergonomi.

Kursplaner
SKOLFS 1994: 10
Betygskriterier
SKOLFS 1994:11
Kommentarer
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Kommentar

Kursen ger allminna kunskaper om milj6 och sdkerhet och kan med férdel
integreras med dmnena Naturkunskap, Samhillskunskap samt Idrott och
hilsa.

Lokalt arbetsmiljoarbete (t.ex. skyddsorganisation, internkontroll) be-
handlas ldmpligast infor introduktion av den arbetspiatsforlagda utbild-
ningen.

Undervisning i forebyggande atgiarder och rehabilitering bor innefatta
riskinventering, atgiarder och uppfoljning av olycksfall p4 arbetsplats.

Amne: Datakunskap

Kurs: Datakunskap — grundkurs
Kurskod: DA200

Podng: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om persondatorers uppbyggnad
och funktion samt firdigheter i att anvidnda standardprogram.

Kursen skall dven ge kunskaper i datakunskap med inriktning mot vald
studieinriktning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kinna till persondatorns uppbyggnad och funktion

kunna anvidnda standardprogram for ordbehandling, kalkyl och register
samt program for grafisk presentation och datakommunikation

kdnna till ett operativsystems allménna funktioner

ha kunskaper om alilmén persondatoranviandning, t.ex. fil- och biblioteks-
hantering

ha kinnedom om datasikerhet och gillande lagstiftning for dataomradet

kédnna till datortillimpningar som 4r vanliga inom studieinriktningen.

Betygskriterier

Godkind

Eleven anvidnder med handledning och med stéd av manualer standardpro-
gram i enkla och vanliga situationer.

Eleven harinsikt i de vanligaste datortillimpningarna inom vald studiein-
riktning.

Eleven har viss insikt i uppbyggnad av persondator och funktionen hos
operativsystem samt anvidnder pa godtagbar nivé vanliga rutiner ssom fil-
och bibliotekshantering.

Eleven har viss insikt i datasdkerhet och datalagstiftning.
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Vil godkiind

Eleven anvinder relativt sjdlvstdndigt och med stod av manualer olika stan-
dardprogram i enkla och vanliga situationer.

Eleven har god insikt i de vanligaste datortillimpningarna inom vald
studieinriktning.

Eleven har insikter i uppbyggnad av persondator och funktionen hos
operativsystem samt anvidnder pa god niva vanliga rutiner sasom fil- och
bibliotekshantering.

Eleven har insikt i datasikerhet och datalagstiftning och kan férklara
deras innebord.

Kommentar

Kursen har tagits fram for att elever inom ramen for karaktdarsimnesblocken
— yrkesdmnen pé yrkesforberedande program, estetiska mnen pé Estetiska
programmet samt ekonomiska dmnen pd Samhallsvetenskapsprogrammet
— skall f& grundldggande kunskaper om hur man kan anvianda datorn som
ett verktyg. Denna kunskap 4r viktig for studier iandra mnen dér datorn dr
ett etablerat hjdalpmedel. Kursen ingir d4ven som baskurs for pibyggande
kurser inom Elprogrammet.

Kursen forbereder dven for datortillimpningar med mer speciell inrikt-
ning, t.ex. dataanvindning inom varden, inom bildkonst och musikska-
pande. For den gymnasiala vuxenutbildningen finns mojligheter att ge kur-
sen en inriktning som tillgodoser vuxnas studiebehov och intressen.

Kursen kan anpassas mot vald studieinriktning vad giller val av program,
applikationer m.m.

Amne: Elektronik

Kurs: Elektronik — grundkurs
Kurskod: ENK202

Podng: 40

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om funktion och arbetssétt hos de
kretslosningar och komponenter som 4r vanliga i yrkesomréidets elektronik-
system.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om komponenternas symboler och
beteckningar samt utveckla formagan att tolka elektronikkretsscheman.
Kursen skall dven ge kunskap om och fardighet i elektronisk mitteknik
ochenklare felskning samt kinnedom om de komponentegenskaper som dr
viktiga fran sikerhetssynpunkt vid komponentbyte.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna fels6ka i enklare stromforsérjningsaggregat

kunna vilja matmetoder och mitinstrument och utfora komponentmiit-
ningar
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kunna redogora for de vanligaste elektronikkomponenteras arbetssitt och
egenskaper samt hur de anvands i1 yrkesomradets elektroniksystem

kunna tolka komponenternas symboler i elektronikscheman

kunna tolka komponenternas mirkning och fargkoder med hjilp av tabeller
och fargplanscher

kunna forklara hur hel- och halvvégslikriktning fungerar

kunna redogora for funktion och arbetssitt hos dioder och transistorer.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med stod av utrustningens dokumentation och med handled-
ning felsokning i enklare elektronisk utrustning och uppnar varierande kva-
litet p4 de utforda uppgifterna.

Eleven hanterar verktyg, instrument och dvrig utrustning med godtagbar
sdkerhet och dr darvid medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven har viss insikt i funktion och arbetssdtt hos komponenter och
kretslosningar.

Eleven kan med st6d av fackbocker och handbécker tolka komponenters
symboler och mirkning samt i samverkan med ldrare hdmta, tyda och ge
exempel pa basfakta som behovs for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkind
Eleven viljer med ringa handledning av ldrare instrument for olika mitsi-
tuationer och utfor sjdlvstdndigt mitning och felsdkning i enklare elektro-
nisk utrustning och uppnér god kvalitet p4 det utférda arbetet.

Eleven kan vid ej uppnadd kvalitet analysera och formulera enklare hy-
poteser om orsakssamband.

Eleven har insikt i olika kretslosningar och kan redogora for vanliga elek-
tronikkomponenters egenskaper.

Eleven visar gott omddme vid arbeten med kédnsliga komponenter.

Eleven anvinder sjdlvstdndigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker, hand-
bocker och datablad, for att inhdmta nédvéndig information inom dmnes-
omrédet och kan tillimpa denna i arbetsuppgifterna och i andra samman-
hang.

Kommentar

Syftet med kursen &r att ge eleven en forsta orientering om de kretslésningar
och komponenter som anvinds i moderna elektroniksystem. Lampligt dr att
kursen ldses parallellt med Likstrom och I-fas vixelstrém
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Amne: Elektronik

Kurs: Industri- och kraftelektronikkretsar
Kurskod: ENK203

Poang: 60

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om den elektronik som anvinds i
industri- och kraftelektroniktillimpningar samt utveckla formégan att for-
std och analysera kretslosningar i elektronikapparater och system. Dess-
utom skall kursen ge kunskaper om och fardigheter i métteknik, felskning
och reparation i industri- och kraftelektroniksystem.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora felsokning till kretskortsniva i elektroniksystem samt doku-
mentera utfort arbete

kunna mita spdnningar och signaler till och frdn kretskort som ingar i
industri- eller kraftelektroniksystem

kunna tolka och anvdnda kopplingsscheman 6ver industri- och kraftelek-
troniksystem

kunna redogora for principen for likriktning, filtrering och stabilisering samt
kunna utfdra enklare felsokning i stromforsérjningsaggregat

kunna redogora for operationsforstarkarens och tyristorns funktionssitt och
anvidndning i olika industritillimpningar

kunna redogora for AD-och DA-omvandlares arbetssitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med stod av utrustningarnas dokumentation och med hand-
ledning signal- och spinningsmatning samt enklare felsékning och repara-
tion pd kretskortniva.

Eleven uppndr varierande kvalitet pa de utférda uppgifterna och hanterar
verktyg, instrument och andra hjidlpmedel med godtagbar sikerhet och dr
ddrvid medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas i sammanhanget.

Eleven har god insikt i elektronikens anvandning i industri och kraftelek-
troniktillampningar och utfor pa godtagbar niva analys av vanliga kretslos-
ningar i industri- och kraftelektronikapparater.

Eleven kan i samverkan med ldrare, himta, tyda och ge exempel pa bas-
fakta som behovs for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkiind

Eleven utfor relativt sjalvstindigt signal- och spadnningsmitning samt
felsoknings- och reparationsarbeten och behover endast i ringa omfattning
handledning for att uppnéa industrins kvalitetskrav pa det utforda arbetet.

Eleven kan vid ej uppnadd kvalitet i det utférda arbetet analysera och
formulera enklare hypoteser om orsakssamband.



26 Industriprogrammet

Eleven har god insikt i hur elektroniken anvénds i industri och kraftelek-
troniktillimpningar och kan pa en god niva tolka och analysera kretslos-
ningar i apparater och system.

Eleven anvinder sjdlvstdndigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker, hand-
bocker och manualer, for att inhdmta nddviandig information inom dmnes-
omrédet och kan tillimpa dessa i arbetsuppgifterna och i andra samman-
hang.

Amne: Elkunskap

Kurs: Begransad behorighet BB2
Kurskod: ELKU200

Poang: 30

Forkunskapskrav: Elsdkerhet, Vixelstrom 3-fas

Mal

Kursen skall utveckla formagan att fran ritnings- och schemaunderlag utfora
de elinstallationer som omfattas av begriansad behorighet samt formaga att
folja gillande sdkerhetsforeskrifter.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om de foreskrifter, lagar och forord-
ningar som géller for elanldggningar, elektriska apparater, bruksforemél och
ledningar.

Kursen skall ocksa ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i felsok-
ning och underhdll av elutrustningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utféra anslutning och losskoppling av apparater och utrustningar till
befintlig gruppledning

kunna montera, koppla och funktionsprova olika utrustningar med hjalp av
ritnings- och schemaunderlag samt kopplingstabeller

kunna installera och forsta funktionen hos en jordfelsbrytare

kunna utfora felsokning och felavhjilpning p olika apparater och utrust-
ningar anslutna till det befintliga nétet

kunna vilja lampliga start-, skydds- och varvtalsutrustningar samt justera
dessa

kunna skydda sig mot farlig spanning

kunna forsta och tillimpa gillande lagar, foreskrifter och forordningar.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven genomfor med visst stod efter givna instruktioner elinstallationsar-
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beten som forelagts och uppndr varierande kvalitet pd de utforda uppgif-
terna.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pa utforda
uppgifter.

Eleven kan i kdnda och vardagliga situationer lokalisera enklare fel i
elutrustningar med stdd av utrustningens dokumentation.

Eleven hanterar verktyg, instrument och andra hjdlpmedel med godtag-
bar sikerhet och dr darvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas
1 sammanhanget.

Eleven kan pa en godtagbar nivé redogora for de lagar och forfattningar
som giller for arbeten pé elanldggningar och tillimpar p4 tillfredsstdllande
sdtt personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Vil godkind

Eleven genomfor relativt sjalvstidndigt efter givna instruktioner elinstalla-
tionsarbeten som forelagts och behdver endast i ringa omfattning handled-
ning for att uppnd god kvalitet pa det utférda arbetet.

Eleven uppvisar god formaga att bedoma kvaliteten pa utférda uppgifter.

Eleven kanienkla och vardagliga situationer lokalisera fel i elutrustningar
med stod av utrustningens dokumentation.

Eleven hanterar verktyg, instrument och andra hjdlpmedel med god sa-
kerhet och dr vdl medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven kan pa en god niva redogoéra for de lagar och forfattningar som
giller for arbeten pa elanldggningar och tillimpar pa en god niva personligt
skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Amne: Elkunskap
Kurs: Elsakerhet
Kurskod: ELKU202
Podang: 30

Mal
Kursen skall ge de kunskaper och fardigheter som krivs for att utfora vissa
enkla elarbeten som inte kraver elinstallatorsbehorighet.

Kursen skall dven ge kunskaper i elsikerhet med inriktning mot vald
studieinriktning.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora vissa enkla elarbeten som inte krédver elinstallatorsbehoGrighet

kunna forsta vilka konsekvenser ett felaktigt handlande vid elarbeten kan
innebdra

kunna redogora for de atgiarder som skall vidtagas vid elolycksfall

kunna redogora for de lagar och forfattningar som reglerar arbeten pa elekt-
riska anldggningar och materiel
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kunna redogora for de behorighetsnivaer som finns, och innebdrden av
begreppet erforderlig kinnedom.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med handledning vissa enkla elarbeten och uppnar varierande
kvalitet pd de utforda uppgifterna.

Eleven har viss insikt i och forstaelse for risker i samband med ingrepp i
elanldggningar.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pa utforda
uppgifter.

Eleven har kinnedom om de lagar och forfattningar som giller for arbeten
pa elanldggningar och dr medveten om vilka arbeten som far utféras utan
elinstallatorsbehorighet.

Viil godkind

Eleven utfor relativt sjdlvstandigt efter givna instruktioner vissa enkla elar-
beten och behdver endast i ringa omfattning handledning for att uppna god
kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven uppvisar god forméaga att bedoma kvaliteten pa utforda uppgifter.

Eleven har god insikt i och forstaelse for risker i samband med ingrepp i
elanldggningar.

Eleven har god kinnedom om de lagar och forfattningar som giller for
arbeten pa elanldggningar samt god insikt i de tgdrder som maste vidtagas
vid intréffat elolycksfall.

Eleven har forstaelse for de begransningar som giller for arbeten pa elan-
ldggningar.

Kommentar

Det ar viktigt att kursen ger eleven den sdkerhet som behovs for dessa
arbeten och 6kat omdome for atgarder vid uppkomna situationer pa elan-
laggningar samt forméga att bedoma konsekvenser av felaktigt beteende.

Eleven maéste bli helt inférstddd med dels vilka arbeten som far utforas,
dels de som inte far utforas utan elbehdrighet. Fran motivationssynpunkt ar
det lampligt att eleven informeras om nyttan av de erhllna kunskaperna,
dvs. att de dr anvidndbara savil i hemmet som i arbetslivet. Kursen kan
anpassas mot vald studieinriktning vad giller val av material, metoder,
exempel m.m.
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Amne: Elkunskap

Kurs: Likstrom och 1-fas vaxelstrom
Kurskod: ELKU203

Poang: 90

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om elldra, likstrom och 1-fas
vixelstrom. Den skall dessutom ge kunskaper om och fardigheter i mitning
och matvirdesbearbetning av elektriska storheter samt utveckla formagan
att vdlja rdtt instrument i olika situationer.

Kursen skall ocksa utveckla formagan att analysera mitviarden och dar-
igenom ldgga grunden till felsokning inom el- och elektronikomrédet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora métningar i lik- och vixelstromskretsar med hjdlp av analoga
och digitala instrument samt med oscilloskop

kunna utfora berdkningar i lik- och vixelstromskretsar med anviandning av
formler och visardiagram

kunna redogora for instrumentens inverkan pad mitkretsarna

kunna redogora for elektriska storheter och enheter samt forsta sambanden
mellan storheterna

kunna redogora for pa vilka sitt elektrisk strom kan alstras
kunna redogora for komponenters egenskaper och anviandningsomraden

kunna redogora for de material som anvénds till ledare, halvledare och
isolatorer

kunna redogora for metallers elektriska egenskaper
kunna redogdra for den elektriska strommens verkningar

kunna redogora for motor-, generator- och transformatorprinciperna.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med handledning mitning av elektriska storheter med olika
typer av instrument och berdknar med stod av formelsamling efterfragade
storheters virden.

Eleven hanterar instrument och dvrig utrustning med godtagbar sikerhet
och dr dédrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven redogtr med visst stod for grundldggande elektriska storheter och
enheter.

Eleven har pa en godtagbar niva forstielse for komponenters egenskaper
och anviandningsomridden samt forstdelse for den elektriska strémmens
verkningar pé person och egendom.



30 Industriprogrammet

Eleven kan ur t.ex. fackbdcker och handbdcker 1 samverkan med ldrare
himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs for tillimpningar i
arbetsuppgifterna.

Viil godkiind

Eleven utfor relativt sjdlvstindigt métning av elektriska storheter med olika
typer av instrument och berdknar med stod av formelsamling efterfragade
storheters varden.

Eleven hanterar och handhar med omsorg och sikerhet instrument och
6vrig utrustning och dr darvid vidl medveten om de sdkerhetsrisker som kan
finnas i sammanhanget.

Eleven redogor sjalvstandigt for grundldggande elektriska storheter och
enheter.

Eleven har god kinnedom om symboler, grundlaggande funktioner och
anviandningsomraden for de vanligaste elektriska komponenterna samt for-
stdr och kan redogora for den elektriska strommens verkningar pa person
och egendom.

Eleven anvinder sjdlvstandigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och
handbdcker, for att inhdmta nédviandig information inom dmnesomradet
och kan tillaimpa denna i arbetsuppgifterna och i andra sammanhang.

Amne: Elkunskap

Kurs: Vaxelstrom 3-fas
Kurskod: ELKU204

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om 3-fas vaxelstrom.

Kursen skall utveckla formdagan att utfora berdkningar i 3-fassystem med
olika typer av belastningar och dven formagan att l6sa problem med fas-
forskjutning.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om och fardigheter i att utfora fel-
sokning och felavhjdlpning pa utrustningar avsedda for 3-fasnit.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna mita strommar och spanningar i 3-fasnat
kunna mita 3-faseffekt vid symmetrisk och osymmetrisk belastning

kunna berdkna strom, spanning och effekt i olika kopplingar och med olika
belastningar

kunna redogora for hur alstring av 3-fasspanning sker
kunna redogo6ra for hur faskompensering i 3-fasnit utfores
kunna forsté principen for 3-fastransformatorn och dess olika kopplingssitt

kunna redogora for olika spanningssystem och elkraftsdistributionsnit.



Karaktdrsdmnen 31

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med handledning métning av elektriska storheter i 3-fassystem
med olika typer av instrument och berdknar med stod av formelsamling
efterfragade storheters virden.

Eleven hanterar instrument och 6vrig utrustning med godtagbar sikerhet
och ar diarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven utfor med stod enklare berdkningar av olika belastningar i 3-
fassystem och har viss insikt i fasférskjutningsproblem.

Elevenhartillfredsstidllande sakerhet betraffande felsokningsmetoder och
analys av mitresultat.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker och handbdcker i samverkan med ldrare
hdmta, tyda och ge exempel pd basfakta som behovs for tillimpningar i
arbetsuppgifterna.

Vil godkiind

Eleven utfor relativt sjalvstandigt méatning av elektriska storheter i 3-
fassystem med olika typer av instrument samt utfor med visst stéd berdk-
ning med olika typer av belastningar i 3-fassystem.

Eleven hanterar och handhar med omsorg och sikerhet instrument och
ovrig utrustning och dr ddrvid vdl medveten om de sikerhetsrisker som kan
finnas i sammanhanget.

Eleven viljer metoder och instrument samt utfor felsokning med gott
resultat och kan analysera mitresultat i samband med felsékning och fel-
avhjdlpning.

Eleven har god insikt i fasforskjutningsproblem och kan i vardagliga si-
tuationer foresla 16sningar.

Eleven anvinder sjidlvstandigt olika hjdlpmedel t.ex. fackbodcker och
handbocker, for att inhdmta nddvindig information inom dmnesomradet
och kan tillimpa denna 1 arbetsuppgifterna och 1 andra sammanhang.

Amne: Formgodsteknik
Kurs: Gjuteriteknik
Kurskod: FOGT200
Poang: 215

Forkunskapskrav: Gjuteriteknik —grundkurs

Mal
Kursen skall ge eleven kunskaper om gjutformars uppbyggnad, utformning
och tillverkning.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om formning och om material
for form- och kdrnmassor.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om kvalitetskrav for gjutgods och
gjutbara metaller samt i kontrollmetoder.

Kursen skall utveckla elevens formaga att beddma miljé- och hélsoprob-
lem vid gjutning och att ge forslag till miljoforbattrande atgérder.
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Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna tillverka och montera formar och kdrnor till faststdlld kvalitet

kunna anvidnda maskiner och utrustningar for avgjutning samt press- och
kokillgjutning

kunna rensa och efterbehandla gjutet gods

kunna ge exempel pa bra konstruktionsprinciper for gjutgods, kokiller och
formverktyg

kunna hdmta uppgifter om och stélla in rétt temperatur for smiltor och
under handledning hantera ugn och smiltor

kunna uppticka gjutfel och ge forslag till atgdrder for att eliminera dessa
kunna utfora dagligt underhall pd anvinda maskiner och utrustningar

kunna anvidnda dator for simulering av gjutforlopp och berdkningar av
charge och kostnader for gjutdetaljer.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven deltar och genomfor dvningar och arbetsuppgifter men uppvisar viss
osdkerhet. Foratt nd godkdnd nivad behdverelevenstdd av larare/handledare
men har vilja och motivation att skaffa sig kunskaperna.

Eleven kdnner till ndgra for kursen grundldggande termer och kan ngra
vaga, enskilda fakta i kinda sammanhang. Med handledning kan eleven
tolka facktext och terge innehallet med egna ord.

Eleven uppvisar varierande insikt i och forstdelse av huvuddelarna i 13-
rostoffet och har tilldgnat sig grundldggande kunskaper och fardigheter for
att arbeta vidare i dmnet.

Eleven kan p4 en grundldggande niva utfora de olika praktiska moment
som ingdr i kursen samt har viss forméga att gora felanalys och ge forslag pa
atgarder.

Vil godkind

Eleven genomfo6r uppgifterna mer sjilvstindigt och behOver endast visst
stdd av ldrare/handledare.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogora for fakta
samt ser betydelsen av dessa kunskaper.

Eleven uppvisar god insikt i och forstaelse av kursens allmidnna huvud-
delarochi vardagliga och enkla sammanhang behiérskar eleven helheten och
kan analysera och ange delarna samt anvidnda sina kunskaper i tillimpade
sammanhang eller formulera hypoteser.

Eleven kan genomfora en adekvat redogorelse av centrala fakta i kursen.

Eleven &dr pd en god niva fortrogen med de teoretiska sambanden och
praktiska momenten i kursen.

Eleven tillverkar gjutgods mer sjélvstidndigt enligt flera metoder och kan
analysera fel och foresla forslag till atgard.

Eleven klarar 1 stort sett sjdlv att védlja material, metoder och tillvdga-
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gangssatt for gjuterigodsframstéllningen fran smalta till fardigt och kontrol-
lerat gjutgods.

Kommentar

Kursen dr en pabyggnad och ger mojligheter till bade breddade och fordju-
pade kunskaper i gjuteritekniskt arbete. Anpassning av kursen kan goras vid
genomfOrandet genom en uppdelning i avsnitt beroende pé elevens dnske-
mal och mojligheter, skolans resurser och tillgdngen pa utbildningsplatser
for arbetsplatsforlagd utbildningstid.

Amne: Formgodsteknik

Kurs: Gjuteriteknik — grundkurs
Kurskod: FOGT201

Poang: 450

Mal
Kursen skall ge eleven grundldaggande kunskaper om gjutformars uppbygg-
nad, utformning och tillverkning.

Kursen skall dven ge kunskaper om handformning och om material for
form- och kdrnmassor.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om kvalitetskrav for gjutgods och
gjutbara metaller samt insikter i kontrollmetoder.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka och montera formar och kidrnor till medelsvéra detaljer till
faststdlld kvalitet

kunna utf6ra avgjutning samt press- och kokillgjutning
kunna rensa och efterbehandla gjutet gods

kunna beskriva grundldggande regler for gjutgodskonstruktioner, kokiller
och formverktyg

kunna hdmta uppgifter om och stélla in rétt temperatur for smaltor och
under handledning hantera ugn och smiltor.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven deltar och genomfor 6vningar och arbetsuppgifter men uppvisar viss
osdkerhet. For att n& godkidnd niva behover eleven stdd av ldrare/handle-
dare men har vilja och motivation att skaffa sig kunskaperna.

Eleven kdnner till nagra for kursen grundldggande termer och kan nagra
enskilda fakta i kinda sammanhang. Med stod och handledning kan eleven
tolka facktext och aterge innehéllet med egna ord.

2 14-0937
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Eleven uppvisar varierande insikt i och forstaelse av huvuddelarna i 14-
rostoffet och har tilldgnat sig grundldggande kunskaper och fardigheter for
att arbeta vidare i &mnet.

Eleven tillverkar enklare gjutstycken genom handformning om 4n med
viss osidkerhet. Med ldrares/handledares hjalp och stod kan eleven utfora
flertalet forekommande uppgifter i ett gjuteri.

Vil godkiind
Eleven genomfor uppgifterna mer sjalvstandigt och behdver endast ett visst
stdd av ldrare/handledare.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogora for fakta
samt inser betydelsen av dessa kunskaper.

Eleven har uppvisat god insikt i1 och forstéelse for kursens allmédnna hu-
vuddelar och i vardagliga och enkla sammanhang behirskar eleven helheten
sa bra att han/hon kan analysera och ange delarna och anvinda sina kun-
skaper i tillimpade sammanhang eller formulera hypoteser.

Eleven kan genomfGra en adekvat redogérelse av centrala fakta i kursen.

Eleven arbetar mer sjdlvstandigt och har bittre formaga att bedéma ut-
fallsprov och gjutresultat.

Eleven klarar i stort sett pd egen hand att tillverka formar och kdrnor efter
givna anvisningar och forutsittningar. Aven 6vriga moment klarar eleven
med ringa handledning.

Kommentar

Kursen idr en forsta grundldggande del i gjuteritekniskt arbete och kan vid
genomfOrandet delas upp i avsnitt beroende pé elevens 6nskemal och moj-
ligheter, skolans resurser och tillgdngen pa utbildningsplatser for arbetsp-
latsforlagd utbildningstid.

Vid denna planering bor ocksd mojligheterna till samordning och inte-
grering av andra kurser och avsnitt diskuteras.

Amne: Formgodsteknik

Kurs: Plastteknik — hardplast
Kurskod: FOGT202

Poang: 200

Mal
Kursen skall ge kunskaper om hérdplaster och deras anvindning samt om
tillverkning av plastprodukter.

Kursen skall dven ge kunskaper om hilsorisker och gillande skyddsfore-
skrifter.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om tillverkningsmetoder, fyll- och
slippmedel samt armeringsmaterial.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka laminat, stav och block
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kunna tillverka enkla former for handupplédggning och gjutning
kunna handupplédgga och gjuta produkter
kunna tillverka produkter i formpress- och formsprutmaskin

kunna ge exempel péa tillverkningsmetoder, fyllmedel, slippmedel och ar-
meringsmaterial

kunna ge exempel pa produkter av hardplast

kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljéosynpunkt sdkert sdtt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven har insikt i grundldggande produktionstekniska fakta och har viss
kunskap om hirdplasters egenskaper och miljépaverkan.

Eleven kan folja gillande skyddsforeskrifter och sjalvstindigt 6vervaka
givna produktionsavsnitt.

Eleven har vissa svarigheter att framstilla produkter/detaljer som upp-
fyller stéllda kvalitetskrav.

Vil godkiind

Elevens manuellt framstillda detaljer uppfyller stillda kvalitetskrav.
Eleven kan med hjdlp av givna parametrar starta given plasttekniks ut-
rustning och darefter bedoma kvaliteten pa den producerade detaljen och
dven bedoma kvaliteten pa arbetsplatsen fran arbets- och miljosynpunkt.
Eleven har kunskap om andra tillverkningsmetoder och material dn de
som handhas praktiskt.

Kommentar

Avsikten med kursen 4r att ge eleven en helhetsbild av hiardplaster, deras
anviandning och om metoder att tillverka och forma produkter i detta ma-
terial.

Amne: Formgodsteknik

Kurs: Plastteknik — termoplast
Kurskod: FOGT203

Podang: 200

Mal

Kursen skall ge kunskaper om termoplaster och deras anvindning samt om
tillverkning av plastprodukter.

Kursen skall 4ven ge kunskaper om hilsorisker och gillande skyddsfore-
skrifter.
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Kursen skall dessutom ge kunskaper om formsprutmaskiner, formverktyg
och kontrolimetoder.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna tillverka produkter med formsprutmaskin
kunna byta och varda verktyg och plastmaterial

kunna bedoma produktens kvalitet och gora eventuella justeringar i ma-
skinparametrar

kunna vilja maskinstorlek och process med hénsyn till 1&stryck, skottvikt
och stanskraft

kunna ge exempel p4 formplasters egenskaper och deras eventuella paver-
kan pa miljon

kunna ge exempel pd produktuformning med avseende pa godstjocklek,
baksldppning, ing6tsplacering och utstotning.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven har insikt i grundlidggande produktionstekniska fakta och har viss
kunskap om termoplasters egenskaper och miljépaverkan.

Eleven kan folja gillande skyddsforeskrifter och sjalvstandigt 6vervaka
givna produktionsavsnitt.

Vil godkind
Elevenssitter upp verktyg med hjdlp av givna parametrar, starta formspruta
eller annan plastteknisk utrustning och darefter bedoma kvaliteten pa den
producerade produkten/detaljen.

Eleven kan dven bedoma kvaliteten pad arbetsplatsen fran arbets- och
miljosynpunkt.

Eleven har kunskap om andra tillverkningsmetoder och material dn de
som handhas praktiskt.

Kommentar

Avsikten med kursen 4r att ge eleven en helhetsbild av termoplaster, deras
anviandning och om metoder att tillverka och forma produkter i detta ma-
terial.
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Amne: Foretagsekonomi
Kurs: Foretagsekonomi A
Kurskod: FE201

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge insikt i ekonomins betydelse for individen, foretagen och
samhallet.

Kursen skall ocksa ge grundliggande kunskaper om och fardigheter i eko-
nomi med inriktning mot det valda verk samhetsomradet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
forsta affarsidéns/verksamhetsidéns betydelse for verksamheten

kunna beskriva négra foretags/organisationers verksamhet, foretagsform,
uppbyggnad och intressenter

kédnna till grundldggande villkor for och begrepp inom inkdp och forséljning

kunna utfora grundldggande kalkyler och I6nsamhetsberdkningar inom
verksamhetsomradet

inse vikten av ekonomisk planering och uppfoljning for privatpersoner och
foretag.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven beskriver Gversiktligt ett foretags eller en organisations verksamhet,
uppbyggnad, foretagsform och intressenter samt visar en viss forstaelse for
affdrsidéns betydelse for verksamheten.

Eleven redogor i stora drag for inkGps- och forsdljningsarbetet i ett foretag
eller en organisation.

Eleven forklarar med viss insikt varfor privatpersoner, foreningar och
foretag bor planera och folja upp sin verksamhet, och utfor med stéd enkla
kalkyler och 1onsamhetsberikningar med inriktning mot den valda studie-
vagens verksamhetsomrade.

Vil godkiind

Eleven beskriver olika foretags och organisationers verksamhet., uppbygg-
nad, foretagsform och intressenter samt visar god insikt i affdrsidéns bety-
delse for verksamheten.

Eleven redogor for vanliga begrepp inom inkdps- och forsiljningsarbete
samt de grundldggande villkor som ar forknippade med dessa arbetsuppgif-
ter.

Eleven forklarar med god insikt betydelsen av planering och uppfoljning
av verksamheten och utfor relativt sjalvstdandigt enkla kalkyler och 16nsam-
hetsberdkningar med inriktning mot den valda studievédgens verksamhets-
omréde.
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Kommentar

Syftet med kursen 4r att skapa forstéelse for ekonomins roll for den enskilde
samt for foretag och organisationer inom den aktuella studieinriktningens
verksamhetsomride. Kursen kan anpassas till den aktuella studieinrikt-
ningen vad giller val av stoff, exempel och metoder m.m. Samverkan kan ske
med andra kurser i t.ex. yrkesimnen, matematik och samhillskunskap.

Amne: Foretagsekonomi
Kurs: Smaféretagande
Kurskod: FE200

Podng: 60

Forkunskapskrav: Foretagsekonomi A

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och firdigheter i att starta,
utveckla och driva egen verksambhet i foretagsform.
Kursen skall beskriva foretagande i ett helhetsperspektiv och utveckla
formagan att forstd och tillimpa villkor och bestimmelser for foretagande .
Kursen skall ocksé utveckla formagan att soka kunskap genom kontakter
med foretag, myndigheter och organisationer.

Efter genomgangen kurs skall eleven

vara vil medveten om affarsidéns betydelse for allt foretagande samt kunna
utfora 1onsamhetsberdkningar och vilja foretagsform

kunna utfora enkla marknadsundersékningar och med resultatet av dessa
och affdrsidén som grund vilja marknadsforingsatgirder

ha utvecklat sin formaga att forsta och tillimpa lagar och avtal som géller for
foretagande

kdnnatill olika finansieringsformer och ha utvecklat sin férmaga att bedéma
och ta stéllning till vilikoren i dessa

ha utvecklat sin forméga att utféra ekonomisk planering och uppféljning

kédnna till vilka mojligheter och former som finns for att skydda en affarsidé
eller produkt

kdnnatill de forsdkringar som dr nddvindiga for olika former av foretagande

kédnna till myndigheter, organisationer och andra intressenter som har be-
tydelse for foretagande i olika former och inom olika branscher

kédnna till de krav samhillet stiller pa foretag i friga om skatter, avgifter och
skyldigheter att limna uppgifter samt vara medveten om de rutiner som 4r
nodvindiga for att uppfylla kraven.
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven viljer med stod lamplig foretagsform och formulerar en affdrsidé for
ett foretag.

Eleven har insikter i affdrsidéns betydelse for foretagande samt redogor
for nagra av de mojligheter som finns for att skydda en affirsidé eller pro-
dukt.

Eleven beskriver med viss insikt ndgra av de myndigheter, organisationer
och andra intressenter som kan vara av betydelse for foretagande inom en
specifik bransch.

Eleven anskaffar med viss handledning det material som behovs for att
registrera ett eget foretag samt upprattar med stod de handlingar som krivs.

Eleven beskriver nigra av de krav sambhdllet stiller pad smaforetag t.ex. i
fraga om skatter, avgifter och andra skyldigheter.

Eleven beskriver med viss insikt olika finansierings- och forsdkringsfor-
mer som kan vara lampliga for ett mindre foretag.

Eleven utfér med handledning enkla lonsamhetsberdkningar samt grund-
laggande ekonomisk planering i ett mindre fGretag.

Eleven kan utifrdn en enkel marknadsundersokning prova en affarsidé
och direfter vilja laimpliga marknadsforingsatgarder.

Vil godkind

Eleven viljer relativt sjdlvstandigt laimplig foretagsform och formulerar en
affdrsidé for ett foretag.

Eleven visar god insikt i affdrsidéns betydelse for foretagande samt redo-
gor for de mojligheter som finns for att skydda en affarsidé eller produkt.

Eleven forklarar med god insikt vilka myndigheter, organisationer och
andra intressenter som kan vara av betydelse for féretagande inom en spe-
cifik bransch.

Eleven anskaffar sjalvstandigt det material som behovs for att registrera
ett eget foretag samt upprattar med visst stod de handlingar som krivs.

Eleven redogor for de krav samhdllet stiller pd sméaforetag i friga om
skatter, avgifter och andra skyldigheter.

Eleven visar i tillimpning en relativt god insikt i lagar och avtal som giller
for foretagande .

Eleven beskriver med god insikt olika finansierings- och forsakringsfor-
mer som kan vara ldmpliga for ett mindre foretag och kan i normala och
vardagliga situationer bedoma och ta stéllning till villkoren i dessa.

Eleven utfor relativt sjédlvstindigt enkla 1onsamhetsberdkningar samt
grundldggande ekonomisk planering och uppf6ljning i ett mindre foretag.

Eleven kan utifran en enkel sjédlvstindigt genomford marknadsundersok-
ning prova en affarsidé samt direfter vilja limpliga marknadsforingsatgir-
der.

Kommentar

Kursen kan ges en praktisk inriktning t.ex. genom att ett mindre foretag
startas och drivs under utbildningsperioden samt genom ett utvecklat sam-
arbete mellan skola och arbetsliv. Genom samverkan mellan skolan och
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arbetslivet kan eleverna fi konkreta erfarenheter av betydelse for fortsatt
utbildning och yrkesverksamhet. Det dr angelédget att skolan drar nytta av
extern kompetens frin myndigheter, organisationer och foretag. Genom
samverkan med andra program kan ett foretags olika verksamhetsdelar
ytterligare belysas.

Amne: Handel

Kurs: Forsaljning och service
Kurskod: HNDL201

Poang: 60

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i forsidljning
och service med utgingspunkt i verklighetsanknutna situationer.

Kursen skall ge kunskaper om siljarens roll och arbetsuppgifter vid for-
siljning av varor och tjdnster i olika forsidljningsformer. Den skall dessutom
skapa medvetenhet om betydelsen av god service och personligt upptri-
dande.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna agera positivt och kreativt i olika servicesituationer

ha grundldggande kunskap om siljteknik och kunna anvinda olika metoder
for att genomfora siljsamtal

kunna genomf6ra produktdemonstrationer och hantera reklamationer

kunna utfora kassaarbete och anvidnda butiksdatasystem i sdljarbetet samt
kunna hantera olika kredit- och betalningsformer

ha kunskap om siljarens arbetsuppgifter i1 olika sdljorganisationer

kdnna till metoder och hjdlpmedel for séljplanering och uppf6ljning och
kunna anvidnda datorstod 1 sdljarbetet

kinna till kunders behov och beteenden och skillnader i kommunikations-
monster mellan olika kulturer

ha kunskap om konsument- och marknadslagar och god siljetik

ha kunskap om sidkerhets- och miljéfragor inom omrédet och inse betydel-
sen av att arbeta ergonomiskt riktigt.

Betygskriterier

Godkind
Eleven har insikt i betydelsen av god service och agerar positivt och kreativt
i normala och vardagliga servicesituationer.

Eleven redogdr med godtagbar kvalitet for siljarens arbetsuppgifter i
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olika forsiljningsformer och utfor med stod kassaarbeten och anvénder
butiksdatasystem i sdljsituationer.

Eleven har grundldggande kunskap om siljteknik och séljetik samt kan
med stod genomfora vardagliga sdljsamtal, produktdemonstrationer och
hantera vardagliga reklamationer.

Eleven redogdér pd en grundldggande nivd for syfte och innehdll i
konsument- och marknadslagar.

Eleven inser betydelsen av att arbeta ergonomiskt riktigt och har pa god-
tagbar niva insikt om sidkerhets- och miljéfragor inom omrédet.

Vil godkiind

Eleven har god insikt i betydelsen av god service och agerar positivt och
kreativt med utgdngspunkt 1 kunders olika behov.

Eleven har goda kunskaper om siljteknik och sdljetik och utfor med visst
stod sdljarens arbetsuppgifter och anvidnder datorstdd i sdljarbetet.

Eleven redogor med god insikt for konsument- och marknadslagar samt
tillimpar dessa i enkla och vardagliga situationer.

Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och har p4 god niva kunskaper om
sdkerhets- och miljofrdgor inom omradet.

Kommentar

Kursens syfte 4r att ge en bred orientering om siljarens yrkesroll, och den
skall stimulera till fortsatt kompetensutveckling inom omradet.

Amne: Handel

Kurs: Ink6ép och varuhantering
Kurskod: HNDL202

Poiang: 90

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fdrdigheter i inkOpsarbete och varuhan-
tering inom handeln.

Kursen skall utveckla forméagan att forsta och utféra arbetsuppgifter inom
omrédet med hjilp av lamplig teknik, utrustning och arbetssitt.

Kursen skall ocksé ge kunskap om sortimentets betydelse for lonsamheten
och ge en helhetsbild av varans vig fran producent till konsument.

Efter genomgangen kurs skall eleven

ha kunskap om inkOpsteknik inom olika branscher och kunna utfora be-
stallningsarbete p4 lampligt arbetssdtt och med hjélp av lamplig teknik och
utrustning

kunna tillimpa principer och metoder for rationell varuhantering och la-
gerkontroll samt kunna beskriva varufloden inom olika branscher
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kunna berdkna inkodps- och forsidljningspris och forstd sambandet mellan
pris och 1onsamhet

kunna anvédnda butiksdatasystem och annan programvara som hjilpmedel
vid inkop och lagerredovisning

ha grundlidggande kunskap om transporter och speditionsarbete och kdnna
till hur man berdknar kostnader for olika transportalternativ

kdnna till principer och metoder for sammansittning av produktsortiment
ochkunna anvinda information fran butiksdatasystem och annan program-
vara som underlag for beslut i sortimentsfragor

inse vikten av att arbeta pé ett fran milj6- och hilsosynpunkt sikert sdtt och
ha kunskap om lagar och avtal inom omradet

vara medveten om utveckling och fordindring inom verksamhetsomrédet.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven har viss insikt om inkGpsteknik inom olika branscher och kan med
stod utfora bestillningsarbete och tillimpa rationell varuhantering.

Eleven berdknar inkdps- och forséljningspris och redogér p4 godtagbar
nivé for sambandet mellan pris och ldnsambhet.

Eleven anvinder med stdd butiksdataprogram och 6vrig programvara vid
inkops- och lagerrutiner.

Eleven beskriver oversiktligt varufléden och produktsortiment inom
olika branscher.

Eleven har viss insikt om transport- och speditionsarbete och berdknar
med godtagbar kvalitet kostnader for olika transportalternativ.

Eleven inser betydelsen av att arbeta ergonomiskt riktigt och har viss
insikt i lagar, miljofragor och utveckling inom omrédet.

Vil godkind
Eleven forstar betydelsen av rationell varuhantering och god transporteko-
nomi och redogdr pa god niva for varans vdag genom handelsforetaget.
Eleven redogor for samband mellan pris, sortiment och l6nsamhet och
kan med god kvalitet utfora inkopsarbete, géra ekonomiska berdkningar och
anvinda datorstod.
Elevenarbetar ergonomiskt riktigt och redogor med godtagbar kvalitet for
lagar, avtal, milj6fragor och utveckling inom omradet.

Kommentar

InkOps- och sortimentsfragor och rationell varuhantering dr av stor bety-
delse for foretagets lonsamhet och konkurrensformaga. Kursen ger grund-
ldggande kunskaper om varans vig genom handelsforetaget med exempel
fran olika branscher och forsaljningsformer.
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Amne: Handel

Kurs: Praktisk marknadsforing A
Kurskod: HNDL207

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge grundlidggande kunskaper i varuexponering och utformning
av sdljstodsmaterial.

Kursen skall ocksd ge en orientering om hur man viljer siljfrimjande
atgarder utifrdn en affarsidé.

Efter genomgangen kurs skall eleven

ha kinnedom om olika exponeringssétt och kunna utfora enklare varuex-
poneringar

kunna framstélla skyltar med hjdlp av snabbtextningsteknik

kunnaanvinda datorn som hjdipmedel vid utformning av enklare siljstods-
material

ha kdinnedom om hur man planerar séljstimulerande aktiviteter

ha utvecklat sin forméga att se samband mellan val av sédljframjande atgir-
der och afféarsidé

kdnna till lagar, bestimmelser och etiska regler inom omradet.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan med godtagbar kvalitet tillimpa snabbtextningsteknik och gora
enkla varuexponeringar.

Eleven kan med viss insikt anvdnda dator for att utforma siljstodsmate-
rial.

Eleven har pa godtagbar nivd insikt om samband mellan séljfrimjande
atgarder och affdrsidé.

Eleven dr orienterad i lagar, bestimmelser och etiska regler pA omradet.

Vil godkiind
Eleven kan i normala och vardagliga situationer ge forslag till sdljfrimjande
atgarder och med visst stéd utforma enkla varuexponeringar och séljstods-
material.

Eleven ger exempel pa hur man planerar siljfrimjande atgédrder utifrinen
affdrsidé.

Eleven beskriver Oversiktligt lagar, bestimmelser och etiska regler pa
omradet.
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Kommentar

Att kunna visa sina produkter pé ett sdljande sdtt och utforma enkla silj-
budskap ir viktigt for de flesta serviceyrken. Kursen kan ocksé vara lamplig
for elever pa andra program 4n Handels- och administrationsprogrammet
och den kan anpassas efter den studieinriktning som eleven valt.

Amne: Hygien

Kurs: Livsmedelshygien A
Kurskod: HGN200

Podng: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om personlig hygien, arbets- och

livsmedelshygien.
Kursen skall dven ge kunskaper och fardigheter i disk- och stddteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna forsta betydelsen av god personlig hygien och hygieniska forhallan-
den inom verksamhetsomradet

kunna redogora for de vanligaste mikroorganismernas férekomst, betydelse
och livsbetingelser

kunna tillimpa hygieniska principer och arbetsmetoder vid hantering av
livsmedel i produktionsarbete

kunna vilja och anvédnda ritt arbetsmetoder och kemisk-tekniska hjdlpme-
del vid disk och rengoring av olika typer av utrustning och arbetslokaler

kunna redogora for de hygieniska kraven vid rengoring av livsmedelslokaler

kunna redogéra for tillimpliga delar av livsmedelslagstiftningen.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven har insikt i betydelsen av hog hygienstandard i samband med livs-
medelshantering och tillimpar denna p4 ett relevant sitt i olika typer av
produktionsarbete.

Eleven forklarar de vanligaste mikroorganismernas forekomst, livsbe-
tingelser och betydelse samt ger exempel pa olika kemisk-tekniska reng6-
ringsprodukters anvindningsomraden.

Vil godkiind

Eleven har god insikt i betydelsen av hog hygienstandard i samband med

livsmedelhantering och tillimpar denna pé god nivé i produktionsarbete.
Eleven forklarar ingdende de vanligaste mikroorganismernas forekomst,

livsbetingelser och betydelse samt redogor for olika kemisk-tekniska ren-

goringsprodukters anvindningsomraden.
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Amne: Livsmedelskunskap
Kurs: Livsmedel A
Kurskod: LMK201

Poang: 40

Mal
Kursen skall ge kunskaper om olika livsmedel, deras anvindningsomraden
och indelning i grupper.

Kursen skall dven ge kunskaper i att identifiera, kvalitetsbedoma, hantera
och forvara livsmedel.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for olika livsmedel, deras anvindningsomraden och indel-
ning i grupper

kunna identifiera, forvara och hantera de vanligaste livsmedlen i varje livs-
medelsgrupp

kunna redogdra for kvalitetsbestimmelser och tillimpliga delar av livsme-
delslagstiftningen.

Betygskriterier

Godkiind

Elevenbeskriver och identifierar p4 en godtagbar nivé olikalivsmedel, deras
anviandningsomriden och hur de bor hanteras.

Eleven drorienterad om olika kvalitetsbestimmelser och tillimpliga delar
av livsmedelslagstiftningen.

Vil godkind

Eleven redogor for samt identifierar pa en god niva olika livsmedel, deras
anvindningsomriden och hur de skall hanteras.

Eleven redogér for olika kvalitetsbestimmelser och tillimpliga delar av
livsmedelslagstiftningen.

Amne: Modellteknik
Kurs: Designmodeller
Kurskod: MOD200
Poang: 120

Forkunskapskrav: Teknikmetoder

Mal
Kursen skall ge kunskaper om olika material och tillvigaglngssitt att bygga

upp modeller pa prototyp- och designomradet.
Kursen skall dven ge kunskaper om skapandet av arkitekturmodeller.
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Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka en enkel prototypmodell i trd eller plast

kunna tillverka en enkel designmodell efter ritning eller skiss
kunna planera och bereda arbetet fran ritning till fardig produkt

kunna beskriva metoder och lampliga material for tillverkning av design-
modeller

ha kunskap om olika tillverkningsmetoder vid framstillning av prototyper
i plast och trd

kunna ge exempel pd omraden dar arkitekturmodeller forekommer
kunna tolka skisser och stadsplaneritningar i olika skalor

kunna arbeta pé ett frdn skydds- och miljosynpunkt sikert satt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor arbetsuppgifter inom modellteknik men behdver viss handled-
ning for att uppnd godtagbart resultat.

Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med godtag-
bar sdkerhet och dr ddrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.
Med handledning kan eleven tolka facktext och aterge innehdllet med egna
ord.

Eleven uppvisar grundldggande kunskaper om olika metoder och material
som tillimpas fran idé till fardig prototypmodell.

Eleven tillverkar med handledning en design/prototypmodell efter egen
idé.

Vil godkind
Eleven utfor arbetsuppgifter inom modellteknik relativt sjalvstindigt och
behover endast i ringa omfattning stod for att uppné god kvalitet pa det
utforda arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogora for rele-
vanta fakta och deras betydelse.

Eleven uppvisar god insikt i och forstaelse for sambandet mellan olika
metoder och material som forekommer vid tillverkning av modeller franidé
till fardig prototyp.

Kommentar

Kursen utgor grund for vidare utveckling i arbetet inom modellteknikom-
radet design.
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Amne: Modellteknik
Kurs: Industrimodeller
Kurskod: MOD201

Poang: 120

Forkunskapskrav: Teknikmetoder

Mal
Kursen skall ge kunskaper om olika material och tillvdgagingssitt vid till-
verkning av de varierande typer av modeller som finns inom bilindustrin.
Kursen skall dven ge kunskaper om flera typer av formverktyg i olika
material och uppbyggnadsmetoder.
Kursen skall innehalla olika typer av maskinformningsmetoder inom gju-
teriindustrin kopplade till modellframstdllning for maskinformning.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna tillverka enklare modeller och formar

kunna anvdnda CNC-maskiner och scanner vid framtagning av modeller
och formar

kunna planera och bereda arbetet fran ritning till fardig produkt

kunna vilja olika material for tillverkning av modellutrustningar samt la-
minera och gjuta med plast

kunna beskriva olika uppbyggnadsmetoder for framstéllning av modeller
och formar

kunna beskriva olika maskinformningsmetoder inom gjuteriindustrin samt
brittldgga modeller och ta fram gjutsystem

kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor arbetsuppgifter inom modellteknik men behdver viss handled-
ning for att uppna godtagbart resultat.

Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med godtag-
bar sdkerhet och dr ddarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.
Med handledning kan eleven tolka facktext och dterge innehéallet med egna
ord.

Eleven har grundldggande kunskaper om olika material och uppbyggnads-
metoder for modeller och formverktyg som dr vanligt forekommande inom
bilindustrin.

Eleven kan ge exempel pa och beskriva olika uppbyggnadsmetoders an-
viandbarhet.

Vil godkind
Eleven utfor arbetsuppgifter inom modellteknik relativt sjdlvstandigt och
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behover endast i ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet pa det
utforda arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ vid val av material och uppbyggnadsmeto-
der och kan diskutera och redogora for relevanta fakta samt deras betydelse.

Kommentar

Kursen utgdr grund for vidare utveckling i arbetet inom modellteknikom-
radet modellkonstruktioner/industri. Det dr viktigt att kursen ger forstielse
for metodernas anviandbarhet.

Amne: Modellteknik
Kurs: Modellteknik A
Kurskod: MOD202
Poang: 190

Mal
Kursen skall ge de grundldggande kunskaper som krivs for att utfora enklare
modellarbeten samt utféra modellkonstruktion och bereda modellutrust-
ningar.

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om métteknik, CAD-och CNC-
teknik inom modellteknikomrédet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka olika typer av enkla modeller och delar av modellutrustning
i plast

kunna vilja limpliga material och bearbetningsmaskiner
kunna modellbereda produktritningar

kunna grunderna i formning och gjutteknik

kunna berikna sldppning och krympning

kunna kontrollméta modellutrustningar

kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor arbetsuppgifter inom modellteknik men behéver viss handled-
ning for att uppna godtagbart resultat.

Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med viss si-
kerhet och idr ddrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas. Med
handledning kan eleven tolka facktext och 4terge innehallet med egna ord.
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Vil godkind

Eleven utfor uppgifter inom modellteknik relativt sjdlvstandigt och behdver
endast 1 ringa omfattning stod for att uppné godtagbar kvalitet pa det ut-
forda arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ vid val av bearbetningsmaskiner och ma-
terial och kan diskutera och redogora for fakta samt ser betydelsen av dessa
kunskaper.

Eleven uppvisar viss formaga att kontrollera och bedoma kvaliteten pa
utfort arbete.

Kommentar

Denna forsta kurs dr tdnkt att ge en allsidig belysning av modellteknik och
darmed ge forstaelse for de olika modelliteknikomradena. Kursen drtillamp-
bar inom verktygstillverkning och kan anpassas mot vald inriktning.

Amne: Modellteknik
Kurs: Modellteknik B
Kurskod: MOD203
Podng: 60

Forkunskapskrav: Modellteknik A

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i att utifran rit-

ningsunderlag bereda modellarbeten och utféra modellutslag i skala 1: 1.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om de olika material som kan an-

véindas for modelltillverkning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna avgora om modellen skall tillverkas i negativt eller positivt utforande
och vilja limpligaste tillverkningsmetod for att ni optimalt resultat.

kunna berikna sldppning, krympning och partning
kunna bereda modellkonstruktioner med kdrnor
kunna bereda badde manuellt och med CAD-system

kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert satt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomfor med viss handledning arbetsuppgifter inom modellteknik
men uppndr varierande kvalitet.
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Eleven kan hantera verktyg och andra hjalpmedel med godtagbar siker-
het.

Eleven tillimpar pé ett tillfredsstdllande sdtt personligt skydd vid utfor-
ande av arbetsuppgifterna.

Eleven visar godtagbar forméga att bedoma kvaliteten pa utforda uppgif-
ter.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser i samverkan
med handledare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behdvs for
tillimpningar i forelagda arbetsuppgifter.

Eleven bedoms att med tiden kunna sétta in sina kunskaper i ett vidare
perspektiv.

Vil godkind

Eleven genomfor arbetsuppgifter inom modellteknik sjdlvstandigt och be-
hover endast i ringa omfattning stéd for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan i samrdd med handledare vilja
verktyg, utrustning eller hjdlpmedel och hantera dessa pé ett relevant sitt.

Eleven visar god insikt i de olika beredningsmetodernas anvindbarhet
och kan forklara de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och
genomforande.

Eleven anvinder sjédlvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och da-
tabaser, for att inhdmta nddvindig information inom d@mnesomradet och
kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna och i andra relevanta
sammanhang.

Eleven kan utfora forebyggande underhall av utrustning och kan vid €j
uppnadd kvalitet p4 det utforda arbetet analysera och formulera enklare
hypoteser om orsakssamband.

Amne: Modellteknik

Kurs: Modellteknik C

Kurskod: MOD204

Poang: 170

Forkunskapskrav: Modellteknik B

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att konstruera och tillverka
inom industrin vanligt foreckommande modellutrustningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka modellutrustningar efter de toleranskrav som ritningen an-
ger

kunna bereda och planera arbetet fran ritning till fardig produkt

kunna vilja ldmpliga material, maskinutrustningar och bearbetningsmeto-
der

kunna anvinda dator for kommunikation med maskin

kunna vilja och anvédnda limpliga médtdon
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kunna kontrollera modellutrustningen med hjalp av koordinatmatmaskin
samt gora utskrift av matprotokoll

kdnna till olika kvalitetssdkringssystem

kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter inom mo-
dellteknik och uppndr godtagbar kvalitet.
Eleven hanterar verktyg och andra hjdlpmedel med viss sdkerhet och tillam-
par pa ett tillfredsstdllande sitt personligt skydd.

Eleven har formaga att bedoma kvaliteten pa utforda uppgifter.

Elevenkan urt.ex. fackbocker, handbocker och databaser himta och tyda
nodvindig information.

Eleven kan med handledning géra kostnadsberdkningar for tillverkning
av olika modellutrustningar samt belysa sambandet mellan kvalitet och
produktionskostnad.

Vil godkind

Eleven genomfGr arbetsuppgifter relativt sjdlvstandigt och uppnér god kva-
litet pa det utforda arbetet.

Eleven tar egna initiativ i val av metod och kan med god insikt vilja
lampliga verktyg och hjalpmedel och hantera dessa pé ett relevant sitt.

Eleven redogor for de faktorer som dr mest relevanta for arbetets upp-
laggning och genomférande.

Eleven anvénder sjalvstdndigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och da-
tabaser, och kan tillimpa dessa i1 arbetsuppgifterna och i andra relevanta
sammanhang.

Eleven kan analysera och formulera enklare hypoteser om orsaker till
bristande kvalitet p4 utfort arbete.

Eleven kan sjdlvstindigt gora kostnadsberdkningar for tillverkning av
olika modellutrustningar samt belysa sambanden mellan kvalitet och pro-
duktkostnad.

Kommentar

Kursen bor vara upplagd sa att den belyser tillverkningstid och kvalitetens
inverkan pd produktkostnaden, och den bor utveckla formégan att sjdlv-
stindigt kunna 16sa problem som uppkommer under arbetets ging. Kursen
ger mojlighet att inriktas mot olika modellomradden som Gjuteri, Plast,
Design/Arkitektur samt Prototypmodeller.
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Amne: Modellteknik
Kurs: Modellteknik D
Kurskod: MOD205
Podng: 235

Forkunskapskrav: Modellteknik C

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att konstruera och tillverka
inom industrin vanligt foreckommande mer komplicerade modellutrust-
ningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna konstruera och tillverka komplicerade modellutrustningar
kunna utfora arbete i manuella eller styrda maskiner pa ett produktivt sdtt

kunna avgéra om modellen skall beredas och tillverkas manuellt eller genom
CAM- och CNC-bearbetning med hinsyn till produktionskostnad

utveckla sin forméga att 16sa problem i samband med modellframstéllning
ha grundldggande kunskaperna om olika kvalitetssakringssystem
kunna varda och underhélla aktuella maskiner och verktyg

kunna arbeta pé ett fradn skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter inom modell-
teknik och uppnar godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar verktyg och andra hjilpmedel med viss sdkerhet och
tillimpar pa ett tillfredsstédllande sdtt personligt skydd.

Eleven har formaga att bedoma kvaliteten pé utférda uppgifter.

Eleven kan ur t.ex. fackbdcker, handbocker och databaser himta och tyda
nddvindig information.

Eleven kan med viss handledning sjélv planera och bereda arbetet med
hinsyn till sambandet mellan kvalitet, material, metoder och produktion-
skostnad.

Vil godkind
Eleven utfor arbetsuppgifter relativt sjalvstandigt och uppnéar god kvalitet
pa det utforda arbetet.

Eleven tar egna initiativ i val av metod och kan med god insikt vilja
lampliga verktyg och hjdlpmedel samt hantera dessa p4 ett relevant sitt.

Eleven redogor for de faktorer som dr mest relevanta for arbetets upp-
laggning och genomforande.

Eleven anvinder sjdlvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbdcker och da-
tabaser, och kan tillimpa dessa i arbetsuppgifterna och i andra relevanta
sammanhang.
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Eleven kan analysera och formulera enklare hypoteser om orsaker till
bristande kvalitet pa utfort arbete.

Eleven kan sjdlvstandigt planera och bereda arbetet med hidnsyn till sam-
bandet mellan kvalitet, material, metoder och produktionskostnad.

Kommentar

Kursen skall ge mgjlighet att utveckla fortrogenhet med modellindustrins
maskinutrustningar och arbetsmetoder. Kursen ger mojlighet till inriktning
mot olika modellomraden som Gjuteri, Design, Arkitektur eller Industri-
modeller.

Amne: Modellteknik
Kurs: Teknikmetoder
Kurskod: MOD206
Podng: 120
Forkunskapskrav: Modellteknik A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utféra konstruktion och
beredning i 3D CAD-CAM.

Kursen skall dven ge kunskap om CNC-teknikens anvindningsomrade
sasom Overforing av CAM-program och 6verforingar med hjélp av scanner.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna rita/konstruera en modell i CAD, bereda konstruktionen i CAM och
Overfora programmet till CNC-maskinen

kunna beskriva CNC-maskinens olika funktioner

kunna beskriva CNC-maskinens funktionssitt ihopkopplad med en scan-
ner.

Betygskriterier

Godkind
Eleven utfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter inom modell-
teknik och uppnér godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar verktyg och andra hjdlpmedel med viss sdkerhet och
tillimpar pa ett tillfredsstillande sitt personligt skydd.

Eleven har forméga att bedoma kvaliteten pa utférda uppgifter.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser himta och tyda
nddvindig information.

Eleven beskriver sambandet mellan de tekniska metoderna CAD/CAM,
CNC och Scanning som anvdnds inom det modelltekniska omradet.
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Vil godkind
Eleven utfor arbetsuppgifter inom modellteknik relativt sjdlvstdndigt och
uppnér god kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven tar egna initiativ i val av metod och kan med god insikt vidlja
lampliga verktyg och hjdlpmedel samt hantera dessa pé ett relevant sitt.

Eleven redogor for de faktorer som ar mest relevanta for arbetets upp-
laggning och genomforande.

Eleven anvinder sjdlvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbdcker och da-
tabaser och kan tillimpa dessa i arbetsuppgifterna och i andra relevanta
sammanhang.

Eleven kan analysera och formulera enklare hypoteser om orsaker till
bristande kvalitet pa utfort arbete.

Eleven har god insikt i sambandet mellan tillverkning av modeller och de
tekniska metoder som forekommer.

Eleven har formaga att bedoma vilken metod som &r lampligast vid till-
verkning av en modellkonstruktion.

Kommentar

Denna kurs 4r tiankt att ge eleven fordjupade kunskaper i 3D CAD-CAM,
NC-teknik och scanning inom modellteknik samt forbereda for och ge in-
tergrationsmajligheter till 6vriga kurser inom modelltekniken.

Amne: Mat och reglerteknik
Kurs: Reglerteknik — grundkurs
Kurskod: MATE205

Podng: 40

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om mit- och reglertekniska sys-
tem.

Kursen skall 4ven ge kunskaper om 6vervakning och hantering av ett mit-
och reglersystem samt kunskaper om de i processen ingdende komponen-
terna.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna hantera ett enkelt reglersystem

kunna kalibrera en métgivare

kunna beskriva ett enkelt reglersystems uppbyggnad och funktion

kunna beskriva den process som mat- och reglersystemet ir satt att kontrol-
lera

kunnabeskriva de krav som processen stéller pA mit- och reglersystemet och
dess ingdende komponenter
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kunna beskriva de reglertekniska principer en processanldggning kan kon-
trolleras med

kunna redogora for skillnader mellan en- och flerkapacitiva processer
kdnna till reglerparameternas verkan och funktion
kunna beskriva principerna for mitgivare och komponenter

kunna redogora for miatnoggrannheter och karakteristika.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomfor med stdd av utrustningens dokumentation och med hand-
ledning i kdnda och vardagliga situationer enklare arbetsuppgifter i mit-och
reglertekniska system och uppnér varierande kvalitet pa de utférda uppgif-
terna.

Eleven har elementdra kunskaper om reglertekniska komponenter och
kédnner till vilka krav som olika miljoer stiller pa dessa.

Eleven redogor med visst stdd for olika reglerprinciper.

Eleven har en varierande insikt i processers dynamik och behov av spe-
cifika atgdrder.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sdkerhet.

Vil godkiind

Eleven genomfor relativt sjalvstandigt i enkla och vardagliga situationer
enklare arbetsuppgifter i mit- och reglertekniska system och uppnéar god
kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven har goda kunskaper om dvervakning och hantering av mit- och
reglersystem.

Eleven har en god insikt i och fortrogenhet med processers dynamik och
behov av specifika atgirder.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med god si-
kerhet och arbetar med gott omddme samt tolkar och tillimpar foreskrifter,
lagar och férordningar.

Kommentar

Det dr ldmpligt att inleda kursen med en genomgang av funktion och avsikt
pa nagon branschspecifik process t.ex. en temperaturprocess.

Detta for att belysa att den process som mét- och reglersystemet dr satt att
overvaka dr det priméra i anldggningen. Man kan anvinda sig av en mycket
enkel och handgriplig process for att exemplifiera ett mit- och reglersystem.
Forslagsvis bor man anvinda sig av en trog och en snabb process. Viktigt 4r
dock att ge insikt 1 de olika orsaks- och verkanssammanhang som forekom-
mer i kretsen, och vad dessa beror pa, och aterigen betona att processen ir
dynamisk samt att varje process kraver sina specifika &tgarder i form av
instéllningar och installationer.
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Amne: Platteknik

Kurs: Platbearbetning — grundkurs
Kurskod: PLA200

Podng: 40

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och férdigheter i klippande
och plastisk platbearbetning.

Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om hur stalplat paverkas
vid plastisk bearbetning och svetsning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tolka berednings- och ritningsunderlag samt under handledning
kunna Overfora informationen till praktiskt handlande

kunna dmnesberikna de enklaste och vanligast forekommande utbredning-
arna inom yrket (t.ex. cylindrar, kantbockade platar, konor)

kunna anvidnda mit- och handverktyg

kunna beskriva varfor plat krymper och striacks vid plastisk bearbetning och
svetsning

kunna utféra enklare platbearbetning i mindre hand- och maskindrivna
platbearbetningsmaskiner (t.ex.grad- och excentersax, kant- och rundbock-
ningsmaskiner) samt utféra dagligt underhall

kunna tillverka, montera och svetsa enkel platkonstruktion

kunna analysera det fiardiga resultatet och kontrollera att det uppfyller
stillda kvalitetskrav

kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljosynpunkt sékert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven kan med handledning frin ritningsunderlag tillverka enklare plat-
detaljer didr hand- och maskindrivna plitbearbetningsmaskiner anvinds.
Eleven visar en grundldggande forstéelse for att arbeta pé ett fran skydds-
och miljosynpunkt sdkert satt.
Eleven har forstatt betydelsen av att imnesberdkna och mata pa ett riktigt
sdtt.

Vil godkiind
Eleven kan sjdlvstindigt fran ritningsunderlag tillverka enklare platdetaljer
ddr hand- och maskindrivna platbearbetningsmaskiner anvénds.

Eleven kan sjdlvstindigt &mnesberdkna och mita enklare platdetaljer pa
ett riktigt sitt.
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Kommentar

Innehallet 1 kursen beskriver de kunskaper som fordras for att tillverka en
enkel produkt. I kursen integreras teknologisk teori och praktiska dvningar.
Uppldggning och planering av kursen skall praglas av helhetssyn. Under
kursens genomforande bor kvalitetsbegreppet speciellt belysas.

Amne: Platteknik

Kurs: Platbearbetning — fordjupningskurs
Kurskod: PLA201

Poang: 210

Forkunskapskrav: Platbearbetning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter 1 klippande och
plastisk bearbetning av plat.

Kursen skall dessutom utveckla formaga att tillverka plat- och profilkon-
struktioner i modern produktionsutrustning.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna tolka och anvinda uppgifter frAn berednings- och ritningsunderlag

kunna utféra amnesberdkning och platutbredning for platprofiler, ror, ko-
nor och formforandringar

kunna tillverka och anvinda mallar och fixturer
kunna anvidnda manuella och CNC platbearbetningsmaskiner

kunna tillverka och montera plat- och profilkonstruktioner till faststalld
kvalitet

kunna svetsa med utgdngspunkt frdn angiven svetsmetod och svetsklass
enligt ritningsunderlag

kunna kontrollera och bedoma att det utforda arbetet uppfyller stdllda kva-
litetskrav

kunna planera och u‘fora arbetet pa ett fran skydds- och miljésynpunkt
sakert sitt.

Betygskriterier

Godkind
Eleven kan fran ritningsunderlag utfora enklare amnesberdkningar och med
handledning utféra platutbredningar for platprofiler, rér, konor och form-
fordndringar.
Eleven kan med handledning anvinda platbearbetningsmaskiner.
Eleven visar forstielse for att mnesberikning och tillverkning utfors ritt
for att stédllda kvalitetskrav skall uppnas.
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Vil godkind
Eleven kan sjdlvstindigt utféra amnesberikningar och platutbredningar for
platprofiler, ror, konor och formforiandringar.

Eleven kan sjdlvstandigt anvidnda platbearbetningsmaskiner.

Kommentar

Viktigt dr att eleverna far en uppfattning om sambanden mellan tillverkade
objekt, val av metoder och utrustningar i tillverkningsprocessen. Ett sitt att
forstarka elevens helhetssyn kan vara att integrera delar ur kurserna i tek-
nologi, produktionsteknik, kvalitetsteknik, CNC-teknik och matematik.

Amne: Platteknik

Kurs: Platbearbetning — tillverkningsteknik
Kurskod: PLA202

Podng: 150

Forkunskapskrav: Platbearbetning — fordjupningskurs

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som krivs for att fran ett tekniskt dokumen-
tationsunderlag tillverka lampligt utvalda plat -, profil- eller rérkonstruktio-
ner.

Kursen skall 4ven ge grundldggande kunskaper om probleml6sning. Dess-
utom skall kursen ge insikter i hur olika faktorer samverkar for att uppna bra
produktion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna fran ett beredningsunderlag och ritningsunderlag utféra nédviandiga
berdkningar och utbredningar for tillverkning av plat-, profil- eller rérkon-
struktioner

kunna tillverka plat-, profil, eller rérkonstruktioner till given tolerans
kunna hidmta och tolka information frdn maskinmanualer och faktabocker

kunna tolka anvisningar och vilja svetsmetod samt avgora erfoderlig kom-
petens for svetsningen

kunna svetsa till faststalld svetsklass

forsta vikten av att uppné givna kvalitetskrav samt kunna kontrollera att
arbetet uppnar dessa krav

kunna planera och utféra arbetet pa ett fran skydds- och miljosynpunkt
sdkert satt.
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Betygskriterier

Godkiind
Eleven kan sjdlvstindigt frdn ritningsunderlag utféra @mnesberdkningar
och platutbredningar for platprofiler, ror, konor och formforandringar.
Eleven kan sjalvstdndigt anvdnda platbearbetningsmaskiner.
Eleven visar god forstaelse for att imnesberdkning och tillverkning utfors
ratt for att faststdllda kvalitetskrav skail uppnas.

Vil godkind

Eleven kan med gott resultat fran ritningsunderlag utfora amnesberdkningar

och platutbredningar for platprofiler, ror, konor och formfordandringar.
Eleven kan med gott resultat anvinda platbearbetningsmaskiner.

Kommentar

Syftet med kursen dr att ge eleven den helhetssyn pa tillverkning och de
kvalitetskrav som préglar organisationen i ett modernt verkstadsforetag.
Eleven bor ges mojlighet att se sambanden mellan konstruktions- och
produktionsupplédggning och den arbetsmiljo som finns i foretaget. For att
uppnd kursmaélens stravan att ge kompetens for problemlésning och sjalv-
standighet kan specialarbetet integreras och ingd som en del av kursen.

Amne: Processteknik

Kurs: Bi- och restprodukter
Kurskod: PRC200

Poidng: 50

Mal
Kursen skall ge kunskaper om foretagets bi- och restprodukter avseende
hiarkomst, utseende, egenskaper, forvaring och anvédndning.

Kursen skall dven ge forstielse for produkternas ekonomiska betydelse
och inverkan pa den omgivande yttre miljon.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for biprodukternas anviandningsomraden

kunna beskriva de fysikaliska och termiska processer som forekommer vid
Atervinning

kunna mita, analysera och redogora for restprodukternas inverkan pa den
yttre miljon — lokalt och regionalt

kunna redogora for biprodukternas 4tervinningskostnader och deras bety-
delse for foretagets intdkter och kostnader

kunna handha produktionsutrustning eller motsvarande pilotutrustning.
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Betygskriterier

Godkind

Eleven utfoér forelagda uppgifter men behover viss handledning for att
uppni godtagbart resultat.

Eleven kan pa en grundldggande niva beskriva bi- och restprodukternas
anviandningsomraden, deras ekonomiska betydelse och deras inverkan pa
miljon.

Eleven hanterar utrustning, verktyg och hjalpmedel med godtagbar si-
kerhet och 4r medveten om de sidkerhetsrisker som finns.

Eleven kan 6versiktligt beskriva de fysikaliska och tekniska processerna.

Vil godkind
Eleven utfor forelagda uppgifter relativt sjdlvstindigt och behéver endast i
ringa omfattning handledning for att uppna bra resultat.

Eleven har god insikt i bi- och restprodukternas anviandningsomréaden,
deras ekonomiska betydelse och deras inverkan pd miljon.

Eleven kan tolka, analysera och dra vissa slutsatser av erhdlina métresul-
tat.

Kommentar

Tanken med kursen 4r att eleven genom mitningar och laborationer skaffar
sig kunskaper om bi- och restprodukternas betydelse for foretagets ekonomi
och miljéansvar.

Amne: Processteknik
Kurs: Efterbearbetning
Kurskod: PRC201

Poang: 30

Forkunskapskrav: Papperstillverkning/Kartongtillverkning

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som krévs for arbete vid efterbearbetningsav-
snitt i processen. Dessutom skall kursen ge kunskaper om kvalitet och eko-
nomi.

Kursen skall dven ge kunskaper i ergonomi, miljo och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad samt egenskaper hos
ravaror for efterbearbetning av papper/kartong

kunna redogora for uppbyggnad och funktion hos apparater i processav-
snitten rullning, emballering och arkning av papper/kartong

kunna utféra arbetsmoment vid rullning, arkning och emballering
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kunna utféra berdakningar for olika efterbearbetningsavsnitt
kunna ge exempel pd parametrar som paverkar kvalitet, ekonomi och miljoé

kunna ge exempel pd hur rvarans kvalitet paverkar det efterfoljande efter-
bearbetningsavsnittet

kunna ge exempel pa hur kvalitetsdefekter pa produkten inverkar pa efter-
foljande processteg eller hos kunden

kunna arbeta ergonomiskt och med miljéhdnsyn samt anvidnda personlig
skyddsutrustning,.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven forklarar med viss insikt uppbyggnaden av olika material och rivaror
som anvinds vid efterbearbetning av papper och kartong.

Eleven utfor pa godtagbar niva efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner rullning, emballering och arkning.

Eleven har viss insikt i funktionsprinciper och uppbyggnad av utrustning
inom omradet.

Eleven d4r medveten om sikerhetsriskerna vid arbetet och anvénder rele-
vant skyddsutrustning.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och kan
pa godtagbart sitt redovisa resultaten.

Eleven forklarar med handledning faktorer som paverkar efterbearbet-
ningens resultat sdsom kvalitet, ekonomi och miljo.

Vil godkind
Eleven forklarar med insikt uppbyggnaden av olika material och rdvaror
som anvinds vid efterbearbetning av papper och kartong.

Eleven utfor pa god nivéa efter demonstration och skriftliga instruktioner
rullning, emballering och arkning.

Eleven har viss insikt i funktionsprinciper och uppbyggnad av utrustning
inom omradet.

Eleven ar vdl medveten om sdkerhetsriskerna vid arbetet och anvénder
relevant skyddsutrustning.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och kan
pa god nivd muntligt och skriftligt redovisa resultaten.

Eleven forklarar och diskuterar faktorer som paverkar efterbearbetning-
ens resultat sdsom kvalitet, ckonomi och miljo.

Kommentar

Kursen ir ett komplement till kurserna i pappers- och kartongtillverkning.
Studiebesok vid industrier som vidarebearbetar eller konverterar produkter
fran pappers- och kartongtillverkare ger forstaelse for varfor kvalitetsspeci-
fikationer finns pé de efterbearbetade produkterna.
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Amne: Processteknik
Kurs: Energiomvandling
Kurskod: PRC202

Podng: 60

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om energi, dess olika former samt
metoder for att mita och omvandla energi.

Kursen skall dven ge kunskap om energins roll i samhillet och inom
industrin och bidra till forstaelse for ett optimalt energiutnyttjande.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna Oversiktligt redogora for energiproduktion och energiforbrukning i
nationellt och internationellt perspektiv samt begreppen férnybara/icke for-
nybara energikillor

kunna redogora for energidistributionen inom landet och inom industrin

kunna redogora for energiformer och metoder for energiomvandling samt
miljopaverkan vid energiomvandling och energikonsumtion

kunna redogora for och anvidnda begrepp, enheter och férkortningar som
forekommer inom energiomradet

kunna redogora for egenskaper hos nagra energibarande medier

kunna redogora for brinslen och deras egenskaper samt forbranningproces-
sens delsteg

kunna dversiktligt redogora for funktionsprinciper hos och uppbyggnad av
angpannor, virmevixlare och turbiner samt utféra virmetekniska beridk-
ningar

kunna redogora for beredning av matarvatten samt behandling av konden-
sat

kunna laborativt bestimma brénslevdarden, verkningsgrader, vdrmeled-
ningsformaga och virmeoverforing.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven forklarar med viss insikt olika begrepp inom energiproduktion och
energidistribution sisom energiformer, metoder for energiomvandling,
egenskaper hos olika energibiarande medier, beredning av matarvatten etc.
Eleven harinsikteriolika férnyelsebara energikillor samt i funktionsprin-
ciper och uppbyggnad av utrustning inom omrédet.
Eleven utfor pd godtagbar niva laborationer efter demonstration och
skriftliga instruktioner.
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Eleven dr medveten om sdkerhetsriskerna vid laborationer och anvinder
relevant skyddsutrustning.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter och kan pa godtagbart satt
redovisa resultaten.

Viil godkind
Eleven forklarar med insikt olika begrepp inom energiproduktion och ener-
gidistribution.

Eleven har goda insikter i olika fornyelsebara energikillor samt i funk-
tionsprinciper och uppbyggnad av utrustning inom omradet.

Eleven utfor p& god niva och relativt sjdlvstidndigt laborationer efter de-
monstration och skriftliga instruktioner.

Eleven 4r vidl medveten om sikerhetsriskerna vid laborationer och an-
vander relevant skyddsutrustning.

Eleven kan utfora enkla berakningsuppgifter sjédlvstandigt och kan pa god
niva muntligt och skriftligt redovisa resultaten.

Amne: Processteknik
Kurs: Gjutteknik
Kurskod: PRC203
Poang: 30

Mal
Kursen skall ge kunskaper om metallers efterbearbetning fran tappning till
fardigt amne, avseende de termiska, kemiska och fysikaliska forloppen.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna pavisa produktionsutfallet genom matningar och berdkningar
kuna redogdra for och dokumentera metallernas vdg fran tappning till far-
digt amne

kunna redogora for produktionsutrustningens funktionssitt i de olika pro-
duktionsdelarna

kunna anvidnda skyddsutrustning och forsta skyddsinstruktioner samt re-
dogora for atgiarder vid olycksfall

kunna redogora for gjutteknikens inverkan pa miljon.

Betygskriterier

Godkéind

Eleven redogér med viss handledning och pé en grundliggande nivd for
produktionsprocessen.
Eleven kan med handledning méta och berdkna processens flode.
Eleven visar insikt i processens inverkan pd miljon.
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Eleven har grundliggande kunskaper om produktionsutrustningens funk-
tion.

Eleven dr medveten om de sikerhetsforeskrifter som giller, forstar vikten
av att anvanda skyddsutrustning samt redogor pa godtagbar nivé for atgir-
der vid olycksfall.

Vil godkind
Eleven redogor sjdlvstdandigt och pa en god niva for produktionsprocessen.
Eleven kan dessutom redogora for miljokonsekvenser som uppstar i sam-
band med produktionen.
Eleven har kunskaper om produktionsutrustningens funktion och kan
med god insikt handha skyddsutrustningen.
Eleven kan beskriva skyddsinstruktioner samt redogora for atgarder vid
olycksfall.

Kommentar

Tanken med kursen 4r att eleven skall fa en helhetsbild av metallens efter-
bearbetning genom att utféra mitningar och matematiska berdkningar.

Amne: Processteknik
Kurs: Kartongtillverkning
Kurskod: PRC204

Poiang: 150

Forkunskapskrav: Méldberedning, Energiomvandling
Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krivs for arbete vid eller i anslutning till
en kartongmaskin.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogéra for uppbyggnad och funktion hos apparater for kartongtill-
verkning

kunna redogora for fysikaliska och kemiska forlopp vid kartongtillverkning
kunna utfora berdkningar for kartongtillverkning
kunna utfora och utvirdera kartongprovning efter kvalitetsspecifikationer

kunna framstilla olika typer av kartong i laborations- eller pilotskala efter
anvisade kvalitetsspecifikationer

kunna ge exempel p4 hur kvalitetsdefekter pa produkten inverkar pa efter-
foljande processteg eller hos kunden

kunna ge exempel pd hur rdvarans kvalitet pAverkar kartongtillverkningens
kvalitet, ekonomi och milj6

kunna arbeta ergonomiskt och skyddsriktigt.
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och upp-
nar nigot varierande kvalitet pa uppgifterna.

Eleven utfor pa godtagbar nivé efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner tillverkning av kartong enligt anvisade kvalitetsspecifikationer.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdlpmedel med god-
tagbar sidkerhet och dr dirvid medveten om de sidkerhetsrisker som kan
finnas 1 sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utforandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor enkla berdkningsuppgifter och drar vissa slutsater av er-
hallna resultat och kan till viss del tillimpa dessa kunskaper i andra sam-
manhang.

Vil godkind
Eleven genomfor forelagda arbetsuppgifter relativt sjalvstindigt och beho-
ver endast i ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet.

Eleven utfor p& god niva efter demonstration och skriftliga instruktioner
tillverkning av kartong enligt anvisade kvalitetsspecifikationer

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdlpmedel pé ett re-
levant sédtt och darvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor berdkningsuppgifter, drar logiska slutsatser av resultaten och
redovisar slutsatserna med stor sikerhet.

Amne: Processteknik

Kurs: Kemi — process A
Kurskod: PRC205

Podng: 60

Mal

Kursen skall ge kunskaper om kemiska formler och berdkningar samt i
hantering av kemikalier och dirmed minimera risken for olyckor.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna anvinda och forsta det kemiska “’formelspraket”
kunna ta reda pa viktiga egenskaper hos kemikalier

kunna redogora for namn, egenskaper, kemiska tecken och anvindnings-
omriden for nigra vanliga grundimnen

kunna redogora for systematiska namn och eventuella trivialnamn, egen-
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skaper, kemisk formel, hilsorisker samt anvandningsomriden for nigra
vanliga féreningar

kunna redogora for nagra olika sétt att ange 16sningars halt, ge exempel pa
faktorer som paverkar losligheten hos ett iamne samt bereda l6sningar efter
givna forutsidttningar

kunna beskriva och forklara enkla kemiska reaktioner och utféra enkla
stokiometriska berdkningar

kunna redogora for pH-begreppet, kalibrera och mita med pH-meter
kunna tyda de varningssymboler som anvinds for mirkning av kemikalier
kunna anvdanda handboécker och skyddsblad

kunna hantera och ange namn samt anvindningsomrade for laborations-
material

kunna utf6ra enkla laborationer efter muntliga och skriftliga instruktioner.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor forelagda uppgifter men behover viss handledning for att
uppnd godtagbart resultat.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser 1 samverkan
med handledare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs for
tillimpning i uppgifterna.

Eleven dr medveten om sikerhetsriskerna vid laborationer, anviander
foreskriven skyddsutrustning och arbetar pa ett fran sidkerhetssynpunkt till-
fredsstdllande sitt.

Vil godkind
Eleven utfér uppgifterna relativt sjalvstindigt och behdver endast i ringa
omfattning handledning for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ och anvénder sjdlvstandigt olika hjdlpme-
del for att inhdmta och tillimpa nédvindig information inom dmnesomré-
det.

Eleven dr medveten om sikerhetsriskerna vid laborationer och tillimpar
pa en god niva personligt skydd.

Eleven kan redogora for de atgirder som maéste vidtas vid tillbud eller
olycksfall.
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Amne: Processteknik
Kurs: Kemi — process B
Kurskod: PRC206

Poang: 100

Mal
Kursen skall ge kunskaper om produkters kemiska uppbyggnad och om de
kemiska reaktioner som sker under tillverkningsprocessen.

Kursen skall dven ge kunskaper i kontrollanalys samt kemiska och fysi-
kaliska berdkningar for aktuell process.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redovisa en sammanstillning betrdffande harkomst, karakteristiska
egenskaper, huvudrdvarors kemiska sammansittning och hilsorisker,
hjdlpkemikalier, mellanprodukter, fardigprodukter och restprodukter som
anvinds vid foretag inom vald inriktning

kunna redogora for viktiga kemiska reaktioner i tillverkningsprocessen vid
foretag inom vald inriktning

kunna utfora laborationer efter muntliga eller skriftliga instruktioner
kunna utféra delprocesser och bereda 16sningar laborativt eller i pilotskala

kunna utfora berdkningar av kemisk och fysikalisk art som anknyter till vald
inriktning

kunna utfora vissa kontrollanalyser som utfors vid foretag inom vald inrikt-
ning.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan med handledning utftra berdkningar och laborationer.

Eleven beskriver pa en grundldggande niva kemiska reaktioner och pro-
dukters kemiska uppbyggnad och kan med viss handledning redovisa fakta
for tillverkningsprocesser, huvudprodukter och mellanprodukter.

Vil godkiind
Eleven utfor forelagda uppgifter till godtagbar kvalitet och behdver endast
visst stod.

Eleven redogor for fakta som ror tillverkningsprocesser, huvudprodukter
och mellanprodukter.

Eleven utfor berdkningar och laborationer med viss fardighet och redogor
pa godtagbar niva for hdlsorisker som kan uppkomma vid felaktigt hand-
havande av utrustning.
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Kommentar

Minga av de kemikalier som hanteras inom processindustrin dr bade miljo-
och hilsofarliga. Det dr darfor viktigt att eleven far kunskaper om dessa
kemikaliers inverkan pa miljé och ménniskor for att 6ka motivationen att
folja skyddsinstruktioner och anvianda skyddsutrustning. Storskalighet och
komplicerade kemiska reaktioner goér det nodviandigt att laborativt eller i
pilotskala genomfora vissa processer for att underldtta inldrningen. Kon-
trollanalyserna bor utforas med samma typ av utrustning som anvinds vid
industrier inom vald inriktning. For att minimera olycksfallsrisker vid ar-
bete med kemikalier och med processutrustning dr kunskaper i arbetar-
skyddsfragor, kemiska hélsorisker och miljéteknik av stor vikt.

Amne: Processteknik

Kurs: Klippande bearbetning
Kurskod: PRC207

Poang: 40

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om klippande bearbetning avseende
bearbetningsmetod, maskin-och styrutrustning samt berakningsgrunder for
bista materialutbyte.

Kursen skall dessutom ge kunskap om ekonomiska fGrutsidttningar for
tillverkningen och om mellanproduktens anvdndningsomraden.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for olika bearbetningsmetoder inom klippande bearbetning

kunna redogdra fér bearbetningens utrustningsuppbyggnad, styrsystem och
funktionssitt

kunna konstruera skir- och klippscheman som minimerar antalet bearbet-
ningar och utnyttjar materialet maximalt

kunna utfora provning och kvalitetsbestimning
kunna ge exempel pa mellanproduktens olika anvindningsomraden

kunna berdkna mellanproduktens forddlingsvirde.

Betygskriterier

Godkind
Eleven har viss insikt i klippande bearbetningsmetoder och maskinernas
uppbyggnad.

Eleven utfor kvalitetsbestimning och provning men behdver viss hand-
ledning for att ni godtagbar kvalitet.

Eleven kan med handledning berdkna forddlingsvidrde och konstruera
klipp- och skdrschema.
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Vil godkiind
Eleven har god insikt i klippande bearbetningsmetoder och maskinernas
uppbyggnad.
Eleven kvalitetsbestimmer och utfér provning relativt sjdlvstandigt.
Eleven konstruerar klipp- och skdrschema relativt sjdlvstiandigt och kan
diskutera och beskriva mellanproduktens anvdndning och dess fordadlings-
vérde.

Kommentar

Tanken med kursen 4r att eleven genom egna studier, mitningar och berak-
ningar ges in god insikt i bearbetningens process- och maskinuppbyggnad.

Amne: Processteknik
Kurs: Kvalitetskontroll
Kurskod: PRC208

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge kunskaper om kvalitetskontroll inom processindustrin och
hur den kan vara organiserad p4 foretag.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om provtagning och hantering av
utrustning for kvalitetskontroll.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna namnge de svenska och utlindska standardiseringsorganisationer
vars standarder anvands for kvalitetskontroll inom vald inriktning

kunna ldsa och tolka innehadllet i kravspecifikationer
kunna ldsa och tolka innehdllet i vissa utvalda standardmetoder

kunna utféra provtagning, fysikalisk provning och/eller kemisk/biokemisk
mitning av huvudravaror, hjilpkemikalier, mellanprodukter, fardigpro-
dukter, biprodukter och restprodukter som féorekommer vid foretag inom
vald inriktning eller vid elevens laborations- och pilotforsok

kunna utvirdera, ge exempel pa tinkbara felkidllor samt sammanstélla och
dokumentera provresultaten

kunnaredogdra for rutiner vid kalibrering och standardisering av provnings-
utrustning

kunna redovisa hur kvalitetskontrollen dr organiserad vid foretag inom vald
inriktning.
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Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor forelagda uppgifter men beh6ver viss handledning for att
uppné godtagbart resultat.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdlpmedel med god-
tagbar sidkerhet.

Eleven dr medveten om sidkerhetsriskerna vid laborationer, anvidnder
foreskriven skyddsutrustning och arbetar pa ett fran sikerhetssynpunkt till-
fredsstdllande sitt.

Eleven kan ur t.ex. provinstruktioner, handbdcker och databaser 1 sam-
verkan med handledare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behdvs
for tillimpning i uppgifterna.

Vil godkiind

Eleven utfor uppgifterna relativt sjdlvstandigt och behdver endast i ringa
omfattning handledning for att uppnd god kvalitet.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdalpmedel pa ett re-
levant sitt och tillimpar pa god nivé personligt skydd vid utférandet av
uppgifterna,

Eleven kan redogora for de atgidrder som maéste vidtas vid tillbud eller
olycksfall.

Eleven tar vissa egna initiativ och anvénder sjidlvstandigt olika hjilpme-
del for att inhdmta och tillimpa nédvindig information inom dmnesomra-
det.

Kommentar

Eleven bortridnas i att 1dsa standardiserade provningsmetoder och att arbeta
efter instruktioner utformade for rutinprovningar inom industrin.

Kontrollprovningarna bor sa langt det 4r mgjligt utféras med samma typ
av utrustning som anvinds vid industrier inom den valda inriktningen. Stor
vikt kan dgnas at korrekt provuttagning och provbehandling samt lata ele-
ven utfora provningar och mitningar efter skrivna instruktioner. Det dr
ocksa viktigt att eleven kan hantera provningsutrustningen korrekt.

Sammanstillning och dokumentation av resultat kan med fordel ske i
samarbete med dmnet svenska.

Amne: Processteknik
Kurs: Livsmedelskemi
Kurskod: PRC209

Poang: 60

Mmal
Kursen skall ge kunskaper om viktiga kemiska och biokemiska reaktioner

som sker under tillverkningsprocessen och om produkternas kemiska upp-
byggnad.
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Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for huvudravaror, eventuella mellanprodukter, biproduk-
ter och restprodukter avseende karakteristiska egenskaper, kemisk sam-
mansittning och hiarkomst samt utféra kemiska analyser av produkterna

kunna redogora for och genom laborationer pavisa viktigare kemiska och
biokemiska forlopp vid tillverkning av produkterna.

Betygskriterier

Godkind

Eleven har viss insikt i tillverkningsprocessen och beskriver pa en grund-
ldggande niva de kemiska och biokemiska reaktioner som féorekommer.
Eleven kan med handledning utfora kemiska analyser och dra slutsatser
av resultaten.
Eleven utfor 6vriga uppgifter men behover viss handledning f6r att uppna
godtagbar kvalitet.

Vil godkind

Eleven utfor laborationer och kemiska analyser och kan med visst stod
diskutera och redogora for kemiska och biokemiska forlopp i tillverknings-
processen.

Eleven utfor 6vriga uppgifter relativt sjdlvstindigt och behover endast
stdd 1 ringa omfattning for att uppna god kvalitet pa uppgifterna.

Kommentar

Grundtanken med kursen 4r att eleverna genom ett laborativt tillvigagings-
sdtt skaffar sig de kunskaper som kursmalen beskriver. Praktik och teori
integreras och laborationer skall utféras med tidsenlig utrustning i avsikt att
uppné de angivna kursmalen. Upplédggningen av kursen anpassas till elevens
behov och vald studieinriktning.

Amne: Processteknik

Kurs: Livsmedelsprocesser A
Kurskod: PRC210

Poang: 190

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processer och tillverknings-
metoder for livsmedel och forstaelse for vikten av att stillda hygienkrav
uppfylls.

Kursen skall dven ge kunskaper om funktionen hos den utrustning som
anvinds i processen samt vilka kvalitetskrav som stills.



72 Industriprogrammet

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna beskriva tillverkningsstegen i processerna

kunna handha, varda och rengora forekommande processutrustning eller
motsvarande pilot- och laborationsutrustning samt beskriva funktionsprin-
cipen for och uppbyggnaden av utrustningen

kunna utfora de kemiska och biologiska analyser av livsmedel som férekom-
mer i produktionen

kunna bedoma och atgdrda den hygieniska standarden vid tillverkningen

kunna utfora visst underhall pa processutrustning.

Betygskriterier

Godkind

Eleven beskriver pd en grundldggande niva metoder, krav och begrepp som
anvinds inom processavsnittet samt funktionen pa utrustningen i tillverk-
ningsprocessen.
Eleven utfor arbetsuppgifterna i processavsnittet med viss handledning.
Eleven uppfyller pé ett tilifredsstéllande sitt de hygieniska kraven i arbe-
tet.

Viil godkidnd
Eleven utfOr arbetsuppgifterna relativt sjdlvstandigt och uppndr god kvali-
tet.
Eleven redogor for fakta och kan tillimpa dessa i tillverkningsprocessen.
Eleven dr vil insatt i de hygieniska kraven och foreslar sjédlvstindigt me-
toder for rengdring.

Kommentar

Grundtanken med kursen dr att eleverna genom ett laborativt tillvagagdngs-
sitt skaffar sig de kunskaper som kursmaélen beskriver. I kursen integreras
teori och praktik med anvidndande av tidsenlig process- och laborations-
utrustning. Kursen kan anpassas till vald studieinriktning och skall da vara
likvdrdig oavsett inriktning, utan att darfor vara likformig.

Amne: Processteknik

Kurs: Livsmedelsprocesser B — forpackning
Kurskod: PRC211

Poang: 190

Mal
Kursen skall ge kunskaper om olika férpackningsmaterials egenskaper, han-
tering och anvindning.
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Kursen skall ocksa ge kunskap om férekommande mérkningsbestammel-
ser och forstéelse for forpackningsmaterialens miljépaverkan.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om metoder och teknik for forpack-
ning och etikettering av livsmedel och en god forstaelse for funktionen hos
den utrustning som anvidnds samt de hygienkrav som stills.

Efter genomgangen kurs skall eleverna

kunna motivera val av férpackningsmaterial och forpackningssatt for olika
produkter och anvindningsomriden

kunna redogora for anvindningen och hanteringen av olika forpackningar
samt forpackningens miljopaverkan

kunna anvédnda och forstd forekommande mirkningsbestimmelser

kunna redogora for funktionsprincip for och uppbyggnad av forpacknings-
utrustningen

kunna handha, varda och rengora aktuell forpackningsutrustning
kunna utfora kvalitetskontroller pa forpackade livsmedel

kunna utfora visst underhall pa forpackningsutrustning.

Betygskriterier

Godkind

Eleven beskriver pa en grundldggande niva och med viss handledning me-
toder, krav och begrepp som anvinds inom processavsnittet samt funktio-
nen pd utrustningen i tillverkningsprocessen.
Eleven utfor arbetsuppgifterna i processavsnittet med viss handledning.
Eleven kan med handledning vélja forpackningssétt och kan ge exempel
pé olika forpackningars miljopaverkan.

Vil godkind
Eleven utfor arbetsuppgifterna relativt sjdlvstandigt och uppnar god kvali-
tet.

Eleven har insikt i relevanta fakta och kan tillimpa dessa kunskaper i
tillverkningsprocessen.

Eleven dr vél insatt i de hygieniska kraven, kontrollmetoderna och mirk-
ningsbestimmelserna och kan motivera val av forpackningssitt.

Kommentar

Grundtanken med kursen 4r att eleverna skaffar sig grundldggande kunska-
peridmnet for att sedan praktiskt tillimpa dessa kunskaper ute i industrin.
Praktik och teori integreras och laborationer skall utféras med tidsenlig
utrustning i avsikt att uppna de angivna kursmélen.

Uppldggningen av kursen anpassas till elevens behov och vald studiein-
riktning.
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Amne: Processteknik
Kurs: Livsmedelsravaror
Kurskod: PRC212

Poang: 100

Mal

Kursen skall ge kunskaper om ravarornas ursprung, framstillning, utse-
ende, egenskaper, anvindning, forvarings- och lagringssitt samt forstaelse
for kvalitetens betydelse for den efterkommande produktionen.

Kursen skall dven ge kunskap om principerna for foradling av rdvaror
genom fysikaliska, kemiska och mikrobiologiska processer.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogdra for vilka rdvaror som anvinds

kunna beskriva de fysikaliska, kemiska och mikrobiologiska fordndringar
som rdvaran kan genomga

kunna redogora for rdvarornas forddling, egenskaper och anvidndning
kunna beskriva forvarings- och lagringssitt for rdvaror

kunna utfora kvalitetskontroller pé rivaror.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven redogor pa en grundldggande niva fér rAvarornas ursprung, egenska-
per och foradling.

Eleven kan ge exempel pa rivarukvalitetens betydelse for efterkommande
produktion.

Eleven kan beskriva principerna for forddling av ravaror.

Vil godkind
Eleven utfor uppgifterna relativt sjdlvstandigt och behdver endast i ringa
omfattning stod for att na bra resultat.

Eleven tar egna initiativ och kan med viss handledning kontrollera kva-
liteten pa ravaror.

Kommentar

Grundtanken med kursen dr att eleverna genom ett laborativt tillvigagings-
sitt skaffar sig de kunskaper som kursmalen beskriver. Praktik och teori
integreras och laborationer skall utforas med tidsenlig utrustning i avsikt att
uppnd de angivna kursmélen.

Upplidggningen av kursen anpassas till elevens behov och vald studiein-
riktning.
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Amne: Processteknik

Kurs: Massa- och pappersteknik — grundkurs
Kurskod: PRC213

Poang: 120

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tillverkning av massa, papper
och kartong, om egenskaper hos produkterna och deras anvandningsomra-
den samt om de miljoproblem som férknippas med denna typ av industriell
produktion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna dversiktligt redogora for de rdvaror, hjdlpkemikalier, mellanproduk-
ter, fardigprodukter och restprodukter som forekommer vid tillverkning av
olika massatyper

kunna schematiskt redogora for olika tillverknings- och vidarebehandlings-
metoder for massa, de olika produkternas egenskaper och anvandningsom-
raden, utrustning for tillverkning, kemikalieatervinning och vidarebehand-
ling samt viktiga fysikaliska och kemiska forlopp som sker under tillverk-
ningsprocessen

kunna ge nigra exempel pd den miljopaverkan som massatillverkning in-
nebdr samt atgdrder for att minska denna miljopaverkan

kunna framstdlla massa i laborations- eller pilotskala, utfora nagra berak-
ningar och kontrollprov samt utvirdera och dra slutsatser av erhéllna resul-
tat

kunna Oversiktligt redogora for de ravaror, hjdlpkemikalier, mellanproduk-
ter, fardigprodukter och restprodukter som férekommer vid tillverkning av
papper, papp och kartong

kunna schematiskt redogora for tillverknings- och vidarebehandlingsmeto-
der f6r papper, papp och kartong, produkternas egenskaper och anvind-
ningsomraden, utrustning for tillverkning och vidarebehandling, viktiga
fysikaliska och kemiska forlopp som sker samt risker och skyddsatgirder

kunna ge ndgra exempel pd miljopdverkan som tillverkning av papper, papp
och kartong innebar samt atgirder for att minska denna miljopaverkan

kunna tillverka papper, papp eller kartong i laborations- eller pilotskala,
utfora nagra berdkningar och kontrollprov samt utvirdera resultaten och
dra slutsatser av erhallna resultat

kunna redogora for risker och skyddsatgidrderi samband med tillverkning av
massa och papper.
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven forklarar med viss insikt olika metoder for tillverkning och vidare-
bearbetning av massa, papper, papp och kartong.

Eleven utfor pa godtagbar niva efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner tillverkning av massa, papper, papp eller kartong.

Eleven har viss insikt i funktionsprinciper och uppbyggnad av utrustning
inom omrédet.

Eleven dr medveten om sdkerhetsriskerna vid arbetet och anviander fore-
skriven skyddsutrustning samt arbetar pa ett fran sikerhetssynpunkt till-
fredsstdllande sitt.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och kan
pa ett godtagbart sitt redovisa resultaten.

Vil godkiind
Eleven forklarar med god insikt olika metoder for tillverkning och vidare-
bearbetning av massa, papper, papp och kartong.

Eleven utfor pa god niva efter demonstration och skriftliga instruktioner
tillverkning av massa, papper, papp eller kartong.

Eleven ar vil medveten om sidkerhetsriskerna vid arbetet och anvidnder
foreskriven skyddsutrustning samt arbetar pa ett fran sikerhetssynpunkt
sdkert sdtt och med miljohdnsyn.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och kan
muntligt och skrifligt och pa god nivé redovisa resultaten.

Eleven forklarar och diskuterar faktorer som kan minska massa- och pap-
persprocessens miljopaverkan.

Kommentar

Syftet med kursen &r att ge eleverna en helhetsbild av hur tillverkning av
massa, papper, papp och kartong sker. Eftersom kursen 4r av orienterande
karaktdr ldimpar den sig darfor utmirkt att genomfora som projekt- eller
grupparbeten med tonvikt pa laborativa moment.

Amne: Processteknik

Kurs: Mekanisk massatillverkning
Kurskod: PRC214

Podng: 160

Forkunskapskrav: Massa- och pappersteknik — grundkurs, Energiomvand-
ling, Miljo — process

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som krivs for arbete vid tillverkning av me-
kanisk massa med eller utan foregdende kemikaliebehandling.
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Kursen skall dven ge kunskaper om faktorer som bidrar till optimala
processbetingelser i arbetet. Dessutom skall kursen 6ka sdkerhetsmedvetan-
det och didrigenom mdjliggora ett 6kat engagemang i arbetarskyddsfragor.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna oversiktligt redogora for den mekaniska massatillverkningens histo-
rik och utveckling

kunna géra en sammanstillning 6ver ursprung, karaktdristiska egenskaper,
kemisk sammansattning och hilsorisker hos rdvaror, hjdlpkemikalier, mel-
lanprodukter, fardigprodukter och restprodukter

kunna redogora for massatillverkningsmetoder med och utan férbehandling
med kemikalier samt produkternas egenskaper och anvindningsomraden

kunna redogora for olika typer av utrustning for mekanisk massatillverk-
ning

kunna redogora for fysikaliska och kemiska forlopp som sker under meka-
nisk massatillverkning

kunna framstilla olika typer av massa i laborations- och/eller pilotskala efter
anvisade kvalitetsspecifikationer

kunna berdkna och kontrollprova massan i samband med tillverkningen
samt utvdrdera och dra slutsatser av erhallna resultat

kunna hantera utrustning for provtagning och kvalitetskontroll

kunna ge exempel pa olika slag av miljopaverkan som mekanisk massatill-
verkning medfor och foresla atgirder for att minska denna miljopaverkan

kunna utfora produktionsekonomiska berdkningar samt energi- och flodes-
balanser med anknytning till mekanisk massatillverkning

kunna redogora for risker och skyddsatgarderi samband medtillverkning av
mekanisk massa.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven forklarar med viss insikt for massatillverkningsmetoder med och
utan forbehandling med kemikalier.

Eleven utfor pa godtagbar nivé efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner mekanisk massaframstillning enligt anvisade kvalitetsspecifikatio-
ner.

Eleven har viss insikt i funktionsprinciper och uppbyggnad av utrustning
inom omradet.

Eleven hanterar utrustning och hjalpmedel med godtagbar sikerhet och ar
dirvid medveten om sdkerhetsriskerna vid arbetet.

Eleven anvinder foreskriven skyddsutrustning samt arbetar pé ett fran
sdkerhetssynpunkt tillfredsstdllande sitt.
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Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och kan
pa godtagbart sitt redovisa resultaten.

Vil godkind
Eleven forklarar med god insikt for massatillverkningsmetoder med och
utan forbehandling med kemikalier.

Eleven utfor pa god niva efter demonstration och skriftliga instruktioner
mekanisk massaframstéllning enligt anvisade kvalitetsspecifikationer.

Eleven hanterar utrustning och hjidlpmedel pé ett relevant sitt.

Eleven dr vidl medveten om sidkerhetsriskerna vid arbetet och anviander
foreskriven skyddsutrustning samt arbetar pa ett frin sdkerhetssynpunkt
sdkert sdtt och med miljohédnsyn.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och pa
god niva redovisa resultaten muntligt och skriftligt.

Eleven forklarar och diskuterar faktorer som kan minska massa- och pap-
persprocessens miljopaverkan.

Kommentar

Storskaligheten och komplicerade forlopp gor tillverkningsprocessen myc-
ket abstrakt for eleven. Laborationer i labskala eller med pilotutrustning ar
dérfor nédvandiga for att undertdtta inldrningen. Den bor kompletteras
med datorprogram for simulering av processer.

Amne: Processteknik
Kurs: Metallografi
Kurskod: PRC215
Poang: 55

Mal
Kursen skall ge kunskaper om metallers struktur, fysikaliska egenskaper och
fasomvandling.

Kursen skall dven ge kunskaper om hur metallegeringars stelningsforlopp
kan utldsas med hjilp av fasdiagram.

Kursen skall dessutom ge insikt om metallografins betydelse for metaller-
nas forddling.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for nagra fysikaliska och kemiska grundbegrepp for material
kunna forklara metallegeringars stelningsforlopp med hjilp av fasdiagram

kunna utféra virmebehandling av metalliska material, provberedning, mi-
kroskopering inklusive fotografering samt tolkning av strukturer

kunna toltka TTT- och CCT-diagram
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ha kunskap om metallografi for icke jarnlegeringar
forsta hur metallografiska kunskaper tillimpas i produktionen
kunna redogora for skillnader mellan kolstal och legerat stél

kunna redovisa legeringsimnens inverkan p4 stal.

Betygskriterier

Godkind

Eleven beskriver pa en niva grundldggande fysikaliska och kemiska grund-
begrepp och stelningsforloppet samt redogdr for skillnaden mellan olika
stalbegrepp.

Eleven kan med handledning anvidnda provutrustning och har viss insikt
i sambandet mellan metallografi, diagram och produktionsforiopp.

Vil godkind
Eleven har god insikt i 4mnet och kan diskutera och tillimpa faktakunska-
perna.

Eleven genomfor métningar och handhar provutrustning p ett relevant
sdtt och behover endast viss handledning.

Amne: Processteknik

Kurs: Metallurgi — grundkurs
Kurskod: PRC216

Podng: 45

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om industrins betydelse, bak-
grund till lokalisering, energikrav, anldggnings- och investeringskostnader
samt arbetsformer.

Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om processerna, tillverk-
ningsmetoderna och funktionen hos aktuell utrustning.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om de milj6- och kvalitetskrav som
stalls.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna beskriva metallurgins historia och olika anvindningsomraden samt
dess betydelse for landet

kunna redogora for produktionsenheter, processer och tillverkningsmeto-
der for tillverkning och forddling av produkter

kunna beskriva tillverkningsprocessen i form av utrustnings- och blocksche-
man

kunna ta reda pd myndigheternas krav pa det lokala foretaget och pé bran-
schen i stort

kunna redogora for processmetallurgiska grundbegrepp

kunna redo Ora fér miners i 0 0 v
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Betygskriterier

Godkind

Eleven beskriver processer och tillverkningsmetoder och redogor for utrust-
ningens funktion.
Eleven kan ge exempel pa krav som myndigheter stéller pd verksamheten.
Eleven utfor ovriga uppgifter men behover handledning for att na god-
tagbart resultat.

Vil godkind
Eleven utformar utrustnings- och blockscheman med visst stod och kan
diskutera och redogéra for fakta.

Eleven har insikter i sokning, brytning och bearbetningsmetoder av mi-
neraler och kan redogora for dessa samt ge exempel pad anldggnings- och
investeringskostnader.

Amne: Processteknik
Kurs: Mikrobiologi
Kurskod: PRC217
Poidng: 60

Mal
Kursen skall ge grundkunskaper inom mikrobiologi.

Kursen skall dven ge kunskaper om teknisk mikrobiologi och mikroorga-
nismernas skadeverkningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for mikroorganismernas huvudgrupper

ha kunskap om mikroorganismernas morfologi, uppbyggnad och férokning
samt odling

kunna ridkna upp ekologiskt betydelsefulla mikroorganismer och beskriva
deras verkan

kunna beskriva olika tekniska anvindningsomriden fér mikrobiologi

kunna beskriva och utfora kontroll av mikroorganismernas skadeverk-
ningar.

Betygskriterier

Godkind

Eleven har viss insikt i mikroorganismers morfologi och uppbyggnad.
Eleven kan med handledning skilja mellan olika huvudgrupper av mik-
roorganismer.
Eleven beskriver pa godtagbar niva teknisk anvindning av mikroorganis-
mer och har insikt i deras ekologiska effekter och skadeverkningar.
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Vil godkind
Eleven har insikter i mikroorganismers morfologi och uppbyggnad.
Eleven kan relativt sjdlvstdndigt skilja mellan olika huvudgrupper av
mikroorganismer.
Eleven beskriver och diskuterar p4 god niva teknisk anvindning av mik-
roorganismer och har god insikt i deras ekologiska effekter och skadeverk-
ningar.

Amne: Processteknik
Kurs: Miljo — process
Kurskod: PRC218

Poang: 60

Forkunskapskrav: Kemi — process A

Mal
Kursen skall ge grundldaggande kunskaper om det industriella samhillets
paverkan pa miljon, om metoder for att mita miljépaverkan av olika slag
och hur resultaten skall tolkas samt om atgidrder som kan vidtagas for att
minska olika slag av miljopaverkan.

Kursen skall ocksa ge grundldggande kunskaper om faktorer som paverkar
arbetsmiljon.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for egenskaper och sammansittning hos luft och vatten
samt ge exempel pa olika kretslopp i naturen

kunna ge exempel pé globala, regionala och lokala miljoproblem

kunna utfora enkla analyser av natur- och avloppsvatten och enkla mark-
och luftundersdkningar samt tolka resultaten och dra slutsatser av analys-
erna

kunna ge exempel pa viktiga lagar och férordningar, tillstands- och tillsyns-
myndigheter samt ideella miljborganisationer

kunna redogora for de huvudsakliga miljoproblem som finns vid industrier
med anknytning till vald inriktning samt redovisa olika &tgidrder som vid-
tagits eller planeras , dels for att minska effekter som redan uppstétt, dels fér
att minska ytterligare paverkan

kunna ge exempel pa atgirder som den enskilde individen kan vidta for att
minska miljépéverkan

kunna redogora for det juridiska ansvar som avilar olika befattningshavare
inom ett foretag

kunna ge exempel pd miljostorande verksamheters ekonomiska konsekven-
ser
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kunna ge exempel pa viktiga lagar och foreskrifter som ber6r minniskans
hilsa

kunna redogora for kroppens upptagnings- och utsondringsvégar for kemi-
kalier samt ge exempel pa skadeverkningar av nagra vanliga kemikalier 1
arbetslivet

kunna himta och tolka information ur skyddslitteratur

kunna utfora buller- och belysningsmitningar, anvinda personlig skydds-
utrustning samt arbeta pé ett ergonomiskt riktigt sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven redogor med viss insikt for miljoproblem som har funnits och finns
vid industrier inom vald inriktning.

Eleven utfor pa godtagbar niva efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner laborationer och analyser.

Eleven har viss insikt 1 lagar, forordningar och myndigheter som utdvar
tillsyn inom miljoomradet.

Eleven hanterar utrustning och hjidlpmedel med godtagbar sdkerhet och dr
ddrvid medveten om sikerhetsriskerna vid arbetet.

Eleven anvinder foreskriven skyddsutrustning samt arbetar pa ett fran
siakerhetssynpunkt tillfredsstédllande satt.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och kan
pa godtagbart sitt redovisa resultaten.

Vil godkiind

Eleven kan diskutera och ge exempel pa globala, regionala och lokala mil-
joproblem.

Eleven utfor p god niva efter demonstration och skriftliga instruktioner
laborationer och analyser.

Eleven hanterar utrustning och hjdlpmedel pa ett relevant sitt.

Eleven dr vdl medveten om sdkerhetsriskerna vid arbetet och anvinder
foreskriven skyddsutrustning samt arbetar pa ett frdn sdkerhetssynpunkt
sdkert sdtt och med miljohidnsyn.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och kan
pa god niva redovisa resultaten muntligt och skriftligt.

Eleven forklarar och diskuterar faktorer som kan minska miljopéverkan.

Kommentar

Kursens syfte dr att vicka intresse for miljofragor och ddrigenom medverka
till minsta mojliga miljopaverkan bade i arbetslivet och pa fritiden. Kun-
skaperna skall ge eleven mojlighet att delta i aktuella miljodiskussioner och
bidra med sakliga argument. Eleven bor trianas i att anvédnda griansvirdesli-
stan, skyddsinstruktioner och annan skyddslitteratur for att inhdmta fakta
som berdr sin egen och andras hilsa och sidkerhet. Innehéllet i kursen bor i
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vissa delar anpassas till vald inriktning men skall inda ge en likvirdig kom-
petens.

Amne: Processteknik
Kurs: Maldberedning
Kurskod: PRC219
Podng: 60

Forkunskapskrav: Massa- och pappersteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om olika processer och apparater
for mildberedning. Vidare skall den ge kunskaper om olika driftparametrars
inverkan pd kvalitet, ekonomi och miljo vid mildberedning. Kunskaperna
skall gora det moyligt att forstd maldberedningens roll vid tillverkningen av
foretagets produkter samt skapa forstéelse for mildberedningens mojlighe-
ter och begransningar.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for olika rdvaror och deras anviandningsomraden

kunna redogdra for uppbyggnad av och funktion hos ravaror som férekom-
mer i mildberedningsprocesser

kunna redogéra fér uppbyggnad av och funktion hos apparater i processav-
snitt som forekommer i médldberedningsprocesser

kunna Oversiktligt redogora for returfiberfordadlingsprocessens fysikaliska
och kemiska forlopp

kunna utfora berdkningar som forekommer vid mildberedning

kunna redogora for driftsbetingelser och parametrar som mdjliggdr mald-
beredning till rétt kvalitet, bdsta ekonomi och minsta mdjliga miljopaver-
kan

kunna utféra och utvirdera laborationer i malning, limning och fdrgning i
laborations- och/eller pilotskala

kunna utf6ra pappersprovning for att se hur olika parametrar paverkas
direkt eller indirekt av mildberedning

kunna redogora for hur fiberns behandling i mélderiet paverkar kdrbarhet
och kvalitet i efterfoljande processer (pappersmaskiner, tryckmaskiner
m. fl.)

kunna arbeta pé ett ergonomiskt och skyddsriktigt sitt.
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Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor forelagda uppgifter men behdver viss handledning for att
uppna godtagbart resultat.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser i samverkan
med handledare himta, tyda och ge exempel p& basfakta som behovs for
tillaimpning i uppgifterna.

Eleven dr medveten om sidkerhetsriskerna vid laborationer, anviander
foreskriven skyddsutrustning och arbetar pd ett fran sdkerhetssynpunkt till-
fredsstdllande sitt.

Vil godkiind

Eleven utfor uppgifterna relativt sjilvstandigt och behover endast i ringa
omfattning handledning for att uppné god kvalitet pad de utforda uppgif-
terna.

Eleven tar vissa egna initiativ och anvénder sjilvstandigt olika hjdlpme-
del for att inhdmta och tillimpa nédvindig information inom dmnesomra-
det.

Eleven dr medveten om sidkerhetsriskerna vid laborationer och tillimpar
pa en god niva personligt skydd.

Eleven kan redogora for de atgdrder som maste vidtas vid tillbud eller
olycksfall.

Amne: Processteknik
Kurs: Papperstillverkning
Kurskod: PRC220

Poang: 150

Forkunskapskrav: Mildberedning, Energiomvandling

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som krévs for arbete vid eller i anslutning till
en pappersmaskin.

Kursen skall ocksé ge en totalbild 6ver produktionsutrustningens funk-
tion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos apparater i processav-
snitt som forekommer vid papperstillverkning

kunna redogora for fysikaliskt och kemiskt forlopp samt utfora berakningar
som forekommer vid papperstillverkning

kunna utféra och utvirdera pappersprovning enligt gillande kvalitetsspe-
cifikationer

kunna framstilla olika typer av papper i laborations- och/eller pilotskala
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efter anvisade kvalitetsspecifikationer utféra nédvindiga berdkningar och
kontrollprovningar samt utvirdera och dra slutsatser av erhillna resultat

kunna ge exempel pa hur kvalitetsdefekter p& produkten inverkar pa efter-
foljande processteg eller hos kunden

kunna ge exempel pa hur kvaliteten hos ravaror paverkar papperstillverk-
ningen med avseende pa kvalitet, ekonomi och miljo

kunna arbeta pa ett ergonomiskt och skyddsriktigt sdtt

kunna redogora for arbetsuppgifter och ansvar for arbete vid eller i anslut-
ning till en pappersmaskin.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor forelagda uppgifter men behdver viss handledning for att
uppné godtagbart resultat.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser i samverkan
med handledare hdmta, tyda och ge exempel pé basfakta som behovs for
tillimpning i uppgifterna.

Eleven dr medveten om sidkerhetsriskerna vid laborationer, anvinder
foreskriven skyddsutrustning och arbetar pd ett fran sikerhetssynpunkt till-
fredsstdllande sitt.

Eleven utfor enklare berdkningsuppgifter och kan dra vissa slutsatser av
erhdlina resultat.

Vil godkéind

Eleven utfor uppgifterna relativt sjalvstindigt och behdver endast i ringa
omfattning handledning for att uppné god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ och anvénder sjdlvstdndigt olika hjdlpme-
del for att inhamta och tillimpa nédvindig information inom dmnesomra-
det.

Eleven dr medveten om sidkerhetsriskerna vid laborationer och tillimpar
pé en god niva personligt skydd.

Eleven kan redogora for de atgdrder som maéste vidtas vid tillbud eller
olycksfall.

Eleven utfor flertalet berdkningsuppgifter, redovisar resultatet och drar
logiska slutsatser av erhéllna resultat.

Amne: Processteknik

Kurs: Plastisk bearbetning
Kurskod: PRC221

Poang: 60

Mal
Kursen skall ge kunskaper om plastisk bearbetning och dess inverkan pa
materialets form, struktur, egenskaper och kvalitet.
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Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om produktionsutrustningens
utformning, styrning och 6vervakningsmdjligheter och om processens ener-
gibehov samt ge formaga att metodiskt analysera formbarhetsproblem.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos utrustning och bear-
betningsmetoder

kunna forklara processtyrningens utformning och arbetssitt
kunna redogora for produktens vidareforadling

kunnabeskriva de ekonomiska forutsittningarna for val av alternativa bear-
betningsmetoder.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven redogdr pé en grundldggande niva for relevanta fakta och kan be-
skriva hur plastisk bearbetning paverkar materialet.

Eleven har viss insikt i de ekonomiska férutsittningar som ligger till grund
for val av bearbetningsmetod.

Viil godkind
Eleven har god insikt i hela produktionsforloppet och kan beskriva och
redogora for styrning och 6vervakning.

Eleven kan med visst stéd analysera och ge forslag till 1sning av form-
barhetsproblem.

Amne: Processteknik
Kurs: Processmetallurgi
Kurskod: PRC222

Podng: 80

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om rdvarans harkomst, kemiska sam-
mansattning och kvalitet.

Kursen skall 4ven ge kunskaper om beskiktningens sammanséttning och
hantering, satsningens utférande samt produktionsteknikens reglering och
Overvakning.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om foretagets malsdttning och orga-
nisation samt personalens arbetsuppgifter och ansvarsomraden.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna beskriva ravarans hantering vid kvalitetskontroll

kunna tolka beskiktningsprotokoll
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kunna beskriva och forklara vikten av ritt satsningsforfarande

kunna redogora for engergioverforing och energidtgdng samt berdkna ug-
nens verkningsgrad

kunna laborativt pavisa viktiga fysikaliska, kemiska och termiska forlopp
vid framstillning av produkter

kunna redogora for operatorens arbetsuppgifter och ansvarsomraden

kunna anvinda skyddsutrustning och forstd skyddsinstruktioner samt re-
dogora for atgarder vid olycksfall

kunna redogora for behandling av r&jdrn och efterbehandling av stél

kunna beskriva processer for framstéllning av ferrolegeringar.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomfdr uppgifterna men behover viss handledning for att na god-
tagbart resultat.

Eleven hanterar verktyg och utrustning pa ett tillfredsstédllande sdkert sitt
och dr medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas.

Eleven anvander personlig skyddsutrustning och har insikt i de &tgirder
som maéste vidtas vid olycksfall.

Vil godkind

Eleven genomfOr uppgifterna relativt sjalvstandigt och med god kvalitet.
Eleven hanterar verktyg, utrustning och hjdlpmedel pa ett relevant sitt
och kan utvérdera och analysera laborations- och métresultat.

Kommentar

Tanken med kursen 4r att eleven med hjilp av arbetplatsforlagd utbildning,
laborationer, simuleringsprogram och litteratur tilldgnar sig kunskaper om
rdvarubehandling, beskiktning, satsning och framstélining av legeringspro-
dukter. Betydelsen av att folja sdkerhets- och skyddsforeskrifter och att
anvinda skyddsutrustning bor sdrskilt framhallas.

Eleven skall ges mojlighet i delta i utveckling av produkter och i projekt-
arbete vid den arbetsplatsforlagda utbildningen.

Amne: Processteknik

Kurs: Produktion — fabriksindustri
Kurskod: PRC223

Poang: 420

Mal
Kursen skall ge kunskaper om industriell produktion inom fabriksindustrin
dar rdvaror forédlas till fardiga produkter.
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Kursen skall d4ven ge kunskaper om ravaror och de fardiga produkterna
avseende uppbyggnad, egenskaper, hantering och kemiska hélsorisker .

Kursen skall dessutom ge kunskap om och fardighet i 6vervakning, fel-
sokning och korrigering av processen och produktionsutrustningen samt ge
erfarenhet av lagarbete. Vidare skall kursen ge kunskap om provtagning och
analys och om hur produktionen mits och styrs.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna handha utrustning och material i produktionsavsnitt pa ett optimalt
sdtt vad avser kvalitet, ekonomi och miljomaissiga faktorer

kunna orientera sig om olika rdvarors bearbetning och foradling i process-
utrustningen

ha kunskap om hindelseforloppet under tillverkningsprocessen, material-
hanteringen, kontrollen och underhéllsprocessen

kunna forsta hur forloppen i produktionsutrustningen miéts och styrs med
hjdlp av datorer och terminaler

kunna kontrollera rdvara, mellanprodukt och fardigprodukt med hjélp av
mat- och analysinstrument
forsta vikten av och kénna till energi- och sdkerhetsfragor.

Betygskriterier

Godkind

Eleven handhar material, utrustning och verktyg pé ett tillfredsstdllande sdtt
med hjilp av handledare.
Eleven kan pé en grundlidggande niva redogora for fakta som ror tillverk-
ningsprocessen och kan beskriva hur processen kan styras och dvervakas.
Eleven har viss insikt i materialhantering, kontroll, tillverknings- och
underhdllsprocessen.

Vil godkiind
Eleven skoter till viss del sjdlvstandigt de arbetsuppgifter som dr forknip-
pade med processen och behdver endast i ringa omfattning stéd for att
uppna bra resultat.

Eleven har insikter i tillverkningsprocessen och tar egna initiativ vid t.ex.
kontroll och styrning och kan redogora fér ekonomiska och miljémaissiga
krav som stéils pd processen.

Kommentar

Kursen bor belysa fabriksindustrins produktion och produktionsutrustning
och de arbetsuppgifter som forekommer inom materialhantering, produk-
tionskontroll och underhéll. Det dr viktigt att belysa de ekonomiska sam-
banden som ligger bakom en produkts tillkomst och som dven kan visa ett
optimalt utnyttjande av produktionsutrustning. Manga forlopp frin rdvara
till fardig produkt kan vara av sddan art att kunskaper i miljo-, energi- och
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sikerhetsfrigor dr av storsta vikt. Innehéllet i kursen kan anpassas till fa-
briksindustrier inom regionen, och utgdra en bas for fortsatta studier inom
det tekniska omradet.

Amne: Processteknik

Kurs: Produktion — kemiindustri
Kurskod: PRC224

Poang: 420

Mal
Kursen skall ge kunskaper om processer som foradlar ravaror till fardiga
produkter.
Kursen skall dven ge kunskaper om ravaror och de fardiga produkterna
avseende uppbyggnad, egenskaper, hantering och kemiska hilsorisker.
Kursen skall dessutom ge kunskap om och fardighet i 6vervakning, fel-
sokning och korrigering av processer och produktionsutrustning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna handha utrustning och material i produktionsavsnitt pé ett optimalt
sdtt vad avser kvalitet, ekonomi och miljomaéssiga faktorer

ha kunskap om olika rdvarors bearbetning och foradling i processutrust-
ningen

kunna beskriva viktiga kemiska reaktioner i tillverkningsprocessen

kunna utfora vissa kemiska och fysikaliska berdkningar av produktionstek-
nisk art

ha kunskap om hur olika forlopp i produktionsutrustningen méts och styrs
med hjdlp av datorer och terminaler

kunna kontrollera rdvara, mellanprodukt och fardig produkt med hjdlp av
mit- och analysinstrument

kunna aterge en process i sin helhet, skriftligen och med flodesschema och
symboler

ha kunskap om energi- och sikerhetsfragor.

Betygskriterier

Godkind
Eleven handhar material, utrustning och verktyg pa ett tillfredsstéllande sitt
med hjilp av handledare.
Eleven kan pé en grundldggande niva redogora for fakta som ror tillverk-
ningsprocessen och kan beskriva hur processen kan styras och overvakas.
Eleven har viss insikt i materialhantering, kontroll, tillverknings- och
underhdlisprocessen.
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Vil godkind

Eleven skoter till viss del sjdlvstindigt de arbetsuppgifter som dr forknip-
pade med processen och behdver endast i ringa omfattning stod for att
uppnd bra resultat.

Eleven har insikter i tillverkningsprocessen och tar egna initiativ vid t.ex.
kontroll och styrning och kan redogora for ekonomiska och miljomaissiga
krav som stélls pd processen.

Kommentar

Kunskaperna i kemi och produktionsutrustning avser att ge eleven den
grund som behovs for att forstd de kemiska och fysikaliska forlopp som
forekommer vid tillverkningsprocesser. Vidsentligt i sammanhanget ar att
eleven ldr sig forstd de kemiska reaktionerna samt hur man med hjdlp av
kontrollinstrument och analyser kan styra processen till optimalt utbyte.

For att fA en helhetsbild av produktionens villkor bor eleven dven fa
insikter i den ekonomi som ligger bakom en produkts tillkomst. Mé&nga
reaktioner i processen fran ravara till fardig produkt, kan vara av sddan art
att kunskaper i milj6, energi och sdkerhetsfrdgor dr av storsta vikt. Dessa
omraden bor belysas bade i arbetet vid pilotutrustningen pé skolan och
under den arbetsplatsforlagda utbildningen.

Amne: Processteknik

Kurs: Produktionsutrustning — fabriksindustri
Kurskod: PRC225

Poang: 200

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om industriell produktion inom
fabriksindustrin.
Kursen skall 4ven ge kunskaper om system och i systemtdnkande.
Kursen skall dessutom ge kunskap om materialhantering, produktion,
kontroll, underhéll och lagarbete.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for konstruktionsprinciper och funktion hos viss produk-
tionsteknisk utrustning

kunna anvinda viss produktionsteknisk utrustning laborativt och i pilot-
skala

kunna utfora funktionskontroll, felsokning och underhéll av viss produk-
tionsteknisk utrustning

kunna identifiera och redogéra fér huvuddelarna i ett produktionstekniskt
system

kunna ge f6rslag till materialval for olika medier och driftforhallanden
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kunna utfora enkla tekniska och ekonomiska berdkningar med anknytning
till produktionsteknisk utrustning samt foresla olika atgédrder i energispa-
rande och ekonomiskt syfte.

Betygskriterier

Godkind

Eleven ufor forelagda uppgifter men behover handledning for att uppna
godtagbar kvalitet.

Eleven kan med handledning identifiera huvuddelarna i ett produktion-
stekniskt system och ge forslag till materialval for olika medier och driftfor-
héllande.

Eleven utfor vissa berdkningar med anknytning till processen och kan
med handledning foresla atgirder i energisparande och ekonomiskt syfte.

Vil godkiind
Eleven ufor forelagda uppgifter relativt sjdlvstandigt oh behover endast visst
stod for att uppna god kvalitet.

Eleven kan diskutera och redogora for centrala fakta som ror
konstruktions- och funktionsprinciper och ge forslag till dtgdarder som ger
bade ekonomisk vinst och energisparande effekt.

Kommentar

Med produktionsteknisk utrustning inom fabriksindustri avses hir framst
utrustning for fyllnings- och forpackningsteknik, pulverteknik, blandnings-
teknik och enhetsoperationer som malning, siktning, torkning, rivning och
granuleringsteknik i samverkan med kringutrustning som transportband,
pumpar, fliktar, kompressorer, virmevéxlare, rorledningar, ventiler och
filter.

Genom laborationer och tidsenlig utrustning samt med arbetsplatsforlagd
utbildning skall eleverna trinas i att hantera utrustningen samt utfora un-
derhall och service av det slag som normalt utfors av operatoren pa foreta-
gen.

Innehéllet i kursen kan anpassas till fabriksindustrier inom regionen, och
utgdra en bas for fortsatta studier inom det tekniska omradet. For att trdna
val av lampliga material kan standardblad, kataloger eller annan litteratur
anviandas som hjdlpmedel.

Amne: Processteknik

Kurs: Produktionsutrustning — kemiindustri
Kurskod: PRC226

Poang: 200

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processtekniska anldaggningars

principiella uppbyggnad och funktion, drift och dvervakning samt service
och underhall.
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Kursen skall dven ge kunskaper om system och i systemtinkande.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for konstruktionsprinciper och funktion hos aktuell pro-
duktionsteknisk utrustning

kunna anvénda specifik produktionsteknisk utrustning laborativt eller i pi-
lotskala

kunna utfora funktionskontroll, felsokning och underhail av aktuell produk-
tionsteknisk utrustning

kunna identifiera och redogdra for huvuddelarna i ett produktionstekniskt
system

kunna ge forslag till materialval for olika medier och driftforhallanden

kunna utfora enklare tekniska berdkningar med anknytning till aktuell pro-
duktionsteknisk utrustning samt foresla olika atgirder i energisparande och
ekonomiskt syfte.

Betygskriterier

Godkind
Eleven ufor forelagda uppgifter men behdver handledning for att uppné
godtagbar kvalitet.

Eleven kan med handledning identifiera huvuddelarna i ett produktions-
tekniskt system och ge forslag till materialval for olika medier och driftfor-
héllande.

Eleven utfor vissa berdkningar med anknytning till processen och kan
med handledning foresld atgirder i energisparande och ekonomiskt syfte.

Vil godkiind
Eleven ufor forelagda uppgifter relativt sjdlvstandigt och behdver endast
visst stod for att uppnd god kvalitet.

Eleven kan diskutera och redogéra for centrala fakta som ror
konstruktions- och funktionsprinciper och ge f6rslag till dtgdrder som ger
bade ekonomisk vinst och energisparande effekt.

Kommentar

Med produktionsutrustning kemi avses har frimst utrustning for Angteknik,
kylteknik och enhetsoperationer som destillation, filtrering, torkning,
blandning, centrifugering, lakning, absorption, kristallisation och extrak-
tion i samverkan med kringutrustning som transportband, pumpar, fldktar,
kompressorer, virmevixlare, rorledningar och ventiler.

Genom laborationer med tidsenlig utrustning skall eleven trdnas i att
hantera utrustningen samt utféra underhéll och service av det slag som
normalt utfors av processoperatdren pa foretaget.

Innehdllet i kursen kan anpassas till industrier inom den valda inrikt-



Karaktdrsédmnen 93

ningen och utgdra en bas for fortsatta studier inom det tekniska omrédet.
For att trdna val av lampliga material kan standardblad, kataloger eller
annan litteratur anvandas som hjdlpmedel.

Amne: Processteknik

Kurs: Produktionsutrustning A
Kurskod: PRC227

Poang: 45

Mal
Kursen skall ge grundliaggande kunskaper om konstruktion och funktion hos
processteknisk kringutrustning samt hantering och underhill av utrust-
ningen.

Kursen skall dessutom utveckla formagan till systemtinkande.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for konstruktionsprincip och funktion hos processteknisk
kringutrustning

kunna handha processteknisk kringutrustning i laborations- och/eller pilot-
skala

kunna utféra funktionskontroll, fels6kning och underhall av processteknisk
kringutrustning

kunna redogora for inplacering av processteknisk kringutrustning i ett pro-
cesstekniskt system samt redovisa forslag till materialval for olika medier
och olika driftsforhallanden med hjélp av standardblad, kataloger eller an-
nan litteratur

kunna utfora tekniska beridkningar med anknytning till processteknisk
kringutrustning samt foresla olika atgirder i energibesparande och ekono-
miskt syfte.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor forelagda uppgifter men behover viss handledning for att
uppnd godtagbart resultat.

Eleven kan ur t.ex. standardblad, kataloger och databaser i samverkan
med handledare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs for
tillimpning i uppgifterna.

Eleven dr medveten om sidkerhetsriskerna vid arbetet, anvinder foreskri-
ven skyddsutrustning och arbetar pé ett frin sikerhetssynpunkt tillfreds-
stdllande satt.

Eleven utfor enklare berdkningsuppgifter och kan dra vissa slutsatser av
erhéllna resultat.
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Vil godkind
Eleven utfor uppgifterna relativt sjdlvstiandigt och behover endast i ringa
omfattning handledning for att uppnd god kvalitet pa de utférda uppgif-
terna.

Eleven tar vissa egna initiativ och anvinder sjédlvstiandigt olika hjdlpme-
del for att inhdmta och tillimpa information inom dmnesomrédet.

Eleven dr medveten om sdkerhetsriskerna vid arbetet och tillampar pa en
god niva personligt skydd.

Eleven kan redogora for de atgirder som maste vidtas vid tillbud eller
olycksfall.

Eleven utfor flertalet berdkningsuppgifter, redovisar resultatet och drar
logiska slutsatser av erhdllna resultat.

Kommentar

Med processteknisk kringutrustning avses utrustning som t ex transport-
band, pumpar, fldktar, kompressorer, rorledningar och ventiler.

Kursen syftar till att ge eleverna forstaelse for hur utrustningen 4r kon-
struerad och principer for hur den fungerar.

Genom laborationer kan eleverna trdnas i att hantera utrustningen samt
utfora underhall och service av det slag som normalt utférs av processope-
ratorer pé foretag.

Kursen utgor en bas for fortsatta studier. Innehallet i kursen kan anpassas
till APU vid industrier inom den valda inriktningen.

Amne: Processteknik

Kurs: Produktionsdévervakning
Kurskod: PRC229

Poiang: 60

Forkunskapskrav: Datakunskap — grundkurs
Mal
Kursen skall ge kunskaper om datorbaserad produktionsdvervakning samt

ge en inblick i dess betydelse vid processteknisk produktion och dess be-
gransningar och konsekvenser.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna 6versiktligt redog6ra for huvudelarna i datorbaserade overvaknings-
system

kunna felsoka, kalibrera matgivare samt optimera datorbaserade reglersys-
tem i pilot- eller fabriksskala

kunna inhdmta, tolka och utvirdera olika typer av information i datorba-
serade Overvakningssystem

kunna handha datorbaserade dvervakningssytem och anvianda simulerings-
program i pilot- och/eller fabriksskala

kunna forstd betydelsen av samverkan mellan olika produktionsavdel-
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor pa godtagbar niva efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner felsokning och kalibrering av mitgivare samt optimering av dator-
baserade reglersystem.

Eleven 4r medveten om sdkerhetsriskerna vid arbetet, anviander foreskri-
ven skyddsutrustning och arbetar pa ett fradn sikerhetssynpunkt tillfreds-
stidllande sitt.

Eleven redogor med viss insikt for huvuddelarna i datorbaserade over-
vakningssystem.

Eleven har viss insikt i tolkning och utvdrdering av information i dator-
baserade overvakningssystem och kan med handledning dra vissa slutsater
av informationen samt tillimpa dessa kunskaper i andra sammanhang.

Vil godkind

Eleven utfor pd god nivé efter demonstration och skriftliga instruktioner
felsokning och kalibrering av mitgivare samt optimering av datorbaserade
reglersystem.

Eleven dr vil medveten om sidkerhetsriskerna vid arbetet, anvédnder fore-
skriven skyddsutrustning och arbetar pa ett frdn sikerhetssynpunkt sikert
sdtt.

Eleven redogdr med insikt for huvuddelarna i datorbaserade dvervak-
ningssystem.

Eleven har insikt i tolkning och utvirdering av information i datorbase-
rade dvervakningssystem.

Eleven drar vissa slutsater av informationen och kan tillimpa kursinne-
hallet 1 andra sammanhang.

Kommentar

Kursen syftar till att eleven skall fa trining i att arbeta i modern mandver-
rumsmiljo. Vissa delar av kursen bor darfor forldggas pa foretagen som
APU. Innehallet bor i vissa delar anpassas till vald inriktning.

Amne: Processteknik
Kurs: Pulvermetallurgi
Kurskod: PRC230

Poang: 60

Mal
Kursen skall ge kunskaper om pulvermetallurgiska processer, egenskaper
hos ravaror, mellanprodukter och slutprodukter samt pulvermetallurgins
betydelse.

Kursen skall dessutom ge insikter i de teorier som utgdr grund for vég-
ledning vid praktiska l6sningar av tillverkningsproblem.
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Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for ravarukvalitetens betydelse for slutproduktens kvalitet

kunna beskriva pulvrets framstillning, egenskaper och anvindningsomra-
den

kunna redogora for formning av olika detaljer och den teknik som anvidnds
kunna beskriva grundldggande teori for sintring

kunna prova, mita och redogora for den fardiga produktens kvalitet.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven beskriver pa grundldggande niva den pulvermetallurgiska processen
och kan ge exempel pé hur kvaliteten pa ravaran paverkar slutproduktens
kvalitet.

Eleven kan med handledning beskriva produktens framstillning, egen-
skaper, anvidndningsomraden samt vidareforadling.

Eleven kan med handledning redogora for formtekniken samt utfora
provning och kvalitetsmétning.

Vil godkiind
Eleven tar egna initiativ och kan diskutera och redogora for rdvarukontrol-
len och dess betydelse for slutprodukten.

Eleven beskriver pd en grundlidggande nivad produktens framstillning,
egenskaper och anviandningsomraden.

Eleven kan med god insikt redogora for formtekniken och kan med hand-
ledning utfora kvalitetsbestimningar.

Amne: Processteknik
Kurs: Returfiber
Kurskod: PRC231
Poang: 30

Mal
Kursen skall ge grundliaggande kunskaper om returfiberns ursprung och
anvindningsomraden samt olika processer och apparater for returfibersfor-
adling.
Kursen skall ge insikt i returfiberns roll vid tillverkningen av produkter
samt forstaelse for returfiberforddlingens majligheter och begransningar.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om konsekvenser kopplade till kva-
litet, ekonomi och miljé.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogdra for returfiberskvaliteter och deras anviandningsomraden
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kunna redogora for insamlingsrutiner for returpapper
kunna utfora berdkningar som forekommer vid returfiberférddling

kunna redogora for uppbyggnad och funktion hos apparater i returfiberfor-
adlingsprocesser

kunna redogora for returfiberforadlingsprocessens fysikaliska och kemiska
forlopp

kunna redogora for driftsbetingelser och parametrar som m&jliggor returfi-
berforadling till rétt kvalitet, bédsta ekonomi och minsta mgjliga miljopa-
verkan

kunna utfora laborationer i uppslagning, rening och avsvértning av retur-
papper

kunna redogora for hur returfibern paverkar korbarhet och kvalitet i efter-
foljande processer, t.ex pappersmaskiner och tryckerier

kunna arbeta pa ett ergonomiskt och skyddsriktigt sétt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och upp-
ndr nagot varierande kvalitet pa uppgifterna.

Eleven hanterar provutrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sikerhet och dr ddrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utforandet av arbetsuppgifterna.

Vil godkiind

Eleven genomfor forelagda arbetsuppgifter relativt sjalvstandigt och beho-
ver endast i viss omfattning stod for att uppné god kvalitet pa uppgifterna.
Eleven hanterar provutrustning och andra hjdlpmedel pa ett relevant sitt
och ir didrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.
Eleven kan ur berdkningsresultat dra logiska slutsatser och kan redovisa
dem med stor sdkerhet.

Amne: Processteknik
Kurs: Rortillverkning
Kurskod: PRC232
Poang: 40

Mal
Kursen skall ge kunskaper om rortillverkningens olika processer, dess ma-

skiner, bearbetningssitt och styrning.

4 140937
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Kursen skall dessutom ge kunskaper om slutproduktens kvalitet, anvdnd-
ningsomraden och fordelar gentemot andra rérmaterial.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos utrustning och bear-
betningsmetoder

kunna utfora provning och gora berikningar pa halvfabrikat och slutpro-
dukt

kunna forklara processtyrningens utformning och arbetssatt

kunna utveckla formagan till metodisk analys av bearbetningsproblem
kunna redogora for slutprodukternas olika anvdandningsomraden
kunna utvirdera det ekonomiska forddlingsvirdet

kunna ge exempel pa fordelar med att anvinda metall som material.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven forklarar med viss insikt uppbyggnad, funktion och bearbetnings-
metoder i rortillverkningsprocessen.
Eleven kan med handledning utféra provning och kvalitetsbestimning.
Eleven kan i samverkan med handledare analysera bearbetningproblem,
utvirdera forddlingsvirdet och pa en grundldggande niva redogora for pro-
dukternas anvindningsomraden.

Vil godkiind
Eleven har god insikt i rortillverkningsprocessen och kan diskutera och
beskriva uppbyggnad, funktion och bearbetningsmetoder samt kan sjilv-
standigt utfora prov och kvalitetsbestamning.

Eleven kan med viss handledning analysera formbarhetsproblem, utvér-
dera forddlingsvardet och redogora for produkternas anvdndningsomraden.

Amne: Processteknik

Kurs: Sulfatmassatillverkning
Kurskod: PRC241

Poang: 160

Forkunskapskrav: Massa- och pappersteknik — grundkurs, Miljé — process

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som tehdvs for arbete inom vedhanteringen,

kokeriet eller kemikaliedtervinningsavdelningen vid sulfatmasseindustrier.
Kursen skall ocksa oka sdakerhetsmedvetandet och didrigenom mdojliggora

ett Okat engagemang i arbetarskyddsfragor.
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Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna Oversiktligt redogora for sulfatmassetillverkningens historik och ut-
veckling

kunna redogoéra for ursprung, egenskaper, kemisk sammanséttning samt
hilsorisker med rdvaror, kemikalier och biprodukter vid tillverkning av
sulfatmassa och kemikaliedtervinning

kunna redogora for metoder och utrustning vid tillverkning av sulfatmassa,
produkternas egenskaper och anviandningsomraden samt viktiga fysikaliska
och kemiska forlopp som sker under tillverkningsprocessen

kunna bereda kokvitskor och tillverka olika typer av sulfatmassa i
laborations- eller pilotskala efter anvisade kvalitetsspecifikationer, utfora
nodvidndiga berdkningar och kontrollprovningar i samband med tillverk-
ningen samt utvdrdera och dra slutsatser av erhéllna resultat

kunna redogora for olika system och utrustningar for kemikalieatervinning
samt viktiga fysikaliska och kemiska forlopp som sker under atervinnings-
processen

kunna utfora vissa kemikaliedtervinningsprocesser i laborations- och/eller
pilotskala, utvirdera resultaten och dra slutsatser av erhallna resultat

kunna utfora produktionsekonomiska berdkningar samt energi- och flédes-
balanser med anknytning till sulfattillverkning och kemikalieitervinning

kunna ge exempel pa faktorer som paverkar olika processer samt konse-
kvenser av felaktig kvalitet i processteg och vid vidarebehandling av massa

kunna hantera utrustning for provtagning och kvalitetskontroll vid sulfat-
massetillverkning och kemikaliedtervinning

kunna ge exempel pa olika slag av miljopaverkan som tillverkningen och
kemikalieatervinningen medfor samt foresla dtgirder for att minska denna
miljopaverkan

kunna redogora for risker och skyddsatgidrder i samband med sulfatmasse-
tillverkning och kemikaliedtervinning.

Betygskriterier

Eleven utfor p& godtagbar niva efter demonstration eller skriftliga instruk-
tioner kokvitskeberedning, massakokning, kemikalieatervinning och kva-
litetskontroll.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sakerhet och &r dirvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utforandet av arbetsuppgifterna.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och pa
godtagbart sitt redovisa resultaten.

Eleven kan med viss handledning redogéra for faktorer som péverkar
processen och kvaliteten och som kan minska miljopaverkan.
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Vil godkiind

Eleven utf6r pa god niva efter demonstration eller skriftliga instruktioner
kokvitskeberedning, massakokning, kemikaliedtervinning och kvalitets-
kontroll.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel pé ett relevant
sdtt och dr ddrvid medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas i sam-
manhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utforandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor berdkningsuppgifter, drar vissa logiska slutsatser och kan pa
god niva redovisa resultaten.

Eleven kan redogora for faktorer som paverkar processen och kvaliteten
och som kan minska miljopaverkan.

Amne: Processteknik

Kurs: Sulfitmassatillverkning
Kurskod: PRC242

Poang: 160

Forkunskapskrav: Massa- och pappersteknik — grundkurs, Miljé — process

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som beh6vs for arbete inom vedhanteringen,

kokeriet eller kemikaliedtervinningsavdelningen vid sulfitmasseindustrier.
Kursen skall ocksé oka sikerhetsmedvetandet och ddrigenom magjliggora

ett Okat engagemang i arbetarskyddsfréagor.

Efter genomgingen kurs skall eleven

kunna 6versiktligt redogora for sulfitmassetillverkningens historik och ut-
veckling

kunna redogéra for ursprung, egenskaper, kemisk sammansdttning samt
halsorisker med ravaror, kemikalier och biprodukter vid tillverkning av
sulfitmassa och kemikaliedtervinning

kunna redogora for metoder och utrustning vid tiliverkning av sulfitmassa,
produkternas egenskaper och anvindningsomraden samt viktiga fysikaliska
och kemiska férlopp som sker under tillverkningsprocessen

kunna bereda kokvitskor och tillverka olika typer av sulfitmassa i
laborations- eller pilotskala efter anvisade kvalitetsspecifikationer, utfora
nddvidndiga berdkningar och kontrollprovningar i samband med tillverk-
ningen samt utvirdera och dra slutsatser av erhdllna resultat

kunna redogora for olika system och utrustningar for kemikalieitervinning
samt viktiga fysikaliska och kemiska forlopp som sker under atervinnings-
processen

kunna utfora vissa kemikaliedtervinningsprocesser i laborations- och/eller
pilotskala, utvirdera resultaten och dra slutsatser av erhallna resultat
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kunna utfora produktionsekonomiska berdkningar samt energi- och flodes-
balanser med anknytning till sulfitmassatillverkning och kemikaliedtervin-
ning

kunna ge exempel pa faktorer som péverkar olika processer samt konse-
kvenser av felaktig kvalitet i processteg och vid vidarebehandling av massa

kunna hantera utrustning for provtagning och kvalitetskontroll vid sulfit-
massetillverkning och kemikaliedtervinning

kunna ge exempel pa olika slag av miljopaverkan som tillverkningen och
kemikaliedtervinningen medfor samt foresla atgirder for att minska denna
miljopéverkan

kunna redogora for risker och skyddsatgirder i samband med sulfitmasse-
tillverkning och kemikaliedtervinning.

Betygskriterier

Eleven utfor pa godtagbar niva efter demonstration eller skriftliga instruk-
tioner kokvitskeberedning, massakokning, kemikaliedtervinning och kva-
litetskontroll.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sdkerhet och #r ddrvid medveten om de sédkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Eleven kan utfora enkla berdkningsuppgifter, dra vissa slutsatser och pa
godtagbart sitt redovisa resultaten.

Eleven kan med viss handledning redogora for faktorer som péaverkar
processen och kvaliteten och som kan minska miljopaverkan.

Vil godkind

Eleven utfor pa god niva efter demonstration eller skriftliga instruktioner
kokvitskeberedning, massakokning, kemikaliedtervinning och kvalitets-
kontroll.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel pé ett relevant
sédtt och dr ddrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i sam-
manhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor berdkningsuppgifter, drar vissa logiska slutsatser och kan pa
god niva redovisa resultaten.

Eleven kan redogora for faktorer som paverkar processen och kvaliteten
och som kan minska miljopaverkan.
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Amne: Processteknik

Kurs: Trad- och stangtillverkning
Kurskod: PRC234

Podng: 40

Mal
Kursen skall ge kunskaper om processtyrningen och bearbetningsmetoden
med avseende pd materialets formfordndring, strukturforandring, utbyte
och kvalitet.

Kursen skall dessutom ge kunskap om ekonomiska forutsdttningar for
tillverkningen och om slutproduktens anviandningsomraden samt utveckla
formagan till metodisk analys av bearbetningsproblem.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for uppbyggnad av och funktion hos utrustning och bear-
betningsmetoder

kunna utféra provning och gora berikningar pa halvfabrikat och slutpro-
dukt

kunna forklara processtyrningens utformning och arbetssitt
kunna redogora for slutprodukternas olika anvindningsomraden

kunnabeskriva de ekonomiska forutsittningarna for val av alternativa bear-
betningsmetoder.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven beskriver pi en grundldggande niva uppbyggnad, funktion och bear-
betningsmetoder for trdd- och stangtillverkning.

Eleven forklarar med viss insikt processtyrningen samt kan med hand-
ledning utfora kvalitetskontroller och berdkningar.

Eleven kan pa grundldggande niva redogora for produkternas anvéind-
ningsomraden och med varierande insikt beskriva de ekonomiska forutsitt-
ningarna for tillverkningen.

Vil godkiind
Eleven kan diskutera och beskriva uppbyggnad, funktion och bearbetnings-
metoder for trad- och stangtillverkning.

Eleven kan redogora for processen och kan med en viss sdkerhet utfora
kvalitetskontroller och berdkningar.

Eleven kan pé en allmén niva redogora for produkternas anviandnings-
omraden och med god insikt beskriva de ekonomiska forutsittningarna for
tillverkningen.
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Amne: Processteknik

Kurs: Vidarebehandling av massa
Kurskod: PRC235

Poidng: 160

Forkunskapskrav: Mekanisk massatillverkning, Sulfat- eller Sulfitmassetill-
verkning

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krivs for arbete inom sileri, blekeri eller

torkmaskin vid industrier som tillverkar kemisk eller mekanisk massa.
Kursen skall ocks& oka sdkerhetsmedvetandet och ddrigenom mdojliggora

ett Okat engagemang i arbetarskyddsfragor.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna Gversiktligt redogora for vidarebehandlingens historik och utveck-
ling

kunna redogora for ursprung, egenskaper, kemisk sammansittning samt
hélsorisker med ravaror, kemikalier och biprodukter vid vidarebehandling
av massa

kunna redogora for metoder och utrustning for silning av massa, produk-
ternas egenskaper och anvidndningsomraden samt viktiga fysikaliska for-
lopp som sker under silningsprocessen

kunna redogora for metoder och utrustning for blekning av massa, produk-
ternas egenskaper och anviandningsomraden samt viktiga fysikaliska och
kemiska forlopp som sker under blekningsprocessen

kunna redogodra for metoder och utrustning for torkning av massa, produk-
ternas egenskaper och anviandningsomriden samt viktiga fysikaliska for-
lopp som sker under torkningsprocessen

kunna sila olika typer av massa i laborations- och/eller pilotskala efter an-
visade kvalitetsspecifikationer, utféra nédvindiga berdkningar och kon-
trollprovningar i samband med silningen samt utviardera och dra slutsatser
av erhdllna resultat

kunna bleka olika typer av massa i laborations- och/eller pilotskala efter
anvisade kvalitetsspecifikationer, utféra nddvindiga berdkningar och kon-
trollprovningar i samband med blekningen samt utvirdera och dra slutsat-
ser av erhdllna resultat

kunna utféra produktionsekonomiska berdkningar och energi- och flodes-
balanser med anknytning till vidarebehandlingen

kunna ge exempel pé faktorer som péverkar olika processer samt konse-
kvenser av felaktig kvalitet i processtegen vid vidarebehandlingen

kunna hantera utrustning for provtagning och kvalitetskontroll vid vidare-
behandlingen
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kunna ge exempel pé olika slag av miljopéverkan som vidarebehandlingen
innebdr samt foresla &tgdrder for att minska denna miljopaverkan

kunna redogora for risker och skyddsatgidrderisamband med vidarebehand-
lingen.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomf6r med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och upp-
ndr nagot varierande kvalitet pa uppgifterna.

Eleven utfor pa godtagbar niva efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner silning, blekning och kontrollprovning.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjialpmedel med god-
tagbar sdkerhet och dr diarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan
finnas i sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utforandet av arbetsuppgifterna.

Eleven dr medveten om processens padverkan pa miljon och kan ge forslag
till hur denna kan minskas.

Vil godkind

Eleven genomf6r forelagda arbetsuppgifter relativt sjalvstandigt och beho-
ver endast i ringa omfattning stdd for att uppnd god kvalitet pa uppgifterna.

Eleven utfor pa god nivé efter demonstration och skriftliga instruktioner
silning, blekning och kontrollprovning.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdlpmedel pé ett re-
levant sitt och dr ddrvid medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utfoérandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor berikningsuppgifter, drar logiska slutsatser av resultaten och
redovisar slusatserna med stor sdkerhet.

Kommentar

Storskaligheten och komplicerade kemiska reaktioner, oftast i slutna kirl,
gor tillverkningsprocessen mycket abstrakt for eleven.

Laborationerilabskala eller med pilotutrustning dr ddrfor nédvéndiga for
att underldtta inldrningen. Den bor kompletteras med datorprogram for
simulering av processer.

Kontrollanalyserna bor utféras med samma typ av utrustning som an-
vinds inom industrin. Med vidarebehandling avses hér silning, blekning
och torkning,
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Amne: Processteknik

Kurs: Varmeldra och ugnsteknik
Kurskod: PRC236

Poang: 40

Mal
Kursen skall ge kunskaper om olika typer av ugnar, deras uppbyggnad och
funktionssitt.

Kursen skall dven ge grundidggande kunskaper om varmetekniska och
ekonomiska berdkningar i samband med val av brinsle, forbranningsteknik
och gasrening.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna beskriva olika typer av ugnar, deras uppbyggnad och funktionssitt
samt eldfasta materials egenskaper och anvindningsomraden

kunna redogéra for olika brinslen och deras virmevirden
kunna maéta och gora berdkningar vid val av olika bridnslen

kunna berdkna det ekonomiska utfallet vid val av olika brinslen

kunna utfora laborationer for bestimning av virmevirdet hos olika brins-
len.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven forklarar med viss insikt uppbyggnaden av ugnstyper och deras funk-
tionssdtt samt egenskaper och anvindningsomriden for eldfasta material.

Eleven utfor med handledning laborationer, mitningar och berdkningar
pa godtagbar niva.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjalpmedel med godtagbar
sdkerhet och dr ddrvid medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar p4 ett tillfredsstidllande sétt personligt skydd i arbetet.

Eleven kan med viss handledning hdmta, tyda och ge exempel pad ndd-
viandig basfakta och tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Vil godkind
Eleven forklarar med viss insikt uppbyggnaden av ugnstyper och deras funk-
tionssétt samt egenskaper och anvindningsomraden for eldfasta material.

Eleven utfor med handledning laborationer, métningar och berdkningar
pa godtagbar niva.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjilpmedel pi ett relevant
sédtt och dr ddrvid medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas i sam-
manhanget.

Eleven tillimpar pa god niva personligt skydd i arbetet.

Eleven kan hamta, tyda och beskriva nddviandig basfakta och tillimpa
dessa kunskaper 1 arbetsuppgifterna.
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Amne: Processteknik

Kurs: Viatskekartong och grafisk kartong
Kurskod: PRC237

Podng: 135

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som krdvs for vidareforadling av vitskekar-
tong och grafisk kartong.

Kursen skall dven ge en totalbild over produktionsutrustningens funk-
tion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad samt egenskaper hos
ravaror, uppbyggnad och funktion hos utrustning samt kemiskt och fysika-
liskt forlopp vid vidareforadling av vitskekartong och grafisk kartong

kunna utfora arbetsmoment i samband med vidareforddling av vatskekar-
tong och grafisk kartong samt ge exempel pé olika slutprodukter, deras
anvindningsomraden och egenskaper

kunna beskriva olika tryckmetoder
kunna utfora berdkningar som forekommer vid vidareforiadling

kunna utfora och utvdrdera standardiserad provning av ravaror, mellan-
och slutprodukter efter kvalitetspecifikationer

kunna ge exempel pd hur kvaliteten hos rdvaror respektive mellan- och
slutprodukter paverkar framstdllning och anvindning av produkterna med
avseende pa kvalitet, ekonomi och milj6

kunna arbeta pa ett ergonomiskt och fran skyddssynpunkt sikert sitt

kunna redogora for olika befattningshavares arbetsuppgifter, ansvar, befo-
genheter och utvecklingsmaojligheter vid produktionsenheter for vidarefor-
adling av vétskekartong och grafisk kartong.

Betygskriterier

Godkind
Eleven genomfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och upp-
nar négot varierande kvalitet pd uppgifterna.

Eleven utfor pa godtagbar niva efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner arbetsmoment i samband med vidareforiadling av vitskekartong och
grafisk kartong.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdalpmedel med god-
tagbar sdkerhet och dr ddrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan
finnas i sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.
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Eleven utfor enkla berdkningsuppgifter och drar vissa slutsater av er-
héllna resultat och kan till viss del tillimpa dessa kunskaper i andra sam-
manhang.

Vil godkiind
Eleven genomfor forelagda arbetsuppgifter relativt sjalvstandigt och beho-
ver endast i ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet pd uppgifterna.

Eleven utfor pa god niva efter demonstration och skriftliga instruktioner
arbetsmoment i samband med vidareforidling av vitskekartong och grafisk
kartong.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdlpmedel pa ett re-
levant satt och dr darvid medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor berdkningsuppgifter, drar logiska slutsatser av resultaten och
redovisar slutsatserna med stor sikerhet.

Amne: Processteknik

Kurs: Wellpapp och solidpapp
Kurskod: PRC238

Poang: 135

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som kridvs for tillverkning och vidareforiadling
av well- och solidpapp.

Kursen skall dven ge en totalbild dver produktionsutrustningens funk-
tion.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad samt egenskaper hos
rdvaror, uppbyggnad och funktion hos utrustning i processavsnitt samt ke-
miskt och fysikaliskt forlopp vid tillverkning och vidareféradling

kunna utfdra arbetsmoment i samband med tillverkning och vidareforad-
ling av well- och solidpapp samt ge exempel pa olika slutprodukter, deras
anvindningsomraden och egenskaper

kunna utfora berdkningar som forekommer vid tillverkning och vidarefor-
ddling
kunna beskriva olika tryckmetoder

kunna utfora och utvirdera standardiserad provning av ravaror, mellan-
och slutprodukter efter kvalitetspecifikationer

kunna ge exempel pd hur kvaliteten hos rdvaror respektive mellan- och
slutprodukter paverkar produktframstillning, produkter och produktan-
vindning med avseende pa kvalitet, ekonomi och miljo
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kunna arbeta pé ett ergonomiskt och fran skyddssynpunkt sdkert sétt

kunna redogora for olika befattningshavares arbetsuppgifter, ansvar, befo-
genheter och utvecklingsmojligheter vid produktionsenheter for tillverk-
ning och vidareforadling av well- och solidpapp.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och upp-
nar nigot varierande kvalitet p4 uppgifterna.

Eleven utfor pd godtagbar niva efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner arbetsmoment i samband med tillverkning och vidareforadling av
well- och solidpapp.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjalpmedel med god-
tagbar sidkerhet och dr diarvid medveten om de sikerhetsrisker som kan
finnas i sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utforandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor enkla berdkningsuppgifter och drar vissa slutsater av er-
hallna resultat och kan till viss del tillimpa dessa kunskaper i andra sam-
manhang.

Vil godkiand

Eleven genomfor férelagda arbetsuppgifter relativt sjalvstandigt och beho-
ver endast i ringa omfattning stdd for att uppna god kvalitet p uppgifterna.

Eleven utfor pa god niva efter demonstration och skriftliga instruktioner
arbetsmoment i samband med tillverkning och vidareforddling av well- och
solidpapp.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdlpmedel pa ett re-
levant sdtt och dr ddrvid medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utforandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor berakningsuppgifter, drar logiska slutsatser av resultaten och
redovisar slutsatserna med stor sdkerhet.

Kommentar

Eleven bor ges en Oversiktlig bild 6ver olika maskintyper och vad som
kdnnetecknar olika well och solidpappskvaliteter, samt anvindningsomra-
den for dessa.
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Amne: Processteknik

Kurs: Ytbehandling — papper/kartong
Kurskod: PRC239

Poang: 50

Forkunskapskrav: Papperstillverkning/Kartongtillverkning

Mal
Kursen skall ge kunskaper for arbete vid ett ytbehandlingsavsnitt i proces-
sen.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for kemisk och fysikalisk uppbyggnad av samt egenskaper
hos ravaror for ytlimning och bestrykning av papper och kartong

kunna redogora for uppbyggnad och funktion hos apparater i processavsnitt
for bestrykning, ytlimning och gldttning/kalandrering av papper och kar-
tong

kunna utfora berdkningar som forekommer vid ytbehandling

kunna redogora for fysikaliskt och kemiskt forlopp vid ytbehandling
kunna utf6ra och utvirdera ytbehandling i laborations- eller pilotskala
kunna utféra pappersprovning efter ytbehandlingsoperationer

kunna ge exempel pa parametrar som paverkar kvalitet, ekonomi och miljo

kunna ge exempel pad hur produktkvaliteten paverkar efterfoljande ytbe-
handling

kunna ge exempel pd hur kvalitetsdefekter pd produkten inverkar pa efter-
foljande processteg eller hos kunden

kunna arbeta pa ett ergonomiskt och skyddsriktigt sdtt

kunna redogdra for olika befattningshavares arbetsuppgifter, ansvar, befo-
genheter och utvecklingsmgjligheter.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomf6r med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och upp-
ndr nigot varierande kvalitet p4 uppgifterna.

Eleven utf6r pa godtagbar nivd efter demonstration och skriftliga instruk-
tioner ytbehandling av papper/kartong.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdlpmedel med god-
tagbar sdkerhet och dr dirvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan
finnas 1 sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor enkla berdkningsuppgifter och drar vissa slutsater av er-
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héallna resultat och kan till viss del tillimpa dessa kunskaper i andra sam-
manhang.

Vil godkind
Eleven genomfor forelagda arbetsuppgifter relativt sjdlvstiandigt och beho-
ver endast i ringa omfattning stod for att uppnéa god kvalitet pa uppgifterna.

Eleven utfor pa god nivd — efter demonstration och skriftliga instruktio-
ner — ytbehandling av papper/kartong.

Eleven hanterar verktyg, provutrustning och andra hjdalpmedel pa ett re-
levant sétt och dr ddarvid medveten om de sakerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar personligt skydd vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Eleven utfor berdkningsuppgifter, drar logiska slutsatser av resultaten och
redovisar slutsatserna med stor sidkerhet.

Kommentar

Kursen kompletterar kurserna Papperstillverkning och Kartongtillverkning
med en fordjupad insikt i olika ytbehandlingsoperationer.

Eleven bor ges en generell kunskap om ytbehandlingsutrustningar och god
insikt i for- och nackdelar med olika tekniska l6sningar.

Amne: Produktionsteknik
Kurs: Kvalitetsteknik
Kurskod: PRT200

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som behovs for att arbeta pa ett kvalitetsriktigt

sdtt och forstd innebord och konsekvenser av fel kvalitet.
Kursen skall stimulera till fortsatt forkovran i 4mnet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna definiera begreppet kvalitet samt ge exempel pa nigra kvalitetspara-
metrar

kunna 6versiktligt redogora for innehall i och anvindningsomraden f6r ISO
9000-serien och andra kvalitetssystem

kunna uttyda forkortningar av engelska begrepp som ofta anvidnds inom
kvalitetsomradet samt redogora for innebdrden av dessa begrepp

kunna ge exempel pa faktorer som paverkar kvaliteten, beskriva hur olika
tillverkningsmetoder kan paverka kvalitet och tillverkningskostnad samt
redogora for konsekvenser av fel kvalitet

kunna redogéra for begreppen mottagningskontroll, tillverkningskontroll,
kvalitetsstyrning, kvalitetssdkring och slutkontroll, utféra provtagning och
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kvalitetskontroll, utvdrdera och dra slutsatser av erhallna resultat samt ge
exempel pé felkallor vid provtagning och métning

kunna ge exempel pa ldgesmatt och spridningsmatt, utfora enkla statistiska
berdkningar samt ge exempel pé systematiska och tillfilliga fel

kunna redovisa hur kvalitetsverksamheten kan vara organiserad vid ett
foretag

kunna redogdra for uppbyggnaden av en kvalitetshandbok.

Betygskriterier

Godkind

Eleven forklarar med viss insikt olika begrepp inom kvalitet och ger exempel
pa kvalitetsparametrar och faktorer som paverkar kvaliteten.

Eleven har insikter i ISO 9000-serien och kan beskriva anvindningsom-
rdden och iterge delar av innehallet.

Eleven utfor med visst stod av larare/handledare enkla statistiska berdk-
ningsuppgifter och kan pé godtagbart sitt redovisa resultaten.

Vil godkiind
Eleven forklarar med insikt olika begrepp inom kvalitet och kan diskutera
och ge forslag till atgdrder for att forbattra kvaliteten pd produkter inom det
egna arbetsomrédet.

Eleven har goda insikter i ISO 9000-serien och kan beskriva viktiga delar
av innehéllet.

Eleven utfor enkla statistiska berdkningsuppgifter sjalvstindigt och kan
muntligt och skriftligt och pa god niva redovisa resultaten.

Amne: Produktionsteknik
Kurs: Produktionsteknik
Kurskod: PRT201

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge kunskaper om produktionsteknik och produktionsekonomi.

Kursen skall dven fordjupa kunskaperna om beredning och planering av
de egna arbetsuppgifterna.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utféra process- och operationsberedning
kunna utfora for- och efterkalkyl pa valt objekt

kunna beskriva en produktionsteknisk avdelnings arbetsuppgifter och an-
svarsomraden
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kunna forklara begreppen metodstudier, beredning och planering

kunna beskriva begreppet material- och produktionsstyrning (MPS) och
dess mélsittning

kunna analysera produktionstekniska problem och ge forslag till l6sning

kunna ge exempel pa fasta och rorliga kostnader samt forklara begreppen
genomloppstid och lageromsittningshastighet.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan med handledning utfora en process- och operationsberedning.
Eleven kan ge exempel pa produktionstekniska problem och med viss
handledning ge forslag till I6sningar.
Eleven kan beskriva centrala begrepp och fakta.

Vil godkind
Eleven kan redogdra for centrala begrepp inom produktionsteknik och pro-
duktionsekonomi.
Eleven kan sjdlvstdandigt utfora en process- och operationsberedning och
med stdd av handledare utfora berdkning av kostnader for ett objekt.
Eleven kan analysera enklare produktionstekniska problem och ge forslag
till 1osningar.

Amne: Screenteknik
Kurs: Screenteknik
Kurskod: SCR200
Poang: 75

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om screenformsframtagning och
screentryckning.

Kursen skall ge dverblick dver olika tekniker och anvdandningsomraden
och utveckla forméaga att vidlja mellan dem.

Kursen skall ge mgjlighet att beddma ekonomi och kvalitet i ett arbete.

Efter genomgangen kurs skall eleven

ha erfarenhet av olika tekniker for framstéllning av schabloner och kunna
bedoma vilken typ av arbete som ldmpar sig for screentryck med hédnsyn
tagen till kvalitet och ekonomi

ha kunskap om olika fargers och tryckbérares egenskaper och anvandnings-
omraden och ha erfarenhet av tryckning i en och flera fiarger pa olika mate-
rial
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kunna prepara samt tvitta och rengora schabloner samt ta hand om anvénda
tryckformar

kidnna till hur olika originaltyper kan atgirdas och hanteras

kunna kontrollera att slutprodukten fyller uppstillda krav.

Betygskriterier

Godkind

Eleven framstiller schabloner och utfor screentryckning men behéver viss
handledning for att na resultat.

Eleven har insikt i for screentekniken grundldggande metoder och kan
med egna ord beskriva arbetsprocessen.

Eleven viljer material och arbetsmetod utifrin givna normer, bedomer
sitt resultat och utfor erforderliga korrigeringar.

Eleven har tillrickliga kunskaper for att tillgodogora sig facktext inom
omrédet.

Vil godkind

Eleven framstiller sjdlvstandigt schabloner, utfor screentryckning och kan
vdlja material och arbetsmetod utifrdn ekonomiska och kvalitetsméssiga
aspekter.

Eleven arbetar med stor insikt och kan tillimpa tidigare och nya kunska-
per pa ett kreativt sitt i nya sammanhang.

Eleven tar egna initiativ och kan diskutera och redogora for den tekniska
utrustningens funktioner, mojligheter och praktiska anviandning samt inser
betydelsen av dessa kunskaper.

Kommentar

Screenteknik 4r en kurs i Medieprogrammet och Industriprogrammet.

Amne: Styrteknik

Kurs: CNC-teknik — service och underhall
Kurskod: STR202

Poang: 70

Forkunskaper: CNC-teknik A, Industri- och kraftelektronikkretsar, Servo-
teknik

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i felsokning, reparation och
underhall p4 CNC-maskiner.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora enkel felsékning och reparation pA CNC-maskiners basutrust-
ningar, basvarianter och optioner



114 Industriprogrammet

kunna utfora forebyggande och avhjilpande underhéll samt dokumentera
underhallsatgirder

kunna stilla feldiagnos med hjidlp av CNC-maskiners testprogram

kunna utfora funktionskontroll och testmitningar efter anvisningarna i ut-
rustningarnas manualer

kunna redogora for skaderiskerna vid arbete pad maskiner som 4r i drift
kunna redogora for funktionssittet hos CNC-maskiners olika enheter

kunna redogora for de vanligaste underhallsmetoderna samt definitioner
och begrepp inom underhéllstekniken.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfér med handledning och med stdd av noggrann dokumentation
enklare reparationer samt underhdllsarbeten pd CNC-maskiner pa en
grundldggande niva och uppnéir varierande kvalitet pa de utforda uppgif-
terna.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sdkerhet och dr dirvid medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pa utférda
uppgifter och viss formaga att stélla feldiagnos.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbdcker och manualer i samverkan
med ldrare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs for tillamp-
ningar i arbetsuppgifterna.

Eleven redogor pa en grundldggande niva for CNC-maskiners funktions-
sédtt, forekommande skaderisker och de vanligaste underhallsmetoderna.

Viil godkiind

Eleven utfor relativt sjdlvstindigt enklare reparationer samt underhallsar-
beten pA CNC-maskiner och behdver endast i ringa omfattning handledning
for att uppna god kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven utfor testkorningar, enklare felsokning och reparation samt ir
fortrogen med uppbyggnaden av en CNC-maskin och kan stilla feldiagnos.

Eleven redogoér pa en god niva for CNC-maskiners funktionssitt, fore-
kommande skaderisker och de vanligaste underhallsmetoderna.

Eleven anvinder sjédlvstandigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker, hand-
bocker och manualer, for att inhdmta nodvindig information inom dmnes-
omrédet och kan tillimpa denna i arbetsuppgifterna och i andra samman-
hang.
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Amne: Styrteknik

Kurs: Styrteknik — grundkurs
Kurskod: STR204

Podng: 70

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om systemlosning av definierade
styrproblem.

Kursen skall utveckla forstaelse for funktion hos styrtekniska komponen-
ter samt formagan att vid systemldsning vilja ratt komponenter med hdansyn
till ekonomi, tillgdnglighet, service och driftsiakerhet.

Kursen skall utveckla felsokningsforméigan samt férmdagan att program-
mera och anvinda PLC-system for att styra enklare automatiska utrust-
ningar.

Kursen skall ocksé ge forstaelse for skillnader i sdkerhetsfragor mellan
pneumatiska och hydrauliska system.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna koppla samman styrtekniska komponenter si att dnskade styrfunk-
tioner erhélles

kunna programmera och handha ett enkelt PLC-system med hjilp av fab-
rikantens manualer

kunna ansluta en PLC till en styrutrustning med olika typer av givare och
verkstillande komponenter samt idriftsdtta hela utrustningen

kunna utfora enklare felsokning pé olika styrtekniska utrustningar

kunna anvinda styrtekniska komponenter for olika medier samt forsta de-
ras funktion, egenheter och symboler

kunna redogora for ventilbeteckningar och markningar
kunna tolka, kombinera och anvidnda de logiska grundfunktionerna

kunna tolka och forsta funktionen av en styrteknisk utrustning med hjédlp av
utrustningens ritnings- och schemaunderlag

kunna forstd skillnader i skaderisker vid arbeten med pneumatiska och
hydrauliska anldggningar.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfér med handledning och med stod av utrustningens dokumenta-
tion pé en grundlidggande niva uppkoppling, funktionskontroll samt felsk-
ning och underhéll av enklare styrutrustningar och uppnér varierande kva-
litet p& de utforda uppgifterna.

Eleven har viss insikt i komponenters och utrustningars grundldggande
konstruktion och funktion.
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Eleven handhar och programmerar med handledning och med stdod av
manualer ett enkelt PLC-system.

Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med godtag-
bar sikerhet och dr ddarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas
i sammanhanget.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pd utférda
uppgifter.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och manualer i samverkan
med ldrare hamta, tyda och ge exempel p4 basfakta som behovs for tillimp-
ningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkind

Eleven utfor relativt sjalvstandigt med hjdlp av utrustningarnas dokumen-
tation uppkoppling, funktionskontroll samt felsokning och underhdll pa
enklare styrutrustningar och behdver endast i ringa omfattning handledning
for att uppna god kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven har god insikt i komponenters och utrustningars grundldggande
konstruktion och funktion samt i de skaderisker som finns vid arbeten med
olika styrutrustningar.

Eleven handhar och programmerar pa en god nivd med hjélp av manualer
och med viss handledning ett enkelt PLC-system.

Eleven anvinder sjdlvstandigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker, hand-
bocker och manualer, for att inhdmta nédviandig information inom dmnes-
omradet och kan tillimpa denna i arbetsuppgifterna och i andra samman-
hang.

Kommentar

Kursen inleds limpligen med grunderna i pneumatik dir tyngdpunkten bor
ligga p4 komponentkidnnedom och begrinsas till anvindning av standard-
komponenter i de olika delmélen.

En forutsittning for kursens genomftrande &r att eleven har kunskaper i
det binira talsystemet och detta kraver samverkan med kdrndmnet mate-
matik.

Anpassning till valt yrkesomrade kan goras genom att vilja styrtekniska
komponenter samt givare frin styrsystem som forekommer inom omrédet.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Gasmetallbagsvetsning — TIG 1
Kurskod: SVSTE201

Podng: 30

Forkunskapskrav: Ljusbdgsmetoder — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i svetsning av
olegerade och hoglegerade stal samt aluminium.

Kursen skall dven ge grundkunskaper i svetsteknologi och metallurgi for
dessa material.
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Kursen skall ge de grundkunskaper som krévs for att avidgga kompetens-
prov enligt gillande standard.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna svetsa kil- och stumfogar i olika grundmaterial, svetsldgen och a-
mattsangivelser, till svetsklass WCY

kunna handha svetsutrustning och tillsatsmaterial samt vilja kringutrust-
ning efter svetsningens beskaffenhet

kunna vilja de gaser som behdvs vid svetsning samt forklara deras funktion
och verkan

kunna redogora for svetsbarheten hos vanliga typer av hoglegerat stal samt
aluminium och aluminiumlegeringar

kunna vilja tillsatsmaterial och gaser samt beskriva deras anviandningsom-
rdden.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan p4 en grundldggande niva svetsa kil- och stumfogar i aluminium
och rostfritt.

Eleven kan med visst stod av handledare hamta, tyda och vilja lampliga
basfakta ur t.ex. fackbdcker, handbodcker och dataprogram.

Vil godkind
Eleven kan pd en grundldggande niva svetsa kidl- och stumfogar i aluminium
och rostfritt i flera svetsldgen och till angivna a-matt.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets upplagg-
ning och genomforande.

Eleven anvédnder sjdlvstandigt olika hjalpmedel for att himta nédvéndiga
fakta och kan beskriva och forklara centrala fakta i kursen.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Gasmetallbagsvetsning — TIG 2
Kurskod: SVSTE202

Podng: 30

Forkunskapskrav: Gasmetallbagsvetsning — TIG 1

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i TIG-svetsning av
olegerade och hoglegerade ror efter WPS-anvisningar.

Kursen skall dven ge de grundkunskaper som krévs for att avldgga kom-
petensprov enligt gidllande standard.
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Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sakerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna svetsa ror i olika ldgen till svetsklass WBY, samt vilja tillbehor
kunna tolka och svetsa efter en WPS-anvisning med flera stringar

kunna vilja gas och utfora skyddsgasspolning samt berdkna volymomsitt-
ningar

kunna redogora for oforstorande provningsmetoder for kontroll av svetsar

kunna utfora och tolka grunderna i isometrisk ritning.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor svetsuppgifterna relativt sjalvstandigt med nagot varierande
men @nda godtagbar kvalitet.

Eleven kan med visst stod av handledare himta, tyda och vilja lampliga
basfakta ur t.ex. WPS-anvisningar, fackbocker, handbocker och datapro-
gram.

Vil godkind
Eleven utfor svetsuppgifterna till god kvalitet och till viss sikerhet i utfor-
andet.

Eleven tar egna initiativ vid val av gas och kan redogora for de faktorer
som mest paverkar arbetets uppldggning och genomforande.

Eleven anvinder sjalvstdndigt olika hjdlpmedel for att himta nodviandiga
fakta och kan beskriva och forklara centrala fakta i kursen.

Kommentar

Avsikten med kursen 4r att eleverna skall ges mojlighet att svetsa ror i olika
material och fi bade forbereda, svetsa och efterarbeta svetsar. Det dr viktigt
att eleverna far god forstaelse om rotskyddsspolning.

Kursen dr tdnkt att ge de grundkunskaper som krdvs for att avldgga kom-
petensprov enligt kurs ’Svetsarprovning”.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Gasmetallbagsvetsning 1 — MAG
Kurskod: SVSTE203

Podng: 70

Forkunskapskrav: Ljusbagsmetoder — grundkurs
Mal

Kursen skall ge kunskaper i parametrarnas funktion och inverkan pé svets-
resultatet.
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Kursen skall ge de grundkunskaper som kravs for att avlidgga kompetens-
prov enligt gillande standard.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6é och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna svetsa kil- och stumfogar i olika svetsldgen till svetsklass WCY
kunna analysera, bedoma och paverka svetsresultatet

kunna anvidnda rekommendationstabeller for gaser och tillsatsmaterial,
samt forklara parametrarnas funktioner

kunna bedéma och berikna svetsbarheten hos olegerade och laglegerade
stal.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med visst stod i vardagliga och enkla situationer svetsuppgif-
terna och uppnér varierande men godtagbart resultat.
Eleven utfor i samverkan med handledare 6vriga forelagda uppgifter och
uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pa utfort arbete.
Eleven kan ur t.ex. fackbocker, tabeller eller databaser himta och ge
exempel pa basfakta som behdvs for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkind

Eleven utfor svetsuppgifterna i normala men varierande situationer och
uppndr god kvalitet p4 det utforda arbetet.

Eleven utfor i samverkan med handledare Gvriga forelagda uppgifter och
uppvisar god formaga att bedoma kvaliteten pa utfort arbete.

Eleven kan sjdlvstandigt ur t.ex. fackbocker, tabeller eller databaser
hdmta och beskriva basfakta som behovs for tillimpningar i arbetsuppgif-
terna.

Kommentar

Syftet med kursen dr att eleverna skall prova olika instdllningsviarden pa
parametrarna och analysera resultatet for att f4 fram optimala svetsvirden.
For att testa utforda svetsar kan nigon form av forstérande provning
anvindas, t ex tathetsprov, dragprov och bdjprov.
Provningen kan forstidrka vikten av att anvdnda optimala svetsvérden.
Kursen 4r tdnkt att ge de grundkunskaper som kriavs for att avldgga ett
kompetensprov enligt kursen ’Svetsarprovning”.
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Amne: Svetsteknik

Kurs: Gasmetallbagsvetsning 2 — MIG
Kurskod: SVSTE204

Poang: 50

Forkunskapskrav: Gasmetallbagsvetsning 1-MAG

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i MIG-svetsning av hoglege-
rade stal och littmetaller.

Kursen skall dven ge kunskaper om svetsteknologi, metallurgi och gaser-
nas uppgift och verkan.

Kursen skall ge de grundkunskaper som krivs for kompetensprov enligt
géllande standard.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna svetsa kil- och stumfogar i olika svetsldgen till svetsklass WCY

kunna redogora for svetsbarheten hos vanliga typer av hoglegerat stal samt
aluminium och aluminiumlegeringar

kunna vilja tillsatsmaterial for respektive grundmaterial och gas

kunna redogéra for hur man minimerar eller undviker specifika svetsfel.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfér med viss handledning i vanliga och enkla situationer MIG-
svetsning av hoglegerade stél och ldttmetaller och uppndr god kvalitet pa de
utforda uppgifterna.

Eleven kan beskriva betydelsen av olika legeringars inverkan pa svetsbar-
heten.

Eleven har forméaga att ta vissa egna initiativ vid val av skyddsgas och
tillsatsmaterial och kan ge exempel p& hur svetsfel atgirdas.

Vil godkind
Eleven utfor svetsning av hoglegerade stal- och ldttmetaller till i forvig
bestamd kvalitet och uppnér god kvalitet p& de utférda uppgifterna.
Eleven uppvisar god forméga att bedoma kvaliteten pé utforda uppgifter.
Eleven har god insikt i att vilija tillsatsmaterial for respektive grundma-
terial och gas.
Eleven kan vid ej uppnddd kvalitet i det utforda arbetet analysera och
formulera enklare hypoteser om orsakssamband.

Kommentar

Det ar viktigt att eleverna har bra kunskaper i parametrarnas funktion.
Kursen bor dka elevernas metallurgiska insikt betrdffande hoglegerade
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stil och aluminium. For att testa utforda svetsar kan nigon form av forsto-
rande provning anvidndas, t ex tdthetsprov, dragprov och bdjprov.

Val av tillsatsmaterial till ovanndmnda material bor vl belysas med hidn-
syn till de foljder som ett felaktigt val innebdr. Kursen dr tdnkt att ge de
grundkunskaper som krévs for att avldgga ett kompetensprov enligt beskriv-
ning i kurs “’Svetsarprovning”.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Gasmetallbagsvetsning 3 — MAG
Kurskod: SVSTE205

Poang: 50

Forkunskapskrav: Gasmetallbagsvetsning 1 — MAG

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i rortradsvetsning.

Kursen skall dven ge kunskaper om rortrddars beteckningssystem och
produktivitet samt om gaser och personlig skyddsutrustning.

Kursen skall vidare ge de grundkunskaper som kravs for att avldgga kom-
petensprov enligt gillande standard.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sidkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna svetsa olika material, i kil- och stumfogar, samt olika svetsldgen till
svetsklass WBY med rérelektroder

kunna tolka och svetsa efter WPS-anvisningar
kunna svetsa kidlfogar efter a-mattsangivelser

kunna redogora for olika typer av rorelektroder och beteckningssystem samt
for gaser och deras funktion.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfér med viss handledning i vanliga enkla situationer rortradssvets-
ning och uppnar godtagbar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven kan hdmta och tyda basfakta frAn WPS-anvisningar som behdvs
for tillimpning i arbetsuppgifterna.

Eleven kan ur handbdcker, fackbodcker eller databaser himta uppgifter
som behovs for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkiind
Eleven utfor svetsningen relativt sjdlvstandigt och uppnar god kvalitet pa
det utforda arbetet.

Eleven hanterar utrustning och hjilpmedel pa ett sdkert sidtt och 4r med-
veten om de risker som kan finnas.
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Eleven kan redogora for relevanta fakta om MIG- och MAG-svetsning
samt deras anvdandningsomraden.

Kommentar

Syftet med kursen &r att eleverna skall fi svetsa med en metod och ett
tillsatsmaterial som dr vanligt forekommande inom svetsindustrin.

Dessutom ger kursen en bild av de likheter och skillnader som finns vid
svetsning med tradelektrod och rorelektrod. Kursen 4r tdnkt att ge de grund-
kunskaper som kravs for att avldgga ett kompetensprov enligt kurs ’Svet-
sarprovning”.

Amne: Svetsteknik
Kurs: Gassvetsning
Kurskod: SVSTE206
Poang: 100

Forkunskapskrav: Gassvetsning -grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i svetsning av rér samt om

kvalitetsbeteckningar och tillsatsmaterial.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna svetsa fran- och motsvetsning i plat och ror i samtliga svetsldgen till
svetsklass WCY

kunna kontrollera utférd svetsning med provtryckning
kunna beskriva svetslagans egenskaper

kunna hdmta och tolka information om olika rérkvaliteter och ge exempel
pa anvidndningsomraden

kunna forvara, hantera och vilja tillsatsmaterial

kunna utfora arbetet pa ett fran skydds- och miljésynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning i vanliga situationer gassvetsning och
uppndr godtagbar kvalitet p4 de utférda uppgifterna.

Eleven utfor arbetet pa ett skydds- och miljomaéssigt sikert sitt.

Eleven har forméaga att med handledning bedoma kvaliteten pé utférda
uppgifter enligt branschens krav.
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Elevenkanurt.ex fackbdcker och handbocker hdmta, tyda och ge exempel
pa basfakta som behovs for tillimpning i arbetsuppgifterna.

Eleven kan ge exempel pa tillsatsmaterial och har insikt om vikten av att
forvara och hantera detta pa ratt sitt.

Vil godkind

Eleven utfor relativt sjdlvstandigt svetsning av forelagda uppgifter till god
kvalitet.

Eleven har god formdga att bedéma kvaliteten pa utforda uppgifter och
utfora provtryckning enligt branschens krav.

Eleven har god insikt i hur man forvarar, hanterar och viljer tillsatsma-
terial och vilka egenskaper som kdnnetecknar olika svetslagor.

Kommentar

Kursen kan anvindas i flera program dir gassvetsning av ror forekommer.
Kursen utgdr en grund till mer kvalificerad svetsning.

Kursen dr tankt att ge de grundkunskaper som kridvs for att avldgga ett
kompetensprov enligt kurs ’Svetsarprévning”.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Gassvetsning — grundkurs
Kurskod: SVSTE207

Poang: 30

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att pé ett yrkesmissigt och
sdkert sdtt hantera svets- och skdrutrustning dar brannbara gaser i kombi-
nation med oxygen anvinds.

Kursen skall dven ge praktisk och teoretisk kompetens for enklare arbete
med gassvetsning, gasskdrning och 16dning.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogéra for de vanligaste brann- och luftgaserna

kunna handha en komplett utrustning for gassvetsning, gasskidrning och
16dning

kunna vilja de vanligaste tillsatsmaterialen, loden och flussen
kunna gassvetsa stalplat i olika svetsldgen i kdlfog och stumfog

kunna hardloda legerat och olegerat stal, massing och koppar — var for sig
och i olika kombinationer med varandra — i kil- och stumfogar

kunna gasskira stalplat i olika geometrier, med och utan hjalpmedel

kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt.
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Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning i vanliga enkla situationer gassvetsning
och uppndr varierande kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven kan hantera verktyg, utrustning och andra hjalpmedel med god-
tagbar sikerhet och dr dar medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas
i sammanhanget.

Eleven kan ge exempel pa risker for skador som kan uppkomma vid
hantering av gasutrustning.

Eleven utfor arbetet pa ett fran skydds- och miljosynpunkt tillfredsstil-
lande sitt.

Viil godkiind
Eleven utfor relativt sjdlvstandigt forelagda arbetsuppgifter och uppnér en
godtagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven kan med visst stod av handbdcker och fackbocker hdimta, tyda och
ge exempel pa limpliga lod, fluss och tillsatsmaterial.

Eleven kan redogora for risker som kan finnas vid handhavande av gasut-
rustning och kan utfora arbetet pa ett fran skydds- och miljésynpunkt sikert
sétt.

Kommentar

I kursen har samlats de metoder som anvinds for att sammanfoga och skira
i metaller dir en bridnnbar gas forekommer i kombination med oxygen.
Avsikten med detta dr att kursen skall ge en helhetssyn pa dessa gasers
anvindning vid bearbetning och sammanfogning av metaller.

Vid genomftrandet av kursen bor kvalitetskrav stillas p4 utforda arbets-
uppgifter. Detta kan ske t.ex. genom att lata eleverna kontrollera 6vning-
suppgifterna med nigon form av forstorande prov.

Kursen kan anpassas s& att kompetens uppnls i en, tvi eller tre av de
beskrivna metoderna, beroende pé utbildningens inriktning.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Ljusbagsmetoder — grundkurs
Kurskod: SVSTE208

Podng: 40

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i Manuell

metallbag-, TIG- och MIG/MAG-svetsning.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna svetsa kil- och stumfogar i olika svetsldgen
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oversiktligt kunna beskriva de vanligaste svetsbeteckningarna, svetsldgen,
rokklasser, typer och klassningar av tillsatsmaterial

kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljésynpunkt sakert sitt
kunna ge exempel pa svetsstromkillor och beskriva deras parametrar
kunna ange de vanligaste svetsmetoderna och deras anviandningsomriaden

kunna forvara, hantera och vélja tillsatsmaterial for olika grundmaterial och
svetsmetoder.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning i vanliga enkla situationer manuell me-
tallbagsvetsning och uppndr varierande kvalitet p& de utférda uppgifterna.
Eleven kan hantera utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar si-
kerhet och dr diarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.
Eleven ar medveten om skyddsutrustningens betydelse och kan ge exem-
pel pa risker for skador som kan uppkomma vid arbete med svetsutrustning.

Vil godkiind

Eleven utfor svetsning relativt sjdlvstindigt och uppnér godtagbar kvalitet
pa de utforda uppgifterna.

Eleven kan i1 samverkan med handledare och med stod av handbocker,
manualer eller fackbdcker inhdmta nddvindig information inom dmnes-
omradet och kan tillimpa dessa kunskaper bade i arbetsuppgifterna och i
andra sammanhang.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar svetsarbetets
uppldggning och genomférande.

Kommentar

Det dr viktigt att informera om de risker som finns for skador pa elektroniska
komponenter eller kretsar vid svetsning och pd vilket sdtt man undvikereller
minimerar dessa. For att testa utforda svetsar kan nagon form av forsto-
rande provning anvéndas, t ex tdthetsprov, dragprov och bdjprov. Syftet dr
att kompetensmalen for de tre svetsmetoderna antingen kan uppnds for en,
tvé eller alla tre svetsmetoderna beroende pa utbildningens inriktning.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Lodning, skéarning
Kurskod: SVSTE209
Poang: 50

Forkunskapskrav: Gassvetsning-grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utféra skdrnings- och
l6dningsarbeten i olika stal- och metallegeringar.
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Kursen skall dven ge kunskaper om skidrning respektive 16dning som al-
ternativ till svetsning och klippande bearbetning.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sikerhet.

Efter genomgdngen kurs skall eleven

kunna ge exempel pa skirning respektive 16dning som alternativa metoder
till klippning och svetsning

kunna hard- och svetsloda i kil och stumfogar

kunna vilja fluss och tillsatsmaterial

kunna hantera plasmaskirutrustning

kunna redogora for olika gasers for- och nackdelar vid plasmaskérning
kunna utf6ra skidrning i varierande geometrier

kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfér med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och uppnéar
godtagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjalpmedel med godtagbar
sikerhet och dr diarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i
sammanhanget.

Eleven tillimpar p4 ett tillfredsstdllande sitt personlig skyddsutrustning
vid utférandet av arbetsuppgifterna.

Vil godkiind

Eleven utfor arbetsuppgifterna relativt sjdlvstindigt och behover endast i
ringa omfattning stdd for att uppna god kvalitet pa det utforda arbetet.
Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets upplagg-
ning och genomforande.
Eleven kan ur fack- och handbdcker 1 samverkan med handledare hdmta,
tyda och ge exempel pa basfakta som behdvs for tillimpningar i arbetsupp-
gifterna.

Kommentar

Kursen 4dr avsedd att belysa de metoder som anvinds inom industrin for att
sammanfoga och skira olegerade och legerade stél samt ickejarn-metaller.
Kursen bor ge en breddad kunskap om faktorer som avgdr metodernas
anviandningsomriden som kompletterande och alternativa metoder till
svetsning och klippande bearbetning.

Det ir viktigt att eleven ges mojlighet att i samband med utforandet av
hard-, och svetslodningen far utfora bryt- och bojprov av utférda dvningar
for att konstatera att avsedd kvalitet och hallfasthet uppnétts.
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Amne: Svetsteknik

Kurs: Manuell metallbagsvetsning 1
Kurskod: SVSTE210
Poang: 90

Forkunskapskrav: Ljusbdgsmetoder — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundliggande kunskaper om och fardigheter i manuell
metallbagsvetsning samt kinnedom om metodens anvidndbarhet .

Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper i den terminologi som
anvinds inom svetsomradet.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sdakerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna svetsa kil- och stumfogar i olika material, svetsldgen och stringlagg-
ningssystem till svetsklass WCY

kunna vilja lamplig elektrod for valt material, svetsldge och angivet a-métt

kunna ge exempel pa hur svetsning kan paverka olika material och vilka
parametrar svetsaren kan paverka

kunna ge exempel pa tgirder for att kompensera materialets krympning vid
svetsarbeten

kunna ge exempel pa svetsbeteckningar och elektroders prestanda
kunna arbeta pé ett frdn skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt

kunna ge exempel pé svetsfel och atgarder for att undvika dessa.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfér med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och uppnér
varierande kvalitet.

Eleven hanterar verktyg och utrustning med godtagbar sdkerhet och ar
ddrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven utfor arbetet pa ett fran skydds- och miljosynpunkt tillfredsstil-
lande sitt.

Eleven kan med visst stdd av handbocker, fackbdcker eller databaser
hdamta och tyda svetsbeteckningar och elektroders prestanda samt vilja
lamplig elektrod for valt material.

Vil godkind

Eleven utfor forelagda arbetsuppgifter och behdver endast i ringa omfatt-
ning stod for att uppné god kvalitet pa arbetet.
Eleven tar vissa egna initiativ vid val av elektrod och svetsldge och kan
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redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och ge-
nomfOrande.
Eleven anvinder olika hjdlpmedel for att himta n6dvindig information
inom @mnesomradet och kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.
Eleven kan vid ej uppnadd kvalitet i det utforda arbetet analysera och
formulera enkare hypoteser om orsakssamband.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Manuell metallbagsvetsning 2
Kurskod: SVSTE211

Podng: 85

Forkunskapskrav: Manuell metallbagsvetsning |

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i svetsning av olika material
dar olika svetsfogar och svetsldgen forekommer samt kunskaper om fogbe-
redningsmetoder.

Kursen skall dven ge kunskaper i den metallurgt som ligger till grund for
forstdelse av svetsningens inverkan pd material.

Kursen skall ge de grundkunskaper som krivs for att avligga kompetens-
prov.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna svetsa flera typer av kil- och stumfogsforband, i olika material och
svetsldgen, till svetsklass WBY

kunna svetsa olika typer av balk och stalprofiler i olika svetsldgen till svets-
klass WCY

kunna utfora gjutjarnssvetsning, hardpésvetsning och rotmejsling

kunna forbereda och efterarbeta utford svetsning i olika material och forsté
den metallurgiska betydelsen

kunna tolka svetsbeteckningar enligt SS 2772

kunna ge exempel p& provningsmetoder som tillimpas i samband med svets-
ning.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och uppnar
varierande kvalitet.

Eleven hanterar verktyg och utrustning med sidkerhet och 4&r medveten om
de sdkerhetsrisker som kan finnas.
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Eleven utfor arbetet pé ett fran skydds- och miljésynpunkt tillfredsstil-
lande sitt.

Eleven kan med visst stod av handbdcker, fackbocker eller databaser
hdamta och tyda svetsbeteckningar och elektroders prestanda samt vilja
lamplig elektrod for valt material.

Vil godkiind

Eleven utfor relativt sjdlvstiandigt forelagda arbetsuppgifter och uppnér god
kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest padverkar arbetets upplagg-
ning och genomforande.

Eleven anvinder olika hjalpmedel for att inhdmta nodvandig information
inom dmnesomradet och kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Amne: Svetsteknik

Kurs: Svetsarprovning
Kurskod: SVSTE212
Podng: 40

Mal

Kursen skall ge mojlighet att avldgga godkdnda kompetensprov enligt gill-
ande standard for vald svets- eller [6dmetod.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper i att tolka WPS-anvisningar
och standarder for svetsarprovning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna avldgga kompetensprov enligt gdllande standard for vald metod, ldge,
grundmaterial och materialform

kunna tolka géllande standard for svetsarprovning

kunna tolka och f6lja WPS-anvisningar.

Betygskriterier

Godkind
Eleven utfor sjdlvstandigt svetsning med vald metod och uppnér godtagbar
kvalitet enligt gillande standard.

Eleven kan med visst stod av larare/handledare hdamta och tolka nddvén-
diga uppgifter for att avldgga svetsprov.

Vil godkiind
Eleven utfor sjdlvstandigt svetsning med vald metod och uppnér god kva-
litet enligt géllande standard.

Eleven kan hdmta och tolka nodvindiga uppgifter for att avldgga svets-
prov.

5 140937
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Kommentar

Kursen bygger pa standarder, krav och speciell problematik som svetsaren
stalls infor ndr det giller svetsarprovning. Det 4r viktigt att eleverna forstar
vikten av att folja en WPS och varfor sddana anvisningar finns. Vid svet-
sarprovning bor eleverna fa prova ndgra olika varianter nir det géller strang-
laggningsuppbyggnad. Det dr viktigt att eleven far de resurser till forfogande
som behovs for att studera de metallurgiska fordelar, nackdelar vid olika
typer av striangldggning.

Amne: Sagverksteknik

Kurs: Hyvling — grundkurs

Kurskod: SAG200

Poang: 130

Forkunskapskrav: Trdbearbetning — grundkurs och Trdmateriallira —
grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora arbete i hyvlerier
med hyvling, klyvning och slipning av verktyg.

Kursen skall dven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom underhdlls-
teknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora produktionsarbeten i exportlisthyvlar

kunna vilja virke for listhyvling och utfora torrklyvsagning

kunna maita och sortera hyvlat virkes kvalitet enligt dokumenterade krav

kunna utfora forebyggande underhail och slipning av kuttrar och frisar.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomfor forelagda arbetsuppgifter men uppvisar viss osidkerhet och
uppnér varierande kvalitet p4 de utforda uppgifterna.

Eleven tillimpar p4 ett tillfredsstdllande sitt personlig skyddsutrustning
och deltar i underhéllsarbetet.

Eleven uppvisar varierande insikt i hyvlingens principer och behdver
handledning vid val av kuttrar och frasar samt postning av hyvel.

Eleven har varierande kunskaper i kvalitetsbedomning av hyvlat virke.

Vil godkind

Eleven genomfor arbetsuppgifter relativt sjdlvstandigt och behdver endast i
ringa omfattning stdd for att uppna god kvalitet pa det utforda arbetet.
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Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och foresla lamplig pla-
cering av kuttrar och frisar i olika typer av exporthyvlar.

Eleven uppvisar god formaga att vilja virke, att utfora klyvsagning och att
utfora for- och efterkalkylering pa hyvlad vara.

Eleven utfor forebyggande underhdll samt slipning av verktyg och kan
diskutera och ge forslag till 16sningar pa uppkomna problem i samband med
virkesval, klyvmetod samt val av verktyg vid hyvling.

Kommentar

Grundtanken med kursen dr att eleven skall kunna bereda ett arbete med val
av virke och hur virket ev. skall klyvas for att fi en god kvalitet och god
ekonomiiarbetet. Vid postning av hyvel bor eleven kunna vilja verktyg och
utfora postningen med hjdlp av MFI- och EMI-system.

Amne: Sagverksteknik
Kurs: Hyvling — profil
Kurskod: SAG201
Podng: 140

Forkunskapskrav: Hyvling — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i avancerad listhyvling med
profilstal samt tillverkning av profilkomponenter i kap-, klyv- och hyvelan-
laggningar.

Kursen skall dven ge mgjlighet att tillimpa kunskaper inom styrteknik,
underhélisteknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora avancerat produktionsarbete i exportlisthyvel
kunna utfora profilstalstillverkning till blankettkuttrar

kunna utfora komponenttillverkning i kap-, klyv-, hyvel-, och paketerings-
anldggningar

kunna utfora sortering och berdkning av hyvlat virke
kunna utfora underhéll av maskiner och anldggningar

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna ge exempel p& hyvlingsfelens orsaker samt redogtra for felens eko-
nomiska konsekvenser.
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomfor med handledning arbetsuppgifter i listhyvling och uppnar
varierande kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven kan hantera verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med god-
tagbar sidkerhet.

Eleven tillampar pa ett tillfredsstdllande sdtt personlig skyddsutrustning
samt deltar i underhdllsarbetet.

Eleven uppvisar en varierande insikt i hur vidareforddlingen av hyvlat
virke bor utforas.

Eleven har varierande kunskaper i kvalitetsbedomning av hyvlat virke
och komponenter.

Vil godkiind

Eleven genomfor arbetsuppgifter i listhyvling relativt sjdlvstindigt och be-
hoverendast i ringa omfattning stod for att uppnd godtagbarkvalitet. Eleven
tar vissa egna initiativ och har férmaga att med stdd planera och utfora ett
avancerat arbete i exporthyvel.

Eleven beskriver profilstélstillverkning och utfor enklare tillverkning av
profilstal samt kan utfoéra berdkning av hyvlingsekonomi for olika verktyg.

Eleven kan vid e¢j uppnadd kvalitet analysera och formulera enklare hy-
poteser om hyvlingsfelens orsaker och samband.

Kommentar

Grundtanken med kursen dr att eleven bor kunna bereda ett avancerat
arbete med att vilja material, tillverka profilstil samt att posta och hyvla
med profilstalen.

Stor vikt skall ldggas pa att eleven visar ett gott yrkesmannaskap vid
hantering av maskiner och verktyg.

Miljon i ett hyvleri ar alltid beroende av att spanfilteranldggningen 4r i
trim. Underhallsarbetet bér darfor dven innehalla tillsyn och kunskaper om
hur ett spanfilter fungerar.

Amne: Sagverksteknik

Kurs: Sagning — grundkurs
Kurskod: SAG202

Poang: 150

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fiardigheter i att utfora sgning av stock
och block i cirkelsagar.

Kursen skall dven ge mgjlighet att tillimpa kunskaper inom underhalls-
teknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora postning och produktionsarbete i cirkelsdgar
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kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogéra for olycksfalls-
risker

kunna utfora forebyggande underhall av cirkelsigar

kunna mita och bedoma virkets kvalitet enligt dokumenterade krav
kunna redogora for olika cirkelsdgblad samt skdrdata vid cirkelsagning
kunna vilja optimalt sdgningsldge

kunna redogora for kurvsdgningens betydelse.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomf6r med viss handledning sdgningsarbete och uppnér varie-
rande kvalitet pa utforda uppgifter.

Eleven tillimpar personligt skydd samt deltar i underhallsarbete.

Eleven uppvisar viss insikt i sdgningsldgets och kurvsagningens betydelse
for sagresultatet.

Eleven har viss forméga att kvalitetsbedoma sagat virke.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser, i samverkan
med handledare himta, tyda och ge exempel pd basfakta som behdvs i
arbetet.

Vil godkiind

Eleven genomfor signingsarbete relativt sjdlvstandigt och behdver endast i
ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och forklara sdgutbytet
vid olika sadgmetoder.

Eleven uppvisar god insikt i begrepp som skirdata och sdgningsldge samt
ha god insikt i kurvsignings betydelse.

Eleven utfor férebyggande underhall och kan vid bristande kvalitet ana-
lysera och formulera enklare hypoteser om fel pa sdgklinga eller sigmaskin.

Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — kantverk
Kurskod: SAG203

Poang: 80

Forkunskapskrav: Sdgning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i arbete vid konventionella
kantverk och automatkantverk.

Kursen skall dven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom underhélls-
teknik, ekonomi och produktionsteknik.
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Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utf6éra produktionsarbeten i konventionellt kantverk samt automat-
kantverk.

kunna utféra omstdllning av indata i automatkantverk

kunna utféra harpning och berdkna optimalt volym- och virdeutbyte
kunna slipa och posta verktyg for cirkel- och fraskantverk

kunna utfora grundkvalitetssortering under kantning

kunna utfora underhall med enklare felsokning

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomfor med viss handledning arbetsuppgifter med kantning och
uppnér varierande kvalitet pa de utforda arbetsuppgifterna.

Eleven tillimpar personligt skydd och har formaga att utféra arbeten pa
och i maskiner med ett fran skyddssynpunkt tillfredsstdllande sitt.

Eleven har viss insikt i betydelsen av samverkan mellan kantningens
optimala virdeutbyte och ekonomi.

Vil godkind
Eleven genomfor relativt sjdlvstiandigt arbetsuppgifter med kantning och
behover endast i ringa omfattning stod for att uppné god kvalitet.
Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och forklara vilka fakto-
rer som paverkar och gor att volym- och virdeutbytet Okar.
Eleven uppvisar god insikt och forstielse om hur kantverk dr uppbyggda.
Eleven har god formaga att utféra forebyggande underhall och med stod
enklare felsokning.

Kommentar

Underhdllsarbetet bor innehdlla ett langsiktigt och ett avhjdlpande arbete
med enklare felsokning.

Eleven bor kunna byta maskinkomponenter eller avgora vilken yrkesman
som kan avhjilpa felet for att snabbt kunna f4 igdng produktionen.
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Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — reducer
Kurskod: SAG204

Poidng: 80

Forkunskapskrav: Sdgning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som krdvs for att utfora arbetsuppgifter i
reducer-, hugg- och barkmaskiner.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om underhall och felsokning.
Kursen skall dven ge kunskaper om hur kvalitet pd utfort arbete kan
sdkerstallas.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utféra produktionsarbeten i rotreducerare

kunna utféra produktionsarbeten i hugg- och barkanlidggningar
kunna slipa och posta verktyg till hugg-, bark- och reducermaskiner
kunna utfora kvalitetsbestimning av flis

kunna utféra underhall och enklare felsbkning

kunna arbeta pd ett frin skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomfor med viss handledning enklare arbetsuppgifter i maskiner
och anldggningar och uppnér varierande kvalitet pa utférda uppgifter.
Eleven tillimpar personligt skydd och har formaga att utfora arbeten pa
och i maskiner med ett fran skyddssynpunkt tillfredsstillande sitt.
Eleven har viss insikt i och forstaelse om hur olika maskiner skall postas
och hur forebyggande underhéll utfors.

Vil godkiind
Eleven genomfor uppgifterna relalivt sjalvstindigt och behover endast i
ringa omfattning stod for att posta och utfora arbeten pa bark- och reducer-
anldggningar.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och forklara hur kvali-
teten pa flis, matt och ytor kan paverkas.

Eleven uppvisar god insikt i hur anldggningar dr uppbyggda.

Eleven har formaga att utfora enklare underhélisarbeten och kan med
visst stod utfora enklare felsdkning.
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Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — sortering
Kurskod: SAG205

Poang: 80

Forkunskapskrav: Trimaterialldra — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om sortering, justering, strolaggning och pakete-
ring.

Kursen skall d4ven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom underhalls-
teknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utf6ra grundsortering i sorteringsanldggning

kunna utfora produktionsarbete i rdsorterings- och justeranldggningar
kunna utfora produktionsarbeten i stroldggningsmaskiner

kunna utféra dndamélssortering efter givna forutsidttningar med utgdngs-
punkt fran kravspecifikation

kunna utfora produktionsarbete i paketeringsanldggning
kunna utfora underhdll av maskiner och anldggningar

kunna anvidnda personlig skyddsutrustning samt redogéra for olycksfalls-
risker.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med viss handledning sorteringsarbeten och uppndr varierande
kvalitet pa utforda uppgifter.

Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med godtag-
barsdkerhet och dr dirmed medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven tillampar pé ett tillfredsstdllande sitt personligt skydd samt deltar
i underhallsarbetet.

Eleven har godtagbara insikter i grundsortering.

Vil godkénd
Eleven genomfOr uppgifterna relativt sjalvstandigt och behdver endast i
ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet pa det utforda arbetet.
Eleven tar vissa egna initiativ och har forméaga att pAverka justeringen och
sorteringen for att né ett gott ekonomiskt utbyte.
Eleven utfor forebyggande underhall och kan tillsammans i arbetslag dis-
kutera och atgirda enklare fel pA maskiner och utrustning.
Eleven har formaga att sortera enligt Nordiskt Tré eller Grona Boken.
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Amne: Sagverksteknik
Kurs: Sagning — stock
Kurskod: SAG206

Poang: 250

Forkunskapskrav: Tramateriallira — grundkurs och Sdgning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora sdgning i stockta-
gande sdgverksmaskiner.

Kursen skall dven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom underhélls-
teknik. ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora postning och produktionsarbete i cirkelsdgar, bandsigar, ram-
sdgar eller planreducerare

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogéra for olycksfalls-
risker

kunna mita och bedéma virkets kvalitet enligt dokumenterade krav
kunna utfora underhéll och enklare felsbkning i sigens styrsystem
kunna vilja optimalt sdgningsldge

kunna hirleda sagningsfelens orsaker

kunna redogora for band-, cirkel-, och ramsaglinjernas for och nackdelar

kunna redogora for olika sdgblad/band samt skidrdata vid sdgning i ram- och
bandsagar samt for verktyg till planreducerare.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med viss handledning arbetsuppgifter som forelagts men upp-
visar viss osidkerhet och uppnar varierande kvalitet p4 de utforda uppgif-
terna.

Eleven tillampar p4 ett tillfredsstédllande sdtt personligt skydd och deltar
i underhdllsarbetet.

Eleven har varierande kunskaper i kvalitetsbedomning och har svart att
hirleda s&gningsfelens orsaker.

Vil godkiind
Eleven genomfor uppgifterna relativt sjdlvstindigt och behover endast i
ringa omfattning stod for att uppné god kvalitet pa det utforda arbetet.
Eleven tar vissa egna initiativ och utfor olika postningar i stocktagande
sdgverksmaskiner.
Eleven har god formaga att kvalitetsbedoma sdgad vara. Vid bristande
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kvalitet kan eleven diskutera och foresla atgarder for att uppritthalla kva-
liteten.

Eleven visar goda teoretiska kunskaper om olika stocktagande maskiner
samt om verktyg och skédrdata for sdgning av stock.

Amne: Sagverksteknik

Kurs: Verktygsunderhall — cirkelsag
Kurskod: SAG208

Poiang: 80

Forkunskapskrav: Sgning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om verktygsunderhall av cirkelsigblad.

Kursen skall d4ven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom underhdlls-
teknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna transportera, rengora och forvara cirkelsigblad
kunna utfora riktning och strickning av cirkelsagblad
kunna utfora slipning och skrankning av cirkelsagblad

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna utféra underhall av slip- och skrinkmaskin

kunna redogora for virkesfel fororsakade av sagverktyget samt anvidnd-
ningsomraden for olika tandformer pa sagbladet

kunna ge exempel pd den ekonomiska betydelsen av ett vil planerat och
utfort underhall.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomftr arbetsuppgifterna med viss handledning men uppvisar
viss osdkerhet och uppnér varierande kvalitet.

Eleven tillampar pa ett tillfredsstdllande sdtt personligt skydd och deltar
i underhallsarbetet.

Eleven uppvisar varierande insikt i hur olika s&gverktyg skall hanteras,
riktas, strackas och slipas.

Eleven har varierande kunskaper om vilka dtgdrder som skall vidtas for att
aterstilla ett felaktigt sdgresultat.

Vil godkind

Eleven genomfGr sina uppgifter relativt sjalvstandigt och behover endast i
ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet.
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Eleven tar vissa egna initiativ och har forméga att diskutera vad som
behover atgidrdas pa olika verktyg for att undvika virkesfel fororsakade av
verktyget.

Eleven har god insikt i hur verktyg och maskinutrustning skall anvéndas.

Eleven kan vid ej uppnadd kvalitet analysera och formulera enklare hy-
poteser om olika faktorer som kan orsaka fel pa sdgmaskinen eller sdgverk-
tyget.

Amne: Sagverksteknik

Kurs: Verktygsunderhall — hardmetaller
Kurskod: SAG209

Poang: 80

Forkunskapskrav: Sdgning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om verktygsunderhall av sagblad belagda med
stellit och hardmetall.

Kursen skall dven ge mgjlighet att tillimpa kunskaper inom underhéll-
steknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna transportera, rengdra och forvara stellit- och hardmetallverktyg
kunna utfora sammanfogning och reparationssvetsning av sagblad

kunna utfora p&lodning, svetsning och slipning av sagblad belagda med
stellit och hardmetall

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna utfora underhall av slip- och svetsutrustning

kunna redogora for virkesfel fororsakade av sagverktyget samt olika an-
viandningsomraden for sigblad belagda med stellit och olika hadrdmetall-
kvaliteter.

Betygskriterier

Godkind

Eleven kan med viss handledning genomfora arbetsuppgifter med verktygs-
underhall men uppvisar viss osdkerhet och uppnér varierande kvalitet.

Eleven tillimpar p4 ett tillfredsstdllande sdtt personligt skydd samt deltar
1 underhallsarbetet.

Eleven uppvisar varierande insikt i hur olika sagverktyg skall hanteras,
16das, svetsas och slipas.

Eleven har varierande kunskaper om vilka &tgiarder som skall vidtas for att
aterstalla ett felaktigt sgresultat.
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Vil godkind
Eleven genomfor sina uppgifter relativt sjalvstindigt och behdver endast i
ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ och har formaga att diskutera vad som
behover atgirdas pé olika verktyg.

Eleven har god insikt i hur sliputrustning och slipmateriel skall anvidndas
for stellit- och hardmetallverktyg.

Eleven kan vid e¢j uppnadd kvalitet formulera enklare hypoteser om or-
saker och samband och deras koppling till sigmaskinen eller sdgverktyget .

Kommentar

Grundtanken med kurserna i verktygsunderhall dr att eleven ges mojlighet
att arbeta med sigbladsunderhall pa ett sgverk eller i ett foretag som slipar
och riktar sagblad till trdindustrin. Kurserna i verktygsunderhall bor sam-
ordnas med kursen sagning stock for att eleven skall fa en helhet dar han/hon
kan se resultatet av sina fardigheter i att underhalla sigverktyg.

Amne: Sagverksteknik

Kurs: Verktygsunderhall — ram- och bandsag
Kurskod: SAG207

Poang: 80

Forkunskapskrav: Sagning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om verktygsunderhall av bandségblad och ram-
sdgblad.

Kursen skall dven ge mgjlighet att tillimpa kunskaper inom underhéll-
steknik, ekonomi och produktionsteknik.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

kunna transportera, rengora och forvara bandsagblad och ramsagblad
kunna utfora riktning och strickning av bandsagblad och ramségblad
kunna utféra sammanfogning och reparationssvetsning av sagblad

kunna utféra slipning, stukning och egalisering av ramsigblad och band-
sagblad

kunna anvidnda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna utféra underhéll av stuk-, slip- och egaliseringsmaskiner

kunna redogora for virkesfel fororsakade av sagverktyget samt anvénd-
ningsomraden for olika tandformer pé sagbladet
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kunna ge exempel pad den ekonomiska betydelsen av ett vil planerat och
utfort verktygsunderhall.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning arbetsuppgifterna men uppvisar viss
osdkerhet och uppnar varierande kvalitet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med godtag-
barsikerhet och dr dirmed medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven tillimpar p4 ett tillfredsstillande sdtt personligt skydd och deltar
1 underhallsarbetet.

Eleven uppvisar varierande insikt i hur olika sdgverktyg kan hanteras,
riktas, strickas och slipas.

Eleven har varierande kunskaper i att avgora vilka &tgarder som skall
vidtas for att aterstilla ett felaktigt sdgresultat.

Vil godkiind
Eleven genomf0r sina uppgifter relativt sjdlvstdndigt och behdver endast i
ringa omfattning stod for att uppné god kvalitet p4 det utférda arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och foresld vad som
behover atgardas pa olika verktyg for att undvika virkesfel fororsakade av
verktyget.

Eleven uppvisar god formaga att avgora hur verktyg och maskinutrust-
ning skall anvédndas.

Eleven kan pd sdgmaskinen eller sagverktyget analysera och formulera
enklare hypoteser om orsaksfaktorer vid ej uppnéadd kvalitet.

Amne: Teknologi

Kurs: CAD/CAM — teknik
Kurskod: TL200

Poing: 40

Forkunskapskrav: Teknologi — industri

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om CAD/CAM-tekniken och dess
anvidndningsomraden och fardigheter i CAM-programmering.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna 6verfora CAD-ritad detalj till CAM-system

kunna med hjédlp av modell eller ritning rita en 3D-bild av valt objekt
kunna gora en operationsbeskrivning for vald CNC-maskin

kunna beskriva verktygsvigar och vid behov komplettera geometrin
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kunna generera NC-koder, 6verféra CAM-resultat till CNC-maskin och
testa program.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven kan pd en grundldggande nivd och med viss handledning anvidnda
CAD/CAM-system.

Eleven kan ur t.ex. fackbdcker, manualer och handbdcker med visst stod
av handledare hamta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs for
tillimpning i arbetsuppgifterna.

Vil godkiind
Eleven kan sjdlvstdndigt utfora CAM-programmering av enkel detalj, redo-
gora for arbetsgdng och ge exempel pAd metodens anvindbarhet.

Eleven kan i samrdd med handledare diskutera och ge forslag till forbatt-
ringar i programmet.

Eleven anvinder sjdlvstdndigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och ma-
nualer, for att inhimta nédvindig information inom dgmnesomradet och
kan tillampa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Amne: Teknologi

Kurs: Teknologi — industri
Kurskod: TL201

Podng: 60

Forkunskapskrav: Verkstadsteknik — grundkurs

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i ritteknik, mate-

rialldra, fast- och maskinelement. Vidare skall kursen ge kompetens att

utfora ritningar och gora materialval for ingdende konstruktionsdetaljer.
Kursen skall dessutom ge motivation och forutséttning for vidare studier

i teknologi.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna ldsa, tyda och utfora tekniska ritningar med datorstéd (CAD) och
traditionella metoder

kunna redogora for nagra inom industrin vanligt férekommande material,
deras egenskaper och anvandningsomriden

kunna Oversiktligt redogéra for innehallet i metallstandarder
kunna redogora for de vanligaste vairme- och ytbehandlingsmetoderna

kunna redogora for de vanligast forekommande typerna av forband, fast-
och maskinelement samt beskriva deras anvindningsomraden
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kunna anvinda tabeller och handbdcker for att inhamta uppgifter om ma-
terial. fdst- och maskinelement.

Betygskriterier

Godkind
Eleven kan med visst stdd av handledare utfora i kursplanen forelagda
uppgifter.

Eleven kan himta och tyda data och information ur tabeller, handbocker
eller databaser.

Vil godkiind

Eleven utfor i kursplanen forelagda uppgifter pa ett sjdlvstandigt sitt.
Eleven anvinder sjialvstandigt olika hjdlpmedel for att himta nédvandiga
fakta och kan redogora for centrala fakta.
Eleven kan med gott resultat ldsa och tyda enklare tekniska ritningar och
mer sjdlvstandigt utféra dven i CAD.

Kommentar

Kursen dr en pabyggnad av Verkstadsteknik — grundkurs. Avsikten med
kursen dr att den skall forbereda eleven for anvdndning av kunskaperna i ett
yrkesutdvande eller for vidare studier i teknologi. Mjligheter finns att med
mindre kompletteringar f4 tillgodoridkna sig teknologi A och B inom Natur-
vetenskapsprogrammet. Kompletteringarna avser i férsta hand de maélbe-
skrivningar som rér berdkningsavsnitten. Vid genomforandet av kursen kan
innehéllet anpassas mot vald inriktning.

Amne: Teknologi
Kurs: Teknologi A
Kurskod: TL202
Poang: 60

Mal
Kursen skall ge en allmén inblick i teknikens betydelse for samhillsutveck-
lingen och skapa intresse for fortsatta tekniska studier.

Kursen skall ge kunskaper om teknikens forutsdttningar, begransningar
och konsekvenser.

Kursen skall dessutom ge grundldggande kunskaper om mekanik samt
skissritning och ritteknik.

Kursen skall dven ge grundldggande datakunskaper.

Efter genomgangen kurs skall eleven

ha grundldggande kunskaper om teknikens historia
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ha grundlaggande kunskaper om teknikens betydelse for samhillsutveck-
lingen

kunna anvinda standardprogram for persondatorer samt ha kunskaper om
operativsystem och deras huvudsakliga anvdndning

kunna forstd och tilldimpa jimviktsbegreppet for plana kraftsystem

kunna utfora enkla tekniska skisser och ritningar med traditionella metoder
och med datorstod

kunna muntligt och skriftligt beskriva tekniska system.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven har viss insikt i teknikhistoria och teknikens betydelse for samhaills-
utvecklingen samt kinner till enskilda fakta i kinda sammanhang inom
teknikhistorien.

Eleven kénner till ett operativsystems allminna funktioner och kan med
handledning anvidnda standardprogram pa godtagbar niva.

Eleven har viss insikt i grundldggande statik och tillimpar jamviktssam-
banden pd enkla och kidnda jimviktsproblem.

Eleven har inblick i grunderna for teknisk ritning, hanterar rithjalpmedel
och aterger enkla foremal i tre dimensioner.

Eleven har elementidra kunskaper betridffande ritning med hjélp av dator.

Eleven kan med handledning kortfattat muntligt och skriftligt aterge
kédnda tekniska system, problem och dvningsuppgifter.

Vil godkénd

Eleven hargod insikt 1 teknikhistorien och teknikens betydelse for samhills-
utvecklingen.

Eleven kan dessutom med egna ord gora reflektioner och virderingar
betrdffande teknisk utveckling.

Eleventillimpar relativt sjalvstandigt grundldggande funktioneri ett ope-
rativsystem och anvinder flertalet av ett standardprograms huvudfunktio-
ner.

Eleven har god insikt i grundldggande statik och kan relativt sjalvstandigt
analysera och 16sa enklare jamviktsproblem.

Eleven hanterar rithjdlpmedel pa god niv4, aterger enkla foremal i tre
dimensioner samt ritar med viss fardighet.

Eleven anvinder de vanligaste rit- och editeringskommandona vid CAD
pa god niva.

Eleven redogor for och forklarar med viss handledning skriftligt och
muntligt kdnda tekniska system, problem och 6vningsuppgifter.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Datoriserad monsterhantering — grund-
kurs
Kurskod: TXKF200
Poang: 60

Forkunskapskrav: Monsterkonstruktion och gradering A

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i konstruktion och gradering
av monster med datorteknik.

Kursen skall dven ge insikt i teknikutvecklingen med datoriserad hante-
ring av monsterframtagning, ldggbilder respektive tillskdrning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillimpa datoriserad monsterhantering

kunna utfora gradering med datorteknik

kunna konstruera monster med datorteknik

ta fram laggbilder

kunna arbeta pa ett ur skydds- och miljosynpunkt sakert satt

kunna anvidnda svensk och engelsk terminologi.

Betygskriterier

Godkind

Eleven har godtagbar insikt i anvdandning av datorteknik for konstruktion
och gradering av monster.

Eleven kan med handledning utfora relevanta arbetsuppgifter inom da-
toriserad monsterhantering.

Vil godkiind

Eleven har god insikt i anvéndning av datorteknik for konstruktion och
gradering av monster.

Eleven kan relativt sjdlvstdndigt utfora relevanta arbetsuppgifter inom
datoriserad monsterhantering.

Eleven har insikt i den tekniska utvecklingen inom ménsterhanterings-
omrédet.

Kommentar

Innehallet i kursen skall ge grundkunskaper i forekommande arbetsmoment
inom yrkesomradet, och &r tankt att ge forutsiattningar for fortsatta studier
inom teknikomrédet.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Datoriserad monsterhantering A
Kurskod: TXKF231

Poang: 130

Forkunskapskrav: Datoriserad monsterhantering — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att konstruera och gradera
monster med datorteknik.

Kursen skall ge kunskaper som kravs for att utfora forekommande arbets-
uppgifter och ge kunskap i teknikutvecklingen for datoriserad hantering av
monsterframtagning och ldggbilder.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillimpa datoriserad monsterhantering

kunna arbeta med modellutveckling

kunna konstruera monster med datorteknik utifrdn grundstommar
kunna utfora gradering

kunna ta fram laggbilder

kunna arbeta pé ett frdn skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt

kunna anvinda svensk och engelsk terminologi.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven har insikt 1 anvdndning av datorteknik for konstruktion och grader-
ing av monster.

Eleven kan med handledning konstruera och gradera monster.

Eleven utfor produktionstekniska uppgifter med varierande kvalitet.

Eleven uppvisar viss insikt i teknikens utveckling och mgjligheter inom
datorierad monsterhantering.

Vil godkind
Eleven har god insikt i anvdndning av datorteknik for konstruktion och
gradering av monster.

Eleven kan relativt sjdlvstandigt konstruera och gradera ménster och ut-
for produktionstekniska uppgifter med god kvalitet.

Eleven uppvisar god insikt i teknikens utveckling och mgjligheter inom
datoriserad monsterhantering.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Datoriserad monsterhantering B
Kurskod: TXKF232

Poang: 130

Forkunskapskrav: Datoriserad monsterhantering A

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper i datoriserad monsterhantering.
Kursen skall ge de kunskaper som krivs for att sjdlvstandigt utfora fore-

kommande arbetsuppgifter och ge god kunskap i teknikutvecklingen av

monsterframtagning, ldggbilder respektive tillskdrning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillimpa datoriserad monsterhantering

kunna arbeta med modellutveckling och design med datorteknik
kunna konstruera monster med datorteknik utifrdn grundstommar
kunna utfora gradering

kunna ta fram ldggbilder och utfora materialplanering

ha kunskap om automatskirning

ha kunskap om skdrmaskiner och skirutrustning

kunna arbeta pd ett frin skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt

kunna anvidnda svensk och engelsk terminologi.

Betygskriterier

Godkind

Eleven har insikt i anvéndning av datorteknik for konstruktion och grade-
ring av monster.
Eleven kan relativt sjalvstdandigt konstruera och gradera monster.
Eleven utfor produktionstekniska uppgifter med godtagbar kvalitet.
Eleven uppvisar viss insikt i teknikens utveckling och mgjligheter inom
datorierad monsterhantering.

Vil godkind
Eleven har god insikt i anvdndning av datorteknik for konstruktion och
gradering av monster.

Eleven kan sjilvstindigt konstruera och gradera monster och utfor pro-
duktionstekniska uppgifter med god kvalitet.

Eleven uppvisar god insikt i teknikens utveckling och mgjligheter inom
datoriserad monsterhantering.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Fackteckning och design — férdjupnings-

kurs
Kurskod: TXKF202
Poang: 30

Forkunskapskrav: Fackteckning och design — grundkurs

Mal
Kursen skali ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i fackteckning och
design.

Kursen skall vidareutveckla kunskaperna om klddedridktens historia.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utféra modeteckning med tekniska detaljer
kunna utfora kollektionsritning

kunna utfora kollektionsplanering

kunna beskriva klddedriktens historia.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomfor pa godtagbar niva och relativt sjdlvstandigt fackteckning
och design p4 ett ekonomiskt och produktionsanpassat sitt.
Eleven har viss kinnedom om klddedréktens historia.

Vil godkiind

Eleven genomfor sjdlvstdndigt p& god niva och pa ett kreativt satt fackteck-
ning och design.

Eleven utfor arbetet med egna initiativ och pa ett ekonomiskt och pro-
duktionsanpassat sitt.

Eleven har kinnedom om klddedriktens historia.

Kommentar

Kursen dren pabyggnadskurs pd Fackteckning och design — grundkurs, och
4r tankt att ge forutsdttningar for fortsatta studier inom teknikomrédet.
Innehdllet i kursen syftar till en kreativ utveckiing i kombination med ett
ekonomiskt och produktionstekniskt tinkande.

Kursenkan anpassastill vald inriktning och skall da vara likvirdig oavsett
inriktning.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Fackteckning och design — grundkurs
Kurskod: TXKF203

Poang: 60

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i fack-, figur-, produkt- och

modeteckning samt design.
Kursen skall dven ge kunskap om klddedréktens historia.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora figurteckning

kunna utfora produktteckning
kunna utfora modeteckning

kinna till kladedrdktens historia.

Betygskriterier

Godkind
Eleven genomfor pé en godtagbar niva och med handledning fackteckning
och design.

Eleven har viss insikt i klddedréktens historia.

Vil godkiand

Eleven genomfor p en god niva och med viss handledning fackteckning och
design och visar med exempel firgens och formens betydelse for helheten.
Eleven har insikt i klddedriktens historia.

Kommentar

Kursen 4r tankt att ge allsidig kunskap 1 fackteckning och design, och att
ddrmed utveckla elevens kreativitet samt att ge forutsittnigar for fortsatta
studier inom teknikomradet.

Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Farg- och formlara — fordjupningskurs
Kurskod: TXKF204

Poiang: 30

Forkunskapskrav: Firg- och formldara — grundkurs

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i farg- och form-

lara. Kursens skall dven ge kunskap om och forstaelse for fargens och for-
mens betydelse for fardig produkt.
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Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tilldmpa fargldrans grunder i praktiskt arbete

kunna utf6ra rapportritning

kunna utféra monsterkomposition med rapportritning for olika material
kunna utfora teckningar med olika tekniker

kdnna till olika kulturers textila traditioner ur ett nationellt och internatio-
nellt perspektiv.

Betygskriterier

Godkind

Eleventillimpar med handledning farg- och formldrans principer i praktiskt
arbete och uppnar god kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven utfor relativt sjalvstindigt relevanta ritningar och monsterkom-
positioner.

Eleven forklarar p4 godtagbar nivé olika textila traditioner ur nationellt
och internationellt perspektiv.

Vil godkind
Eleven tillampar p4 ett kreativt och produktanpassat sitt formldrans prin-
ciper i praktiskt arbete och uppnér god kvalitet pa de utforda uppgifterna.
Eleven tar egna initiativ i produktionen samt kan redogora for fakta och
se betydelsen av dessa for helheten.
Eleven utfor sjalvstiandigt ritningar och monsterkompositioner.
Eleven redogor pa god nivé for olika textila traditioner ur nationellt och
internationellt perspektiv.

Kommentar

Kursen dr en padbyggnadskurs pa Féarg- och formldra — grundkurs. Innehal-
let i kursen skall omfatta alla férekommande arbetsmoment, férdjupa ele-
vens kunskaper och ge en fortsatt kreativ utveckling.
Kursen skall ge forutsédttningar for fortsatta studier inom teknikomradet.
Kursenkan anpassas till vald inriktning och skall d4 vara likvardig oavsett
inriktning.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Farg- och formlara — grundkurs
Kurskod: TXKF205

Podng: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om firglira, rapportritning och
monsterkomposition.
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Kursen skall dven ge kunskap om och forstaelse for fargens och formens
betydelse for fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven
1 praktiskt arbete kunna tillimpa fargldarans grunder
kunna utfora rapportritning

kunna utféra monsterkomposition.

Betygskriterier

Godkind

Eleven tillimpar med handledning farg- och formlarans grunder i praktiskt
arbete och uppnar godtagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven har vissa insikter i grundldggande rapportritning och ménster-
komposition men behdver viss handledning for att utfora dem.

Vil godkind

Eleven tillampar relativt sjalvstandigt form- och fargidrans grunder i prak-
tiskt arbete och uppnar god kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven tar egna initiativ vid utférandet och forstar fargens och formens
betydelse for fardig produkt och for helheten.

Eleven utfor sjélvstandigt grundlidggande rapportritning och monster-
komposition.

Kommentar

Kursen dr ténkt att ge allsidig kunskap om farg- och formlira, och ge forut-
sdttningar for fortsatta studier inom teknikomréadet. Helheten skall pragla
kursens innehdll och stimulera elevens kreativa utveckling. I kursen inte-
greras teori och praktiskt arbete.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Fargning och beredning
Kurskod: TXKF206

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge kunskaper som kravs for arbete med fargnings- och bered-
ningsmaskiner for textila material och trikdmaterial samt insikter i maski-
nernas funktion, skotsel och anvindningsomraden.

Kursen skall dessutom ge grundldggande kunskaper om olika typer av
fargimnen och kemikalier samt deras anvandning vid fargning och bered-
ning.
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Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora fargning och beredning av textila material och trikdmaterial
kunna arbeta med tygtryckning

kunna arbeta med efterbehandling och fériadling av textila material och
trikdmaterial

kunna redogora for gillande farghéardighetskrav
kunna tolka arbets- och skyddsforeskrifter
kunna utfora forebyggande underhallsarbete pa maskiner och verktyg

kunna ldsa och forsta instruktioner pa svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkind

Eleven bereder, fargar och efterbehandlar med handledningenkla produkter
i olika material pa forekommande maskiner och uppndr godtagbar kvalitet
pa de utforda uppgifterna.

Eleven har insikt i relevanta arbets- och skyddsforeskrifter och tillimpar
dem pé en godtagbar niva.

Eleven anvénder vanligt forekommande terminologi och kan tyda in-
struktioner pa godtagbar niva.

Vil godkind
Eleven bereder, fargar och efterbehandlar relativt sjdlvstindigt och med
egna initiativ produkter i olika material och uppnar god kvalitet p4 de
utforda uppgifterna.

Eleven har god insikt i relevanta arbets- och skyddsforeskrifter och andra
grundlidggande krav fGr processerna.

Eleven anvinder relevant terminologi och kan tyda instruktioner pa god
niva,

Kommentar

Kursen avser att ge grundkunskap i processerna for maskinell fargning,
kunskap om appreturavdelningens maskinpark samt vilka egenskaper, ut-
seende och kdnsel materialet skall erhélla vid beredning. Kursen dr tdnkt att
utgdra grund for fortsatta studier inom teknikomradet.

Eleven skall ges mgjlighet att trdna den terminologi som &r vanligt fore-
kommande inom branschen.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Garvning — skinn

Kurskod: TXKF207

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processer for garvning av
skinn.

Kursen skall dven ge kunskaper om metodutveckling inom garvningens
olika processer och den biologiska uppbyggnaden av hud.

Kursen skall dessutom ge god kunskap om olika skinns egenskaper och
anviandning i skinnplaggstillverkning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna beskriva olika processer vid garvning

kunna analysera olika skinns uppbyggnad och struktur
kunna anvidnda forekommande terminologi

kunna redogora for varudeklaration och varumirkning

kunna tolka arbets- och skyddsforeskrifter.

Betygskriterier

Godkind

Eleven beskriver med viss insikt och med relevant terminologi olika garv-
ningsprocesser och redogor for olika skinns uppbyggnad och struktur.
Eleven tolkar pa godtagbar niva relevanta arbets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkind
Eleven beskriver med god insikt och med relevant terminologi garvnings-
processer och redogor for olika skinns uppbyggnad och struktur.
Eleven har kunskaper om olika metoder och tillverkningssitt och har
formaga att analysera och bedéma for- och nackdelar med olika metoder.
Eleven tolkar pa god nivé relevanta arbets- och skyddsforeskrifter.

Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Konfektionsteknik — fordjupningskurs
Kurskod: TXKF209

Podng: 190

Forkunskapskrav: Konfektionsteknik B
Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om tillverkning av konfektionspro-
dukter i olika material.
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Kursen skall ge kunskaper om forberedande och efterféljande arbete med
kvalitetskontroll, orderleverans och ekonomiska berdkningar.

Kursen skall utveckla formagan att sjalvstandigt tillverka en produkt samt
ge kunskap om metodutvecklingen inom branschen.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna bereda och tillverka avancerade konfektionsprodukter
kunna optimera och kvalitetssdkra arbetet

kunna arbeta pa ett ur skydds- och miljésynpunkt sdkert satt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven producerar sjdlvstandigt avancerade plagg i olika material och upp-
ndr godtagbar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogdr pa godtagbar niva for relevant terminologi och for metod-
utvecklingen inom konfektionsomrédet.

Eleven kan pa godtagbar niva optimera och kvalitetssdkra arbetet.

Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och fran skydds- och miljésynpunkt
sdkert.

Vil godkiand

Eleven producerar och diskuterar med egna initiativ avancerade plagg i
olika material och uppnar god kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven hargod insikt i forplanering, erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.

Eleven redogor pa god niva for relevant terminologi och for metodutveck-
ling inom konfektionsomradet samt diskuterar och analyserar metodut-
vecklingen.

Eleven kan pa god niva optimera och kvalitetssdkra arbetet.

Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och frdn skydds- och miljésynpunkt
sdkert.

Kommentar

Kursen dren pabyggnadskurs pa Konfektionsteknik B och dr tdnkt att utgdra
grund for fortsatta studier och profilering inom teknikomradet.

Kursen skall ge kunskap om industrianpassade arbetsmetoder och mgj-
lighet att anvidnda i industrin forekommande utrustning.

Kursen ger utrymme for anpassning till det lokala naringslivet.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Konfektionsteknik A
Kurskod: TXKF227

Poang: 130

Forkunskapskrav: Textil-, trika-, konfektion- och skinnteknik — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i konfektions-
tekniska tillverkningsmetoder.

Kursen skall ge kunskaper om kvalitetskontroll och enklare ekonomiska
berdkningar.

Kursen skall dessutom ge kinnedom om metodutvecklingen inom bran-
schen och de kunskaper som krivs for att framstilla plagg fran skiss till
fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tolka produktskisser och snittritningar

kunna forbereda produktion och arbets- och materialplanering
kunna utfora tillskidrning

kunna utféra somnad och pressning av enklare plagg i olika material

kunna utfora avsyning, kvalitetsbedomning och enklare ekonomiska berik-
ningar

kunna anvdnda och underhalla skidrutrustning
kunna arbeta p ett fran skydds- och miljésynpunkt sikert sitt

kunna ldsa och forst instruktioner pd svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med handledning uppgifter med godtagbar kvalitet och har viss
insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven producerar med handledning enkla plagg och uppnar godtagbar
kvalitet p4 de utforda uppgifterna.

Eleven redogor pa godtagbar niva for olika materials egenskaper, anvind-
ning och skotsel.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkind

Eleven utfor relativt sjdlvstandigt pa eget initiativ uppgifter och har insikt i
forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven producerar relativt sjdlvstdndigt enkla plagg i olika modeller och
material och uppnér god kvalitet pa de utforda upppgifterna.

Eleven redogor pa god niva for olika materials egenskaper, anvdndning
och skotsel.

Eleven tillampar sidkerhets- och skyddsforeskrifter.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Konfektionsteknik B
Kurskod: TXKF228

Poang: 190

Forkunskapskrav: Konfektionsteknik A

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i konfektionstek-
niska tillverkningsmetoder.

Kursen skall ge kunskaper om kvalitetskontroll och ekonomiska berik-
ningar.

Kursen skall dessutom ge kdannedom om metodutvecklingen inom bran-
schen och de kunskaper som krivs for att framstalla plagg fran skiss till
fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna bereda och tillverka konfektionsprodukter

ha kunskap om datoriserad tillskdrning

kunna sy och pressa avancerade plagg i olika material

kunna utféra dndrings- och justeringsarbete

kunna utf6ra avsyning, kvalitetsbedémning och ekonomiska berdkningar
kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljésynpunkt sikert sitt

kunna lasa och forsta instruktioner pa svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven producerar relativt sjédlvstandigt plagg i olika material och uppnar
godtagbar kvalitet pd de utforda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogor pa godtagbar niva for relevant terminologi och for metod-
utvecklingen inom konfektionsomrédet.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkiind

Eleven producerar sjidlvstdndigt pa eget initiativ plagg i olika material och
uppndr god kvalitet pd de utforda uppgifterna.

Eleven hargod insikt i forplanering, erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.

Eleven redogor pé god niva for relevant terminologi och for metodutveck-
ling inom konfektionsomradet samt diskuterar metodutvecklingen.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Materiallara — fordjupningskurs
Kurskod: TXKF210

Poang: 30

Forkunskapskrav: Materialldra — grundkurs

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om material och deras anvindnings-
omraden inom textil- och konfektionsbranschen.

Kursen skall dven ge kunskaper om materialens framstillning, foradling,
egenskaper och skotsel.

Kursen skall dessutom ge fordjupade kunskaper om textila begrepp, yr-
kesomradets terminologi och metodutveckling.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna anvinda och forstd innebdrden av textila begrepp och terminologi
kunna redogéra for tillverknings- och fordadlingsmetoder

kunna avgora och beskriva textila materials anvandningsomraden och kom-
binationsmojligheter med andra material

kunna beskriva for- och efterbearbetningsmetoder av material

kunna redogéra for varudeklaration och varuméirkning.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven beskriver och diskuterar pA godtagbar niva relevanta begrepp och
normer.

Eleven har insikt i textil- och materialldra och kan beskriva och diskutera
framstdilningsmetoder, forddling, egenskaper och anvindningsomréiden.

Vil godkiind

Eleven beskriver, diskuterar och analyserar pd en god niva relevanta be-

grepp och normer, samt drar egna siutsater utifran dessa kunskaper.
Eleven har god insikt i textil- och materialldra och kan redogora for fram-

stillningsmetoder, forddling, egenskaper och anvindningsomréaden.

Kommentar

Kursen kan utformas lokalt mot valt teknikomrade, och 4r tdnkt att utgora
grund for fortsatta studier inom teknikomréadet.

Eleven bor ges mojlighet att pa ett sjdlvstdndigt sidtt védlja ritt material
med tanke pd anvindningsomrade och ekonomi.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Materiallara — grundkurs
Kurskod: TXKF211

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge grundlaggande kunskaper om forekommande materials an-
vindningsomraden inom textil- och konfektionsbranschen.

Kursen skall aven ge de allminna materialkunskaper som erfordras for
fortsatta studier inom valt amnesomrade.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna ge exempel p4 innebdrden av textila begrepp och anvinda ritt ter-
minologi

kunna Oversiktligt beskriva textila materials skilda egenskaper, anvindning
och skotsel

kunna ge exempel pa varudeklaration och varumarkning av textila material

oversiktligt kunna beskriva textila fibrers ursprung, indelning, utseende,
uppbyggnad och egenskaper.

Betygskriterier

Godkind

Eleven beskriver pa godtagbar nivad innebdrden av centrala begrepp och
normer for materialldra.

Eleven har viss insikt i grundldggande textil- och materialldra och kan ge
exempel pa samt Oversiktligt beskriva ursprung, egenskaper, skotsel och
anvidndningsomraden.

Vil godkiind
Eleven beskriver pa god niva inneborden av relevanta begrepp och normer
for materialléra.

Eleven har insikt i grundldggande textil- och materialldra och kan pé god
niva ge exempel pa samt oversiktligt beskriva ursprung, egenskaper, skotsel
och anviandningsomréaden.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Monsterkonstruktion och gradering -—

fordjupningskurs
Kurskod: TXKF212
Poang: 30

Forkunskapskrav: Monsterkonstruktion och gradering B

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och féardigheter i monsterkon-
struktion och gradering med specialisering mot valt produktomrade.
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Kursen skall ge de kunskaper som krivs for att ldsa och forsta engelska
instruktioner.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utféra modellkonstruktion for varierande produktomraden
kunna arbeta med modellutveckling

kunna utfra laggritning

ha kdannedom om internationella modnster och storlekssystem

kunna ldsa, forsta och arbeta efter instruktioner pa svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor relativt sjdlvstandigt modellkonstruktioner for varierande mo-
deller och uppnér godtagbar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven har insikt i internationella modnster- och storlekssystem och kan pa
en godtagbar nivd anvdnda dessa.

Vil godkiind
Eleven utfor sjédlvstiandigt och med egna intiativ modellkonstruktioner for
varierande modeller och uppnar god kvalitet pa de utforda uppgifterna.
Eleven har god insikt i internationella monster- och storlekssystem och
kan pa god nivé anvidnda dessa.
Eleven har forméga att tillimpa sina kunskaper i nya situationer.

Kommentar

Kursen dr en padbyggnadskurs p4 Monsterkonstruktion och gradering B.
Innehallet i kursen skall omfatta alla forekommande arbetsuppgifter och
avser att ge eleven en profilering inom valt yrkesomrade.

Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Monsterkonstruktion och gradering A
Kurskod: TXKF229

Poang: 60

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i monsterkon-
struktion och manuell gradering.

Kursen skall dven ge de grundldaggande kunskaper som krivs for att ldsa
och forsta engelska instruktioner.
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Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna anvinda mattbendmningar och storlekssystem
kunna utféra grundkonstruktioner

kunna utfora enklare modellkonstruktion och gradering
kunna 6versiktligt beskriva koordinatsystems uppbyggnad

kunna ldsa och forstd instruktioner pa svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med handledning konstruktioner och manuell gradering for
enkla modeller och uppnar godtagbar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven har insikt i mattbendmningar och storlekssystem och kan pa en
godtagbar nivd anvidnda dessa.

Vil godkind
Eleven utfor relativt sjdlvstandigt konstruktioner och manuell gradering for
enkla modeller och uppnér god kvalitet p4 de utforda uppgifterna.

Eleven har god insikt i mattbendmningar och storlekssystem och kan pa
god nivé anvinda dessa.

Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Monsterkonstruktion och gradering B
Kurskod: TXKF230

Poang: 60

Forkunskapskrav: Monsterkonstruktion och gradering A

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i monsterkon-
struktion och manuell gradering.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper i att 1dsa och forsta engelska
instruktioner.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna anvidnda mattbendmningar och storlekssystem
kunna utfora modellkonstruktioner och graderingar
kunna beskriva koordinatsystems uppbyggnad

kunna ldsa och forsta instruktioner p& svenska och engelska.
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Betygskriterier

Godkiind
Eleven utfor relativt sjalvstandigt konstruktioner och manuell gradering for
varierande modeller och uppnér godtagbar kvalitet p4 de utforda uppgif-
terna.

Eleven har insikt i mattbendmningar och storlekssystem och kan pa en
godtagbar nivd anvianda dessa.

Vil godkiind
Eleven utfor sjdlvstidndigt konstruktioner och manuell gradering for varie-
rande modeller och uppnér god kvalitet pa de utférda upgifterna.

Eleven har god insikt i mattbendmningar och storlekssystem och kan p&
god niva anvidnda dessa.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Skinnteknik — férdjupningskurs
Kurskod: TXKF216

Podng: 190

Forkunskapskrav: Skinnteknik B

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning av
skinnprodukter.

Kursen skall ge kunskaper om forberedande och efterféljande arbete med
kvalitetskontroll, orderleverans och ekonomiska berdkningar.

Kursen skall utveckla formagan att sjdlvstandigt tillverka produkter och
ge kunskap om metodutveckling inom branschen.

Efter genomgingen kurs skall eleven
kunna bereda och tillverka avancerade skinnprodukter
kunna optimera och kvalitetssdkra arbetet

kunna arbeta pé ett ur skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven producerar sjdlvstdndigt avancerade skinnplagg och uppnar godtag-
bar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogdr pa godtagbar nivé for relevant terminologi och for metod-
utvecklingen inom skinnomradet.

Eleven kan pa godtagbar nivi optimera och kvalitetssdkra arbetet.

6 14-0937
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Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och fran skydds- och miljosynpunkt
sdakert.

Viil godkiind

Eleven producerar och diskuterar med egna initiativ avancerade skinnplagg
och uppnar god kvalitet pd de utforda uppgifterna.

Eleven har god insikt i forplanering,erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.

Eleven redogdr pa god niva for relevant terminologi och for metodutveck-
ling inom skinnomradet samt diskuterar och analyserar metodutvecklingen.

Eleven kan pa god niva optimera och kvalitetssikra arbetet.

Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och fran skydds- och miljésynpunkt
sakert.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Skinnteknik A

Kurskod: TXKF221

Poang: 130

Forkunskapskrav: Textil-, trika-, konfektion- och skinnteknik — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och firdigheteri tillverknings-
metoder for skinnprodukter.

Kursen skall ge kunskaper om kvalitetskontroll och enklare ekonomiska
berdkningar.

Kursen skall dessutom ge kinnedom om metodutvecklingen inom bran-
schen samt de kunskaper som krivs for att framstélla plagg fran skiss till
fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tolka produktskisser och snittritningar

kunna vilja lamplig skinnkvalitet

kunna forbereda produktion genom arbets- och materialplanering
kunna utfora tillskdrning

kunna utfora somnad och pressning av enklare plaggtyper

kunna utfora avsyning, kvalitetsbedomning och enklare ekonomiska berak-
ningar

kunna anvidnda och underhalla skirutrustning
kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljésynpunkt sakert satt

kunna ldsa och forstd instruktioner pé svenska och engelska.
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Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med handledning uppgifter med godtagbar kvalitet och har viss
insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven producerar med handledning enkla skinnplagg och uppnér god-
tagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven redogor p& godtagbar niva for olika skinns egenskaper, anvind-
ning och skotsel.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkiind
Eleven utfor relativt sjdlvstandigt pé eget initiativ uppgifter och har insikt i
forplanering och erforderligt efterarbete.
Eleven producerar relativt sjalvstdandigt och pa eget initiativ enkla skinn-
plagg i olika modeller och uppnar god kvalitet pa de utférda upppgifterna.
Eleven redogor pa god niva for olika skinns egenskaper, anvindning och
skotsel.
Eleven tillampar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Skinnteknik B

Kurskod: TXKF222

Poang: 190

Forkunskapskrav: Skinnteknik A

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och firdigheter i tillverkningsme-
toder for skinnprodukter.

Kursen skall ge kunskaper om kvalitetskontroll och ekonomiska berik-
ningar.

Kursen skall dessutom ge kinnedom om metodutvecklingen inom bran-
schen och de kunskaper som kravs for att framstilla plagg fran skiss till
fardig produkt.

Efter genomgsdngen kurs skall eleven

kunna bereda och tillverka skinnprodukter

ha kunskap om datoriserad tillskdrning

kunna utféra sémnad och pressning av avancerade skinnplagg

kunna utf6ra avsyning, kvalitetsbedomning och ekonomiska beridkningar
kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljésynpunkt sikert sitt

kunna ldsa och forstd instruktioner pa svenska och engelska.
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Betygskriterier

Godkind

Eleven producerar relativt sjdlvstandigt skinnplagg och uppnar godtagbar
kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogor pé godtagbar niva for relevant terminologioch for metod-
utvecklingen inom skinnomrédet.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkiind
Eleven producerar sjalvstandigt pa eget initiativ skinnplagg och uppnér god
kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven har god insikt i forplanering, erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.

Eleven redogor pa god niva for relevant terminologi och for metodutveck-
ling inom skinnomradet samt diskuterar metodutvecklingen.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Amne: Textil- och konfektionsteknik

Kurs: Textil-, trika-, konfektions- och skinntek-
nik — grundkurs

Kurskod: TXKF215

Poang: 245

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om processer och tillverknings-
metoder for textilier, skinnprodukter och konfektion samt insikt i handha-
vande och skotsel av utrustningar inom omradet.

Kursen skall dven ge en orientering om de olika tillverkningsmetoderna
och maskinernas konstruktion och funktion.

Kursen skall dessutom ge grundldggande kunskaper om materialléra.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna ge exempel pa skinns och textila materials egenskaper, anvindning
och skotsel

kunna teckna produktionsskisser

kunna 6versiktligt beskriva olika maskiners funktion, arbetssitt och under-
héllsbehov

kunna tillimpa varukonstruktion och bindningslira
kunna konstruera enklare monsterforandringar

kunna konfektionera trika- och textila produkter
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kunna utfora industrimissig tillverkning av enklare plagg och skinnproduk-
ter

kunna tolka arbets- och skyddsforeskrifter.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven tillverkar och konfektionerar med handledning enkla produkter i
lampliga material p4 forekommande maskiner och uppnér godtagbar kva-
litet pa de utforda uppgifterna.

Eleven har viss insikt i tillverkningsmetoder och processer och kan pa
godtagbar nivé redogéra for dessa.

Eleven genomfor med handledning viss forplanering.

Eleven har viss insikt i arbets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkind
Eleven tillverkar och konfektionerar med egna initiativ relativt sjdlvstdn-
digt enkla produkter i limpliga material pd forekommande maskiner och
upndr god kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven harinsikt i tillverkningsmetoder och processer och kan pd god niva
redogora for dessa.

Eleven genomfor relativt sjdlvstdandigt forplanering.

Eleven har god insikt i arbets- och skyddsforeskrifter.

Kommentar

Helhetssynen skall prégla uppldggningen och innehéllet i kursen.

Kursen dr tdnkt att ge en allsidig belysning av branschens forekommande
arbetsmoment och ge de allmédnna kunskaper som behovs for val av inrikt-
ning, och utgora grund for fortsatta studier inom teknikomradet.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Textilteknik — fordjupningskurs
Kurskod: TXKF218

Poang: 190

Forkunskapskrav: Textilteknik B

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning av
vivda produkter i olika material.
Kursen skall ven ge kunskaper om forberedande och efterféljande arbete
med kvalitetskontroll, orderleverans och ekonomiska berdkningar.
Kursen skall utveckla formagan att sjalvstandigt tillverka en produkt samt
kunskap om metodutvecklingen inom branschen.
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Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna bereda och tillverka avancerade vivda produkter
kunna optimera och kvalitetssdkra arbetet

kunna arbeta ergonomiskt och p ett frdn skydds- och miljésynpunkt sikert
satt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven producerar sjidlvstandigt avancerade textilprodukter och uppndr
godtagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogor pa godtagbar niva for relevant terminologi och for metod-
utvecklingen inom textilomradet.

Eleven kan pé godtagbar niva optimera och kvalitetssidkra arbetet.

Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och fran skydds- och miljosynpunkt
sdkert.

Vil godkind
Eleven producerar och diskuterar med egna initiativ avancerade textila
material och produkter och uppnar god kvalitet pa de utférda uppgifterna.
Eleven har god insikt i forplanering, erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.
Eleven redogt6r pa god niva for relevant terminologi och for metodut veck-
ling inom textilomradet samt diskuterar och analyserar metodutvecklingen.
Eleven kan pa god nivé optimera och kvalitetssdkra arbetet.
Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och fran skydds- och miljésynpunkt
sakert.

Kommentar

Kursen dr en pabyggnadskurs pa Textilteknik B och dr tidnkt att utgdra grund
for fortsatta studier och profilering inom teknikomradet.

Eleven skall ges mdjlighet att trina den terminologi som &r vanligt fore-
kommande inom branschen.

Kursen skall ge utrymme for anpassning till det lokala ndringslivet.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Textilteknik A

Kurskod: TXKF223

Poang: 130

Forkunskapskrav: Textil-, trikd-, konfektion- och skinnteknik — grundkurs
Mal

Kursen skall ge grundliggande kunskaper och fardigheter i textiltekniska
tillverkningsmetoder.
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Kursen skall d4ven ge kunskaper om kvalitetskontroll och enkla ekonom-
iska berdkningar.

Kursen skall dessutom ge kinnedom om metodutvecklingen inom bran-
schen och de kunskaper som krdvs for att framstélla plagg fran skiss till
fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillimpa varukonstruktion och bindningslira

kunna anvdnda vivmaskiner

kunna konfektionera enkla textila produkter

kunna utfora avsyning, kvalitetskontroll och enkla ekonomiska berdkningar
kunna arbeta pa ett frdn skydds- och miljésynpunkt sdkert sdtt

kunna ldsa och forsta instruktioner pa svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkiénd

Eleven utfor med handledning uppgifter med godtagbar kvalitet och har viss
insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven producerar med handledning enkla textila material och produkter
och uppnir godtagbar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven redogor pa godtagbar niva for olika textila materials egenskaper,
anvindning och skotsel.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkind

Eleven utfor relativt sjalvstandigt pa eget initiativ uppgifter och har insikt i
forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven producerar relativt sjdlvstandigt enkla textila material och pro-
dukter och uppnar god kvalitet pa de utforda upppgifterna.

Eleven redogér pa god nivé for olika textila materials egenskaper, anvand-
ning och skétsel.

Eleven tillimpar sikerhets- och skyddsforeskrifter.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Textilteknik B

Kurskod: TXKF224

Poang: 190

Forkunskapskrav: Textilteknik A

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i textiltekniska
tillverkningsmetoder.
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Kursen skall 4ven ge kunskaper om kvalitetskontroll och ekonomiska
berdkningar.

Kursen skall dessutom ge kinnedom om metodutveckligen inom bran-
schen samt ge de kunskaper som krivs for att framstilla plagg fran skiss till
fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna tillimpa varukonstruktion och bindningsldra
kunna anvinda spinnmaskiner

kunna anvinda vdvmaskiner ha kunskap om maskiner for tillverkning av
varptrikd

kunna konfektionera avancerade textila produkter
kunna utfora avsyning, kvalitetskontroll och ekonomiska berdkningar
kunna arbeta pd ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt

kunna ldsa och f6rsta instruktioner pa svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkind

Eleven producerar relativt sjdlvstandigt textilprodukter och uppnér godtag-
bar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogor pa godtagbar niva for relevant terminologi och for metod-
utvecklingen inom textilomradet.

Eleven tillimpar sidkerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkind
Eleven producerar sjalvstindigt pa eget initiativ textila material och pro-
dukter och uppnar god kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven har god insikt i forplanering, erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.

Eleven redogér pa god nivé for relevant terminologi och for metodutveck-
ling inom textilomridet samt diskuterar metodutvecklingen.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Trikateknik — fordjupningskurs
Kurskod: TXKF220

Poang: 190

Forkunskapskrav: Trikateknik B
Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning av
trikdvaror och monster med datoriserade maskiner och datorer.
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Kursen skall aven ge kunskaper om forberedande och efterfoljande arbete
med kvalitetskontroll, orderleverans och ekonomiska berdkningar.

Kursen skall utveckla formagan att sjdlvstandigt tillverka en produkt samt
ge kunskap om metodutvecklingen inom branschen.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna bereda och tillverka avancerade trikdvaror
kunna optimera och kvalitetssikra arbetet

kunna arbeta ergonomiskt och pé ett fran skydds- och miljésynpunkt sdkert
satt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven producerarsjilvstiandigt avancerade trikdprodukter och uppnér god-
tagbar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogor pa godtagbar niva for relevant terminologi och for metod-
utvecklingen inom trikdomrédet.

Eleven kan pa godtagbar nivé optimera och kvalitetssidkra arbetet.

Eleven arbetar ergonomiskt riktigt och fran skydds- och miljosynpunkt
sdkert.

Vil godkind
Eleven producerar och diskuterar med egna initiativ avancerade trikima-
terial och produkter samt uppnar god kvalitet pa de utférda uppgifterna.
Eleven har god insikt i forplanering, erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.
Eleven redogor pé god niva for relevant terminologi och for metodutveck-
ling inom trikiomradet samt diskuterar och analyserar metodutvecklingen.
Eleven kan pa god niva optimera och kvalitetssdkra arbetet.
Eleven arbetar ergonomiskt rikigt och fran skydds- och miljosynpunkt
sdkert.

Kommentar

Kursen dr en pabyggnadskurs pa Trikateknik B och ér tinkt att utgéra grund
for fortsatta studier och profilering inom teknikomrédet.

Eleven skall ges mojlighet att trina den terminologi som dr vanligt fore-
kommande inom branschen.

Kursen skall ge utrymme for anpassning till det lokala néringslivet.
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Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Trikateknik A

Kurskod: TXKF225

Poang: 130

Forkunskapskrav: Textil-, trika-, konfektion- och skinnteknik -grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i trikatekniska
tillverkningsmetoder.

Kursen skall dven ge kunskaper om kvalitetskontroll och enkla ekonom-
iska berdkningar.

Kursen skall dessutom ge kinnedom om metodutvecklingen inom bran-
schen samt ge de kunskaper som krivs for att framstilla plagg fran skiss till
fardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillimpa varukonstruktion och bindningsldra
kunna anvénda spolmaskiner

kunna anvinda flatmaskiner

kunna anvédnda rundstickmaskiner

kunna konfektionera enkla produkter i trikdmaterial

kunna utfora avsyning, kvalitetskontroll och enklare ekonomiska berik-
ningar

kunna arbeta pé ett frdn skydds- och miljésynpunkt sikert satt

kunna ldsa och forsta instruktioner pa svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med handledning uppgifter med godtagbar kvalitet och har viss
insikt 1 forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven producerar med handledning enkla trikdmaterial och produkter
och uppndr godtagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven redogér pa godtagbar niva for olika trikdmaterials egenskaper,
anviandning och skotsel.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkind
Eleven utfor relativt sjalvstindigt pa eget initiativ uppgifter och har insikt i
forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven producerar relativt sjalvstdndigt enkla trikdmaterial och produk-
ter och uppnér god kvalitet pa de utforda upppgifterna.
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Eleven redogdr pa god nivé for olika trikdmaterials egenskaper, anviand-
ning och skotsel.
Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Amne: Textil- och konfektionsteknik
Kurs: Trikateknik B

Kurskod: TXKF226

Poang: 190

Forkunskapskrav: Trikdteknik A

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i trikatekniska
tillverkningsmetoder.

Kursen skall dven ge kunskaper om kvalitetskontroll och ekonomiska
berdakningar.

Kursen skall dessutom ge kinnedom om metodutvecklingen inom bran-
schen samt ge de kunskaper som kravs for att framstélla plagg fran skiss till
fiardig produkt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillimpa varukonstruktion och bindningsldra

kunna anvinda flatstickmaskiner

kunna anvinda rundstickmaskiner

ha kunskap om maskiner for tillverkning av varptrikd

kunna konfektionera avancerade produkter i trikdmaterial

kunna utfora avsyning, kvalitetskontroll och ekonomiska berdkningar
kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert satt

kunna ldsa och forstd instruktioner pé svenska och engelska.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven producerar relativt sjdlvstandigt trikdprodukter och uppnér godtag-
bar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven har insikt i forplanering och erforderligt efterarbete.

Eleven redogor pa godtagbar niva for relevant terminologi och for metod-
utvecklingen inom trikdomradet.

Eleven tillimpar sdakerhets- och skyddsforeskrifter.

Vil godkiind

Eleven producerar sjdlvstiandigt pa eget initiativ trikdmaterial och produk-
ter samt uppnar god kvalitet pa de utforda uppgifterna.
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Eleven har god insikt i forplanering, erforderligt efterarbete och godtagbar
kvalitet.

Eleven redogor pa god niva for relevant terminologi och for metodutveck-
ling inom trikdomréadet samt diskuterar metodutvecklingen.

Eleven tillimpar sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Bokbinderiteknik
Kurskod: TRYK200
Podng: 80

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om bokbinderiteknik samt om
teknisk samordning mellan tryckeriets och bokbinderiets arbete.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for bokbinderiteknikens roll i den grafiska tillverkningen

kunna beskriva de olika momentens inbordes forhillande inom bokbinde-
ritekniken i adekvata termer

varainsatt i vad teknisk samordning mellan tryckeri och bokbinderi betyder
kunna hantera tryckta ark

ha fatt prova att stilla in, mandvrera och kora representativ teknisk utrust-
ning samt att utféra inom bokbinderitekniken aktuella arbetsuppgifter

kunna utdva kvalitetskontroll.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och uppnér
varierande men godtagbar kvalitet.
Eleven hanterar verktyg eller andra hjalpmedel med godtagbar sdkerhet
och har insikter i de sdkerhetsrisker som kan finnas i sammanhanget.
Eleven uppvisar godtagbar formaiga att bedoma kvaliteten pa utférda
uppgifter.
Eleven beskriver och forklarar relevanta fakta inom bokbinderiomrédet.
Eleven har viss insikt i betydelsen av samverkan mellan tryckeri och
bokbinderi.

Viil godkiind
Eleven utfor arbetsuppgifterna relativt sjdlvstindigt och behover endast i
viss omfattning stod for att uppna god kvalitet pé arbetet.

Eleven beskriver de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och
genomfOrande.
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Eleven har insikt i betydelsen av samverkan mellan tryckeri och bokbin-
deri.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Flexotryckning
Kurskod: TRYK201
Podng: 80

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i flexotryck-
ning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for adekvat teknisk utrustning, konstruktion och funktion
samt anvindningsomraden

kunna redogdra for specifika materials egenskaper och anvindningsomra-
den inom flexotryckning

kunna utf6ra for- och efterarbete med material och utrustning for flexotryck-
ning

kunna stélla in och mandvrera tryckpressar vid tryckning av en eller flera
farger samt atgirda stérningar under tryckning

kunna kontrollera forhallandet mellan papper, firg och tryck under tryck-
ning med vedertagna forutsittningar

kunna kontrollera att slutprodukten fyller uppstillda krav

kunna skota, underhalla och rengora aktuell teknisk utrustning.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven utfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter med flexo-
tryckning och uppnér varierande men godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar verktyg eller andra hjidlpmedel med godtagbar sdkerhet
och har insikter i de sdkerhetsrisker som kan finnas i sammanhanget.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pa utférda
uppgifter.

Eleven beskriver och forklarar relevanta fakta inom omradet flexotryck-
ning.

Vil godkiind

Eleven utfor arbetsuppgifterna relativt sjalvstdndigt och behdver endast i
viss omfattning stéd for att uppna god kvalitet pa arbetet.
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Eleven beskriver de faktorer som mest paverkar arbetets uppliaggning och
genomfOrande.

Eleven har insikt i betydelsen av samverkan mellan olika led i produk-
tionsprocessen.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Grafisk matteknik

Kurskod: TRYK202
Poang: 40
Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i berdkningar
med inriktning pa driftmissiga férhallanden inom den grafiska produktio-
nen samt i system for métning och standard.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om normer och teknik for métning
och kvalitetsuppfoljning.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora métning med instrument

kunna berikna materialatgdng och blandningsforhallanden samt omvandla
viarden mellan olika mattsystem

kunna berikna material- och maskinkostnader samt finna det mest ratio-
nella anvindningssittet

kunna utfora omfangsberdkningar av bild och text.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfér med viss handledning forelagda matuppgifter och uppnér va-
rierande men godtagbar kvalitet.

Eleven utfor berdkningsuppgifter och behdver endast visst stod av ldra-
re/handledare for att na godtagbart resultat.

Eleven beskriver och redogor for relevanta fakta inom métteknikomra-
det.

Vil godkiind
Eleven utfor métuppgifterna relativt sjdlvstandigt och behover endast i viss
omfattning stod for att uppna god kvalitet pa arbetet.

Eleven har god forméga att sjdlvstdndigt anvinda olika hjdlpmedel for att
inhdmta relevanta fakta som tillimpas i uppgifterna.

Eleven beskriver de faktorer som mest paverkar arbetets uppldaggning och
genomforande.
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Amne: Tryckteknik

Kurs: Offsettryckning A
Kurskod: TRYK203

Poang: 80

Mal

Kursen skall ge kunskaper om forhallandet papper -tryckfarg -fukt och tryck.
Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om offsetpressens kon-

struktion, funktion, manévrering och vard samt gillande om sdkerhetsfo-

reskrifter.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for offsetpressens konstruktion och funktion samt arbets-
sdtt

kunna beskriva offsettryckningens teknik

kunna redogdra for den kemiska uppbyggnaden av papper, papp, kartong
och plaster samt deras tillverkning och anvindning

kunna redogora for tryckfdrgens och olika tillsatsmedels egenskaper kem-
iska uppbyggnad samt processen vid anvdndning och tiliverkning

kunna tyda och tillimpa gillande sidkerhetsforeskrifter samt smorj- och
vardanvisningar

kunna avgdra ndr, var och hur material, utrustning och hjalpmedel skall
brukas.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor uppgifterna men behéver viss handledning for att uppné god-
tagbar kvalitet.

Eleven beskriver och forklarar relevanta fakta inom offsettryckningsom-
radet.

Eleven kan med stdd av manualer, faktabocker och databaser himta och
tyda information kan tillimpa dessa i arbetsuppgifterna.

Vil godkind
Eleven utfor uppgifterna relativt sjalvstindigt och behover endast i viss
omfattning stod for att uppna god kvalitet pa arbetet.

Eleven anviénder sjdlvstdndigt olika hjdlpmedel for att inhdmta nodvin-
dig information inom dmnesomrédet och kan tillimpa denna i uppgifterna
och i andra sammanhang.

Eleven beskriver de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och
genomforande.
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Kommentar

Kursen dr den forsta av tvé i offsettryckning och 4r tidnkt att vara teoretisk
med inriktning pa forstdelse av de olika faktorer som samverkar och paver-
kar tryckningen. Stor vikt ldggs vid den teoretiska utbildningen pé tryck-
pressens mekanik.

Amne: Tryckteknik

Kurs: Offsettryckning B
Kurskod: TRYK204

Poing: 810

Forkunskaper: Offsettryckning A

Mal
Kursen skall ge praktiska erfarenheter i tryckning i offsetpress.

Kursen skall dven ge grundldggande fardigheter i férberedning, kdrning
och avslutning av tryckningen samt ge grundldggande kunskaper om kvali-
tetsstyrning och kvalitetskontroll.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna forbereda och avsluta tryckning

kunna stélla in, mandvrera och kora en tryckpress
kunna trycka arbeten i en eller flera farger

kunna genomftra kontrollatgirder under kOrning
kunna atgédrda storningar under tryckning

kunna smorja och varda tryckpressen

kunna ut6va kvalitetskontroll.

Betygskriterier

Godkind
Eleven utfor arbetsuppgifterna men behdver viss handledning for att uppna
godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar sdkerhet
och dr diarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven har formaga att bedéma kvaliteten pa utfort arbete.

Eleven kan i arbetsuppgifterna med visst stod av ldarare/handledare 4t-
girda storningar under tryckningen.

Vil godkiind
Eleven utfor uppgifterna relativt sjdlvstandigt och behover endast i viss
omfattning stod for att uppna god kvalitet pa arbetet.
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Eleven har god formaga att ta vissa egna initiativ att dtgérda storningar i
tryckningen.

Eleven beskriver de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och
genomforande.

Eleven anvinder sjdlvstdndigt olika hjdlpmedel for att inhdmta relevanta
fakta inom dmnesomrédet och kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsupp-
gifterna och i andra sammanhang.

Amne: Tryckteknik

Kurs: Tryckformsframstallning
Kurskod: TRYK205

Poang: 60

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och firdighet i enfdrgs- och flerfirgsmonte-
ring samt i offsetplatkopiering forenad med teknisk kvalitetskontroll.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna gora arbetsskiss och rita formatark samt gora olika utskjutningssche-
man

kunna utfora en- och flerfirgsmontering av savil sida som ark samt offset-
platkopiering och framkallning

kunna utfora teknisk kvalitetskontroll

kdnna till férhéllandet mellan utskjutning, tryckning och arkhantering i
bokbinderiet

kédnna till olika begrepp knutna till format och utskjutning

kdnna till olika registersystem samt kunna anvinda nigot av dem.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor arbetsuppgifterna men behdver viss handledning for att uppna
godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar utrustning och andra hjalpmedel med godtagbar sikerhet
och dr ddrvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven har forméga att bedoma kvaliteten pa utforda uppgifter.

Eleven kan ge exempel pa och forklara begrepp som &r relevanta for
omradet.

Vil godkiind

Eleven utfor uppgifterna relativt sjdlvstindigt och behdver endast i viss
omfattning stdd for att uppna god kvalitet pa arbetet.
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Eleven har god formaga att ta vissa egna initiativ i uppgifterna och be-
skriva de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och genomfo-
rande.

Eleven anvidnder sjdlvstdndigt olika hjdlpmedel for att inhdmta relevanta
fakta.

Kommentar

Kursen 4r tankt att ge eleven fardigheter som kan vidareutvecklas samtidigt
som den medverkar till att skapa en helhetsbild av den grafiska tekniken.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Tryckmedia

Kurskod: TRYK206
Poang: 60
Mal

Kursen skall ge grundlig kinnedom om framstéllning av tryckmedia som
innehdller bade text och bild.
Kursen skall ge forstaelse for typografins roll i tryckta medier.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for verkan av bild, text och farg i forhallande till funktion
och léslighet

kunna redogora for tekniska relationer mellan reproduktion (tryckform),
papper, tryckfarg och tryckpress samt hur de samverkar och paverkar resul-
tatet

ha fatt prova arbetsmetoder och teknik for framstillning av bild och text
samt kombinationer av dem

ha fatt préva att montera en sida.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning forelagda arbetsuppgifter och uppnér
godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar utrustning och andra hjalpmedel med godtagbar sdkerhet
och ar darvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven har forméga att bedoma kvaliteten pa utforda uppgifter.

Eleven kan ge exempel pd och forklara begrepp som ir relevanta for
omradet.
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Vil godkiind
Eleven utfor uppgifterna relativt sjalvstandigt och behdver endast i viss
omfattning stod for att uppnd god kvalitet pa arbetet.

Eleven har god formaga att ta vissa egna initiativ i uppgifterna och kan
beskriva de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och genom-
forande.

Eleven anvinder sjilvstiandigt olika hjdlpmedel for att inhdmta relevanta
fakta.

Amne: Tryckteknik

Kurs: Tryckpress, utrustning och material
Kurskod: TRYK207

Poang: 60

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tillverkning, egenskaper och
anvindningsomraden hos vanligen forekommande utrustning, material och
hjdlpmedel som anvidnds vid tryckning eller som 4r gemensamma inom
grafisk produktion.

Efter genomgéangen kurs skall eleven

kunna avgora nér, var och hur material, utrustning och hjdlpmedel skall
brukas vid tryckning

kunna ge exempel pd egenskaper och anviandningsomraden samt kunna
klassificera vanligen forekommande material och utrustning

kunna tyda och beakta foreskrifter for hantering, skotsel och vard av mate-
rial och utrustning samt beakta sikerhetsforeskrifter

kunna redogora for den allminna maskinldrans tillimpning i tryckpressen

kunna redogora for olika presstypers konstruktion, funktion och anvénd-
ningsomraden.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven utfor forelagda uppgifter men behover viss handledning for att
uppné godtagbar kvalitet.

Eleven kan ur t.ex. handbdcker, fackbGcker och manualer, i samverkan
med handledare, hdamta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs for
tillimpningar i arbetsuppgifterna inom dmnesomradet.

Vil godkiind

Eleven utfor uppgifterna relativt sjdlvstindigt och behover endast i viss
omfattning stod for att uppné god kvalitet pa arbetet.
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Eleven tar vissa egna initiativ vid val av material, hjdlpmedel och utrust-
ning. Hérvid kan eleven beskriva hur detta kan paverka arbetets upplagg-
ning och genomf6rande.

Eleven anvinder sjdlvstindigt olika hjdlpmedel for att inhdmta relevanta
fakta.

Kommentar

Kursen dr tdnkt att ge grundlaggande kunskaper om och forstaelse for ma-
terial och utrustning.

Eleven skall ges mojlighet att arbeta med olika material for att skapa
motivation och intresse for hantering, skotsel och vard.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Fanering

Kurskod: TRAM200

Poing: 130

Forkunskapskrav: Limning

Mal
Kursen skall ge kunskaper for att utféra limning av faner, laminat samt olika
plastmaterial pa skiv- och plattmaterial.

Kursen skall ocksé ge kunskap om och fardighet i att kantlista med dold
och synlig kantlist.

Kursen skall dven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom omradet
underhéllsteknik och styrteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora produktionsarbeten i fanerpress

kunna utfora fanertillagning i fanerklipp och fanerfogningsmaskin
kunna himta information ur limtillverkarnas produktinformation
kunna utfora underhdll av faneringsutrustning

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogéra for olycksfalls-
risker

kunna utfora kantlistning med dold- och synlig kantlist

kunna vilja lim till faner och kantlist samt héarleda limningsfelens orsaker.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan under 6verinseende av handledare anvidnda de vanligaste ma-
skinerna for hopfogning av faner pa ett tillfredsstillande sitt.
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Eleven hanterar verktyg och utrustning med godtagbar sdkerhet och ar
medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas.

Eleven kan beskriva hur man fogar samman faner pa ett riktigt sdtt och ger
exempel pa limmer som anvinds.

Eleven anvinder produktinformationsblad for information och framtag-
ning av data for t.ex. limatgang vid fanering och for att hirleda orsaker till
limningsfel.

Vil godkind
Eleven utfor de flesta arbetsuppgifterna sjdlvstandigt och behover endast
stod av handledare i vissa situationer.

Eleven utfor hopldggningar av faner till ett tilltalande monster pé ett
fackmannamaéssigt sitt.

Eleven kan redogora for presstryckets inverkan pa faneringsresultatet och
forklara limtekniska begrepp.

Eleven kan ge exempel pa vanliga fel som kan uppstd vid fanering och kan
ge forslag till atgérder.

Eleven kan utfGra sparrfanering och beldggning med plastlaminat pa ett
riktigt sétt.

Amne: Tra- och mobelteknik

Kurs: Limning
Kurskod: TRAM201
Poang: 80

Forkunskapskrav: Trdbearbetning A och Tramateriallira — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper for limning av snickeri och mobelprodukter for
savil inomhus- som utomhusklimat.

Kursen skall ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom omradena under-
hallsteknik och styrteknik.

Kursen skall d4ven utgbra en grund for fortsatta studier i limning och
fanering.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora limning med manuella verktyg och i limningsutrustning

kunna himta information och faktauppgifter ur limtillverkarens produkt-
information

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna redogora for olika limmers egenskaper och anviandningsomraden

kunna utfora forstarkning av limfog och vilja lim till produkter som ir
utsatta for olika pafrestningar
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kunna hérleda limningensfelens orsaker samt redogora for hantering av
restprodukter vid limning.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomfor uppgifterna men behéver handledning i de flesta situatio-
ner.

Eleven fOrstar vissa basfakta men har svarigheter att sdtta in dem i sitt
sammanhang.

Eleven kan ge exempel pa faktorer som paverkar limresultat och kan tolka
limfabrikanternas produktblad for de vanligaste immen samt ge exempel pa
anviandningsomraden.

Eleven kan redogora for olycksfallsrisker i samband med spann- och press-
maskiner.

Eleven utfor limning med handverktyg och med limningsutrustning.

Vil godkénd

Eleven utfor uppgifterna sjdlvstiandigt och behGver endast ett visst stod for
att klara de flesta situationer.

Eleven forstar och kan beskriva fakta och har en helhetsbild av 4mnet.

Eleven kan hdmta och tolka information ur limfabrikanternas produkt-
blad.

Eleven kan forklara olika limtekniska begrepp samt ge exempel pa vanliga
fel och hirleda deras orsaker.

Eleven kan anvinda ritt ssmmanfogningsmetoder och anvianda och an-
passa ratt lim till olika forhallanden.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Magssivtratillverkning
Kurskod: TRAM202

Poang: 130

Forkunskapskrav: Trabearbetning B eller Trabearbetning C eller Trébear-
betning D

Mal
Kursen skall ge kunskaper for att tillverka massiva snickerier eller mobel-
produkter.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om limning, ytbehandling och
material samt om sammansittningar av snickerier och mébler.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora sammansattning med tapp, slits och beslag

kunna utfora limning av olika tréslag
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kunna utfora underhall av maskiner och verktyg

kunna redogora for svenska och utldndska tridslags egenskaper och anvdnd-
ningsomraden inom snickeri och mébeltillverkning

kunna utfdra och redogora for ytbehandling av massiva triprodukter

kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav

kunna arbeta pa ett frdn skydds- och miljosynpunkt sdkert satt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor forelagda uppgifter med viss handledning och uppnér varie-
rande men godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar verktyg och utrustning pd ett tillfredsstallande sétt och
med godtagbar sdkerhet och 4r medveten om de sdkerhetsrisker som kan
finnas.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pa utférda
uppgifter.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser, i samverkan
med handledare/ldrare, himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs
for tillimpning i arbetsuppgifterna.

Vil godkind
Eleven utfor forelagda uppgifter relativt sjdlvstandigt och behdver endast i
ringa omfattning handledning for att uppné god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ i val av metod och kan i samverkan med
larare/handledare vilja ldmpliga verktyg, utrustning eller hjidlpmedel och
hantera dessa pa ett relevant sitt.

Eleven kan redogoéra for de faktorer som mest paverkar arbetetes upp-
laggning och genomforande.

Eleven anvinder sjdlvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker, pro-
duktblad och databaser, for att himta information och basfakta inom am-
nesomradet och kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Kommentar

I kursen bor eleven fa mojlighet att folja produkten fram till slutmontering
av t.ex. gngjirn, 14s och inredningsbeslag sa att eleven inser betydelsen av
attiallaled av tillverkningen arbeta efter de krav som stills. Kursinnehallet
kan anpassas lokalt och dnd4 ge likvirdig kompetens.
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Amne: Tra- och mobelteknik

Kurs: Planmobler och kokssnickerier
Kurskod: TRAM203

Poiang: 130

Forkunskapskrav: Tridbearbetning B eller Triabearbetning C eller Trdbear-
betning D

Mal

Kursen skall ge kunskaper for att tillverka planmébler eller snickerier.
Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om limning, fanering, ytbe-
handling, material och sammansittningar av planmabler och snickerier.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna planera, bereda och tillverka planmobler och snickerier av skiv- och
plattmaterial

kunna utféra sammanséttning med tapp och beslag
kunna utféra underhdll av maskiner och verktyg
kunna utféra limning av fanerlaminat, folie och icke trdbaserade material

kunna redogora for egenskaper och anvindningsomraden for trifiberskivor,
lamellskivor, spanskivor och medium density fiberboard

kunna redogora for egenskaper och anvindningsomraden for laminat, folie
och Gvrigt icke tribaserat material

kunna utféra och redogora for ytbehandling av fanerade planmdobler

kunna beskriva olika beslag och utféra beslagning av snickeri och mgbel-
produkter

kunna mita och bedéma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav

kunna arbeta pa ett frin skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkind
Eleven utfor forelagda uppgifter med viss handledning och uppnar varie-
rande men godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar verktyg och utrustning pa ett tillfredsstidllande sdtt och
med godtagbar sdkerhet och ir medveten om de sidkerhetsrisker som kan
finnas.

Eleven uppvisar godtagbar forméga att bedéma kvaliteten pa utférda
uppgifter.

Eleven kan ur t.ex. fackbdcker, handbocker och databaser, i samverkan
med handledare/lidrare, hdmta, tyda och ge exempel p4 basfakta som behovs
for tillampning i arbetsuppgifterna.
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Vil godkiind
Eleven utfor forelagda uppgifter relativt sjdlvstandigt och behdver endast i
ringa omfattning handledning for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ i val av metod och kan i samverkan med
larare/handledare vilja limpliga verktyg, utrustning eller hjdlpmedel och
hantera dessa pa ett relevant sitt.

Eleven kan redogéra for de faktorer som mest paverkar arbetets upplagg-
ning och genomfbrande.

Eleven anvinder sjdlvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker, pro-
duktblad och databaser, for att himta information och basfakta inom dm-
nesomradet och kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Amne: Tra- och mobelteknik

Kurs: Sammansattning — stoppmabler
Kurskod: TRAM204

Podng: 60

Forkunskapskrav: Materiallara — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och firdigheter i sammansittningavstommar
och stoppade detaljer inom stoppmdobelindustrin.

Kursen skall dven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom omréadena
underhdlisteknik, styrteknik och ekonomi.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

kunna utfora produktionsarbeten med stommar

kunna utfora arbeten med resarkédrnor och spiralkdrnor
kunna montera stoppade detaljer till en komplett enhet

kunna emballera och paketera stoppade mébler

kunna arbeta pé ett frAn skydds- och miljosynpunkt sdkert satt
kunna utfora underhall av utrustningar och maskiner

kunna bedéma stoppade mdblers kvalitet.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med viss handledning forelagda uppgifter och uppnér varie-
rande men godkind kvalitet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sidkerhet och 4r medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven tillimpar pa ett tillfredsstdllande sétt persontigt skydd samt deltar
i underhéllsarbetet.
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Eleven uppvisar varierande insikt i och kunskap om stommar och stop-
pade detaljer.

Eleven kan med viss handledning berdkna materialatgang och kan sjalv-
standigt bedoma att utfort arbete uppfyller stdllda kvalitetskrav.

Vil godkiind
Eleven genomfor sina uppgifter mer sjalvstindigt och behdver endast ett
visst stod av ldarare/handledare.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera arbetets upplidggning och
kan med viss handledning utféra arbete med stommar, resarkdrnor och
spiralkdrnor.

Eleven uppvisar god insikt i och kunskap om hur arbeten i olika maskiner
och utrustningar skall utforas samt utfor forebyggande underhall.

Eleven kan formulera och analysera enklare hypoteser om orsaker som
paverkar ekonomin och kvaliteten pa en produkt.

Kommentar

Kursen avser att ge eleven en helhetsbild av produktionen och dirmed ocksé
inse vikten av att alla led i produktionen héller faststillda kvalitetskrav.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Snickeriprodukter
Kurskod: TRAM205

Podng: 130

Forkunskapskrav: Tribearbetning B eller Triabearbetning C eller Trabear-
betning D

Mal
Kursen skall ge de kunskaper och fardigheter som krdvs for att tillverka
snickeriprodukter t.ex. inne- och utedorrar, fonster.

Kursen skall ocksa ge fordjupade kunskaper om limning, ytbehandling,
material och sammanséttning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna planera, bereda och tillverka snickeriprodukter
kunna sammanséttningsmetoder

kunna limma sammansatta komponenter

kunna utfora underhall av maskiner och utrustning

kunna redogora for egenskaper och anvindningsomraden for trd, plast, me-
talliska material, glas m.m.

kunna utfora ytbehandling



Karaktdrsdmnen

187

kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav

kunna arbeta pa ett frdn skydds- och miljésynpunkt sidkert sitt.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven kan med handledning skriva enklare kapnotor och operationslistor
samt tillverka enklare dorrar eller fonster pa ett fran skydds- och miljosyn-
punkt sdkert sitt.
Eleven kan pa grundldggande niva kdnna igen och utfora enklare sam-
mansittningar och med handledning limma sammansatta komponenter.
Eleven kan pa grundldggande niva ge exempel pa egenskaper och anvind-
ningsomraden for trid, plast, glas m.m. och med handledning utfora ytbe-
handling samt arbeta efter ritning.

Viil godkiind

Eleven kan med viss handledning skriva kapnotor och operationslistor samt
tillverka dorrar, karmar eller fonster p4 ett riktigt och sdkert sdtt i maskiner
och pressverktyg.

Eleven kan pa god niva ge exempel pa och utfora olika sammansittningar
och forstd olika konstruktioner med hinsyn till funktionskrav och paverkan
pa miljo.

Eleven kan med gott resultat och god insikt limma sammansatta kompo-
nenter for inne- och utebruk samt med visst stod utfora underhdll av ma-
skiner och verktyg.

Eleven kan pa god niva redogora for egenskaper och anvindningsomra-
den for trd, plast, glas och metalliska material samt kan arbeta efter ritning
och har god insikt i kvalitetsbegreppet.

Eleven kan relativt sjdlvstandigt utfora ytbehandling.

Kommentar
I kursen ges exempel pa krav pd produktutformning och konstruktion med
hansyn till produktens funktion och pdverkan av miljo.

Kursinnehallet kan anpassas lokalt men dnda ge likvardig kompetens.

Amne: Tra- och mobelteknik

Kurs: Stoppning och kladsel — stoppmaobler
Kurskod: TRAM215

Poang: 250

Forkunskapskrav: Materialldra — grundkurs

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i stoppning och klddsel av
mobler inom stoppmdbelindustrin.
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Kursen skall dven ge mdjlighet att tillimpa kunskaper inom omradena
underhallsteknik, styrteknik och ekonomi.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6é och sidkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna berikna materialatging och kunna utféra produktionsarbeten med
olika stoppningsmaterial

kunna utféra sammanfogning av olika stoppningsmaterial

kunna utfora klddslar pA mébler och mobeldetaljer

kunna utféra underhdll av utrustningar och maskiner

kunna redogora for stoppningsmaterialens olika anvindningsomréden

kunna mita och bedoma de tillverkade produkternas kvalitet enligt doku-
menterade krav

kunna arbeta ergonomiskt och pa ett fran skydds- och miljésynpunkt sidkert
satt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor forelagda uppgifter men behodver viss handledning for att
uppné godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med tillfreds-
stillande sikerhet och dr medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven tillimpar pa godtagbar niva personligt skydd samt deltar i under-
hallsarbetet.

Eleven uppvisar varierande insikt i och forstaelse for hur stoppning och
kléddsel skall utforas.

Eleven uppvisar viss osikerhet i att berdkna materialatgang och att sjdlv-
standigt ldgga kvaliteten pa ritt niva.

Vil godkiind
Eleven genomfor sina uppgifter relativt sjdlvstdndigt och behdver endast i
ringa omfattning handledning for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera arbetets upplidggning och
kan med st6d av ldrare/handledare utfora stoppning och klddsel.

Eleven uppvisar god insikt i och forstaelse for hur arbeten i olika maskiner
och utrustningar skall utforas samt utfor forebyggande underhall.

Eleven kan analysera samt formulera enklare hypoteser om orsaker som
paverkar ekonomin och kvaliteten p4 en produkt.

Kommentar

Kurserna Styrteknik — grundkurs, Underhalisteknik A samt Materialkun-
skap — fordjupningskurs kan lampligen ldsas parallellt for att ge en bredare
kunskap och darmed en bittre helhetsbild av arbetet.
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Amne: Tra- och mobelteknik

Kurs: Tillskdarning och somnad — stoppmaobler
Kurskod: TRAM206

Poiang: 210

Forkunskapskrav: Materiallira — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i tillskdrning och sémnad av
kladselmaterial till stoppmdbler.

Kursen skall dven ge mojlighet att tillimpa kunskaper inom omradena
underhalisteknik, styrteknik och ekonomi.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna berdkna materialdtging, tillverka mallar och faststélla skdrplaner
kunna utfora tillskdrning av klddselmaterial i skir- och stansmaskiner
kunna utfora datorstodd tillskdrning

kunna utfora produktionsarbeten i manuella symaskiner och soémnad i au-
tomatmaskiner

kunna utfora underhall av utrustningar och maskiner

kunna mita och beddma de tillskurna materialens kvalitet.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven genomfor med viss handledning 6vningar och uppgifter och uppnar
varierande men godkidnd kvalitet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjalpmedel med godtagbar
sidkerhet och d4r medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven tillimpar pa ett tillfredsstdllande sitt personligt skydd samt deltar
i underhéllsarbetet.

Eleven uppvisar varierande insikt i och forstielse om hur tillskdrning och
somnad skall utforas.

Eleven kan med viss handledning utfora berdkningsuppgifter och kan
sjdlvstdandigt bedoma att utfort arbete uppfyller stdllda kvalitetskrav.

Viil godkiind
Eleven genomfor sina uppgifter mer sjialvstandigt och behover endast i ringa
omfattning handledning f6r att uppna bra kvalitet.
Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera arbetets uppliaggning och
kan med visst stod av ldrare/handledare utfora tillskdrning och somnad.
Eleven uppvisar god insikt i och kunskap om hur arbeten i olika maskiner
och utrustningar skall utforas samt utfor forebyggande underhéll.
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Eleven kan formulera och analysera enklare hypoteser om orsaker som
péaverkar ekonomin och kvaliteten pé en produkt.

Kommentar

Kursen Materialkunskap — fordjupning kan lampligen lasas parallellt for
att ge en bredare kunskap om material och materialhantering. P4 detta sitt
kan eleven lattare bedoma och vilja mobeltyg till olika mobelstilar.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Torkning

Kurskod: TRAM207

Poang: 30

Forkunskapskrav: Trimaterialldra — grundkurs

Mal

Kursen skall ge de kunskaper som krévs for att utféra torkning av virke samt
kunskaper om hantering och forvaring av savil otorkat som torkat virke.
Vid underhéllsarbetet av en virkestork eller torkanldggning skall mojlighets
ges att tillimpa kunskaper inom omridena underhallsteknik, styrteknik och
ekonomi.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna mita ingdende fuktkvot, vilja torkprogram och utféra torkning av
olika trdslag och dimensioner till ritt fuktkvot

kunna utfora konditionering och lagring av torkat virke

kunna redogora for torkningsfelens orsaker samt felens ekonomiska bety-
delse

kunna utfora underhéll av virkestorkar och anldggningar

kunna anvédnda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna ge exempel pa lamplig fuktkvot till olika anvindningsomraden

kunna ge exempel pa skador pé virke som fororsakas av felaktig hantering
eller forvaring.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven utfor uppgifterna men behdver handledning for att uppné godtagbart
resultat.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel p4 ett tillfreds-
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stidllande sdtt och 4r medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas i sam-
manhanget.

Eleven forstar vissa basfakta men har svérigheter att sitta in dem i hel-
heten.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser, i samverkan
med handledare/ldarare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som beh6vs
for tillimpning i arbetsuppgifterna.

Vil godkiind
Eleven utfor uppgifterna relativt sjalvstandigt och behdver endast i ringa
omfattning handledning for att uppna bra resultat.

Eleven har insikt i olika faktorers inverkan pa torkning och kan anpassa
torkscheman efter olika dimensioner och tréslag.

Eleven forstar vikten av att hantera virket pa ritt sdtt och kan se samban-
det mellan virkesfel och hanteringen av virket.

Eleven kan redogora for torkforloppet och forklara skillnaden mellan vat
och torr temperatur.

Eleven ser samband mellan arstidernas vaxlingar och trdets fuktkvot.

Eleven kan utfora underhall pa torken.

Kommentar

Kursen bor innehélla en orientering om s&vil gamla som nya metoder att
torka virke.

Amne: Tra- och mobelteknik

Kurs: Trabearbetning — grundkurs
Kurskod: TRAM208

Poang: 75

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tribearbetning frdn inmétning

av stock till leverans av produkter som ir tillverkade inom trdindustrin.
Kursen utgdr grund for fortsatta studier inom triomradet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

ha kdnnedom om sdgning av stock samt hur sigverken sorterar virke
ha kdnnedom om biprodukternas anvindningsomraden

kunna arbeta i snickerimaskiner under handledning

kunna redogéra for olika arbetsuppgifter och produkter som tillverkas inom
trdomradet

kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert satt.
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Betygskriterier

Godkind

Eleven har en viss insikt i signing av stock i sdgverk och kan med varierande
insikt ge exempel pa biprodukternas anviandningsomraden.

Eleven kan med handledning arbeta pa ett sdkert sdtt i ett begrdnsat antal
forinstdllda maskiner och kan ge exempel pa olika arbetsuppgifter och pro-
dukter.

Vil godkiind
Eleven kan beskriva hur stocken delas upp och sorteras i sgverket (antal
sorteringsklasser) och hur sorteringsbegreppet o/s anvinds.
Eleven kan redogora for biprodukternas anvidndningsomriden och ge
exempel pa tillverkningsindustri for dessa (skiv- och cellulosaindustrin).
Eleven kan med viss handledning arbeta pé ett sdkert sitt i ett begridnsat
antal maskiner och dven gora vissa in- och omstillningar av dessa maskiner.
Eleven kan med god insikt ge exempel pa olika arbetsuppgifter och pro-
dukter inom trdomradet.

Kommentar

Grundtanken med kursen ir att eleven skall f4 en inblick i olika arbetsupp-
gifter som finns inom tribearbetningsforetag.

Eleven bor f4 en uppfattning om vilka kunskaper som krivs for att utfora
dessa arbetsuppgifter.

Amne: Tra- och mébelteknik
Kurs: Trabearbetning A
Kurskod: TRAM209

Poang: 250

Forkunskapskrav: Tribearbetning — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundkunskaper for arbete vid snickerimaskiner for tillverk-

ning av snickerier, trakomponenter, huselement, moébler och inredningar.
Kursen skall dven ge kunskaper om maskinernas anviandningsomraden.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora arbete i kapségar, klyvsagar, justersigar, bandségar, rikthyv-
lar, planhyvlar och borrmaskiner

kunna utfora produktionsarbete med spik och skruvforband
kunna utfora arbete med vanligt forekommande handverktyg

kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sétt
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kunna utfora underhall av maskiner och verktyg

kunna redogora for principerna for spanskidrande bearbetning samt kunna
berdkna skidrhastigheter och varvtal

kunna beskriva anvindningsomraden for olika verktygsmaterial

kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan med handledning utfora arbeten i standardmaskiner samt upp-
visar varierande insikt i maskinernas anvindningsomraden.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel pa ett tillfreds-
stallande sitt och forstar vikten av att arbeta pa ett fran skydds- och miljo6-
synpunkt sakert sitt.

Eleven kan pa grundliaggande niva ange principer for spAnskdrande bear-
betning samt vilja ritt verktyg for enkla bearbetningskrav.

Eleven kan pé grundldggande nivé redogoéra for begreppet fackmassigt
arbete” och kan med handledning beddoma tillverkade produkters kvalitet
enligt dokumenterade krav.

Vil godkiind

Eleven kan med visst stod utfora arbeten i standardmaskiner samt uppvisar
god insikt i maskinernas anvdndningsomraden.

Eleven arbetar pé ett sdkert sétt och kan pa god niva ange principerna for
spanskidrande bearbetning samt vilja ratt verktyg for de flesta bearbetning-
skrav.

Eleven kan pa god niva redogora for begreppet “’fackmaissigt arbete’ och
kan med viss handledning bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt
dokumenterade krav.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Trabearbetning B
Kurskod: TRAM210

Poang: 210

Forkunskapskrav: Tribearbetning A

Mal
Kursen skall ge kunskaper for arbete vid snickerimaskiner for tillverkning av
snickerier, traikomponenter, huselement, mobler och inredningar.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om maskinernas anvind-
ningsomraden.

7 14-0937



194 Industriprogrammet

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utféra produktionsarbete i sag-, hyvel-, borr- och fraismaskiner

kunna utfora produktionsarbete i frasmaskiner mot anhall samt tillverka
och frisa efter mall

kunna utfora arbete med profilhyvling i riktlisthyvel

kunna arbeta pa ett frdn skydds- och miljosynpunkt sdkert sdtt
kunna utfora underhéll av maskiner och verktyg

kunna utfora slipning 1 verktygsslipmaskin

kunna mita och bedéma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav.

Betygskriterier

Godkind

Eleven kan med handledning skriva enkla operationslistor samt utféra pro-
duktionsarbete i snickerimaskiner.

Eleven kan med st6d av larare/handledare utfora olika form- och profile-
ringsarbeten i mer komplexa maskiner samt redogora for enklare metoder
for formfrasning.

Eleven kan med kdnnedom om olika maskintillbehdr se ett 6kat anvéand-
ningsomrade for maskinerna och kan utnyttja skyddssystem for att mini-
mera olycksfallsriskerna.

Eleven kan med handledning bedoma tillverkade produkters kvalitet en-
ligt dokumenterade krav.

Vil godkiind
Eleven kan med visst stod skriva operationslistor samt utféra produktions-
arbete i snickerimaskiner.

Eleven kan med viss handledning utf6ra olika form- och profileringsar-
beten i mer komplexa maskiner samt redogora for olika metoder for form-
friasning.

Eleven kan redogora for olika tillbehdr och deras mojligheter att ge ett
okat anvédndningsomrade for maskinerna.

Eleven har god insikt i skyddssystemens betydelse for minimering av
olycksfall.

Eleven kan bedomatillverkade produkters kvalitet enligt dokumenterade
krav.

Kommentar

Vissa delar ur kurserna Teknologi - industri och Trdmateriallira — grund-
kurs kan lampligen integreras. Under den arbetsplatsforiagda utbildningen
bor eleven fa tillfdlle att arbeta med sddana maskiner som 4r en vidareut-
veckling av standardmaskiner.
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Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Trabearbetning C
Kurskod: TRAM211

Poang: 130

Forkunskapskrav: Tribearbetning A

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i bearbetning i putsmaskiner.

Kursen skall 2ven mgjlighet att tillimpa kunskaper inom omradena un-
derhéllsteknik och styrteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora produktionsarbete i bredbandputsmaskiner, bredputsmaski-
ner, vertikalputsmaskiner och profilputsmaskiner

kunna utféra underhall och enklare felsékning i styrsystem for putsmaskiner

kunna hirleda slipfelens orsaker och paverka putsresultatet med val av
slipmetod och slipmaterial

kunna anvinda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna redogora for olika material i slipband, deras anviandningsomraden
och hur banden skall hanteras och forvaras.

Betygskriterier

Godkiénd

Eleven kan med handledning utfora arbete i vanligt forekommande puts-
maskiner samt har varierande insikt om sambandet mellan ritt slipmetod
och krav p4 ytfinhet.

Eleven kan pé grundldggande niva redogora for vanliga orsaker till slipfel
samt inser vikten av att anvidnda personlig skyddsutrustning.

Eleven kan beskriva funktionen hos spanfilteranlaggningen och kan ut-
fora visst underhall samt enklare felsékning i styrsystem pa utrustningen.

Eleven har viss insikt i hur slipband hanteras och forvaras.

Vil godkind

Eleven kan med visst stod utfora arbete i vanliga putsmaskiner samt har god
insikt om sambandet mellan ritt slipmetod och krav pa ytfinhet.

Eleven kan pé god niva redogora for slipfelens orsaker samt inser vikten
av att anvidnda personlig skyddsutrustning.

Eleven kan redogora for funktionen hos spanfilteranldggningen och kan
utfora underhall samt felsokning i styrsystem pé utrustningen.

Eleven har god insikt i hur slipband hanteras och férvaras.
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Amne: Tra- och moébeklteknik
Kurs: Trabearbetning D
Kurskod: TRAM212

Poang: 80

Forkunskapskrav: Tribearbetning A

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fardigheter i tillverkning och
sammansittning av snickeri och mobelprodukter.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora produktionsarbeten i stimmaskiner, lainghdlsmaskiner, tapp-
frismaskiner, tappmaskiner och rundtappmaskiner

kunna anvidnda skippress och rampress vid sammansittning
kunna utféra underhdll av maskiner och verktyg
kunna mita och bedéma tillverkade produkters kvalitet

kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Elevenkan med handledning utféra produktionsarbeten i sammansattnings-
maskiner samt kan pa grundldggande niva redogora for olika sammansitt-
ningsmetoder.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel pa ett tilifreds-
stdllande sdtt och dr medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas i sam-
manhanget.

Eleven kan med handledning utfora underhall av maskiner och verktyg
och kan med stod av ldrare/handledare bedoma tillverkade produkters kva-
litet enligt dokumenterade krav.

Viil godkiind
Eleven kan med visst stod utfora produktionsarbeten i sammansittnings-
maskiner och kan pé god nivé redogora for olika sammansittningsmetoder.
Eleven kan med viss handledning utfora underhéll av maskiner och verk-
tyg och kan relativt sjdlvstindigt bedoma tillverkade produkters kvalitet
enligt dokumenterade krav.
Eleven anvinder olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker, handbécker och da-
tabaser, for att hamta information och basfakta inom dmnesomradet och
kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Kommentar

I kursen bor eleven ges mdjlighet att tillimpa kunskaper som erhéllits i
kurserna Ekonomi — grundkurs och Underhéllsteknik A.
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Amne: Tra- och mobelteknik

Kurs: Tramateriallara — grundkurs
Kurskod: TRAM213

Poang: 30

Mal

Kursen skall ge kunskaper om tridets levnadsbetingelser och vilka faktorer
som paverkar materialets egenskaper samt om hantering, planering och
konstruktion av och med olika tramaterial. Dessutom skall kursen ge en
grund for fortsatta studier i virkestorkning, virkessortering och trimaterial-
lara for snickeri- och moébelteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna redogora for tridets byggnad, defekter samt egenskaper

kunna redogora for hur materialets egenskaper paverkas av sonderdelnings-
monster, torkning och hantering

kunna redogora for hur sdgverk och snickeriforetag torkar virke
kunna redogora for hur sagverken och hyvlerier kvalitetsklassar sagat virke

kunna redogora for egenskaper och anvindningsomraden for i trdindustrin
vanligt forekommande trislag

kunna maita fuktkvot och relativ luftfuktighet

kunna redogora for tillverkningsmetoder av faner samt skiv- och plattma-
terial.

Betygskriterier

Godkind

Eleven kan pa en grundldggande niva beskriva triddets byggnad och har en
viss insikt i hur materialets egenskaper paverkas av torkning.

Eleven kan med varierande insikt redogéra for hur sagverk torkar och
kvalitetsklassar sagat virke samt pa grundldggande niva ge exempel pé egen-
skaper och anvindningsomraden for de vanligast férekommande tréislagen.

Eleven har viss insikt i tillverkningsmetoder for faner, skiv- och plattma-
terial och kan med handledning maita fuktkvot.

Vil godkiind
Eleven kan pa god niva redogora for tridets byggnad, defekter och egenska-
per och har god insikt i hur materialets egenskaper paverkas av sonderdel-
ningsmonster (fiberriktning radiellt och tangentiellt snitt), torkning och
hantering.

Eleven kan pa god niva ge exempel pa och redogora for hur sagverk och
snickerier torkar virke, och har god insikt i hur sdgverk och hyvlerier kva-
litetsklassar sdgat virke.
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Eleven kan pa god niva redogora for egenskaper och anvdndningsomra-
den for de vanligast forekommande tréslagen i traindustrin samt har god
insikt i tillverkningsmetoder av faner, skiv- och plattmaterial.

Eleven kan med viss handledning mita fuktkvot och relativ luftfuktighet.

Amne: Tra- och mobelteknik
Kurs: Ytbehandling
Kurskod: TRAM214

Podng: 80

Forkunskapskrav: Triabearbetning C

Mal
Kursen skall ge de studerande kunskaper om ytbehandling med lack, farg,

bets och oljebehandlingar pa snickeri och mdbelprodukter samt majlighet
att tillimpa kunskaper inom omridena underhéllsteknik och styrteknik.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utféra produktionsarbeten med lagtryckhybrid- eller hogtrycksme-
toden

kunna anvidnda personlig skyddsutrustning samt redogora for olycksfalls-
risker

kunna utféra underhéll av sprututrustning, sprutbox och ventilation

kunna himta information ur lack- och férgtillverkarnas produktinforma-
tion

kunna redogdra for anvindningsomraden och miljéaspekter for olika ytbe-
handlingsprodukter.

Betygskriterier

Godkind

Eleven genomf6r med handledning forelagda uppgifter och uppnér varie-
rande men godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjidlpmedel pa ett frdn
skydds- och miljosynpunkt tillfredsstdllande sdtt och 4r medveten om de
sdkerhetsrisker som kan finnas i sammanhanget.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, produktinformationsblad och databas i
samverkan med handledare himta, tyda och ge exempel pa vissa basfakta
som behovs for tillimpning i arbetsuppgifterna.

Eleven kdnner till grunderna for att na ett bra ytbehandlingsresultat och
kan spruta plana ytor.

Vil godkiind

Eleven utfor de flesta 6vningarna sjdlvstdndigt och behdver endast i ringa
omfattning stod for att uppna god kvalitet.
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Eleven forstar de flesta fakta och kan se helheten 1 4mnet.

Eleven kan spruta svingda och sammansatta detaljer.

Eleven kan anvidnda klarlack, pigmenterad lack, oljor, lasyrer och betser
vid ytbehandling.

Eleven kan ge exempel pd vanliga fel som kan uppstd vid ytbehandling och
harleda deras orsaker.

Eleven kan vilja och anvidnda ratt typ av lack till olika produkter med
hansyn till deras anvindningsomraden.

Eleven utfor de flesta typer av underhallsarbeten pa ytbehandlingsutrust-
ningar.

Kommentar

Grundtanken med kursen adr att eleven efter ett val utfort grundarbete (puts-
ning) skall utféra ytbehandlingar som uppfyller de krav som stills pa olika
produkter.

Eleven skall tridnas att himta information om nya ytbehandlingsproduk-
ter for att kunna paverka arbetsresultatet samt att vilja ett personligt skydd
som passar for metoden och produkten.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Hydraulik
Kurskod: UNDTE200
Poang: 40

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om hydraulsystem samt deras
anvandning och uppbyggnad.

Kursen skall dven ge kunskaper om de miljo- och sdkerhetsaspekter som
giller vid arbete med hydraulutrustningar. Dessutom skall kursen ge kun-
skaper om hydraulkomponenters funktion och konstruktion samt hydraul-
vitskors egenskaper.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna rita och tolka hydraulscheman samt montera hydraulsystem enligt de
sdakerhetsforeskrifter och renlighetskrav som giller

kunna identifiera hydraulkomponenter samt forsta deras funktioner och
anvandningsomraden

kunna utfGra tillstindskontroll och fels6kning i hydraulsystem

kunna utfora forebyggande och avhjidlpande underhdll pd hydraulanldgg-
ningar

kunna forsta och tillimpa hydraulikens terminologi och fysikaliska begrepp

ha kunskap om hydraulvitskors egenskaper, hantering och destruktion.
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Betygskriterier
Godkiind

Eleven kantolka, montera, identifiera samt beskriva funktion hos standard-
komponenter i ett enklare hydraulsystem.

Eleven kan, med handledning, gora felsokningar samt utfora forebyg-
gande och avhjidlpande underhall pa hydraulanldggningar.

Eleven dr medveten om de risker som kan finnas och visar forstielse for de
sikerhetsforeskrifter och renlighetskrav som giller.

Vil godkiind

Elevenkan, sjdlvstindigt och med gott resultat, utfora ovanstdende arbeten.
Eleven kan anvinda och beskriva hydraulikens terminologi p& grundlég-

gande niva och kan ge exempel pa fysikaliska begrepp.

Kommentar

I detta skede bor utbildningen begréinsas till anvdndning av standardkom-
ponenter i de olika delmdlen. Stor vikt skall ldggas pa att tolka och forsta
funktion med hjilp av den dokumentation som tillverkarna tillhandahaller.
Kursinnehéllet kan med fordel anpassas till elevens val av inriktning men
4nda ge likvirdig kompetens.
Kursen Styrteknik — grundkurs kan integreras for att fa en béttre helhets-
bild av hydraulik och dess anvéndning,.

Amne: Underhallsteknik

Kurs: Lager — fordjupningskurs
Kurskod: UNDTE202

Poang: 30

Forkunskapskrav: Lager — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att anvanda datorutrustning
for tillstdndskontroll av rullningslager.

Kursen skall ocksa ge de kunskaper som kridvs for att analysera och be-
doma maitresultat och ta ansvar for att utfort arbete uppfyller stillda krav pa
kvalitet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna anvinda datoriserad utrustning for matvardesinsamling och lagring

kunna analysera métresultat .
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfér med viss handledning tillstdndskontroll av rullningslager med
datoriserad utrustning.

Eleven kan med handledning analysera och bedoma mitresultaten av
genomford tillstindskontroll.

Vil godkind
Eleven kan sjadlvstdndigt utfora tillstdindskontroll av rullningslager med da-
toriserad utrustning.

Eleven analyserar och bedémer mitresultaten och behdver endast hand-
ledning i vissa situationer for att uppna god kvalitet pa slutresultatet.

Kommentar

Kursens avsikt dr att visa datorteknikens mojligheter att pa ett rationellt sitt
underlitta och forfina underhallsrabetet.

Amne: Underhallsteknik

Kurs: Lager — grundkurs
Kurskod: UNDTE201
Poang: 60

Forkunskapskrav: Teknologi — industri

Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om rullningslager, deras anvénd-

ningsomraden och betydelse for driftsidkerhet och produktkvalitet.
Kursen skall dven ge kunskaper i montering, demontering och i tillstdnds-

kontroll av rullningslager.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna montera och demontera rullningslager enligt géllande skydds-,
renlighets- och noggrannhetskrav

kunna ansvara for att utfort arbete uppfyller stillda krav
kunna tillstindskontrollera och redogora for lagerskador och deras orsaker

kunna anvinda teknisk dokumentation vid val av lager.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning arbetsuppgifter som férelagts och upp-
ndr varierande kvalitet pa de utférda uppgifterna.
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Eleven kan hantera verktyg, utrustning och andra hjalpmedel med god-
tagbar sakerhet.

Eleven har insiker i branschkraven for rullningslager.

Eleven kan i samverkan med handledare ur teknisk dokumentation vilja
lamplig typ av lager till avsedd lagring.

Eleven kan beskriva nigra faktorer som kan orsaka lagerskador.

Vil godkind

Eleven kan relativt sjalvstindigt genomf6ra uppgifterna och behover endast
i ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet pa arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ i val av metod och hjdlpmedel och kan i
samverkan med handledare vilja ldmpliga verktyg och utrustning.

Hirvid kan eleven hantera dessa pa ett relevant sitt.

Eleven forklarar och ger exempel p4 vad rdtt handhavande av lager bety-
der for driftsdkerhet och produktkvalitet.

Kommentar

Kursens avsikt dr att viicka intresse och forstaelse for vad ritt handhavande
av lager betyder for driftsdkerhet och produktkvalitet.

Kursen 4r ldmplig som grund for fortsatta studier inom underhéllsteknik.

Vid monterings- och demonteringsévningar bor dven hydraulik och
virme anvidndas som exempel pa metoder.

Innehéllet i kursen kan anpassas till vald inriktning och dnda ge en lik-
virdig kompetens.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Underhall -Tribologi
Kurskod: UNDTE203

Podng: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tribologi och om de kvalitets-
krav som stélls pd smérjmedel beroende pa miljo och utrustning.

Efter genomgéangen kurs skall eleven
kunna tillstdndskontrollera smorjmedel
kunna redogora for olika slitagetyper och for oljefilmens betydelse

kunna redogora for smorjmedelskvaliteter.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan pa en grundldggande niva beskriva oljefilmens betydelse for
undvikande av lagerskador samt redogora for de vanligaste slitagetyperna.
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Eleven kan med viss sdkerhet redogora for olika smorjmedelskvaliteter
och deras anvindningsomraden.
Eleven kan med handledning utfora tillstindskontroll p4 smorjmedel.

Vil godkind

Eleven kan bedoma och analysera slitagetyper och beskriva orsaker till sli-
taget.

Eleven har insikt i de kvalitetskrav som stélls p4 smoérjmedel och utfor
relativt sjalvstandigt tillstindskontroll av smorjmedel.

Kommentar

Kursens avsikt dr att vicka elevens intresse for tribologins betydelse for
driftsdkerhet och produktkvalitet inom vald inriktning.

Innehdllet 1 kursen kan anpassas till vald inriktning och dnda ge en lik-
virdig kompetens.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Underhall A
Kurskod: UNDTE204
Poang: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i underhalls-
arbete for maskiner och utrustningar.

Kursen skall ocksé ge elementidra kunskaper om planering och uppligg-
ning av forebyggande underhall samt om felsékningsmetodik och enklare
reparationsatgirder.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna ldsa och tyda enklare underhallsscheman och manualer

kunna utfora periodiskt underhall p4 aktuella maskiner och utrustningar
kunna oversiktligt beskriva underhallsarbetets upplidggning

kunna utfora felsokning och ge forslagtill Atgdrder for att avhjidlpa upptackta
fel

kunna ge exempel pé olika smorjmedel och ldmpliga anvdndningsomraden

kunna utfGra enklare reparationsarbeten.

Betygskriterier

Godkind

Eleven kan pd en grundldggande niva och med handledning beskriva vikten
av underhilisarbete och dess funktion.
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Eleven visar ocksa grundldggande kunskaper kring den underhéllsplane-
ring som forekommer.

Eleven kan med stéd och handledning utfora det dagliga arbetet med
ronderingar pa aktuell produktion,

Vil godkind
Eleven tar egna initiativ och kan diskutera och redogora for fakta samt kan
tillimpa dessa kunskaper pa underhallsarbetet.

Eleven kan med visst stéd och handledning, samt med hjdlp av manualer,
skota ett periodiskt underhéll och enklare reparationer.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Underhall B
Kurskod: UNDTE205
Podng: 70

Forkunskapskrav: Underhall A

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om underhalisteknikens betydelse
for samhille, nédringsliv och miljo.

Kursen skall dven ge insikter i metoder och tekniker for underhéllsarbete.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna beskriva metoder och tekniker for underhdllsarbete

kunna ge exempel pd underhéllsteknikens betydelse for samhille, ndringsliv
och milj6

kunna anvidnda forekommande utrustningar for forebyggande och avhjil-
pande underhall

kunna anvidnda och tolka scheman, ritningar och manualer

kunna utféra datorstodd underhdllsplanering.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med hjdlp av fabrikantens anvisningar och med viss handled-
ning arbetsuppgifter i periodiskt underhll och reparationer och uppnir
godtagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven kan hantera verktyg, utrustning eller andra hjidlpmedel med god-
tagbar sdkerhet och 4r medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven har forméaga att bedoma kvaliteten pa utforda uppgifter och visar
forstaelse for underhallsarbetets betydelse for driftsdkerheten.

Eleven har viss insikt i metoder och tekniker som anvénds i underhalls-
arbetet.
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Vil godkidnd

Eleven genomfor arbetsuppgifterna relativt sjdlvstandigt med hjilp av fab-
rikantens anvisningar och behdver endast i ringa omfattning stéd for att
uppné god kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ i val av metod och kan i samverkan med
handledare vilja lampliga verktyg, utrustning eller hjdlpmedel och kan han-
tera dessa pa ett relevant sitt.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets uppligg-
ning och genomfGrande.

Eleven anvinder sjdlvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och da-
tabaser, for att inhdmta nddvandig information inom dmnesomréidet och
kan tillaimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Underhall C
Kurskod: UNDTE206
Poang: 130

Forkunskapskrav: Underhdll B

Mal

Kursen skall ge fordjupade kunskaper om metoder for underhallsarbete och
kvalitetsmatningar samt insikter i problemldsning.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna tolka teknisk dokumentation

kunna utfora tillstindskontroll, felsékning, forebyggande och avhjidlpande
underhall pa utrustning inom yrkesomridet

kunna diskutera och foresla problemlosningar inom férebyggande och av-
hjdlpande underhall inom yrkesomradet med hidnsyn till kvalitet, ekonomi,
sdkerhet och miljo.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfér med hjilp av fabrikantens anvisningar och med viss handled-
ning vanligt forekommande underhallsarbeten och reparationerna och upp-
nar godtagbar kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven kan med viss handledning analysera orsaker till uppkomna fel och
foresla atgiarder for att ritta till felen.

Vil godkind

Eleven har god forméaga att l6sa problem inom forebyggande och avhjil-
pande underhall och kan utfora arbetsuppgifterna sjdlvstandigt och uppnar
god kvalitet pa de utforda uppgifterna.
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Eleven kan redogora for underhallsarbetets betydelse med hénsyn till
kvalitet, ekonomi, sikerhet och miljo.

Amne: Underhallsteknik
Kurs: Uppriktning
Kurskod: UNDTE207
Poang: 50

Forkunskapskrav: Verkstadsteknik — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utféra matning och
uppriktning av maskinutrustningar till faststalld kvalitet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfoéra uppriktning pa utrustningar inom yrkesomradet

kunna anvidnda erforderlig utrustning for uppriktning enligt given kravspe-
cifikation

ha kunskap om de grundlidggande principerna f6r uppriktning.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning vanligt forekommande uppriktningsar-
beten och uppndr varierande kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven kan hantera verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med god-
tagbar sikerhet och dr diarvid medveten om de sdkerhetsrisker som kan
finnas.

Eleven tillimpar pa ett tillfredsstdllande sitt personligt skydd vid utfor-
andet av arbetsuppgifterna.

Eleven har insikt i de grundldggande principerna for uppriktning.

Vil gedkiind

Eleven genomfor arbetsuppgifterna relativt sjdlvstindigt och behover i
ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet pa det utforda arbetet.
Eleven tar vissa egna initiativ 1 val av metod och kan i samverkan med
handledare vilja lampliga verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel. Har-
vid kan eleven hantera dessa pi ett relevant sitt.
Eleven kan vid ej uppnadd kvalitet i det utférda arbetet analysera och
formulera enklare hypoteser om orsakssamband.
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Amne: Verkstadsteknik
Kurs: CNC-teknik A

Kurskod: VER200
Poing: 30
Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om CNC-teknikens anvindning
och om att skriva program med ISO-normerade koder.

Kursen skall dessutom ge en allmin inblick i CNC-maskiners uppbygg-
nad.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6é och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna skriva enklare program for linjdra och cirkuldra rorelser dar F, S, T
och M-koder ingar

kunna tillverka detal;j efter skrivet program
kunna beskriva ISO-koder for aktuella axelriktningar
kunna ge exempel pd CNC-maskiner och deras anvindningsomraden

kunna beskriva néar och varfor CNC-maskiner anvinds och deras for- och
nackdelar.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven upprittar med viss handledning enklare CNC-program med ISO-
normerade koder, provkor i maskin och tillverkar detalj.

Eleven har viss insikt i CNC- teknikens anvindningsomraden och kan
beskriva grundliaggande kompetenser for arbete med CNC-maskiner.

Viil godkiind

Eleven upprittar sjalvstandigt ett CNC-program och tillimpar det i prak-
tiska uppgifter.

Eleven uppvisar goda kunskaper i CNC-teknikens anvindning och CNC-
maskiners for- och nackdelar.

Eleven har god formaga att med utgdngspunkt fran provresultat tillsam-
mans med handledare diskutera och ge forslag till korrigering eller forbitt-
ring av programmet.

Kommentar

Denna forsta kurs dr tinkt att ge en allsidig belysning av CNC-tekniken och
dess anvidndning. En stor del av tiden kan limpligen anvindas for att skriva
CNC-program och diarmed ge forstielse for deras uppbyggnad och vilka
koder som kan anvdndas. Kursen kan anpassas mot vald inriktning men
inda ge den generella kunskap som behovs for att byta inriktning. CNC-
teknikens anvidndbarhet inom allt flera omraden bor diskuteras och fram-
héllas.
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Amne: Verkstadsteknik
Kurs: CNC-teknik B
Kurskod: VER201

Poang: 60

Forkunskapskrav: CNC-teknik A, Skdrande bearbetning A alternativt Tri-
bearbetning A

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fiardigheter i att utfora bearbetning i
CNC-maskiner och dirvid tillimpa inhdmtade kunskaper inom produk-
tionsteknik och produktionsekonomi.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6é och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora arbeten i CNC-maskiner till gillande kvalitetskrav
kunna programmera och bereda arbeten till CNC-maskiner

kunna mita och bedéma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav

kunna arbeta pa ett frAn skydds- och miljosynpunkt sidkert sitt

kunna utfora forebyggande underhall pA CNC-maskiner
forstd sambandet mellan planering, beredning, arbetets utférande och pro-
duktionsekonomi.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfér med viss handledning programmering och arbeten i CNC-
maskiner, dir linjdra och cirkulédra rorelser ingér.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjialpmedel med godtagbar
sdkerhet och 4r dirvid medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven har formaéga att mita och med viss handledning bedoma tillver-
kade produkters kvalitet enligt dokumenterade krav.

Eleven har insikt i hur man utfor ett forebyggande underhdll av CNC-
maskiner.

Vil godkind
Eleven bereder sjilvstindigt sina CNC-program och tillverkar med gott
resultat detaljer till gdllande kvalitetskrav.

Eleven uppvisar god formaga att méta och bedoma resultatet pa utférda
uppgifter.

Eleven utfor sjdlvstindigt det forebyggande underhdllet av CNC-
maskiner.

Eleven anvénder sjdlvstdndigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och da-
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tabaser, for att himta nddvindig information inom dmnesomradet och kan
tillampa dessa kunskaper i1 arbetsuppgifterna.

Kommentar

Delar av kursen Produktionsteknik kan ldsas parallellt. Kursen bor vara
upplagd s att den dven ger inblick i anvdndning av ldgesfixeringssystem och
hur detta kan inverka positivt pa tillverkningstid och kvalitet.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: CNC-teknik C
Kurskod: VER202

Poang: 130
Forkunskapskrav: CNC-teknik B

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fiardigheter i bearbetning med
CNC-maskiner.
Kursen skall dven ge kunskaper om felsékning och forebyggande under-
hall.
Kursen skall dven ge kunskaper om anvidndning av lagesfixeringssystem.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utféra produktionsarbeten i CNC-maskiner till gillande kvalitets-
krav

kunna anvinda ldgesfixeringssystem
kunna programmera och bereda arbeten till CNC-maskiner

kunna mita och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav

kunna utf6ra felsékning och férebyggande underhall p4 CNC-maskiner
kunna stilla feldiagnos med hjilp av CNC-maskinens testprogram

kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor med viss handledning beredning och programmering for in-
och utvindig bearbetning med hjilp av underprogram och cykler och upp-
ndr godtagbar kvalitet.
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Eleven kan sjilv kontrollmita och uppvisar godtagbar férmaga att be-
doma tillverkade produkters kvalitet.

Eleven utfor 6vriga uppgifter med viss handledning och uppndr varie-
rande kvalitet.

Vil godkiind

Eleven utfor sjdlvstandigt beredning och programmering for in- och utvin-
dig bearbetning med hjilp av underprogram och cykler och uppnar god
kvalitet p4 de utforda arbetsuppgifterna.

Eleven utfor 6vriga uppgifter relativt sjdlvstandigt och behdver i1 endast
ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ i arbetsuppgifterna och kan i samverkan
med handledare vilja lampliga verktyg, skirdata eller hjdalpmedel.

Eleven utfor underhall av utrustningen och kan vid ej uppnadd kvalitet pa
bearbetningen analysera och formulera enklare hypoteser om orsakssam-
band.

Kommentar

Kurserna CAD/CAM, Elektronik — grundkurs, Likstrom och 1-fas véxel-
strom samt Mitteknik bor ldsas parallellt for att eleven skall fa en helhetsbild
av kommande arbetsuppgifter.

Kursen utgdr grunden for vidare utveckling till arbeten i flexibla och
automatiserade produktionsanldggningar.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: CNC-teknik D
Kurskod: VER212

Poang: 130
Forkunskapskrav: CNC-teknik C

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper om och fortrogenhet med bearbetning
1 CNC-maskiner samt om deras uppgifter som en helhet i produktionssy-
stem.

Kursen skall 4ven ge fordjupade kunskaper i felsdkning och forebyggande
underhall samt kunskaper i avhjdlpande underhill.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sékerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora produktionsarbeten i CNC-maskiner till gillande kvalitets-
krav

kunna programmera och bereda arbeten till CNC-maskiner

kunna méta och bedoma tillverkade produkters kvalitet enligt dokumente-
rade krav
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kunna 6verfora CAD/CAM-resultat till CNC-maskinen

kunna utfora felsokning, forebyggande och visst avhjdlpande underhall p
CNC-maskiner

kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

kunna beskriva fordelar med att anvinda statistisk processtyrning (SPS).

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning beredning, programmering och bearbet-
ning med hjilp av underprogram och cykler och uppnar godtagbar kvalitet.
Eleven kan sjidlv kontrollmata och uppvisar godtagbar férmaga att be-
doma tillverkade produkters kvalitet.
Eleven utfor 6vriga uppgifter med visst stod av larare/handledare och
uppndr varierande kvalitet.

Vil godkiind

Eleven utfor sjdlvstandigt beredning, programmering och bearbetning med
hjilp av underprogram och cykler och uppndr god kvalitet pa de utférda
arbetsuppgifterna.

Eleven utfor dvriga uppgifter relativt sjdlvstandigt och behover i endast
ringa omfattning st6d for att uppna god kvalitet.

Eleven tar vissa egna initiativ i arbetsuppgifterna och kan i samverkan
med handledare vilja lampliga verktyg, skdrdata eller hjalpmedel.

Eleven utfor felsdkning och underhall av utrustningen och kan vid €j
uppnddd kvalitet p4 bearbetningen analysera och formulera enklare hypo-
teser om orsakssamband.

Amne: Verkstadsteknik

Kurs: FMS-teknik — fordjupningskurs
Kurskod: VER204

Poang: 130

Forkunskapskrav: FMS-teknik — grundkurs

Mal
Kursen skall ge de kunskaper som kravs for att sjalvstindigt styra och utfora
operatdrsarbete i hogautomatiserade produktionsanldggningar med avse-
ende pa kvalitet, produktionsteknik och produktionsekonomi.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper i felsokning samt forebyg-
gande och avhjidlpande underhall.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sékerhet.

Efter genomgingen kurs skall eleven

kunna beskriva innebdrden av begreppet CIM
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kunna starta och aterstarta en FMS-anlidggning

kunna utfora forebyggande underhall och lokalisera fel i maskinutrustning
kunna dverfora information fran dator till maskin och frin maskin till dator
kunna arbeta i ett kvalitetssdkrat system ( ISO 9000)

kunna 6vervaka och paverka tillverkningsprocessen

kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning arbetsuppgifter som forelagts och upp-
nar varierande men godtagbar kvalitet p4 utférda uppgifter.

Eleven kan hantera verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med god-
tagbar sidkerhet och dr medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven tilldmpar p4 ett tillfredsstillande sdtt personligt skydd vid utfor-
ande av arbetsuppgifterna.

Eleven uppvisar godtagbar forméga att bedéma kvaliteten pa utforda
uppgifter.

Eleven anvinder hjidlpmedel som t.ex. handbocker, manualer och data-
baser for att himta de basfakta som behovs for tillimpningar i arbetsupp-
gifterna.

Vil godkind
Eleven utfor arbetsuppgifterna relativt sjalvstindigt och behdver endast i
ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet pa det utforda arbetet.
Eleven tar vissa egnainitiativ vid val av verktyg, skdrdata och hjilpmedel.
Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets uppligg-
ning och genomftrande.
Eleven kan vid enklare bearbetningsproblem eller fel i maskinutrust-
ningen analysera tdnkbara orsaker och ge forslag till atgdrder.

Amne: Verkstadsteknik

Kurs: FMS-teknik — grundkurs
Kurskod: VER203

Poang: 130

Forkunskapskrav: CNC-teknik C

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att utfora bearbetning i
CNC-maskiner och FMS-anlaggningar.

Kursen skall d4ven ge kunskaper om produktionsberedning samt ldgga
grunden for utékade arbetsuppgifter.
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Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna programmera och bearbeta detaljer i CNC-maskiner med mer dn tva
axlar

kunna beskriva grundldggande principer for en FMS-anldggning och dess
karaktiristiska egenskaper

kunna utfora operatorsarbete i FMS-anldggningar

kunna overfora CAD/CAM-information till maskinutrustning och opti-
mera bearbetningen

ha utvecklat sin formaga att I6sa problem i samband med bearbetning.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning arbetsuppgifter som forelagts och upp-
ndr varierande kvalitet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med godtag-
bar sdkerhet och 4dr dirvid medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas.

Eleven tillimpar pé ett tillfredsstdllande sétt personligt skydd vid utfor-
ande av arbetsuppgifterna.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att bedoma kvaliteten pa utférda
uppgifter.

Eleven kan urt.ex. handbdcker, manualer och databaserisamverkan med
handledare himta, tyda och ge exempel p& basfakta som behovs for tillimp-
ningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkiind
Eleven genomfor arbetsuppgifterna relativt sjdlvstindigt och behover en-
dast i ringa omfattning stdd for att uppné god kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ vid programmering och kan i samverkan
med handledare vilja ldmpliga verktyg, skdrdata eller hjdlpmedel.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets upplagg-
ning och genomforande.

Eleven anvinder sjdlvstiandigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbdcker och da-
tabaser, for att himta nédvindig information inom dmnesomrédet och kan
tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna och i andra sammanhang.

Eleven kan vid enklare bearbetningsproblem analysera tinkbara orsaker
och ge forslag till atgirder.

Kommentar

Kurserna Hydraulik, Vixelstrom 3-fas, Industriell- och kraftelektronikkret-
sar, Industrirobotar och servoteknik kan limpligen integreras.

Bearbetning i CNC-maskiner bor for svarvning goras i tre eller flera axlar
och for frasning i fler 4n tre axlar.
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Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Montering A
Kurskod: VER213

Poang: 65

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper i monteringsarbete.

Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om standarddetaljer,
monteringsverktyg och fixturer samt kontrollmetoder.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna montera enkla produkter

kunna ge exempel pé enskilda komponenters betydelse for produktens slut-
kvalitet

kunna vilja och anvidnda verktyg, komponenter, standarddetaljer och mait-
don

kunna tolka monteringsanvisning och sprangskiss

kunna ge exempel pa material och materiel som kraver speciellt hdnsynsta-
gande vid montering eller sammanfogning

kunna forklara ingdende komponenters uppgift i en produkt

kunna arbeta p4 ett fradn skydds- och miljosynpunkt sikert satt.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven utfor uppgifterna med viss handledning och uppnér varierande kva-
litet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sikerhet och d4r medveten om de sidkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven kan ur t.ex. fackbdcker, handbdcker och databaser i samverkan
med handledare/ldrare hdmta, tyda och ge exempel pa basfakta som beh6vs
for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkind

Eleven genomfor uppgifterna relativt sjalvstdndigt och behover endast i
ringa omfattning handledning for att uppnd god kvalitet pd det utforda
arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ i val av metod och kan i samverkan med
lirare/handledare vilja lampliga verktyg, miatdon, komponenter och hjdlp-
medel och hantera dessa pé ett relevant sitt.
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Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetet upplégg-
ning och genomforande.

Eleven anvinder sjélvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och da-
tabaser, for att inhdmta nédvindig information inom d@mnesomradet och
kan tillampa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Montering B
Kurskod: VER214

Poang: 130

Mal
Kursen skall ge fordjupade kunskaper i monteringsarbete.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om standarddetaljer, monte-
ringsverktyg och fixturer samt kontrolimetoder.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om sammanfogningsmetoder och
deras anvidndning.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna montera produkter efter ritning, monteringsanvisning eller sprang-
skiss

kunna redogéra for den enskilda komponentens uppgift och betydelse for
produktens slutkvalitet

kunna vilja och anvinda verktyg, komponenter, standarddetaljer och mét-
don

kunna vilja och anvidnda lamplig sammanfogningsmetod

kunna arbeta pd ett fradn skydds- och miljéosynpunkt sékert sitt.

Betygskriterier

Godkind
Eleven utfor uppgifterna med viss handledning och uppnar varierande kva-
litet.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sdkerhet och 4r medveten om de sdkerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker och databaser i samverkan
med handledare/ldrare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs
for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Viil godkind

Eleven genomf6r uppgifterna relativt sjalvstindigt och behover endast i
ringa omfattning handledning for att uppna god kvalitet pd det utférda
arbetet.
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Eleven tar vissa egna initiativ i val av metod och kan i samverkan med
larare/handledare vilja lampliga verktyg, midtdon, komponenter och hjélp-
medel och hantera dessa pé ett relevant sitt.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetet uppligg-
ning och genomforande.

Eleven anviénder sjdlvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och da-
tabaser, for att inhimta nddvindig information inom dgmnesomradet och
kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Matteknik
Kurskod: VER206

Poang: 30

Mal

Kursen skall ge kunskaper om modern mitteknik och métning med koor-
dinatmétmaskin och elektroniska mitdon med datautgang.
Kursen skall dven ge kunskaper om lampliga anvindningsomraden for
métmaskiner och pé vilket sdtt métdata kan registreras och analyseras.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgdngen kurs skall eleven

kunna anvénda métmaskin

kunna anvinda elektroniska mitdon med datautging

kunna registrera och analysera mitresultat

kunna ge exempel pd midtmaskiners anvindning

kunna Gversiktligt beskriva tva- och tredimensionell mitning

kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor sjdlvstindigt mitning med elektroniska skjutmatt och mikro-
meter med datautgdng och uppnar godtagbar kvalitet pa arbetsuppgifterna.

Eleven utfor med viss handledning métning med elektroniska hojdrits-
métt och ytjaimnhetsmétare och kan analysera mitresultatet.

Eleven kan med handledning utféra métningar i midtmaskin och ge ex-
empel pa dess anvindningsomraden.

Eleven visar forstielse for hur man anvinder sig av tva- och tredimensio-
nell métning.
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Vil godkiind
Eleven utfor med gott resultat mitning och registrering av métdata med
elektroniska matdon och dator.

Eleven kan analysera och dra slutsatser av insamlade mitdata.

Eleven kan med visst stdd utféra métningar i matmaskin och har insikt i
matmaskinens anvindningsomrade.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Robotteknik
Kurskod: VER207

Poang: 30

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i programme-
ring av robot.

Kursen skall dessutom ge allmin inblick i robotteknikens anvindnings-
omraden och dess betydelse for utveckling av olika tillverkningssystem for
automatiserad produktion.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomt, miljo och sidkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna programmera robot med hinsyn till valt verktyg och arbetsomrade

kunna skriva program med in- och utsignaler for kommunikation med yttre
enheter

kunna redogéra for och tillimpa gillande sikerhetsforeskrifter
kunna utfora forebyggande underhéll enligt manual

kunna arbeta pa ett fran skydds- och miljosynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkiind
Eleven utfor arbetsuppgifter som forelagts med viss handledning och upp-
nér varierande men godtagbar kvalitet.

Eleven hanterar robot, verktyg eller andra hjialpmedel med godtagbar
sdkerhet och dr ddrvid medveten om de sidkerhetsforeskrifter som giller
samt sdkerhetsrisker som kan finnas.

Eleven tillimpar pd ett tillfredsstidllande sdtt personligt skydd vid utfor-
ande av arbetsuppgifterna.

Eleven kan urt.ex. handbdcker, manualer och databaserisamverkan med
handledare himta, tyda och ge exempel pa basfakta som behovs for tillamp-
ningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkiind
Eleven genomfor arbetsuppgifterna relativt sjdlvstandigt och behover en-
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dast i ringa omfattning stod for att uppné god kvalitet pa det utforda arbetet.
Eleven har formaga att ta vissa egna initiativ vid programmering och kan
i samverkan med handledare vilja limpliga verktyg eller hjdlpmedel.
Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets uppligg-
ning och genomforande.
Eleven anvinder sjdlvstindigt olika hjalpmedel, t.ex. fackbocker och da-
tor, for att hiamta ndodviandig information inom dmnesomradet och kan
tillampa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna och i andra sammanhang.

Kommentar

Denna kurs kan anpassas till de nationella program som har robotteknik
inom sitt verksamhetsomride. Planering och uppldggning av kursen kan
goras s att den uppfyller de behov som finns inom olika branscher med t.ex.
verktygsappliceringar och anvdndningsomréaden.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Skarande bearbetning A

Kurskod: VER208
Poiang: 80
Mal

Kursen skall ge grundldggande kunskaper om skdrande bearbetning och
insikter i limpliga anvdndningsomriden for metoderna.

Kursen skall dven ge grundkunskaper om bearbetningsdata och verktyg
samt traning i beredning och kontroll.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6 och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna utfora enklare arbete i manuella maskiner pa ett produktivt sdtt
kunna planera, bereda och kontrollera utfort arbete

kunna vilja bearbetningsdata och 6versiktligt kunna beskriva utgdngspunk-
ter for valet

kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning svarvning, frasning, borrning och plan-
slipning av enklare detaljer och uppndr varierande men godtagbar kvalitet.
Eleven hanterar verktyg, utrustning eller andra hjdlpmedel med godtag-
bar sikerhet.
Eleven har god formaga att bedoma kvaliteten p4 utforda arbetsuppgifter.
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Eleven tillampar pa ett tillfredsstdllande sitt personligt skydd vid utfor-
ande av arbetsuppgifterna.

Elevenkanurt.ex. handbocker, manualer och databaserisamverkan med
handledare, himta, tyda och ge exempel p4 basfakta som behovs for tillamp-
ningar i arbetsuppgifterna.

Vil godkind
Eleven utfor relativt sjdlvstiandigt forelagda arbetsuppgifter och behover
endast i ringa omfattning stod for att uppna god kvalitet.

Eleven har forméagatill vissa egna initiativ vid val av bearbetningsdata och
kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets uppldggning och
genomfOrande.

Eleven anvinder relevanta hjdlpmedel for att hamta nodvédndig informa-
tion inom dmnesomradet och kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsuppgif-
terna och i andra sammanhang.

Kommentar

Kursen utgdr grund for vidare utveckling till arbete som CNC-operator och
inom verktygsteknikomradet. Delar av kursen Produktionsteknik kan
lampligen integreras. Det 4r viktigt att eleven far trdna sig i att borra, frasa
svarva och planslipa och far en dverblick av metodernas anvindbarhet.

Amne: Verkstadsteknik

Kurs: Skédrande bearbetning B
Kurskod: VER209

Poang: 190

Forkunskapskrav: Skdrande bearbetning A

Mal

Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i skirande bearbetning och
fordjupade kunskaper om metodernas anvindbarhet.

Kursen skall ocksd vidareutveckla kunskaperna om val av bearbetnings-
data och verktyg samt om beredning och kontroll.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljé och sikerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna utfora arbeten i manuella maskiner pa ett produktivt sitt
kunna planera, bereda och kontrollera tillverkade produkter
kunna vilja verktyg och bearbetningsdata

kunna vilja och anvinda olika maskintillbehor

kunna beskriva skdrkrafternas inverkan pa bearbetningsforloppet och be-
stimma erforderlig maskineffekt

kunna arbeta pé ett frin skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt.
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven utfor relativt sjalvstandigt de vanligast forekommande arbetsopera-
tionerna i svarning, frasning och planslipning och uppnir en godtagbar
kvalitet.

Eleven kan p4 godtagbar niva med viss handledning planera, bereda och
beddma kvaliteten pa tillverkade produkter.

Eleven tillimpar pa ett tillfredsstidllande sitt personligt skydd vid utfor-
ande av arbetsuppgifterna.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att vilja verktyg och anvinda olika
maskintillbehor.

Eleven kan pa godtagbar niva vilja bearbetningsdata och ta hidnsyn till
skdrkraftens inverkan pa bearbetningsforloppet.

Vil godkind
Eleven utfor sjdlvstdndigt arbetsuppgifter med att svarva, frisa och plan-
slipa de vanligast forekommande arbetsoperationerna och uppnar god kva-
litet.

Eleven kan pé en god niva och sjdlvstdndigt planera, bereda och bedéma
kvaliteten pa tillverkade produkter.

Eleven har god formaga att sjdlvstidndigt vilja verktyg och anvidnda olika
maskintillbehor.

Eleven kan pa en god niva och i relevanta sammanhang vélja bearbet-
ningsdata och ta hdnsyn till skidrkraftens inverkan p4 bearbetningsférloppet.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Slipning
Kurskod: VER210

Poang: 130

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i arbete med
verktygsskdrpning och rundslipning.

Kursen skall dven ge kunskaper om metodernas anvdndningsomriden
och utveckling.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6é och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna ge exempel pa slipmaskinens anviandningsomraden och redogéra for
sdkerhetsforeskrifter

kunna rundslipa in- och utvédndigt
kunna skédrpa inom industrin vanligt forekommande bearbetningsverktyg

kunna anvinda olika avrivningsverktyg
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kunna beskriva slipskivors mirkning, anvindningsomraden och samman-
sdttning

kunna arbeta pé ett frdn skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning i vanliga situationer enklare
rundslipnings- och verktygsskdarpningsoperationer och uppnér godtagbar
kvalitet pa de utforda uppgifterna.

Eleven hanterar verktyg, utrustning och andra hjdlpmedel med godtagbar
sikerhet och d4r medveten om de sikerhetsrisker som kan finnas i samman-
hanget.

Eleven tillimpar pa ett tillfredsstédllande sitt personligt skydd vid utfor-
andet av arbetsuppgifterna.

Eleven uppvisar godtagbar formaga att kontrollera ochbedéma kvaliteten
pa det utférda arbetet.

Vil godkiind

Eleven utfor forelagda arbetsuppgifter relativt sjdlvstandigt och behdver
endast i ringa omfattning handledning for att uppné god kvalitet p& uppgif-
terna.

Eleven anvinder sjalvstindigt olika hjdlpmedel, t.ex. fackbocker och da-
tabaser, for att inhdmta nédvindig information inom dmnesomradet och
kan tillampa dessa kunskaper i arbetsuppgifterna och i andra sammanhang.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets uppligg-
ning och genomfGrande.

Amne: Verkstadsteknik
Kurs: Verkstadsteknik — grundkurs

Kurskod: VER211
Poidng: 70
Mal

Kursen skall ge alimidnna kunskaper om verkstadsteknik for fortsatt utbild-
ning och arbete inom flera olika yrkesomraden.

Kursen skall ge kunskaper om enklare platarbeten och arbeten i maskiner
for skdrande bearbetning.

Kursen skall dven ge kunskaper om sammanfogningsteknik och om si-
kerhetsforeskrifter for Heta arbeten™.

Efter genomgsdngen kurs skall eleven

kunna utfora enklare skdrande bearbetning till forbestimda matt
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kunna tillverka och sammanfoga enkla platprodukter
kunna gora viss beredning av egna arbetsuppgifter
kunna vilja och anvinda mitdon

kunna varda verktyg och maskiner samt kunna beskriva maskinernas an-
viandningsomraden

kunna utfora bankarbete med de vanligaste handverktygen

kunna arbeta pa ett frdn skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt och vara vil
medveten om de sikerhetsforeskrifter som giller for heta arbeten

kunna ldsa, tyda och utfora enkla ritningar med traditionella metoder och
med datorstod (CAD)

kunna 6versiktligt beskriva beteckningssystem for material, standarddetal-
jer och fistelement samt ge exempel pd anvdandningsomraden

kunna hdmta och tyda uppgifter om material och standarddetaljer

kunna ge exempel pa teknikens inverkan p& samhillsutvecklingen och in-
dividens arbets- och levnadsvillkor.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfér med viss handledning i vanliga enkla situationer arbetsuppgif-
ter med utgingspunkt fran t.ex. ritningar, manualer, instruktioner eller de-
monstrationer och uppndr godtagbar kvalitet pa de utférda uppgifterna.

Eleven hanterar verktyg och utrustning med viss sidkerhet och 4r medve-
ten om de sdkerhetsrisker som kan finnas.

Elevenkan urt.ex. fackbocker, handbdcker och dataprogram i samverkan
med handledare, himta, tyda och ge exempel pad nodvidndiga basfakta och
tillimpa dessa i arbetsuppgifterna.

Eleven arbetar pé ett fran skydds- och miljosynpunkt tillfredsstillande
sétt.

Vil godkind
Eleven utfor relativt sjalvstandigt arbetsuppgifter och behdver endast i ringa
omfattning stdd for att uppnd god kvalitet pa det utforda arbetet.

Eleven tar vissa egna initiativ vid val av metod och kan i samverkan med
handledare vilja lamplig utrustning och hjalpmedel och hantera dessa pé ett
relevant sitt.

Eleven kan redogora for de faktorer som mest paverkar arbetets uppligg-
ning och genomforande.

Eleven anvinder sjdlvstiandigt olika hjdlpmedel for att himta nodvéndig
fakta och information inom dmnesomradet och kan tillimpa dessa kunska-
per i kursuppgifterna samt i ndgot annat sammanhang.
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Kommentar

Kursen dr avsedd att vicka intresset for teknik och visa pa nyttan av all-
manna kunskaper inom detta omrade.

Dessa allmidnna kunskaper innefattar t.ex. att kunna borra, limma och
bocka plat samt kunskaper om skruvar och skruvforband. Genom att dessa
kunskaper dr generella dr de ocksd anvindbara inom flera olika program och
naturligtvis dven pa fritiden. Kursen kan till stor del anpassas mot elevens
valda inriktning. Skdrande bearbetningkan t.ex. for eleverinom Elprogram-
met ges tyngdpunkt pa borrning, forsdnkning och slipning av borr, medan
det for elever inom textil/konfektion kan inriktas mot tillimpliga skdrma-
skiner.

Hopfogningsmetoder kan pé liknande sitt anpassas till vald inriktning.
For eleven inom Elprogrammet kan det innebidra mer av nitning, limning
och 16dning samt skruvférband. For textil/konfektion kan det innebira
nitning, limning och skruvférband.

Eleversom valt gren industri skall givetvis utfora bade svarvning, frasning
och borrning samt klippa, bocka och sammanfoga (svetsa, 16da, skruva,
limma). Nir det giller beteckningssystem for material, standarddetaljer och
fastelement behover alla elever en generell kunskap om dessa.

Som framgér av beskrivningarna ovan kan manga av kompetenserna i
kursen uppnds dven om en del av innehdllet anpassas till olika yrkesomra-
den.

Mojligheter finns att komplettera vissa delar och darmed f4 tillgodordkna
sig kursen Teknologi A inom Naturvetenskapsprogrammet.

Amne: Verktygsteknik
Kurs: Formverktyg A
Kurskod: VERK205
Poang: 130

Forkunskapskrav: Verktygsteknik — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tillverkning av formverktyg.
Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om uppbyggnadssitt och
materialval.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna tillverka, prova och justera formverktyg
kunna vilja material och bearbetningsmetod efter dokumenterade krav

kunna arbeta pé ett frin skydds- och sdkerhetssynpunkt sdkert sdtt och med
miljéhdnsyn.
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Betygskriterier

Godkiind

Eleven tillverkar med viss handledning enkla formverktyg och genomfor
tillsammans med lirare/handledare provning och justering av verktyg.
Eleven kinner till nagra for kursen grundldggande termer och kan med
handledning tolka facktext och aterge innehéllet med egna ord.
Eleven uppvisar insikt i och forstaelse av huvuddelarna i ldrostoffet och
har tilldgnat sig grundldggande kunskaper och fiardigheter for att arbeta
vidare i dmnet.

Vil godkiind
Eleven tillverkar enkla formverktyg mer sjalvstindigt och beh6éver endast i
ringa omfattning handledning for att uppna god kvalitet p arbetet.
Elevenkan vid provning av verktyg i samverkan med handledare bedoma
utfallsprov och ge forslag till tgird for att erhalla ritt kvalitet pd produkt-
erna.
Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogéra for mate-
rialval och bearbetningsmetoder samt ser betydelsen av dessa kunskaper.
Eleven har uppvisat god insikt i och forstielse av kursens allmédnna hu-
vuddelar. I vardagliga och enkla sammanhang kan eleven analysera och
beskriva uppbyggnaden av formverktyg och kan tillimpa dessa kunskaper i
arbetsuppgifterna.

Amne: Verktygsteknik
Kurs: Formverktyg B
Kurskod: VERK206
Poang: 210

Forkunskapskrav: Formverktyg A

Mal
Kursen skall ge kunskaper om tillverkning och polering av formverktyg.
Kursen skall dven ge kunskaper om konstruktion, uppbyggnadssitt och
materialval.
Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sakerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka, prova, utvirdera provresultat och justera formverktyg
kunna bedéma forslitningsgrad och reparationsatgiard

kunna vilja lampliga material och bearbetningsmaskiner

kunna beridkna slippning och krympning

kunna vilja verktyg och polerutrustning

kunna arbeta p4 ett fran skydds- och miljosynpunkt sdkert sitt.
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Betygskriterier

Godkiind
Eleven tillverkar formverktyg och genomfor tillsammans med ldrare/hand-
ledare polering, provning och justering av verktyg.

Eleven redogér for termer och fackuttryck som dr vanligt forekommande
inom omradet.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker eller databas himta och tyda
basfakta som behovs for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Eleven uppvisar insikt i och forstaelse av huvuddelarna i ldrostoffet och
har tilldgnat sig grundldggande kunskaper och firdigheter for att arbeta
vidare i 4mnet.

Vil godkiind
Eleven tillverkar formverktyg mer sjélvstiandigt och behdver endast i ringa
omfattning handledning for att uppna god kvalitet pa arbetet.

Elevenkan vid provning av verktyg i samverkan med handledare bedéma
utfallsprov och ge forslag till atgdrd for att erhélla rdtt kvalitet pd produkt-
erna.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogoéra for mate-
rialval och bearbetningsmetoder samt ser betydelsen av dessa kunskaper.

Eleven har uppvisat god insikt i och forstielse av formverktygs konstruk-
tionsprincip och kan i vardagliga och enkla sammanhang analysera och
beskriva deras uppbyggnad samt kan tillimpa dessa kunskaper i arbetsupp-
gifterna.

Amne: Verktygsteknik
Kurs: Gnistbearbetning
Kurskod: VERK202

Poang: 90

Forkunskapskrav: Skidrande bearbetning A

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tillverkning av elektroder och
i gnistbearbetning av verktygsdetaljer.

Kursen skall 4ven ge grundldggande kunskaper i stickelslipning och gra-
vering.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna redogora for sikerhetsforeskrifter och hélsorisker vid gnistbearbet-
ning och elektrodtillverkning

ha kunskap om olika spolmetoder och deras inverkan pi bearbetningsfor-
loppet

kunna utfora enklare bearbetning i sdnk- och tradgnistmaskiner

8 140937
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kunna vélja material och tillverka elektroder
kunna slipa sticklar till olika form
kunna vilja stickel och ledarstift och utfora enklare gravyrer

kunna arbeta pa ett ergonomiskt riktigt sdtt och med miljohdnsyn samt
anvinda personlig skyddsutrustning.

Betygskriterier

Godkind

Eleventillverkar med viss handledning i vanliga situationer enkla elektroder
och utfor enklare arbetsuppgifter i sink- och tradgnistmaskin.

Eleven kan med hjilp av instruktioner slipa sticklar och utfora enklare
gravyr.

Eleven kan ge exempel och beskriva olika uppspédnningstekniker for be-
arbetning i sdnk- och traddgnistutrustning.

Vil godkind
Eleven tillverkar relativt sjalvstiandigt elektroder och behover endast i ringa
omfattning st6d for att programmera och genomftra sink- och tradgnist-
ning.

Eleven kan slipa sticklar och dven genomfora gravyrbearbetning av enk-
lare slag.

Eleven uppvisar god insikt och forstielse av fakta om gnistbearbetning
och stickelslipning.

Amne: Verktygsteknik
Kurs: Jiggar/fixturer
Kurskod: VERK210
Poang: 130

Forkunskapskrav: Verktygsteknik — grundkurs

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i att tillverka jiggar och fix-
turer.

Kursen skall dven ge kunskaper om ergonomi, milj6 och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna planera och tillverka jiggar och fixturer

kunna prova och justera jiggar och fixturer

kunna vilja bearbetningsmaskiner och kontrollutrustningar

kunna arbeta p4 ett frin skydds- och sdkerhetssynpunkt sdkert sidtt och med
miljohansyn.
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Betygskriterier

Godkiind
Eleven tillverkar enkla jiggar eller fixturer efter ritning/skiss och kan med
viss handledning kontrollera och 4tgidrda eventuella felaktigheter som upp-
tiacks vid provning,.

Eleven kan pa grundldggande niva redogora for facktermer och uttryck
som ir vanligt forekommande inom omrédet.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker eller databas himta och tyda
basfakta som behovs for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Eleven uppvisar viss insikt i och forstielse av konstruktionsprinciper for
jiggar och fixturer.

Vil godkiind
Eleven tillverkar jiggar och fixturer mer sjalvstandigt och behover endast i
ringa omfattning handledning for att uppna god kvalitet pa arbetet.
Eleven kan vid provning i samverkan med handledare bedoma utfalls-
prov och ge forslag till atgédrd for att erhalla ritt kvalitet pd produkterna.
Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogora for mate-
rialval, uppldggningspunkter, stabilitetskrav och bearbetningsmetoder
samt ser betydelsen av dessa kunskaper.
Eleven uppvisar god insikt i och forstaelse av jiggars och fixturers kon-
struktion och kan i1 vardagliga och enkla sammanhang analysera och be-
skriva deras uppbyggnad och tillverkningssitt.

Kommentar

Vid tillverkning av jiggar och fixturer dr det av stor vikt att diskutera och
framhalla betydelsen av uppldggningspunkter och ldgesfixering samt
kvalitets- och stabilitetskrav. Delar ur kurserna Produktionsteknik, Tekno-
logi — industri, Kvalitetsteknik och Mitteknik kan limpligen integreras.

Amne: Verktygsteknik
Kurs: Pressverktyg A
Kurskod: VERK208
Poang: 130

Forkunskapskrav: Verktygsteknik — grundkurs

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om tillverkning av pressverktyg
och varmebehandling.

Kursen skall dven ge kunskaper om verktygsmaterial och deras anvédnd-
ning.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6 och sikerhet.

9 140937
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Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka och prova pressverktyg

kunna vilja material och bearbetningsmaskin efter dokumenterade krav
kunna vilja klippspalt, slappning, bock- och dragradie

kunna utf6éra hdardning och hirdhetsprovning pa valt material

kunna beskriva metoderna for mjuk- och avspdnningsglédgning

kunna redogora for sdkerhetsforeskrifter som giller vid provning av verktyg
i press

kunna arbeta pé ett fran skydds- och miljésynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven tillverkar med viss handledning enkla pressverktyg och genomftr
tillsammans med ldrare/handledare hirdning, provning och justering av
verktyg.

Eleven kédnner till nagra for kursen grundldggande termer och kan med
handledning tolka facktext och aterge innehallet med egna ord.

Eleven uppvisar insikt i och forstaelse av huvuddelarna i ldrostoffet och
har tilldgnat sig grundliggande kunskaper och fardigheter for att arbeta
vidare i dmnet.

Vil godkind
Eleven tillverkar enkla pressverktyg mer sjdlvstindigt och beh6ver endast i
ringa omfattning handledning for att uppné god kvalitet pa arbetet.
Elevenkan vid provning av verktyg i samverkan med handledare bedéma
utfallsprov och ge forslag till atgdrd for att erhalla ritt kvalitet pa produkt-
erna.
Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogora for mate-
rialval och bearbetningsmetoder samt ser betydelsen av dessa kunskaper.
Eleven uppvisar god insikt i och forstaelse av enkla pressverktygs kon-
struktionsprincip och kani vardagliga och enkla sammanhang analysera och
beskriva verktygens uppbyggnad samt kan tillimpa dessa kunskaper i ar-
betsuppgifterna.
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Amne: Verktygsteknik
Kurs: Pressverktyg B
Kurskod: VERK209
Poang: 210

Forkunskapskrav: Pressverktyg A

Mal
Kursen skall ge kunskaper om och fardigheter i tillverkning av pressverktyg
och varmebehandling.

Kursen skall dven ge fordjupade kunskaper om verktygsmaterial och de-
ras anvandning.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, miljo och sdkerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna tillverka, prova, utvidrdera provresultat och justera pressverktyg
kunna beddma forslitningsgrad och reparationsatgird

kunna vilja material och bearbetningsmetod

kunna berdkna klipp- och tillhallarkrafter, klippspalt, sldppning samt bock-
och dragradie

kunna utfora virmebehandling och hardhetsprovning

kunna arbeta pé ett frin skydds- och miljésynpunkt sikert sitt.

Betygskriterier

Godkind

Eleven tillverkar enkla pressverktyg och genomfor i samverkan med ldrare
/handledare polering, provning och justering av verktyg.

Eleven redogor for termer och fackuttryck som dr vanligt forekommande
inom omrédet.

Eleven kan ur t.ex. fackbocker, handbocker eller databas himta och tyda
basfakta som behovs for tillimpningar i arbetsuppgifterna.

Eleven uppvisar insikt i och forstielse av huvuddelarna i ldrostoffet och
har tilldgnat sig grundldggande kunskaper och firdigheter for att arbeta
vidare i amnet. .

Vil godkind
Eleven tillverkar pressverktyg mer sjdlvstdndigt och behover endast i ringa
omfattning handledning for att uppné god kvalitet p4 arbetet.

Eleven kan vid provning av verktyg i samverkan med handledare bedoma
utfallsprov och ge forslag till tgdrd for-att erhalla ritt kvalitet p4 produkt-
erna.

Eleven tar vissa egna initiativ och kan diskutera och redogora fér mate-
rialval och bearbetningsmetoder samt ser betydelsen av dessa kunskaper.

Eleven uppvisar god insikt i och forstaelse av pressverktygs konstruktions-
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principer och kan i vardagliga och enkla sammanhang analysera och be-
skriva verktygens uppbyggnad samt tillimpa dessa kunskaper i arbetsupp-
gifterna.

Amne: Verktygsteknik

Kurs: Verktygsteknik — grundkurs
Kurskod: VERK204

Podang: 300

Forkunskapskrav: Skdrande bearbetning A, CNC-teknik A

Mal
Kursen skall ge grundldggande kunskaper om och fardigheter i tillverkning
av verktyg.

Kursen skall dven ge grundldggande kunskaper om verktygsmaterial och
virmebehandling.

Kursen skall dessutom ge kunskaper om ergonomi, milj6é och sakerhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna beskriva grundldggande principer for verktygstillverkning

kunna anvinda manuella maskiner och CNC-maskiner for verktygstillverk-
ning

kunna hdmta och tyda uppgifter om verktygsmaterial

kunna Oversiktligt beskriva principer fér virmebehandling av verktygsma-
terial

kunna tillverka och prova enkla fixturer och verktygstyper

kunna arbeta pa ett ergonomiskt riktigt sitt och med miljohdnsyn samt
anvinda personlig skyddsutrustning.

Betygskriterier

Godkind

Eleven utfor med viss handledning i vanliga enkla situationer arbetsuppgif-
ter med bearbetning av verktygsdetaljer och uppnér varierande kvalitet pa
de utforda uppgifterna.

Eleven uppvisar godtagbar férméaga att redogora for ett verktygs uppbygg-
nad och kan i samverkan med handledare himta och tyda standardbeteck-
ningar for verktygsmaterial.

Eleven kan diskutera och redogora for relevanta fakta om hardning och
anl6pning.

Eleven kan med handledning tillverka enkla verktyg och fixturer.

Eleven tilldmpar p4 ett tillfredsstdllande sétt personlig skyddsutrustning
vid utférandet av arbetsuppgifterna.
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Vil godkiind
Eleven beskriver huvuddelarna i ett verktyg och de ingdende komponen-
terna som paverkar utformningen av verktyget.

Eleven tillverkar med viss handledning verktygsdetaljer efter ritning eller
CAD/CAM samt viljer verktygsmaterial med hjilp av standardblad.

Eleven redogor for momenten vid virmebehandling, tolkar tabeller for
hirdtemperatur och kylmedie samt méter hardhet.

Eleven kan relativt sjdlvstdndigt tillverka och prova enklare verktyg och
fixtur.

Eleven tillimpar p4 god niva personlig skyddsutrustning vid utférandet
av arbetsuppgifterna.

Kommentar

Kursen bor vara upplagd sa att den ger en allmédn kunskap om verktygstill-
verkning. Delar ur kurserna Produktionsteknik, Teknologi — industri och
kvalitetsteknik kan limpligen integreras.

Utdver de vanliga manuella maskinerna bor verktygsslipmaskin, koordi-
natborrmaskin och diprofilmaskin anvidndas.

Eleven bor ges mojlighet att fi en grundldggande kunskap i rationell upp-
spanningsteknik.
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Kursplaner

. - Kursplaner

KARNAMNEN SKOLFS 1994:9
Betygskriterier
SKOLFS 1994:11

Amne: Engelska

Syfte

Den kunskap i det engelska spraket som eleverna tidigare tillignat sig skall
fordjupas, vidareutvecklas och efterhand dven specialiseras inom den gym-
nasiala utbildningen. Utbildningen syftar till att eleverna skall n& den niva
av funktionell och allsidig sprakfardighet samt fordjupade kunskaper om
engelsksprékiga lander och deras kultur som kridvs av medborgare i dagens
och morgondagens internationella samhélle.

Ett grundldggande syfte med utbildningen i engelska &r att den skall stirka
alla elevers vilja och tilltro till sin formaga att aktivt anvinda engelska. En
stravan i undervisningen skall vara att vidmakthélla och utveckla elevernas
lust att ldra sa att de fortsitter att fordjupa sina sprakkunskaper dven efter
avslutade studier i engelska.

Karaktar och struktur

Sprékfardighet och kunskaper om kultur och samhille i de linder dér eng-
elskatalas utgor de centrala delarna av studierna. Olika sprakliga aktiviteter
— hora, tala, ldsa och skriva — ger &mnet dess struktur.

I undervisningen skall eleverna f3 tillfélle att ldra kdnna olika kulturer i
den engelsksprakiga virlden. Genom studier av skonlitteratur och méten
med andra kulturformer skall eleverna fa fordjupade kunskaper om hur det
engelska spraket varierar i olika sammanhang och i skilda ldnder.

Ett &mnesinnehall i undervisningen som ligger néra elevernas personliga
intresseomraden eller anknyter till den studieinriktning de valt 6kar elever-
nas vilja att anvinda engelska. Eleverna bor kontinuerligt f4 samtala och
redovisa egna reaktioner, synpunkter och tankar samt ta del av och bemota
andras.

Ett led i fordjupningen och specialiseringen av kunskaperna &r att elev-
erna efterhand skall kunna utnyttja engelsksprakig facklitteratur inom det
omrade de inriktar sin utbildning mot.



234 Industriprogrammet

Amne: Engelska
Kurs: Engelska A
Kurskod: EN200
Podng: 110

Mal

Malet for kursen ar att eleverna skall kunna forstd och aktivt anvidnda eng-
elska i tal och skrift i vardagslivet, i arbetslivet och for fortsatta studier.

Kursen skall fordjupa elevernas kunskaper om engelsksprékiga lander,
Oka forstaelsen for andra kulturer samt ge eleverna vidgade kunskaper om
sprak och sprakinlirning. Undervisningen skall ge eleverna tilltro till den
egna formagan att kommunicera pa engelska.

Efter genomgangen kurs skall eleven
kunna anvinda engelska for att skaffa sig information och kunskaper,

kunna uttrycka sig si korrekt som mojligt i tal och skrift,

forsta tydligt tal frin olika delar av den engelsksprakiga vdrlden och ha viss
kdnnedom om sociala och regionala sprikskillnader,

kunna inleda och aktivt delta i samtal och dérvid uttrycka egna &sikter och
bemdta andras,

kunna anvidnda spriket muntligt for att sammanhingande berétta om, be-
skriva och forklara forhdllanden inom egna intresse- och kompetensomra-
den,

kunna med god fOrstdelse ldsa enklare sakprosa inom egna intresse- och
kompetensomraden samt, med hjdlp av ordbok, dven svarare texter,

kunna med god forstielse ldsa enklare samtida skonlitteratur fran olika
engelsksprakiga lander,

kunna formulera sig enkelt men tydligt i skrift i vardagliga sammanhang och
inom egna kompetensomraden,

ha kunskaper om samhillsforhéllanden, kulturtraditioner och levnadssatt i
engelsksprakiga ldnder och kunna anvinda dessa for att jimfora kulturer,

vara van att anvidnda ordbdcker, grammatik, uppslagsverk och andra hjilp-
medel,

vara van att planera, genomfora och utvirdera sin egen sprakinldrning.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven arbetar enskilt och med andra, tar visst ansvar for sin inldrning och
gOr, trots viss spraklig osdkerhet, framsteg.

Eleven forstar huvuddragen, men inte alla detaljer, i engelska som talas i
inte alltfor hogt tempo i vardagliga situationer eller inom kdnda amnesom-
rdden.
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Eleven har i ndgon man kdnnedom om sociala och regionala sprakskill-
nader.

Eleven deltar aktivt och blir trots formella brister forstddd i samtal kring
vardagliga eller vdlbekanta 4mnen.

Eleven berittar om och beskriver egna erfarenheter, om &n ofta kort och
tvekande. D4 sprakformégan inte racker till anvdnder eleven i viss utstrack-
ning andra strategier att gora sig forstaddd. Uttalet ar relativt gott.

Eleven forstdr huvudinnehdllet i ldtt sak- och skonlitteratur samt tillgo-
dogor sig detaljer vid en noggrannare ldsning.

Eleven skriver enkla meddelanden och brev som ror den egna vardagssi-
tuationen. Spraket ar begripligt men kan innehalla manga formella fel.

Eleven anvinder vid behov ordbok, uppslagsbok och andra hjdipmedel.

Eleven ir medveten om engelskans stidllning i véarlden, har grundldggande
kunskaper om samhallsforhallanden, seder och bruk i engelsktalande linder
samt gor enkla jimforelser med svenska forhéallanden.

Eleven planerar, genomf6r och utvérderar sitt arbete.

Vil godkiind

Eleven ir aktiv bade vid enskilt arbete och tillsammans med andra, tar
ansvar for sin inldrning samt har viss tilltro till sin forméga att anvidnda
engelska.

Eleven forstar huvuddragen och de flesta detaljer i tal som beror kinda
amnesomraden, dven i ndgot svarare autentiskt tal.

Eleven har kinnedom om sociala och regionala sprakskillnader.

Eleven inleder och uppritthaller samtal, inhdmtar och ger information
samt uttrycker egna &sikter. Spraket dr enkelt, ldttfattligt och relativt ledigt
och korrekt.

Eleven berittar, beskriver och forklarar sammanhingande inom egna
intresse- och kompetensomradden samt Aaterberdttar och sammanfattar
muntligt ett vilbekant stoff. Dir sprakformagan inte riacker till visar eleven
god formaga att utnyttja andra strategier.

Eleven har ett gott uttal.

Eleven forstar savil huvuddrag som de flesta detaljer i enklare sak- och
skonlitteratur samt vid noggrannare ldsning dven nagot svérare texter.

Eleven skriver enkla brev, korta kommentarer eller ssmmanfattningar till
inhdmtat stoff. Framstillningen 4r informativ men kan innehélla formella
fel.

Eleven anvinder sjilvstindigt ordbok, grammatik, uppslagsbok och
andra hjilpmedel.

Eleven dr relativt medveten om sitt sdtt att ldra.

Eleven har kunskaper om engelsktalande linders samhillsférhallanden,
kulturtraditioner och levnadssitt och anvdnder dessa kunskaper for att gora
jamforelser mellan olika kulturer.

Eleven planerar, genomfor och utvirderar sjédlvstidndigt sitt arbete.
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Amne: Estetisk verksamhet

Syfte

Undervisningen skall syfta till att utveckla elevernas formaga, kreativitet
och lust att anvénda estetiska uttrycksmedel for att uttrycka tankar, kdnslor
och handlingar. Den skall ocksa bidra till att vicka intresset for de profes-
sionella konstnirernas arbete och for kulturen i sambhillet, liksom for egen
fortsatt verksamhet.

Karaktar och struktur

Centrala begrepp for dmnet dr skapande verksamhet, upplevelse och reflek-
tion. Estetisk verksamhet kan anordnas med inriktning mot vilket som helst
av de estetiska omradena; bild, dans, musik, sl6jd, formgivning eller teater.
Amnet kan ocksa ha en grinséverskridande karaktir och blanda olika este-
tiska uttrycksformer. Eleverna skall kunna f arbeta med savil traditionella
metoder att framstélla konstnérliga produkter som med moderna elektron-
iska medier.

Amne: Estetisk verksamhet
Kurs: Estetisk verksamhet
Kurskod: ESV200

Poidng: 30

Mal
Malet for kursen ar att eleverna skall utveckla kiinsla for estetiska virden.
Eleverna bor bli fortrogna med olika konstnirliga och estetiska uttryck och
utveckla sin formaga att kritiskt granska, tolka och fordjupa sina kulturella
upplevelser.

Kursen skall ge eleverna praktisk erfarenhet av ett eller flera konstnérliga
uttrycksmedel. De skall fA mgjlighet att uppleva stimulansen av egen ska-
pande verksamhet.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna anvénda négot eller nigra estetiska uttrycksmedel for att gestalta en
idé,

kunna himta stimulans ur kulturella upplevelser,

kunna reflektera 6ver och diskutera olika konstnirliga uttryck.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven anvinder nagot estetiskt uttrycksmedel for att gestalta en idé, men
behdver handledning for att na resultat.



Kédrndgmnen 237

Eleven genomfor arbetet pa ett adekvat sitt.

Eleven kan beskriva tillvigagingssidtt och hjdlpmedel samt kritiskt
granska resultatet av sitt eget arbete.

Eleven kan med handledning beskriva, jamfora och vidrdera andra exem-
pel pa konstnirliga uttryck.

Vil godkiind
Eleven anvinder négot estetiskt uttrycksmedel for att gestalta en idé.
Eleven anvinder adekvata metoder och hjdlpmedel for att na onskat ut-
tryck och ett genomarbetat resultat.
Eleven kan tillimpa sina kunskaper i nya sammanhang.
Eleven ir fortrogen med vanliga begrepp och kan beskriva vanligt fore-
kommande tekniker inom ett estetiskt omrade samt kan analysera och dis-
kutera olika konstnirliga uttryck och kulturella foreteelser.

Amne: Idrott och hilsa

Syfte
Amnet Idrott och hilsa har ett brett hilsoperspektiv. Eleverna skall fa en
Okad kunskap om hur den egna kroppen fungerar och hur man genom goda
matvanor, regelbunden fysisk aktivitet och friluftsliv kan forbittra sitt fy-
siska och psykiska vilbefinnande. Genom egna upplevelser och erfarenheter
skall eleverna utveckla en lust och vilja till fysisk aktivitet.
Undervisningen skall leda till att eleverna hittar olika sdtt att bedriva en
individuellt anpassad fysisk trining och utveckla och stdrka den egna hilsan
savil under skoltiden som senare i fortsatta studier och arbetsliv.
Undervisningen syftar siledes till att eleverna skall bli mer hilso- och
miljomedvetna och fa stérre forutsdttningar att ta aktiv del i arbetet med
hilsofragor i arbetslivet och samhillet i stort.

Karaktar och struktur

Hilsa dr en helhet som innefattar fysiskt, psykiskt och socialt védlbefinnande
och som kan leda till hégre livskvalitet. Idrottsutovning paverkar vilbefin-
nandet genom att trdna och utveckla kroppen.

Genom undervisningen skall eleverna bli medvetna om den egna livssti-
lens betydelse for hdlsa och miljé samt utveckla en 6kad kroppsmedvetenhet
och en positiv sjdlvbild. Eleverna skall fa fordjupade kunskaper om kost,
motion och ergonomi samt om drogers och dopingpreparats skadliga inver-
kan.

Kursen skall ge mgjligheter till friluftsliv och positiva naturupplevelser
och hirigenom bidra till att eleverna utvecklar en ekologisk grundsyn och en
vilja att ta ett storre ansvar for var gemensamma miljo.

Undervisningen skall ta hinsyn till elevernas skilda forutsidttningar och
beakta savil skillnader mellan kén som mellan individer.

10 14-0937
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Amne: Idrott och halsa
Kurs: Idrott och héalsa A
Kurskod: IDH200

Poang: 80

Mal
Malet for kursen &r att ge eleverna mojlighet att prova skilda fysiska aktiv-
iteter, som anknyter till deras egna erfarenheter och intressen.

Eleverna skall fordjupa sina kunskaper inom omradet idrott och hélsa och
faforutsattningar att sjdlvstandigt kunna reflektera 6ver och analysera vagar
och metoder for att nd hilsa och vilbefinnande ur savil ett individuellt som
ett vidare samhillsperspektiv.

Efter genomgangen kurs skall eleven

ha kunskap om olika faktorer som paverkar manniskors hilsa och kunna
diskutera sambanden mellan hilsa, livsstil och milj6 ur savil ett individ-
som ett samhdllsperspektiv,

ha kunskaper om matens betydelse for hilsan ur ett socialt och niringsfy-
siologiskt perspektiv,

ha forméga att kritiskt vardera olika fysiska aktiviteters betydelse for hilsa
och vilbefinnande,

kunna utforma, genomfGra och utvérdera ett personligt anpassat program
for den fysiska traningen,

ha kunskaper om olika former av friluftsliv, och ha utvecklat sin formaga att
uppleva naturens skiftningar och mangfald under olika arstider,

forsta betydelsen av kontinuitet och regelbundenhet i fysisk traning och ha
utvecklat sina kunskaper i nigra idrottsaktiviteter,

kunna tillimpa nagra olika metoder for spanningsreglering och avslappning,
ha utvecklat sin forméaga att kombinera rorelser till musik,

vara fortrogen med nagra traditionella och moderna danser,

kunna tillimpa ergonomiska kunskaper i olika arbetsmiljosammanhang,

ha grundldggande kunskaper om och kunna tillimpa livraddning och forsta
hjélpen.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven kan bedéma négra fysiska aktiviteters betydelse for hilsa och valbe-
finnande.

Eleven kan aterge nagra faktorer som paverkar manniskors hilsa och kan
i ndgon mén bedoma sambanden mellan livsstil, hilsa och miljo.
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Eleven har elementidra kunskaper i friluftslivets olika former och har
utvecklat fardighet 1 nidgon form av friluftsutdvning.

Eleven kan pa grundldggande niva beskriva matens betydelse for hilsa, ge
exempel pd och tillimpa ndgon metod for eget hidlsoarbete och har utvecklat
fardighet i en sjdlvvald idrottsaktivitet.

Eleven har en viss orientering om olika arbetsmiljder och betydelsen av
ergonomisk anpassning.

Eleven kan med viss handledning tillimpa nagon metod for spannings-
reglering, kombinera nagra rorelser till musik, tillimpa ndgon modern dans.
Eleven kan med handledning medverka vid forsta hjélpen.

Vil godkind

Eleven kan virdera olika fysiska aktiviteters betydelse for hélsa och vilbe-
finnande.

Eleven kan redogéra for olika faktorer som paverkar manniskors hilsa
och har férmdga att virdera sambanden mellan livsstil, hédlsa och miljo.

Eleven har fordjupade kunskaper i friluftslivets olika former och kan
tillampa friluftsliv i kind miljo.

Eleven kan redogora for matens betydelse for hdlsan samt med viss hand-
ledning redogora for och tillimpa nagra metoder for eget hélsoarbete.

Eleven har utvecklat egna fardigheter i nagra aktivitetsformer, kan munt-
ligt redogora for olika arbetsmiljder och kan ge forslag pa ergonomisk an-
passning.

Eleven kan tillimpa nagra metoder for spainningsreglering, tillimpa ror-
elser till musik och utféra ndgra moderna danser. Eleven kan med handled-
ning utféra livraddning och forsta hjilpen.

Amne: Matematik

Syfte

Matematik dr ett nodvandigt verktyg savil for andra dmnen inom den gym-
nasiala utbildningen som for ett flertal imnesomraden inom eftergymna-
siala studier.

Matematikundervisningen syftar till att ge eleverna tilltro till det egna
tdnkandet samt till den egna formagan att ldra sig matematik och anvénda
matematik i olika situationer. Undervisningen skall utveckla elevernas ny-
fikenhet, Oppenhet, analytiska formaga, kreativitet och ihardighet vid ma-
tematisk problemldsning samt formaga att generalisera, abstrahera och este-
tiskt fulldinda [6sningar och resultat.

Undervisningen skall stridva efter att eleverna skall fa uppleva tillfreds-
stdllelsen i att behdrska matematiska begrepp och metoder, i att uppticka
monster och samband och i att 16sa problem samt lidra sig anvdnda och inse
virdet av matematikens symboler och uttryckssatt. Visentligt 4r att elev-
erna ldr sig forstd och fora matematiska resonemang, skapa och anvinda
matematiska modeller och kritiskt granska deras forutsdttningar, mojlighe-
ter och begriansningar samt lar sig redovisa sina tankegdngar muntligt och
skriftligt.
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Eleverna skall fa forstielse for att matematiken har sitt historiska ur-
sprung i méanga dldre kulturer och fa inblickar i hur matematiken utvecklats
och fortfarande utvecklas samt lidra sig att med fortrogenhet och omdéme
anvinda sig av minirdknare och datorer som matematiska verktyg.

Karaktar och struktur

Matematik 4r ett sitt att undersoka och strukturera teoretiska och praktiska
problem. Matematik dr ocksa ett sdtt att tinka med inslag av bade intuition
och logik. Matematik handlar om att kunna formulera hypoteser, undersoka
dem och dra slutsatser samt att kunna évertyga andra om giltigheten i ett
resonemang. I den matematiska bevisforingen preciseras nigra fa egenska-
per som 4r intuitivt naturliga och utifrn dessa hirleds sedan andra egen-
skaper och samband.

Matematik dr ocksé ett sprak som genom sina symboler gor det mojligt att
kort och precist uttrycka och logiskt bearbeta komplicerade idéer och pa-
stdenden.

Tillgdngen till nya tekniska hjdlpmedel fordndrar delvis matematikens
innehdll och metoder. Minga rutinoperationer, frimst av numerisk och
grafisk karaktir, kan nu utforas av minirdknare och datorer. Inriktning mot
forstaelse, analys av hela 16sningsprocedurer och kritisk granskning av re-
sultat samt forméaga att dra slutsatser blir viktigare 4dn isolerad fardighets-
traning.

I en kreativ matematisk problemlésningsprocess berikar olika metoder
varandra. Inom matematikdmnet utnyttjas algebraiska, numeriska och gra-
fiska metoder — de senare bade utan och med hjélp av minirdknare och
datorer.

Probleml6sning, anvindning av matematiska modeller, kommunikation
och matematikens idéhistoria 4r fyra viktiga aspekter av amnet matematik
som skall belysas i undervisningen.

Amnet matematik i gymnasial utbildning behandlar foljande kunskaps-
omréden: aritmetik, geometri, trigonometri, sannolikhetsléra, statistik, al-
gebra, funktionslira, differential- och integralkalkyl. Vissa delar ingdr redan
i matematikkurserna pa grundskolenivé och fordjupas sedan i de gymnasi-
ala kurserna. Andra delar kraver sddana férkunskaper att de kan behandlas
forst inom senare gymnasiala kurser.

Amnet matematik 4r i den gymnasiala utbildningen uppdelat i pabygg-
bara kurser: A, B, C, D och E. Lokalt finns ménga olika mgjligheter till
kursuppldggning och disposition av tiden pa de olika programmen.
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Amne: Matematik
Kurs: Matematik A
Kurskod: MA200
Poang: 110

Mal

Madlet for kursen dr att ge de matematiska kunskaper som kravs for att ta
stdllning i vardagliga situationer i privatliv och samhille. Dessutom skall
kursen ge en grund som svarar mot de krav yrkesliv och fortsatta studier
stiller.

Efter genomgangen kurs skall eleven
i aritmetik

ha fordjupat och vidgat sin taluppfattning till att omfatta reella tal skrivna
pa olika sitt,

ha okat sin formaga att rdkna i huvudet, gora 6verslag och vilja lamplig
enhet vid problemlosning samt ha erfarenhet av anvindning av datorpro-
gram vid berdkningar,

kunna vilja berdkningsmetod och lampligt hjdlpmedel vid numerisk rik-
ning,

vara van vid att kontrollera resultatets rimlighet och inse att rdkning med
matetal ger resultat med begrinsad noggrannhet,

forst4 inneborden av och kunna anvinda begreppen dndringsfaktor, pro-
mille, ppm, index, prefix och potenser med heltalsexponenter.
i geometri och trigonometri

kunna tillampa grundldggande geometriska satser samt forklara de formler
och forsta de resonemang som anvinds vid probleml&sning,

kunna berikna omkrets och area for plana figurer och begridnsningsarea och
volym for ndgra enkla kroppar samt kunna rita tillhdrande figurer,

kunna utnyttja skala for berdkningar och for att tolka och konstruera rit-
ningar och kartor,

kunna anvidnda begreppen sinus och cosinus for att 16sa enklare problem.

i statistik

kunna tolka och kritiskt granska data fran olika kéllor, berdkna enkla ldges-
métt samt sjdlv presentera data i tabell- och diagramform f6r hand och med
tekniska hjdlpmedel,

kunna kritiskt granska vanligt forekommande typ av statistik i samhillet.

ialgebra

kunnateckna, tolka och anvinda enkla algebraiska uttryck och formler samt
kunna tillimpa detta vid praktisk problemldsning,
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kunna l6sa linjdra ekvationer och enkla potensekvationer med for problem-
situationen ldmplig metod — numerisk, grafisk eller algebraisk.

i funktionslira
kunna rita och tolka enkla grafer som beskriver vardagliga forlopp,

kunna stélla upp, anvidnda och grafiskt dskadliggora linjdra funktioner och
enkla exponentialfunktioner som modeller for verkliga forlopp inom t.ex.
privatekonomi, samhillsforhallanden och naturvetenskap,

kunna utnyttja grafritande hjdlpmedel.

Betygskriterier

Godkiind

Eleven har insikter i begrepp, lagar och metoder som ingér i kursen.

Eleven lGser uppgifter i vilka problemformuleringen &r klart definierad,
t.ex. l0sning av linjdra ekvationer och berdkning med hjilp av skalor, och
exempeltypen ir sddan att eleven métt den tidigare.

Eleven kdnner till och anvdnder négra olika bearbetningsstrategier och
behandlar enkla och vanliga problemstallningar.

Eleven utfor nodvindiga berdkningar, anvinder i relevanta sammanhang
tekniska hjalpmedel och har viss forméaga att vdrdera resultaten.

Eleven kan skriftligt gora en redovisning av bearbetning av problem dir
tankegdngen kan f6ljas och kan med tydlighet rita de figurer, diagram eller
koordinatsystem som erfordras.

Eleven kan med visst stod muntligt redovisa tankegéngen i bearbetning
och 18sning av problem dven om det matematiska spraket inte behandlas
helt korrekt.

Vil godkind

Eleven har goda insikter i begrepp, lagar och metoder som ingér i kursen.

Eleven har insikt i matematikens idéhistoria.

Eleven kan foresla, diskutera och virdera olika bearbetningsstrategier och
kan behandla problemstillningar av olika svarighetsgrad och art.

Eleven anvidnder och kombinerar déarvid olika matematiska modeller och
metoder i s&vil kdnda som nya situationer.

Eleven kan gora en skriftlig redovisning av bearbetning av problem.

I redovisningen visar eleven en klar tankeging och kan rita korrekta och
tydliga figurer.

Eleven kan muntligt med klar tankegdng redovisa och forklara arbets-
gangen i problemlosningen med ett acceptabelt matematiskt uttryckssatt.

Amne: Naturkunskap

Syfte

Det moderna samhdllet 4dr i hdg grad baserat pa naturvetenskap och teknik.

Alla de fragor som bygger pa kunskap i naturvetenskap kan dock inte dver-

latas till specialister. For att medborgarna pa saklig grund skall kunna ta
: ¢ frd or och darmed ha inflytande 6ver samhillets utform-
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ning krévs att alla har en naturvetenskaplig kompetens. Sarskilt miljofra-
gorna — ofta komplexa och mangfasetterade — stiller krav pa brett natur-
vetenskapligt kunnande.

Syftet med den gymnasiala utbildningen i dmnet naturkunskap ir att
eleverna skall fordjupa och bredda sina kunskaper och kunna studera mer
komplexa samband. Amnet skall ocksa ge generella insikter i hur kunskaper
i naturvetenskap skapas, bearbetas, férmedlas och virderas.

Eleverna skall ocksd fA mdojlighet att fordjupa sina kunskaper om natur-
vetenskapliga samband och fenomen och ddrmed forst4 att naturvetenskap-
liga beskrivningar och forklaringar bygger pa ett modelltdnkande.

En stravan i undervisningen skall ocksd vara att eleverna genom egna
experiment och undersokningar far insikt i naturvetenskapligt arbetssitt
och ddarmed kan forstd hur midnniskans vérldsbild har forindrats genom
vixelverkan mellan empiri och teori.

Genom undervisningen i amnet naturkunskap skail eleverna utveckla sin
formaga att pd naturvetenskaplig grund ta stidllningtill den egna livsforingen
och till miljé- och resursfragor.

Karaktar och struktur

Naturkunskap ar ett tvirvetenskapligt amne dir naturvetenskapliga frage-
stdllningar kan studeras ur flera perspektiv. Strukturen dr inte entydigt given
men dmnet handlar ytterst om materia, energi och liv, dvs. att forklara den
fysiska omvirlden. Stor vikt skall ldggas vid olika samhillstillampningar.

Undervisningen i naturkunskap skall utformas s, att elevernas intresse
for och vetgirighet inom det naturvetenskapliga omradet 6kar och att elev-
erna utvecklar sin formaga att s6ka och tillgodogora sig naturvetenskaplig
information.

Amne: Naturkunskap
Kurs: Naturkunskap A
Kurskod: NK200

Poiang: 30

Mal

Malet for kursen 4r att eleverna skall tilldgna sig de kunskaper som krivs for
att forstd och ta stillning till miljofragor och till energi- och resursfragor.
Observationer, experiment och féltstudier utgdr en bas for kunskapsinhdm-
tandet.

Efter avslutad kurs skall eleven
hainsikt i hur man med experimentell metodik kan underséka och analysera
olika fenomen i naturen,

ha naturvetenskapliga kunskaper om livets villkor och utveckling,

behirska de begrepp som kravs for att forstd ekosystems struktur och dyna-
mik samt inse foljderna av de storningar som kan drabba ekosystemen,
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kunna ge exempel pé naturliga kretslopp och pa hur minniskans agerande
kan paverka dem,

kunna beskriva och analysera olika naturliga och av minniskan skapade
energifléden,

kunna beskriva och analysera vidxelverkan mellan mianskliga aktiviteter,
speciellt sidana aktiviteter som berdr den egna studieinriktningen, och mil-
jon,

kunna beskriva lokala och globala miljoproblem samt diskutera atgiarder for
att 16sa uppkomna problem,

kunna tolka och kritiskt granska argument rorande miljo- och resursfragor
och inse att olika stédllningstagande medfor olika konsekvenser.

Betygskriterier

Godkind

Eleven har viss insikt i ett naturvetenskapligt arbetssdtt och kan folja en
skriven instruktion for att genomftra en vil definierad experimentell upp-
gift.

Eleven utfor pa godtagbar nivd mitningar och undersékningar samt kan
muntligt och skriftligt beskriva iakttagelser och resultat.

Eleven kan beskriva ekologiska fakta och begrepp och kan pa godtagbar
niva beskriva resultaten av storningar i ekosystem.

Eleven har viss insikt i begreppet energi, har kinnedom om négra ener-
giformer samt kan ge exempel pa olika energifléden.

Eleven ger exempel pé globala och regionala miljoproblem och kan i nigra
fall beskriva lokala miljoproblem till f6ljd av vardaglig och yrkesmissig
verksambhet.

Vil godkind

Eleven har insikter i ett naturvetenskapligt arbetssétt och kan utfora en vil
definierad experimentell uppgift.

Eleven kan pa god nivd genomf6ra métningar och underskningar samt
kan beskriva iakttagelser och tolka resultat.

Eleven kan redogora for ekologiska fakta och begrepp och kan med egna
ord beskriva resultaten av storningar i ekosystem.

Eleven har insikt i begreppet energi, har kinnedom om négra energifor-
mer samt ger exempel pa olika energifléden och naturliga kretslopp.

Eleven kan redogora for olika lokala miljoproblem som uppstar till foljd
av vardaglig och yrkesmissig verksamhet.

Eleven kan diskutera och védrdera argument rorande miljo- och resursfra-
gor.
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Amne: Religionskunskap

Syfte
Syftet med undervisningen i religionskunskap ir att eleverna skall méta
religioner och livsaskadningar utifrdn olika infallsvinklar. Eleverna skall f&
vidga och fordjupa sin erfarenhets- och begreppsvirld och stimuleras att
reflektera over religiosa, etiska och moraliska fragor och over vad det inne-
bir att ta ansvar som medmaénniska och samhéllsmedlem.
Undervisningen skall fordjupa elevernas kunskaper om kristendomen
och Ovriga religioner och livsaskddningar. Genom méten med méanniskor
fran olika traditioner, kulturer och religiosa seder skall eleverna fordjupa sin
inlevelse i, forstaelse och respekt for andra manniskor. P4 sa sitt frimjas
tolerans. Eleverna far hirigenom en beredskap for att motverka att ménni-
skor utsétts for fortryck for sin religions eller livsdskadnings skull.
Undervisningen i religionskunskap skall bidra till att eleverna mer och
mer uppticker det meningsfulla och intressanta i att studera religion, livsa-
skadning och etik. Eleverna skall 6ppet f& diskutera tros- och livsaskadnings-
fragor och stimuleras till egna reflektioner och stéllningstaganden i livs-
skadningsfragor.

Karaktar och struktur

Att arbeta med fragor om livets mening och att bilda sig en egen uppfattning
ar led 1 manniskans strivan att utveckla en egen identitet.

Detta kriver dels kunskaper om innehdll och funktion i olika religioner
och livsask&dningar, dels kunskaper om hur den egna instéllningen till re-
ligion och livsaskaddning byggs upp. Darfor har studierna i religionskunskap
bade en innehallslig och en existentiell sida, som inte far skiljas fran var-
andra.

Minniskan behdver ménster med vars hjilp hon kan tolka tillvaron och
finna mening och innehall i den. Sddana mo6nster och tolkningar kommer till
uttryck i religioner och livsaskadningar av olika slag som tar stillning till
frdgor om gudstro, verklighetsuppfattning och minniskosyn. Det dr den
innehalisliga sidan av livsaskadningsbildningen.

Att utveckla en livsaskaddning 4r en process som pagar hela livet. Det
handlar om hur man soker, provar, virderar, tar stillning och omvirderar.
Denna process pagar, mer eller mindre medvetet, hos alla manniskor, i alla
tider och 1 alla aldrar. Det ir livsdskadningsbildningens existentiella sida.
Kunskap om hur denna process fungerar dr darfor en naturlig del av utbild-
ningen i skolan. Eleverna skall f4 mojlighet att utveckla och fordjupa sina
kunskaper och reflektioner om religiosa, etiska och existentiella problem-
stdllningar som grund fOr ett eget stdllningstagande.

P4 gymnasial niva innefattar det innehalisliga perspektivet ett studium av
religioner och livsaskadningar utifrin t.ex. historiska, institutionella, kul-
turella, religiosa och etiska perspektiv. Eleverna skall fordjupa sina kunska-
per om kristen tro och kristna virderingar for att forstid kristendomens
betydelse for kultur, etik och samhillsutveckling i Sverige forr och nu.

Motet mellan olika religioner och livsiskadningar dr ocksa en viktig di-
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mension i undervisningen i religionskunskap. Genom detta méte erhaller
eleverna kunskaper som mdjliggdr fordjupad analys av olika religioners och
livsaskaddningars trosinnehdll, viarderingar och uttrycksformer utifran ett
innehallsligt och ett existentiellt perspektiv.

Amne: Religionskunskap
Kurs: Religionskunskap A
Kurskod: RE200

Poang: 30

Mal

Malet for kursen ar att ge eleverna tillfdlle att arbeta med sin forstaelse och
tolkning av omvirlden for att ge den en mening. Eleverna skall fA 6kade
kunskaper om och forstéelse for olika religioner och livsdskaddningar. Elev-
erna skall ocksé f& mojlighet att reflektera Over existentiella och etiska fragor
utifran olika perspektiv och 6va sig i att identifiera sddana problemsitua-
tioner som aktualiseras utifrdn den valda studieinriktningen.

Efter genomgdngen kurs skall eleven

kunna redovisa insikter i kristendomens och andra varldsreligioners och
livsdskddningars huvudtankar, vérderingar, traditioner, uttrycksformer
och urkunder,

kunna beskriva och forsta hur religion och livsadsk&dning tar sig uttryck i
mainniskors sdtt att tdnka och handla,

kunna reflektera 6ver och argumentera kring existentiella frigor inom tro,
etik och livsdskddning och med respekt for andra ménniskors uppfattning
kunna motivera en egen stindpunkt,

kunna arbeta allt mer medvetet med sina egna livs- och moralfridgor och ta
ansvar for att utforma en personlig hallning i dessa fragor samt forsta kon-
sekvenserna av denna for andra ménniskor, samhills- och yrkesliv.

Betygskriterier

Godkéind

Eleven kan redovisa elementira insikter i kristendomens och nigra andra
virldsreligioners och livsdskadningars huvudtankar och uttryckssitt.

Eleven uttrycker viss tolerans gentemot andra synsatt.

Eleven kdnner till ndgra enkla etiska resonemangsmodeller och motiverar
med stdd av dessa egna stillningstaganden i kdnda och vardagliga situatio-
ner.

Eleven har viss insikt i hur de egna varderingarna paverkar samhillet.

Viil godkind
Eleven har bade goda insikter i och helhetsuppfattning om kristendomens
och nigra andra virldsreligioners och livsdskddningars huvudtankar och
uttryckssatt.

Eleven uttrycker tolerans gentemot andra synsitt.
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Eleven uppvisar goda insikter i olika etiska teorier och kan tillimpa dessa
i ndraliggande situationer och i aktuella samhillsfragor.

Eleven har god forstéelse for etiska grundvirderingar och deras betydelse
for yrkesliv och samhille, nationellt och internationellt.

Amne: Samhallskunskap

Syfte

Studierna i samhillskunskap i gymnasial utbildning skall fordjupa elevernas
kunskaper om nutida samhillsférhallanden och samhillsfragor, ge eleverna
Okade forutsdttningar att delta aktivt i samhillslivet och ge dem beredskap
att hantera fordndringar i samhillet.

Undervisningen i samhillskunskap skall utveckla elevernas fardigheter
att skaffa sig, sammanstilla och bearbeta kunskaper om samhillet samt att
gora bedomningar, uttrycka stindpunkter och utveckla en god forméga att
pé olika siitt presentera resultatet.

Amnet skall vidare bidra till att eleverna utvecklar en egen samhillsupp-
fattning och ge en god grund for fortsatta studier.

Eleverna skall ldra sig att skilja pa fakta och virderingar dven i kompli-
cerade samhillsfragor, forsta bakgrunden till dessa védrderingar och hur de
uppstatt. Eleverna skall kunna gora egna stdllningstaganden.

Eleverna skall kunna sétta in utvecklingen av det svenska sambhillet i ett
globalt perspektiv, bade i nutid och i historisk belysning.

Karaktar och struktur

Undervisningen i samhillskunskap skall p4 ett systematiskt sitt stodja och
utveckla elevernas forméga att bearbeta och analysera viktiga samhallsfor-
héllanden och samhaillsfragor. For att eleverna skall kunna gora en sddan
analys och ta stillning till den kommande utvecklingen kravs kunskaper om
den historiska utvecklingen. Undervisningen skall darfor bidra till att ele-
verna tilldgnar sig ett historiskt perspektiv och forstar det forflutnas bety-
delse for nuet. Viktigt dr insikter om samspelet mellan samhille och natur i
ett utvecklingsperspektiv. Amnet samhillskunskap spanner 6ver stora kun-
skapsomraden. Sddana kunskapsomraden ar:

demokratins innehdll och uttryckssatt,

samhadllets organisation utifran politiska, sociala, ekonomiska, kulturella,
religiésa och rumsliga aspekter,

individers och gruppers skilda livsvillkor,
arbetsliv och sociala forhallanden,
fragor kring kulturarv, identitet, kulturméten och kulturkonflikter,

internationella forhallanden, internationell utveckling, samlevnad och
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konfliktsamspelet mellan samhélle och natur och dirmed sammanhing-
ande 6verlevnadsfragor.

Dessa kunskapsomraden rymmer manga samhillsfragor, som kan bilda
utgdngspunkt for studier och analys. En och samma samhaillsfraga beror ofta
flera av dessa kunskapsomraden. Jimforelsen mellan svenska och utlindska
forhallanden 4r en viktig del av 4mnet. Studierna skall utveckla elevernas
forméaga att forstd alltmer av internationella relationer — ur ekonomiska,
sociala, politiska och kulturella aspekter — och orsaker till internationella
konflikter, innebdrd och effekter av fredsstrivanden, internationell samver-
kan pé olika omréden samt sdkerhetspolitiska och folkrittsliga fragestéll-
ningar. Undervisningen i samhaliskunskap skall sidtta in samhéllsfragorna i
ett sdvil globalt som nationellt och regionalt/lokalt sammanhang och sam-
tidigt belysa sociala fragor pa grupp- och individniva.

Vid bearbetning och analys av samhillsfragor ar det viktigt att framhéva
att olika utgangspunkter, perspektiv och ideologier ger skilda satt att se pa
samhillet och samhillsutvecklingen. Val av perspektiv och urval av fakta
priglas alltid av virderingar. Undervisningen skall ge goda kunskaper om
dessa virderingar, deras historiska ursprung sivil som samtida uttryck.
Eleverna skall bli medvetna om sina egna och andras viarderingar och deras
konsekvenser.

I det moderna samhillet kommer information om olika foreteelser ofta
fran olika killor och genom manga olika medier. Att sovra och virdera
budskap utifrdn kunskap om kéllornas art och de olika mediernas begrins-
ningar 4r en viktig del i analysen. Det dr vésentligt att i samhillskunskap ha
ett pluralistiskt betraktelsesitt, vilket innebir att eleverna skall se samhiills-
frdgorna utifrdn olika perspektiv.

Amne: Samhallskunskap
Kurs: Samhallskunskap A
Kurskod: SH200

Poang: 90

Mal
Malet for kursen idr att eleverna skall fi fordjupa och strukturera sina kun-
skaper om samhiille, arbetsliv och ekonomi genom studier av skilda sam-
hillsfragor. Eleverna skall fa reflektera 6ver, analysera och diskutera sam-
hillsforhallanden i Sverige och andra ldnder. Eleverna skall ocksa f4& moj-
lighet att fordjupa sig i nigon samhillsfriga av sdrskild betydelse for deras
respektive studieinriktning.

Kursen skall genom savil innehdll som form bidra till att férmedla och hos
eleverna forankra de vdrden som vart samhillsliv vilar pa.

Efter genomgangen Kkurs skall eleven

kunna redogora for viktiga politiska ideologier och deras utveckling samt
hur dessa ideologier paverkar synen pa olika samhillsférhéllanden,

ha fordjupade kunskaper om hur det svenska samhiillet viaxt fram och fun-
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gerar i dag samt kunna gora vissa jimforelser med forhallanden i andra
lander,

kdnna till vad som péverkar samhallets, foretagens och individens ekono-
miska férhallanden,

kunna liagga historiska perspektiv pd den ekonomiska, politiska och sociala
utvecklingen,

kunna reflektera 6ver internationella relationer och globala forhallanden ur
ekonomiska, sociala, politiska, folkrittsliga och kulturella aspekter samt
vara medveten om forutsdttningarna for internationell samverkan och den
svenska sdkerhetspolitikens mal och medel,

kunna anvinda olika kunskapskaillor och verktyg for att analysera och dis-
kutera samhillsfrgor ur olika infallsvinklar och sa att de egna asikterna
tydligt framgér.

Betygskriterier

Godkind

Eleven deltar i och tar ett visst eget ansvar for studieplaneringen i samhills-
kunskap.

I studiet av skilda samhillsfragor soker eleven sig fram till, anvidnder och
presenterar relevanta fakta, svil inhemska som internationella.

Eleven ser pa fragorna utifran olika perspektiv och virderingar och anger
orsaker och konsekvenser i den valda frigan.

Eleven drar egna slutsatser och uppvisar ett begynnande eget stillnings-
tagande.

Utifran en historisk bakgrund kan eleven till vissa delar beskriva det

svenska samhillet ur ekonomisk, politisk och social aspekt.

Eleven har tilldgnat sig en grundldggande kunskap om sin egen och andra
manniskors livsvillkor och kulturella identitet.

Eleven redogor for hur olika idéer och virderingar i samhillet har utveck-
lats och hur de styr ménniskors tdnkande och handlingar.

Vil godkiind
Eleven deltar aktivt och ansvarsfullt i studieplaneringen i samhéllskunskap.

Eleven kan utifran olika perspektiv och vdrderingar s6ka fram, vilja ut,
sammanstilla och analysera ett brett utbud av inhemska och internationella
fakta for att belysa olika aspekter samt ange orsaker och konsekvenser i
valda samhallsfragor.

Eleven uttrycker och argumenterar for en egen stindpunkt och drar ana-
lyserande och reflekterande slutsatser.

Eleven har tilldgnat sig grundldggande kunskaper om ekonomisk, politisk
och social utveckling i ett historiskt perspektiv och kan forklara svenskt
samhillsliv under 1900-talet.

Eleven har insikt i individers och gruppers skilda livsvillkor och kulturella
identitet.

Eleven har insikt i om hur olika idéer och varderingar har utvecklats och
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om hur detta kan paverka egna och andras stillningstagande 1 skilda sam-
hillsfragor.

Amne: Svenska

Syfte

Det 6vergripande syftet med undervisningen i svenska i gymnasial utbild-
ning dr att eleverna skall 6ka sin forméga att tala, lasa och skriva svenska och
att deskall 6ka sina kunskaper om litteraturen. De skall utveckla sin formaga
att anvidnda spraket for att frimja sin personliga utveckling och pé s sitt
skaffa sig nodvindig beredskap for livslangt ldrande, yrkesverksamhet och
samhiillsliv.

Striavan i undervisningen skall vara att gora eleverna medvetna om att
spraket Oppnar nya perspektiv och gor virlden mer begriplig. Med sprakets
hjdlp fods och skapas insikt om virlden och kulturarvet. Spriket ger min-
niskan magjlighet att skapa och uttrycka den egna identiteten i relation till
omvirlden. Spréiket ger oss mgjligheter att vdxa och mogna.

Skolan och sirskilt undervisningen i svenska har ett ansvar for att hjdlpa
alla elever med deras sprakutveckling och darmed deras férméga att tinka
och ldra. Dirvid méste undervisningen utgd fran elevens egna forutsitt-
ningar och erfarenheter. Spraket skall fungera som ett nédvéndigt redskap
for kommunikation och for studier. Det méste stdndigt utforskas och erév-
ras av var och en p4 sitt sitt, efter sina behov och sin forméga under hela
livet.

Undervisningen i svenska skall striva efter att eleverna utvecklar lust och
formaga att ldsa skonlitteratur fran olika tider och kulturer, sa att de blir
fortrogna med olika forfattarskap och genrer och stimuleras till att soka sig
till skénlitteraturen som en killa till kunskap och gldadje. Skonlitteraturen
skall bidra till att gbra eleverna fortrogna med grundldggande demokratiska,
humanistiska och etiska viarden. Den skall utveckla deras formaga att sétta
in sig sjdlva i ett kulturellt och historiskt sammanhang. P4 s sitt skall
eleverna f& mojlighet att fordjupa sdvil sin forstdelse for méanniskor fran
andra kulturer och andra levnadsforhallanden som sin forméga att reflekt-
era Over och forsta fordndringar i kultur och samhille.

Karaktar och struktur

Det svenska spriket som det talas, 1dses och skrivs dr det centrala i under-
visningen i svenska. Eleverna skall i svenskundervisningen utveckla, bredda
och fordjupa sin lds- och skrivforméga, sin formaga att tala och samtala samt
forméagan att lyssna och uppfatta.

Elever med bristande kunskaper i svenska maéste ldra sig spraket under
andra betingelser 4n vad som giller for elever som behérskar svenska vil.
Dessa elever skall f4 en undervisning i 4mnet som ir anpassad till deras
behov.

For horselskadade och dova giller sdrskilda forutsattningar.
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Sprak och litteratur ar amnets huvudsakliga innehall.

Varje elev skall i sina svenskstudier aktivt arbeta med att tillgodogora sig
och skapa texter. Med texter avses allt fran skonlitteratur, saklitteratur och
elevernas egna texter, till litterdra uttryck formedlade via etermedier, dags-
press, teater, film m. m. Arbetet skall bidra till elevens sprakutveckling och
till att utveckla formagan att tolka, reflektera 6ver och kritiskt granska olika
typer av text.

For att frimja inldrningen behover eleverna f& kunskap om de teorier och
fakta som finns om lds- och skrivinldrning, talekonsten och konsten att
lyssna. Likas& bor de fi prova pa olika konstnirliga och estetiska uttryck
inom dmnets ram.

Amnets olika delar skall vivas samman till en helhet och tillsammans
utveckla ett fordjupat sprakmedvetande hos eleverna. De skall fa storre
fortrogenhet med, forstaelse av och kunskap om litteratur. [ undervisningen
integreras sprakliga aspekter med litterdra och sprikteoretiska. Att ldsa,
skriva, tala, och lyssna blir meningsfullt nir eleverna far svar pa fragor om
sig sjalva och sina relationer till andra, till historien, till nutiden eller till
framtiden.

Kirndmnet svenska dr uppdelat i tvé kurser, nimligen

Kurs A: Spraket och ménniskan (80 podng) och

Kurs B: Sprak — litteratur — samhille (120 podng)

Amne: Svenska

Kurs: A: Spraket och manniskan
Kurskod: SV203

Poang: 80

Mal

Malet for kursen ar att eleverna skall f tillimpa, bredda och fordjupa sina
kunskaper enligt studieinriktning och behov. De skall f4 forstaelse for att
minniskan och spriket utgoér en oupploslig enhet. Savil litteraturldsning
som egen anviandning av spréket i tal och skrift ingar.

Kursen skall 6ka elevernas tilltro till den egna sprakliga formégan. Denna
skall i olika arbets- och kommunikationsformer utvecklas till ett allt battre
redskap for tinkande och ldrande genom att eleverna bereds tillfdlle att
arbeta med spraket och litteraturen pa ett undersdkande och experimente-
rande sétt.

Litteraturldsning skall vara en killa till kunskap och personlig utveckling
och bilda utgdngspunkt for samtal och skrivande.

Efter genomgéngen kurs skall eleven

kunna formedla asikter, erfarenheter, iakttagelser och kunskaper i tal och
skrift pa ett klart och tydligt sitt,

kunna anvinda skrivandet for att tdnka och ldra,

kunna delta aktivt och konstruktivt i samtal och diskussioner med olika
syften och halla enkla anféranden infor en grupp,
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kunna formulera egna tankar, iakttagelser och jamforelser vid ldsning av
saklitteratur och litterdra texter fran olika tider och kulturer,

ha kunskap om och anvédnda sig av grundldggande regler for sprakets bruk
och byggnad,

kunna anvédnda datorer och andra elektroniska medier for att skriva, kom-
municera och skaffa sig kunskaper,

kunna ldsa och hora texter pa danska och norska.

Betygskriterier

Godkind

Eleven formedlar &sikter, iakttagelser, erfarenheter och kunskaper samman-
héngande i tal och skrift.

Eleven deltar i och kdnner till grundldggande regler for samtal, diskussio-
ner och debatter samt haller korta muntliga anféranden infor grupp.

Eleven anvinder sig i skrift av grundldggande regler for sprakets bruk och
byggnad och vet hur man anvinder vara viktigaste sprikliga handbdcker.

Eleven anvénder i nigra ssmmanhang skrivandet som redskap for inlir-
ning och tinkande genom att bl.a. anteckna och sammanfatta. F6r spraklig
produktion och kunskapsinhdmtande anvinder eleven med handledning
ordbehandlingsprogram och elektroniska medier.

Eleven ldser sakprosa och litteridra texter fran olika tider och kulturer,
ddrav nigot eller nigra hela skonlitterdra verk. I samband hirmed kan
eleven med viss handledning gora jaimforelser och formulera egna tankar
och iakttagelser.

Eleven kan tilldgna sig ldttforstaeliga norska och danska texter med hand-
ledning och ordforklaringar.

Vil godkind
Eleven formedlar asikter, iakttagelser, erfarenheter och kunskaper samman-
hingande och intressevickande i tal och skrift.

Eleven argumenterar konstruktivt for sina &sikter och deltar engagerande
i gruppdiskussioner samt haller vl disponerade anforanden infér grupp.

Eleven skriver varierat i sivil berdttande som utredande form pé ett i
huvudsak korrekt sprak med sjdlvstdndig, personlig sprakbehandling.

Eleven har formaga att planera och i viss man utvérdera sitt arbete och
ddrvid utnyttja skrivandet som redskap. For spraklig produktion och kun-
skapsinhdmtande anvédnder eleven ordbehandlingsprogram och elektron-
iska medier.

Eleven kidnner till nagra viktiga litterdra termer och berittarteknikens
grunder for att sjdlvstdndigt kunna gora iakttagelser och jamforelser vid
ldsning av litteratur.

Eleven sitter sina kunskaper och erfarenheter i relation till den litteratur
som lédses och gor ddrvid egna reflektioner 6ver innehéll och form.

Eleven kan tillagna sig lattforstaeliga danska och norska texter pa egen
hand med hjilp av ordlista.
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Amne: Svenska

Kurs: B: Sprak — litteratur — samhalle
Kurskod: SV201

Podng: 120

Mal

Malet for kursen 4r att eleverna skall f4 tillimpa, bredda och férdjupa sina
kunskaper enligt studieinriktning och behov. De skall tillagna sig kunskaper
om hur spraket och litteraturen avspeglar samhillet och kulturen. Ett histo-
riskt perspektiv i studierna skall ge kunskap om liv och tdnkande i det
forflutna, samtidigt som kunskapen om nuet didrigenom skall fi djup och
bredd. Eleverna skall fa& mgjlighet att pa ett fordjupat sitt och med olika
arbetsformer sitta litteraturldsningen och sprakstudierna i centrum. I sam-
band med ldsning i ett historiskt och jamforande perspektiv studeras spra-
kets utveckling och bruk i samhillet forr och nu.

Kursen har en analytisk inriktning, ddr bade skrivandet och det forbe-
redda talandet ingdr med samlande av material, planering, bearbetning och
utformning av egna texter.

Vid sidan av essdistiskt och kritiskt/analytiskt skrivande skall eleverna
ocksa fa prova olika konstnérliga uttryckssatt.

Efter genomgangen kurs skall eleven

kunna uttrycka sina tankar i tal och skrift s& vil att spraket i skilda sam-
manhang fungerar som ett effektivt medel for kommunikation och péaver-
kan,

kunna formedla andras tankar, sammanstilla och dra slutsatser s& vil att
innehall och budskap blir tydliga,

haldst och behandlat centrala svenska, nordiska och internationellalitterdra
verk,

ha kunskap om forfattarskap, epoker och idéstromningar i kulturer forr och
nu, med sdrskild tonvikt pd 1900-talets litteratur och idéutveckling,

kunna jamftra och se samband mellan texter fran olika tider och kulturer
samt ital och skrift kunna formulera intryck och iakttagelser i samband med
lasningen,

kunna analysera och samtala om budskap i texter av olika slagi olika medier
for att kritiskt granska och bedoma deras innehall och syfte,

kunna anvinda skrivandet pa ett fordjupat sdtt som ett medel for tinkande
och ldrande,

kunna formulera iakttagelser och slutsatser om sprakliga skillnader i olika
historiska, regionala, kulturella och sociala sammanhang, dven sddana skill-
nader som finns mellan generationer och mellan mén och kvinnor,

kdnna till viktiga genrer och litteraturvetenskapliga begrepp som har bety-
delse for tolkning, granskning och analys av texter i olika medier,

11 14-0937
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ha utvecklat sin formaga att ldsa och forstd danska och norska och ha viss
kdnnedom om spraken och spraksituationen i hela Norden.

Betygskriterier

Godkind

Eleven tilldgnar sig centrala litterdra texter fran skilda epoker och sprakom-
rdden via bocker, teater och film.

Eleven diskuterar innehdll, gestalter, birande tankar och tidstypiska drag
och har kunskap om betydelsefulla forfattarskap och idéstromningar.

Eleven anvénder enkla litterdra begrepp och kan identifiera olika genrer.
I tal och skrift formulerar och motiverar eleven sina egna intryck av lis-
ningen.

Eleven har i stora drag utvecklingen av det svenska spréket klart for sig,
gOr iakttagelser och reflekterar 6ver historiska och sociala sprakskillnader.

Eleven har viss kunskap om spriksituationen i Norden och ldser och
forstar ej alltfor komplicerade danska och norska texter.

Eleven jamfor och granskar kritiskt budskap i olika medier.

Eleven samlar, sovrar och sammanstéller med viss hjalp material for
muntlig eller skriftlig framstdllning och uttrycker kinslor, tankar och erfa-
renheter pa ett i sammanhanget fungerande sprak.

Vil godkind
Eleven tilldgnar sig centrala litterdra texter fran skilda epoker och sprakom-
raden via bocker, teater och film.

Eleven analyserar och tolkar sjdlvstindigt och inkdnnande tankar och
karaktérer i litterdra texter och tillimpar darvid litteraturvetenskapliga be-
grepp. Vid lasningav litterdr text reflekterareleven dver dess giltighet for var
egen tid.

Eleven har kinnedom om sociolekter, dialekter, maktsprak och invand-
rarnas spraksituation.

Eleven redogor for de europeiska sprakens sliaktskap, ursprung och pa-
verkan pa svenskan och har kunskap om spriksituationen i Norden samt
laser med god forstielse ej alltfor komplicerade danska och norska texter.

Eleven planerar och utformar sina texter och kan i tal och skrift med
stilistisk sdkerhet pa ett for mottagaren relevant sitt formedla asikter, erfa-
renheter och kunskaper.
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Specialarbete

SPECIALARBETE

Poang: 30

Enligt gymnasieforordningen, 5 kap, 13§, giller foljande: “Specialarbetet
skall ge eleverna tillfélle att fordjupa sig inom kunskapsomraden som ingér
i elevens studieprogram och att trdna sig i att arbeta pa ett undersékande
satt”,

Specialarbetet skall siledes baseras pa forvarvade kunskaper och fardig-
heter och forldggs darfor lampligen till slutet av den gymnasiala studie-
gangen. Amnesomrade kan viljas inom sivil programmets kirn- och ka-
raktdrsdmnen som inom de kurser, som ingar i elevens individuella val.
Specialarbetet skall ge eleven nya erfarenheter och kunskaper utifran valt
amnesomréde samt utveckla elevens formaga att se helheter och samband.

Genom specialarbetet utvecklas elevens forméga att sjdlvstandigt gripa
sig an en teoretisk eller praktisk uppgift, formulera problem, avgriansa och
strukturera arbetet samt att ta ansvar for att genomfora arbetsuppgiften.

I specialarbetet utvecklas dessutom elevens formaga att tolka och véirdera
fakta, kéllor och tillverkningsprocesser, sammanstilla och bedoma resultat
och att presentera resultatet skrifligt och pa annat lampligt sdtt. Specialar-
betet dr en forberedelse for sdvil kommande studier som yrkesliv.

Forutsattningar

Specialarbetet ingar i samtliga nationella program som ett obligatoriskt
moment liksom 1 det specialutformade programmet. Specialarbetet kan
dven ingd i det individuella programmet. Arbetet kan utforas enskilt eller i
grupp och skall betygsittas efter samma skala som de olika kurserna i gym-
nasieskolan.

Liraren har en viktig handledarfunktion. Eleven behdver hjilp att ut-
veckla sin forméga att formulera problemet och avgrinsa uppgiften och
stottas i att sjalvstdndigt planera och genomfGra arbetet. Den kontinuerliga
kontakten mellanelev och handledare dr viktig for att eleven skall fa klart for
sig vilka krav som stélls pa arbetet och vilka tidsramar som giller.

Ofta kan det finnas behov av flera ldrare som handledare t.ex. p4 grund av
skyddsaspekter i vissa lokaler eller om arbetet har anknutits till den arbets-
platsforlagda delen av utbildningen. Samarbete mellan ldrare blir en natur-
ligkonsekvens av specialarbetets Overgripande karaktar med inriktning mot
bade karaktirsimnen och 2mnen som t.ex. svenska och matematik.

Arbetssatt

I specialarbetet skall eleven utveckla sin formaga att tillimpa ett underso-
kande och problemorienterat arbetssétt. Grunden for detta dr formagan att
avgriansa och formulera en uppgift. Genom att stilla frigor av karaktdren
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vad, hur och varfor klargor eleven for sig sjdlv det egentliga malet for arbetet.
Med en undersdkande arbetsmetod soker eleven sedan klarldgga uppgiftens
olika delar.

Vid denna analys skall sokandet efter sammanhang och motsittningar
leda till nya perspektiv och djupare forstielse for omradet som sddant s att
forutsdttning skapas for att dra meningsfulla slutsatser.

Killor i denna kunskapande process kan vara ménniskor, facklitteratur,
produktionsprocesser och databaser m.m. Med hjilp av t.ex. intervjuer,
enkiter, litteraturstudier och observationer kan problemomradet ringas in
och klargoras. Det undersdkande och problemorienterande arbetsséttet kan
sammanfattas pa foljande sitt.

Eleven skall

* sjdlvstandigt stélla och formulera problem
* undersoka problemet
* dra slutsatser och presentera resultatet.

Redovisning

Specialarbetet innebdr att eleven utfor en praktisk eller teoretisk uppgift
sdsom exempelvis en tillverkad produkt, en dansform, en processbeskriv-
ning, beskrivning och virdering av en virdmetod eller diskussion av ett rent
teoretiskt problem. I vilketdera fallet bor varje enskild elev redovisa resul-
tatet i en skriftlig rapport i formellt gott skick.

Resultatet bor dven presenteras pa annat sitt, t.ex. genom en muntlig
presentation infor andra, en utstéllning, en videofilm, en gestaltning i dra-
maform eller ett radioinslag.

Bedémning

Liraren 4dr ansvarig for att en bedémning sker av det fardiga resultatet.
Gymnasieforordningen foreskriver: ’Vid betygssédttningen av ett special-
arbete skall liraren beakta elevens forméaga att sjédlv planera , genomfora och
redovisa en undersékande uppgift.” (SFS 1994: 35, 7 kap. 5§)
Aven om flera elever samarbetat skall varje elevs individuella prestation
bedomas.
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Amneskommentarer

Amne: Engelska/ Moderna sprak

Kunskaper och fardigheter i moderna sprak, liksom kinnedom om kultur,
samhills- och levnadsforhéllanden i olika delar av viarlden, far allt storre
betydelse for bdde individen och samhillet. Den Okade internationalise-
ringen gor det nédvéndigt for alla midnniskor att vidga sina perspektiv ut-
over det nationella.

Undervisningen i moderna sprak i gymnasieskolan syftar till att eleverna
skall kunna anvdnda malspréket i olikasammanhang i samhillsliv, arbetsliv
och for vidare studier.

Undervisningen skall relateras savil till elevernas egna erfarenheter och
intressen som till de krav pa vidgade referensramar som stills i arbetslivet
och under fortsatta studier.

Arbetet skall genomsyras av en stravan efter kunskap om och forstaelse for
kultur och levnadssitt i andra ldnder, s att eleverna far lust och beredskap
att fordjupa kontakten med de miljéer och kulturer ddr malspraket talas.
Samhdlls- och kulturorientering skall kontinuerligt integreras i arbetet.

En dkande internationalisering och ny kunskap om hur inldrning gér till
stdller forandrade krav pa sprakundervisningen, som mer 4n tidigare maste
ldgga vikt vid spraket som medel for kommunikation. Denna spraksyn stil-
ler som mal for undervisningen i moderna sprik att eleverna skall skaffa sig
en funktionell kompetens i malspréket.

Undervisningen bor utgd fran ett innehdll som speglar mélsprakets kul-
turella, sociala och politiska forhallanden samt leda till att eleverna kan
anvianda spraket som ett uttrycksmedel. En kommunikativ spraksyn inne-
barinte att ldgre krav stills p den formella sprakkvaliteten. Tvartom vidgas
kraven till att omfatta betydligt mer 4n en formell sikerhet.

Med kommunikativ kompetens avses en forméga att férstd och anvianda
det skrivna och talade spraket pa ett nyanserat och effektivt sédtt. Den kom-
munikativa kompetensen innebir, forutom en behérskning av sprakets ut-
tal, intonation, vokabuldr och stavning, ocksa en forméga att i ett socialt
samspel vaga och vilja anvianda spriket pa ett varierat sitt i olika situationer
och sammanhang beroende p4 tillfdlle och mottagare. En annan komponent
i den kommunikativa kompetensen dr formagan att med hjilp av olika
strategier underlédtta kommunikationen och férmedla sitt budskap pé ett sa
adekvat sitt som mojligt, dven nir kunskaperna i mélspraket inte riktigt
rdcker till samt att anvinda sig av olika forstaelsestrategier vid ldsande och
lyssnande. I kompetensen ryms vidare kinnedom om kulturella, sociala och
politiska forhallanden i malspraksldnderna for att kunna hantera situationer
och mota ménniskor pa ett i mélsprikslandet naturligt sitt. I den kommu-
nikativa kompetensen ingdr ocksi formagan att i tal och skrift ledigt och
med "flyt” uttrycka det man vill p4 malspraket.

Kommunikativ kompetens ir inte resultatet av en given metod utan ett
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mal, som kan uppnés i olika hog grad, bl. a. beroende pi studietid, forut-
sdttningar och arbetsinsats. Elever kan behova tillampa olika inldrningsstra-
tegier och vilja innehéll efter eget intresse. Enligt ett kommunikativt synsatt
byggs den sprakliga kompetensen upp genom att spraket anvinds for att ta
emot och formedla information. Det visentliga dr alltsi innehéllet 1 bud-
skapet. Genom att arbeta med ett meningsfullt innehdll bereder man vidgen
for att tilldgna sig den sprakliga formen. Dirutéver kan den formella tra-
ningen forstarkas genom systematiserat och individualiserat arbete. I val av
laromedel och utformning av prov maste hdnsyn tas till elevers olika intres-
seinriktningar och mal for sprakstudierna.

Inldrningsforskning betonar betydelsen av att elever stimuleras att ta an-
svar for sin egen inldrning. Detta ansvarstagande har en viktig personlig-
hetsutvecklande funktion och bidrar till en effektiv sprakinldrning. Det ger
eleven mojlighet att utveckla sina egna inldrningsstrategier samt att analy-
sera och bearbeta sin egen sprdkproduktion. Eleverna bor f2 tillfdlle att
successivt ldra sig att ta ansvar och bygga upp sin formaga att planera,
genomfOra och utvirdera sitt eget arbete med sprakinldrningen.

Amne: Estetisk verksamhet

Alla elever i gymnasieskolan far nu tillfédlle att dgna sig 4t nigon estetisk
verksamhet. Estetisk verksamhet idr i sig ett litet amne, men skulle kunna
vara inkorsporten till och skapa intresse for andra estetiska &mnen inom
ramen for det individuella valet.

Eftersom de enskilda skolornas forutséttningar att anordna dmnet skiftar
betydligt, 4r kursplanen mycket Oppet skriven och tillater en rad olika prak-
tiska l6sningar for skolan. P en liten skola med f& program kan det vara
nodvindigt att skolan ger alla elever samma kurs i Estetisk verksambhet,
medan det pa en storre skola som redan har ldrare i flera estetiska dmnen 4r
naturligare att erbjuda eleverna ett val mellan olika kurser. Det 4dr ocksé
mojligt att anvdnda dmnet pa ett sidant sdtt att det fungerar som ett stod till
karaktdrsimnena i programmet. Ett exempel dr frihandsteckning p4 Hant-
verksprogrammet eller Medieprogrammet. Estetisk verksamhet kan ordnas
som en temavecka for en klass eller for en hel skola likavidl som man kan
sprida timmarna under en termin eller ett helt 1dsar.

Inom Estetiska programmet finns det tre korta kurser som dr samlade
under 4mnesnamnet Estetisk orientering; Bild och form, Kroppen som ut-
trycksmedel och Musik och ljudskapande. De motsvarar var for sig det man
vill uppna med Estetisk verksamhet och kan alltsa anvindas for att konkre-
tisera detta Amne. Aven kurserna Korsang och Instrument/sang A eller B
ldmpar sig att 1ana in fran Estetiska programmet. P4 Barn- och fritidspro-
grammet kan det vara aktuellt att ta in kursen Barn och musik.

For elever som redan gér pa Estetiska programmet kan dmnet f4 en spe-
ciell inriktning. I det fallet tillfor ju inte malet for estetisk verksamhet nigot
nytt, som inte redan finns i karaktdrsimnena pa programmet. En rad mgj-
ligheter finns att utnyttja estetisk verksamhet som ett komplement till 5vriga
kurser. Man kan exempelvis se d&mnet antingen som en breddning eller en
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fordjupning av @mnet Estetisk orientering. En mojlighet 4r att utnyttja 4m-
net for samverkan mellan de grenspecifika amnena.

Amne: Idrott och hilsa

Att forstd, paverka och fordndra ménniskors livsstil dr inte enbart en fraga
om att inhdmta kunskaper. Lika viktigt dr att finna arbetssétt och arbets-
uppgifter som medvetandegor de attityder och virderingar som styr valet av
livsstil. Kunskaper om idrotten och hilsan i skolan har kommit att domi-
neras av formedlingspedagogikens arbetssitt som ofta gett fakta om orsaker
till hdlsa och ohélsa. Detta synsitt racker inte. Den kulturella grunden for
vdra virderingar maste lyftas fram, tydliggoras och ifrigaséttas. Det betyder
att de existentiella frigorna om gott och ont, ritt eller fel samt livets vérde
och viarden i livet behover ges en betydelsefull plats i undervisningen om ett
rikt och hélsosamt liv.

Undervisningen i idrott har paverkats av tivlingsidrottens exponering i
bland annat media, grenspecialisering i unga ar och forildrars syn pé idrott,
och dirmed skapat en otydlighet betriffande dmnets form och innehall.
Dessutom bidrar idrottsplatserna, idrottshallarna och gymnastiksalarna i
véraskolortillen traditionell syn pd och upplevelse av idrottsimnet i skolan.
Regelverk och konventioner skapar tillsammans med den fysiska inram-
ningen skilda forvintningar hos savil ldrare som elever om dmnets kirna.
Detta har gjort det mycket svart att mota de stora “tdvlingsidrottsliga™
forvantningar som elever och dven foridldrar har pa idrottsimnet i skolan.

Det har visat sig att andelen ungdomar som inte dgnar sig at idrott pa
fritiden markant har 6kat under de senaste decennierna - var tredje flicka
och var fjarde pojke dr inaktiv pa sin fritid. Svenska barn och ungdomar har
samre muskelstyrka och 6kad kroppsvikt, trots ldgre energiintag, i jamfo-
relse med barn for femton ar sedan.

Undersdkningar av vuxnas motionsvanor och fysiska prestationsformaga
har dessutom visat att en stor del av den svenska befolkningen ir fysisk
inaktiv pd sin fritid och att minga pa grund av detta tillhor medicinska
riskgrupper.

Genom upplevelser, erfarenheter och reflektioner kan dmnet idrott och
hilsa i gymnasieskolan utveckla elevernas hdlso- och miljomedvetenhet s&
att de motiveras att ta personligt ansvar for sin fysiska traning. Genom att
t.ex. anvianda naturen, omgivningarna, otraditionella lokaler samt férdndra
arbetssitt och arbetsformer kan forutsittningar skapas, for alla elever, att
finna former for en aktiv fritid nu och i framtiden.

Fritiden har mycket stor betydelse for médnniskors bedomning av samhil-
lets kvalitet och for den egna livskvaliteten. Darfor bor badde samordning
med och samverkan mellan andra dmnen ske s4 att eleverna far ytterligare
erfarenhet av sammanhang som hjdlper dem att utveckla en aktiv fritid som
vuxna. Sarskilt viktigt dr det for handikappade dir flertalet inte har nigot
arbete.

En av de viktigaste uppgifterna i framtiden 4r att styra samhillsutveck-
lingen 1 en ekologiskt uthallig riktning. Detta stiller krav pa en hdg milj6-
medvetenhet och en forindrad livsstil hos alla ménniskor i samhillet. Am-
net idrott och hilsa kan genom friluftsliv ge eleven maojlighet till naturupp-
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levelser som vicker kdnslor och ger insikter om naturens vidrden och
mainniskans samspel med naturen. En samhdllsutveckling i samklang med
naturen dr ocksa en forutsidttning for ménniskans hilsa pa 1ang sikt. Naturen
ar dessutom en kélla for bade fysisk och psykisk rekreation.

Undervisningen i idrott och hilsa bor darfor inriktas pa att anvidnda
arbetssitt och arbetsformer som paverkar beteenden och utvecklar en hilso-
och miljomedvetenhet, samtidigt som eleven trdnas i att ta ansvar for sin
egen traning och sitt eget hilsotillstand.

Amne: Matematik

Bakgrund

Matematiken har utvecklats ur savil praktiska behov som ur minniskans
nyfikenhet och lust att utforska och utvidga matematikens egna dominer.
Manga av matematikens begrepp, metoder och teorier har vuxit fram under
artusenden inom olika kulturer och ir en viktig del av vért kulturarv. Ma-
tematik dr 4ven en modern, internationell vetenskap vars metoder och kun-
skapsomréden stidndigt utvecklas.

Den tekniska utvecklingen har medfort att matematiken fatt nya och
kraftfulla verktyg men detta stéller ocksa 6kade krav p& anvidndarens kun-
skaper. For att kunna ta stillning till en stindigt 6kande méngd av infor-
mation och kunna delta i den demokratiska beslutsprocessen i samhillet
fordras av alltfler ménniskor formaga att tolka och forstd inneborden av
matematiska modeller och att i sivél vardagsliv som yrkesliv kunna kom-
municera om fragor med ett matematiskt innehall.

Organisation

Amnet matematik dr i den gymnasiala utbildningen uppdelat i pabyggbara
kurser: A, B, C, D och E. Vilka kurser, som 4r obligatoriska p4 de olika
programmen, framgér av nedanstiende tabell:
Estetiska programmet: A och B
Sambhillsvetenskapsprogrammet
humanistisk gren: A och B
ekonomisk och samhillsvetenskaplig gren: A, B, C
Naturvetenskapsprogrammet: A, B, C och D samt val mellan kurserna
miljokunskap och matematik E
Ovriga program: A
Ovanstiende kan ocksé presenteras pa foljande sitt:

[&on ]

A+B+
C+D EE
240h
A+B
150h
A
110h
NV- ES- & SP- Ovriga program

programmet programmen
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Lokalt finns manga olika mojligheter till kursuppldggning. Nedan visas
nagra exempel pd hur man kan disponera tiden p4 de olika kurserna pa
naturvetenskapligt, estetiskt och samhillsvetenskapligt program:

ES- och SP-programmen:

A B C
90h 60h S0l
eller

A+8 c
integrerat
150h Son

NV-programmet:

A B c 0 E
60h| |50h 60h| | 70h 60h

eller
A +8 CcC+D E
integrerat integrerat 60h
100h 140h

P4 gymnasieskolans program garanterar timplanen eleverna en viss larar-
ledd tid for imnet matematik. Nér eleverna avslutar programmet skall de ha
uppnitt samtliga mal fér programmets obligatoriska kurser. I den lokala
arbetsplatsen kan kurserna integreras. Dér kan man t.ex. for Estetiska pro-
grammet besluta om en sammanhdillen ldroging for att uppna A- och B-
kursens mal inom garantitiden 150 timmar. En sddan planering kan inne-
bdra att kortare tid 4n 110 timmar anvands for att uppna A-kursens mal och
motsvarande langre tid for att uppnd B-kursens.

Inom utrymmet for det individuella valet kan skolorna erbjuda eleverna
att fortsdtta med matematikkurser utdver de pd programmet obligatoriska.

For den gymnasiala vuxenundervisningen ar timplanens ldrarledda tid
riktviarden. I Ovrigt giller samma frihet som i gymnasieskolan att lokalt
besluta om undervisningens organisation och upplidggning.

Kursplanerna foreskriver inte hur malen skall uppnés lika litet som vilka
tillimpningar som skall vdljas. Dock skall tillimpningarna lokalt anpassas
till elevernas studieinriktning/program och till elevernas forkunskaper, in-
tressen och behov. Hela den tid som avsitts for kurserna skall alltsd inte tas
iansprik for att uppfylla kursplanernas mal, utan det skall iven finnastid for
fordjupning och breddning av innehallet efter lokalt beslut.

Nagra speciella inslag

Kursplanerna i matematik ldgger stor vikt vid forstaelse. Tack vare nya
tekniska hjdlpmedel har kraven pa fardighetstraning minskat och mgjlighe-
ter och utrymme for utveckling av begreppsforstielse och problemldsnings-
formaga.

I massmedierna forekommer ofta statistiska undersokningar och slutled-
ningar. Alla elever behdver kunna ta stéllning till och virdera tillforlitlighe-
tenav sddan information. Kurs A i matematik tar darfor upp grundldggande
statistik, som sedan fordjupas i B- och C-kurserna. Statistik 4r ett viktigt
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matematiskt verktyg for sivil samhills- och beteendevetenskaperna som for
de tekniskt- naturvetenskapliga amnesomradena.

Datorlédra betraktas inte ldngre som ett sirskilt kunskapsomrade. Kravet
pa att sjdlv kunna programmera har ersatts av krav pa att kunna utnyttja
fardig programvara pé ett medvetet sitt. Tillgdngen till grafrdknare och till
matematiska verktygsprogram for datorer underlittar for eleverna att till-
dgna sig kunskap om och férmaga att virdera olika problemlosningsstrate-
gier och att l1ata algebraiska, numeriska och grafiska metoder komplettera
varandra. Ovrig lamplig programvara att utnyttja i undervisningen 4r kal-
kylprogram for att 16sa problem inom bl.a. det ekonomiska omradet, stati-
stikprogram for att hantera stora datamingder och symbolhanterande pro-
gram for att bearbeta algebraiska uttryck och utfora exakta berdkningar.

I kurs E ingar ett mindre projektarbete. Syftet med detta dr att ge eleven
traning i att sjdlvstdndigt arbeta med en uppgift av mer tidskrivande slag dn
de som normalt behandlas inom matematikkurserna. Arbetet kan med for-
del pagd parallellt med E-kursen i dvrigt.

Anknytning till andra dmnen

Behov och tillimpningar av matematik finns inom manga skolimnen. Inom
naturvetenskapliga och tekniska dmnen pé det naturvetenskapliga program-
met och inom manga karaktirsimnen pa de yrkesinriktade programmen
krdvs formaga till matematisk problemlGsning och i att kunna anvinda
matematiska modeller och berdkningar.

Aven inom samhillskunskap, beteendevetenskapliga dmnen och eko-
nomi anvinds matematiska modeller liksom inom andra @mnen sdsom id-
rott och olika former av estetisk verksamhet.

Inblickar i matematikens idéhistoria kan med fordel samordnas med att
motsvarande epoker behandlas i historiekurserna och for de elever som
studerar filosofi ges goda mojligheter att dér finna anknytningar till mate-
matikens abstrakta begreppsvirld och logiska bevisforing,

Det dr visentligt att i den lokala arbetsplanen ta hdnsyn till andra dmnens
behov av specifika matematiska kunskaper och att i matematikundervis-
ningen fran andra &mnen hdmta tillimpningar som eleverna upplever som
meningsfulla for sin studieinriktning.

Amne: Naturkunskap

Naturkunskap B ingdr obligatoriskt i samhéllsvetenskapsprogrammet. Man
beslutar lokalt om kurserna A och B skall studeras i foljd eller om de skall
integreras. Kurs A dr i huvudsak inriktad mot milj6- och energifragor, men
dven i kurs B kan sddana tas upp nér tillfdlle ges.

Experimentellt arbete har sin givna platsiundervisningen. En modell eller
en teori utgdr en sammanfattning av iakttagelser och experimentella resul-
tat, och varje naturvetenskaplig forklaring av ett fenomen vilar pd empirisk
grund. Liksom i Kurs A bor begreppsforstaelsen baseras pa elevernas egna
observationer och undersokningar.
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Att soka kunskap ur andra kéllor dn ldrob6cker utgor en allmin traning i
hantering av kunskapskillor. Genom att studera populdrvetenskapliga tid-
skrifter och dagstidningar kan eleverna fa kontakt med forskningens front-
linjer. Sokning i databaser ger tillfdlle att anvidnda datorer for faktainsam-
ling.

Det tvdrvetenskapliga perspektiv som anlidggs i naturkunskap kan utnytt-
jas for att ge en helhetssyn pd materiens olika former fran mikro- till ma-
krokosmos. Har liksom inom andra delar av kursen dr kunskaperna fran
tidigare studier en grund att bygga vidare pa.

Ett historiskt perspektiv p4 médnniskans kunskapsutveckling kan utnytt-
jas for att visa att naturvetenskapliga begrepp, modeller och teorier ar pro-
dukter av mianniskans tinkande i en viss tid och inte absoluta sanningar.

Varje fysikalisk fordandring later sig beskrivas i energitermer. Att eleven
behirskar energibegreppen ar darfor ett bra utgingsldge for studiet av alla
naturvetenskapliga dmnesomréaden och deras tillimpningar.

Genom tidigare studier har eleverna grundldggande kunskaper om orga-
nismers byggnad och funktion. P4 det gymnasiala stadiet fordjupas kunska-
perna och molekyldrbiologin kan fi en mer framtrddande roll. Tillimp-
ningar av biologiska och medicinska forskningsresultat kan diskuteras ur
etiskt perspektiv. Kunskaperihumanbiologi underlittar stédllningstaganden
om livsstil och midnniskosyn.

Industrisamhdllets framvixt har medfort att nya kretslopp av materia och
energi skapats. Dessa kan belysas genom att man foljer en process fran
rdvaruutvinning till avfallshantering.

Amne: Religionskunskap

I religioner och livsask&dningar 4r begreppet tro centralt. Det moter oss i
traditioner, symboler, andaktsformer och i regler for moral och etik. Be-
greppet tro moter oss ocksa i dagens livsdskadningsdebatt. Det kan studeras
badeiett historiskt ochiett aktuellt perspektiv. Historiskt har kristendomen
haft ett genomgripande inflytande pa svensk tradition, samhéllsmoral och
kultur. I den kristna kyrkan i dag pagar ett intensivt utvecklingsarbete for att
uttrycka den kristna tron i ett sprdk och med en symbolvirld som passar
moderna ménniskor. Bibeltexter, psalmer, singer och litteratur ger uttryck
for kristen tro pd Gud och Jesus i olika tider. Genom att folja kyrkoérets
véaxlingar kan man fordjupa forstéelsen for helger och hogtider.

De Ovriga virldsreligionerna har med sina texter, sdnger, hogtider, sin
religitsa gemenskap och sina etiska principer i viss man blivit en del av var
kultur genom Okad invandring och internationalisering.

En del méanniskor viljer livsdskddningar med agnostisk eller ateistisk
innebord. Dessa har ofta utvecklats i anslutning till den filosofiska, politiska
eller kulturella utvecklingen i samhillet. Det finns ocksd manga som anger
privatreligion som sin verklighetstolkning. I det moderna samhdllet har nya
livsaskadningsliknande tolkningar, som anknyter till begrepp som liv, eko-
logi och miljo, uppstatt ur behov av att ridda virlden fran katastrofer och att
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motivera manniskor till ansvar infor viktiga uppgifter. Ungdomskulturen
med sin musik, sin vidnda infor framtiden och sina otraditionella symboler
ger méinga uttryck for forsok att finna nigot som ger trygghet.

Svensk tradition har formats av kristendom, folkrorelser och filosofier 1
samspel mellan religion, livsdskddning och samhille. De traditioner elev-
erna sjdlva bar med sig fran olika kulturer méste tas till vara i undervisnin-
gen. I ett sekulariserat samhdlle dr ingen tro eller livsdskddning sjdlvklar.
Jamforelser mellan religioner fran olika vérldsdelar och tidsepoker kan ge
viktiga bidrag till interkulturell och historisk forstielse. Eleverna skall for-
djupasin forankring i den egna religionen, livsdskddningen, traditionen och
kulturen, men ocksa f& forstdelse och respekt for andras traditioner och
kulturer. Detta 4r ett sitt att utveckla dmsesidig tolerans och hinsyn, sam-
tidigt som det understédjer den egna personlighetsutvecklingen.

Virdefragorna dr viktiga inom dmnet religionskunskap. Eleverna méter
ofta fragor som har med gott och ont, rétt och oritt att gora. Om detta tidigt
och kontinuerligt tas upp i undervisningen kan eleverna efterhand bli allt-
mer medvetna om att principiella motiveringar och instédllningar, baserade
patro, religion och livsdskadning, ytterst bestimmer vara uppfattningar och
priglar vart handlande, 4ven om vi inte 4r medvetna om det. Diskussionen
kring etikfrdgorna kan fordjupas med hjdlp av principer som tio Guds bud,
humanismens grundldggande principer om ménniskovédrde, moralsystem
grundade pa principen om att allt vad man vill att manniskor skall gora mot
en sjidlv, gor man ocksd mot andra (t.ex. ~’den gyllene regeln’) samt pd
principer om social rattfardighet. I undervisningen kan man pavisa vilka
principer som kan anvédndas nar man diskuterar aktuella etiska fragor. Déar-
igenom bidrar dmnet till att uppfylia viktiga méal i skolan och att aktualisera
sddana moraliska och etiska virden som skall hdavdas i skola och samhille.

Virdefragorna berdr inte enbart etiken utan ocksé kultur och samhills-
debatt i ett vidare perspektiv. Undervisningen i religionskunskap skall dar-
for aktualisera hur religion och livsaskadning, kyrkor och samfund fungerar
kulturskapande, inspirerar till konst och litteratur, medverkar till social
medvetenhet, virnar om naturen och ger manniskor livsmod och inre kraft,
men ocksa visa pa hur de ibland har brutit, och fortfarande bryter, mot sina
ideal.

Grundliggande perspektiv

Ett grundldggande perspektiv i religionskunskapsstudiet dr perspektivet
madnniskan. Det 4r mdnniskan och méanniskans situation som skall goras till
foremadl for studium, och de upplevelser och behov av livstolkning som hon
har skall st i centrum.

Man kan utgd fran den grundldggande fragan: Vem ir jag? Det leder till
fragor som: Vilka dr mina grundvirderingar? Vad tycker jag dr virt att leva
for? Vad dr ritt och oritt, liv och d6d, skuld och straff? Vad dr moraliskt gott
eller ont, vad innebidr samhorighet och solidaritet, moral och etik? Vad ligger
ibegrepp som virlden och virden, sekularisering, &ngest, kris, identitet och
trygghet?

Man kan ndrma sig dessa fragor ur tva perspektiv: ett innehdllsligt och ett
existentiellt. Innehdllsperspektivet har en fast tradition i religionskunskaps-
studiet. En kombination av ett innehallsligt perspektiv och ett existentiellt
skapar forutsattningar for att gora amnesstudiet konkret, verklighetsnira
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och personlighetsutvecklande. Dessa perspektiv skall i undervisningen sam-
spela med varandra. Sérskilt i gymnasial utbildning finns goda forutsitt-
ningar for att eleverna kan uppfatta och tillgodogora sig bdda perspektiven
och se sambandet mellan innehall och livsfragor. Eleverna kan ocksa reflek-
tera 6ver forhallandet mellan religion och livsaskddning och dver stéllnings-
taganden i etiska och moraliska fragor.

Innehallsligt perspektiv

1 det innehéllsliga perspektivet kan man urskilja olika dimensioner. En
dimension 4r ett sétt att uppfatta och avgriansa ett visst innehall.

Exempel pd dimensioner med vars hjdlp man kan beskriva och analysera
tros- och livsaskadningar och deras roll i samhillet 4r foljande:

En historisk dimension: varifrdn kommer de vdrderingar vi accepterar
eller forkastar? Vad har lett till det utbud av tros- och livsaskadningar i
samhdllet som vi har i dag? Hur har sekulariseringen paverkat synen pa
religion, livsaskadning och etik? Vilken ar den kyrkohistoriska bakgrunden
till de problem som studeras?

En kulturell dimension: vilka virderingar bestimmer utbudet pa det kul-
turella omradet, i ungdomskultur, TV, video, etc? Vilken roll spelar tros-
och livsask&dning? Vad har kristendomen och andra religioner och livs-
askadningar betytt for den kulturella utvecklingen?

En trosdimension: vilket dr det kristna trosinnehéllet? Vad star andra
religioner och livsaskddningar for i frdga om gudstro, verklighetsuppfatt-
ning, samhills- och minniskosyn?

En etisk dimension: vilka instéllningar har olika tros- och livsaskadningar
till olika etiska och moraliska problem? Vad har den kristna etiken betytt for
det svenska samhillets moralutveckling och vad betyder den idag?

En métesdimension: hur dstadkommer man méten istéllet for konflikter
mellan religioner och livsaskadningar?

Existentiellt perspektiv

Grundlaggande problem bor som framgétt inte bara diskuteras ur ett inne-
hallsligt utan ocksé ur ett existentiellt perspektiv. Sddana standigt dterkom-
mande erfarenheter och upplevelser kan beskrivas med begrepp som liv och
dod, ansvar och skuld, ensamhet och gemenskap, lidande och medménsk-
lighet, rddsla och trygghet; eller lidande — dod — ansvar — skuld — forla-
telse — frilsning — fortrostan — kérlek — meningsfullhet — godhet; eller
utifrdn begrepp som hopp - fruktan - sorg — klagan — tacksamhet — liv.
Detta aktualiserar fragor som: Vilken dr den kristna tolkningen av dessa
begrepp? Vad sdgerandra religioner och livsadskddningar? Vilkendr denegna
instidllningen? Hur motiveras den?

Kursplanens uppbyggnad
I amnet religionskunskap i grundskolan moter eleverna religionskunskaps-
studiet for forsta gdngen.

Eleverna far tidigt Ova sig i att forstd och tolka fenomen i sin omvérld och
behandla sddant som har med méanniskans livsvillkor, verksamhet och sam-
verkan att gora. Det innebir att eleverna bdde méaste inhdmta kunskaper om
och sjdlvastilla sig infor uppgiften att tolka foreteelser i omvirldeniett tros-
och livsaskadningsperspektiv, och ge dessa foreteelser mening.
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I gymnasial utbildning skall eleverna mota liknande innehéll som i grund-
skolan, men nu frin nya utgdngspunkter som hjdlper dem att upptidcka nya
sammanhang. Studerande i gymnasiet dr i en alder da behovet av att ut-
veckla en egen genomtdnkt livsdskddning pé allvar gor sig gdllande. Stu-
dierna behover darfor ldggas upp sé att eleverna ges tillfille till att informera
sig om och bearbeta olika fragor, kritiskt granska, prova och omprova dem
och ta stéllning till dem.

Vuxna studerande har upplevelser och erfarenheter som de kan bidra med
och som de ofta behover hjdlp med att bearbeta. En allmin erfarenhet inom
vuxenundervisningen dr att manga av de begrepp som tro, livsaskddning och
etik arbetar med av vuxna uppfattas som en konstruktiv hjilp till forstaelse
for och tolkning av sin omvirld.

Minniskan ar en livstolkande varelse. Genom att resonera kring hur en
livstolkning utvecklas och vad den innehdller kan man hjélpa eleverna att
allt béttre forsta och tolka sin situation. Vill man nd fram till detta framstar
det som sjalvklart att man vid planeringen av undervisningen i religions-
kunskap behover ta stor hiansyn till de 6nskemal, erfarenheter och allmédnna
forutsidttningar som finns i den grupp man skall arbeta med.

Gemensamma innehdllsomraden

I religionskunskapsundervisningen skall de mél som dr gemensamma for de
olika programmen omsittas i det egna dmnet. Dessa mal har darfor delvis
inarbetats i méalen for religionskunskapsundervisningen. En grundlaggande
fraga att diskutera blir d& pa vilka sitt religionskunskapen kan bidra till att
uppfylla dessa mal.

Exempel pé viktiga innehallsomraden som skall behandlas p4 alla pro-
gram 4r globala 6verlevnadsfragor och livsmiljo, solidaritet, mdnniskosyn
och ménniskovirde, kulturarv, man och kvinna, jamstilldhet, gott yrkes-
mannaskap och god yrkesetik. Bade kristendomen och andra religioner och
livsaskadningar har viktiga bidrag att ge till breddning och férdjupning av
innehéllet i dessa begrepp och dirmed till elevens egen personlighetsutveck-
ling. I religionskunskapsundervisningen skall eleven férdjupa sin kunskap
genom reflektion, dialog, argumentering, diskussion och stillningstagande.
Eleven skall utveckla formégan att diskutera och ta stillning i etik- och
livsask&dningsfrdgor med anknytning till olika yrkesomr&den. Sérskilt ele-
ver inom vuxenutbildningen kan forutséttas att ha mycket konstruktivt att
bidra med, exempelvis i frigor om midnniskosyn, om gott yrkesmannaskap
och om god yrkesetik.

Samverkan med andra dmnen som anknyter till yrkeserfarenheter och
yrkesliv kan vara ett bra sitt att vidga och fordjupa reflektionerna.
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Amne: Sambhaillskunskap

Amnet samhillskunskap i gymnasial utbildning kan beskrivas som en ut-
veckling fran ett 4mne avseende frimst medborgarkunskap, over formed-
ling av ett amnesinnehéll fran olika universitetsdiscipliner, till att vara ett
dmne direleverna genom studier av valda samhillsfragor aktivt tilldgnar sig
en allt storre formdaga att bearbeta komplexa fragor. Detta for att kunna
tydliggora och soka forsta skeenden i en alltmer mangfasetterad virld.

Kursplanens uppbyggnad

Kursplanen skall ange samhdllets krav pa utbildningen, 4mnets syfte, klar-
gora dmnets karaktdr och struktur samt ange mél. Under “Karaktdr och
struktur’ fingas dmnets kidrna in, dvs. sdttet att se pd dmnet. Detta sker
genom att vésentligt innehall anges genom de olika kunskapsomradena.
Amnets karaktir 4r att ge kunskaper om olika samhillsférhallanden och
samhillsfragor genom bearbetning och analys. I &mnet betonas ocksa pro-
cessen pd vig till kunskaperna; den trining i bedomning, virdering och
personliga stillningstaganden som dmnet ger. Kurserna A, B och C i Sam-
hillskunskap definierar imnet pé olika nivaer. Undervisningen skall plane-
ras utifrdn de dvergripande malen men kursmalen anger hur l4ngt i denna
strdvan man bor kunna na.

Kurs A ir en kdrndmneskurs vars syfte 4r att eleverna utifran studier av
skilda samhillsfragor som anknyter till deras erfarenheter, behov och in-
tressen, ges mojlighet att fordjupa kunskaperna om samhille, arbetsliv och
ekonomi. Eleverna skall sjdlvstindigt och ingdende kunna analysera och
dven presentera nigra relevanta samhallsfragor for att bdttre kunna forsta
den komplexa verkligheten. Dirvid skall ndgon samhillsfraga vara vald s&
att den har sdrskild inriktning mot det program eleven valt. For de elever
som inte har historia som sdrskilt imne ger denna kurs sddana kunskaper att
eleverna kan ldgga ett historiskt perspektiv pa den ekonomiska, politiska
och sociala utvecklingen. Detta blir dd en naturlig forskjutning i dmnet
samhillskunskap for de program som saknar historieimnet. Kurs A har en
tydlig inriktning mot att ge eleverna en grundldggande formaga att anvianda
olika killor och verktyg for att kunna analysera och presentera nagra sam-
hillsfragor sa att olika infallsvinklar och eget stillningstagande tydliggors.

Kurs B dr en fordjupningskurs som &r konstruerad sé att eleverna ges
mojlighet att fordjupa och vidga sina kunskaper och fardigheter samt sin
medvetenhet och analysforméga utover malen for kirndamneskursen. Kur-
sen skall ge eleverna insikt 1 mera komplexa och omfattande samhéllsfragor,
och ldra eleverna att anvinda flera olika killor och verktyg vid analyser av
dessa samhillsfragor.

Malen for kurs C 4r att eleverna skall bli vil fortrogna med att analysera,
presentera och vidrdera komplicerade samhillsfragor. Mélet dr att eleverna
vid analysen skall anvinda méanga olika killor och verktyg, sa att de efter
kursen kan tydliggora ett eget stidllningstagande och ha utvecklat en sddan
sjalvstandighet och analysformaga att de dr vil forberedda for hogre sam-
hillsvetenskapliga studier.
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Motiv for och fortydligande av kursplanetexten

Sambhillsfragorna utgdr grund for studierna av kursplanens skilda kunskaps-
omréden. Begreppet samhillsfragor har i detta sammanhang en vid inne-
bord. De samhillsfrigor som studeras i amnet kan hdamtas frin olika nivéer;
fran lokal, regional, nationell och internationell/global niva. Det dr dock
viktigt att soka bearbeta och analysera samhillsfragan dven pa andra nivder
4n dir fragan aktualiserades. Det kan siledes vara viktigt att soka analysera
samhillsfragan dels utifrdn individen, dels utifrin de samhiileliga struktu-
rerna. I ”Karaktar och struktur” anges ett antal kunskapsomraden och nigra
begrepp i anslutning till dessa, vilka diskuteras och fortydligas nedan.

Demokratins innehdll och uttryckssdtt

I skollag och ldroplan formuleras de virden skolan skall gestalta och for-
medla, den demokratiska virdegrunden. Kdrnan i denna virdegrund ar
minniskolivets okrinkbarhet, aktningen for varje minniskas egenvirde,
individens frihet, solidaritet med svaga och utsatta, alla minniskors lika
vérde, samt ansvar for vir gemensamma miljo. Skolan skall inte vara neutral
i friga om demokratin utan alla &mnen i skolan skall striva mot att eleverna
vill hdvda och praktisera den demokratiska virdegrunden. Amnet samhills-
kunskap har i detta sammanhang en speciell uppgift: att ta upp den demo-
kratiska viardegrunden i ett analyserande perspektiv och utveckla elevernas
formaga att granska, virdera och ta stillning. I kursplanen (Syfte) betonas
att det i studierna skall ske en kritisk granskning och diskussion av de virden
som bar upp demokratin, detta for att vidareutveckla ett demokratiskt for-
hallningssitt. Virdegrunden maéste tolkas, konflikter kan uppstd mellan
olika virden i virdegrunden. Det dr nodviandigt att i amnet fora en 6ppen
diskussion om hur viardegrunden kan tolkas och praktiseras, detta for att
demokratins innebord inte dr entydig och for att eleverna skall kunna fa ett
personligt forh&llningssitt till demokratin. P4 samma sitt skall demokratins
uttryckssatt behandlas. De olika demokratiska institutioner som studeras i
amnet ses som att de representerar demokratiska viarden. I analyser och i
jamforelser mellan olika lander skall stindigt foljande fraga stillas: Gestal-
tar verkligen olika ldnders institutioner demokratins tanke, vilka alternativ
finns?

Samhdllets organisation utifrdn politiska, sociala, ekonomiska, kulturella,
religiosa och rumsliga aspekter

Formuleringen om den samhilleliga organisationen skall tolkas brett. Har
asyftas inte bara myndigheterna (den offentliga sektorn) utan dven Svriga
Overgripande strukturer, t.ex. ekonomins organisation, niringar, arbets-
marknad, mediastruktur osv. ’Samhillets organisation” syftar alltsa pa de
samhilleliga strukturer som varit ett traditionellt studieobjekt i samhélls-
kunskap, och dessa belyses ur flera aspekter.

Individers och gruppers skilda livsvillkor

Hir asyftas studier av hur individer och grupper lever sina liv i familj, i
arbetsliv, pé fritiden och i andra motsvarande verksamheter. Livsvillkoren
ar olika for olika individer och grupper bl.a. av sociala, ekonomiska och
kulturella skil, men kan ocksa vara olika mellan min och kvinnor. Livsvill-
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koren paverkas av de samhalleliga strukturerna men paverkar i sin tur dven
strukturerna. Denna 6msesidiga paverkan ir ett viktigt studieobjekt i am-
net.

Fradgor kring kulturarv, kulturell identitet, kulturmdéten och kulturkonflikter

Dessa fragor har anknytning till resonemanget ovan om livsvillkor, men har
en speciell inriktning mot begreppet identitet. Det kan rora sig om indivi-
dens eller familjens identitet, om nationell, regional, nordisk, europeisk
eller annan identitet eller om icke-rumslig identitet som kvinnlig identitet
eller arbetaridentitet. Olika identitetsbehov behGver inte sti i motsats till
varandra. Att trdnga in i det egna kulturarvet kan tvirtom leda till dkad
respekt for andra folks kultur och virden. Okad migration, storre etnisk
medvetenhet, fler kulturméten och kulturkonflikter ger detta kunskapsom-
rdde en 6kad betydelse.

Internationella forhdllanden, internationell utveckling, samlevnad och kon-
ikt

De olika kunskapsomridena i imnet skall studeras bade ur ett nationellt och
internationellt perspektiv. Internationella fragor har ett egenvirde i dmnet.
Mainniskors livsvillkor och den samhalleliga organisationen i savél europe-
iska som icke-europeiska lander ingér i dmnet. Nationella och internatio-
nella konflikter och konfliktldsning, Sveriges relationer med omvirlden lik-
som andra internationella relationer har ocksa en plats i amnet. Detta in-
nefattar dven de ekonomiska relationerna och resursfordelningen mellan
rika och fattiga lander liksom kunskaper om det frivilliga solidaritetsarbete
som bedrivs.

Samspelet mellan samhdlle och natur och didrmed sammanhingande
overlevnadsfragor

Samhaillskunskapen ar, tillsammans med de naturvetenskapliga imnena, ett
av de viktigaste amnena nir det giller att belysa samspelet mellan samhille
och natur och dirmed behandla miljéfragorna. Amnet har ansvar for att
beskriva och analysera de drivkrafter - ekonomiska och politiska — som
framkallar miljoproblem av skilda slag, men som ockséa kan utnyttjas for att
atgdrda problemen.

Miljoproblematikens globala karaktdr gor det ocksa viktigt att studera
betydelsen av internationella relationer ur ett miljoperspektiv. P4 samma
sétt har miljofragorna en tydlig koppling till andra stora samtidsfragor, de
s.k. overlevnadsfragorna. Hit hor fragor kring resurshéllning avseende
energi, vatten, skog, odlingsbar mark liksom de globala befolkningsfra-
gorna.

Ménga kunskapsomraden berdr andra dgmnen. En undervisning som
bygger pa samverkan med andra dmnen vinjer eleverna att se en sak ur
olika synvinklar och hjdlper dem att utveckla en helhetssyn pa sambhdllet.

En ny kursplan

Amnet fick en ny kursplan ar 1988 (suppl. 88: 82) som gav samhillskunska-
pen en inriktning mot bearbetning och analys, och lanserade begreppet
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samhdllsfragor som den pedagogiska ram som gjorde analysen meningsfull
och mojlig:

“”Genom att utgd fran en komplex samhillsfriga ger man eleverna moj-
lighet att sdtta in sina dmneskunskaper i ett storre sammanhang, vilket
underldttar for dem att utveckla en helhetssyn.”

”Samhillsfragor har i detta sammanhang en vid innebord. Det kan vara
fragor i kommunen, regionen, landet eller virlden.”

(Laroplan foér gymnasieskolan, suppl. 88: 82)

Samma huvudtankar som priglade kursplanen fran 1988 finns i forelig-
gande kursplan. De fordndringar som kursplanen nu uppvisar hanfor sig i
huvudsak till de betoningar som riksdagen gjort i kunskapspropositionen
(prop 1990/91: 85) och det forslag som lagts av Laroplanskommittén (SOU
1992:94).

Den visentliga forindringen for amnet i kunskapspropositionen, *’Vixa
med kunskaper” var att samhillskunskap blev ett kirndmne som finns pa
alla program. I ”Vixa med kunskaper” och i laroplanskommitténs betdnk-
ande’’Skola for bildning’ betonas fragor om kulturarv —identitet och livs-
monster, om samspelet natur—manniska—miljo samt de internationella
fragorna. Samtliga dessa tre omraden har beaktats i kursplanens olika delar.

I laroplanskommitténs betdnkande betonas att eleverna skall striva mot
att Oka sin formaga att sjdlvstandigt formulera stindpukter grundade pa
sdvil empiriska kunskaper och kritisk analys som pa fornuftsmaissiga och
etiska Overvidganden.

I och med att socialkunskapsdmnet inte langre finns i gymnasieskolan 4r
det nodvindigt att 4mnet samhillskunskap mer 4n tidigare betonar indi-
vid/gruppaspekten vid behandling av olika samhillsfragor. Detta drenav de
nivaerdirelevernas egna virderingar och stillningstaganden kan bearbetas.

Geografidamnet har terkommit till gymnasieskolan men finns inte pa alla
program. Den i dmnet samhillskunskap nédviandiga rumsliga aspekten
finns med i Amnets kunskapsomraden och bor sérskilt beaktas vid under-
visning pa de program dir geografiamnet inte finns.

Enligt riksdagsbeslutet om gymnasieutbildning skall alla elever f&4 mojlig-
het till ett historiskt perspektiv. Alla program i gymnasieskolan har inte
amnet historia. Detta innebér att amnet samhillskunskap har ett ansvar for
att ge en historisk bakgrund for de elever som inte har historiedmnet.

Eftersom en majoritet av eleverna i grundskolan idag gér vidare till gym-
nasieskolan dr det alltmer angeldget att se att &mnet samhillskunskap i
gymnasieskolan bygger vidare p4d den grund som grundskolan har gett i
amnet. Dettadrdet s.k. ”’1 — 12-perspektivet” som antyder att iamnet bor ses
iett tolvarigt perspektiv. Ett uttryck for 1-12-perspektivet dr att kursplanens
overgripande mal till storsta delen dr gemensamma med grundskolans.
Grundskolans och gymnasieskolans kunskapsomraden dr visentligen de-
samma. Progressionen i forhillande till grundskolan bestér i att gymnasiet
har ambitioner att behandla storre och nya delar av de olika kunskapsom-
radena, och att bearbetningen och analysen av de olika samhillsfrigorna
sker pd ett mer systematiskt och kvalificerat sétt. Dirvid lér sig eleverna att
anvinda fler killor och verktyg och att se fragorna ur fler perspektiv. Pro-
gressionen inom gymnasieskolan innebir en successiv fordjupad analys for
att eleverna slutligen, vid genomgangen kurs C, skall kunna analysera kom-
plicerade samhillsfragor pa ett mangsidigt siatt. Avsikten 4r att eleven skall
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kunna forstd skeenden, se orsaker och konsekvenser, se hur olika synsitt
paverkar forslag till tgdrder. Det innebidr ocksé att elevens sjédlvstdndighet
okar, den egna reflektionen blir stérre och att krav pé egna forslag till alter-
nativa losningar pa samhéllsfridgor och pa eget stillningstagande blir star-
kare.

Kurserna

Riksdagsbeslutet om en ny gymnasieskola innebér for amnet samhallskun-
skap att det ar ett kirnimne, men ocksé att amnet forekommer med skilda
volymer och i olika konstellationer med andra 2mnen.

Enligt timplanerna for de nya programmen i gymnasieskolan forekommer
imnet i huvudsak i tvd volymer, 90 timmar och 300 timmar. Den storre
kursen finns endast pa det samhillsvetenskapliga programmet. Samtidigt
finns pé detta programs humanistiska gren en undervisningsvolym pa sam-
manlagt 200 timmar i &mnet samhillskunskap, avsedd fér dem som inte
viljer latin eller grekiska. I riksdagsbeslutet ingar ocksa att dmnet geografi,
som ingétt som en del av amnet samhillskunskap, har aterinforts som sjdlv-
standigt amne inom det samhallsvetenskapliga programmet.

Betridffande dmnet historia menade riksdagen att det var visentligt att
dven eleverna pa de yrkesforberedande programmen fir mojlighet att stu-
dera historiska forhallanden. Amnet historia finns dock inte inom alla pro-
gram, men riksdagen menade att mnet samhallskunskap pa de yrkesforbe-
redande programmen skall ge eleverna mojlighet att fa ett historiskt per-
spektiv.

Go6r man ensammanfattning av ovanstidende — volymer och forekomst av
historia och geografi — kan man siga att 4mnet samhillskunskap kan fore-
komma i nedanstadende konstellationer:

Minsta garanterade tid i timmar om 60 minuter for samhiillskunskap, historia och geografi

Timmari Timmari Timmari
samhills- historia  geografi ~ Program och gren
kunskap
1. 300 190 140 Samhillsvetenskapsprogram,
samhallsvetenskaplig gren
90 80 50 Sambhailisvetenskapsprogram, ekonomisk gren
90+110 190 - Samhillsvetenskapsprogram, humanistisk gren
(for dem som inte ldser latin eller grekiska)
4. 90 190 - Samhillsvetenskapsprogram, humanistisk gren
(for dem som lédser latin eller grekiska)
5. 90 80 - Estetiskt program
Naturvetenskapsprogram
6. 90 - - Ovriga program
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Om man skulle beakta dessa volymer och konstellationer fullt ut vid kur-
suppbyggnad skulle man kunna urskilja sex olika identifierbara kurser. Det
drav praktiska skil inte nddvandigt att sirskilja s& manga kurser. Darfor har
man i den nya kursplanen stannat for tre identifierbara kurser med skilda
kursmal, ndmligen kurs A, B och C.

Amne: Svenska

Kirndmnet svenska har pd nationell niva delats upp i tva kurser. Inom
utrymmet for lokalt tilldgg eller individuellt val skall skolorna erbjuda ele-
verna mdjlighet att diarutdver vilja ytterligare en kurs. I varje kurs bor
strdvan vara att ge eleverna en helhetssyn pd amnet.

P& gymnasieskolans program garanterar timplanen en viss lararledd tid
for amnet svenska. Nir eleverna avslutar programmet skall de ha uppnétt
samtliga mél for programmets obligatoriska kurser. I den lokala arbetspla-
nen kan man till exempel for Samhillsvetenskapsprogrammet besluta om
att kortare tid 4n 80 timmar anvinds for att uppna den forsta kursens mal
och motsvarande lidngre tid for att uppna den andra kursens mal.

Inom den gymnasiala vuxenundervisningen 4ar timplanens ldrarledda tid
riktvirden. I 6vrigt giller samma frihet som i ungdomsskolan.

Kursplanerna foreskriver inte hur malen skall uppnas och inte heller vilka
tillimpningar som skall viljas. Dock skall tillimpningarna lokalt anpassas
till elevernas studieinriktning. Kursplanerna ger genom s kallade friutrym-
men ytterligare mojligheter att anpassa kurserna till ett visst program och till
elevernas forkunskaper, intressen och behov. Hela den tid som avsitts for
kurserna skall alltsd inte tas i ansprak for att uppfylla kursplanernas mal utan
det skall dven finnas tid f6r fordjupning och breddning efter lokalt beslut.

Det dr ldraren i svenska som har huvudansvaret for elevernas sprakut-
veckling och som darfor bor se till att den enskilde eleven allsidigt Svar sitt
sprak. Svenskdmnet har spraket som arbetsfilt och har darfér avgdrande
betydelse for elevernas sprakutveckling och dirmed ocksa for deras mog-
nad, tdnkande och ldrande.

Att skapa forutsédttningar for en gynnsam sprakut veckling for varje elev ir
dock hela skolans angeldgenhet. Sprakutvecklingen péagir stindigt i alla
sammanhang och i skolan i samtliga dmnen. Sprakutvecklingen dr darfor ett
ansvar for alla ldrare, sdsom det framgar av liaroplanen, de Gvergripande
programmélen och kursplaner i andra 4mnen. Varje dmne i skolan erbjuder
genom sitt innehdll eleverna naturliga tilifdllen att anvdnda och utnyttja sitt
sprak i tal och skrift. Man lar sig bdst en terminologi genom att tilldgna sig
orden i deras sammanhang, dvs. samtidigt som man soker kunskap om
sakforhallanden. Vidare befdster och férdjupar man sina kunskaper nir
man sprékligt bearbetar dem for att delge andra. Detta bor beaktas av ldrare
i alla &mnen, och samverkan och samplanering bor s& langt det dr mojligt
ske, sd att elevernas erfarenheter fran olika hall tillvaratas och deras kun-
skapsutveckling gynnas.
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Motiv och forklaringar

Denna kursplan har fogat “’lyssna och se” till basfardigheterna och betonar
starkt det funktionella skrivandet. Malskrivningarna ger mojlighet till en
friare uppliaggning av litteraturstudierna med kronologiska nedslag, tema-
tisk uppldaggning och jaimforelser mellan texter fran olika tider. Det 4r inte
nodvindigt att ldsa litteratur i kronologisk ordning. Att inte gora det kan till
exempel underlitta for samplanering med andra amnen och kurser.

Talet och samtalet

Samtalet dr grundlédggande for socialt liv och for kunskapsutveckling.

Samtalet genomsyrar méanniskans liv och kulturen omkring henne. Det
goda samtalet bygger pa samspel mellan deltagarna och respekt for de tankar
och idéer som fors fram. I svenskdmnet, liksom i andra @mnen, dr samtalet
nyckeln till den sprakliga utvecklingen, till forstaelse for och bemotande av
texten samt inledning till det egna skrivandet.

Samtalet har darfor en viktig plats i mnet svenska och kan hela tiden
utvecklas.

Talet, forberett och strukturerat, har ocksa sin givna plats i svenskdmnet.
Formégan att tala i lingre, sammanhingande sekvenser (monologer) utan
stod av en samtalspartners inpass dr en viktig del i en alltmer utvecklad
sprakformaga. Den som behérskar det monologiska uttryckssittet har dess-
utom bittre forutsittningar att klara av de krav p4 sammanhingande, sjdlv-
barande texter som skrivandet stiller. Eleverna bor darfor ges tillféllen till
langre sjdlvstindiga muntliga framtriddanden.

Konsten att lisa

Att kunna ldsa och forsta en text dr inte sjdlvklart for alla. Det dr en 1dng och
for ménga modosam vig att tillryggaldgga, innan ldasningen flyter smidigt
och utan stérningar. Otillrdcklig lasformaga paverkar individens mojlighe-
ter pa snart sagt alla omraden, sivil i arbetslivet som i privatlivet. Svarig-
heter att ldsa leder till att elever kdnner framlingskap infor en text och tar
avstand fran den. Aven i gymnasial utbildning bor darfor tid och kraft dgnas
at att utveckla elevernas 1dsférméaga, och diskussioner om varfor man ldser
bor dga rum.

Utgangspunkt dr varje elevs behov och forméga, och starten kan ske dir
eleven befinner sig i sin lasutveckling. Graden av forforstéelse dr en avgo-
rande forutsittning for sjdlva forstdelsen. Det innebdr en beredskap for
motet med texten, en sorts Oppenhet for vad som véntar, och gor ocksa att
verket Oppnar sig for ldsaren. Hir dr lararens roll kdnslig, och det 4r viktigt
att motet sker med varsamhet och forstaelse for elevers ldsning och deras
ofta trevande forsok att klargéra innehdlls- och formfragor och inte minst
egna stillningstaganden till det ldsta.

Lyssna och se

All litteratur behGver inte ldsas av eleverna utan litteratur kan upplevas pa
manga andra sitt, t.ex. genom hogldsning. Lyssna och se ir aktuella alter-
nativ och tack vare elektroniska hjdlpmedel, film och video kan eleverna
bade lyssna och se tillsammans och anvidnda tekniken for eget skapande.
Litteraturupplevelser kan pa sa sitt formedlas och bli utgdngspunkt for



274 Industriprogrammet

diskussioner, och videoinslag kan anvindas for analys av information och
textbehandling av olika slag, vilket bidrar till 6kad forstaelse for sprakets
funktioner.

Litteraturen — en kor av roster

Under hela gymnasietiden ldser elever litteratur av olika slag. Tillsammans
konfronteras ldrare och elever med texters teman och bdrande tankeinne-
hall, med sprék och genrer. I litteraturstudiet tranger lasaren in under tex-
tens yta och kan borja samtalet med texten — och dess forfattare. Littera-
turldsning ger kunskap 4t den som ldaser uppmérksamt.

Texten moter ldsaren, men den moter ocksd annan text, fran olika tider.

Den deltar i en dialog med fragor och svar. Det &r viktigt att eleverna ser
ocksa den aspekten. Lisaren fors in i ett enormt tidsspann. Har deltar las-
arna i ett stindigt pagdende samtal, fyllt av spanningar, motsdgelser och
harmonier. Hér finns svar och fragor som har betydelse for ménniskans
viaxande och utveckling.

Texter fran olika tider, eller frAn samma tid, belyser varandra genom
likhet eller kontrast. Tankar och idéer far ny spriangkraft och blir littare att
forstd som vigrojare och igangséttare av processer i manniskans historia.
Genom att jamfora och diskutera vad vi ser blir vi deltagare och inte bara
avlyssnare. Lisningen kan f4 en tematisk karaktir och texten bor placeras i
centrum.

Att ldsa litteratur som historia

En annan aspekt av litteraturldsningen 4r att se litteraturen som ett histo-
riskt forlopp, som litteraturens historia. Den kronologiska uppldggningen
har av hdvd dominerat i gymnasial undervisning. Det litteraturhistoriska
betraktelsesittet ger kontinuitet och bredd 4t ldsningen och relief at det
litterdra verket i dess samspel med den historiska verkligheten.

Sjdlvklart blir det omdjligt att klara ens en nodtorftig tickning av ett sd
vildigt forlopp. Genom att i stillet uppehalla sig vid végskal eller knutpunk-
ter i det stora skeendet kan man fa mojlighet att tillgodogora sig tidsinnehall
och tidsfarg och uppna forstaelse for fordndringar i kulturens historia. De
litterdra texterna dr historiska dokument som bist kommer till sin rétt nir
de studeras i ett sammanhang, i samverkan med andra 4mnen.

Litteraturkunskap i vid mening innebér ocksa kunskap om litteraturen
och dess medel, om spridningsvigar och betydelse for den enskilde och
samhdllet.

Skolan, elevernas fritid och lidsningen

Den litteratur som studerasiskolan kan variera mycket och betingas av olika
hidnsyn. Gemensam kanon finns inte. Elevernas egen ldsning och upplevel-
ser av medieutbudet p4 fritiden kan ses som en resurs i undervisningen. Det
ar fraga om fria val som spanner 6ver ett vitt falt. Hit hor ocksa saklitteratur
inom en mingd omriden. Tas den ldsning och det medieutbud eleverna
Agnar sig 4t pa fritiden med i undervisningen, kan detta bli en referensram
och en utgéngspunkt for analys och textbehandling av olika slag.

Elevernas eget skapande
Alla minniskor har behov av att skapa, av att uttrycka sig. Skolan bor beakta
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detta och se kreativitet pa alla omraden som en nodvindig del av arbetet.
Bade den slitstarka och uttrycksfulla vardagsprosan och ett sprak med este-
tiska ambitioner skall utvecklas under skoltiden. Darfor dr det naturligt att
genom samverkan med andra dmnen tillvarata mojligheterna till skapande.
Samverkan med dmnet estetisk verksamhet kan till exempel bli aktuell i
gymnasieskolan. Elevernas egna skrivforsok, som dikter, noveller, dialoger
eller liknande, skapar ocksd en storre forstaelse for den litterdra textens
utformning och omvint.

Skrivandet — ett redskap for tanken

Svenskdmnets delar dr inflitade i varandra. Att lyssna, se, (sam)tala, ldsa
och skriva utgodr basredskapen for begreppsbildning, kunskapstillagnelse
och personlighetsutveckling. Skrivandet dr en process dir stoffet samlas,
bearbetas, skrivs i olika versioner och diskuteras for att presenteras for en
mottagare. Skrivandet utvecklas tillsammans med Ovriga sprakliga ut-
trycksformer. Man lir sig skriva genom att skriva och fa gensvar pad och
bearbeta det man skriver.

Att skriva en egen text dr inte sjdlvklart for alla. Liksom i friga om ldsning
finns en mingd hinder att dvervinna. Fér manga elever 4r ett muntligt och
talsprakligt forhallningssétt det enda naturliga. De havdar att det ar mycket
battre att uttrycka sig i ord och handling 4n genom att skriva. Det dr viktigt
att med varsamhet fa dessa elever att inse vilken nytta de har av att kunna
skriva for att skaffa sig kunskaper och reda ut sina tankar.

Det allsidiga skrivandet

Vad man 4n skriver gar man in i en genre med bestdmda syften och ibland
given form. Genrer som beskrivning och utredning &r ldtta eller svra bero-
ende pd vilka krav som stills pd deras tillimpning frin skrivarens eller
lasarens sida. Nir eleverna kommer till den gymnasiala utbildningen har de
redan erfarenhet av de vanligaste skrivformerna och kan dérfor arbeta 6ver
ett brett register av genrer och texttyper.

En allsidig skrivrepertoar dr nddvindig. Eleven kan fa skriva for sig sjalv
och om sig sjdlv och vérlden pé olika sitt, och skrivandet kan ocksa ske i
sakliga, utredande och argumenterande sammanhang, da texten riktar sig
till flera bestimda ldsare och har bestimda syften. Efter hand okar skriben-
ten sjidlv sina krav pa den egna texten for att den pa bista sitt skall nd fram
till sina mottagare. Progression innebdr att eleven far sidana skrivuppdrag
att han/hon utvecklar sitt skrivande och sitt engagemang sa langt det ar
mojligt.

Ett meningsfullt skrivande utgar fran vad eleven uppfattar som intressant
eller nddvindigt att skriva om. Det ir viktigt att kunna klargéra och formu-
lera egna erfarenheter och kunskaper. Aldre elever finner ofta att den egna
livserfarenheten kan anvindas for att belysa och forklara storre samman-
hang inom och utom dem sjilva.

Elevernas egna texter

Det finns ett skrivande som ir personligt och darmed mer eller mindre
privat, och det finns ett skrivande som ir sakligt med ett diskuterande
innehdall som dr mer eller mindre offentligt. P4 grundskolenivan har frimst
det forstnaimnda skrivandet odlats. Mycket av det eleverna berdttat om har
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varit personligt och deras privata sprak har dirmed varit tillrdckligt, men de
har ocksi arbetat med andra genrer. I gymnasial utbildning krivs att elev-
erna dven behirskar ett sprdk av mer offentligt slag. Personligt och sakligt
skrivande bor inte stdllas mot varandra utan snarare komplettera varandra.
Dirigenom utvecklas bada formerna.

For att 6ka skrivfirdigheten bor eleverna fA mgjlighet att skriva ofta, och
skrivandet kan integreras med 6vrig verksamhet. Ddrmed kan antalet obli-
gatoriska prov reduceras. Eleverna kan fa tillfdlle att skriva ldngre, mer
sammanhingande texter dn vid traditionellt skrivande. Samtidigt kan det
diskuteras hur ett utvidgat skrivande skall kunna férenas med rimlig hand-
ledning och bedomning av elevernas texter. Att bara skriva och skriva utan
att fa nagon form av handledning torde vara ganska verkningslost. Det som
skrivs skall ocksa ldsas av en mottagare och hir kan elever hjdlpa varandra.
Det dr inte nodvindigt att lararen ingdende granskar varje inlimnad text i
varje sdrskilt fall.

Innehall och form hér samman. De dr priméra kategorier att ta hdnsyn till
vid ldsning och beddmning av elevernas texter. Forst och frimst kan inne-
hallet diskuteras med eleverna och direfter den sprikliga formens betydelse
for hethetsintryck och begriplighet. Formdiskussionen omfattar ménga ni-
véer: textens uppliggning i stort, sammanhang och struktur, fokus i fram-
stallningen, styckeindelning, uttrycksfullhet, klarhet i enskilda formule-
ringar etc. All granskning bor ske i positiv anda och med sikte pa att eleven
sjdlv upptécker och forstar sina starka och svaga sidor. I arbetet med sina
texter behdver ocksé eleverna kunna se hur den egna skrivformégan okar,
for att de sjédlva aktivt skall kunna paverka sin skrivutveckling.

Spraklig orientering

Spréket utvecklas i bruk och samspel med andra minniskor. I undervisnin-
gen sker det systematiskt i (sam)talet, ldsningen och skrivandet. Dir de tre
grundfunktionerna 6vas i sammanhang som dr meningsfulla och funktio-
nella for eleven, sker ocksa en utveckling av spréket. I flodet fram och ater
mellan avsidndare och mottagare utmejslas budskapet och far form. Intresset
for budskapet koncentreras pa relationen mellan parterna och vad som kan
gynna eller stora denna relation.

Kunskap i grammatik och sprakriktighet dr viktiga redskap for analys och
beskrivning av sprikanvindningen i tal och skrift och for diskussioner om
sprakets bruk i samhillet. Daremot forbattras och utvecklas spraket knap-
past genom tréning i till exempel grammatik och ordkunskap om dvningen
inte ingdr i ett motiverat ssmmanhang, t.ex. vid samtal om elevernas texter.

Den som behirskar sitt spriak forfogar 6ver en bred repertoar och kan
anvinda spréiket i funktionella sammanhang. Kunskap om spraket innebér
ocksa att kdnna till dess historia och sldktskap med andra sprak. Hit hor
ocksa dagens sprakforiandringar: nya ord, grammatiska forandringar i spra-
ket och den Omsesidiga padverkan som foljer av internationalisering och
flersprakighet i en kultur. Kunskaper om svenska som andrasprék kan ge
dven svenska elever en ny syn pa det egna spraket och skapa storre forstaelse
for invandrares spraksvérigheter. Fortrogenhet med norska och danska
ingér, liksom orientering om sprak och spréksituation i 6vriga nordiska
lander.

Det spraksociologiska féltet 4r omfattande och kan ge upphov till studier,
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diskussioner och sjdlvstindiga undersokningar. Ett viktigt kunskapsomrade
ar sprékets roll i samhillet, i forhallandet mellan ménniskor fran olika ge-
nerationer, av olika kon, mellan grupper av médnniskor och mellan myndig-
heter och medborgare. Filtet inkluderar ocksa orientering om andra kom-
munikationsformer, t.ex. dovas sprak. Hit hor ocksa barns sprakutveckling,
liksom studiet av dialekter, forhallandena for sprakliga minoriteter samt
iakttagelser och studier av kroppsspraket.

Amne: Specialidrott

Genom att kombinera studier och idrottsutovning har manga ungdomar fatt
en god start i livet sdvil som yrkesmaissigt. Unders6kningar visar att elever
pd savil idrottsgymnasier som gymnasieskolor med hemortsalternativ nétt
langt inom sin idrottskarridr bade nationellt och internationellt. Dessutom
pavisar undersékningen att eleverna i genomsnitt ligger bra till yrkesmiss-
igt. Man kan siga att elevens individuella utveckling 4r mycket god. Dér-
emot skulle det samhilleliga engagemanget kunna 6ka hos “’idrottseleven™
for sdvil samtida som framtida ledarinsatser inom idrotten (instruktor,
tranare, administrator, funktondr m.m.) Ungefdr 20 % av “idrottsgymna-
sieeleverna” gr vidare i ndgon form av utbildning som tranare m.m. Darfor
ar det viktigt att i kurserna markera virdet av att engagera sig i samhillsut-
vecklingen.

Maénga barn och ungdomar 4r mycket intresserade av idrott och paverkas
inte minst genom medierna av idrotten i samhdllet. Idrotten 4r i vissa fall for
manga ungdomar en stark norm- och viarderingsbérare. Det 4dr ddrfor ange-
ldget att den positiva bilden av idrotten och dess utdvande blir synligt i
kurserna, for att pa sikt motverka negativa tendenser som drogmissbruk,
anorexia, bulemi och nedrustningen av etik- och moralvirden bade inom
idrotten och i samhiillet.

Genom specialidrott kommer eleverna att tydligare dn forr uppleva en
skillnad p4 idrottsundervisningen i stort, eftersom kidrn- och karaktirsam-
net utglr frin ett brett hdlsoperspektiv och specialidrott frin ett individuellt
idrottsperspektiv. Dirmed skapas mgjligheter att klargéra sambanden mel-
lan idrott, samhille, hélsa och kultur och ge elever en ny dimension av sitt
idrottsutdvande.

Eleverna p alla gymnasieskolor i landet har m&jlighet att vilja specialid-
rott som individuellt val, kurs A (190 timmar). Enskilda skolor kan genom
det lokala tillagget (100-130 timmar) dessutom erbjuda eleverna kurs B och
ddarmed mojliggdra en idrottssatning p& hog niva.
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Amne: Hemsprak

De tre olika kurserna i hemsprak dr samma for alla program med mojlighet
till samldsning mellan program och arskurser. For att lasa kursen ”Individen
och spradkanviandningen” skall eleven ha betyget Godkand i hemsprak fran
grundskolan eller motsvarande kunskaper. De tva foljande kurserna forut-
sdtter att eleven har betyget Godkédnd p4 kursen “Individen och sprékan-
viandningen” eller motsvarande kunskaper. Inom ramen for sitt individu-
ella val pa 190 poidng kan eleven lidsa alla kurserna eller vilja att ldsa en eller
tva kurser. Eleven kan dven studera sitt hemsprak i stillet for sprak 2, 3 eller
4,
Hemsprak som utdkad studiekurs far ldsas under ssmmanlagt sju ar.
Kursplanen i hemsprak giller for undervisningen i manga sprdk som
sinsemellan dr mycket olika. Tillimpningen av kursplanen forutsitter dar-
for en anpassning till varje enskilt hemsprak. P4 samma sitt maste en an-
passning ske till olika elevers skilda forutsidttningar med hinsyn till att
undervisningen omfattar elever med varierande fardighet i hemspréiket be-
roende pé t.ex. vistelsetid 1 Sverige och tidigare studier.
Hemspraksundervisningen bor dock ge eleverna en fardighetsniva som
overstiger den nivdsomgenerellt uppnas vid studier i ett frimmande sprék.
Det dr viktigt att observera att invandrarelever ofta saknar de mojligheter
svenska elever har att pa ett naturligt sdtt anvdnda sitt modersmaél i stu-
dierna av olika skolimnen. Dirmed saknar de till stora delar den verklig-
hetsanknytning som 4r si avgorande for framfor allt inldrning av ord och
begrepp. Darfor dr det speciellt viktigt att striva mot de mal kursplanen
anger med hjidlp av ett mangsidigt texturval och genom att géra undervis-
ningen s& konkret och verklighetsanknuten som mdjligt, inte minst genom
att knyta an till elevernas 6vriga studier. Utgdngspunkten for arbetet bor
vara elevernas egna erfarenheter och behov.

Amne: Svenska
Skriftlig och muntlig kommunikation

Kursen Skriftlig och muntlig kommunikation dr avsedd att forbereda for
arbete och studier efter gymnasieskolan och bor darfor ligga sent i utbild-
ningen — efter kirndmnet eller parallellt med den senare delen av den andra
kdrndmneskursen.
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Genom sitt innehall lampar sig denna kurs synnerligen val for samverkan
av olika slag och mellan olika &mnen och kurser.

Motiv och férklaringar

I karaktdrsimnet Svenska stir utvecklingen av elevernas kommunikativa
fardighetericentrum. Kursen forbereder for de krav som yrkesliv och vidare
studier stéller p4 savil sprékanviandning som spriakform.

Kommunkationstraningen integreras i denna kursplan med alltmer avan-
cerade studier av teori om sprak och sprékanvindning samtidigt som ett
vetenskapligt forhaliningssidtt bor sdtta sin prigel p& arbetet. Sprakets so-
ciala dimensioner fokuseras med tanke pd den kommuniktiva processen,
och sprakets kognitiva funktion, dess betydelse som bdrare av kunskap och
som redskap for tinkande och inldrning, betonas. I detta elevaktiverande
och sprikstimulerande arbete utvecklas inte bara de kommunikativa far-
digheterna; genom integrationen blir d4ven Zmneskunskaperna djupare och
bredare.

I arbetslivet stills ofta krav pa féredragningar och muntliga presentatio-
ner. I hogskoleundervisningen forutsitts att studenterna skall delta i semi-
nariediskussioner med lingre ssmmanhingande muntliga inlagg.

Konsten att tala offentligt forvirvar vi genom tillimpning. Om eleverna
under gymnasietiden far tillfdlle att, t.ex. i samband med redovisningar,
framfora langre texter infor grupper av varierande storlek och sammansitt-
ning forvérvar de successivt det sjalvfortroende och den kunskap om talan-
det som &r en forutsittning for att de skall kunna och vaga tala offentligt i
olika sammanhang.

Skrivrepertoaren bor baseras pa den offentliga sfirens olika genrer och
texttyper med dess uttalade krav pa klarhet, precision, koncentration och
korrekthet.

Rapporter och utredningar av olika slag ingdr som en sjédlvklar del i sdvél
arbetsliv som vidare studier. Under gymnasietiden forbereds eleverna for
detta skrivande om de far tillfdlle att skriva korta utredande texter, PM och
rapporter med anknytning till kirndmnen och karaktirsimnen samt all-
mint fackbetonade och programspecifika omraden.

Talandet och skrivandet leder till kunskap om texter och texters uppbygg-
nad. Denna kunskap berikas i sin tur av den ldsning av savil skonlitterdra
texter som saklitterdra texter som bor pagé under hela kursen.

Konsten att ldsa — och att lyssna och se — &r viktiga komponenter i den
totala kommunikativa formégan. De som tar del av andras texter tilldgnar
siginte bara strategier for att tolka och viardera budskap och argumentation;
de far ocksad monster och forebilder for sin sprakliga produktion. Denna
effekt forstirks om ldsningen f6ljs upp med olika former av analys.

Den klassiska arbetsmodellen for textproduktion bygger pd retorikens
processuella synsitt: texter skapas i vixelspel mellan arbetsinsatser av olika
slag. Kunskapsomraden inventeras och Gverblickas; det insamlade stoffet
sovras och struktureras varpa det planeras och formuleras i en preliminér
version for att sedan omarbetas pa olika sitt innan det presenteras for mot-
tagaren i form av firdig text.

Om texten skall framforas muntligt bor anvindaren ha kinnedom om
tillvigagangssitt och tekniker for framférande/framtradande, och om inne-
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hallet skall formedlas som skriven text maste avsindaren kidnna til skrift-
sprakets normer och regelverk.

Det dr ocksa virdefullt att bli medveten om att texter ofta byggs upp i
samspel med andra. Det giller speciellt skrivna texter, vilka inte sdllan
arbetas fram i ett samarbete mellan olika skribenter, i ett vixelspel mellan
samtal och skrivande.
















GyVux 1994:10 Industriprogrammet

For varje nationellt program innehdiler materialet foljande

« programmal

« programmets uppbyggnad i @mnen och kurser

« kursplaner och betygskriterier

» kommentarer

Programmal, kursplaner och betygskriterier, som finns i materialet, dr atertryck
av de maldokument som kungjorts i Skolverkets forfattningssamling (SKOLFS).
Kursplanerna och betygskriterierna i materialet géller dven for gymnasial
vuxenutbildning.

For samtliga program finns kommentarer till programmet som helhet
och till enskilda kursplaner. Syftet med dessa ir att ge bakgrund och
forklaringar till hur &mnen och kurser inom programmet samverkar
och hur mélen i kursplanerna samspelar med programmalen.

Programmaterialet omfattar det underlag som nationellt framtagits
och faststillts som mal for och planering av utbildningen i gymnasie-
skola och gymnasial vuxenutbildning.

I basutbudet ingar foljande 16 program:

GyVux 1994:1 Barn- och fritidsprogrammet

GyVux 1994:2 Byggprogrammet

GyVux 1994:3 Elprogrammet

GyVux 1994:4 Energiprogrammet

GyVux 1994:5 Estetiska programmet

GyVux 1994:6 Fordonsprogrammet

GyVux 1994:7 Handels- och administrationsprogrammet
GyVux 1994:8 Hantverksprogrammet |
GyVux 1994:9 Hotell- och restaurangprogrammet
GyVux 1994:10 Industriprogrammet

GyVux 1994:11 Livsmedelsprogrammet

GyVux 1994:12 Medieprogrammet

GyVux 1994:13 Naturbruksprogrammet

GyVux 1994:14 Naturvetenskapsprogrammet

GyVux 1994:15 Omvérdnadsprogrammet

GyVux 1994:16 Sambhillsvetenskapsprogrammet
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