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Léaroplaner 1989:12

Laroplan fér gymnasieskolan

1989-03-07

SO faststiller med stéd av Fdrordning om férséksverksamhet med tre-
ariga yrkesinriktade studievigar | gymnasieskolan 1988/89 - 1990/91
(L3roplaner 1988:73, andrahandstryck) 20 och 21 §8 tim- och kurs-
planer med mal och innehall f6r moduler inom &mnet tridteknik i
arskurs 1 vid fdrstksverksamhet med treérig

TRATEKNISK LINJE

Nordisk yrkesklassificering nr 77
Studievdgs— och ansdkningskod TA
Kursldngd 3 ldsar
Klasstorlek hdgst 16 elever

SO beslutar i enlighet med férordningens 29 § att moduler i arskurs
1 fAr arbetsplatsforliiggas i den utstrickning som framgir av noter
till den forteckning, som ingir i kursplanerna.

1 Liroplan f6r gymnaslieskolan, allmdn del, anges mal och riktlinjer

faststéillda av regeringen samt allmdnna kommentarer om gymnasie-—
skolans verksamhet utfirdade av SO.

Jan Thulin

Ingvar Sandqvist
G2



TIMPLAN 1)

Antal vtr Antal lektioner
4k 1-3 ak 1-3
Svenska 7 238
Samhdllskunskap ) 170
Engelska 6 204
Idrott 4 136
Timme till férfogande 1 34
Tillvalsidmne2) 6 204
Specialarbete 4k 3 3 102
Trateknik
Modellteknik 3) 82 2 788
Stoppmobelteknik
Sdgverksteknik
Summa 114 3 876
TABLA OVER LINJEN
Arskurs 1 Arskurs 2 Arskurs 3
Batbyggeri
Modellteknik

Gemensamt

snickeri- och mdbelteknik

Stoppmdbelteknik

Sdgverksteknik

1)s6:s foreskrifter om allminna timresurser kungdrs 1 SO-FS.

2)Gillande bestimmelser om tillvalsdmne Aterfinns i Forordning om
forsoksverksamhet med tredriga yrkesinriktade studievdgar i gymna-

sieskolan 1988/89-1990/91 (Laroplaner 1988:73, andrahandstryck).

3)Amnet triteknik gdller fér 4rskurs 1 gemensamt samt i &rskurserna
2 och 3 [ér grenarna for bdtbyggeri samt foér snickeri- och mébel-

teknik. Amnena stoppmdbelteknik, modellteknik och sdgverksteknik
galler for grenar med motsvarande namn i1 4k 2 och 3.




KURSPLANER
Utbildningsmdl

Utbildningen skall ge yrkeskompetens for industriell tillverkning
inom trdindustcibranschen och sdgverksbranschen och skall under det
forsta dret ge en kunskap om olika produktionsomrdden som erfordras
for att eleven skall kunna vidlja yrkesinriktning genom val av gren
i kommande &rskurser.

Eleven skall kunna planera de egna arbetsuppgifterna och organisera
den egna arbetsplatsen.

Utbildningen skall ge fardighet att utfdra de berdkningar som &ar
nodviandiga inom yrkesomriddet.

Utbildningen skall ge formdga att utfora yrkesarbetet pd ett fran
skydds- och miljésynpunkt sdkert sitt och inhdmta erforderlig in-
formation ur lagar och foreskrifter.

Utbildningen skall ge kunskaper sdval i overgripande som yrkesspe-
cifika miljovardsfrégor.

Darutdver skall utbildningen ge

- sprakliga fardigheter fdor sdvdl yrkesverksamhet som samhdllsliv
samt kunskaper om kultur och samhalle,

- kunskaper och fardighcter for egen personlig utveckling och for
aktivt deltagande 1 samhdallslivet.

- grund for fortsatta studier.
Arbetsformer

Eleven skall aktivt deltaga i planering och genomfdorande av undex-
visningen och ta ansvar for sina egna arbetsuppgifter.

En helhetssyn pd utbildningen skall prdgla arbetet och innebara
samverkan mellan linjens olika amnen.

Undervisningen skall utformas s& att den ger lika goda forutsadtt-
ningar [Sr alla och dirmed utgdra likvdrdiga valalternativ for
flickor och pojkar.

Undervisningen skall planeras s& att elever med olika forutsatt-
ningar kan anvdnda olika 1ldng tid for de enskilda modulerna.



For allminna dmnen och tillvalsidmne skall kursplaner for gymnasie-
skolans linjer galla:

Svenska 1)

Samhdllskunskap 2y

Engelska (Moderna sprdk) pa Drift- och underhdllsteknisk linje,
tvdadrig ekonomisk linje, konsumtionslinje, musiklinje, social linje
och tvairig teknisk linje 1).

Idrott 3)

TRATEKNIK
Mal
Gren for batbyggeri

Efter genomgdngen utbildning skall eleven p4 ett yrkesmiassigt satt
kunna

- arbeta sdkert med maskiner och olika maskinverktyg,

- underhdll och skdtsel av maskiner och verktyg,

- arbeta med material som olika traslag, skivmaterial, plast- och
gqummimaterial och tdtningsmaterial samt de olika materialens egen-
skaper,

- montera forekommande beslag i segel- och motorbétar,

- lasa skisser och ritningar och fdrstd arbetsbeskrivningar.

Efter genomgéngen utbildning skall eleven kanna till

- hur olika installationer utfdres; motor, gasol, toalett, elektro-
nik etc med betoning pd sidkerhet,

- konstruktion av de vanligaste bAttyperna, sjoviardighet och sdker-
het,

- skyddsforeskrifter och hur man utfdér arbetsuppgifterna p& ergono-
miskt riktigt satt.

1)Senaste lydelse i Liroplan fOr gymnasieskolan Allmdn del (tredje
upplagan, Utbildningsfdérlaget 1983).

2)senaste lydelse i Laroplaner 1988:82 (Rattelse i haftet Laropla-
ner 1988:106-108).

J)senaste lydelse i Laroplaner 1987:75.




Gren fOor snickeri- och mébelteknik

Efter genomgdngen utbildning skall eleven pd ett yrkesmdssigt satt
kunna

- pad ett sdkert satt arbeta med maskiner och verktyg,
- skotsel och underhdll av maskiner och utrustning,

- svenska och utldndska trdslag och andra material som anvands inom
snickeri- och mdbelindustsrin,

- ldsa och forstd ritningar och arbetsbeskrivningar,
- utfdra enkla skisser och ritningar,

- tillverka snickeri- och mdbelprodukter.

Efter genomgdngen utbildning skall eleven kdnna till

- sadkerhetsforeskrifter och hur man utfoér arbetsuppgifterna pa ett
ergonomiskt riktigt satt,

- torkningsmetoder anpassade till olika traslag och behov,
- olika limtypers egenskaper och anvandningsomrdden,

- kalkylering av tillverkningskostnader, tidmdtning, materialkost-
nadsberakning, planeringsmetoder,

- toleranser/standardisering,
- datorns anvandningsomride.
MODELLTEKNIK

Mal

Efter genomgdngen utbildningen skall eleven pd ett yrkesmassigt
satt kunna

P4 ett sakert sdatt arbeta med maskiner och verktyg,

anvianda olika material for modelltillverkning,

ldsa ritningar och arbetsbeskrivningar,
- tillverka modeller.
Efter genomgdngen utbildning skall eleven kdnna till

- sakerhetsfdreskrifter och hur man utfor arbetsuppgifterna pd
ergonomiskt riktigt sdtt,

- hur teknisk utrustning anvands vid gjuterier,
- de vanligaste gjutmetallerna,

- formnings-, gjutnings- och efterbehandlingsmetoder.



STOPPMOBELTEKNIK
MAl

Efter genomgdngen utbildning skall eleven pd ett yrkesmassigt satt
kunna

- tolka och forstd arbetsbeskrivningar,

- lasa och forstd forekommande skisser och arbetsritningar,

- utfora arbetsuppgifter inom stoppmobelindustrin.

Efter genomgdngen utbildning skall eleven kdnna till

- inom yrket forekommandec vanliga material,

- konstruktion av olika stommar,

- hur arbetsuppgifterna utfores pd ett ergonomiskt riktigt satt.
SAGVERKSTEKNIK‘

MAl

Efter genomgdngen utbildning skall eleven pd ett yrkesmassigt satt
kunna .

- sorteringsregler enligt grona boken,
- posta och utfora dagligt underhdll i bandsdg, cirkelsdg/ramsdg,

- posta och utfora dagligt underhdll pd planreducerare och kant-
verk,

- mdta inldggningsnoggrannhet i kant- och delningsséag,

- midta och berdkna optimalt volymutbyte ur brdddmnen vid kantning
samt ange grundkvalitet i 0/S, V och VI sort,

- byta verktyg i en flishuggmaskin,
- utféra kvalitetssortering i samband med rdsortering,

- posta en hyvel samt vdlja och slipa verktyqg for enkla standard-
hyvlingar,

- berdkna hyvlad midngd i l6pmeter, kvadratmeter och kubikmeter,
- utféra medelvardesberiakningar,

- konstruera enkla styrprogram och lokalisera fel i anldggnings-
styrenhet,

- vdlja optimalt sdgningslidge vid sdgning av stock och block.




Efter genomgdngen utbildning skall eleven kdnna till

- stukning och slipning av bandsdg-, cirkel- och ramsdgblad,

- barkmaskin och rotreducerares konstruktion och verkningssdtt,
- hur sdgningsresultatet pdverkas av sdgbladets kondition,

- hur datorstod till sdgningslinje fungerar.



TREARIG TRATEKNISK LINJE
MODUL INDELNING

TRATEKNIK

ARSKURS 1

Introduktion

Komponenttillverkning
Stockbandsdgning/stockcirkelsdgning?)
Torrklyvning i hyvlerier!)
Snickeriprodukt

Tillverkning av snickerier!)
Mobelprodukt 1-5

Tillverkning av mébler/inredningar?)
Tillverkning inom 6vriq trdindustril)
Trdmateriallidra

Introduktion 1 virkessortering
Grundliggande torkningsteknik
Grundlidggande produktionsekonomi
Grundlidggande datakunskap

Arbete med handverktyg

1)skolhuvudmannen fir efter samr&d med studievagens yrkesrad
faststdlla att modulen skall helt eller delvis forlaggas till

arbetsplats.

10



TRATEKNISK LINJE

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: INTRODUKTION

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kianna till

- utbildningens mil, uppldggning samt
organisation,

- for verksamheten nodvdandiga skydds-
och arbetsforeskrifter,

- formerna for aktiv medverkan i sko-
lans elevverksamhet.

INNEHALL

ALLMANNA SKYDDSFRAGOR
Ordningsfrdgor
Arbetsmiljo
Yrkeshygien

Ergonomi
ARBETSMETODIK

utbildningens mdl, innehdll samt upp-
laggning

Laromedel samt O6vrigt utbildningsmate-
rial

Studieteknik

Kunna

- planera sin utbildning med stod av
klassforestdndaren,

- genomfdra utbildningen pd ett

sddant sdtt att personlig eller annan
fara ej uppstar.

SKOLANS ORGANISATION
Utbildningsansvariga
Klassr4dd och elevrad
Elevvard
Utbildningslokaler

Ovrig verksamhet

11



TRATEKNISK LINJE

AMNE: TRATEKNIK
MODUL : KOMPONENTTILLVERKNING

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- allmint om arbetsplatsers miljo- och
ordningsfragor,

- trdbearbetningsmaskinernas och hand-
maskinernas anvandningsomrade,

- riskerna for olyckor vid arbete i
maskiner samt hur man skyddar sig,

- maskinernas konstruktion, skyddsut-
rustning samt hjdlpanordningar for
matning av arbetsstycke,

- regler for detaljritningars upprat-
tande,

- mittenheter for trdteknisk matning.

INNEHALL
RITNINGSTEKNIK
Ritningsregler
Detaljritning
Ritningslasning
MATTEKNIK
Mittenheter
Stdlskala
Vinkelmitare
ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP
Ergonomi

Oordning pd arbetsplatsen

12

Kunna
- utfora arbete i sdg- och hyvel-
maskiner utan risk for personlig
skada,

- tyda ritningar utforda i europeisk
vyplacering,

- utfdéra mitningar med stdlmattband,
stdlskala och vinkelmitare,

- utfora montering med spik- och
skruvforband.

Allmdnt om risker vid maskinarbete
Brandrisker

Varselmarkering

Den elektriska faran

Personlig skyddsutrustning
Atgarder vid olycksfall
UNDERHALLSTEKNIK

Elldra

VERKTYGSUNDERHALL

Allmdnt om vard och forvaring

Dagligt underhidll




TRATEKNISK LINJE

MODUL : KOMPONENTTILLVERKNING

INNEHALL (FORTS)

MASKINIR

Kapsdqg

Klyvsdg

Bandsdg

Justersig

Rikthyvel

Planhyvel

Borrmaskin

Handmaskiner

(Konstruktion, verkningssatt, skarfor-
hdllande och matningshastighet. Verk-
tygens kondition contra arbetsresul-

tat. Postning, skotsel och dagligt
underhdll)

BMNESBEREDNING

Mobler och snickerier
KOMPONENTFRAMSTALLNING
Konstruktion
Maskinarbete

Sammansattning

13



TRATEKNISK LINJE Ak 1

AMNE: TRATEKNIK

MODUL : STOCKBANDSAGNING/STOCKCIRKEL-
SAGNING

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kanna till

- stockbandsdgars och/eller stock-
cirkelsdgars konstruktion,

- sdgarnas skdrforhdllande och mat-
ningshastighet,

- hur sdgningsresultatet plverkas av
sdgbladens kondition,

- sdgarnas skotselforeskrifter,
skyddsforeskrifter samt dagligt
underhall,

- formerna och reglerna for den
arbetsplatsforlagda utbildningen.

INNEHALL
ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP MASKINER
Foretagets ordningsregler och fackliga Stockbandsdg
forhdllande
Stockcirkelsag
Erqgonomi
(Konstruktion, verkningssdtt, skar-
Skyddsanordningar forhdllande och matningshastighet.
Verktygens kondition contra arbets-
Skyddsforeskrifter resultat. Postning, skotsel och dag-
ligt underhill)
VERKTYGSUNDERHALIL

Dagligt underhall
SAGNING
Kantsagning

Delningssdgning

14



TRATEKNISK LINJE

AMNE :
MODUL: TORRKLYVNING I HYVLERIER

TRATEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven:

Kdanna till

- torrklyvsdgars konstruktion och
verkningssatt,

- sdgarnas skdrforhillande och mat-
ningshastighet,

~ hur arbetsresultatet pdverkas av
sdgbladets kondition,

- sdgarnas skotsel- och skyddsfore-
skrifter,

- slipning samt stukning/skrankning av
cirkelsdgblad,

- sorteringsregler for sdgat virke,

- formerna och reglerna f£6r den
arbetsplatsforlagda utbildningen.

INNEHALL
ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP
Ergonomi

Foretagets ordningsregler och fackliga
forhallande

Skyddsanordningar

Skyddsféreskrifter
VERKTYGSUNDERHALL

Dagligt underhdll

SORTERING

Sorteringsregler for hyvlat virke

MASKINER

Torrklyvsdg

(Konstruktion, verkningssatt, skar-
férhdllande och matningshastighet.
Verktygens kondition contra arbets-
resultat. Postning, skdtsel och dag-
ligt underh&ll)

TORRKLYVSAGNING

Klyvning av originalvirke till hyv-
lingsdimensioner

15



TRATEKNISK LINJE

A1

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: SNICKERIPRODUKT

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- tapp-, slits- och putsmaskinernas
samt handmaskinernas anvandningsom-
rade,

- riskerna for olyckor vid arbete i
maskiner samt hur man skyddar sig,

- maskinernas konstruktion, skyddsut-
rustning samt hjalpanordningar for
matning av arbetsstycke,

- olika svenska traslags egenskaper
och anvandningsomrade,

- reqler for sammanstallningsrit-
ningars upprattande,

- tolerans- och miatsystem for tratek-
nisk matning,

- grunderna f£6r limning,
- de vanligaste sammansattningsbesla-

gens samt spikars och skruvars utfo-
rande och anvandning.

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP
Ergonomi
Skyddsanoxrdningar
Skyddsforeskrifter
TRAMATERIALLARA

Olika traslag, egenskaper och anvand-
ningsomrade

Traets felaktigheter

Virkesskydd

16

Kunna
- utféra arbete i1 tapp-, slits- och
putsmaskiner utan risk for personlig
skada,

- tyda detaljritningar dar tre vyer
ar markerade,

- utfdra mitningar med skjutmdtt och
tolkar,

- utfora tapplimningar med pressning
1 pneumatiska pressar,

- utfora monteringsarbeten med
sammansdattningsbeslag.

OVRIGA MATERIAL

Spik, skruv
Monteringsbeslag
GRUNDLAGGANDE LIMNINGSTEKNIK
Allmént om lim och limning
UNDERHALLSTEKNIK

Mekaniskt underhdll




TRATEKNISK LINJE
MODUL : SNICKERIPRODUKT (FORTS)

INNEHALL

VERKTYGSUNDERHALL

Verktygsmaterial

Dagligt underhdll

AMNESBEREDNING

Snickerier

RITNINGSTEKNIK

Skissritning

Sammanstdllningsritning
Ritningslasning

MATTEKNIK

Skjutmatt

Gangmatning

Toleranssystem

Tolkar

MASKINER

Langhdlsborrmaskin

Stammaskin

Frasmaskin

Tappfrasmaskin

Bandputsmaskin

Bredbandsputsmaskin
Vertikalputsmaskin

Rampress

(Konstruktion, verkningssatt, skdrfor-
hdllande och matningshastighet. Verk-
tygens kondition contra arbetsresul-

tat. Postning, skotsel och dagligt
underhdll)

KOMPONENTFRAMSTALLNING
Konstruktion
Maskinarbete

Sammansittning

17



TRATEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: TILLVERKNING AV SNICKERIER

MAL: Eftcr genomgdngen modul skall eleven
Kinna till

- hur ett foretags arbete tillgdr i de

vanligaste trabearbetningsmaskinerna '
sdsom bandsdg, cirkelsdg, hyvelmaskin,

frasmaskin, borrmaskin, tappmaskin,

putsmaskin, fleroperationsmaskin,

- de olika verktygen som anvands i
maskinerna,

- dagligt underhdll p& de utnyttjade
maskinerna och verktygen,

- kvalitetskraven pa det obearbetade
virket och de fardiga detaljerna,

- hur arbetet tillgar vid den tillam-
pade limningen och ytbehandlingen,

- huxr arbetet tillgdr vid hopsidtt-
ningen till fardiqga produkter.

- formerna och reglerna for en arbets-
platsforlagd utbildning.

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP VERKTYGSUNDERHALL

Foretagets ordningsregler Verktygskannedom

Facklig verksamhet Dagligt underhdll

Skyddsanordningar AMNESBEREDNING

Ergonomi Tillampning i amnesberedning for
snickerier

RITNINGSTEKNIK

KOMPONENTFRAMSTALLNING
Tilldmpning i ritningsldsning

Maskinarbete
UNDERHALLSTEKNIK

Sammansattning
Tillampning av mekaniskt underhdll

18




TRATEKNISK LINJE

A 1

AMNE
MODUL : MOBELPRODUKT 1

TRATEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall cleven

Kanna till

- centrumtappmaskinens, CNC-overfrds-
maskinens och verktygsslipmaskinens
anvandningsomrdde,

- riskerna for olyckor vid arbete i
maskiner samt hur man skyddar sig,

- maskinernas konstruktion, skyddsut-
rustning samt hjdlpanordningar,

- ritningsregler fdr arbetsritningens
upprdttande,

- olika skrivmaterials egenskaper och
anvandningsomrade,

- konstruktion av mobelstommar,
- grunderna for CNC-teknik,

- olika typer av klara och pigmentera-
de lacker,

- kraven pd skotsel och vard av sprut-
utrustning.

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP
Ergonomi
Skyddsanordningar
Skyddsforeskrifter
TRAMATERIALLARA

Plywood

Spanskivor

Board

Kunna

- utfdora arbete i trdbearbetnings-
maskiner utan risk for personlig
skada,

- tyda arbetsritningar,

- utféra foglimning i limtriangel,

- utfora centrumtappning med stor
mittnogqgrannhet,

- utfora frdsning i CNC-maskin efter
fardigt program,

- sprutlackera liggande ytor,

- utfdra daglig vdrd av sprututrust-
ning.

GRUNDLAGGANDE LIMNINGSTEKNIK
Foglimning

Limning i limtriangel
Limning i skdppress
Fingerskarvning
RITNINGSTEKNIK

Detaljritning 1 CAD
Arbetsritningar

Tillampning i ritningsldsning

19



TRATEKNISK LINJE
MODUL : MOBELPRODUKT 1

INNEHALL (FORTS)

UNDERHALLSTEKNIK AMNESBEREDNING
Pneumatik Mobler
Hydraulik KOMPONENTFRAMSTALLNING
VERKTYGSUNDERHALL Konstruktion
Slipmaskiner Maskinarbete
Slipskivor Sammansattning
Slipteknik Ytbehandling
Dagligt underhdll MATTEKNIK
MASKINER Matur
Profilputsmaskin

Centrumtappmaskin

CNC-Gverfrasmaskin

Skdppress

Handmaskiner

Sprututrustning

(Konstruktion, verkningssdtt, skarfér-
hdllande och matningshastighet. Verk-
tygens kondition contra arbetsresul-

tat. Postning, skotsel och dagligt
underhdll)

20



TRATEKNISK LINJE

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: MOBELPRODUKT 2

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP
Ergonomi
VERKTYGSUNDERHALL

Dagligt underhdll
AMNESBEREDNING

Mobler och snickerier

Kunna
- tillverka en enkel massivtramobel

efter fardig ritning och detaljplane-
ring.

KOMPONENTFRAMSTKLLNING
Konstruktion
Maskinarbete
Sammansattning

Ytbehandling

21



TRATEKNISK LINJE

AMNE:  TRATEKNIK
MODUL : MUBELPRODUKT 3

MAL: Efter genomgingen modul skall eleven

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP
Ergonomi
VERKTYGSUNDERHALL

Dagligt underhdll
AMNESBEREDNING

Mobler och snickerier

22

Kunna
- tillverka en enkel massivtramobel

efter fiardig ritning och egen plane-
ring.

KOMPONENTFRAMSTALLNING
Konstruktion
Maskinarbete
Sammansidttning

Ytbehandling




TRATEKNISK LINJE A 1

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: MUBELPRODUKT 4

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kunna

- tillverka en massivtramobel efter
fardig ritning och egen planering,

- tillverka produkt 4 med hdga krav
pd kvalitet.

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAD KOMPONENTFRAMSTALLNING
Ergononi Konstruktion
VERKTYGSUNDERHALL Maskinarbete

Dagligt underhdll Sammansattning
AMNESBEREDNING Ytbehandling

Mobler och snickerier

23



TRATEKNISK LINJE A 1
AMNE: TRATEKNIK
MODUL : MUBELPRODUKT 5

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kunna

- tillverka en massiv trdmobel efter
egen utférd ritning och egen plane-
ring,

- tillverka produkt 5 med hdga krav
pd kvalitet.

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP KOMPONENTFRAMSTALLNING
Ergonomi Konstruktion
VERKTYGSUNDERHALL Maskinarbete

Dagligt underhdll Sammansattning
BMNESBEREDNING Ytbehandling

Mdobler och snickerier
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TRATEKNISK LINJE

AK 1

AMNE: TRATEKNIK

MODUL: TILLVERKNING AV MUBLER OCH
INREONINGAR

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till

- hur de vanligaste
trabearbetningsmaskinerna anvdnds i
ett foretag,

- de olika verktyg som anvands i
maskinerna,

- dagligt underhdll pi de utnyttjade
maskinerna och verktygen,

- kvalitetskraven pd det obearbetade
virket eller skivmaterialet och de
fardiga detaljerna,

- hur arbetet gdr till vid den tillam-

pade limningen och ytbehandlingen,

- hur arbetet gdr till vid hopsatt-
ningen till fardiga produkter,

- formerna och reqglerna for den
arbetsplatsforlagda utbildningen.

INNEHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP

Foretagets ordningsregler

Facklig organisation

Ergonomi

Skyddsanordningar

UNDERHALLSTEKNIK

Tilldmpning av mekaniskt underhill
Tilldmpning av pneumatiskt underhdll
RITNINGSTEKNIK

Tilldmpning i ritningsldasning

VERKTYGSUNDERHALL

Verktygskannedom

Dagligt underhdll
AMNESBEREDNING

Tilldmpning i dmnesberedning for
mobler

KOMPONENTFRAMSTALLNING
Tilladmpning i maskinarbete
Tillampning i sammansattning

Tillampning i ytbehandling
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TRATEKNISK LINJE AK 1

AMNE:  TRATEKNIK

MODUL : TILLVERKNING INOM OVRIG TRA-
INDUSTRI

MAL: Efter genomgdngen modul skall cleven
Kanna till

- hur arbetet tillgar i de vanligaste
forekommande maskinerna och utrust-
ningarna 1 det aktuella foretaget,

- de olika verktygen som anvands i
maskinerna,

- dagligt underhdll pd de utnyttjade
maskinerna och utrustningarna,

- kvalitetskraven pi det obearbetade
virket och de firdiga detaljerna,

- hur arbetet tillgdr vid den tillam-
pade limningen och ytbehandlingen,

- hur arbetet tillg4r vid hopsatt-
ningen till fardiga produkter,

- formerna och reglerna for den
arbetsplatsforlagda utbildningen.

INNGHALL

ALLMAN ARBETSPLATSKUNSKAP VERKTYGSUNDERHALL

Foretagets ordningsregler Dagligt underhdll

Fackliga lagar AMNESBEREDNING

Ergonomi Tillampning i amnesberedning for tra-
produkter

Skyddsanordningar
KOMPONENTFRAMSTALLNING

RITNINGSTEKNIK

Tillidmpning i1 maskinarbete

Tillampning i ritningslasning

Tillampning i sammansdttning

UNDERHALLSTEKNIK

Tilldmpning i ytbehandling

Tillampning av pneumatiskt underhdll
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TRATEKNISK LINJE A 1
AMNE: TRATEKNIK
MODUL : TRAMATERIALLARA

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdanna till Kunna
- allmidnt om sdgverkens rdvara, - skilja p4 de vanligaste svenska
trdaslagen.

- trda som material,

- olika trdslags anvindningsomride.

INNEHALL

TRAMATERIALLARA Olika tradslag, egenskaper och anvand-
ningsomrdde

Sveriges skogar
Traets felaktigheter

Drivning och transport

Virkesskydd
Lagring av sdgtimmer

Plywood
Triaets byggnad

Spanskivor
Fuktmekanik

Board
Densitet

Hillfasthetsegenskaper

varmeledningsformiga
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TRATEKNISK LINJE

AMNE: TRATEKNIK

MODUL: INTRODUKTION I VIRKESSORTERING

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- sorteringsreglerna enligt "Grona
boken",

- flisframstdllning och spdnhantering,

- rdsortering och strdlaggning,

- justering och paketering.

INNEHALL
KVALITETSSORTERING

Kvalitetssortering av sdgat virke en-
ligt “Grona bokens" sorteringsregler

FLISFRAMSTALLNING OCH SPANHANTERING
Anvandningsomrdde

Flishygien

28

RASORTERING OCH STROLAGGNING
Sorteringsregler
Stroliaggning

JUSTERING OCH PAKETERING

Juster-, modul-, exakt- och andamdls-
kapning

Paketering, bandning, emballering




()

TRATEKNISK LINJE AK 1

AMNE: TRATEKNIK
MODUL : GRUNDLAGGANDE TORKNINGSTEKNIK

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kdnna till

- begreppen 4ngbildning, kondensation

och avdunstning,

- hur man mater luftens relativa fuk-

tighet,

- enerygl for virkestorkar,

- arbetarskyddsstyrelsens skyddsfére-

skrifter,

- traets egenskaper ur torknings-
synpunkt.

INNEHALL

ARBETSMILJO

skyddsforeskrifter, sakerhetsfrdgor
Ordning pad arbetsplatsen
FUKTIGHET I LUFT

Matning av relativa fuktigheten
Psykrometern

Angbildning

Kondensation

Avdunstning

TRAETS EGENSKAPER VID TORKNING
Fuktkvot

Vattenavgdng

Krympning och svallning

Olika tradslags variationer

Kunna
- mata virkets fuktkvot med elektrisk

fuktkvotmdtare och genom torrvikts-
metoden.

MATNING AV FUKTKVOT

Torrviktsmetoden

Elektriska fuktkvotmitare

Fuktkvot Edr olika anvandningsomrdden
ENERGI

El

0lja

Spdn, bark, flis
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TRATEKNISK LINJE

AMNE: TRATEKNIK

MODUL : GRUNDILAGGANDE PRODUKTIONS-
EKONOMI

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kinna till
- grundliaggande ckonomiska begrepp,
- ekonomiska samband i ett féretag,

- vilka kostnader som paverkar en
produkts forsialjningspris.

INNEHALL

GRUNDLAGGANDE EKONOMISKA BEGREPP
Kvalitetskrav pd virke och produkter
Kostnad

Intakter

Foretagets ekonomiska vidrld

30

Kunna

- utfora kostnadsberdkningar pa i
utbildningen tillverkade produkter.

KOSTNADSBERAKNINGAR
Material
Arbetskostnad
omkostnad
Kapitalkostnad

Investeringskostnad




TRATEKNISK LINJE AK 1

AMNE:  TRATEKNIK
MODUL ; GRUNDLAGGANDE DATAKUNSKAP

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven
Kanna till Kunna
- datoranvandning inom trdindustrin, - anvianda en persondator.

- gtyrning och reglering,

programanvandning,

1

den grundldggande PLC- och CNC-tek-
niken.

INNEHALL
GRUNDLAGGANDE DATAKUNSKAP

Datoranvindning f6r styrning och
reglering av maskiner

Enkla logikprogram
Enkla sekvensprogram
Grundlaggande PLC- och CNC-teknik

Dokumentation
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TRATEKNISK LINJE

AK 1

AMNE: TRATEKNIK
MODUL : ARBETA MED HANDVERKTYG

MAL: Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- handverktygens anvdndningsomrdde i
huvuddrag,

- hur olika trasammansattningar utfors
med handverktyyg.

INNEHALL
HANDVERKTYG
Handsdgar
Handhyvlar
stamjarn
Paritningsverktyg
Borrverktyg
Skruvmejslar
Hammare

Spannverktyg
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Kunna
- slipa och vdrda handverktyg,
- posta en putshyvel,

- putshyvla en trdyta med vresig
textur,

- utféra cnkla trdsammansattningar
med handverktyg.

TRASAMMANSATTNINGAR
Sinkning
Gradning
Tappning

Slitsning

i
1




Normalutrustning i gymnasieskolan

1989-03-07

SO beslutar att normalutrustningslista for &#mnet triteknik pa
trdteknisk linje, arskurs 1 samt Arskurs 2 vid gren f6r verkstads-—
snickare, som faststilits 1980-06-12 (dnr S 80:1230) skall med
nedanstdende tilligg gi#lla vid f8rsdksverksamhet med #mnet

Traiteknik

pa tredrig

TRATEKNISK LINJE

enligt tim— och kursplaner kungjorda i Liroplaner 1989:12

Utrustningslistorna upptar stadigvarande utrustning som SO anser
ndédvéndig f6r att kursplanens mdl skall kunna uppnds. Angiven
utrustning kan ersittas med annan likvirdig om inte undervisningen
dérigenom férsidmras.

Féreskrifter om statsbidrag meddelas | SO-FS for aktuellt budgetar.
Om undervisningen helt eller delvis kan genomféras med utrustning
som #r avsedd for annan linje eller kurs utgdr som regel inte stats—
bidrag fér motsvarande ny utrustning.

Utrustning Antal

CNC-bverfris med en extra programm- 1 per intagningsklass
eringsstation med CAD-CAM-program i Arskurs 1

Jan Thulin

Ingvar Sandqvist
G 2

33

Laroplaner 1989:13
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