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LAROPLANER 1990:6

Laroplan for gymnasieskolan

Tréteknisk linfje — modulindelade kursplaner for férsksverk-
samhet i &rskurserna 2 och 3

1989-12-19

1. SO faststaller med stod av Forordning om forsoksverksamhet med
tredriga yrkesinriktade studievigar i gymnasieskolan 1988/89-1990/91
(Laroplaner 1988:73, andrahandstryck) 21 § kursplaner med modulin-
delning for arskurserna 2 och 3 av tredrig trateknisk linje med
grenar for batbyggeri, modellteknik, snickeri- och mobelteknik,
stoppmobelteknik samt sagverksteknik.

2. SO beslutar i enlighet med nimnda forordning 29 § att moduler
far forlaggas till arbetsplats i den utstrackning som framgar av den
modulindelning, som_ anges i kursplanerna s 4 och foljande.

3. SO beslutar med stéd av forordningen 10 § betriffande modell-
teknisk gren:

a) att grenen skall vara oppen for sokande fran arskurs 1 av treérig
industriell teknisk linje pd samma sitt som for sokande fran forsta
arskursen av trateknisk linje samt

b) att samlisning skall tillimpas i det fall samme huvudman an-
ordnar modellteknisk gren och gren for verktygsteknik inom industri-
ell teknisk linje.

Tim- och kursplaner med moduler for &rskurs 1 i forsoksverksamhet
med tredrig triteknisk linje har kungjorts i Laroplaner 1989:12.

Forteckning 6ver normalutrustning for dmnena trateknik, modell-
teknik, stoppmobelsteknik och sdgverksteknik har med upphivande
av Liroplaner 1989:13 publicerats i Laroplaner 1990:7.

Jan Thulin

Erik Rgjestal



Trearig trateknisk linje

FoérsOksverksamhet med &rskurserna 2 och 3

Nordisk yrkesklassificering 77
Studievigs- och ansokningskod TA
Kurslangd 3 lasér
Klasstorlek hogst 16 elever
Gren for batbyggeri

Nordisk yrkesklassificering 77510
Studieviags- och ansokningskod TABB

Gren for modellteknik

Nordisk yrkesklassificering 77910
Studievags- och ansokningskod TAMO
Gren for snickeri och mébelteknik '
Nordisk yrkesklassificering 776,777
Studievags- och ansokningskod TASM
Gren for stoppmabelteknik
Nordisk yrkesklassificering 71410
Studievags- och ansokningskod TAMO
Gren for sagverksteknik
Nordisk yrkesklassificering 77210
Studievigs- och ansdkningskod TASV
|
I Laroplan for gymnasieskolan, allméiin del, anges mél och riktlinjer
faststillda av regeringen samt allménna kommentarer om gymnasie-
skolans verksamhet utfirdade av SO. ‘



Kursplaner
Modulindelning arskurs 2-3

Tréteknik - gren for batbyggeri

‘D

20
21
22
23
24
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27
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Introduktion - bétbyggnad 8 Dick och overbyggnad 2!
Materiallira! 9 Inredning 1
Ritteknik 10 Inredning 2!
Malltillverkning! 11 Rigg!
Handmaskiner! 12 Komfortinstallation
Ytbehandling! 13 Motorinstallation!
Formbygge! 14 Elsystem!
Plastteknik 1! 15 Styrsystem!
Plastteknik 2! 16 Instrument!

Skrov 1 17 Underhall!

Skrov 2! 18 Ekonomi!

Dick och overbyggnad 1! 19

Modellteknik (imne och gren)?

Introduktion - modelliteknik! 31 Vakuumformningsteknik!

Introduktion in-elever! 32 Purverktygsteknik!
Introduktion - verktyg! 33 CAD/CAM 1!*
Teknologi 2!* 34 Produktionsteknik 2!*
Maitteknik 11+ 35 Beriikningar!
Mitteknik 21* 36 Ytbehandling!
Formnings- och gjutningsteknik 11 37 Modellberedning!
Formnings- och gjutningsteknik 2! 38 Uppbyggnadsmetoder!
CAD 2 ritningslasning!* 39 NC-teknik 2!*
Modelltillverkning 1 (gjuterimodell)! 40 NC-frisning 2!*
Modelltillverkning 2 (gjuterimodell)! 41 NC-frasning 4'*
Modelltillverkning 3 (gjuterimodell)! 42 Ligesfixering!*
Prototyper! 43 Konstruktionsteknik!
Fixturer! 4 Materialtcknik!
Plastteknik 1! 45 Miitteknik 41*
Plastteknik 2! 46 Kopiermodeller!

ISkolhuvudmannen fir efter samrdd med studievagens yrkesrad
besluta att modulen helt eller delvis forlaggs till arbetsplats.

2Moduler markerade med asterisk (*) ingar ocksd i kursplanen for
verktyl%steknisk gren (och ibland dven andra grenar) av industriell

teknisk linje.

49
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52
53
54
55
56
57
58
59

61
62



Kontrollfixturer!

Arbetsmodeller positiva/negatival
Originalmodeller!

Plastverktyg!

Designmodeller!
Vakuumformningsmodeller!!

Frigolitmodeller!
Gjuterimodeller!
Prototypmodeller!
CAD/CAM 2+
Produktionsteknik 3'*

Tréteknik - gren for snickeri och mébelteknik

Arskurs 2

Maskinarbete! 74
Planmobel 75
Fanering! 77
Massivprodukt (sittmobler eller byggnads-
snickerier) 78
Hopsittning! 80
Fanérad mobel 81
Ytbehandling! 82
Materiallara 83
Torkningsteknik 84
Produktionsekonomi 85
Datakunskap 86
Arskurs 3

PLC - teknik 87
Arbetsmarknadskunskap 88
Produktionsekonomi 89
Datakunskap 90
Arbetsmarknadskunskap 91
Ny teknik i trdindustrin 92
CNC-teknik 93
Produktionsstyrning 94
Tritillagning! 95

Stoppmébelteknik (imne och gren)

Introduktion!

Maébelhistoria®
Produktionsmetoder!
Materiallira - klidselmaterial®

119
120
121
122

Hyvling!
Justersagning!
Tappmaskiner
Frasning’
Borrning!
Kantlistning!
Maskinputsning!
Beslagning!
Fanértillagning!

Fanéring!

Limning!

CNC-styrda maskiner!
Maskinlinjer!
Verktygsslipning!
Ytbehandling manuell!
Ytbehandling maskinlinje!
Hopséittning1

Takstolar!

Viggblock!

Golvblock!

Volymer!

Utlastning!
Komponentframstillning’

1

Materiallira - stoppningsmaterial®
Materialldra - dvriga materiall
Stomsammansittning!
Tillskirning - handtillskirning!

ISkolhuvudmannen fir efter samrdd med studieviagens yrkesrid
besluta att modulen helt eller delvis forlaggs till arbetsplats.
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Tillskirning - laggtillskarning! 127

Tillskarning- - stansning! 128
Somnad! 129
Limning! 130
Stoppning! 131
Kladsel! 132
Sammansattning, montering och

emballering! 133
Fackritning - malltillverkning! 134

Sagverksteknik (imnc och gren)
Sigtimmermitning och virkesskydd! 139
Kvalitetssortering av sigat virke! 140

Bandségar! 141
Cirkelsagar! 142
Ramsagar! 143
Planreducerare! 144
Kantverk! 145
Sagning! 146
Kantning' 147
Framstillning av biprodukter! 148
Résorterings- och justeran-

liggningar! 149
Sagnings- och hyvlingsekonomil 150
Torkning! 151
Amnesberedning for hyvling! 152
Hyvelmaskiner! 153
Miitteknik! 154
Slipning och stukning av

bandsigblad! 155
Slipning och skrankning av
cirkelsagblad! 156
Slipning och stukning av

rams3gblad! 157
Hydrauliskt underhail! 158
Pneumatiskt underhall' 159
Processtyrning! 160

Verktygs- och maskinteknik!
Datakunskap!
Kalkyler och ekonomi
Firg- och formliral

1

Elmotorer och elapparater!
Amdamélssortering!
Barkning!

Rotreducering!
Planreducering’

Tillimpad signing’
Tillimpad kantning!
Résortering och stroliggning!
Industriell torkning’
Justering och paketering!
Tillimpad matteknik!

Skotsel av bandsagblad!
Skotsel av cirkelsagblad!
Skotsel av ramsagblad!
Skotsel av hugg- och reducer-
verktyg!

Mekaniskt underhall!
Hyvling!

Fingerskarvning!
Komponentframstillning!

Huselementtillverkning - takstolar!
Huselementtillverkning - vaggblock!

Huselementteknik - golvblock!

Huselementtillverkning - volymer

135
136
137
138

161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
175

177
178
179
181
182
183
184
185
186

Huselementtillverkning - utlastning’ 187

ISkolhuvudmannen fir efter samridd med studievagens yrkesrad
besluta att modulen helt eller delvis forlaggs till arbetsplats.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI

MODUL: INTRODUKTION

Mal
Efter genomgéingen modul skall eleven

Kinna till

- utbildningens mal och innehall i modu-
lerna,

- vilka laromedel och vilket utbildningsma-
terial som kommer att anvindas,

- vilka framtida arbetsuppgifter som
utbildningen kan leda till,

- for verksamheten nodvindiga skydds-
och arbetsforeskrifter,

- vilka brandforeskrifter som galler och
var brandsldckare och nodutgéngar finns,

- formerna for aktiv medverkan i skolans
verksambhet.

Kunna

- planera sin utbildning med stdd av
klassforestandaren,

- upptrada sé att riskerna for att skada
sig sjalv eller andra undviks.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI

MODUL: MATERIALLARA

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kénna till

- traslag och skrivmaterial for béattillverk-
ning,

- struktur pd tradetaljer med hénsyn till
héllfasthet, krympning och utseende,

- basning av tra,

- plastmaterial inom battillverkning,
- tdtningsmaterial,

- slipmaterial,

- limval med hénsyn till styrka och fukt-
bestandighet,

- skruv, nit och bult,
- gjutjarn, egenskaper och anvandning,
- rostfria material,

- risker for sammanblandning av material
med hansyn till korrosion,

- invindigt beklddnadsmaterial.

Kunna



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: RITTEKNIK

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till Kunna

- vikten av mattnoggrannhet, - tillverka batdetaljer efter ritning,

- ritningsbeteckningar, - gora utslag i full skala efter tabell,

- mattsattning, - justera utslagstabell efter fullskala,

- vikten av turning, - gora utslag av dacksbalksbukt, e
- samtliga ritningar som behovs for ett - skissa bétdetaljer for att underlatta sitt

batbygge, eget arbete.

- linjeritningens delar,
- ritningsverktyg,

- principerna for ritningsarbete och till-
verkning via dator.

10



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI

MODUL: MALLTILLVERKNING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till
- materialval till mallar,

- péritning av mallar och detaljer fran
utslagsritning,

- mallfixtur for lamellimning,

Kunna

- tillverka byggnadsmallar frn utslagsrit-
ning,

- montera byggnadsmallar pd kol och
badd,

- gora inpassningsmallar {or pritning av
detaljer.

11



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: HANDMASKINER

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- risker vid arbete med handmaskiner, - arbeta med handmaskiner pé ett betryg-
gande sitt,

- borrmaskiner,
- slipa och bryna verktygsstal,
- cirkelségar,
- slipa borr,
- skruvdragare, ‘

- arbeta ergonomiskt.

elektriska hyvlar,

- sticksag,

- bandslip,

- handoverfras,

- putsmaskiner,

- polermaskiner,

- vard av handmaskiner,

- anvindningsomrédde for handmaskiner.

12



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: YTBEHANDLING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till
- medicinska hilsorisker,

- skyddsutrustning for malning och slipar-
bete,

- handverktyg for ytbehandling,

1

torr- och vétslipning,

- val av slippapper,

- sickling,

- metoder for borttagning av farg,
- sprutmélningsteknik,

- olika metoder for betsning,

- impregnering,

- grundning,

- spackling och val av spackel,
- slutstrykning,

- bottenfarger,

- farger och lacker for tra, plast, alumi-
nium och stal.

Kunna

- underbehandla och fardigstryka en
maélad produkt for hand,

- slipa och betsa,

fardiglacka en traprodukt for hand,
- atgarda repor i lackerade ytor,

- spruta en produkt med liggande och
stdende ytor,

- rengdra och vérda verktyg,

- arbeta ergonomiskt.

13



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: FORMBYGGE

Mal
Efter genomgingen modul skall cleven

Kanna till Kunna

mctoderna att tillverka ¢n modecll,

- metoderna att tillverka en form,

- forstarkning av form,

- malerialval,

- slappningsvinklar,

- dclningsplan,

- fixcringar,

- anordning {or utstotning av produkt,
- ytbehandling av modell,

- ytbehandling av form,

- slappmedelsbechandling.

14




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI

MODUL: PLASTTEKNIK 1

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

medicinska halsorisker,
- skyddsforeskrifter for hantering av plast,

- skyddsutrustning for plastarbete,

lagring och forvaring av plast,

- anvandningsomrdden for olika plaster,

t

plasters kemiska uppbyggnad,

termoplaster och hiardplaster,

hérdsystem och blandningsforhéllande,
- appliceringsteknik,

- ytbehandling av armerade plastproduk-
ter,

- olika armerings- och distansmaterial,

renskirning av produkt,

- krympning,

1

vanliga felkallor,

- temperatur vid arbete med plast,

slappmedel, slip- och polermedel,

fyllnadsmedel for spackling,

Kunna

- vilja ratt armeringsmaterial och méangd
vid fastplastning av detaljer,

- plasta fast detaljer,
- renskira vid fardigplastning,
- skyddsprodukter mot stink,

- ytbehandla invindigt en armerad plast-
produkt,

- rengora verktyg,

- arbeta ergonomiskt.

15



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: PLASTTEKNIK 2

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kianna till Kunna

- polera och vaxa,
- skyddsutrustning for arbete med plast,

- tillverka armerad plastprodukt med

- material ingdende i plastprodukter, yttre och inre pigmentering,

- appliceringsteknik, - reparera genomgdende skada,
- renskirning, - reparera ytlig skada,

- slipning av armerad produkt, - arbeta ergonomiskt.

- slip- och polermedel,

- slappmedelsbehandling.

16



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI

MODUL: SKROV 1

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kianna till

termer for skrovdetaljer,

skrovtyper for segel- och motorbatar,

verktyg vid arbete med skrov,

olika material for tillverkning av skrov,

forstarkningar,
- infastningar for rigg,

- normer for anslutning av genomforingar
under och Gver vattenlinjen,

- motorbiaddar och axelgenomforingar,

- bordlaggningsmetoder, bordsgenomfo-
ringar,

- spantkonstruktioner,
- nitning och proppning,

- kolkonstruktioner och infastningar for
tra- och plastbétar,

- tatningsmedel,

- reparation av skrov,

- stottning av skrov,

- sakerhetsforeskrifter for stallningsarbete,

- sjofartsverkets bestimmelser for typ-
godkinnande.

Kunna

stilla upp ett skrov i vig och lod,

markera och mala vattenlinjen,

montera bordsgenomforingar,

arbeta ergonomiskt.

17



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: SKROV 2

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- sakerhetsforeskrifter, - stélla upp ett skrov i vag och lod,

- metoder for montering av bordsgenom- montera bordsgenomforingar,

foringar och avstidngningsventiler.
- montera avstiangningsventiler,

- arbeta ergonomiskt. -

18



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: DACK OCH OVERBYGGNAD 1

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- terminologi for detaljer av dick och
overbyggnad,

- dackskonstruktioner for tra- och plast-
batar,

- sjalvlans,

- konstruktioner av dverbyggnad,
- verktyg vid arbete med dack,
- beslag,

- tatningsmedel,

- konstruktioner som sammanbinder dack
och skrov,

- luckor, ventiler och rutor,

- sakerhetsdetaljer,

- montering av dacksdetaljer,

- monster for ribbdack,

- metoder att fiasta dacksribb,

- ndtning och slipning av ribbdack,

- reparation av dacksdetaljer.

Kunna

maskinellt tillverka déacksribb,
lagga ett ribbdack,

montecra beslag,

tillverka och montera list,

arbeta ergonomiskt.

19



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: DACK OCH OVERBYGGNAD 2

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- sdkerhetsforeskrifter,

metoder for montering av ribbdack,

tatningsmedel,
- beslag, ventiler, luckor och rutor,

- metoder for sammanbindning av dick
och skrov,

- metoder for montering av beslag,

- metoder for beklidnad av dickets
insida.

Kunna

- lagga ett ribbdack,

montera beslag,

montera ventiler och luckor,

montera rutor,

passa in och sammanbinda skrov-dick,

arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: INREDNING 1

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till Kunna

inredningstermer, - planera arbetet sd att inredningsdelarna
monteras i ritt ordning, '
- verktyg for inredningsarbete,
- maskinellt tillverka och sammanfoga
- material, inredningsdetaljer efter ritning,

- basinredning av plast, - passa in och montera firdiga detaljer
efter ritning,
- sammanfogningsmetoder,
- passa in och montera tacklist,
- durkplan och barande underrede,
- montera gangjirn, lds och beslag,
- sektionsbyggnad,
- arbeta ergonomiskt.
- lim,
- limning av bojda detaljer,
- kantlistning,
- inpassning mot raka och bojda ytor,
- beslag,
- slipmetoder,

- skydd av firdiga detaljer.

21



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: INREDNING 2

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kénna till
- siakerhetsforeskrifter,

- hur arbetet tillgar vid ytbehandling av
inredningsdetaljer,

- metoderna {or inviandig bekladnad.

22

Kunna

maskincllt tillverka inredningsdetaljer,

- sammanfoga och slipa inredningsdelar,

passa in och fista huvudskott,

- passa in och montera fiardiga detaljer
efter ritning,

- utfora erforderlig tickmélning i skrov,

passa in och montera ticklist,

montera gangjarn, 13s och beslag,

- arbeta ergonomiskt.

()



L

TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: RIGG

r
Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till Kunna

- termer for riggdetaljer, riggtyper, - montera beslag pa rundhult,
- lopande rigg, - montera lopande gods,

- pa- och avriggning, - splitsa tre-slaget tégvirke,

- ansittning av rigg, - splitsa flatat tagvirke,

- infastningar i skrov och dick, - tagla en repinda,

- beslag, - sla fortojningsknopar.

- belastningar pa rigg och skrov,
- material for rundhult,

- popnitning,

- vird av riggdetaljer,

- olika tagvirke, egenskaper och anvénd-
ningsomraden,

- olika wire, egenskaper och anvandnings-
omréaden,

- splitsning av tagvirke och wire,

maskinell sammanfogning av wire,

- taglingar, knopar,

segel och kapellduk.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI

MODUL: KOMFORTINSTALLATION

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- normer och behorighet betriffande in-
stallation av brand- och explosionsfarliga
komponenter,

ventilationssystem,

isolering mot kondens,

ljudisolering,

komponenter for gasolinstallationer,
- komponenter for sanitara installationer,

- system for luftburen och vattenburen
viarme,

- kylsystem,

- normer for anslutning av genomforingar
under och over vattenlinjen.

Kunna

- montera och tithetsprova en sanitir
utrustning.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: MOTORINSTALLATION

Mal
Efter genomgingen modul skall cleven

Kanna till Kunna

- sakerhetsforeskrifter for motorinstalla-
tion,

- bensin och dieselmotorer, utombordsmo-
torer,

- inombordsmotorer och alternativa 16s-
ningar pa propellergenomforingar,

- backslag,

- olika typer av propellrar,

- konstruktion av motorbiaddar,
- lager for stod och titning,

- underlag for vibrationsddampning samt
instéllning for att undvika vibrationer,

- brénslesystem,

- avgassystem och ventilationsbehov,
- kylsystem,

- reglageutrustning,

- motorns elsystem,

- motorinstrumentering,

- smOrjning,

- ljudisolering,

- metoder for att undvika korrosion.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: ELSYSTEM

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- bestaimmelser och sakerhetsanordningar - rita ett enklare kopplingsschema.
for elektriska installationer i bétar,

- krav pd elektriska komponenter,

- jordforbindning av metalldelar,

- enpoligt och tvapoligt system,

- fargsystem pé kablar,

- val av kabeltyp,

- dimensionering av kablar,

- isolering av kablar,

- sdkringars dimensioner och placering,
- stromforbrukande komponenter,

- strombrytare,

- generering av elenergi, ‘
- batteristorlek med hénsyn till effektuttag,
- dubbla batterier med laddningsfordelare,

- placering av batteri och krav pa venti- ‘
lation med tanke pa explosionsrisk.



o

TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: STYRSYSTEM

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till Kunna
- mekaniska styranordningar via kabel - montera en styranordning inklusive
eller lanksystem, roder och reglageutrustning.

- hydraulisk styranordning med ingdende
komponenter,

- luftning och tathetsprovning av hydrau-
liskt system,

- olika typer av roderutforande med av-
seende pad upphingning och titning,

- utrustning for automatstyrning.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: INSTRUMENT

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kiinna till Kunna
- fart- och distansmitare, - montera cn logg med givare och instru-
ment.

utrustning for positionsbestamning,

djupmitare,

- vindinstrument,

- radar,

- kompasser,

- tankmatare,

- kommunikationssystem via radio,

- placering av instrument.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: UNDERHALL

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kianna till Kunna

- konservering av in- och utombordsmoto-
rer,

- behovlig smorjning och infettning av
delar,

- polering och vaxning,
- rengoring for vinterforvaring,
- pallning av skrov,

- avmastning, pallning och forvaring av
rundhult,

- téckning,
- vikten av ventilation vid forvaring,

- torr- och sj0sattning.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: TRATEKNIK GREN: BATBYGGERI
MODUL: EKONOMI

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kiinna till Kunna

- inkopsstallen for verktyg, - skriva en orderbekriftelse,
- inkopsstallen for material, - berdkna ett forsaljningspris,
- verktygs- och maskinkostnader, - skriva en faktura.

- lokalkostnader,

- berikningsgrunder for egna produkter,
- orderbekriftelse,
- fakturering,

- for- och efterkalkyl.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: INTRODUKTION, ALLMAN

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- utbildningens mal, innehéll samt indel-
ning i moduler,

- vad som menas med kompetensrelaterad
utbildning samt hur kunskaps- och fardig-
hetsbedomningar fors,

- utbildningslokaler,

- formerna for aktiv medverkan i skolans
elevverksamhet,

- skolans ordningsregler samt samarbete
mellan elever, larare och 6vrig personal.

Kunna

- planera sina studier med stod av larare

och klassforestandare.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: MODELLTEKNIK
MODUL: INTRODUKTION IN-ELEVER

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- de vanligaste maskinernas konstruktion,
verkningssitt och skotsel,

- skarforhallande och matningshastigheter
for

kapsag

klyvsag

cirkelsag

bandsig

rikt- och planhyvel
putsmaskiner

* K Ok ¥ K %

- sdgningsresulat beroende av sigbladets
kondition,

- skaderisker,

- skyddsforeskrifter
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: INTRODUKTION VERKTYG

GREN: MODELLTEKNIK

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven
Kinna till

- verktygens huvuddelar och funktion,

- fixerande, fasthallande och fjadrande

element som ingdr i verktygskonstruk-
tionen.

Kunna

- demontera och montera enkla klipp-
och formverktyg,

- mita upp klippspalter, spel, passningar
och slapningar,

- namnge verktygens huvuddelar och
funktioner,

- beskriva skillnaden mellan verktygsstal
och konstruktionsstal.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: TEKNOLOGI 2

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till
- grunddmnen, stal och stilframstillning,

- anviandningsomriden for legerade och
olegerade stél,

- stilets inre byggnad,

- gjutstdl och gjutjarn,

- koppar och kopparlegeringar,

- aluminium och aluminiumlegeringar,

- pulvermetallurgiska material,

- plaster och kompositmaterial,

- materialbeteckningar,

- materials bearbetbarhet,

- virme- och ytbehandlingsmetoder,

- olika typer av maskinelement sisom
kemiska forband, kopplingar, bromsar,
full- och glidlager, kulskruvar, pumpar,
axlar, axelkopplingar, smorjanordningar,

packningar och titningar, hoghastighetsla-
ger, gejdersystem.

Kunna

- anvinda tabeller och handbocker for
att finna uppgifter om material och stan-
dardelement,

- beddma limpliga anviandningsomriden
for olika materialkvaliteter.

.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: MATTEKNIK 1

GREN: MODELLTEKNIK

Mai
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- mekaniska och industriella mitmetoder
(bl a laser och optik),

- felkillor som kan uppstd vid mitning,

- form- och lagestoleranser.

Kunna

- vilja ratt mitdon och gora mitdonskon-
troll,

- anvanda fasta och visande mitdon,
- mita invandigt och utvandigt,

- mata gangor.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: MATTEKNIK 2

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgéingen modul skall eleven

Kianna till

- koordinatmatmaskiners anvindningsom-
raden,

- métprinciper vid tva- och tredimension-
ell mitning,

36

Kunna

- uppskatta ytjaimnhet med hjilp av yt-
jamnhetslikare,

- mita V-spar, kast och konor,

- anvianda méttsatser,

- anvinda ytjamnhetsmatare,

- anvanda elektroniska mitdon med
datautgidng och tolka matutskrifter och

resultat,

- anvinda dator for mitvirdesinsamling
och lagring.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: MODELLTEKNIK
MODUL: FORMNINGS- OCH GJUTNINGSTEKNIK 1

N |

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till

- processen for handformat och maskin-
tillverkat gjutgods

modell/verktyg
formning
karntillverkning
smaéltning
avgjutning
uppslagning
rensning
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- de vanligaste forekommande gjutbara
metallerna, legeringarna och deras egen-
skaper,

- tillverkningsmetoder med engings- och
permanentform,

- gjuteriindustrins omfattning och betydel-
se,

- forekommande fackuttryck,
- de vanligaste gjutfelen,

- gjutformens uppbyggnad och de krafter
som form och material utsitts for,

- sakerhetsforeskrifter och hjalputrustning
vid ugnsdrift,

- skaderisker,

- skyddsforeskrifter.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: MODELLTEKNIK
MODUL: FORMNINGS- OCH GJUTNINGSTEKNIK 2
Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till Kunna

- skaderisker, - tillverka en enkel tredelad form, 16sbid
och kirna i rédsand och ndgon sjalvstel-

- skyddsforeskrifter. nande massa,

- hantera nodvandig utrustning,

- blanda erforderlig massa,

- gjuta av tillverkade formar,

sld upp och rensa gjutet gods,

anvinda skyddsutrustning,

arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: MODELLTEKNIK
MODUL: CAD 2 RITNINGSLASNING
Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till Kunna
- CAD-funktioner och CAD-system. - utfora ritningar med CAD,

- sammanstilla ritningar av block och
utfora blockhantering pd CAD,

- lasa och tolka ritningar.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

MODUL: MODELLTILLVERKNING 1 (GJUTERIMODELL)

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven
Kinna till

- normer for klassificering av modellut-
rustningar,

- sambandet mellan modellutrustning,
formningsmetoder och seriestorlekar,

- rimlig tidsitgdng vid tillverkning av
modellutrustning,

- skaderisker,

- skyddsforeskrifter.

Kunna
- arbeta i trabearbetningsmaskiner,

- modellbereda konstruktionsritningen pa
ett modellutslag,

- tillverka en modell med karnlada efter
toleranser som anges pa ritningen,

- vilja lampliga arbetsmetoder, maskiner
och verktyg,

- planera arbetet frén ritning till fardig

~ modell,

- anvianda skyddsutrustning,

- arbeta ergonomiskt.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

MODUL: MODELLTILLVERKNING 2 (GJUTERIMODELL)

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kénna till

- svarvens viktigaste delar och funktioner,
- uppspanningsanordningarna i svarv,

- svarvstal och deras funktion,

- skyddsforeskrifter.

Kunna

- tillverka en modell som i sin konstruk-
tion ar uppbyggd genom lotningsmetoden,

- ta fram l6tar och lotmallar,
- limma lotar och lotvarv,

- planera och utfora aktuella arbetsopera-
tioner i svarv,

- vilja lampliga varvtal i svarv,
- valja lampliga svarvstdl for bearbetning,

- varda och underhilla maskiner och
verktyg,

- anvanda skyddsutrustning.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

MODUL: MODELLTILLVERKNING 3 (GJUTERIMODELL)

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- frasens viktigaste delar och funktioner,
- uppspanningsanordningarna i frasmaskin,
- frasstdl och deras funktion,

- skyddsforeskrifter.

42

Kunna

- tillverka en modell och kiarnldda efter
toleranser som anges pa ritningen,

- plancra och utfora aktuella arbetsopera-
tioner i frasmaskin,

- vilja lampliga varwvtal,
- vilja lampliga frasstal,

- varda och underhdlla maskiner och
verktyg,

- anvanda skyddsutrustning.

-
L_J



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: PROTOTYPER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- olika tillverkningsmetoder vid prototyp-
framstéllning,

- prototyper av tri, plast och plat,

- rimlig tidsétgdng vid tillverkning av
prototyp,

- skyddsforeskrifter.

Kunna

- vilja material vid tillverkning av proto-
typ,

- tillverka en prototyp av tra, plast eller
plat,

- anvidnda skyddsutrustning.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: FIXTURER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till
- gillande skyddsforeskrifter,

- hur fixturer anvinds i produktionen
samt hur dessa tillverkas,

- rimlig tidsdtgdng vid tillverkning av en
fixtur,

- upplaggningspunkter,
- lagesfixering,

- lasanordningar.

Kunna

- tillverka en enkel fixtur i trd, plast eller
metall efter en fardig detal;.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: MODELLTEKNIK
MODUL: PLASTTEKNIK 1
Mal

Efter genomgidngen modul skall eleven

Kinna till

- allmint om arbetsplatsens miljo- och
ordningsfragor,

- viktiga lagar och avtal om kemiska
hilsorisker,

- egenskaper hos och anvindningsomraden
for polyester-, epoxi-, termo- och polyure-
tanplaster.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: PLASTTEKNIK 2

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- plastsorter som anvinds inom modelltill-
verkning,

- hur plaster kombineras i verktygen,
- formars uppbyggnad,

- skyddsforeskrifter.

Kunna
- laminera plast,
- gjuta med plast,

- anvianda skyddsutrustning.




P

TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: VAKUUMFORMNINGSTEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

Mal

Efter genomgéngen modul skall eleven

Kénna till
- tekniken vid vakuumformning,
- tekniken vid efterbearbetning vid

* konventionell bearbetning
* NC-frasning

- skyddsforeskrifter.

Kunna
- tillverka en modell for vakuumformning,

- anvidnda skyddsutrustning.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: PURVERKTYGSTEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till
- tillverkningsmetoden for purverktyg,
- material som anvénds i verktygen,

- plaster som skall anvindas vid produk-
tion,

- skyddsforeskrifter.

Kunna
- tillverka en produkt i purverktyg,

- anvianda skyddsutrustning.




)

{

]

TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: CAD/CAM 1

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- framtagning av CAM-program fran
CAD-ritning,

- overforing av NC-program till bearbet-
ningsmaskin.

Kunna

- hantera hélremsa, diskett, printer och

plotter.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: PRODUKTIONSTEKNIK 2

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- olika satt att anvianda produktionsutrust-
ning och alt organisera arbetet (t ex
sjalvstyrande grupper),

- system for material- och produktions-
styrning,

- industrins lagar, avtal och loneformer,
- kvalitetsbegreppet inom industrin,

- begreppen planering, beredning, arbets-
mitning och produktionsekonomi.
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Kunna

- utfora process- och operationsberedning
pa cnklare detaljer.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: BERAKNINGAR

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kianna till

R T TR

Kunna

- procentrakning,

- anvidnda formler,

- berikna densitet och vikt,

beriakna

area
omkrets
kvadrat
rektangel
triangel
cirkel
volym
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: YTBEHANDLING

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- SMS 930 for malning av modeller och
karnlador,

- gjuteribindmedels sammanséttning och
kemi,

- arbetsmiljo och halsorisker,

- skaderisker.
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Kunna

- anvinda skyddsutrustning.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: MODELLBEREDNING

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- vilka beredningar som kravs for att
tillverka olika typer av modeller och
fixturer.

Kunna

- modellbereda ett antal ritningar av olika

svérighetsgrad.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK GREN: MODELLTEKNIK
MODUL: UPPBYGGNADSMETODER
Mai

Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till Kunna
- metoder for uppbyggnad av modell- - losa négra uppbyggnadsproblem efter
utrustningar i forhallande till konstruktion, olika konstruktionsritningar.

material och storlek.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: NC-TEKNIK 2

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- hur NC-program byggs upp med ord
och block,

- hur fasta cykler och underprogram
anvinds.

Kunna

- anvianda ISO-koderna for framtagning
av NC-program,

- utféra NC-beredning fran ritning och
CAD-system samt beskriva programmens

uppbyggnad,
- skriva in och adndra NC-program med

stod av dator samt §verfora data till NC-
maskin, skrivare, remstans och plotter.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: NC-FRASNING 2

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- styrsystemets panel och funktionen hos
maskinens mandoverorgan,

Kunna

- skriva program och genomfora plan-
och ansatsfrasning samt invindig kontur-
frasning och anvanda frasradie- och fras-
langdskompenseringar. Bearbetningen
skall genomforas med flera verktyg. Matt-
krav SMS 715 fin,

- skriva program och borra samt sparfrisa
med pinnfras (slutet spér),

- forinstilla verktyg och rigga maskinen,
- utféra dagligt maskinunderhall samt

tillstindskontrollera enligt maskinmanua-
lens veckoschema.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: NC-FRASNING 4

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- gillande skyddsforeskrifter.

Kunna

- anvanda maskinspecifika funktioner vid
programmering och bearbetning sésom
enklare parameterfunktioner, spegling och
monsterupprepning,

- anvidnda datorstodd beredning for enkla
och komplexa detaljer,

- med hjilp av 2 1/2 D CAD/CAM ta
fram program for bearbetning av cylind-
riska och sfariska ytor,

- utfora gangoperationer i fleroperations-
maskin med styrd axel i spindelriktningen,

- anvinda 3 D for modellteknik.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: LAGESFIXERING

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till

- produkfionsekonomi och tillverkningstek-
nik,

- absoluta och relativa nollpunkter,

- fixtursystem, bas och applikationspaletter
med expanderande fixeringsdon,

- renlighetskrav och noggrannhet vid
uppsittningar,

- sambandet mellan CAD, CAM och
fixtursystem.

58

Kunna

- sétta upp arbetsobjekt pa applikations-
och baspaletter,

- faststilla nollpunkt, referenspunkt pi
arbetsobjektet och i maskinen,

- flytta applikationspalett mellan maskiner-
nas olika baspaletter.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: KONSTRUKTIONSTEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- konstruktionsmetoder som forekommer
inom olika typer av modeller och modell-
utrustningar

gjuterimodeller
prototypmodeller
vakuumformningsmodeller
frigolitmodeller
originalmodeller
arbetsmodeller
kopiermodeller
designmodeller
kontrollfixturer
plastverktyg
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- material som forekommer vid framstall-
ning av dessa modeller och utrustningar,

- SIS-normerna.

Kunna

- bereda ett antal konstruktionsritningar
av olika svérighetsgrad,

- vilja konstruktionsmetod for ett antal
modelltyper av olika svérigheter.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: MATERIALTEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- plaster som férekommer vid vakuum-
formning,

- plaster som forekommer vid formsprut-
ning,

- metaller som anvinds vid verktygsfram-
stéllning,

- plaster som anvinds vid intergralskum-
ning.

Kunna

- skilja pd olika plastgrupper.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: MATTEKNIK 4

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- koordinatmitmaskinens anvandningsom-
o
rade.

Kunna

ritsa koordinatrutor,

ritsa verktyg eller modeller,

koordinatmita verktyg eller modeller,

skriva métprotokoll,

- granska verktyg eller modeller i en
NC-fras,

- omvandla scannprogrammet till ett
bearbetningsprogram.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: KOPIERMODELLER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kiénna till
- gillande skyddsforeskrifter,

- metoder for framstallning av kopier-
modeller,

- rimligt tidsperspektiv for utrustningen
som tillverkas.
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Kunna

- tillverka en kopiermodell i trd och plast
efter de toleranskrav som ritningen visar,

- bereda och planera arbetet frén ritning
till fardig produkt,

- kontrollera modellutrustningen med
hjalp av koordinatmitmaskin samt skriva
maitprotokoll.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: KONTROLLFIXTURER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till

- rimligt tidsperspektiv for utrustningen
som tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.

Kunna

- tillverka en kontrollfixtur i plast efter
en fardig detalj eller ritning,

- bereda och planera arbetet,
- kontrollera modellutrustningen med

hjalp av koordinatméatmaskin samt skriva
maétprotokoll.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: MODELLTEKNIK

MODUL: ARBETSMODELLER POSITIVA/NEGATIVA

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- metoder for framstallning av positiva/ne-
gativa arbetsmodeller efter originalmodel-
ler,

- olika plastmaterial for tillverkning av
arbetsmodeller,

- rimligt tidsperspektiv for modellen som
tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.
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Kunna

- tillverka en arbetsmodell i positivt eller
negativt utforande efter en originalmodell,

- bereda och planera arbcetet.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: ORIGINALMODELLER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- metoder for framstillning av original-
modeller,

- rimligt tidsperspektiv for modellen som
tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.

Kunna

- tiliverka en originalmodell efter de
toleranskrav som ritningen visar,

- bereda och planera arbetet fran ritning
till firdig produkt,

- kontrollera modellen med hjilp av
koordinatmitmaskin samt skriva méatproto-
koll.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: PLASTVERKTYG

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kénna till
- plastverktygens anvindningsomréden,

- metoder for framstéllning av plastverk-
tyg,

- plaster och fyllnadsmaterial som anviands
vid framstéllning av plastverktyg,

- rimligt tidsperspektiv for plastverktyget
som tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.

Kunna

- tillverka ett plastverktyg,

- bereda och planera arbetet,

- kontrollera plastverktyget med hjilp av

koordinatméatmaskin samt skriva métproto-
koll.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: DESIGNMODELLER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- metoder for framstéllning av design-
modeller,

- olika material for framstéllning av de-
signmodeller,

- rimligt tidsperspektiv for modellen som
tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.

Kunna

- tillverka en designmodell efter de toler-
anskrav som ritningen visar,

- bereda och planera arbetet fran ritning
till fardig produkt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: FRIGOLITMODELLER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- metoder for framstillning av frigolit-
modeller,

- frigolitmodellernas anvindningsomréde,

- rimligt tidsperspektiv for modellen som
tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.

Kunna
- tillverka en frigolitmodell efter ritning,

- bereda och planera arbetet fran ritning
till fardig produkt.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: GJUTERIMODELLER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kianna till

- metoder for framstaéllning av positiva/ne-
gativa gjuterimodeller,

- rimligt tidsperspektiv for utrustningen
som tillverkas,

- gallande skyddsforeskrifter.

Kunna

- tillverka en modellutrustning i tré/plast
efter de toleranskrav som ritningen visar,

- gora modellen i negativt eller positivt
utforande, for att f4 fram en modellut-
rustning i plast,

- tillverka modellutrustningar for Disqma-
tik formmaskin,

- bereda och planera arbetet frin ritning
till fardig produkt,

- kontrollera modellutrustningen med

hjalp av koordinatmétmaskin samt skriva
métprotokoll.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: PROTOTYPMODELLER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- rimligt tidsperspektiv {or utrustningen
som tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.
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Kunna

- tillverka en prototypmodell i trd/plast
efter de toleranskrav som ritningen visar,

- bereda och plancra arbetet fran ritning
till fardig produkt,

- kontrollera modellutrustningen med
hjalp av koordinatmatmaskin samt skriva
matprotokoll.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: VAKUUMFORMNINGSMODELLER

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- rimligt tidsperspektiv for utrustningen
som tillverkas,

- gillande skyddsforeskrifter.

Kunna

- tillverka en vakuumformningsmodell
efter de toleranskrav som ritningen visar,

- bearbeta detaljen i konventionell fras
eller NC-fris,

- bereda och planera arbetet fran ritning
till fardig produkt,

- kontrollera modellutrustningen med

hjilp av koordinatmitmaskin samt skriva
maétprotokoll.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: CAD/CAM 2

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kéanna till

- postprocessorns funktion.
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Kunna

- gora en ritning med hjalp av CAD-
program,

- overfora CAD-program till CAM-pro-
gram,

- gora beredning for CAM-program,
- CAM-programmera,

- simuleringskora programmen p3 bild-
skarm,

- Overfora postprocessorns NC-program
till bearbetningsmaskinen.




TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: TRATEKNIK
MODUL: PRODUKTIONSTEKNIK 3

GREN: MODELLTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kiénna till
- datoriserade system for beredning,

- hur genomloppstid och lageromsittnings-
hastighet paverkar foretagets ekonomi,

- olika Atgarder for att rationalisera
tillverkning och kapitalanvindning.

Kunna

- gora process- och operationsberedning
for enkla detaljer,

- gora for- och efterkalkyl pd enkla
detaljer.



TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKN
MODUL: MASKINARBETE

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- foretagets produktionsmetoder och ar-
betsrutiner,

- foretagets arbetarskyddsorganisation,
- foretagets trdsammansittningsmetoder

samt deras anvdndning av sammansatt-
ningsbeslag.

INNEHALL
Limningsteknik

- metoder och teknik
Verktygsunderhall

- dagligt underhall

74

Kunna

- utfora dagligt underhill pd de utnytt-
jade maskinerna och verktygen,

- utfora enskilda arbetsuppgifter i tribe-
redningsmaskiner.

Tillverkningsmetoder

- maskinarbete
- beslagningsmetoder

Arbetsteknik

- maskinarbete

- foglimningsarbete
arbetarskydd
ergonomi




TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: PLANMOBEL

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kéanna till

- konstruktion och anvindningsomrade av
fanérklipp, fanérklistringsmaskin, limspri-
dare och fanérpress,

- riskerna for olyckor vid arbete i maski-
nerna samt hur man skyddar sig,

- tillverkningsmetoder, sortiment, handels-
former och hantering av fanér,

- tillverkningsmetoder, sortiment, handels-
formar och hantering av lamelltra,

- olika limtypers egenskaper for fanéring,

- hur arbetsritningar kan utféras med
datorstod, CAD,

- grunderna for toleranser och standardi-
sering,

- metoder for slipning av hirdmetallskér
pa friasar och klingor,

- CAD-CAM-metoder for framstillning
av CNC-program.

Kunna

- utfora arbete i fanérklipp, fanérklist-
ringsmaskin och fanérpress utan risk for
personlig skada,

- hantera fanér i paket och losblad,

- tyda limfabrikantens information om
limmets egenskaper och anviandning,

- utfora fanéringsarbeten med krav pa
héllfasthet och utseende,

- utfora arbetsberedning,

- utfora dagligt underhdll pa verktyg och
utrustning,

- oOverfora program mellan dator och
CNC-maskin,

- utfora postning och korning i CNC-
maskin,

- utfora lackslipning av plana ytor i
bandputsmaskin.
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INNEHALL

- olika typer av fanér Maskiner

- lamelltra
- fanérpress

Ritningsteknik - fanérklistringsmaskin
- fanérklipp

- tolerans, standardisering - limspridare

- CAD

- beredning Arbetsteknik

Verktygsunderhéll - maskinarbete
- hopsittning

- dagligt underhall - ytbehandling
- arbetskydd

Tillverkningsmetoder - ergonomi

- CNC-teknik

- fanéring, fanértillagning

- ytbehandling

- hopsittning

Limningsteknik

- olika limtypers egenskaper och anvind-
ningsomrade

- metoder och teknik

Datakunskap

- CNC-styrning
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TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: FANERING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kéanna till

- foretagets produktionsmetoder och ar-
betsrutiner,

- foretagets arbetarskyddsorganisation,

- metoder for laminat- och folichantering,
fanértillagning och pressning.

INNEHALL

Limningsteknik

- olika limtypers egenskaper och anvind-
ningsomréde

- metoder och teknik

Verktygsunderhall
- dagligt underhall

Kunna

- utfora dagligt underhdll pd de utnytt-
jade maskinerna och verktygen,

- delta i fanéringsarbeten inom ett ar-
betslag.

Tillverkningsmetoder

- fanértillagning
- fanéring
- foliering

Arbetsteknik

- maskinarbete

- faneringsarbete
- arbetarskydd

- ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: MASSIVPRODUKT (Sittmdbler eller byggnadssnickerier)

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- listhyvelns konstruktion och anvand-
ningsomréde,

- metoder for framtagning av CAD-rit-
ningar,

- frasmallars uppbyggnad och anvind-
ningsomréade.

INNEHALL

Limningsteknik

- metoder och teknik
Ritningsteknik

- toleranser/standardisering
- CAD

- beredning

Verktygsunderhall

- dagligt underhéll
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Kunna

- utfora arbete 1 listhyveln utan risk for
personlig skada,

- utfora arbetsberedning,

- framstalla ett mindre CNC-program pa
CAD-CAM-station,

- tillverka enkla frasmallar,

- konturfrisa med frasmallar.

Maskiner

- riktlisthyvel
Datakunskap

- CNC-styrning
Tillverkningsmetoder
- listhyvling

- CNC-teknik

- mallar och fixturer

- ytbehandling
- hopsittning



Innehdli (forts)
Arbetsteknik

- maskinarbete

- hopsittningsarbete
- ytbehandlingsarbete
- arbetarskydd

- ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE:TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: HOPSATTNING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till

- foretagets produktionsmetoder och ar-
betsrutiner,

- foretagets arbetarskyddsorganisation,

- metoder for hopsittning av mdbler och
snickerier.

INNEHALL

Limningsteknik

- olika limtypers egenskaper och anvind-
ningsomréide

- metoder och teknik

Verktygsunderhall
- dagligt underhéll

Kunna

- utfora dagligt underhdll pd maskiner
och verktyg,

- utfora hopsattningsarbeten inom ett
arbetslag.

Tillverksningsmetoder

- hopsittning
- fixturer

Arbetsteknik

- hopsittningsarbete
efterputsning
arbetarskydd
ergonomi




TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: FANERAD MOBEL

Mai

Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till Kunna

- utfora arbetsritning och beredning av
snickeriprodukt eller mobel,

- tillverka fanérad mobel med Okade krav
pa kvalitet.

INNEHALL

Datakunskap
Limningsteknik

- tillaimpning i data-teknik
- tillampning av metoder och teknik

Arbetsteknik
Ritningsteknik
- maskinarbete
- tillimpning av metoder och teknik - CNC-teknik
- hopsittningsarbete
Verktygsunderhéll - ytbehandlingsarbete
- arbetarskydd
- dagligt underhall - ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: YTBEHANDLING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kénna till

- ifragavarande foretags produktionsme-
toder och arbetsrutiner,

- foretagets arbetarskyddsorganisation,
- foretagets ytbehandlingsmetoder,

- kvalitets- och miljoegenskaper i det
aktuella ytbehandlingsmaterialet.

INNEHALL
Verktygsunderhall

- dagligt underhall
Arbetsteknik

- ytbehandlingsarbete
- arbetarskydd

- ergonomi

Tillverkningsmetoder

- ytbehandling
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Kunna

- utfora dagligt underhdll pad den utnytt-
jade utrustningen och verktygen,

- utfora ytbehandling inom ett arbetslag.



TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL:MATERIALLARA

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- inom trdindustrin forekommande sven-
ska och utlindska traslag,

- tillverkning, handelsformer och anvind-
ningsomrade av fanér, lamelltra, foliec och
laminat,

- inom trdindustrin forekommande faste-
lement och beslag,

- anviandningsomrdde for monteringsbe-
slag, gdngjarn, las, expansioner, handtag,
etc.

INNEHALL

Tramateriallira

- inom traindustrin forekommande sven-
ska och utlindska trislag

- olika typer av fanér

- lamelltra

Ovriga material

- fastelement
- beslag

Kunna

- skilja pa de vanligaste trislagen, mas-
sivt tra och fanér.
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TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: TORKNINGSTEKNIK

Mal

Efter genomgéngen modul skall eleven

Kiinna till Kunna
- olika torkningsmetoder, - utfora torkning av virke i luftvixlings-
tork eller kondensationstork.
- principerna for torkning med luftvix-
lingstorkar och kondenstionstorkar,
- torkprogram anpassade till olika tris-
lag,
- felaktigheter orsakade av torkning,
- olika typer av torkar.
INNEHALL
Torkningsteknik
torkningsmetoder anpassade till olika
traslag

- felaktigheter orsakade av torkning
- laborationer

84



TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: PRODUKTIONSEKONOMI

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kéanna till

- system for kalkylering av tillverknings-

kostnader,

- metoder for arbetsstudier och tidmit-

ning,

planeringsmetoder.

INNEHALL

Produktionsekonomi

kalkylering av tillverkningskostnader
tidmatning

materialkostnad

planeringsmetoder

- beriakna materialkostnad pa tillverkad
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TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: DATAKUNSKAP

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till
- olika program for persondatorer,
- datorns anviandningsomrade,

- omfattning av olika styrsystem for CNC-
maskiner,

- olika CAD-CAM-system for styrning av
CNC-maskiner.

INNEHALL
Datakunskap

- datorns anviandningsomride
- programvara

- CNC-styrning

- matematik

Kunna

- hantera kalkyl- eller ordbehandlingspro-
gram i en persomdator,

- manuellt framstilla CNC-program pi
befintlig maskin,

- skriva CNC-program pé dator,

- skapa CNC-program med CAD-CAM-
system,

- overfora CNC-program fran dator till
CNC-maskin.




TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: PLC - TEKNIK

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till Kunna
- PLC-teknikens anviandningsomridde in- - utfora sckvensstyrningsprogram for
om traindustrin, pneumatik med PLC

- PLC- styrning av pneumatik.
INNEHALL
PLC-kunskap

- datakunskap
- PLC-teknik

Pneumatik

- pneumatisk utrustning
- kopplingsovningar
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TRATEKNISK LINJE AK 2

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: ARBETSMARKNADSKUNSKAP

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- gillande avtal om anstilining och 16-
ner,

- arbetarskyddets organisation

- arbetsmiljofragor.

INNEHALL
Arbetsmarknadskunskap

- lagar och avtal
- arbetsmiljo

* yttre miljo

- ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: PRODUKTIONSEKONOMI

Mal

Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till Kunna
- metoder for planering av ett foretags - berdkna produktionskostnader pd mo-
produktion, bler.

- allméant om ett foretags kapitalstyrning,

- virdet av en val genomford kvalitets-
styrning,



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: DATAKUNSKAP

Mal

Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- datorstodd styrning av material, pro- - rita arbetsritningar med CAD-teknik,
duktion och kalkyl - MPS,

- utfora datorstodd kalkylering.
- CAD-tekniken.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: ARBETSMARKNADSKUNSKAP

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kéanna till
- arbetsmarknadens parter,

- for arbetsmarknaden gillande lagar och
avtal,

- arbetsmarknadens spelregler.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: NY TEKNIK | TRAINDUSTRIN

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- grundlaggande tekniker i traindustrin,
- facklitteratur och dokumenterad teknik,
- ny teknik 1 maskiner och verktyg,

- ny teknik i styrmedel och datorstodd,

- ny material.




TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: CNC-TEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- olika styrsystem och programmerings-
system,

- olika CAD/CAM-system.

Kunna

- sjalvstandigt utfora CNC-frasning i be-
fintlig maskin,

- utféra ISO-programmering,

- utfora CAD/CAM-programmering vid
befintlig programmeringsstation,

- via tangentbordet justera programmet
nér brannflickar uppstér.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: PRODUKTIONSSTYRNING

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till Kunna »:
- foretagets arbetsrutiner for ordermot- - anvianda foretagets blanketter for pla- ‘
tagning, beredning och inkop, nering, styrning och kontroll av produk-

tionen.

- foretagets metoder for produktionsplan-
ering.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: TRATILLAGNING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens torkutrustning, torknings-
metoder och lagerhantering,

Kunna

- utfora arbete vid arbetsplatsens sig-
maskiner,

- tillverka komponenter som uppfyller
foretagets krav pad produktionsresultat,

- utfora virkesuttag med estetiska och
ckonomiska virderingar enligt foretagets
normer,

- hantera och virda s&gmaskiner och
sdgklingor.

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: HYVLING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens hyvlingsmetoder och ut-
rustning.

Kunna

- utfora arbete vid arbetsplatsens hyvel-
maskiner,

- utfora hyvling av triadetaljer s de fyl-
ler kraven p& matt, vinklar, planhet och
ytfinhet enligt foretagets normer,

- posta verktyg,

- stilla in slipdon och matarvalsar samt
gora instéllning for korning,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: JUSTERSAGNING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens justeringsmetoder och
utrustning,

- arbetsplatsens mitutrustning och tole-
ranskrav.

Kunna

- utfora arbete vid arbetsplatsens juster-
sagar,

- utfora justersdgning av detaljer s de
fyller kraven pa maéttnoggrannhet och
ytfinhet,

- hantera och vdrda justersagar och si-
gklingor,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: TAPPMASKINER

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kianna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatscns utrustning for tappfras-
ning,

- arbetsplatsens metoder for frisning av
tappar,

- foretagets toleransstandard.
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Kunna

- utfora arbete vid arbetsplatsens tapp-
maskiner,

- utfora tappfrasning i tradetaljer, s de
fyller kraven pa toleranser och ytfinhet
enligt foretagets normer,

- hantera och véarda tappmaskiner och
verktyg,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: FRASNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- arbetsplatsens miljé- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for fréisning,

- arbetsplatsens metoder for frasning och
malltillverkning.

Kunna

- utfora frasning vid arbetsplatsens fris-
maskiner,

- utfora frasning i tridetaljer med nog-
grannhet pd ytor och matt s& de fyller
foretagets krav,

- tillverka mallar,

- hantera och virda frasmaskiner och
frasverktyg,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: BORRNING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for borrning,

- arbetsplatsens metoder for borrning
och fixturtillverkning.
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Kunna

- utfora arbete vid arbetsplatsens borr-
maskiner,

- utfora borrning i tridetaljer med nog-
grannhet pd ytor och métt enligt fore-
tagets krav,

- tillverka fixturer efter foretagets meto-
der,

- hantera och varda maskiner och verk-
tyg,

- arbeta ergonomiskt.




TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: KANTLISTNING

Mal
Efter genomgdngen modul skall eleven

Kénna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for kantlist-
ning,

- arbetsplatsens metoder for kantlistning,

Kunna

- utfora kantlistning enligt foretagets
metoder,

- utfora kantlistning med dolda och syn-
liga fogar, med lister i tra, fanér, laminat
och folie,

- utfora kantlistning med krav pd nog-
grannhet enligt foretagets normer,

- hantera och virda befintlig utrustning,

- arbeta ergonomiskt.

101



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: MASKINPUTSNING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for maskin-
putsning,

- arbetsplatsens metoder for maskinputs-
ning.
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Kunna

- utfora maskinputsning pa foretagets pu-
tsmaskiner,

- utfora maskinputsning av ytor, kanter
och profiler med noggrannhet motsvaran-
de fOretagets krav,

- hantera och virda putsmaskiner och
slipband,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: BESLAGNING

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kéanna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

-arbetsplatsens utrustning for beslagsfras-
ning,

- arbetsplatsens metoder for beslagning.

Kunna

- utfora beslagsfriasning enligt arbetsplat-
sens metoder,

- utfora beslagsfrasning efter foretagets
krav,

- utfora beslagsmontering,

- hantera och virda befintlig utrustning
for beslagning,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: FANERTILLAGNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for fanértillag-
ning,

- arbetsplatsens metoder for fanértillag-
ning.
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Kunna

- utfora fanértillagning enligt arbetsplat-
sens metoder,

- utfora fanértillagning efter foretagets
produktionskrav,

- hantera och virda utrustning for fanér-
tillagning,

- hantera fanér,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: FANERING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kiinna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for fanéring,

- arbetsplatsens metoder for fanéring.

Kunna

- utfora fanéring i befintlig maskinutrust-
ning enligt arbetsplatsens metoder,

- utfora fanéring med ytor fria frén blasor
och limgenomslag,

- virda utrustning for fanéring,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: LIMNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for limning,

- foretagets metoder for limning.
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Kunna

- utfora limning enligt foretagets meto-
der,

- utfora limning efter forctagets krav pa
produktionsresultat,

- tillimpa reglerna for anvindning av
olika limsorter,

- hantera och varda limningsutrustning,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: CNC-STYRDA MASKINER

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kianna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens CNC-styrda maskiner
och programmeringsutrustning,

- arbetsplatsens metoder for CNC-bear-
betning,

Kunna
- utfora korning i CNC-maskiner,

- utfora programmering av arbetsplatsens
CNC-maskiner,

- hantera och dokumentera programm-
vara,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: MASKINLINJER

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till Kunna

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra- - utfora korning i maskinlinje enligt fore-
gor, tagets krav,

- arbetsplatsens maskinlinjer med ingéen- - stilla en mindre maskinlinje,

de maskiner, transportutrustning och

stapelutrustning, - arbeta ergonomiskt.

- arbetsplatsens metoder for bearbetning
i maskinlinjer.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: VERKTYGSSLIPNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfré-
gor,

- arbetsplatsens verktygsslipmaskiner och
ovrig sliputrustning,

- arbetsplatsens metoder for slipning av
verktyg,

- vid arbetsplatsen forekommnade slipski-
vor och ovriga slipmedel.

Kunna

utfora slipning av maskinverktyg,

konstruera profilstal,

virda verktyg och maskinutrustning,

posta vandskarsverktyg,

arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: YTBEHANDLING MANUELL

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens ytbehandlingsutrustning
for handsprutning och lackslipning,

- arbetsplatsens metoder for handsprut-
ning och lackslipning.
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Kunna

- utfora handsprutning och lackslipning
enligt foretagets krav,

- virda ytbehandlingsutrustning,

- hantera forekommande lacker och 16-
sningsmedel enligt gallande bestimmelser,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: YTBEHANDLING MASKINLINJE

Mal

Efter genomgéngen modul skall eleven

Kianna till Kunna
- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra- - utfora ytbehandlingsarbete 1 maskinlinje,
gor,

- stalla maskinlinje for ytbehandling,
- arbetsplatsens maskinlinje for lackpa-
laggning och slipning, - hantera forekommande lacker och 16-
sningsmedel enligt gillande bestaimmelser,
- maskinlinjens metod for slipning och
sprutning. - arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: HOPSATTNING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- arbetsplatsens miljo- och ordningsfra-
gor,

- arbetsplatsens utrustning for hopséttning
av traprodukter,

- arbetsplatsens metoder for hopsittning
och efterputsning av traprodukter,

- forekommande material som tratappar,

lim, monteringsbeslag, konstruktionsbeslag
och dekorationsbeslag.
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Kunna

- hantera och varda foretagets verktyg
och utrustning for hopsittning,

- utfora hopsittning och cfterputsning av
travita snickeriprodukter,

- sitta ihop ytbehandlade produktdelar,
- montera beslag,

- arbeta ergonomiskt.



TRI"\TEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: TAKSTOLAR

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- olika taktyper och takelement,

- konstruktionsstandard for takstolar,
- dimensioner och kvaliteter pa virke,
- olika typer av forband,

- konstruktion och verkningssitt och
automatiserade produktionsutrustningar,

- foretagets kvalitetskrav.

Kunna

- utfora specialkapning for tillverkning
av takstolar,

- framstalla takstolar och takelement efter
ritning,

- tillimpa mattoleranser,

- utfora materialkontroll i samband med
sammansittning,

- namnge olika delar som ingdr i en
takkonstruktion,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: VAGGBLOCK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- olika hustyper samt element for inner-
och ytterviggar,

- konstruktionsstandard for vaggtillverk-
ning,

- dimensioner och kvaliteter pé virke,

- fonster, dorrar, beklddnader, tatnings-
och isoleringsmaterial,

- olika typer av forband,

- el- och VVS-installationer,

- konstruktion och verkningssitt hos
spikpistoler, spikautomater och dator-
stodda produktionsutrustningar,

- lim och limmetoder

- ytbehandlingsmaterial och metoder,

- foretagets kvalitetskrav.
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Kunna

- utfora virkeskapning och skivsigning i
manuella och i forekommande fall dator-
stodda maskiner,

- utnyttja virket optimalt,

- framstilla vaggblock och viggelement
efter ritning,

- tillampa mattoleranser,

- utfora materialkontroll i samband med
sammansittning,

- utfora materialkostnadsberakningar,

- namnge olika delar som ingar i en
vaggkonstruktion,

- tillimpa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK

GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK

MODUL: GOLVBLOCK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- konstruktionsstandard for golvtillverk-
ning,

dimensioner och kvaliteter pa virke,

tatnings- och isoleringsmaterial,

- olika typer av forband,

el- och VVS-installationer,

- konstruktion och verkningssitt hos
spikpistoler, spikautomater och dator-
stodda produktionsutrustningar,

- foretagets kvalitetskrav.

Kunna

- utfora virkeskapning och skivsigning i
manuella och i forekommande fall dator-
stodda maskiner,

- utnyttja virket optimalt,

- framstilla golvblock efter ritning,

- tillimpa mattoleranser,

- utfora materialkontroll i samband med
sammansittning,

- utféra materialkostnadsberakningar,

- namnge olika delar som ingdr i golv-
konstruktioner,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: VOLYMER

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- olika hus- och taktyper samt element
for hus och bodar,

- konstruktionsstandard for trahustillverk-
ning,

- dimensioner och kvaliteter pa virke till
olika delar i ett trihus,

- fonster, dorrar, bekliddnader, titnings-
och isoleringsmaterial,

- olika typer av forband,

- el- och VVS-installationer,

- konstruktion och verkningssitt hos
maskiner och verktyg for volymtillverk-
ning,

- ytbehandlingsmaterial och metoder,

- foretagets kvalitetskrav.
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Kunna
- utfora virkeskapning och skivsagning,

- framstilla volymer efter ritning och
specifikationer,

- tillampa méttoleranser,

- utfora materialkontroll i samband med
sammansattning,

- utfora materialkostnadsberakningar,

- namnge olika konstruktionsdelar som
ingar i ett trihus,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: UTLASTNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kianna till

- olika hus- och taktyper samt element
for hus och bodar,

- konstruktionsstandard for trahustillverk-
ning,

- dimensioner och kvaliteter pd virke till
olika delar i ett trihus,

- fonster, dorrar. beklidnader, tatnings-
och isoleringsmaterial,

- el- och VVS-installationer,

- konstruktion och verkningssitt hos lyft
och hanteringsutrustning,

- foretagets kvalitetskrav.

Kunna

- utfora forekommande arbetsuppgifter
pé en utlastningsavdelning,

- utfora materialkontroll i samband med
utlastning,

- namnge olika konstruktionsdelar som
ingdr i ett trahus,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 3

AMNE: TRATEKNIK
GREN: SNICKERI- OCH MOBELTEKNIK
MODUL: KOMPONENTFRAMSTALLNING

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- konstruktion och verkningssitt av da-
torstodd kap- och skivsag,

- konstruktionsstandard fér komponenter,

- centrumavstand mellan reglar for olika
konstruktioner,

- olika typer av forband,

- lim och limmetoder fér komponenttill-
verkning,

- krav pd maétt, hallfasthet och kvalitet
hos komponenter,

- kundanpassning av komponenter,
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Kunna

- utfora virkeskapning och skivsagning
och i forekommande fall anvinda dator-
stodda maskiner,

- utnyttja virket optimalt,

tillampa mattoleranser,

tillverka komponenter efter ritning,

utfora materialkostnadsberakningar,

- tillimpa kravet pa virke for olika kom-
ponenter,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: INTRODUKTION

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kianna till

- utbildningens mal, uppliggning och
organisation,

- for verksamheten nodvindiga skydds-
och sakerhetsforeskrifter,

- formerna for aktiv medverkan i skolans
elevverksamhet.

INNEHALL
Allmianna skyddsfrigor

- ordningsfragor

- arbetsmiljo

- yrkeshygien

- brandforeskrifter och utrymningsvigar
- ergonomi

Arbetsmetodik

- utbildningens mal, innehdll och upp-
laggning

- laromedel och ovrig utbildningsmateriel
- studieteknik

Kunna

- planera sin utbildning med stod av
klassforestandaren,

- genomfora utbildningen pé sadant satt
att personlig eller annan fara ej uppstar.

Skolans organisation

- utbildningsansvarig
klassrdd och elevrad
elevvard
utbildningslokaler
ovrig verksamhet
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3
GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: MOBELHISTORIA

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- under vilken ungefirlig tidsepok de - skilja stilarterna frén de stora epokerna .
klassiska stilarna dominerade, och gora dldersbestimning,

- ndgot om renéassans, jugend och funktio-

nalism.

- den huvudsakliga skillnaden mellan ‘

forekommande stilarter,

- vad som karaktariserar de olika stilarna
pa mobeltyger.

INNEHALL
Farger
Klassiska monster

Studiebesok
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: PRODUKTIONSMETODER

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- hur tillverkningen sker inom stoppmé-
belindustrin och hur man dir tillverkar
olika detaljer som forst niar de stoppats
och klatts monteras till fiardig maobel.

- produktionsmetoder.

INNEHALL
Arbetsplanering

Arbetsbeskrivning och produktionsplane-
ring for tillverkning

Studiebesok

Kunna
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK

MODUL: MATERIALLARA - KLADSELMATERIAL

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- aktuella tygers, vivplasters, skinnmate-
rials och fargers egenskaper,

- textila fibrers ursprung och indelning,

- fibrernas utseende, uppbyggnad och
egenskaper,

- textil-, vévplasters och skinnmaterials
olika anviandningsomriden,

- tillverkningstekniska mgjligheter,

varudeklaration och varumirkning,

garvning och beredning av skinn,
- produktutveckling,

- metoder for fysikaliska och kemiska
undersokningar,

- forskning och utveckling,

- regler om olika materials antdndning,
- olika brannprov och kemiska undersok-
ningar av fibrer och vivnader samt de
olika materialens naturliga motstand mot

anténdning,

- olika metoder for skydd mot anténdlig-
het,
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Kunna

- anvinda textila begrepp och terminolo-
gier,

- analysera skinnmaterials utseende och
egenskaper,

- kdnna igen och tolka olika varu-
deklarationer och varumiérkningar.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK

MODUL: MATERIALLARA - STOPPNINGSMATERIAL

Mai
Efter genomgangen modul skall eleven

Kéanna till

- ursprungsmaterial,

- utvinning och tillverkningsmetoder,

- materials benigenhet for antindning,
materialens naturliga motstdnd mot an-
tédndning och olika metoder for skydd mot

antindning,

- materialens olika egenskaper vid not-
ning, kyla, fukt och torkning,

- materialens olika lamplighetsomréden.

INNEHALL

Dun

Fjader

Vadd av naturmaterial

Polyeter

Kunna

Kallskum
Fiberfill

Ovrigt material
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: MATERIALLARA - OVRIGA MATERIAL

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

Kunna

- vilka ovriga material som anvands och

deras egenskaper,

- materialens olika anvandningsomréden.

- tillverkningsmetoder,

- produktutveckling.

INNEHALL
Resérkarnor
Spiralkirnor
Andbeslag (klips)
Nozag

Krampor

Filning och borrning
Rost och oxidering
Spik och skruv
Tellikor

124

Knappslagning
Oljetter

Nitar

Verktyg
Hirdning
Rorstommar
Plaststommar
Triastommar

Boardstommar



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: STOMSAMMANSATTNING

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven
Kinna till

- olika former av stomsammansattningar,

- nozagfjaderns konstruktion och arbets-
satt,

- konstruktion av maskintillverkad resar-

kdarna respektive spiralkirna for séval
fastspikning pd traram som friliggande

dyna,
- olika tillbehor och verktyg,

- olika materials formbarhet och egenska-
per,

- formgivning m m.

INNEHALL

Nozag

Tillbehor

Kérnor

Riskerna vid anviandandet av nozagpistol

Ergonomi

Kunna

- bestimma antal, langd och baghojd pa
nozag,

- satta fast resarkarnor respektive spiral-
kérnor,

- montera stommar genom att anvinda
pressbord, fixturer etc,

- tillimpa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK

MODUL: TILLSKARNING - HANDTILLSKARNING

Mal
Efter genomgdngen modul skall eleven

Kanna till

- verktyg och maskiner,

utlaggningsmetoder,

tillskdrningsmetoder,

modellkombinationer.
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Kunna

- tillverka mallar efter ritningar,

- skara till olika detaljer i textila material,
vavplaster och skinn, manuellt och med
skarmaskin,

- utfora materialkontroll,

- berakna materialatgéng,

- varda och underhélla verktyg och ma-
skiner,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: TILLSKARNING - LAGGTILLSKARNING

Mal

Efter genomgéngen modul skall eleven

Kéinna till Kunna

- verktyg och maskiner, - skira till ilagg av varierande kladselma-
terial i olika bredder, monster och lugg-

- datoriserad monsterhantering, riktningar med skdrmaskin,

- utlaggningsmetoder, - tillverka mallar efter ritningar och
sammanstilla skarplaner,

- tillskarningsmetoder,
- utféra materialkontroll,

- modellkombinationer.

- beriakna materialatgéng,

- vérda och underhilla verktyg och
maskiner,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: TILLSKARNING - STANSNING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till
- stansningstekniker,
- laggtekniker,

- stansar och verktyg.
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Kunna

- stansa i maskiner,

utféra materialkontroll,

berdkna materialdtgéng,

sortera skinn,

- vérdz: och underhdlla verktyg och
maskiner,

- tillampa skyddsforeskrifter,
- anvinda skyddsutrustning,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: SOMNAD

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till Kunna
- symaskiner, - gora metodbeskrivning for somnad,
- somnad med automatmaskiner, - anvinda och underhélla symaskiner

med tillbehor,
- pressutrustningar.
- sy mobelkladslar,
- anvinda och underhélla pressutrustning,

- berikna materialatgéng,

- virda och underhdlla verktyg och
maskiner,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: LIMNING

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kénna till Kunna

- vilken utrustning som fordras for utfo- - lasa arbetsritningar,

rande av limningsarbete pa stoppningsma-

terial, stommar och tyger, - utféra limningsarbeten med savil sprut-

pistol som pensel,
- olika typer av lim samt deras egenska-

per for olika dndamadl, - sammanfoga stoppningsmaterial,
- riskerna vid limning, - anvinda, varda och underhélla limnings-
utrustning,

- skotsel och underhall av limningsutrust-
ning, - tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: STOPPNING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- hur man med olika stoppningsmaterial
formar mobler.

Kunna
- ldsa arbetsritningar,
- montera stoppningsmaterial,

- tillverka 16sa dynor i polyeter och
fiberfill,

- formge olika detaljer med fibrer, plast-
material och fasonerade profillister,

- utfora materialkontroll,
- berdkna materialdtging,

- varda och underhélla verktyg och maski-
ner,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: KLADSEL

Mai
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- vilkken utrustning som fordras for klad-
selarbeten pd mobler,

- olika typer av tyger och vivar samt
deras egenskaper.
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Kunna
- montera kladslar pa varierande detaljer,

- varda och underhdlla verktyg och
maskiner,

- tillimpa skyddsforeskrifter,
- anvianda skyddsutrustning,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: SAMMANSATTNING, MONTERING OCH EMBALLERING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kiénna till Kunna

- arbetsplatsens utrustning och metoder - skriva monteringsanvisningar,
for sammansittning och montering,

- sammansitta och montera stoppade

- material, detaljer till en komplett enhet,
- emballeringstekniker. - kvalitetskontrollera,
- emballera,

- varda och underhélla verktyg och ma-
skiner,

- tillampa skyddsforeskrifter,
- anvinda skyddsutrustning,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3
GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: FACKRITNING - MALLTILLVERKNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till Kunna

- tekniker som anviands vid upprittande - lasa arbetsritningar, ‘
av ritningar,
- tillampa maéttoleranser,
- vikten av ratt mattsittning fran ergono-
misk synpunkt, - tillverka olika former av mallar till

stoppmabler. ‘
- tekniker for tillverkning av mallar,

- hur ritningar och mallar forvaras,

sOmsman,
- tojman,

- grundmatten {6r moblers bekvamlighet.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK

MODUL: VERKTYGS- OCH MASKINTEKNIK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kiinna till

- laggmaskiner,

- skarmaskiner,

- stansar,

- symaskiner med tillhorande utrustning,
- polyeterskarmaskiner,

- kompressorer,

- limningsutrustning

- handverktyg,

- spikpistoler,

- pressbord,

- fixturer,

- kuddistoppningsmaskiner,

- knappislagningsmaskiner,

- knappmonteringsmaskiner,

- punkthéftnings- (transnings-) maskiner,
- &ngapparater,

- emballeringsmaskiner,

- hanteringsutrustning,

- slipning av eggverktyg.

Kunna

- handha, virda och rengora verktyg och
maskiner,

- utfora enklare felsokning,

- utfora enklare underhdll och service,
- lasa och tolka maskininstruktioner,

tillampa skyddsforeskrifter,

arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: DATAKUNSKAP

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven
Kinna till

- program for persondatorer,

- datorers anvindning,

- i branschen férekommande produktions-
program,

- olika CAD-CAM-system.

INNEHALL

Datoranvindning for styrning och regle-
ring av maskiner

Logikprogram

Sekvensprogram
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Kunna

- hantera enklare kalkyl- och ordbehand-
lingsprogram i en persondator,

- framstalla enkla program,

- skriva program pi dator.

Dokumentation
Styrning
Matematik



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: KALKYLER OCH EKONOMI

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till Kunna
- system for kalkylering av tillverknings- - uppritta kalkyl for en tillverkad pro-
kostnader, dukt.

- metoder for arbetsstudier och tidmit-
ning,

- planeringsmetoder,

- foretagsekonomiska begrepp och berik-
ningsmetoder,

- kapitalstyrning,
- kvalitetsstyrning.

INNEHALL

Kostnadsberakningar
Procentrikning, moms, rabatt, etc
Materialberakningar

Databehandling
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

GREN/AMNE: STOPPMOBELTEKNIK
MODUL: FARG- OCH FORMLARA

Mmal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till

- olika kollektioner,

- proportionslirans grunder,

- farglarans grunder,

- olika materials formbarhet,

- fargsystem och fargernas fordanderlighet,

- ljushetens och férgstyrkans betydelse.

INNEHALL

Studiebesok
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Kunna

- teckna en given produkt for tillverkning.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: SAGTIMMERMATNING OCH VIRKESSKYDD

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven
Kinna till

- skogens kretslopp,

- sdgtimmerhantering,

- kvalitetsbestamning av sdgtimmer,

- hur svamp- och insektsangrepp pa virke
férhindras,

- impregnering av virke samt impregner-
ingsanliggningar.

INNEHALL
Sagverkens révara

- skogens kretslopp

- drivning och transporter av virke

- métning, volymberakning och kvalitets-
klassning av ségtimmer

Virkesskydd

- metoder att forhindra svampangrepp
- betingelserna for insektsangrepp samt
metoder att forhindra dem

- impregnering samt impregneringsanlagg-
ningars funktion och skyddsforeskrifter

Ergonomi

Kunna
- méata och volymberdkna sdgtimmer,

- tillimpa skyddsforeskrifter for impreg-
nering och impregneringsanlaggningar,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: KVALITETSSORTERING AV SAGAT VIRKE

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven
Kanna till

- den ckonomiska vikten av att sdgat
virke sorteras ratt.

INNEHALL

Sorteringsregler

- repetition av "Grona bokens" sorterings-
regler

- sorteringens betydelse for det ekonomis-
ka utbytet
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Kunna
- sortera enligt regler i "Grona boken",

- sortera 100 brader under 20 minuter
med minst 75 procent ritt,

- arbeta ergonomiskt

Sortering
- sorteringsdvningar av brider

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: BANDSAGAR

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- bands3gars konstruktion och verk-
ningssatt,

- skarforhallande och matningshastighet,

- sagningsresultatet beroende av sagbla-
dets kondition,

- skotselforeskrifter.

INNEHALL
Maskinkinnedom

konstruktion

- verkningssitt

skotsel

skarforhdllande och matningshastighet
- postning

Verktygskiannedom

- ségbladets skotsel

Kunna

tillampa skyddsforeskrifter,

utfora dagligt underhall,

utfora postning,

arbeta ergonomiskt.

Bandségning

- kant- och delningssigning
Underhéllsteknik

- dagligt underhall
Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: CIRKELSAGAR

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till

cirkelsdgars konstruktion och verk-
ningssitt,

- skarforhillande och matningshastighet,

- signingsresultatets beroende av ségbla-
dets kondition.

INNEHALL
Maskinkiannedom

konstruktion

verkningsstt

skotsel

skirforhdllande och matningshastighet
- postning

Verktygskdnnedom

- ségbladets skotsel
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Kunna

- utfora postning,

tillampa skyddsforeskrifter,

utfora dagligt underhall,

arbeta ergonomiskt.

Cirkelségning

- kant- och delningssdgning
Underhéllsteknik

- dagligt underhall
Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: RAMSAGAR

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- ramsigars konstruktion, verkningssatt
och skotsel,

- skarforhéllande,

- sagningsresultatets beroende av ségbla-
dets kondition.

INNEHALL

Maskinkannedom

konstruktion
verkningssatt
skotsel
skarforhallande
overskér/matning
- postning

Verktygskdnnedom

- ségbladens skotsel

Kunna

- avgora forhdllandet mellan Overskar
och matning,

- utfora postning och installning av 10s-
ramens styrgejdrar,

- tillimpa skyddsforeskrifter,
- utfora dagligt underhall,

- arbeta ergonomiskt.

Ramségning

- inverkande faktorer pa sagningsresultatet
Underhallsteknik

- dagligt underhall

Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: PLANREDUCERARE

Mal
Efter genomgidngen modul skall eleven

Kanna till
- konstruktion, verkningssitt och skotsel,

- skirforhdllande och matningshastighet.

INNEHALL
Maskinkidnnedom

konstruktion
verkningssatt
skotsel
skarforhéllande

- matningshastighet

Verktygskdnnedom

- byte av verktyg
- instillning av stilhallare
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Kunna
- tillimpa skyddsforeskrifter,
- byta verktyg,

- utfora grovinstallning av stdlhéllare vid
byte till nya,

- utfora dagligt underhall,

- arbeta ergonomiskt.

Underhéllsteknik
- dagligt underhall
Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: KANTVERK

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kéinna till Kunna

- cirkel- och fraskantverks konstruktion, - tillampa skyddsforeskrifter,
verkningssitt och skotsel,

- utfora dagligt underhall,
- skarforhallande och matningshastighet,

- arbeta ergonomiskt.
- postning av cirkel- och fraskantverk.

INNEHALL
Maskinkiannedom Underhéllsteknik
- konstruktion - dagligt underhall pd kantverk och in-
- verkningssitt laggningsutrustning
- skotsel
- skarforhéllande Skyddsforeskrifter
- matningshastighet
Ergonomi
Verktygskdnnedom

- verktyg for olika kantverk
- postning av cirkel- och fraskantverk
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: SAGNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kiénna till
- arbetsordningen inom sdgavdelningen,

- optimalt sdgningslige vid signing av
stock och block,

- hur datorstod till sagningslinjen funge-
rar.

INNEHALL

Forberedelse for ségning

- val av optimalt sdgningslige vid sdgning
av stock och block

- beskrivning av datorstod till s&gnings-
linjen

Sagning

- Ovning i sagning

Arbetsorganisation

- arbetsordningen inom sigavdelningen
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Kunna

- siga i de vanligaste sigarna pa skol-
orten,

- tillampa sikerhets- och skyddsforeskrif-
ter inom sdgavdelningen,

- arbeta ergonomiskt,

- utfora dagligt underhall.

Skyddsforeskrifter

- arbetsmiljoforeskrifter inom sigavdel-
ningen

Underhéllsteknik
- dagligt underhall

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: KANTNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- ett automatkantverks konstruktion och
verkningssitt,

- ett automatkantverks mat-, berdknings-
och styrprinciper,

- vanliga dataprogram for automatkantverk
samt omstéllning av indata,

- ett braddmnes grundkvalitet i o/s, V och
VI sort.

INNEHALL
Maskinkannedom

- automatkantverks funktionsprinciper
- skarforhéllande
- matningshastighet

Kantning

- manuell kantning

- kvalitetsbedomning

- harpning av braddmnen med tillhorande
berdkningar

Kunna
- utfora manuell kantning,
- mita och berikna optimalt volymutbyte,

- utfora postning av cirkel- och fraskant-
verk,

- bestaimma ratt skarforhallande och
matningshastighet,

- arbeta ergonomiskt,

- utfora dagligt underhall.

Datateknik

- automatkantverks dataprogram
Underhallsteknik

- dagligt underhall
Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: FRAMSTALLNING AV BIPRODUKTER

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- barkmaskinens, rotreducerarens och
flissdllets konstruktion och verkningssatt,

- huggmaskiners skarforhillande och
kapacitet,

- olika metoder for flisframstallning,

- kvalitets- och volymbestimning av flis
och spén,

- transport och lagring av flis och span.

INNEHALL
Maskinkdnnedom

- huggmaskiners och kringutrustningars
konstruktion och funktion

- barkningsmaskiners och rotreducrares
konstruktion och verkningssatt

- byte av verktyg i huggmaskin

Flis- och spankannedom
- flis- och spanekonomi

- transport och lagring
- flisframstallningsmetoder
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Kunna
- byta verktyg i flishuggmaskin,

- tillimpa skyddsforeskrifterna for hugg-
och barkmaskin samt rotreducerare,

- arbcta crgonomiskt,

- utfora dagligt underhall.

Underhallsteknik
- dagligt underhall av maskinerna
Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: RASORTERINGS- OCH JUSTERANLAGGNINGAR

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kénna till

- vanliga résorteringsanlidggningars kon-
struktion, verkningssatt och styrutrustning,

- vanliga justeranldggningars konstruktion,
verkningssatt, styr- och registreringsutrust-
ning,

- kvalitetssortering i samband med rasor-
tering.

INNEHALL

Maskinkannedom

- rasorteringsanliggningars konstruktion,
verkningssatt och styrutrustning

- justerverks konstruktion och verknings-
satt samt styr- och registreringsutrustning

Résortering

- manuell och/eller mekaniserad résorte-
ring

Kunna
- tillampa skyddsforeskrifterna,
- arbeta ergonomiskt,

- utfora dagligt underhall.

Justerkapning

- rot- och/eller justerkapning
Underhallsteknik

- dagligt underhatl
Skyddsforeskrifer

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: SAGNINGS- OCH HYVLINGSEKONOMI

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till
- hur postningskalkylering tillgar,
- verktygsekonomi,

- hur utnyttjandegraden av maskiner
paverkar lonsamheten,

- kostnader i hyvlerier,

- hur en enkel investeringskalkyl upprat-
tas,

- olika layoters funktion ur produktivi-
tets-, flexibilitets- och lonsamhetssynpunkt.

INNEHALL
Sagningsekonomi

- repetition av de ekonomiska begreppen
- postningskalkylering

- lonsamhet/maskinutnyttjning

- praktisk utbyteskontroll

- verktygsekonomi

Hyvlingsekonomi
- frasekonomi
- hyvlingsberikningar

- hyvlerikostnader och resultatplanering
- hyvellinjers upplaggning
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Kunna

- berdkna sdgad/hyvlad miangd i 16pmeter,
kvadratmeter och kubikmeter.

Investeringskalkylering

- enkel investeringskalkylering

- maskinlayouters tekniska och ekonomis-
ka inverkan

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: TORKNING

Mal

Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till Kunna
- virkestorkars konstruktion, energiforbruk- - tillimpa skyddsforeskrifter for virkes-
ning och torkningens utforande, torkar,
- styrutrustning for virkestorkar, - mata virkets fuktkvot med elektrisk

mitare och genom torrviktsmetoden.

fuktkvotsvariationer i stammen,

torkningshastighet och torktid,

olika torkningsmetoder,
- virkets konditionering och lagring,

- forandringar 1 virket under torkning
och torkningsfelens ekonomiska betydelse.

INNEHALL

Maskinkannedom - mitning av fuktkvot
- praktiska Ovningar i virkestorkning
- virkestorkars konstruktion
- virkestorkars energibehov Skyddsforeskrifter
- virkestorkars styrutrustning
Ergonomi
Virkestorkning

- repetition av grunderna i virkestorkning
- torkningsmetoder

- torkningens utforande

- konditionering och lagring
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: AMNESBEREDNING FOR HYVLING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- hyvlade produkter, hyvlingsstandard,
langder och ravarumatt,

- sagsitt och ytstruktur,
- maskiner och utrustning for torrklyvning,

- klyvning av originalvirke till hyveldimen-
sioner.

INNEHALL
Maskinkdnnedom

- torrklyvsdgars och utrustningars kon-
struktion och verkningssitt

Amnesberedning

- repetition av sorteringsregler for hyvlat
virke

- vanliga produkter som hyvlas

- standard, lingder och rivarumétt for
hyvlat virke

- olika sdgsatt och dess ytstruktur
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Kunna
- sorteringsreglerna for hyvlat virke,

- tillampa skyddsforeskrifter for torrklyv-
ségar,

- utfora postning och installning av torr-
klyvsagar,

- arbeta ergonomiskt.

Torrklyvsagning

- postning och instéllning av torrklyvségar
- Ovning i torrklyvségning

- sortering av hyvlat virke

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: HYVELMASKINER

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kéanna till

- export- och listhyvlars konstruktion och
funktion,

- postningshjalp med MFI- och EMI-
system,

- hyvlingsfelens ekonomiska konsekvenser.

INNEHALL

Maskinkannedom

- konstruktion och funktion av export-
och listhyvlar

- postning av hyvel

- elektroniska postningshjialpmedel
Verktygskannedom

- val av verktyg

Verktygsslipning

- slipning av standardverktyg

Kunna

- vilja verktyg och posta en hyvel for
enkla standardhyvlingar,

- slipa enkla standardverktyg,
- utfora dagligt underhall,

- tillimpa skyddsforeskrifter for hyvelma-
skiner,

- arbeta ergonomiskt.

Hyvling

- Ovning i hyvling
Underhallsteknik

- dagligt underh3ll
Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: MATTEKNIK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till Kunna

- metalldetektorers funktion, - utféora mitning med bladmatt och .
maskinvattenpass.

- optisk-elektronisk mitning av stockar

och virke,

- hur laser och teodolit anvinds for
riktning och métning.

INNEHALL
Mekanisk matteknik Optisk matteknik
- repetition av mekanisk mitning - teodolitens anviandning for matning

- praktiska matovningar
Elektronisk matteknik
- mailning av stockar och virke med

optiskt-elektroniskt métsystem
- laser som riktningshjilpmedel
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: SLIPNING OCH STUKNING AV BANDSAGBLAD

Mai
Efter genomgangen modul skall eleven

Kénna till

konstruktion och skotsel av slip- och
stukmaskiner for bandsagblad,

- spanningsfohallandena samt hur de
erhélls genom strackning och riktning,

- stukning och stukegalisering,

skardata for slipning,
- slipning i slipmaskin,

- dagligt underhall pd stuk-, slip- och
egaliseringsmaskin.

INNEHALL
Maskinkannedom

- konstruktion och skotsel av stuk- och
slipmaskin for bandségblad

Bandskotsel

- spanningar i1 bandsigblad
- stukning

- egalisering

- slipning

Kunna

- tillampa skyddsforeskrifter for stuk-,
slip- och egaliseringsmaskin,

- arbeta ergonomiskt.

Underhallsteknik

- dagligt underhall pa stuk-, slip- och
egaliseringsmaskin

Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: SLIPNING OCH SKRANKNING AV CIRKELSAGBLAD

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- konstruktion och skotsel av slip- och
skrankmaskiner for cirkelsigblad,

- spanningsforhdllanden samt hur de
erhélls genom strackning och riktning,

- skriankning av cirkelsagblad,
- slipning i slipmakin,

- dagligt underhdll péd slip- och skrink-
ningmaskin.

INNEHALL
Maskinkinnedom

- konstruktion och skotsel av slip- och
skrankmaskin for cirkelsgblad

Sagbladsskotsel
- spanningar i cirkelsigblad

- skriankning
- slipning i slipmaskin

Kunna

- tillimpa skyddsforeskrifter for slip- och
skrankmaskin for cirkelsagblad,

- arbeta ergonomiskt.

Underhéllsteknik

- dagligt underhdll pd slip- och skrank-
maskin for cirkelségblad

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: SLIPNING OCH STUKNING AV RAMSAGBLAD

Mal
Efter genomgéingen modul skall eleven

Kanna till

- konstruktion och skotsel av slip- och
stukmaskiner for ramsigblad,

- material for ramsigblad,

- spanningsforhédllanden samt hur de er-
hélls genom strackning och riktning,

- olika typer av sdgtinder samt deras
funktion,

- stukning och egalisering,
- slipning i slipmaskin,

- dagligt underhdll av stuk-, slip- och
egaliseringsmaskin.

INNEHALL
Maskinkinnedom

- konstruktion och skotsel av stuk-, slip-
och egaliseringsmaskin

Verktygskdannedom

- material till ramsagblad
- sigtandstyper och deras funktion

Kunna

- tillampa skyddsforeskrifter for stuk-,
slip- och egaliseringsmaskin,

- arbeta ergonomisk

Ramségbladsskotsel

- spanningar i ramsagblad
- stukning

- egalisering

- slipning
Underhallsteknik

- dagligt underhdll pd stuk-, slip- och
egaliseringsmaskin

Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: HYDRAULISKT UNDERHALL

Mai
Efter genomgangen modul skall eleven

Kiénna till

- funktion hos hydraulpumpar och hy-
draulmotorer samt styrsystem,

- vanliga hydraulkomponenter,
- hydrauloljors egenskaper,

- byte av hydraulslangar, hydraulkopp-
lingar och mindre hydraulcylinder.

INNEHALL
Hydrostatik
Hydraulsystem

- pumpars, motorers och cylindrars funk-
tion

- styrsystem

- hydraulikens anvindning inom sagver-
ken

- hydraulkomponenter
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Kunna
- lokalisera fel i enklare hydraulsystem,

-tillampa skyddsforeskrifter for hydraul-
system,

- arbeta ergonomiskt

Hydrauloljor
- oljornas karakteristiska egenskaper
Underhallsteknik

- felsokning
- byte av hydraulkomponenter

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: PNEUMATISKT UNDERHALL

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till

- byte av lyftcylindrar, slangar och kopp-
lingar.

INNEHALL
Komponentkiannedom

- repetition av funktionen hos kompres-
sorer och pneumatikkomponenter

Pneumatiksystem

- pneumatiska systemldsningar

- mitning och berédkning av lyfttryck

- pneumatikens anvindning inom sigver-
ken

Kunna

- lokalisera av fel i enklare pneumatiksys-
tem,

- tillampa skyddsforeskrifer for pneumatik-
system,

- arbeta ergonomiskt.

Underhallsteknik

- felsokning
- byte av pneumatikkomponenter

Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3
AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: PROCESSTYRNING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kéanna till Kunna

- olika beskrivningsscheman sdsom Graf- - skriva enkla styrprogram.
set, relascheman,

- anvidnda symboler i dokumentationen
- Booles algebra.

INNEHALL
Processtyrning Dokumentation
- dess anviandning inom sigverken - dokumentation av enklare sekvenspro-

gram
Enkla logikprogram
Metodisk felsdkning
- uppbyggnad av logikprogram
- lokalisering av fel i enkla sekvenspro-
Enkla sekvensprogram gram

- uppbyggnad av sekvensprogram
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: ELMOTORER OCH ELAPPARATER

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till

- sidkerhetsforeskrifter for elapparater
och elmotorer,

- funktionen hos startdon, relier, tiddon
etc,

- storre elmotorers funktion.

INNEHALL
Apparatkinnedom

- funktion hos apparater sdsom start-
och tiddon, relider etc

Maskinkannedom

- funktion hos stérre elmotorer

Skyddsforeskrifter

- elnormer och siakerhetsforeskrifter

161



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: AMDAMALSSORTERING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- den ekonomiska vikten av att virket
sorteras ratt

- exempel pa olika produkter som kraver
andamalssorterat virke,

- betydelsen av exponeringssida respekti-
ve dold sida,

- vad som menas med ytterlamell och
innerlamell vid limning samt hur sorte-
ringen péverkas av detta.

INNEHALL
Sorteringsteknik

- anvandningsomraden for andamaélssorte-
rat virke

- den ekonomiska vikten av att virke
sorteras ratt

- begreppsforklaring
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Kunna
- sortera virke efter givna forutsittningar
med utgéngspunkt fran kravspecifikatio-

nen,

- arbeta ergonomiskt.

Andamaélssortering

- sortering av virke till forutbestamt
andamadl eller efter kravspecifikation

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: BARKNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- olika barkmaskiners konstruktion och
funktion,

- risken for dubbskador,

- enklare felsokning pd barkmaskin.

INNEHALL

Maskinkannedom

- olika barkmaskiners konstruktion och
funktion

- postning av barkmaskin

Verktygskdnnedom

- verktygens skotsel
- verktyg for sommar/vinter-barkning

Kunna

- stilla in lampligt arbetstryck pd bark-
maskinen,

- utfora postning av barkmaskin,

tillampa skyddsforeskrifter,

utfora dagligt underhall,

arbeta ergonomiskt.

Barkning

- barkning under produktionsmassiga
forhallanden '

Underhéllsteknik

- dagligt underhéll p& barkmaskin
- felsokning

Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: ROTREDUCERING

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- olika rotreducerares konstruktion och
funktion,

- risken fér dubbskador,

- enklare felsokning pa rotreducerare.

INNEHALL

Maskinkinnedom

- olika rotreducerares konstruktion och
funktion

- postning av rotreducerare

Verktygskdnnedom

- verktygens skotsel
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Kunna

utfora postning,

tillampa skyddsforeskrifter,

utfora dagligt underhall,

arbeta ergonomiskt.

Rotreducering

- rotreducering under produktionsmassi-
ga forhillanden

Underhéllsteknik

- dagligt underhdll pa rotreducerare
- felsokning

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: PLANREDUCERING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kanna till

- olika planreducerares konstruktion,
verkningssatt och skotsel,

- enklare felsokning pd planreducerare.

INNEHALL

Maskinkannedom

- olika planreducerares konstruktion,
verkningssatt och skotsel

- postning av planreducerare

Verktygskannedom

- verktygens skotsel

Kunna

- bestamma ritt skarforhdllande och mat-
ningshastighet,

- utfora postning av planreducerare,
- utfora planreducering,

- arbeta ergonomiskt.

Planreducering

- planreducering under produktionsmis-
siga forhallande

Underhéllsteknik

- dagligt underhéll av planreducerare och
dess inldggningsutrustning

- felsokning p& planreducerare

Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: TILLAMPAD SAGNING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- band-, cirkel- och ramsiglinjers for-
och nackdelar,

- berdkningsgrunder rorande inlaggnings-
felets storlek,

- kurvsigningens ekonomiska betydelse,
- skdrdata vid sdgning,

- orsaker till sagningsfel.

INNEHALL
Maskinkinnedom

- jamforelse mellan band-, cirkel- och
ramsdglinjers ldmplighet for olika sag-
ningar ‘

- datorstodens funktion

Ségning
- sagning i olika séglinjer under produk-
tionsmissiga forhallande

- skdrdata vid signing
- mitning av signingsfel
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Kunna

- vialja optimalt signingslige vid sagning
av stock och block,

- mita inlaggningsnoggrannheten i kant-
och delningssag,

- utfora kant- och delningssigning,

- arbeta ergonomiskt.

Underhallsteknik
- felsokning
Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: TILLAMPAD KANTNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- principiell skillnad mellan automatkant-
verk och konventionella kantverk,

- postning av automatkantverk,
- enklare felsokning,

- dagligt underhdll av automatkantverk.

INNEHALL
Maskinkinnedom

- automatkantverks konstruktion, verk-
ningssitt och skotsel

- postning av automatkantverk
Datateknik

- omstillning av indata till program for
automatkantverk

Kunna
- utfora kantning i automatkantverk,

- bestimma bradamnets grundkvalitet i
O/S, V och VI sort under kantning,

- stilla om indata for ett automatkant-
verks dataprogram,

- tillimpa ett automatkanverks miit-,
beraknings- och styrprinciper,

- arbeta ergonomiskt.

Kantning

- manuell kantning under produktions-
massiga forhallande

- kantning i automatkantverk

- kvalitetsbedomning

Underhallsteknik

- dagligt underhdll av automatkantverk
- felsokning

Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: RASORTERING OCH STROLAGGNING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kinna till

- strolaggningsmaskiners konstruktion och
verkningssitt.

INNEHALL
Maskinkinnedom

- strolaggningsmaskiners  konstruktion
verkningssatt och skotsel

Rasortering
- rsortering under produktionsmissiga
forhdllanden

- kvalitetssortering i samband med ra-
sortering
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Kunna
- utfora strolaggning av paket,

- utfora kvalitetssortering i samband med
rasortering i O/S, V och VI sort,

- utfora dagligt underhdll pa strolagg-
ningsmaskiner,

- arbeta ergonomiskt.

Strolaggning

- manuell samt halv- och helautomatisk
stroldggning

Underhéllsteknik

- dagligt underhdll av stroldggningsmas-
kiner

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: INDUSTRIELL TORKNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till
- vikten av renhdllning i torken,

- riktviarden pé fuktkvoten for olika an-
viandningsomraden for virket,

- risken for felaktigheter som kan uppstd
under torkningen.

INNEHALL

Virkestorkning

- stalla in torkprogram for olika tork-
processer

- torkning av barr- och lovtrd for olika
anvandningsomréden

Konditionering och lagring

- konditionering och lagring av torkat
virke

Kunna

- utfora torkning av virke av olika di-
mensioner och sort till ritt fuktkvot,

- stalla in torkprogram for olika tork-
processer,

- utfora konditionering och lagring av
torkat virke,

- utfora dagligt underhall,

- arbeta ergonomiskt.

Underhallsteknik
- dagligt underhdll av virkestork
Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: JUSTERING OCH PAKETERING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kianna till

- justerkapningens praktiska och ekono-
miska betydelse,

- paketeringsanldggningars konstruktion
och verkningssitt,

- paketeringens, bandningens och em-
balleringens ekonomiska betydelse,

- bandmaskiners konstruktion och verk-
ningssitt.

INNEHALL
Maskinkinnedom

- paketeringsanliggningars- och band-
maskiners konstruktion och verkningssatt

Justerkapning

- modul-, exakt- och dndamélskapning
- justerkapningens betydelse

Paketering-bandning

- halv-eller helautomatisk paketlaggning
- paketeringens betydelse
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Kunna

- utfora modul-, exakt- och dndamalskap-
ning,

- utféora emballering och bandning av
paket,

- utfora dagligt underhall pa paketerings-
och bandningsmaskiner,

- arbeta ergonomiskt.

Embllering

- emballering med olika emballage
- emballeringens ekonomiska betydelse

Underhéllsteknik

- dagligt underhdll av paketerings- och
bandningsmaskiner

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: TILLAMPAD MATTEKNIK

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kanna till

- stotpulsmaitares anvindning for kontroll
av lager och vixellador,

- infraljuds- och akustisk maitteknik,

- standardavvikelse och variationsbredd.

INNEHALL
Apparatkinnedom

- stotpulsmitares funktion och anvind-
ningssatt

- funktion och anvindningssitt av instru-
ment for temperaturmitning av lager

Kunna

- anvanda optisk-elektronisk mitning av
stockar och virke,

- utnyttja laser och teodolit for riktning
och matning,

- utfora medelvirdesberdkningar av mit-
resultat,

- tillampa skyddsforeskrifter.

Maitteknik

- akustisk maitteknik

- infraljudsmatteknik

- medelvirdesberakningar
- standardavvikelse

- variationsbredd
Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: SKOTSEL AV BANDSAGBLAD

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kiinna till

- arbetsplatsens utformning for ségblads-
skotsel,

- konstruktion och skotsel av stracknings-
maskin,

- tandformer for olika signingsiandamal,
- sdgbladsorsaker till virkesfel vid sagning,
- riktning av bandsigblad.

INNEHALL

Maskinkinnedom

- konstruktion och skotsel av stracknings-
maskin for bandségblad,

Verktygskannedom

- verktyg for skotsel av bandsigblad och
deras anvandning

Bandsigbladsskotsel

- transport och forvarin,
- rengoring av bandsagblad
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Kunna

- anvianda verktyg for skotsel av band-
sdgblad,

- rengora bandsagblad,

avgora nir omslipning erfordras,

stuka och egalisera,

slipa bandsigblad,

- dagligt underhdll av stuk-slip- och
egaliseringsmaskin,

1

tillampa skyddsforeskrifter,

arbeta ergonomiskt.

tandformer
sagbladsorsaker till virkesfel vid sdgning

strackning

riktning o
stukning och egalisering
slipning i slipmaskin

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: SKOTSEL AV CIRKELSAGBLAD

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kiénna till

- arbetsplatsens utformning for sag-
bladsskotsel,

- konstruktion och skotsel av valsmaskin
for strackvalsning,

- olika tandmaterial,

- sigtandernas utformning for olika dnda-
mal,

- sdgbladsorsaker till virkesfel vid signing,
- strackning med strickhammare,

- planing med planhammare.

Kunna

- anvinda verktyg for skotsel av cirkel-
sdgblad,

- rengora cirkelsigblad,

forvara sagblad pé ratt satt,

skranka cirkelsdgblad,

stuka och egalisera,

slipa i slipmaskin,

kontrollera planhet och spanningar,

tillampa skyddsforeskrifter,

arbeta ergonomiskt
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INNEHALL

Cirkelsagbladsskotsel
Maskinkannedom - forvaring

- rengoring av cirkelsigblad
- konstruktion och skotsel av valsmaskin - olika tandmaterial och tandformer

for striackvalsning

sagbladsorsaker till virkesfel vid sdgning
kontroll av planhet och strackning
Verktygskannedom - strackvalsning

strackning med straickhammare
planing med planhammare

skrankning

stukning och egalisering

- slipning.

Skyddsforeskrifter

Ergonomi

- verktyg for skotsel av cirkelsigblad och
deras anvindning
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: SKOTSEL AV RAMSAGBLAD

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

- arbetsplatsens utformning for sigblads-
skotsel,

- konstruktion och skotsel av riktvalsverk
och bladpress,

- sgtindernas utformning och stabilitet,
- sgbladsorsaker till virkesfel vid sdgning,

- planing, rakriktning och skevriktning
med hammare.

Kunna

- anvinda verktyg for skotsel av ram-
sagblad,

- rengdra ramsigblad,

- kontrollera planhet, rakhet och blad-
strackning,

transportera och forvara ramsagblad,

stuka och egalisera,

slipa i slipmaskin,

utféra dagligt underhall,

tillampa skyddsforeskrifter,

arbeta ergonomiskt,
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INNEHALL
Maskinkdnnedom

- konstruktion och skotsel av riktvalsverk
och bladpress,

Verktygskannedom

- verktyg for skotsel av ramsdgblad och
deras anvindning,

Rams3gbladsskotsel
- transport och forvaring

- rengoring
- sdgtindernas utformning och stabilitet,
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- sagbladsorsaker till virkesfel vid s3gning,
-kontroll av planhet, rakhet och strack-
ning,

- planing, rakriktning och skevriktning
med hammare,

- strackning i valsverk,

- stukning, egalisering och slipning,

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: SKOTSEL AV HUGG- OCH REDUCERVERKTYG

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kénna till

- material for hugg- barknings- och re-
ducerverktyg,

- verktygsvinklarnas betydelse,
- konstruktion och skotsel av slipmaski-

ner for hugg- barknings- och reducer-
verktyg.

INNEHALL

Maskinkannedom

- konstruktion och skotsel av slipmaski-
ner for hugg-, barknings- och reducer-
verktyg

Verktygskannedom

- material for verktyg till hugg- barknings-
och reducermaskiner

- verktygsvinklar och dess betydelse

Kunna

- slipa verktyg for hugg- barknings- och
reducermaskinder,

- utfora dagligt underhall pa slipmaskiner,
- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt

Slipning

- slipning av verktyg for hugg-, barknings-
och reducermaskiner

Underhallsteknik
- dagligt underhdll av slipmaskiner
Skyddsforeskrifter

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: MEKANISKT UNDERHALL

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- funktion hos glid- och rullningslager
samt olika kopplingar,

- karakteristiska egenskaper hos de van-
ligaste hdrdmetallerna, legeringarna, plast-
erna, smorjoljorna och gummiprodukterna,
- vanliga gingsystem

- svetsmetoder och svetsforband,

- byte av lager till transportorer.

INNEHALL

Materiallara

- egenskaper hos hardmetaller, legeringar,
plaster, gummiprodukter och morjoljor
- svetsrdd for olika dndamél

Mekaniskt underhall

- funktion hos lager och kopplingar,

- vanliga gangsystem och gingning med
gangtapp och gangback
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Kunna

- byta kilremmar samt transport- och
drivkedjor,

- utfora gangning med gangtapp och
gangback,

- utfora smorjng efter smorjschema,

tillimpa skyddsforeskrifter,

arbeta ergonomiskt.

byte av lager, kilremmar och kedjor,
- smorjning enligt underhéllsschema,
- enklare felsokning

Skyddsforeskrifter

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: HYVLING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- konstruktion av hyvlar for olika hyv-
lingsandamal,

- hyvlingsresultatets beroende av mat-
ningshastigheten,

- lampligt fuktkvotsvirde for hyvling av
olika produkter,

- kvalitetskraven pa hyvlat virke,
- olika kantprofileringsmodeller,

- betydelsen av skirvinklar, skirhastighet,
kutterslagsdelning och ingreppsvinkel.

Kunna

- vilja verktyg och posta hyvel for sva-
rare hyvling

- posta hyvel med hjalp av MFI- och
EMI- system,

- utfora svérare hyvlingar av olika pro-
dukter och olika trislag,

- avgbra ndr omslipning av verktyg er-
fordras,

- sortera ut virke som forvintas bli skadat
under hyvlingen,

- berakna hyvlingsfelens ekonomiska
konsekvenser,

- tillimpa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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INNEHALL

Maskinkdnnedom

- hyvlar for olika hyvlingsindamal
Verktygskdnnedom

- betydelsen av skarvinklar, skirhastighet,
kutterslagsdelning och ingreppsvinkel

- verktyg for olika profileringsmodeller
- val av verktyg och postning for svarare
hyvlingar

Hyvling

- konstruktion av hyvlar for olika dnda-
mal

- hyvlingsresultatets beroende av mat-
ningshastigheten

- risken for kvisturslag samt hur de kan
reduceras

- kraven pad ytjamnhet och kvalitet for
olika produkter

- berdkning av hyvlingsfelens ekonomiska
konsekvenser

- plan-, list- och panelhyvling

Skyddsforeskrifter
- dagligt underhdll pd maskiner

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: FINGERSKARVNING

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kénna till

- anvandningsomrdden for fingerskarvat
virke,

- den ekonomiska vinsten av fingerskar-
vning,

- lim for fingerskarving,

- hur héllfastheten provas pa fingerskarvat
virke,

- konstruktion och verkningssitt hos
fingerskarvmaskin.

INNEHALL
Maskinkdnnedom

- konstruktion och verkningssitt av ma-
skin for fingerskarvning

Fingerskarvmaskin

- lim for fingerskarvning

- olika utformning av fingerskarvar

- den eckonomiska vinsten av finger-
skarvning

- fingerskarvning av virke for olika an-
damal

- hélifasthetsprovning av fingerskarvat
virke.

Kunna

- ufora dagligt underhall pa fingerskarv-
maskin,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.

Skyddsforeskrifter
- dagligt underhall pa fingerskarvmaskin

Ergonomi
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK

MODUL: KOMPONENTFRAMSTALLNING

Mal
Efter genomgingen modul skall eleven

Kinna till

- konstruktion och verkningssitt av da-
torstodd kap- och skivsig,

- konstruktionsstandard f6r komponenter,

- centrumavstand mellan regler for olika
konstruktioner,

- olika typer av forband,

- lim och limmetoder for komponenttill-
verkning,

- krav pd maétt, hallfasthet och kvalitet
hos komponenter,

- kundanpassning av komponenter.

INNEHALL
Komponenttillverkning

- kap-, klyv- och skivsdgning till ratt
tolerans i manuella och i féorekommande
fall datorstodda maskiner

- hyvling av virke for olika komponenter
till ratt tolerans

- sammansittning genom olika typer av
forband efter ritning
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Kunna

- utfora virkeskapning och skivsagning i
manuella och 1 fall datorstodda maskiner,

- ulnyttja virket optimalt,

tillampa mattoleranscr,

tillverka komponenter efter ritning,

utfora materialkostnadsberdkningar,

- tillampa kravet pa virke for olika kom-
ponenter,

- tillimpa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.

- materialkontroll i samband med sam-
mansattning

- betydelsen av maximalt utnyttjande av
virke och skivmaterial

Skyddsforeskrifter

- daglig tillsyn av maskiner

Ergonomi



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: HUSELEMENTTILLVERKNING - TAKSTOLAR

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kinna till

‘

olika taktyper och takelement,

konstruktionsstandard for takstolar,

dimensioner och kvaliteter pa virket,
- olika typer av forband,

- konstruktion och verkningssitt hos
manuella och automatiserade produktions-

utrustningar,

- foretagets kvalitetskrav.

Kunna

- utfora specialkapning for takstolstillverk-
ning,

- tillverka takstolar och takelement,
- tillimpa mattoleranser,

- utfora materialkontroll 1 samband med
sammansittning,

- utfora materialkostnadsberakningar,

- namnge olika delar som ingar i tak-
konstruktioner,

- utfora dagligt underhall pa produktions-
utrustningen for takstolstillverkning,

- tillimpa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: HUSELEMENTTILLVERKNING - VAGGBLOCK

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- olika hustyper samt element {6r inner-
och ytterviggar,

- konstruktionsstandard for vaggtillverk-
ning,

- dimensioner och kvaliteter pd virket,

- fonster, dorrar, bekladnader, tatnings-
och isoleringsmaterial,

- olika typer av forband,

- el- och VVS-installationer i viggar,

- konstruktion och verkningssitt hos spik-
pistoler, spikautomater och datorstodda
produktionsutrustningar,

- lin.- och limmetoder,

- ytbehandlingsmaterial och -metoder,

- foretagets kvalitetskrav.
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Kunna

- utfora virkeskapning och skivsigning i
manuella och i forekommande fall dator-
stodda maskiner,

- utnyttja virket optimalt,

- tillverka viggblock och viggelement
efter ritning,

- tillampa mattoleranser,

- utféra materialkontroll i samband med
sammanséattning,

- utfora materialkostnadsberakningar,

- namnge olika delar som inglr i vigg-
konstruktioner,

- utfora dagligt underhall pa produktions-
utrustningen for vaggblockstillverkning,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: HUSELEMENTTEKNIK - GOLVBLOCK

Mal
Efter genomgéngen modul skall eleven

Kiinna till
- olika hustyper,

- konstruktionsstandard for golvtillverk-
ning,

- dimensioner och kvaliteter pé virket,

tatnings- och isoleringsmaterial,

olika typer av forband,

el- och VVS-installationer i golv,

- konstruktion och verkningssitt hos
spikpistoler, spikautomater och datorstod-
da produktionsutrustningar,

- lim- och limmetoder,

- foretagets kvalitetskrav.

Kunna

- utfora virkeskapning och skivsigning i
manuella och i forekommande fall dator-
stodda maskiner,

- utnyttja virket optimalt,

tillverka golvblock efter ritning,

tillimpa mattoleranser,

- utféra materialkontroll i samband med
sammansattning,

- utfora materialkostnadsberakningar,

- namnge olika delar som ingdr i golvkon-
struktioner,

- utfora dagligt underhill pa produktions-
utrustningen for golvblockstillverkning.

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: HUSELEMENTTILLVERKNING - VOLYMER

Mal
Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- olika hus- och taktyper samt element
for hus och bodar,

- konstruktionsstandard for trahustillverk-
ning,

- dimensioner och kvaliteter pa virke (ill
olika delar i ctt trdhus,

- fonster, dorrar, bekladnader, titnings-
och isoleringsmaterial,

- olika typer av forband,
- el- och VVS-installationer,

- konstruktion och verkningssitt hos
verktyg och maskiner for volymtillverkning,

- ytbehandlingsmaterial och -metoder,

- foretagets kvalitetskrav.
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Kunna

- utfora virkeskapning och skivségning i
foreckommande fall,

- tillverka volymer efter ritning och speci-
fikationer,

- tillampa mattolcranser,

- utfora materialkontroll 1 samband med
sammansittning,

- utfora materialkostnadsberakningar,

- namnge olika konstruktionsdelar som
ingar i ett trahus,

- utfora dagligt underhall pa produktions-
utrustningen for volymframstallning,

- tillimpa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.



TRATEKNISK LINJE AK 2-3

AMNE: SAGVERKSTEKNIK GREN: SAGVERKSTEKNIK
MODUL: HUSELEMENTTILLVERKNING - UTLASTNING

Mal

Efter genomgangen modul skall eleven

Kanna till

- olika hus- och taktyper samt element
for hus och bodar,

- konstruktionsstandard for trahustillverk-
ning,

- dimensioner och kvaliteter pa virke till
olika delar i ett trihus,

- fonster, dorrar, bekladnader, titnings-
och isoleringsmaterial,

- olika typer av forband,
- el- och VVS-installationsmaterial,

- konstruktion och verkningssatt hos lyft-
och hanteringsutrustning,

- foretagets kvalitetskrav.

Kunna

- utfora foreckommande arbeten pd en
utlastningsavdelning,

- utfora materialkontroll i samband med
utlastning,

- namnge olika konstruktionsdelar som
ingdr i ett trahus,

- utfora dagligt underhdll pa lyft- och
hanteringsutrustningen,

- tillampa skyddsforeskrifter,

- arbeta ergonomiskt.
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Laroplaner 1990:7

Normalutrustning i gymnasieskolan

Triiteknik, modellteknik, stoppmdobelteknik och sédgverksteknik
i forsbk med tredrig tréteknisk linje: normalutrustning

1989-12-19

1. SO beslutar att normalutrustningslista for amnet triteknik pi
tvaarig trateknisk linje, arskurs 1 som faststallts 1980-06-12 (dnr S
80:1230) skall med nedanstidende tilligg gilla vid forsoksverksamhet
med dmnet trateknik 1 &rskurs 1 av tredrig triteknisk linje enligt tim-
och kursplaner kungjorda i Liroplaner 1989:12.

2. SO beslutar att normalutrustningslista for tvarig triteknisk linje,
arskurs 2 vid gren for verkstadssnickare, skall med nedanstiende
tillagg galla vid forsoksverksamhet med 4dmnena triteknik vid
grenarna for batbyggeri och snickeri- och mobelteknik, modellteknik
vid gren for modellteknik, samt sigverksteknik vid gren for sigverks-
teknik i arskurserna 2 och 3 av tredrig triteknisk linje enligt
kursplaner kungjorda i Laroplaner 1990:6.

3. SO faststiller nedanstiende normalutrustningslista for #mnet
stoppmobelteknik enligt kursplaner kungjorda i Liaroplaner 1990:6
for forsoksverksamhet i arskurserna 2 och 3 av tredrig triteknisk
linje. gren for stoppmobelteknik,

Utrustningslistorna upptar stadigvarande utrustning som SO anser
nodvindig for att kursplanens mél skall kunna uppnds. Angiven
utrustning kan ersittas med annan likvardig om inte undervisningen
dérigenom forsamras.

Foreskrifter om statsbidrag meddelas i SO-FS for aktuellt budgetar.
Om undervisningen helt eller delvis kan genomforas med utrustning
som &r avsedd for annan linje eller kurs utgdr som regel inte
statsbidrag for motsvarande ny utrustning.

Jan Thulin

Erik Rojestal
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Treérig trateknisk linje - normalutrustning
Utrustning gemensam for arskurs 1

Enligt normalutrustningslista for amnet trateknik pa tvaarig trateknisk
linje, &rskurs 1 (dnr S 80:1230) samt

CNC-overfras med en extra programm- 1 per intagningsklass
eringsstation med CAD-CAM-program i &rskurs 1

Utrustning for &rskurserna 2 och 3

Gren for batbyggeri

Enligt normalutrustningslista for tvadrig triteknisk linje, arskurs 2,
gren for verkstadssnickare (dnr S 80:1230) samt

Utrustning Antal per klass

Marindiesel inklusive reglage och pro-

pellerutrustning, max 13 kW 1 st
Utombordsmotor, max 10 kW 1 st
Andstyckspress, 4-8 mm 1 st
Polermaskin, variabelt varvtal 1 st
Sladdlés skruvdragare 16 st
Sladdlos borrmaskin 16 st
Pendelstickség 5 st
Handoverfras 2 st
Bandslipmaskin 2 st
Planslipmaskin 4 st
Fart- och distansmitare 1 st
Djupmitare 1 st
Marinkompass 1 st
Styrsystem inklusive ratt, styrvixel, styr-

kabel och styrcylinder 1 st
Autopilot for rorkult 1 st

Gren for modellteknik
Enligt normalutrustningslista for tvaarig triteknisk linje, arskurs 2,
gren for verkstadssnickare (dnr S 80:1230) samt

Utrustning Antal per klass
NC-styrd fris 1 st
Mitmaskin 1 st
Scannerutrustning 1 st
Datorer 4 st
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Gren for snickeri- och mébelteknik

Enligt normalutrustningslista for tvaarig triteknisk linje, arskurs 2, gren for verksads-

snickare (dnr S 80:1230) utan tillagg.

Gren for stoppmobelteknik ak 2-3
Utrustning

Somnadsmaskiner:

Raksoms symaskiner med tradklipp
Raksomsmaskiner med Overmatning
En-néls overlock

Tvé-nals dubbellock
Flatsomsmaskin

Datorsymaskin
Bandp4asyningsmaskin

Skarmaskiner
Handskarmaskin, 3-4 cm kapacitet
Handskarmaskin, 0,5 cm kapacitet

Datautrustning

Elevverktyg:
Verktygsvagn 111-1028
Tryckluftspistol automat
Spiralslang

Handverktyg

(Rasp, hovtang, sax osv)

Ovrig utrustning:

Klammeruttagare

Magnethammare

Sidavbitare

Sax 042

Falsben

Rullméttband

Bordsskivor med arbetsbockar och stolar
for 16 elever

Tryckluftspistoler Special
Skruvidragare

Borrmaskin

Sprutbox

Limpistol for vattenbaserat lim pump
Pappsax golvmodell

Fixturhéllare

190

Antal per klass

4 st
4 st
2 st
2 st
st
st
st
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16 st
16 st
16 st
16 satser

16 st
16 st
16 st
16 st
16 st
16 st
1 uppsittning

st
st
st
st
st
st
st

— et e e e A

Ah



Knappidragningsmaskin 1 st
Dynstoppningsmaskin 1 st
Knappmaskin 1 st
Stansmaskin 1 st
Lyftbord 8 st

Gren: Sagverksteknik ik 2-3'

Enligt normalutrustningslista for tvaarig trateknisk linje, arskurs 2,
gren for verkstadssnickare (dnr S 80:1230) samt

Utrustning Antal per klass

Maskinell utrustning

Standardsall for flis 1 st
Processtyrningsutrustning 4 st
Torkskdp med vég 1 st
Utrustning for hydrauliklaborationer 1 st
Utrustning for pneumatiklaborationer 1 sats
Gas- och elsvetsutrustning 1 sats
Maitutrustning

Fuktkvotmatare 1 st
Lufthastighetsmitare 1 st
Lagertemperaturmatare 1 st
Teodolit 1 st
Indikationsklocka 1 st
Matstativ 1 st
Slungpsykometer 1 st
Mitharpa 1 st
Mikrometer 1 st
Stotpulsmitare 1 st
Maskinvattenpass 1 st
Slitsmétt 1 st
Stallinjal 1 st
Ovriga verktyg

Svingjarn med gingtoppar 8 st
Gingkloppa med gangbackar 8 st
Skjutmatt 8 st
Pneumatisk spikpistol 4 st
Tillvaxtborr 4 st

1Kompletteringsbehovet har bedomts med hinsyn till befintlig
utrustning i pagiende forsoksverksamhet.
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Klave 4 st

Yxa 4 st
Mattband 4 st
Elevutrustning

Horselkapor 16 st
Handverktyg 16 satser
Planmatt 16 st
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