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Forord

Féreliggande laroplan fér sarskolan utges av SO

med stdd av Kungl Maj:ts stadga angaende omsorger
om vissa psykiskt utvecklingsstérda (SFS 1968:146,
nytryck, 1972:456 § 39).

Laroplanens innehall férdelas vid utgivningen pa en
allman del (del 1) och en supplementdel (del ).

| laroplanens allmanna del ingar mal och riktlinjer,
timplaner och kursplaner med mal och huvudmoment
i forekommande @mnen. | denna del ingar vidare
alimanna anvisningar fér skolans verksamhet i
anslutning till nAmnda mal och riktlinjer.

Laroplanen tradde i kraft den 1 juli 1974.

Laroplanens supplementdel innehaller kursplaner
och mera detaljerade anvisningar och kommentarer
till dessa samt ndrmare anvisningar fér verksamheten
i sdrskolans férskola, skola fér grundundervisning,
traningsskola och séarskild undervisning samt yrkes-
skola. Ett speciellt supplement berér siarskoleelevens
personlighetsstruktur.

Supplementdelen ar av praktiska skél uppdelad pa
flera héften, varierande i frAga om bade omfang och
karaktéar. SO avser att efter hand revidera och kom-
plettera supplementdelen med hénsyn till erfaren-
heterna vid laroplanens tillampning.

Stockholm den 1 maj 1975

Kungl Skoloverstyrelsen
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TIMPLAN

Fyraarig trateknisk linje

IMNE ANTAL VECKO-
TIMMAR
SVENSKA 2
ARBETSLIVSORIENTERING 1
TRATEKNIK 24-25
MATEMATIK 2
SAMHALLSKUNSKAP
KONSUMENTKUNSKAP 3
HALSA OCH HYGIEN
GYMNASTIK 3
TIMME TILL FORFOGANDE 1
ENGELSKA i
MUSIK ELLER TECKNING
SUMMA 38
Anm#rkningar:

1, Triteknik omfattar maskiner och verktyg, material,
konstruktionsprinciper, maskinell och manuell bearbetning,
montering samt arbetsplatsens skyddsfridgor. Fackteori be-
drivs i g8rligast m&n integrerad med arbetstekniken,

2. I matematik kan 1 vte anviindas till fackanknuten yrkes-
rikning i 8k 3 och 4.

3, Amnena samhillskunskap, konsumentkunskap samt h#lsa
och hygien utgér ett #mnesblock med 3 vitr sammanlagt, Inom
detta block skall ADL-tréning ingd, Efter samrid med elev-
vdrdskonferens kan rektor besluta att antalet vtr f6r ADL-
tréning inom ramen for gillande gruppindelningsbestédmmelser
utdkas under den férsta terminen i &k 1 med hbgst 4 vtr.
Antalet vtr i trdteknik minskas i motsvarande omfattning.

4, Tillvalsdmnen &r engelska, musik eller teckning, Elev
vdljer for varje &k ett tillvalsidmne, F6r anordnande av
undervisning i tillvalsdmne skall minst 5 elever vHlja
dmnet,



Allmanna bestammelser

1. T timplanerna anviénds fdljande
forkortningar: vte= veckotimme,
vir= veckotimmar, &k= &rskurs eller
&rskurser, Evir= elevveckotimmar,

2. Undervisning i yrkessidrskolan
omfattar 4 lidsir.

3. Om elevantalet f6r anordnande
av klasser och indelning av klass
i grupper gidller sidrskilda bestiZm~
melser,

4. Gruppernas storlek och samman-
sdttning avpassas efter elevernas
behov av individuell handledning,
undervisningssituationens art och
omstdndigheter av betydelse for
schemat, t ex skolskjutsar., Det
ankommer nirmast pid liraren att
ordna eleverna i grupper.,

5. Elev som ej beddms kunna till-
godogdra sig en fullstdndig studie-
kurs kan genomgd mindre studie-

kurs inom ndgon variant av utbild-
ningen, Varianten omfattar ett eller
flera delmoment inom vald linje eller
gren,

6. Rasterna och det egentliga
skolarbetet b6r inbdrdes erhdlla
det for dem avsedda tidsutrymmet.
Forflyttning till och fré&n under-
visningslokal rdknas ingd i rast,
medan elevernas forberedande och
avslutande gdromdl i samband med
lektion ingdr i tiden for den-
samma med undantag for #Zmnet gym=~
nastik, didr raster bor placeras
intill lektion foér att kunna ut-
nytijas till omklZdnad och dusch,

7. For att &stadkomma forutsidtt-
ningar for samlad undervisning

och periodlidsning f4r enligt rek-
tors bestdmmande jimkningar gdras
i timplanernas #mnesuppdelning och
i fordelningen av den anslagna ti-
den p& lidsdrets veckor.

8. Om med hidnsyn till elevernas
psykiska, fysiska eller andra for-
utsdttningar sidrskilda svirigheter
foreligger att anordna undervis-
ningen enligt timplanen i hela
dess utstrickning fir omsorgssty-
relsen nedsdtta undervisningen fér

klass eller grupp med hégst 4 vir och
efter medgivande av lidnsskolnimnden
med ytterligare 2 vtr. Ddrvid fir ej
nigot dmne i timplanen uteslutas.
Nedsdttning av undervisningstiden for
enstaka elev bestims av rektor efter
samrdd med elevvirdskonferensen,

9. Rektor fidr i enstaka fall medge
annan omfattning av yrkesorienteringen
och vdxelutbildningen under forut-
gsittning att detta ej medfdr &ndring
av skolorganisationen,

Om s#rskilda skdl foreligger fir sir-
skolchefen medge enstaka elev att

ersdtta skolgldng i yrkessidrskola helt
eller delvis med utbildning inom nérings-
livet s k inbyggd utbildning (38 § om-
sorgsstadgan) eller annan limplig verk-
samhet, Eleven skall jdmsides ddrmed on
mojligt erhdlla viss teoretisk under-
visning, pd arbetsplatsen eller i skolan,

10, Annat tillvalsZmne &n timplanen an-
ger f8r medges av linsskolnimnden,

11, Avvikelser fré8n timplanen fir efter
medgivande av lansskolndnnden gdras for
att ge utrymme f6r undervisning i annet
#imne som inte finns upptaget pd timplanen,

12, Omsorgsstyrelsen fér om sidrskilda
skdl foreligger besluta om mindre jamk-
ningar i fordelningen av antalet vtr

i olika #mnen enligt timplanen., Dir-
vid fidr det sammanlagda antalet vir
for samtliga &rskurser i dmnet enligt
timplanen ej dndras och inget #mne fir
uteslutas,

13. Antalet Svningstillfdllen per vecka
och 8k i dmnet gymnastik skall vara lika
med antalet vtr i Hmnet.

14. Tid {or sjukgymnastik inriknas i
Evtr och bor om mojligt tas frédn andra
Zmnen #n gymnastik,

15. Friluftsverksamhet skall forekomna
enligt utfirdade bestimmelser och an-
visningar,



Tabla over linje vid yrkesutbildning
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ELEV SOM EJ BEDUMS KUNNA TILLGODOGORA SIG EN FULLSTANDIG

STUDIEKURS KAN GENOMGA MINDRE STUDIEKURS INOM NAGON VARIANT
AV UTBILDNINGEN, VARIANTEN OMFATTAR ETT ELLER FIERA DELMTIENT

INOM VALD LINJE ELLER GREN,



Allmanna anvisningar

Utbildningens
omfattning

Linje

Gren

Variant

Delmoment

Lirodmnen

Yrkesutbildningen inom sdrskolan b6r omfatta 4 lidsir,

M3l och huvudmoment framgdr av ldroplanen for respektive
dmne, Av timplanen framgir férdelningen i veckotimmar fo6r
de i utbildningen ingdende dmnena.

Utbildningen dr indelad i olika linjer, grenar och
varianter vars innehdll och omfattning varierar, Med
linje avses ett verksamhetsfdlt med bred bas,

Under forsta lidsiret fir eleverna préva den valda linjens
olika arbetsomrdden, Under f6ljande ldsdr &r varje linje
uppdelad pd en eller flera grenar. Med grenutbildning
avses utbildning inom en begrinsad del av linjen,

Utbildningen inom varianterna av grenen ger en f{6r-
djupad utbildning inom ett snivare omrdde av grenutbild=-
ningen, Limpligen utvdljs ndgot eller ndgra av grenens
delmoment som eleven har forutsdttning att tillgodogodra
sig. Delmomenten utgdr en begrinsning av kursinnehdllet
men kan 4ndd leda fram till en yrkesutbildring, dir
eleven har mojlighet att hdvda sig inom yrkeslivet,

De inom linjen eller grenen férekommande delmomenten
utgér fristlende avsnitt av kursinnehdllet. I varje
delmoment utvecklas &dmnesinnehdllet mera i detalj,

I inledningen till varje delmoment inom linjen anges
syftet med momentet,

Uttrycken: "forvirva kunskap om", "inhdmta kinnedom om",
"grundlidgga fdrdighet i" etc innebidr att eleven skall
efter sin formdga och sina férutsittningar ges méjlighet
att tillgodogbra sig kunskaper och fidrdigheter, som idr
nodvidndiga for kommande yrkesutdvning,

LéroZimnena skall i forsta hand ge grundliiggande kunska-
per av allmén karaktdr, I ett senare skede av utbild-
ningen kan undervisningens innehdll alltmer inriktas
mot det valda utbildningsomrddet, S&ledes kan i exempel-
vis &mnena svenska, matematik och arbetslivsorientering
Yrkesanknutna benimningar, termer och begrepp ingd i
undervisningen som naturliga inslag. Denna grundlidggande
del underlittar undervisningen inom de yrkesbetonade av-
snitten,



Amnesblock I d@mnesblocket samhidllskunskap, konsumentkunskap sanmt
hidlsa och hygien skall ADL-trining ingd i erforderlig
onfattning, Om en elev under férsta terminen av &rskurs 1
behdver extra trdning for sin sociala anpassning kan an-
talet undervisningstimmar i ADL-trdning utdkas med hdgst
4 veckotimmar, Antalet veckotimmar inom yrkesomriddet minskas
i motsvarande omfattning. Det dr mycket angelidget att ele~
ven fungerar socialt acceptabelt i sin undervisningssitua-
tion bd8de med tanke pd meningsfylld verksamhet och fran
olycksfallssynpunkt,

Den sociala trdningen inriktas ocksd pd att forbereda
eleven for ett si sjdlvstdndigt och aktivt liv som
mdjligt. Trdningen skall ldggas upp si att den befister
ett handlingsménster som sedan kan utokas for att passa
elevens framtida verksamhet, Det &r viktigt att eleven
efter utbildningen dven behidrskar det som har med den
egna personen att géora i friga om hygien och sociala
rutiner kring arbetssituationen och fritiden, samt att
formdgan till sjdlvhjdlp i den aktuella boendesituatio-
nen uppodvas,

Arbetsteknik Den yrkesbetonade delen innehdller fidrdighetsférvirvande
Fackteori och kunskapsinhdmtande avsnitt.
Undervisningen inom dessa avsnitt skall i m&jligaste min
samordnas och bedrivas s& att det teoretiska stoffet pd
bdsta mbjliga sdtt ger stod 4t de praktiska avsnitten,

Studieteknik Studieteknik b6r bedrivas integrerad med 6vrig under-
visning tills eleven uppndtt forméga att planera och
genomfora givna uppgifter,

Undervisningen i studieteknik och arbetsmetodik f&r inte
stanna vid rent teknisk rddgivning. Hidnsyn bor tas till
elevens svidrigheter av personlig art sd att den totala
situationen pdverkas gynnsamt,

Timmar till Timmar till férfogande placeras in pd schemat och anvidnds

férfogande for verksamhet som inte har karaktdren av dmnesundervis-
ning eller inte kan eller bér fogas in i ndgot av de pd
ldroplanen upptagna dmnena, Timmar till férfogande kan
exempelvis anvdndas till féljande speciella #ndamdl:

studieorientering vid studiernas bérjan,

orientering i trafikfrigor,

restrdning i anslutning till pryo,

vdxelutbildning och provanstidllning,

teater~- och musikférestidllningar,

orientering med lokel anknytning, exempelvis niringse
och samhdllsliv,



Arbetslivs-
orientering

Yrkesorientering
Vidxelutbildning

Upplysningar
om eleven

Skolan har frihet att sjdlvstdndigt anvdnda tiden for
timmar till forfogande for dndamdl utdver dem som nimnts,
For att denna frihet skall kunna utnyttjas behdver tim-
marna - trots schemaldggningen « inte fordelas jamnt over
ldsdret utan kan koncentreras till de tillfdllen d& de
bdst behovs,

Undervisningen i arbetslivsorientering b6r forutom allmin
orientering om arbetslivet dven stimulera eleven att ut-
veckla sin formdga att iaktta och analysera sociala for-
h&8llanden p4 arbetsplatser de besdker i samband med pryo-
eller vixelutbildning,

En betydelsefull del av undervisningen utgdr yrkesorien-
tering och vdxelutbildning, I grundsdrskolan har eleven
haft m6jlighet till pryoperioder for allmin orientering
om arbetslivet, I yrkesskolan bSr pryoperioder i &rs-
kurserna 1 och 2 ha en mer yrkesbestdmd inriktning, Detta
innebdr att eleven placeras pd arbetsplats utanfdr skolan,
Syftet b6r vara att eleven skall f4 en konkret-uppfattning
om yrkeslivet och arbetsmiljdon, Under &rskurserna 2-4 bor
foretagsanknuten traning i form av vdxelutbildning - dér
eleven férvidrvar yrkeserfarenhet - ingd som en naturlig
del i utbildningen, Denna vidxelutbildning v6r ha anknyte
ning till den valda yrkesutbildningen,

Upplysningar om eleven skall lémnas i samband med att
eleven bdrjar pryo elier vidxelutbildning, Av intresse

dr d4 i forsta hand namn, 4lder, hemadress, telefon till
hemmet, skolans namn och telefonnummer samt kontaktiman
Vid SkO].a-no

B&de pryo och vixelutbildning mellan skolan och nirings-
livet mdste forberedas noggrant med sivdl elev och f6r-
#ldrar/virdnadshavare som handledaren pi arbetsplatsen,

Det dr ocksi nddvindigt att orientera praktikhandledaren
ndgot om elevens personlighet samt om tillidggshandikapp
eller sjukdomstillstdnd som kan pdverka arbetssituationen
bl a frén olycksfallssynpunkt, Upplysningar om eleven bdr
limnas med stor utskiljning och under det ansvar § 58 i
omsorgslagen stadgar,

De ellmdnna anvisningarna i Lsd 73:1 avsnittet "Studie-,
yrkes- och verksamhetsorientering" skall féljas i tillémp-
liga delar,
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Uppf6ljning F6r uppfoljning av eleven pd arbetsplatsen bdr ndgon
form av uppféljnings- och beddmningsschema anvidndas,
Hir bor inféras korta noteringar om elevens arbetsupp-
gifter samt en beddomning av elevens forutsidttningar att
klara givna arbetsuppgifter. Anteckningarna kan vara
vidgledande for elevens placering pd lidmpligaste arbets-
uppgifter i hans kommande yrkesutdvning,
Uppfoljning av eleven bor ske kontinuerligt dels genom
besdk pd arbetsplatsen, dels genom kontakt vid andra
lampliga tillf&dllen,

Arbetsformer Arvetet i skolan skall for eleven innebira en successiv
trdning i alltmer sjdlvstdndigt arbete. Liroplanen ger
ddrfor mojlighet till studietrdning som férbereder
tilldmpningen av friare arbetsformer genom systematiskt
bedriven studieinstruktion, Med hjdlp av sidrskilda orga-
nisatoriska anordningar, bl a speciella studieplatser
fér enskilda studier, grupprum, vdlplanerade bink- och
maskinstudieplatser, vdlorganiserad planlidggning av elever-
nas cirkulation mellan delmomenten etc kan man steg for
steg ge eleverna dkade méjligheter att utfora sjdlv-~
stdndiga arbetsuppgifter samt genomfdra arbeten som kridver
samarbete, Didrigenom forvirvar eleven arbetsvanor som
underldttar kommande arbetsliv, Skolans uppgift att frimja
goda arbetsvanor hos eleven berdr all personal, dir var
och en bdr medverka till en for eleven gynnsam studie=
situation och miljs,

Grundutbildning Under forsta ldsiret bdor undervisningen i de yrkes~
betonade avsnitten inom linjen till stérsta delen be=~
drivas inom skolan och utformas som en gemensam grund-
utbildning, vars innehdll framgdr av supplementet for
respektive linje, Eleven skall under detta ldsdr erhdlla
undervisning med bred omfattning inom olika verksamhets-—
omrdden, Hirigenom b6r eleven f& stdrre méjligheter att
finna en yrkesinriktning for den fortsatta utbildningen
ddr hidnsyn tagits till elevens personliza formdga och
forutsdttningar, I slutet av drskurs 1 b6r eleven, om
s4 &r méjligt, vdlja inriktning f6r den fortsatta yrkes-
utbildningen, Detta sker genom att vidlja en av de in-
rattade grenarna inom linjen,

For att underldtta valet till grenutbildning bér eleven
f4 yrkesorientering inom de utbildningsomrdden som &r
aktuella, Pryoperiod ©6r forlidggas till senare delen

av &rskurs 1, Periodens lidngd boér vara 2-4 veckor,

Det kan for eleven innebdra svdrigheter att ta stdllning
til1l ett slutligt yrkesval, For att en realistisk be~
démning skall vara méjlig b6r elevvidrdskonferensen till-
sammans med eleven och dennes foridldrar/vardnadshavare
medverka till lamplig inriktning av den fortsatta utbild-
ningen,



Grenutbildning

Fordjupad
grenutbildning

Fardighets-
tréning

I &4rskurs 2 genomgir eleven en fordjupad utbildning

inom det valda yrkesomridet, Elev som i &rskurs 1

haft speciella svidrigheter att tillgodogdra sig under-
visningen eller av andra skdl ej kunnat vdlja ndgon

gren av utbildningen kan i arskurs 2 f& fortsatt bred
grundutbildning som under senare delen av &rskursen in-
riktas mot en av grenutbildningarna, Elev som ej be=
doms kunna tillgodogtra sig en fullstidndig studiekurs
kan genomgd mindre studiekurs inom ndgon variant av
grenutbildningen, Parallellt med grenutbildningen bor
eleven erh8lla fortsatt yrkesorientering. Pryoperioder
bér férlidggas inom det valda utbildningsomridet, Syftet
dr att ge eleven en konkret uppfattning om yrkesliv och
arbetsmiljé, Pryon kan delas upp i perioder om minst 2
veckor men bdr under lisdret ej Overskrida 6 veckor
sammanlagt, Om s& dr limpligt kan elev utbyta pryo-
perioden mot vixelutbildning vid foretag inom det yrkes-
omrdde utbildringen avser, Vidxelutbildning bdr ge eleven
méjlighet att prova sina kunskaper genom att utfora lémp-—
liga arbetsuppgifter samt ge inblick i arbetsmiljsé och
arbetsforhdllanden, Om pryoperiod utbyts mot en frin
yrkessynpunkt virdefullare vdxelutbildning bor denna tid
forliangas,

Under 4rskurs 3 sker en fordjupad utbildning inom den
valda grenen, Eleven bdr nu koncentrera sin utbildning
till de for yrket mest aktuella arbetsuppgifterna,

Arbvetsplatsanknuten yrkeserfarenhet i form av vidxel-
utbildning b6r, om s& dr m6jligt och lédmpligt, erbjudas
samtliga elever i &rskurs 3, Arbetsuppgifternas svidrig-
hetsgrad mdste anpassas till elevens mognadsnivd och
yrkeskunskap, Elevens formiga att tillgodogdra sig yrkes-
erfarenhet blir avgdorande for vidxelutbildningens omfatt-
ning,

Under 8rskurs 4 bSr eleven uppdva och tillémpa férdig-
heter som erhdllits tidigare under utbildningen, Euvud-
vikten bSr ldggas vid fidrdighetstridning med tanke pi

de arbetsuppgifter eleven kommer att mdta pid arbetsmark-
naden, Uppdvandet av arbetsmetodik, arbetsteknik och
arbetstakt samt 6vning i planering av arbetsplats

och arbetsuppgifter d4r mycket vdsentligt och bdr under
hela utbildningstiden kortinuerligt ingd som en naturlig
del av undervisningen samt under sista lidsdret intensi-
fieras och kompletteras., Under &rskurs 4 b6r elevern for-
utom undervisningen vid skolan f& tillfdlle till yrkes-
erfarenhet genom vidxelutbildning under ldngre periocder
é&n tidigare,

1"



12

Provanstdllning Under senare delen av arskurs 4 bor elev dven kunna
ges tillfdlle till provanstdllning i féretag, Under
de perioder eleven har sin verksamhet férlagd utanfor
skolan bor eleven om mojligt f6lja skolans undervisning
i de allménna dmnena, Rektor beslutar, efter hdrande av
elevvirdskonferens, om elev efter bedémning av firdig=
heter, arbetsprestation samt sociala forh&llanden bor
placeras pd arbetsplats utanfér skolan,

Efterkontakt Nidr elev beddms vara faérdigutbildad och skall ldmna
sdrskolan bor skolan medverka till ndgon form av an=-
stdllning, Denna anstdllning bdr om mdjligt vara i
enlighet med den utbildning eleven erhdllit eller s&
nira denna som m6éjligt,

Anvisningar fér efterkontakt — uppféljning ges i Lsid 73:1.
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MAL OCH HUVUDMOMENT

TRATEKNIK

MAL

Undervisningen inom tr&teknisk linje
avser att ge eleven inblick i olika
delar av detta verksamhetsomrfde., Va=-
je elev bSor efter forutsdttningar

och intresse,

s8 ldngt m6jligt inhdmta kunskaper om
forekommande maskiner och material
sanmt om olika vid arbetsprocesserna
anviéinda utrustningar, verktyg och
m#tdon,

efter sin férmdga skaffa sig grund-
ldggande fdrdighet att utféra olika
arbetsuppgifter,

utveckla den personliga férmédgan
att arbeta efter informationer och
anvisningar, instruktioner, rit-
ningar, tabeller o dyl,

férvidrva insikt om sékerhetsfdre-~
skrifter av olika slag och deras
till&mpning,

utveckla formdgan att iaktta sociala
férhdllanden p4 arbetsplatsen samt

orienteras om yrkes- och arbets-
férh&llandens féréinderlighet.

HUVUIMOMENT

G Maskiner och handverktyg
Material av olika slag
Konstruktionsprinciper

Maskinell och manuell bearbetning

Montering

OoOoodaad

Arbetsplatsens skyddsfrigor
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ANVISNINGAR OCH KOMMENTARER

Gemensam grundutbildning

Omfattning

RIKTTIDER
TRATEKNIK Antal veckor/14 Antal undervis-
i arbetsteknik | ningstimmar/1&
DEIMOMENT i fackteori
1 Allmén maskinkunskap 50
2 Grundlidggande. 30
materialkunskap
3 Ritningar 40
4 Maskinarbete 25
5 Limning och fanering 2 10
6 Sammansdttning 4 20
7 Ytbehandling 4 10
8 Skotsel av maskiner 3
och verktyg
9 Konstruktion och
planering 2 40
Summa 40 200

Allma&nna synpunkter

Huvudmomenten ger Oversikt och orientering betrdffande &dmnets
totala omfattning inom linjen. I delmomenten utvecklas dmnes-
inneh&llet mera i detalj. Undervisningen i de qQlika delmomen-
ten inom &mnet bor si ladngt mdjligt genomfdras enligt anvis-
ningar, syfte, inneh8ll och kommentarer.

For delmomenten anges rikttider for undervisningen, vilka
motsvarar hogsta antal veckor/ldsdr for arbetsteknik och
bruttolektionsantalet/ldsdr for fackteori enligt timplanen.
Dessa rikttider kan anvidndas for Arskursplanering. Vid
planering mdste tidsbortfall vid helger, lovdagar o dyl
beaktas.

Viss omf8#rdelning av angivna rikttid kan .erfordras vid det
praktiska genomfdrandet, bl a beroende . .pd elevernas
varierande forkunskaper och forutsdttningar, olikheter i
material vid kurser och andra lokala forhdllanden.

Undervisningen i arbetsteknik och fackteori skall i mojligaste
mdn samordnas och bedrivas sd, att det teoretiska stoffet pd
bdsta mojliga sdtt ger stod &t de praktiska avsnitten. Delar
av fackteorin bor genomgds i direkt anknytning till arbets-
tekniken, Omfattningen av undervisningen i fackteori bor
motsvara i medeltal 5 undervisningstimmar/vecka.



Tillémpliga
undervisnings-
avsnitt

Arskurs 1

Erskurs 2=4

Arbetsteknik

Avsnitten - syfte och innehdll samt kommentarer - &r
hdmtade frdn gymnasieskolans trédtekniska linje och i viss
mdn anpassade till yrkess#rskolans speciella férhdllanden,
Innehdllet skall genomgds i tillédmpliga delar. Foér att
underlidtta denna beddmning och fér att std i relation till
tillgdnglig utrustning har de avsnitt som i fdrsta hand
kan anses tillédmpliga markerats med férstreckning i
marginalen,

Undervisningen i delmomenten 1-9 motsvarande &rskurs 1 pd
gymnasieskolans trédtekniska linje syftar till att ge en
allmdn tridteknisk grundutbildning, Denna grundutbildning
bor omfatta forsta lidsdret i yrkesskolan,

Den féljande utbildningen under &rskurs 2 och 3 bdr omfatta
grenutbildning motsvarande &rskurs 2 i gymnasieskolan

gren for verkstadssnickare, Denna grenutbildning syftar till
att ge eleven férdjupade kunskaper med inriktning p& tré-
tekniskt arbete., Vissa moment frdn grundkursen bér kontinuer-
ligt repeteras. Under &rskurs 4 skall eleven uppdva de
fdrdigheter som tidigare erhdllits under utbildningen, Huvud-
vikten skall nu ldggas pd praktisk férdighetstrdning med
tanke p4 de arbetsuppgifter eleven kommer att méta i arbets-
livet, Harutdver skall eleven ges tkade kunskaper om verk-
tyg, skdrdata, kvalitetskrav, material och dess bearbetbar-
het,

Vid undervisningen i arbetsteknik skall stor vikt lédggas

vid indvandet av riktiga arbetsstédllningar och r#tt fattning
av arbetsstycken, eftersom detta underldttar arbetet och
minskar de risker fér yrkesskador som dr speciellt Over-
hidngande vid arbete i maskiner d#r matningen sker for hand.

Instruktionen i maskinarbete sker i f6ljande ordning:
orienterande instruktion, skyddsinstruktion, egentlig ar-
betsinstruktion, Skyddsinstruktionen samt de delar av den
egentliga arbetsinstruktionen som berdr arbetsstdllningen,
fattningen av arbetsstycket samt matning skall vara lédrar-
ledda,

Vid inl&rningen skall rdtt teknisk momenklatur anvindas,
Erforderliga skyddsanordningar skall ovillkorligen anvéndas.
Eleverna b6r i forsta hand ges lérarledd instruktion, Vissa
instruktioner kan ges med hjdlp av s k sjdlvinstruerande
ldromedel, Dessa ldromedel b6r anpassas med hidnsyn till
elevens handikapp. Pedagogiska synpunkter, f&r avgbra varia-
tionen och omfattningen av l&dromedlen.

I de maskiner ddr inst#dllningarna #r tidskrdvande och svéra,
b6r en uppdelning av instruktionen géras s&, att eleven bara
behdver koncentrera sig pd4 en mindre del varje ging in-
stdllningen gbérs,

Samtliga elever kommer sannolikt inte att kunna tillgodogdra
sig alla de avsnitt som markerats i ldroplanen, De moment,
som visar sig vara alltfér svidra for vissa elever, bor dver-
siktligt genomgds eller enbart demonstreras varefter eleven
kan férdjupa sig i de enklare momenten,

15
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Planering

Studieplatser

Gemensamma
verktyg

Ovningsobjekt

I vissa fall kan' det vara ldmpligt att ldta elev med
spéciell fardighet i ndgot eller ndgra delmoment

bedriva sina studier inom dessa avsnitt, och diar oka sina
kunskaper, for att pd s8 sidtt uppnd bidttre kunnande och
storre sdkerhet,

Den elev som har speciella forutsdttningar f6r yrket bor
om s§ dr mojligt dven genomgd avsnitt som ej forstreckats.

Eleven bor genom Ovningar Oka sina kunskaper att planera
sitt arbete samt genomfdra kombinationer av bearbetnings-
moment,

Tidsfordelningen av de olika delmomenten fdr bestdmmas av
elevernas varierande inldrningsfdrmdga oberoende av angivna
rikttider,

For att kunna erbjuda individuella inldrningstillfidllen
skall undervisningen organiseras och forplaneras med studie-
platser for individuell tr&ning.

Ett par av dessa studieplatser bor, med tanke pd buller-
storning, avskidrmas och placeras pd lémplig plats i studie-
lokalen., Hidr bOr finnas tillgdng till bandspelare och
projektor for 1ljud- och bildband, diabilder och stordia,
tabeller och facklitteratur.

Maskiner, bédnkplatser och Ovriga arbetsplatser skall
betraktas som studieplatser och bOr vara utrustade med
erforderliga verktyg.och hjdlpmedel, placerade &verskddligt
och riktigt ur rorelseekonomisk synpunkt. Inom bekvimt av-
stdnd skall det finnas m8jligheter att sitta upp ritningar
och arbetsinstruktioner.

Ligfrekvent gemensam utrustning placeras pd centralt be-
ligen plats i lokalen, Overskddligt arrangerad gruppvis

i skdp och pd tavlor,

Vérd, underhill och kontroll av verktyg och &vrig utrustning
underlédttas d& varje sak har sin givna plats,
Undervisningsmaterielen mdste hdllas ren och i gott skick
detta bdde med hinsyn till kostnaderna och utbildnings-
resultatet,

Eleverna skall successivt bygga upp sina kunskaper med
hjdlp av lémpliga arbetsobjekt.

For att eleverna skall f& tillf&lle till dvningar enligt

de olika delmomentens inneh3l11 skall lidmpliga Ovningsobjekt
anvdndas, Dessa mdste vara s8dana att de tillgodoser utbild-
ningssyftet. Undervisningen i arbetsteknik bor bedrivas
genom dels anviéndning av Svningsserie, dels utfdrande av
bestdllningsarbeten, Tempobetonade arbeten ogh enstaka
storre tillverkningsserier kan i vissa fall vara liampligt
for upptvandet av den personliga formédgan till koordination
mellan tanke och handling samt for att uppng tillfreds-—
stdllande noggrannhet och snabbhet., Alla arbeten skall

s& lidngt m&jligt ingd som ett naturligt led i utbildningen.




Planlidggning

Skyddsombud
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Vissa i grundutbildningen ingdende avsnitt, sdsom
sdgning, rikthyvling och putsning krédver ganska om-
fattande tilldmpningsdvningar for inlédrandet av den
manuella fidrdighet som erfordras., Indvandet av dessa
grundléggande manuella firdigheter bor inte spridas

Over en lingre tidsrymd, eftersom den fortsatta utbild-
ningen bygger pd att dessa fidrdigheter behirskas pd

ett tillfredsstdilande sitt, Det kan ddrfor vara ldmpligt
att redan i borjan av forsta terminen ldgga in for in-
larandet nodvandiga objekt.

For planlédggning och uppf6ljning bor for varje elev
gbras anteckningar om genomfdrda arbetsuppgifter. For
detta dndamdl b6r ndgon form av uppfoljningsschema ut-
nyttjase.

For att eleverna skall f& uppleva de roller i lagarbetet
som de senare kommer i kontakt med i arbetslivet, bor de i
viss turordning tilldelas uppgifter att exempelvis vara
"skyddsombud" och vara delansvariga for verktyg och andra
ldromedel, belysning och stddning. Uppgifterna midste
naturligtvis tilldelas med urskiljning och overvakas,
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Syfte och innehéll

A

F

Rikttider

Kommentarer

1 Al 1lmiin maskinkunskap
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundliiggande kunskap om
jmagkinelement, elmotorer och elutrust-
Ining, samt maskiners och maskinverktygs
konstruktion och funktion, &vensom om
de vanligast ftrekommande handmaski-
merna och handverktygen,

inhéimta kiinnedom om mera allmint fore-
kommande risker och faromoment som kan
ge upphov till yrkesskador samt

skaffa sig kunskap om skyddsanord-
ningar och deras rétta anvindning.

1.1 Ordning p& arbetsplatsen

Arbetsplatsens ordnande
Lokala ordningsfrigor
Trivselfrdgor

Lagarbete

1.2 Allmént om risker vid maskin-

arbete

Orientera eleverna om vad som bor
iakttas ifrdga om arbetsplatsens

‘ordnande for att rdtt arbetsstdll-

ning skall erhdllas. G4 ocksi &ver-
siktligt igenom vilka anordningar
som kan underldtta arbetet,

Betona ordningens betydelse som
trivselfaktor

Ge en orientering om lokala ord-
nings- och skyddsféreskrifter av-
seende arbetslokalen, tvidtt- och
omkléddningsrum samt ovriga all-
ménna utrymmen.

Grundregler for lagarbete, instruk-
tion for hjdlpare etc genomgds.

Eleverna skall vid studiernas
bérjan ges grundliggande kunskaper
om olycksfallsriskerna vid snickeri-
maskiner

G4 noggrant igenom' féljande tre
faktorer som vanligen 4r yttersta
orsaken till olycksfall:

h$g skiirhastighet

handmatning

heterogent material i arbets-
styckena.
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Rikttider

1.3. Yrkeshygien

Forgiftningsrisker
Luftféroreningar
Buller

A

F
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*

Kommentarer

|

|

Redogdr 6verskddligt och léttfatt-
ligt £¥r hur man i allménhet kan
eliminera dessa risker.

Inskdrp hos eleverna att risker i
samband med hog skdrhastighet kan
forebyggas genom anvidndande av
skyddshuvar och spréngskydd, genom
kontinuerliga kontroller av verk-
tyg och fastsdttningsanordningar
och genom anvéndande av verktyg
med godsfasta skdr. Verktyg fir
aldrig anvédndas for hogre varv-
tal &n det tilldtna.

Brinra ocksd eleverna om att hand-
matning ofta kan ersdttas med
matningsanordningar av olika slag.

Om handmatning férekommer &r det |
viktigt att eleverna f&r ldra sig .
att anvénda pdskjutare, tillhdllare
och styranordningar av olika slag.
Dessa anordningar underldttar ar-
betet och fingrarna behtver inte
komma si ndra bearbetningsstdllet.

Sprickor och andra felaktigheter kan
medfdra att arbetsstycket vid be-
arbetningen beter sig pd ett sdtt
som inte &r forutsett. Instruera
eleverna att besiktiga arbets-
styckena och bortsortera sddana

som kan medfora fara.

Betona hur viktig en riktig ar-
betsstdllning och rédtt fattning
av arbetsstycket &dr di det gdller
att férhindra yrkesskador.

Ge eleverna kunskap om de material
frémst for limning och ytbehand-
ling, som kan ge upphov till aller-
gler och hudsjukdomar och om hur
man skall handskas med dessa mate-~
rial,

De material och arbetsprocesser
som kan ge upphov till forgift-
ningar eller andra obehag skall
dgnas sdrskild uppmirksamhet.
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Rikttider

A F

P

Kommentarer

1.12 Elektriska motorer

Olika typer av motorer
Frekvensomformare

Startapparater, motorskydd och sik-
ringar

1.13 Magkiner och maskinverktyg
Konstruktion och funktion i friga om
f6ljande maskiner med tillhdrande verk-
tyg och annan utrustning

kapsdg
Kyvsidg
Justersig
bandsdg
rikthyvel

planhyvel
l4nghdlsborrmaskin
tappfrdsmaskin
sinkmaskin
bandputsmaskin
bredbandputsmaskin
vertikal putsmaskin
profilputsmaskin
rundtappborrmaskin
faner- och skivsig
fanerpress
pressbord
borrmaskin
slipmaskin
frdasmaskin

Vid genomgingen av maskinelement
ingiende i transmissioner o dyl
skall undervisningen innefatta
#ven Ywvningar i1 berikning av ut-
vixlingsférhillanden.

Eleverna skall vid studiernas bor-
jan ges en grundliggande dversikt
om i verkstaden befintligel-uatrust-
ning.

G& oversiktligt igenom de olika
motorernas och startapparaternas
konstruktion och funktion.

Undervisningen i detta avsnitt
skall samordnas med undervisningen
i arbetsteinik (delmoment 4 maskin-
arbete).

Tyngdpunkten ldggs pd de maskiner
som ingdr i skolans utrustning.
Ovriga inom yrket anvinda maskiner
skall pA detta stadium endast be-
réras i orienterande form.

Undervisningen skall omfatta respek-
tive maskiners konstruktion och
funktion @vensom de till maskinen
anvinda verktygen och hjdlpanord-
ningarna. Den f6r maskinen speciel-
la arbetstekniken, noggrannhets-
graden och produktionskapaciteten,
genomglds #dven.

Ibland kan det vara lampligt att
med t ex diabilder och planscher
visa konstruktionsdetal jer som &r
dolda eller svidrdtkomliga fér in-
syn, i 6vrigt bor den egna maskin-
och verktygsutrustningen anviindas
som &skddningsmateriel.
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Rikttider

Syfte och inneh3ll

A | F

Kommentarer

1.14 Handmaskiner

El- och luftdrivna handmaskiner for
signing, borrning, putsning och skruv-
dragning

Eleverna skall kénna till de el-
och luftdrivna handmaskinernas
konstruktion och funktion samt
veta under vilka forutsdttningar
de dr lémpliga att anvinda,

For- och nackdelar med el- respek-
tive luftdrivna maskiner skall
belysas, t ex deras egenskaper
vad giller vridmoment och varv-
tal samt deras storlek i for-
h&llandet till effekt etc.

Vilka risker som fGreligger vid
‘anvéindandet av handmaskiner skall

noggrant gis igenom,
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Syfte och innehéli

A

F

Rikttider

Kommentarer

2.5 Faner

Tillverkningsmetoder
Spdrrfaner
Ytfaner

2.6 Kryssfaner

Tillverkningsmetoder
Anvandning
Kvalitetsbestdmmelser
Handelsformer

2.7 Lamelltra

Olika slag av lamelltri
Uppbygenad

Tillverkning
Anvéandning
Kvalitetsbestammelser
| Handelsformer

Orientering ges om olika tillverk-
ningsmetoder for framstdllning av
svarvat och knivskuret faner é&dven-
som om lampliga trdslag for sparr-
faner och kvalitetskrav, handels-
former etc.

Skillnader i utseende mellan svarvat
och knivskuret faner och vilka fak-
torer i ovrigt som kan pAverka fane-
rets utseende bor eleverna kinna til)
likasi vilka felaktigheter hos faner
sdsom sprickbildning, missfargning
och bearbetningsfel som kan férekomma.

Orientera om metoderna for lagring
av faner,

Kryssfanerets uppbyggnad, egenskaper
och tillverkning belyses,

Kryssfanerets lamplighet som kon-
struktionsmaterial vid tillverkning
av snickerier, inredningar och méb-
ler diskuteras.

G& igenom gillande kvalitetsbe-
stdmmelser betrdffande tilldtna fel
och fuktbestindighet.

Orientering ges om handelsformer,
format och tjocklekar, likasd om
lagring av kryssfaner, torkning och
acklimatisering.

Orientering ges om olika system for
uppbyggnad av lamelltrd och om oli-
ka tillverkningsmetoder sdsom stor-
produktion och egen tillverkning.

Eleverna bdr kénna till lémpliga
tridslag for kdrna och faner.
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Rikttider

Syfte och innehdll Al F Kommentarer

Lamelltrd som konstruktionsmaterial
vid tillverkning av olika slag av
inredningar och mobler behandlas,

G4 igenom vilka kvalitetsbestimmel-
ser och miarkningssystem som giller.

Orientering ges om handelsformer,
format och tjocklekar, likasid om
lagring av lamelltrd, torkning och
acklimatisering.

2.8 SpAnskivor

Tillverkning Orientera om olika system for upp-
Egenskaper byggnad och tillverkning av spdn-
Anvandning skivor,

Handel sformer
Eleverna bor kdnna till spdnskivor-
nas egenskaper, frimst di bsjhdll-
fasthet, hdrdhet, vikt, svidllning
och krympning samt fuktbestdndighet,
Dessa egenskaper belyses bist genonm
jamforande forsok med andra material.
Aven skruv- och limférbandsh&llfast-
het behandlas.

Spanskivor som konstruktionsmaterial
vid tillverkning av olika slag av
inredningar samt mobler behandlas.

Orientering ges om handelsformer,
format och tjocklekar dvensom om
lagring av spdnskivor, torkning och
acklimatisering.

2.9 Trafiberskivor

Olika slag av trafiberskivor Orientera om de vanligast fore-

Uppbyggnad och tillverkning kommande typerna och kvaliteterna
Egenskaper av trafiberskivor, deras uppbygg-
Anviandning nad, tillverkning och egenskaper,
Handelsformer sisom hillfasthet, hdrdhet, svill-

ning och krympning. Fuktbesténdig-
het hos trdfiberskivor behand-
las i relation till andra material
som kan ha samma anviandning.

Orientering om handelsformer, for-
mat och tjocklekar dvensom om lag-
ring av trdfiberskivor, torkning
och acklimatisering.
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Rikttider

A F

)

Kommentarer

4 Maskinarbete
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundliggande kunskap om
principer for anviéindning och till-
verkning av mallar och fixturer,

inhémta kénnedom om hjédlpanordningar
f6r matning, fastspdnning och transport
av arbetsstycken,

skaffa sig grundldggande férdighet i
anvindning-<av skilda maskintyper och
med olika forutsdttningar som grund
utveckla sin formiga att vilja lémp-
liga maskiner, verktyg och metoder for
olika arbetsuppgifier samt

skaffa sig fardighet att inta riktiga
arbetsstidllningar och att sd anviinda
skyddsanordningar och hjédlpmedel att
uppkomsten av yrkesskador forhindras.

4.1 S&gning i kapsig

Orientering om maskinen
Skyddsé tgirder
Kapsdgning

Insiittning av sdgklinga
Orientering om sigklingor
Bearbetningsmetoder

4.2 S8gning 1 klyvsdg
Orientering om maskinen
SkyddsAtgiirder

Klyvning med slédde
Klyvning mot anhill

G4 igenom maskinens konstruktion
och anvdndningsomridde

Redogdr f6r maskinens speciella
faromoment och skyddsanordning-
ar.

Stor vikt skall léggas vid att
ldra eleverna betydelsen av val
och uttagning av virke som till-
godoser onskade krav pi ekonomiskt
utbyte och kvalitet.

G4 igenom maskinens konstruktion
och anviindningsomride.

Redogbr for maskinens speciella
faromoment och skyddsanordningarna.
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Kommentarer

Insdttning av sdgklinga
Orientering om sdgklingor
Bearbetningsmetoder

4.3 Sdgning i justersdg

Orientering om masgkinen

Skyddsd tgirder

Breddjustering

Langd justering ,
Kapning av korta bitar ur léngt ar-
betsstycke

Utsdgning av kilformigt arbetsstycke
Insidttning av sdgklinga

Orientering om sdgklingor
Bearbetningsmetoder

Redogbr for och visa hur man i
olika situationer anvidnder sig
av hjdlpanhdll, pdskjutare och
stddbock,

Klargdér hur man med utgdngspunkt
frdn virkets dimension och bear-
betbarhet vidljer ridtt sdgklinga

Eleverna miste lidra sig anpassa
bearbetningsmetod till virkets
beskaffenhet samt kraven pid
kvalitet och ekonomiskt utbyte.
Hur bearbetningsfel kan uppkomma
och avhjdlpas berdrs ocksd i
detta sammanhang.

G4 igenom maskinens konstruktion
och anviéndningsomride.

Redogidr for maskinens speciella
faromoment och skyddsanordning-
ar,

Redogér for och visa hur man i
olika situationer anviéinder hjdlp-
anhd11 och pdskjutare.

Klargdr hur man med utgdngspunkt
frdn arbetsstyckets dimension, be-
arbetbarhet och krav pd ytnoggrann-
het vdljer rdtt sdgklinga.

Olika bearbetningsmetoder som skall
behandlas &ar

sdgning lings med fibrerna

sdgning tviirs 6ver fibrerna
sdgning av fanerade arbetsstycken
sdgning av spénskivor, plast-
laminat och liknande.

Vikten av att arbetet utftres med
stor mdttnoggrannhet och ytfinhet
skall sHrskilt framhillas och ele-
verna skall laras att utféra in-
stdllningar och kontreollmitningar
med tolkar och skjutmdtt.
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A F

“
Rikttider

Kommentarer

4.4 S8gning i bandsdg

Orientering om maskinen
Skyddsd tgirder

Klywning mot anhfll
Kontursdgning

Uppséittning av bandsdgblad
Orientering om bandsdgblad
Bearbetningsmetoder

4.5 S8gning i faner- och skivsig

Orientering om maskinen
Skydds tgirder

S&gning av faner

S8gning av skivor
Insdttning av sdgklinga
Orientering om sdgklingor

|Bearbetningsmetoder

Klargér orsakerna till uppkomsten aw
bearbetningsfel och metoderna
for deras avhjédlpande.

Eleverna skall bibringas kédnnedom
om hur otilldtna mittavvikelser
piverkar efterfiljande bearbet-
ning.

G4 igenom maskinens konstruktion
och anviindningsomride.

Redogdr for maskinens speciella
faromoment och skyddsanordning.

Redogdér for och visa hur man i
olika situationer anvdnder hjélp-
anhill, pdskjutare och stddbock.

G& igenom hur man med hiinsyn till
arbetets art vidljer ritt bredd pd
sdgbladet.

Olika bearbetningsmetoder vid sig-
ning léngs med fibrerna, tvirs
8ver fibrerna och vid kontursdg-
ning behandlas och &vas.

Klargdr orsakerna till uppkomsten
av bearbetningsfel och metoderna
f6r deras avhjdlpande.

Eleverna skall bibringas kidnnedom
om maskinens och bearbetningsmeto-
dernas begrénsning vad det giller
méttnoggrannhet och ytfinhet.

G4 igenom maskinens konstruktion
och anvidndningsomride.

Pivisa faromomenten vid olika slag
av arbete och informera om &tgédrder
for att undvika dem.
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Eftersom val av sigklinga och

rdtt matningshastighet &r av av-
gorande betydelse for arbetsre-
sultatet bor undervisningen in-
ledas med provsigningar i olika
fiberriktningar varigenom 4skid-
liggbrs hur de vanliga bearbet-
ningsfelen uppkommer och férhindras.

Vid sdening av faner skall teknik-
en kring fanerens hoplédggning,
handhavande och forvaring efter
sdgningen sédrskilt framhdllas.

4.6 Hyvling i rikthyvel

Orientering om maskinen Maskinens konstruktion och anvénd-

Skyddsdtgirder ningsomrdde genomgis.
Hyvling av plansida
Hyvling mot anhill Eleverna skall kdnna till maskinens

Bearbetningsmetoder speciella faromoment och veta hur
man undviker dem genom att arbeta
pd ridtt sdtt och rdtt anvinda skydds-
anordningarna.
In6vandet av rdtt arbetsstdllning
och rdtt teknik vid sjdlva mat-
ningsftrfarandet skall dgnas sir-
skild uppmérksamhet.

Ovningarna i hyvling bor ldggas
in pd ett tidigt stadium av utbild-
ningen.

Vid intrédning av onskad manuell
férdighet bor dvningspassen inte
goras f6r korta och inte heller
spridas Sver for ling tidsrymd.

G& igenom olika bearbetningsmetoder
for hyvling av plan- och kantsida
samt fogriktning.

Visa hur skéirdjup och matnings-
hastighet inverkar p& ytfinheten.

4.7 Hyvling i planhyvel

Orientering om maskinen G& igenom maskinens konstruktion

?frddséibﬁzder och anviéindningsomréde.
Bearbetningsmetoder
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Redogdr for vilka faromoment som
kan forekomma och pivisa hur de
ken forhindras.

Olike bearbetningsmetoder fir hyv-
ling av plan- och kantsida Hvas,
varvid skiirdjupets och matnings-
hastighetens inverkan p4 ytfin-
heten beaktas.

Orsakerna till de vanligaste bear-
betningsfelens uppkomst och meto-
derna fdr deras avhjdlpande be-
handlas.

Pipeka sdrskilt hur viktigt det

dar med midttnoggrannhet och hur
arbetets utfdrande pdverkar efter-
f©ljande bearbetning.

4.8  Frisning i frésmaskin Maskinens konstruktion och anviind-

Orientering om maskinen ningsomrdde genomgis.

Skyddsdtgiirder Eleverna skall kiénna till maski-
Fridsning mot anhill med frds pid nens speciella faromoment och
ringspindel veta hur man undviker dem genom
Frisning mot anhill med kutter pd att arbeta pi ridtt sdtt och
ringspindel rdtt anvédnda skyddsanordningarna.
Frésning mot anhAll med notfrds pd Indvandet av rétt arbetsstdllning
ringspindel och rétt teknik vid sjdlva mat-
Frésning mot anhdll med stdl pd ring- ningsforfarandet skall &gnas

spindel sdrskild uppmérksamhet.
Uppsdttning av matarverk

Orientering om 1l@sspindlar Ovni. . .

or ngsobjekten bdr viljas sd,att
°"1°“:°rf‘5 om fr”{‘l’rktyg eleverna pi ett naturligt sdtt fir
Orientering om anhi stifta bekantskap med olika skydds-
Bearbetningsmetoder och hjélpanordningar.

Eleverna skall lidra sig kiinna till
sambandet mellan varvtal, skir-
hastighet och matning och med ut-
gingspunkt frdn detta samt giillande
siikerhetsforeskrifter liira sig vilja
varvtal och matningshastighet.

Instdllningar och kontrollmiitningar
skall firetrddesvis utféras med
skjutmdtt och tolkar.

Av rikttiden beriknas knappt tvd
tredjedelar Atgd till frisning.
Ovrig tid beriknas atgi till fir-
beredelser och till undervisning
kring allt det som i &vrigt hinger
samman med frésmaskinens anviindning.
Likartat &r f6rhillandet nér det
giller sinkmaskinen(4.9) och tapp-
maskinen(4.10),
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4.9 Sink- och gradfrésning i
sinkmaskin

Orientering om maskinen G4 igenom maskinens konstruktion

Skyddsdtgérder och anvindningsomrédde.

Frisning av gradspir

Frasning av gradtapp Redogor for faromomenten vid olika

Frisning av halvfortdckt sinka slag av arbete och visa hur de und-

Orientering om verktyg viks.

Bearbetningsmetoder
[Matningsrérelsen vid frésning av
sinka #dr ganska komplicerad och dar-
for svdrinldrd. LAt ddrfor géirna
eleverna intva detta moment fore
sjdlva arbetets utforande och vid
stillastdende maskin. I 6vrigt bor
utbildningen domineras av instdll-
ningsdvningar.

4.10 Skérning av tapp och slits i

tappmaskin

Orientering om maskinen Maskinens konstruktion och anvénd-

Skyddsdtgirder ningsomrdde genomgéds.

Skdrning av rak tapp

Skdrning av slits Eleverna skall kdnna till maskinens

Orientering om verktyg speciella faromoment och veta hur

Fastsdttning av verktyg pd spindelfdr- man undviker dem genom att arbeta

léngning pd rdtt sdtt och genom att skydds-

Bearbetningsmetoder anordningarna anviénds.
L4t eleverna framférallt &6va in-
stdllning och begrdnsa i Ovrigt ov-
ningsuppgifterna till att omfatta
skdrning av raka tappar och slitsar.
Arbetsuppgifterna i tappmaskinen
mdste oftast utforas med ganska smé
toleranser., Ddrfor Hr det viktigt
att arbetsmetoderna redan frdn bor-
jan anpassas ddrefter. Arbetsopera-
tionerna skall foretriddesvis ut-
foras efter toleransmdttsatta rit-
ningar,

4.1 Tappfrdsning i tappfrdsmaskin

Orientering om maskinen Maskinens konstruktion och anvénd-

Skyddsdtgirder ningsemrdde genomgis.,

Orientering om verktyg

Tappfriasning GOr eleverna uppmirksamma pd faro-

Bearbetningsmetoder momenten och redogdr for de skydds-
dtgirder som skall vidtas.
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Redogtr for hur faktorer som mate-
rialets beskaffenhet och dnskad
Ytfinhet pdverkar valet av slip-
band.
4.18 Slipning i bredbandsputsmaskin
Orientering om maskinen Till de grundldggande dvningarna
Skyddsdtgirder kan med férdel spillbitar av spln-
Ytputening och lamellskivor anviindas.
Egalisering .
Byte av slipband Ovningarna bor leda till att ele-
Orientering om slipband verna lir sig maskinens kon-
Bearbetningsmetoder struktion och anviéindningsomride
si att de kan vdlja rdatt slip-
band till varje situation, byta
slipband och stdlla in maskinen
for egalisering och ytputsning.

I sliptvningarna bdr inliggas
moment dir slipning till tolerans-
satta mitt ingér,

Framhdll fér eleverna betydelsen
av noggrann egalisering fdre fan-
ering for att genomslipning av
faneret vid ytputsning efter fan-
ering skall kunna undvikas,.

Fist elevernas uppmirksamhet pd
sambandet mellan ytputsning och
den dérpd fb6ljande ytbehandlingen
samt pd maskinens begrinsning nér
det stiélls hdgre krav pd ytfinhet.

4,19 Mallar och fixturer

Klargbr for eleverna vad som menasg
med mallar respektive fixturer.

Undvik p4 detta stadium att gd in
p& specialiteer inom nidgot visst
omrdde,

Ligg 1 stdllet stérre vikt vid har
man med hjdlp av mallar och fixturer
rent allmiéint kan férenkla arbetet
och hur dessa hjdlpmedel inverkar
pd arbetet kvantitativt och kvali-
tativt., Forstk att dskddliggtra
detta férhillande med hjilp av
4skAdningsmaterial och genom prak-
tiska f6rsbk.
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4.20 Péritningsmallar

Material till mallar
Utslag efter ritning
Tilldgg for arbetsmén
PAritning efter mall

4.21 Frasning i kantfrédsmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsdtgirder

Fridsning av tvd kanter
Frdasning av fyra kanter

G& noga igenom vilka krav man
rent allmint midste stdlla pd
mallarna och fixturerna samt
deras fastspinningsanordningars
stabilitet fér att i olika situa-
tioner kunna erhdlla ett bra ar-
betsresultat,

Visa exempel p& hur man vid maskin-
bearbetning av smd arbetsstycken av
sikerhetsskidl kan anviinda sig av
mallar och fixturer.

Klargér for eleverna i vilka van-
liga situationer paritningsmallar
kan komma till anvéndning.

Ligg in enklare praktiska dvningar
i utslagning fridn ritningar med
olika skalor,

Lir eleverna redan fradn borjan att
med utgdngspunkt frédn olika férut-
sdttningar vilja lémpligt tilligg
fér arbetsmdn, och klarlédgg noga

att sdvil for litet som for stort
til1ldgg alltid &r férsvdrande for
den efterftljande bearbetningen.

G4 igenom maskinens konstruktion
och anvédndningsomréde.

Visa faromomenten i maskinen och
orientera om hur man undviker dem.
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5 Limning och fanering
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundliggande kunskap om
lim av olika slag,

utveckla sin firmdga att vilja trd
och bygga upp limfdrband med iakt-
tagande av triets olika egenskaper,

skaffa sig kunskap om olika metoder
f6r foglimning och kantlistning,

skaffa sig grundliiggande kunskap om
val av faner for spdrr- och ytfanering
och om metoderna f&r hopldggning och
hopskiirning av faner vid enklare sam-
mansiittningar samt

skaffa sig grundliggande fiérdighet i
anvidndande av maskiner for limning
och fanering.

5.1 Allméint om lim och limmning

SkyddsA tgtirder
Lim

Limgpridning

Presstryck

Hillfasthet

Missfdrgning och limgenomslag

Fist redan frdn borjan elevernas
uppmiirksamhet pd att vissa lim-
typer kan orsaka hudbesviir hos
kénsliga personer. Pdvisa hur man
skyddar sig genom att jaktta
renlighet, anvdnda skyddskrimer
och sbrja for god luftvixling.

Undervisningen om 1lim br pd detta
stadium begrédnsas till att avse
vinyl- och karbamidhartslim och
deras egenskaper och anviindnings-
omréde,

Undervisningen om metoder och tek-
nik vid limning bdr ges relativt
stort utrymme. S& bér till exem-
pel behandlas olika sdtt att spri-
da 1im, enkelspridning och dubbel-
spridning, inverkan av detta pd
hillfastheten, presstryck, press-
temperatur, presstid, orsakerna
till missférgning och limgenom-
slag samt itgdrder for att und-
vika dessa fel.
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5.2 Foglimning

Hoplédggning av trd till fog
Limning av fog

53 Limming av kantlist

ILimning av kantlist p4 raka kanter
Kantlistning fére och efter yt-
fanering

Lim och limférbands hillfasthet
belyses genom enkla laborationer
som utfdrs av eleverna. Genom
dessa laborationer gir det att
visa hur till exempel fbtr lite
1im, ojédmn spridning, felaktigt
preastryck etc pdverkar for-
bandets hillfasthet.

Fre studierna av detta avsnitt
gkall hithbrande delar av -
liggande materialkunskap (del-
moment 2) vara geno na.

Framhd1l vikten av att de i fogen
inglende delarna liggs ihop pd
ett sddant sétt att minsta m&j-
liga spiinning, kastning och skev-
ning uppstér. Eleverna skall
vidare léra sig att vilja rétt lim
for foglimning. Metoderna att lim-
ma skevnings- och spéinningsfria
fogar med hjHlp av limknektar och
pressbord akall noga genomgis.

P& ytor som &r synliga skall este-
tiska synpunkter léggas och hiin-
syn tag till triets textur, fel-
aktigheter etc.

D& tré &r relativt dyrbart mate-
rial, bSr ekonomiske synpunkter

ingd i undervisningen som en na-

turlig del.

Betona att kantlisten &r en viktig
del i den fidrdiga produkten och
att for tunna kantlister ger f8r
d4lig hillfasthet medan & andra
sidan for tjocka lister enbart
ftrséimrar och fordyrar produkten.

Tekniken vid limning av kantlister
av varierande dimensioner pi raka
kanter samt val av lim och metoder
fér anbringande av presstryck

genomgis.
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G& ocksid igenom grunderna fdr hdrn-
fogning 1 rit vinkel &vensom olika
metoder fOr kantlisternas bearbet-
ning f8re fanering.

5.4 Splirrfanering

G8r klart for eleverna spirrfan-
ringens stora betydelse fir eli-
minering av tridets krympning och
svidllning.

Val av spérrfaner och tjocklekar
med hinsyn tagen till olika krav
pd skivornas planhet och tryck-

hAllfasthet behandlas.

I undervisningen b8r ingd praktiska
f8rsdk och demonstrationer som
visar hur felaktigt utford spérr-
fanering resulterar i krokiga och
skeva arbetsstycken som lr oanviénd-
bara till d8rrar och andra rdrliga
delar.

Diskutera val av 1lim och metoder
f6r 1limspridning.

5.5 Ytfanering

Grunderna fdr uttagning och hop-

i liggning av faner genomgds, likasi
tekniken vid fanering vad avser
limval, val av tryck, temperatur,
presstid samt eventuell férbehand-
ling av skivorna, till exempel

egalisering.

Stor vikt skall léiggas vid att bi-
bringa eleverna fdrstielse f&r
vikten av att undvika sddana fel-
aktigheter som limgenomslag, miss-
fargning, bldsor och f8rhirdning.

5.6 Limning av plastlaminat
Limning av plastlaminat pd plana
ytor, val av 1lim, virme och tryck
behandlas.

Vikten av ritt acklimatisering fore
limmingen bdr understrykas.
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Genom provlimningar pd Ovnings-
bitar, ddr laminatet dr felaktigt
acklimatiserat, kan man pd ett
4skddligt sdtt visa hur arbets-
stycket ddrvid p4 grund av spian-
ningar mister sin planhet,

Papeka sidrskilt fér eleverna vik-
ten av stor ytfinhet pd arbets-
stycken som skall limmas med plast-
laminat.

5.7 Kantfanering

Undervisningen b3r begrédnsas till
att omfatta fanering av raka kan-
ter,

Tonvikten bir ldggas pd kunskaper
av allmiint orienterande karaktir,
sdsom tillverkningstekniska fér-
och nackdelar med kantfanering
istdllet for kantlistning.

Synpunkter bsr anliggas pd kostnad
h8l1fasthet och utseende.

5.8 Hopskéirning av faner

Hopskédrning fér hand Eleverna mAste bibringas férstlelse
Hopskiéirning i maskin for hur fanerval,symmetrisk samman-
Klistring av faner siittning av faner och noggrannhet-

en 1 arbetet é&r av avgbrande be-
tydelse for slutproduktens utseen-
de.

Betydelsen frén ekonomisk synpunkt
av ett vdl utfért arbete bbr be-
lysas 1 alla sammanhang av vikt.

I undervisningen skall ingd inlér-
ning av grundléiggande metoder for
hopskéirning fér hand med fanerkniv
och rétskiva samt hopskiirning i
faner- och skivsidg. Metoder fdr
mirkning och hopklistring av faner
skall ocksi behandlas.

For intréning av behdvlig manuell
fardighet &r det lémpligt att som
Svningsmaterial anvinda spillfaner.




46

Syfte och innehél|

A

F

| Rikttider

Kommentarer

Ovriga verktyg: skruvmejsel, hammare,
sickel, kirnare, firsinkare, tinger
och skriénkverktyg

Pdritningsverktyg:s anslagsvinkel,
snygvinkel, geringsvinkel, vattenpass,
strykmdtt, ritspets och passare

6.2 Arbete med handverktyg
Handverktyg f8r mitning och piritning,
sdgning, hyvling, stimning, filning,
borrning, spikning, skruvning, puts-
ning

Utfdrande av slitsning, tappning, sink-
ning, gradning och spdrning

6.3 Sammansi ttning
Montering av hornférbindningar
Montering av gradade och notade
detaljer

Skruv- och spikfdrband
Inpasaning av rérliga delar

Undervisningens huvudsakliga upp-
gift 1 detta avsnitt édr att léra
eleverna anviinda handverktygen pd
ritt sitt. Ovningsuppgifterna skall
alltid ha direkt anlmytning till
yrket och utviljas sd att varje

elev fdr inblick i de vanligast
férekommande sammansittningsmetoder-
na samtidigt som kiinsla for stil och
proportioner pd ett naturligt sitt
uppbvas.

Ovningsuppgifterna skall utféras
med i fOrviig firdigstillda &mnen.
Firdigstdllandet av dessa Hmmen

kan med fordel ske i inledningen
ti11 maskinarbetet (delmoment 4).

Fore anvidndandet av verktygen skall
eleverna orienteras om grunderna
for verktygens funktion och anviind-

ning.

Innan monteringsarbetet pdbirjas
bdr arbetsplatsen vara ordnad pd
ett siitt som passar den aktuella
monteringen bist.NSdvindiga verktyg,
fixturer m m bdr vara avpassade

f8r sin uppgift.

D& det for det mesta torde rdra
sig om montering av ett fital de-
taljer bbr man frin Svningssynpunkt
ibland glra f3rberedelser som om
det giillde stdrre serier.
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I samband med sammanséttiningar med
limférband skall kunskaperna i lim-
ningsteknik utvecklas och eleverna
skall léra sig att vdlja rédtt lim

och limméingd och férstd och respek-
tera kravet pd limférbandets hill-

fasthet. Vikten av att presstrycket
&r avpassat efter komstruktionen
och rétt anbringat med nddviindige
spinnlister fér undvikande av
tryckmirken och andra deformationer
av trivirket skall ocksi inprintas.
Gir klart f8r eleverma att felak-
tigt anbringat tryck kan orsaka b3
da och skeva detaljer samt att fir
h8gt tryck kan dstadkemma skada.

i sammansittnirg med
skruv- och spikfirband b¥r inledas
med demonstrationer av mr olika
metoder och material piverka hill-
fastheten.

Vid Svningarna i inpassning av rdr-
liga delar, som b3r bestd av enkla
och grundliggende uppgifter, skall
stor vikt ligges vid funkticnella
och estetiska sympunkter.

6.4 Beslagning

Montering av utanpdliggande och in- G4 Sversiktligt igenom olika typer
f&11da beslag av lis ech beslag samt mera all-

niingiltig terminolegi som eleverna
pd det hir stadiet bdr kiinma till.

I anslutning ti{11 Swningsuppgifter-
na behandlas ocksi beslagens di-
mensionering och placering.

Vid éwmingsuppgifterna kan anvéndas
i forvig iordningsstédllda Svnings-
bitar. Arbetsuppgifterna under
detta svsnitt bSr i huvudsak begrin-
sas till att omfatta infdllningar
och montering av enkla typer av lis
och beslag. Viktigt &r att indva
riktiga arbetsmetoder och att lédra
eleverna att iaktta noggrannhet

och symmetri.
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7.4 Lacker och l&sningsmedel

Grundlacker

Cellulosalacker

Plastlacker

LSsningsmedel

FSrvaring av lacker och 13snings-
medel

Skyddsé tgiirder

7.5  Sprutning

Orientering om sprututrustningen
Skyddsd tgirder

Sprutning med grundlack
Slipning

Sprutning med ytlack

sprutpistoler ftr tunga och liitta
lacker med firgmatning frdn sugkopp

firgmingd och sprutfélt i firhdl-
lande till olika slag av sprut-
objekt,

sprutteknik avpassad efter lackens
viskositet och arbetsobjektets
form och lige samt

lamplig lufttemperatur vid sprut-
ning och torkning av lacker.

G& igenom hur cellulosa- och plast-
lacker &r uppbyggda, deras egen-
skaper och anviéindning.

Eleverna skall léra sig att blanda
lacker och l8sningsmedel till rétt
viskositet.

Olika lackers torktider samt de
faktorer som pdverkar sjdlva tork-
processen skall behandlas.

GSr klart f6r eleverna att lacker
och l8sningsmedel frim brandsynpunkt
ndste f8rvaras enligt siirskilda be-
stimmelser och att lacker och 1&s-
ningsmedel inneh&ller Hmmen som kan
vara skadlige att inandas och kan
ha irriterande inverkan pd huden.
Behovet av luftvidxling och renlighet
gkall framhillas.

De fdrsta grundliggande Svningarna
i sprutning kan med ftrdel utforas
pd Ovningsbitar d& eleverna fér
bva sig att hdlla sprutpistolen
rdtt 1 férhdllande till arbets-
stycket, #dndra spridningsbild,
lackmiingd, lufttryck etc samt att
utfora sprutslagen ritt.
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Successivt upptrdnas sedan sprut-
tekniken genom sprutning av t ex
plana ytor genom in- och utvéandig
sprutning, och sprutning av hérn
etc varvid jamn utflytning av
lacken utan rinningar, bl&sbild-
ning eller andra fel skall efter-
stridvas.

Eleverna skall redan frén bdrjan
lara sig de viktigaste brand-
och skyddsbestdammelserna for lo-
kaler avsedda fér sprutning och
ytbehandling.

Framhdll och betona att férutsdtt-
ningarna fér erhdllande av ett gott-
ytbehandlingsresultat &r bl a ren-
lighet, dammfria lokaler, silade
lacker och noggrann rengtring av
sprututrustningen.

Pipeka ocksi att det ir ytterst vik-
tigt att ytan och dess porer be-
frias frén sliprester och dammpar-
tiklar fére sprutning, samt att
ytan slipas mellan sprutningarna.
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8 Skiitsel av maskiner och
verktyg

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundliggande kunsxap om
skotsel och vArd av handverktyg,
maskiner och enklare maskinverktyg.

8.1 Skotsel av handverktyg

S4gar Undervisningen genomfores som

Hyvlar praktiska &vningar i verktygsvard.

Stdmverktyg Ddrvid bor eleverna bl a tillédgna

Filar sig fardighet i skdrpning av egg-
verktyg.

8.2 Skotsel av maskiner

Maskiner for sdgning, hyvling frds-
ning, borrning, putsning, limning
och fanering

8.3 Skotsel av maskinverktyg

Allmant om vdrd och forvaring av
maskinverktyg

8.4 Slipning i slipmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsitgirder

Slipning av borrverktyg
Slipning i profilstdl
|Orientering om slipskivor

Betona for eleverna vikten av regel-
bunden skdotsel och vdrd av maskiner-
na. L4t dem utfora rengdring och
smorjning samt kontinuerlig tillsyn
av de olika maskinerna.

For varje maskin skall upprdttas
smérjnings- och tillsynsschema.

Sdrskild arbetsordning f6r tillsynen
av de olika maskinerna bor upprittas
och foljas sd att eleverna i detta
avseende fdr likvdrdig utbildning.

Eleverna skall ldra sig forstd be-
hovet av vidl skotta maskinverktyg.

G& igenom maskinens konstruktion och
anvindningsomrdde. Klargdr hur man
vdl jer slipskiva och hur den monteras
i maskinen,

G4 igenom maskinens speciella faro-
moment och skyddsanordningarna.
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Varje elev bér f4 86va sig i utfé-
randet av enklare slipningsupp-
gifter sdsom slipning av borrverk-
tyg och slipning av profilstdl till
given profil,

Maskinens och slipskivornas under-
h211l och skitsel behandlas.

Eleverna skall ges orientering
om andra ofta fbrekommande slip-

maskiner och deras speciella an-
véndningsomrdden.
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9 Pneumatik

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundliiggande kunskap om

tryckluftsanliggningar samt

skaffa sig grundlédggande kunskap om

anviandning och ockdtsel av de pneuma-

tiska komponenter for fastspianning

och matning som &r vanliga pd standard-

maskiner,

9.1 Tryckluft
Tryckluftens anviéndning fir sprut-
mdlning, handmaskiner, fastspin-
ning, matning och transport genom-
Behovet av mekanisering och tryck-
luftens roll i detta avseende fram-
halls.

9.2 Luftkompressorer

Olika typer av kompressorer Olika typer av kolvkompressorer

Koupressoraggregat och deras arbetssitt genomgis.
Behtivliga luftmingder och arbets-
tryck for drift av sprutpistoler,
olika handmaskiner samt cylindrar
f6r fastspénning och matning bir
eleven kiinna till.
Behandla ocksid kompressoraggregatets
uppbyggnad och olika delar sirskilt
d4 tryckstrbmbrytare, avlastningsan-
ordning, sikerhetaventil och mano-
meter. Aven utskiljning av kondens-
vatten-samt oljeféroreningar be-
handlas.

9.3 Distribution av tryckluft

Kondensat, vattenavskiljning Redogbr for hur kondensat uppstdr

Ilaftrenare i tryckluftledningar.

Tryckregulatorer Klarlégg hur viktigt det &r att

Manome trar kondensvattnet avliigsnas och hur

Sm8rjapparater detta kan tillgh.
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Redogdr for tryckregulatorer och
deras anvandning for anpassning
av ledningens primédrtryck till
anvdndningsapparatens lémpliga
arbetstryck (sekundidrtryck)

G4 igenom smorjapparaters anviénd-
ning for smérjning av rdrliga
delar i tryckluftsmaskiner och
tryckluftscylindrar.

Klarlédgg vidare olika anvdndnings-
apparaters krav pd rening av luf-
ten frdn fasta partiklar och pi-
peka hur man till exempel vid sprut-
m3lning i motsats till smérjning
istdllet kan behdva sdrskilt fil-
ter for att rena luften frén olja.

9.4 Komponenter

Cylindrar Undervisningen skall omfatta olika
Ventiler cylinder- och ventiltyper som an-
Mantvermetoder viinds for fastspinning och matning
av arbetsstycke.

I undervisningen skall ocksd ingd
enklare principer for ventilernas

styrning.
9.5 Schemalédsning

Grundregler for achemalédsning Syftet med undervisningen i denna
Symboler, terminelogi del Hir att eleverna skall ldra sig
férstd varfér man anvidnder symboler
och hur man med deras hjdlp kan fér-
enkla ritningen av kopplingsachema,
sdlunda hur symbolerna pid ett fdr-
enklat gsdtt visar férbindelser och
flodesvigar samt funktionen hos
komponenter utan att man behtver an-
ge deras konstruktiva utformning.

Eleverna skall léra sig de vanli-
gaste symbolernas betydelse och
kunna tyda ett enkelt kopplings-
schema,
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10.2 Triaval
Val av trd frdn teknisk synpunkt Eleverna skall ldra sig att vdlja
och utseendesynpunkt och behandla tra till olika kon-
struktioner med hdnsyn tagen till
svdllning och krympning, kastning,
sprickbildning och andra felaktig-
heter.
Eleverna skall f4 forstdelse for
estetiska synpunkter pd trdvalet
gsom textur, farg och skillnaden
mellan ytved och kdrnved som hos
vissa tridslag dr sdrskilt mérkbar.
10.3 Miatteknik
Mittenheter
Stialskala Undervisningen skall f6ljas upp med
Skjutmitt mitivningar i direkt anslutning till
Mirkmitare det genomgdngna stoffet pd i forvig
Miatur iordninggjorda miatobjekt.
Vinkelmédtare
Toleranssystem Matobjekten skall vara si utformade
Fasta och stdllbara tolkar att de samtidigt kan tjanstgora som

1llustration till olika behov av
mittnoggrannhet av i den fardiga
produkten ingdende delar.

De olika métverktygens konstruktion
och anvidndningsomride genomgds lik -
som orsdkerna till médtfel och deras
forebyggande

Inledande kunskaper meddelas om
toleranssystem och toleransomriden
for att ge grunderna for ldsning av
toleranssatta midtt, ritningar och
anvdndning av tolkar.

Mdatning och mdtteknik hor intimt
samman med toleranser och pass-
ningar. Det vore onaturligt att be-
handla det ena och uteldmna det
andra, Mdtteknik behandlas mera
ingdende i arskurs 2 men vissa
grundldggande kunskaper bor

ges redan i Arskurs 1.

F6ljande bsr gds igenom:
Hur trd som material piverkar to-
leranserna
Allmdnt om bearbetningsnoggrann-
het hos vira maskiner.
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10.4 PAritnings- och mdrknings-
metoder

10.5 Konstruktion av mobler och
inredningar

Skivor, lador, ben, bord, stolar,
kdksinredningar, dorrar, fonster

10,6 Arbetsplanering

Presspassning, mellanpassning
och spelpassning i relationen
tapp och tapphdl

Betydelsen av funktionsmdtt och
komplementmdtt bl a di det
giller att i maskinarbete vidlja
anhdllssida.

I sammanhanget bdr ocksd enkla
ovningar anordnas i ldsning av
ritningar ddr mdtten &r tolerans-
satta.

P4 objekt som tillverkas i enstaka
eller ett fital exemplar finns be-
hov av pdritningar och mirkning en-
ligt hantverksmissiga metoder. I
serietillverkning har man alla upp-
gifter som behdvs om detal jerna pid
kort eller kapnota. Nidgon midrkning
eller pdritning for passningens del
dr ej nodvidndig, men fanerets textur
kan ibland krdva viss markning. Ele-
verna skall f4 forstdelse for badda
metoderna.

Eleverna skall f4 grundldiggande
kunskaper om hur mobler och inred-
ningar &dr konstruerade och fi for-
stdelse for hur faktorer som ut-
seende, hillbarhet, material, pris,
teknisk utrustning, speciella Onske-
mdl etc &r avgorande for formgiv-
ning och konstruktion.

Planeringen avser att till den be-
fintliga utrustningen faststilla
tillverkningsmetoder och tillverk-
ningsgidng. Ovningar i att uppritta
operationslista och kapnota skall
pd ett naturligt sdtt anpassas till
de objekt som tillverkas i arbets-
tekniken och bor komma in pd ett
tidigt stadium,

Eleverna skall f4 forstdelse for att
samma sak kan utforas pd ett flertal
olika sdtt beroende pd olika faktorer
som varierande teknisk utrustning,
antalet av de objekt som skall till-

verkas, den onskade kvaliteten, ma-
terialets beskaffenhet och tillgdngen

pd kvalificerad arbetskraft.
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1 Maskin- och verktygskunskep
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig allmin kdnnedom om prin-
ciperna foér funktion och verkningssitt
hos de nya maskiner han méter i ut-
bildningen gamt

skaffa sig kunskap om verktyg och
spdnskidrande bearbetning.

Grundkonstruktion f8r respektive

1.1 Maskiner maskin genomgds. S&vil arbetsin-
struktioner som maskintillverkar-
Listhyvel nas planscher ér lémpliga laro-
Verktygsslipmaskin medel vid orientering om konstruk-
Slipmaskin, for raka stdl tion och funktion. Den rika flora
Slipmaskin fér bandsdgblad av saluftrda maskiner inom detta
Slipmaskin for sdgklingor omrdde gbr det angeléget att léra-
Overfris ren viljer ut planschmaterial och

beskrivningar som Sverensstimmer

med de maskiner som eleverna ar-

betar med. Ovriga maskiner bersérs
endast om de #r aktuella i modern
produktion.

1.2 HArdmetall G4 igenom hur hArdmetaller &r upp-
byggda. Redogbr fdr sambandet mel-
lan hdrdhet och seghet. PAvisa den
Overlégsna slitstyrkan, men fram-
hA811l ocksd sprbdheten som gbr att
verktyg med hArdmetallskir mdste
virdas med séirskild omsorg.

1.3 Spanskédrande bearbetning G& mera i detalj in pd spdnskérande
bearbetning i olika material med
Maskinverktyg varierande verktyg.

Behandla verktygsvinklarna och de
faktorer som dr avgdrande fér deras
storlek.

Beridkna varvtal, skdrhastighet och
matning.

L4t eleverna f8rvirva kinnedom om
verktyg och deras egenskaper som
skirfrmidga, hdllfasthet, an-
véndningsomridde etc.
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1.4 Konstruktion av profilstil

I verktygstillverkarnas kataloger
finns rikligt med goda bilder och
data Over en méngd skiftande verk-
tyg, som inte ingdr i utrustningen.
Materialet kan med férdel anvéndas
i undervisningen.

Trots den rikhaltiga sortering
av profilfriisar som finns i mark-
naden midste man ibland tillverka
profilstél.

Eleverna skall ldra sig:

a; projektionsmetoden

b) bestdmmning av profil ur data
i tabellverk

Framh&8ll s&dana detaljer som att
vissa verktygsvinklar f®réndras
vid varierande profildjup.

Betona kravet p4 noggrannhet vid
uppritning och mitning.

Slipningen behandlas under del-~
moment 8.
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Behandla mera ingldende bearbet-
ningsnoggrannheten hos vira ma-
skiner. LAt eleverna exempelvis
tvd och tvi utféra provkdrning
och mitning pd nigra maskiner samt
uppritta diagram 8ver resultatet.
Resultatet jdmfdrs med kéinda vér-
den och diskuteras.
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4 Maskinarbete
Eleven skall genom sina studier

gkaffa sig tkad fédrdighet i maskinbear-
betning samt

utveckla sin férmiga att vdlja ldmp-
liga maskiner, verktyg och metoder
for olika arbetsuppgifter.

4.1 S&gning i kapsig

4.2 Sdgning i klyvsis

4.3 S8gning i justersig

4.4 S8gning i bandsig

4.5 S8gning i faner och skivsig
4.6 Hyvling i rikthyvel
Postning

Skdrpning av stilen i kuttern

4.7 Hyvling i planhyvel
Postning

Skdrpning av stdlen i kuttern

Undervisningen i1 avsnitten 4.1 -
4.5 skall leda till att ge eleverna
okad rutin och sdkerhet i arbetet.

I justersigen bSr higre krav stdl-
las pi mittnoggrannhet och snittets
ytfinhet

Varje elev skall minst en ging
ha postat och skdrpt stdlen i
rikthyvel och planhyvel.
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Kravet pi att verktyget skall vara
oklanderligt torde vara stdrre Hn

i ndgon annan snickerimaskin som
ingr i verkstadsutrustningen. Det-
ta midste klargdras f8r eleverna.

Lar eleverna tekniken vid fris-
ning i de olika momenten som skall
gis igenom. Har &r det befogat att
tala om "k#nslan" for arbetet.

Ldar eleverna att posta och balan-
sera excentriska chuckar. Plvisa
risken for lagerskador om chuckar-
na vid de hdga varvtal som dr aktael-
la ir felaktigt balanserade.

4.22 Mallar f6r maskinbearbetning Undervisningen skall leda till att
eleverna kan tillverka enklare
mallar,

G4 mera ingdende in pid hur mallar
tillverkas speciellt till frésma-
skin och Gverfris.

Betona vikten av att mallarna #ér
stadigt uppbyggda och gidrna lite

tunga.

Framhill betydelsen av att arbets-
stycket ar ordentligt fixerat och
ligger vdl an mot mallens stddytor.
Agna sirskild uppmidrksamhet &t
fastspdnningsanordningarna.

Lar eleverna att hilla mallen pd
ratt sdtt. Visa hur man genom att
tillverka passande handtag ned-
bringar risken for skador.

Varje elev bdr ha tillverkat en
mall till frédsmaskin och Bverfris.

4.23 Fixturer De grundléggande principerna har
genomgitts i Arskurs 1, Eleverna
skall nu stdillas infdr svirare
uppgifter och hégre krav pd preci-
sion och utforande i 8vrigt.

Framhill de viktigaste midtten,
funktionsmdtten. Belys behovet

av mdttnoggrannhet.
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5 Limning och fanering
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig Okad kunskap om lim-
och limningsmetoder samt

skaffa sig grundlédggande férdighet
att utfdra limning, fanering och
formpressning.

5.1 Lim

Vinylhartslim
Karbamidhartslim
Fenolhartslim
Resorcinolhartslim
Melaminhartslim
Kascinlim
|Kontaktlim

5.2 Limning av kantlist

Limning av kantlister pd raka och
béjda kanter

5.3 Fanering

Spédrrfanering

Ytfanering

Kantfanering

Fanering av enkelkrckt yta

G& detaljerat igenom de olika lim-
typerna. Anviénd stBrsta delen av
tiden f6r de typer som anvénds
mest

Behandla de olika limmens uppbygg-
nad, deras karaktdristiska egen-
skaper och anvéndningsomrdden och
g8 igenom bestiéndighetsklasserna

Redogtr f8r begreppen torkning och
hérdning i limsammanhang

Visa, gédrna med laborationer, olika
typer av hérdare, speciellt hidrdare
till karbamidhartslim, och demon-
strera hur man genom att vdlja olika
hérdare kan fdrdndra vissa egen-
skaper hos limmet i 8nskad riktning.

Eleverna skall Svas att utféra
limning av kantlister(dven pi
béjda kanter, till exempel runda
bordsskivor),

P&limningarna utférs sdvdl fore
som efter fanering.

G4 i samband med Yvningsuppgifterna
igenom diagonal spérrfanering och
148r eleverna bedtmma nédr metoden
b6r anviéndas.

G4 ocksi igenom hur faneret skiirs
ihop med hénsyn till textur och
annat som kan pdverka utseendet
P4 den férdiga produkten.
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6.3 Beslagning Det kan vara svdrt att f4 till-
rickligt med arbetsobjekt fir

Montering av utanpdliggande och in- varierande typer av beslag. Uv-

fillda beslag ningar mdste dérfér ibland ut-
féras pd 1 frvig fordningstéllda
dvningsbitar.

Vilj tvningarna sijatt sd mycket
arbete som mijligt kan utfiras
i maskin.
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7 Ytbehandling

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig tkad kunskap om ytbehandling

samt

inhémta ytterligare kédnnedom om olika

appliceringsmetoder.

7.1 PFéargsdttning Eleverna midste kdnna till att om
ett arbetsobjekt skall betsas

Betsning stidller detta helt andra krav pid
putsningen &n vad som kan accep-
teras vid exempelvis endast
sprutlackering. Detta belyses
bédst med praktiska Svningar och
laborationer.
Ldr eleverna att blanda vattenlos-
liga betser till bestédmd kuldr.
Orientera om kemisk betsning.

7.2 Lacker och losningsmedel Undervisningen skall ge eleverna
fordjupade kunskaper om olika

Grundlacker lackers uppbyggnad och egenskaper

Cellulosalacker Berdr sddana saker som pigment,

Plastlacker mjukningsmedel, 16sningsmedlens

Pigmenterade lacker sammansdttning, torkning, hérd-

Losningsmedel ning, etc.
G4 igenom olika lackers f8rmiga att
motstd slitage, vatten, fett, lbs-
ningsmedel etc och i anslutning
hértill deras léampliga anvind-
ningsomridden.




78

(P

Syfte och innehéll

Rikttider

A F

Kommentarer

8.3 Slipning av profilstdl i slip-
maskin
8.4 Slipning av bandsdgblad i slip-

maskin

Orientering om maskinen
Slipning
Skréankning

8.5 Slipning av raka stdl i slip-

maskin

Orientering om meskinen
Slipning

8.6 Slipning av sdgklingor i slip-

automat

Orientering om maskinen
Slipning

8.7 Skrankning i skrénkapparat

Orientering om maskinen
Skrtnkning

Kontrollera rundgingen med mitur.
Arveta med smf toleranser.

G4 igenom hur man kapar d@mnen med
kapskiva,

Detta avsnitt avser i huvudsak
profilstdl till fridsmaskin och
listhyvel.

Hur profilen bestédms behandlas
1 delmoment 1, maskin- och verk-
tygskunskap.

Pdpeka riskerna vid slipning och
visa hur skador undviks, Lar
eleverna att de skall slipa
84 mycket som m5jligt mot anhdll.

Ldr eleverna att anvidnda tvd slip-
skivor, den ena ldmplig for
skrotslipning, den andra fér fin-
slipning.

Belys faromomenten vid slipning av
bandsdgblad och visa hur de undviks.

Léar eleverna tekniken vid slipning
och skrénkning. Podngtera risken
for anldpning av tandspetsar.

Orientera om faromomenten och visa
hur de undviks.

Redogbr for skillnaden mellan vAt-
och torrslipning.

G4 {igenom slipautomatens konstruktion
och funktion.

Orientera om faromomenten och visa
hur de undviks.

Visa den rétta tekniken vid slipning
av olika tandformer pd klingor av
verktygsstdl,

Betona vikten av noggrann skinkning.
Visa genom exempel, hur snittytan
vid god, respektive dAlig skrinkning
pdverkar arbetsresultatet,
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9 Virkestorkning

Eleven skall genom sina studier

gkaffa sig férdjupad kunskap om trédets

fuktmekanik,

skaffa sig kunskap om hur virkets

fuktkvot bestédmmes samt

skaffa sig kunskap om torkning av

virke.

9.1 Trdets fuktmekanik G& igenom begreppen triets fukt-
I kvot och luftens relativa fuktig-
Inftens relativa fuktighet het. Visa med diagram hur relativa
Fuktkvot fuktigheten varierar med Arsti-
Fuk tvandringen derna,

'Krympning och svédllning
ksk2d1iggtra sambandet mellan luf-
tens relativa fuktighet och vir-
kets fuktkvot.

Redogbr for fuktvandringen under
torkprocessen och berdr olika tria-
slags ftrmidga att avge fuktighet
under torkningen och hur detta in-
verkar pd torkfdérloppet. Ge exempel
P& ndgra triigslag som av ndmnd an-
ledning har varierande torktider.

Framh8ll ocksid i detta sammanhang
trdets krympning och svillning.
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1 Konstruktion och planering
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig tkad kunskap om hur mébler
och inredningar ar konstruerade samt

viCga sin kunskap om hur man med hj&lp
av operationslista och kapnota be-
stdmmer arbetsmetod och ordningsfcljd
inna ett arbete igldngsitts.

11.1 Konstruktion av mdbler och in-
redningar

Skivor, l4dor, ben, bord, stolar- och
kbksinredningar, d8rrar, fonster etc

11.2 Arbets- och tillverkaingsplane-
ring

Elevernas kunskaper om konstruktioner
av mébler och inredningar skall vid-
gas, I detta sammanhang kan det vara
ldmpligt att exempelvis framhilla
hur problemet med frakterna hos md-
belfabrikanterna tvingat fram kon-
struktioner som gbr det m8jligt att
séinda m8blerna monteringsfirdiga 1

paket.

Ge eleverna varierande uppgifter.
VElj uppgifter som kréver midttlig
tid och som ger méjligheter till
alternativa losningar diar det gdller
fér eleverna att motivera valet av
tillverkningsmetod och tillverknings-

ging.
Anvénd operationslista och kapnota.

Orientera om industrins behov av
planering. Oberoende av ett foére-
tags storlek midste viss planering
ske innan ett arbete kan iging-
gédttas. Ritningar, material etc
midste anskaffas. Redogér fbor plane-
ring p4 olika nivder i smd och
stora foretag.
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|11.3 Kostnadsberdkningar 14t undervisningen f4 form av enkla
Svningar 1 tids och kostnadsberik-
ningar p4 ofta férekommande arbeten.

Behandla materialkostnader, arbets-
16n, omkostnader, vinst, ink8pspris,
sjdlvkostnadspris och férsidljnings-
pris.

11.4 Arbetsstudier Utfor arbetsstudier pd enklare pro-
dukter och gd igenom dels hur till-
verkningen bist planeras, dels ar-
betslokalens planering, transporter
och spilltider etc.

Orientera om tidsstudier och olika
l8nesystem.
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Laroplan for sarskolan

(D Yrkessarskolan Fyradrig Trateknisk linje

Lsa73:1 Allman del

Lsa 73:ll Supplement
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Forskola

Tréaningsskola/Sarskild undervisning

Grundsérskola

Elevens personlighetsstruktur

Yrkestraning

Yrkessdrskolan Fyradrig Verkstadsteknisk linje
Yrkessarskolan Fyradrig Trateknisk linje )
Yrkessarskolan Fyraarig Distributions- och kontorslinje
Yr‘kessérskolan Fyraarig Konsumtionslinje
Yrkessarskolan Laroiamnen
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