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FORORD

Laroplanen for gymnasieskolan (Lgy 70) bestdr av en allman
del (del 1), som ar gemensam for samtliga studievdgar, samt av
supplement (del |1) for skilda studievagar och @mnen.

Den allmanna delen (del I} innehaller av Kungl Maj:t fast-
stallda mal och riktlinjer, timplaner och kursplaner {(mal och
huvudmoment i enskilda amnen) samt av SO utfardade all-
manna anvisningar for gymnasieskolans verksamhet.

Supplementdelen (del |l) &terger timplaner och kursplaner
(mal och huvudmoment), fogar till dessa i forekommande
fall delmoment och arskursfordelningar samt ger allméanna rikt-
tinjer for undervisningens bedrivande i de olika amnena.

Foreliggande supplement ersatter sidorna 72—86 i supplemen-
tet 2-drig Processteknisk linje som utkom 1970.

Med tanke pa den fortlopande laroplansoversynen ar det ange-
laget att erfarenheter av laroplanens tilampning som gors pa
skolorna delges SO.

Stockholm i september 1984

Skoloverstyrelsen
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Tvaarig processteknisk linje (Pr)

Antal veckotimmar

Amne Arskurs 1 Arskurs 2

Gren Ke Gren Lg Gren Pp Gren Me Gren Bg
Svenska 4 3 3 3 3 3
Arbetslivsorientering 1 1 1 1 1 1
Processteknik’) 30-27 32 32 32 32 32
Idrott 2 2 2 2 2 2
Timme till forfogande 1 - - - -
Engelska
B- eller C-sprak
Religionskunskap
Psykologi 2) 3 - - - - -
Samhdllskunskap
Konsumentkunskap
Matematik
Bild eller musik
Summa 38 38 38 38 38 38
1) Processteknik innefattar arbetsteknik Ke = kemiteknik
och fackteori enligt foljande (tidsan- Lg = livsmedelsteknik
givelsen for fackteori ar riktpunkt 1 den Pp = pappers- och pappersmasseteknik
man fackteorin icke enligt S0:s5 anvis- Me = metallurgi

ningar helt eller delvis integreras med

Bg = byggnadsamnesteknik

arbetsteknik).
Arbetsteknik 12- 9 15 18 11 24 20
Fackteori 18 17 14 21 8 12

Klass som ar sammansatt av elever frén
tvd &rskurser f&r delas 1 Arskursgrupper

1 fackteori.

2) Inom ramen av tre veckotimmar kan en
elev vdalja ett av dessa amnen enligt tim-
planen och kursplanen for amnet p& tvéa-
drig ekonomisk, social eller teknisk
linje.




Processteknisk linje

Gren for byggnadsamnesteknik

Gren for kemiteknik

Gemensamt Gren for livsmedelsteknik
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Gren for pappers- och pappersmasseteknik
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Processteknik

PROCESSTEKNISK LINJE
MAL Eleven skall genom undervisningen 1 processteknik
inhamta kunskaper om Konstruktiosprinciper, verkningssatt,
anvandningsomrdden och benamningar for produktionsutrust-

ning inom processindustrin,

skaffa sig grundldggande fardigheter i olika arbetsmoment
som tilldmpas inom processindustrin,

utveckla sitt handlag for manovrering, start och stopp
samt korrigerande Atgarder och omstallningsprocedurer,

ova sig 1 att overvaka instrument och apparater samt att
snabbt sdka reda pd felkallor och ingripa och korrigera
uppkomna fel,

utveckla formdgan att inhamta informationer genom anvlis-
ningar, instruktioner o dyl,

forvarva insikt om sdkerhetsforeskrifter av olika slag och
deras tillampning,

utveckla formdgan att iaktta och analysera sociala for-
hdllanden pd arbetsplatsen samt

forvarva insikt om yrkes- och arbetsforhdllandens for-
anderlighet.

HUVUDMOMENT I:]Imléiggningar, appartur, maskiner, instrument, verktyg
I:]Material och materialbehandling.
I:]Funktioner och forlopp
|:]Processteknisk styrning och reglering.
[:]Skbtsel och underhdll
|:]Justering, kalibrering och kontroll.
[:]Berékning och rapportering.
|::)AIS,I:betsplatsens miljofrégor.
Svenska

MAL Undervisningen i1 svenska skall ge eleverna vidgade kun-
skaper om sprdket och litteraturen och utveckla deras for-
mdga att anvdanda sprdket. Detta skall ske i sddana former
och med s&dant undervisningsstoff att elevernas personliga
utveckling frdmjas och att de forbereds for sdval fort-
satta studier som kommande samhdalls- och yrkesliv.

Eleverna skall alltmer sjalvstandigt och 1 meningsfulla
sammanhang arbeta med olika sprdkliga uttrycksformer for
att lara kdnna, bedoma och bruka spdket och litteraturen
som medel for information, pdverkan, kontakt och konstnar-
ligt skapande.




HUVUDMOMENT

Detta innebadr

att eleverna genom att sjdlva prova och anvanda skilda ut-
trycksformer i tal och skrift fdr sddana kunskaper och
firdigheter att de med sakerhet och tilltro till egen for-
mdga kan redovisa sakfdorhdllanden och uttrycka tankar,
&sikter och kanslor,

att eleverna genom att diskutera och studera sprdkets roll
och funktioner, ocksd i dess sociala, geografiska och
historiska varianter, f&r kunskaper om sprdkets bruk och
byggnad och darmed forutsattningar att ta stdllning 1
sprakfrigor,

att eleverna genom att studera nyare och aldre litteratur,
fradn vAr egen och andra kulturkretsar, fdr insikt 1 att
litteraturen ger kunskap om midnniskor, miljder och pro-
blem, blir medvetna om tradition och fdornyelse 1 kulturen
och ddarigenom ocksd battre forstdr sig sjalva och sin om-
varld.

Inom amnet svenska skall eleverna ocksd utveckla sina kun-
skaper om de nordiska grannldndernas sprdk och litteratur.

[:]Muntlig och skriftlig framstallning
[:]Sprékets bruk och byggnad

[:]Litteraturstudium

Arbetslivsorientering

MAL

Eleven skall genom undervisningen i arbetslivsorientering
stimuleras till ett personligt engagemang 1 arbetslivs-
fradgor samt skaffa sig kunskap om

arbetets varde 1 sig och dess betydelse for individens ut-
veckling, social gemenskap, jamstdalldhet och okad valfard,

olika satt att medverka till utveckling av samhalle och
arbetsliv i en demokrati,

utbildnings- och arbetsmarknadspolitiska mdl och medel,
bl a sddana som galler sysselsdattning och insatser for
grupper med sdarskilda svdrigheter pd arbetsmarknaden,

foretagets/institutionens allmanna villkor och beroende av
samverkan med myndigheter och organisationer,

arbetsgivar- och arbetstagarorganistionernas roll i ar-
betslivet samt deras syn pd frdgor som ror samhalle och
arbetsliv samt stimuleras till att engagera sig i fackligt
och politiskt arbete,

arbetsmiljons betydelse for sakerhet och arbetstillfreds-
stdllelse och sdarskilt om hur arbetet och arbetsmiljon kan
och bor anpassas till individens behov och forutsattningar
samt stimuleras till att genom egna lnsatser med stdd av
gallande lagar och avtal medverka till en god arbetsmiljo,

hur arbetet kan orgnaiseras for att uppfylla krav pa sam-
ordning av olika mal, teknik, administration, medbestam-
mande, arbetsmotivation, arbetstillfredsstdllelse och pro-
duktion,
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HUVUDMOMENT

Idrott

MAL

HUVUDMOMENT

foretagets eller institutionens uppbyggnad for att forstd
behovet av och innebdrden i olika organisatoriska och ad-
ministrativa funktioner,

betydelsen av ekonomi pd arbetsplatsen sdval féretags-
som produktionstekniska frdgor samt stimuleras att i sin
yrkesutdévning engagera sig i ekonomiska frdgor,

olika loneformer och deras effekter pd arbetets utforande,
riskerna 1 arbetet och medinflytande,

inneborden 1 och tillampningen av lagar och avtal som reg-
lerar forhdllandena i arbetslivet samt stimuleras att en-
gagera sig 1 frdgor som gdller arbetets villkor i ovrigt,

arbetsfoérmedlingens uppgifter och hur man soker anstdll-
ning samt

olika anstallningsformer.

[]Arbetet.

[:]Arbetsmiljén.

[:]Arbetsplatsens organisation.
[]Ekonomi.

[:]Arbetsmarknaden.

[:]Samhéllsfrégor.

[]Samhéllsaspekter pd datoranvdndningen.

[:]Anstéllningen.

Eleven skall genom undervisningen i idrott

skaffa sig rekreation, god kondition och allsidig tridning
av rbrelseapparaten,

inhamta kunskap om och fdrdighet i arbetsteknik,
forvarva forstdelse och intresse for fysisk aktivitet samt

uppova samarbetsvilja och organisationsfdrmdga.

E]Gymnastik.
[]Dans.
l:]Bollspel.
[]Fri idrott.
[:]Orientering.

l——jSkridskoé’tkning.




D Simning.
D Arbetsteknik.

DFunktionéir— och ledarskap, organistionskunskap.

D Teori.

1"
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Lgy
Supplement

KOMITENTARTR TILL KURSPLAM

PROCESSTEKNIK, arskurs 2, gren pappers— och pappersmasseteknik

Delmoment Rikttider
1 Processdvervakning 160
2 Energi 40
3 Troduktionsprocessexr 1 080

Innehallet i #mnet har strukturerats sa att arskurs 2 utgdr
andra etappen 1 en tvaarig grundlidggande utbildning.

Huvudmomenten ger Sversikt Over och orientering om dmnets to-
tala omfattning inom linjen. I delmomenten utvecklas fdr varje
drskurs dmnesinnehallet mera 1 detalj.

For delmomenten anges rikttider f6r undervisningen, vilka mot-—
svarar bruttolektionsantalet f&r #mnet enligt timplanen (be-
rdknat enligt det ligre veckotimtalet - 32). Vid planering
miste ddrfdr tidsbortfall for helger, lovdagar o d beaktas.

Viss omfordelning av angiven rikttid inom och mellan de olika
delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomfdrandet,

bl a beroende pa elevernas varierande kunskaper, materieltill-
gang och lokala forhdllanden.

Undervisningen far helt eller delvis fdrlidggas till arbets=—
stdlle utanfdér gymnasieskolan. Omfattningen f&r bl a bero pa

i vilken utstrdckning lidmpliga utbildningsplatser kan erhallas.
I vissa sammanhang kan Hven studiebesdk ge en betydelsefull
inblick och bakgrund f&r undervisningen i dmnet. Om undervis-—
ningen anordnas som inbyggd utbildning minskar eller bort-
faller helt behovet av ndmnda inslag. Samverkan med fdretag
stidller sidrskilda krav pa planering och uppfd&ljning.

Da klassen dr sammansatt av elever fran tva arskurser samt vid
inbyggd utbildning och d& det i ovrigt krdvs for att erhalla
ett optimalt utnyttjande av resurserna och en tillfredsstdllan-
de undervisningssituation, far dmnet delas i arbetsteknik och
fackteori 1 hogst det antal veckotimmar som framgdr av tim-
planen.
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For planldggning och uppfdljning bor genomfdrda arbetsupp-
gifter och utnyttjad tid noteras i nagon form av uppfdljnings-—
schema eller arbetskort.

For att eleverna skall fa uppleva de roller som de senare
kommer i kontakt med i arbetslivet, bdr de 1 viss turordning
tilldelas uppgifter att exempelvis vara ''skyddsombud' och vara
delansvariga for verktyg och andra hjilpmedel, belysning och
stddning. Uppgifterna maste naturligtvis tilldelas med urskill-
ning och Overvakas. Frdgan om solidaritet och jimst#dlldhet
maste sdrskilt beaktas.

Skydds— och miljéfragor samt fragan om energihushallning
behandlas s#drskilt inom flera delmoment. Utbildningens karak-
tdr och inneh&ll krdver dock att fragorna beaktas i alla
sammanhang dir de har aktualitet och anknytning.
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DELMOMENT RIKTTIDER

1 Processdvervakning

1.1 Reglerteknik 100

1.2 Elteknik 30

1.3 Datorlédra 30
Syfte och innehéall Kommentarer

1 Processdvervakning
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig kunskap om hur olika tek-
niska processer styrs och regleras,

inhdmta kdnnedom om reglerutrust—
ningars funktion, konstruktion och
handhavande,

orientera sig om elektriska och
elektroniska komponenters funktion

och uppgifter i processdvervakning,

inhdmta kdnnedom om datorer och deras
uppgifter i processtvervakning,

inhdmta kidnnedom om flddesscheman och
instrumentscheman,

skaffa sig kunskap om och viss fdrdighet
1 processoperatdrens arbetsuppgifter

samt

inhdmta kdnnedom om skydds—- och sdker-
hetsfdreskrifter

1.1 Reglerteknik

Definitioner, symboler, blockscheman
Styrning - reglering

Diskontinuerlig - kontinuerlig reglering
Processens tidskonstant och stdrningar

1 processen ingdende reglerutrustning
och kringutrustning

Pneumatiska - hydrauliska - elektriska

- elektroniska och kombinerade regler-
system

Diskontinuerliga reglerfunktioner

Huvudvikten 1l3ggs vid de styrande och reg-
lerande funktionerna hos den processdver-
vakande utrustningen.

Eleven skall ldra sig funktionsprinciper och
hur utrustningen anvidnds samt fa kdnnedom
om hur man snabbt lokaliserar och atgirdar
fel 1 reglersystem.

Forebyggande underhall och skdtsel av pro-

cessOvervakande utrustning samt operatdrens
arbetsuppgifter. Striva 1 Ovrigt efter att

i s& minga moment som mdjligt utfdra prak-

tiska Ovningar.
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Syfte och innehall

Kommentarer

Diskontinuerliga regulatorers funktion

Kontinuerliga reglerfunktioner (P, PI,
PID)

Kontinuerliga regulatorers funktion
Kvot - kaskadsreglering

Olika d#mpningskaraktdristika for
processen

Optimering
Processpanelens utformning
Processoperatdrens arbetsuppgifter

Ovning i manuell - automatisk styr-
ning av processen

Ovning i att sjidlvstdndigt lokalisera
och dtgidrda uppkomna stdrningar i

processen

Avldsningsdvningar, protokoll/journal-
foring

Byte av registreringspapper och juste-
ring av pennor i registreringsinstrument
1.2  Elteknik

Skyddsforeskrifter och sdkerhetsbestdm-
melser

Symboler och scheman

Orientering om komponenter: kondensa-
torer, dioder, transistorer, fotoele-
ment, tyristorer, IC-kretsar, krets-
kort, mikrobrytare, transformatorer,
likriktare

Strom—- och spidnningsfdrstirkare

Lampor och larmtabléder

Vakt- och fdrreglingar

Tonvikten ldggs p& genomging av anvindnings-—
omrdden och funktionsprinciper.

Demonstration av komponenter; i lidmpliga
fall bdr praktisk tilldmpning fOrekomma.

Gdllande skyddsfdreskrifter och behdrighets-
bestdmmelser beaktas.
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Svite och innehall

Kommentarer

1.3 Datorlédra

Datorns plats 1 processen
Terminologi, blockschema
Datasprik

Program
Anvidndningsomrade

Processoperatdrens kommunikation
med datorn

Eleverna Ovas att arbeta med datorer och
terminaler.

Ovningarna begrinsas i huvudsak till an-
vdndandet av datorer och terminaler.
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DELMOMENT RIKTTIDER
2 Energi 40
Syfte och inneh&ll Kommentarer

2 Energi

Eleven skall genom sina studier
skaffa sig kunskap om produktion,
distribution och f&rbrukning av
energi inom processindustrin,
inhdmta kidnnedom om energitekniska
utrustningars funktion och konstruk-
tion samt

orientera sig om miljd, ekonomi och

dtervinning inom det energitekniska
omradet

Energiberdkningar, ekonomiska berdk-
ningar

Landets kraftfdrsdrjning och distri-
but ion

Industrins energildge, atervinning,
energibesparande atgirder

Angpannor, eldningsanordningar, el-
pannor

Turbiner, generatorer
Forbrukare
Forbridnningsmotorer

MiljSsynpunkter

Behandla energiomvandling ingdende.
Ta hdnsyn till lokala behov och fdrutsdtt-
ningar.

Ga igenom konstruktion, funktion och an-
vidndning av olika energiomvandlare och for-

brukare.

Om det dr mdjligt bdr eleverna fé& dva 1
konkreta situationer.

Utfor enklare berZkningar betridffande verk-
ningsgrader, energiinnehall och ekonomi.

Belys olika besparingsatgirder.
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DELMOMENT RIKTTIDER

3 Produktionsprocesser

3.1 Allmdnt om pappers-— och
pappersmassetillverkning 10

3.2 Ravaror och réavaruhantering 40

3.3 Tillverkning av kemisk massa 200

3.4 Mekanisk massa 150

3.5 Returfiber 30

3.6 Vidarebehandling av massan 190

3.7 Tillverkning av papper 130

3.8 Kvalitetskontroll 50

3.9 Produktionsstudier vid olika
pappers— och massaindustrier 280

Syfte och innehall Kommentarer

3 Produktionsprocesser
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig kunskap om olika ravaror och
deras anvindning,

skaffa sig kunskap om kemiska och fysika-
liska forlopp inom processerna,

skaffa sig kunskap om och fiArdighet 1
dvervakning och underhall av process-—
utrustning,

inhdmta kidnnedom om processutrustningens
konstruktion och funktion,

skaffa sig grundliggande firdighet att
utfora beridkningar, provningar och ana-

lyser,

inhidmta kinnedom om hur olika processbe-
tingelser paverkar slutprodukten,

orientera sig om ekonomiska faktorer,

inhdmta kinnedom om miljd, energi och
sdkerhetsfragor samt

inhdmta kunskaper om atgirder for att
minska miljdpaverkande utsldpp.

Teoretiska genomgdngar varvas sa langt det
dr mbjligt med praktiska Ovningar sa att
eleven far en klar bild av tillverknings-—
processen och enhetsoperationerna.

Efter den teoretiska genomgangen bdr den
praktiska produktionsstudien utfdras sa
snart som méjligt.

Produktionsstudierna anpassas till indu-
strier pa orten eller i1 dess ndrhet.

Metoder och tillverkningsfdrlopp som finns
i delmoment 3.3-3.7 anpassas till lokala
férhallanden.

I de olika delprocesserna som forekommer dr
det viktigt att helhetssammanhanget beaktas.

Flodesgangarna beskrivs och konkretiseras.

Eleven bor fa tillfidlle att dva de olika
arbetsmomenten och uppnd en viss fdrdighet
att handha och skdta den apparatur som in-
gar.
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Syfte och innehall

Kommentarer

3.1 Allmdnt om pappers— och
pappersmassetillverkning

Landets pappersmasse- och pappersindu-
striers lokalisering och tillverkning

Hur ett foretag dr uppbyggt
Révarutillgangar — behov

Miljd - energi - ekonomisynpunkter och
berdkningar

3.2 Révaror och réavaruhantering

Massaved: avverkning, transport, lagring,
egenskaper och anvindningsomraden

Ovriga vedravaror (sdgverksflis m m)
Vedens uppbyggnad

Barkning, flishuggning, sallning, lagring

Tillfidllen att utfdra provtagningar och
kvalitetskontroller bdr beredas.

Hur de olika systemen styrs och regleras
skall tas upp och behandlas helst i prak-
tiska situatiomner.

Anvindande av sdkerhets— och skyddsutrust-
ning skall &vas.

Energibesparande atgirder och ekonomiskt
tinkande behandlas i sina naturliga sam-
manhang.

Utslipp och miljoproblem diskuteras.

Felsdkningar och korrigeringsdvningar bdr
trdnas.

Ova foérande av driftsprotokoll och Ovriga
av operatdrens arbetsuppgifter.

Berikningar och teoretiska uppgifter bor
integreras i arbetsuppgifterna.

Slutprodukternas kvalitéer samt de fak-
torer som paverkar kvalitén behandlas.
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Svfte och innehall Kommentarer
3.3 Tillverkning av kemisk massa
3.3.1 Sulfitmetoden

Orientering om processen
Beredning av kokvidtska
Kokning av sulfitmassa
Tvittning

Lutindunstning
Kemikaliedtervinning
Energiitervinning
Biprodukter
Processutrustning och underh&ll
Vidarebehandling
Operatdrens arbetsuppgifter
Kontrollanalyser

Massans egenskaper, kvalitetskontroll
och anvindningsomréden

3.3.2 Sulfatmetoden
Orientering om processen
Beredning av kokvitska
Kokning av sulfatmassa
Tvittning

Lutindunstning
Kemikalieatervinning
Fnergidtervinning
Biprodukter
Processutrustning och underhdll
Vidarebehandling
Operatdrens arbetsuppgifter

Kontrollanalyser



22

Syfte och innehall

Kommentarer

Massans egenskaper, kvalitetskontroll
och anvindningsomraden

3.3.3 Halvkemisk massa
Orientering om processen
Beredning av kokvidtska
Kokning av halvkemisk massa
Tvittning

Lutindunstning

Defibrering
Energidtervinning
Vidarebehandling
Processutrustning och underhall
Operatdrens arbetsuppgifter
Kontrollanalyser

Massans egenskaper, kvalitetskontroll
och anvindningsomraden

3.4 Mekanisk massa
3.4.1 Slipmassa
Orientering om processen
Vedhantering

Slipning, tryckslipning
Silning

Blekning

Torkning

Energidtervinning
Processutrustning och underhall
Operatdrens arbetsuppgifter

Massans egenskaper, kvalitetskontroll
och anvindningsomraden
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Syfte och innehall Kommentarer

3.4.2 Termomekanisk massa
Orientering om processen
Férbehandling av flisen
Raffinering

Silning

Blekning

Torkning

Processutrustning och underhall
Energidtervinning

Operatirens arbetsuppgifter

Massans egenskaper, kvalitetskontroll
och anviindningsomraden

3.4.3 Kemimekaniska massor
Orientering om olika processer
Kemikaliebehandling
Raffinering

Tvidttning

Silning

Blekning

Torkning

Processutrustning och underhall
Energidtervinning

Operatdrens arbetsuppgifter
Kontrollanalyser

Massans egenskaper, kvalitetskontroll
och anvindningsomraden

3.5 Returfiber
Insamling av révaran

Orientering om processen
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Syfte och innehdll

Kommentarer

Operatodrens arbetsuppgifter
Uppslagning

Avfirgning

Vidarebehandling (blekning, silning och

rening)

Massans epenskaper, kvalitetskontroll
och anviandningsomréaden

Processutrustning och underhall
3.6 Vidarebehandling av massa
3.6.1 Massarening

Orientering om processen
Forbehandling av massan

Silning

Urvattning

Avhartsning

Rejektbehandling
Processutrustning och underhall
Fiberdtervinning

Operatdrens arbetsuppgifter

3.6.2  Blekning

Orientering om processen
Blekningssystem - blekningssekvenser
Kemikalier

Rening av firdigblekt massa
Kontrollanalyser
Processutrustning och underhall
Operatdrens arbetsuppgifter

Massans egenskaper, kvalitetskontroll
och anvindningsomraden

Kemikalier behandlas med avseende pa fram-—
stdllning, egenskaper, handhavande, sdker-

hetsforeskrifter och skyddsatgidrder.
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3.6.3 Torkning
Orientering om processen
Forbehandling

Avvattning och torkning

Balpressning, emballering, mirkning,
transport, lagring

Kvalitetskontroll
Processutrustning och underhall
Operatlrens arbetsuppgifter

3.7 Tillverkning av papper

3.7.1 Orientering om papperstill-
verkningsprocessen

Processutrustning och underhall
Operatdrens arbetsuppgifter

Olika papperskvalité@er och deras
egenskaper

3.7.2 Midldberedning
Olika massatyper
Uppslagning

Malning
Midldproportionering
Rening

Fyllmedel

Tillsatser
Kvalitetskontroll
3.7.3 Pappersmaskinen
Avvattning

Korta cirkulationen

Olika inloppsléador (#ven rundviror)
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Olika formeringsenheter {(en- och fler-—
skiktsark)

Formeringsviror: uppbyggnad, styrning
och renhdllning

Avvattningselement
Pressning
Olika presstyper

Pressfilter: uppbyggnad, styrning och
renhdllning

Pressningsfdrloppet
Torkning

Cylinder- och flidkttorkar
Drivsystem

Ang- och kondensatsystem
Torkviror

Limpressen

Torkkapor

Ventilation och virmeatervinning
Upprullning

3.7.4 Vidarebehandling
Bestrykning

Glittning

Rullskidrning

Arkskirning

Emballering, miirkning, transport och
lagring

3.7.5 Konvertering
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3.8 Kvalitetskontroll

3841 Mdt- och kontrollutrustningar
Mdt- och kontrollutrustningars handhavande,
funktion, konstruktion och midtnoggranhet

Standardiserade provningsmetoder for
papper och massa

Ovriga, ej standardiserade provningsme-
toder som forekommer allmidnt inom indu-
strin

3.9 Produktionsstudier vid olika
pappers— och massaindustrier
Studieobjekt:

rématerialbehandling

behandling av mellan- och biprodukter
behandling av slutprodukter
miljésynpunkter

operatdrens arbetsuppgifter

underhdll

instrumentering och processutrustning

Energinyttjande

Energibesparande atgirder

Foretagets - avdelningens organisation
Sdkerhetstjédnsten

Fackliga organisationer

Eleven bOr trdnas att anvianda kontroll-
och mdtutrustning som dr aktuell vid
pappers— och pappersmassetillverkning.

Ga igenom standardiserade provtagnings-—
metoder (SCAN-normer). :

Berdkningar i samband med kvalitetskon-
trollen, samt analyser av vatten och luft
utfors.

For att syftet med produktionsstudierna
skall nds fordras en noggrann planering.

Studierna skall bygga pa de kunskaper som
eleverna forvdrvat vid den till skolan
forlagda undervisningen. En intim samverkan
mellan skolan och foretaget kridvs for det-
ta. Eleverna bdr tilldelas arbetsuppgifter
som stdller deras uppfattnings- och iakt-
tagelsefdrmaga pa prov.

I ldmplig omfattning boér eleverna fa delta
i olika arbetsuppgifter. Det iAr viktigt

att eleverna far god kinnedom om arbets-
forlopp och produktionsutrustning. De bodr
ocksd f& kdnnedom om flddesscheman samt om
hur journaler fors och rapporter upprittas.

I den mén datorutrutning fdrekommer bdr
eleven fa information och Svning i dess
handhavande.

Ga igenom organisationen av foretagets
underhallstjidnst samt de arbetstider som
dr aktuella vid foretaget.

F6lj upp produktionsstudierna genom ndgon
redovisning. Detta bdr ske i grupp eller
klass sa att samtliga bereds tillfidlle att
ge synpunkter pa sina erfarenheter av pro-
duktionsstudierna.

Didr sd& dr mdjligt kan redovisningen inte-
greras med dmnet svenska.
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