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FORORD

Laroplanen for gymnasieskolan (Lgy 70) bestar av en allman
del (del 1), som ar gemensam for samtliga linjer, samt av supp-
lement (del Il) for skilda linjer och speciatkurser.

Den allmanna delen (del 1) innehéller av Kungl Maj:t faststallda
mal och riktlinjer for gymnasieskolan, tim- och kursplaner {mél
och huvudmoment i enskilda amnen) for gymnasieskolans tin-
jer samt av SO utfardade alimanna anvisningar for gymnasie-
skolans verksamhet.

Supplementdelen (del Il) dterger tim- och kursplaner (méal och
huvudmoment) fogar till dessa i forekommande fall delmo-
ment och drskursfordelningar samt ger allmanna riktlinjer for
undervisningens bedrivande i de olika amnena.

Foreliggande supplement ersatter sidorna 77 — 96 i supplemen-
tet 2 &rig Trateknisk linje som utkom 1970.

Med tanke pd den fortlopande laroplansoversynen ar det an-
gelaget att erfarenheter av laroplanens tillampning som gors
pa skolorna delges SO.

Stockholm i december 1984

Skoloverstyrelsen
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Tvadrig trateknisk linje (Tr)

Antal veckotimmar

Amne Arskurs 1 Arskurs 2

Gren Vs,
Mo, Bb

Svenska 4 3
Arbetslivsorientering 1 1
Trateknik!) 30-27 32

Idrott 2 2

Timme till forfogande 1 -

Engelska 3
B- eller C-sprdk
Religionskunskap
Psykologi 2) 3 -
Samhallskunskap
Konsumentkunskap
Matematik

Bild eller musik

Summa 38 38

1) Trateknik innefattar arbetsteknik och Vs = verkstadssnickare
fackteori enligt foljande (tidsangivelsen Mo = modellsnickare
for fackteori ar riktpunkt i den man Bb = bAtbyggare

fackteorin icke enligt $0:s anvisningar

helt eller delvis integreras med ar-

betsteknik). 2y Inom ramen av tre veckotimmar kan
en elev valja ett av dessa amnen en-

ligt timplanen och kursplanen for
Arbetsteknik 24-21 26 amnet p4 tvaarig ekonomisk, social
Fackteori 6 6 eller teknisk linje.

Klass som ar sammansatt av elever fran
tvad 4rskurser fidr delas 1 &rskursgrupper
under hogst fyra veckotimmar i fackteori.
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olika loneformer och deras effekter pd arbetets utforande,
riskerna 1 arbetet och medinflytande,

innebdrden i1 och tillampningen av lagar och avtal som reg-
lerar forhdllandena 1 arbetslivet samt stimuelras att en-
gagera sig 1 frAgor som gadller arbetets villkor i ovrigt,

arbetsformedlingens uppgifter och hur man soker anstall-
ning samt

olika anstallningsformer.

HUVUDMOMENT [:]Arbetet.

[:]Arbetsmiljén.

E]Arbetsplatsens organisation.
[:]Ekonomi.

[:]Arbetsmarknaden.

[:]Samhéllsfrégor.
I:]Samhéillsaspekter pd datoranvandningen.
D Anstallningen.

Idrott

MAL Eleven skall genom undervisningen i idrott

skaffa sig rekreation, god kondition och allsidig traning
av rorelseapparaten,

inhamta kunskap om och fardighet i1 arbetsteknik,

forvarva forstdelse och intresse for fysisk aktivitet samt

uppova samarbetsvilja och organisationsformaga.

HUVUDMOMENT [:]Gymnastik.

[]Dans.

[:}Bollspel.

[jFri idrott.
[:]Orientering.
[:]Skridskoékning.
l:]Simning.
[:]Arbetsteknik.

[:]Funktionér— och ledarskap, organistionskunskap.

[:]Teori.



HUVUDMOMENT

att eleverna genom att diskutera och studera sprdkets roll
och funktioner, ocksd 1 dess socilala, geografiska och
historiska varianter, f&r kunskaper om sprdkets bruk och
byggnad och darmed forutsattningar att ta stallning 1
sprakfrdgor,

att eleverna genom att studera nyare och aldre litteratur,
frdn vdr egen och andra kulturkretsar, far insikt 1 att
litteraturen ger kunskap om manniskor, miljoer och pro-
blem, blir medvetna om tradition och fornyelse 1 kulturen
och darigenom ocksd battre forstdr sig sjalva och sin om-
varld.

Inom amnet svenska skall eleverna ocksd utveckla sina kun-
skaper om de nordiska grannlandernas sprdk och litteratur.

[:]Muntlig och skriftlig framstallning

[:]Sprékets bruk och byggnad

[:JLitteraturstudium

Arbetslivsorientering

MAL

Eleven skall genom undervisningen 1 arbetslivsorientering
stimuleras till ett personligt engagemang 1 arbetslivs-
frigor samt skaffa sig kunskap om

arbetets varde 1 sig och dess betydelse for individens ut-
veckling, social gemenskap, jamstalldhet och okad valfard,

olika satt att medverka till utveckling av samhalle och
arbetsliv 1 en demokrati,

utbildnings- och arbetsmarknadspolitiska mdl och medel, bl
a sadana som galler sysselsattning och insatser for grupp-
er med sarskilda svadrigheter pd arbetsmarknaden,

foretagets/insitutionens allmanna villkor och beroende av
samverkan med myndigheter och organisationer,

arbetsgivar- och arbetstagarorganistionernas roll 1 ar-
betslivet samt deras syn pad frdgor som ror samhdlle och
arbetsliv samt stimuleras till att engagera sig 1 fackligt
och plitiskt arbete,

arbetsmiljons betydelse for sdakerhet och arbetstillfreds-
stdllelse och sdrskilt om hur arbetet och arbetsmiljdn kan
och bor anpassas till individens behov och forutsattnignar
samt stimuelras t1ll att genom egna insatser med stod av
gallande lagar och avtal medverka till en qgod arbetsmiljo,

hur arbetet kan orgnaiseras for att uppfylla krav pd sam-
ordning av olika m&l, teknik, administraiton, medbestam-
mande, arbetsmotivation, arbetstillfredsstallelse och pro-
duktion,

foretagets eller institutionens uppbyggnad for att forstd
behovet av och inneborden 1 olika organisatoriska och ad-
ministrativa funktioner,

betydelsen av ekonomi pd arbetsplatsen sdval foretags-
som produktionstekniska frdgor samt stimuleras att 1 sin
yrkesutovning engagera sig 1 ekonomiska fragor,
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Trateknik

TRATEKNISK LINJE

HUVUDMOME

Svenska

MAL

NT

MAL

Eleven skall genom undervisningen 1 trateknik

inhamta kunskaper om maskiner, verktyg och material samt
om lampliga bearbetnings- och tillverkningsmetoder

skaffa sig grundldggande fardigheter i maskinell och manu-
ell bearbetning,

utveckla formdgan att inhamta informationer och data 1 in-
struktioner, ritningar, tabeller o dyl,

forvarva insikt om sakerhetsforeskrifter av olika slag och
deras tillampning,

utveckla formdgan att iaktta och analysera sociala for-
hadllanden p4 arbetsplatsen samt

forvarva insikt om yrkes- och arbetsforhdllandens forand-
erlighet.

l:]Maskiner och handverktyg.
[:]Material av olika slag.
[:]Konstruktionsprinciper.
[:]Maskinell och manuell bearbetning.
l::]Montering.

[:]Arbetsplatsens miljofrégor.

Undervisningen i svenska skall ge eleverna vidgade kun-
skaper om sprdket och litteraturen och utveckla deras for-
mdga att anvanda sprdket. Detta skall ske i sddana former
och med s&dant undervisningsstoff att elevernas personliga
utveckling framjas och att de forbereds for s&vial fort-
satta studier som kommande samhdlls- och yrkesliv.

Eleverna skall alltmer sjdlvstandigt och i meningsfulla
sammanhang arbeta med olika sprdkliga uttrycksformer for
att lara kanna, bedoma och bruka spdket och litteraturen
som medel for information, pdverkan, kontakt och konstnar-
ligt skapande.

Detta innebar

att eleverna genom att sjalva prova och anvanda skilda ut-
trycksfomer i1 tal och skrift fir sddana kunskaper och far-
digheter att de med sdkerhet och tilltro till egen fdormaga
kan redovisa sakforhdllanden och uttrycka tankar, asikter
och kanslor,
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TRATEKNIK, &arskurs 2, gren fiir batbyggare

DELMOMENT Rikttider
1 Maskin- och verktygs-— 40
kunskap
2 Material 20
3 Ritningar 75
4 Maskinarbete m m 110
5 Limning 60
6 Sammansdttning 195
7 Ytbehandling 60
8 Virkestorkning 10
9 Batbyggnad 585
10 Batreparationer 125

Innehallet 1 dmnet har strukturerats sid att arskurs 2 utgor
andra etappen i en tvaarig grundlidgpande utbildning.

Huvudmomenten ger Oversikt Over och orientering om dmnets to-
tala omfattning inom linjen. I delmomenten utvecklas for varje
arskurs dmnesinnehdllet mera i detalj.

For delmomenten anges rikttider f6r undervisningen, vilka mot-
svarar bruttolektionsantalet fOr dmnet enligt timplanen (be-
rdknat enligt det ldgre veckotimtalet - 32). Vid planering
maste dirfor tidsbortfall for helger, lovdagar o d beaktas.

Viss omfordelning av angiven rikttid inom och mellan de olika
delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomfdrandet,

bl a beroende pa elevernas varierande kunskaper, materieltill-
gang och lokala férhallanden.

Undervisningen far helt eller delvis forlidggas till arbets-—
stdlle utanfor gymnasieskolan. Omfattningen far bl a bero pa

i vilken utstrickning limpliga utbildningsplatser kan erhallas.
1 vissa sammanhang kan dven studiebesdk ge en betydelsefull
inblick och bakgrund f&r undervisningen 1 dmnet. Om undervis-
ningen anordnas som inbyggd utbildning minskar eller bort-
faller helt behovet av ndmnda inslag. Samverkan med foOretag
stdller sidrskilda krav péa planering och uppfdljning. I de

fall arbetsmarknadens parter trdffat avtal som beror utbild-
ningen madste detta givetvis uppmdrksammas.
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Bitbyggande utgdrs till stor del av hantverksmdssiga arbets-
moment. I den omfattning detta dr fackmidssigt ldmpligt bor
emellertid olika arbetsmoment utfdras maskinellt.

For tillverkning av en bat 4r ett arbetslag om tva elever en
ldamplig arbetsenhet. Vid sammansidttning av arbetslaget bor
elevernas personliga ldggning beaktas och elevernas egna onske-
mdl tillgodoses i den utstrickning det dr m&jligt och ldmpligt.
Lagfunktionen fdrutsidtter samarbetsvilja.

Som 8vningsobjekt vid undervisningen om batbyggnad kan det
vara ldmpligt att tillverka exempelvis en klinkbyggd bat av
4-5 m ldngd. For undervisningen om batreparationer behdvs be-
stdllningsarbeten, varav nagot bdr vara plastbat.

Varje elev bor aterkommande $vas 1 att tolka savidl arbetsin-
struktioner som monteringsbeskrivningar och liknande fran
olika tillverkare av tillbehdr och utrustningsdetaljer.

Da klassen dr sammansatt av elever fran tva arskurser samt vid
inbyggd utbildning och d& det i &vrigt krdvs for att erhalla
ett optimalt utnyttjande av resurserna och en tillfredsstdllan-—
de undervisningssituation, far Zmnet delas 1 arbetsteknik och
fackteori 1 hogst det antal veckotimmar som framgdr av tim-—
planen.

For planldggning och uppfdljning bdr genomfdrda arbetsupp-
gifter och utnyttjad tid noteras 1 nagon form av uppfoljnings-
schema eller arbetskort.

Foér att eleverna skall fa uppleva de roller som de senare
kommer i kontakt med i arbetslivet, bor de 1 viss turordning
tilldelas uppgifter att exempelvis vara 'skyddsombud" och vara
delansvariga fOr verktyg och andra hjdlpmedel, belysning och
stddning. Uppgifterna maste naturligtvis tilldelas med urskill-
ning och overvakas. Frédgan om solidaritet och jdmstdlldhet
maste sirskilt beaktas.

Skydds- och miljofrdgor samt frigan om energihushallning
behandlas sdrskilt inom flera delmoment. Utbildningens karak-
tdr och innehall krdver dock att fragorna beaktas i alla
sammanhang ddr de har aktualitet och anknytning.
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1.1 Vackiner

1.2 lraskin- och handverktyg
1.3 SkGteel av maskiner

1.4 CkOtsel av maskinverkiyeo
1.5 Slivoning av stal 1 rikt-

hyvel ocn nlannyvel

‘ lteskin-~ och verktygskunskap

13

RIKYTIDER

40

Swfie och innehall

homnentarer

1 c.askin- och verktyeskunsicar

skaffa sig kunskap om funktion och
verkningssitt hos
ndter 1 utbildningen sant

sig rrundlédsgpande kunskap om

1.1 i‘laskiner

lMaskiner for signing, hyvling, fris-
ning, borrning och putsning

Jlipmaskiner

1.2 ilaskin- ocn hendverktye

~“vindlar, chuckar, frids- cch stdm-
verktys, styranordningar. ilallar
och fixturer
Tryckluftsteknik, liaskiner fir verk-
tyosvard

“lin= cch vrynstenar. Slippavner

de nya maskiner som

Savidl arvetsinstruktioner son maskin-
tillverkarnas planscher och beskriv-
ningar Hr ldmnligpa liércomedel vid orien-—
tering om koastruxktiorn och funktion,
Plenschmaterial och beskrivaningar uor
overensstémna med de maskiner sowm ele-
verna arbetar med. Konstrukition och
verxninessitt hos andra wmaskiner ochi
maskinverktyg skall berdras, men endast
i den mén de 4r aktuella i wmodr n pro-
duktion.

Lat eleverna utfdra enlzlare berd
ningar, exemnelvis av hastisheler och
utvixlingar.

Den teoretigka penomgangen bor integre-
ras med prakiisic Cvrning, Vid Ovalngarns
bOr varie elev dva in riktiga arbets-
stdallnin~ar och rdtta handerevy na el-
fektivacve sitt.
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Syfte och innehall

L ommentarer

Instdllnings- och balanseringsanna-
rater £8r stal och kuttrar

Handmasikiner:

handborrmaskiner, slipmaskiner,
polermaskiner, skruvararare, nit-—
hammare, el-handsagar, el-handhyvel,
el-nandfréasmnaskin

Verktyg for nlestreparationer

Lyft- och transportanordningar
Gangverktyg for metall
Anganordningar for basning

1.3 Skdtsel av maskiner

liaskiner for sdgning, hyvling, Tris-
ning, borrning och putsning

1.4 Skotsel av maskinverktyg
Slipning av verkiyg i1 slipmaskin
Orientering om maskinen
Skyddsatgérder

Slipskivor

Montering av slivskivor
Skdrpning av slipskivor

5lipnings av verktyg

slivning av profilsté

1.5 Slipning av stal i rikt-
hyvel och planhyvel

skydds— och arbetsmiljofragor beaktes.

Varje elev m&ste kdnna till att maski-
nen fordrar skdtsel och vérd utdver den
normala tillsynen, t ex kontroll av la-
ger genom avlyssning, smorjning av la-
ger med lidmnliga intervaller, byte av
oljor, rengdring av filter, kontroll

av detaljer som &r utsatta for slitage
samt byte av dem vid behov,

G& igenom slipmaskinens konstruktion
och anvindningsomride., Framhill vad
precisionen betyder och ge eleverna
insikt om de krav som stidlls pé skdrp-
ning av maskinverkiyg.

Redogdr for faromomenten vid slipning
och for hur man bdst undviker dem.
Visa vilka faktorer som bestdmmer

olika slipskivors egenskaper och redo-
gor for slipmedel, kornstorlek, hard-
het, struktur och bindemedel.

Varje elev skall l8ra sig att slipski-
vorna maste vara rdtt balanserade och
monterade.

G& igenom hur slipskivor skérpes.

Lir eleverna den ridtta tekniken vid
slipningen av verktyg, verktygsstal
och snabbstél.

G4 igenom hur stdlen slivas med slip-
apparat som hor till respektive maskin,
Skyddsfragorna beaktas.
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2 liaterial 20
2.1 0Olika trédslag
2.2 Plywood, lamelltrd, span-
skivor, board
2.3 Gummi- och vlastmaterial
2.4 Tdtningsmaterial
2.5 Ovrig material
Syfte och inneh&ll Kommentarer

2 lfaterial
sleven skall genom sina studier

skaffa sig kunskap om sé&dant material
som anvidnds vid batbygegnad och vid
reparation av bdtar.

2.1 Olika tridslag

2.2 Plywood, lamelltrd, spin-

skivor, board

Tillverkning. Limtyper . Forekommande

trdaslag och kvaliteter

2.3 Gummi- och plastmaterial

rgenskaper och anvidndningsomraden
for gummi och plastmaterisl

Olika plaster

Bleverna har i arskurs 1 undervisats

om olika trédslag. Undervisningen kan

didrfor i detta fall begrdnsas till en
oversiktlig genomgang av tridslag son

de vid batbygget kommer att handskas

med.

G& igenom materialens anvandningsom-—
raden.

Orientera om vad bearbetningen kriver 1
fraga om val av verktyg. Undervisningen
bdr samordnas med exempelvis genomgdng

av och dvningskdérning med hardmetallverk-

tyg.

Varje elev bor orienteras om vilkez
material som dr ld@mpligast for isole-
ring, exempelvis mot vdrme, kyla och
brand.
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Jyfte och innehall

Kommentarer

N

Plasternas allménna egenskaper
l:ekaniska egensizraver
mlektriska egenskaner

Hemiska egenskaper

[Ne]
-
o~

tringsmaterial

0l jespackel, h&rdspackel, kitt,

tjdrdrev, beck, gsumminassa, fi-

bernaterial

2.5 Cvrigs materiel

skruv, spik, léas, beslag, skenor

och profiler etc

Pecdogdr f0r plesternass indelnirg 1
olika typer av termo- och hidrdplaster.
Ge exempel pd handelsbendmningar och
demonstirera produktiprover, speciellt
pa plaster som anvinds till batar.

~
r&

( cenom kemiska och fysikaliska erfen-

skeper hos polyester- och epoxihartser.

G4 igenom olika materials anvindaings
vid tiitning av ddck, spunningar n nm,

Jleverna maste kEnna till gidngse aomen-
klatur. De maste ocksd veta 1 vilka
sanmanhang materizl av olika slag kom—

rmer t1i1l anvindning,

G& igenom och forklara varfdr samman-
vlandning av vissa material méste und-
vikas. Ce exenmpel pd sédant som foror-
sakar korrosion eller liknande skador.

Lir eleverna fOrstd att dven rent este-
tiska syanpunkter miste beaktas vid val
av macerial, 42 detta har betydelse

bl a for den fdrdiga produktens salu-
viirde.,

utfora volym- och hall-
rar £8r olika material.

Sleverna bdr fa
tasthetsherikning
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DiLAMONENT RIKTTIDER
3 Ritningar 75
3.1 Geometrisk ritning
3.2 Bdtritningar, skalor och
mattsdttning
Syfte och innehall Kommentarer
3 Ritningar

wleven skall penom sina studier

skaffa sig fédrdighet att lisa rit-
ningar samt

skaffa sig kunskap i utforande av

skisser och enkla ritningar till bat-

detaljer.

5.1 Geometrisk ritning Genom att Ova ritning av geometriska
figurer far eleverna ocksd grunden fOr
utfdrande av ritningar till vissa kon-
struktionsdetaljer, exempelvis dicks-
balkar. L&t Cvningarna utmynna i upp-
ridttandet av nigon sé&dan detal] till
ett batbygee.

2.2 Batritningar, skalor och wleverna bor fa utfdra batritningar.

nattsdttning Ddarigenon l&dr de sig lattare — och det
dr vidsentligt - att ldsa och forstéd en
ritning. I vissa fall kan skisser pa
beslag, behdllare etc fordras och ele-
verna bor f& ndgon Ovning att utfdra
sddana. Kédnnedom om méttinoggrannhet
och passningar, som varje elev bdr ha,
nar betydelse vid installationer av
kraftkdllor, drivutrustning och liknan-
de.
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DELIICHENT RIKTTIDER

4 liaskinarbete m m 110

4.1 llaskinell bearbetning

4,2 Transport av arbetsstycken

Syfte och inneh&ll Kommentarer

4 liaskinarbete m n

Eleven skall genon sina studier

skaffa sig okad fdrdighet i maskinell

bearbetning av trd och i att vidlja
ldmpliga bearbetningsmetoder for
olika arbetsuppgifter,

skaffa sig kunskap om utrustning
for och tillvdgagéngssdtt vid
transport av stora och tunga ar-
betsstycken samt

fordjupa sina kunskaper om aktuella

arbetsmiljo- och skyddsfrégor.

I~

o1 llaskinell bearbetning
(o 3

Sagning

Hyvling

I'rdsning

Borrning

Stéamning

Putsning

4.2 Transport av arbetsstycken

Dleverna skall Ova de speciella arbets-
metoder bitdetaljerna kridver och léra
sig att utnyttja de speciellt for bat-
detaljer ldmpliga maskinfunktionerna.
Viktigt dr att eleverna far vinja sig
vid att sjdlvstidndigt vdlja rationell
arbetsmetod och arbetsgéng for skilda
arbetsuppgifter.

Transport av stora och tunga arbets-—
stycken fordrar speciell uppmérksamhet
och maste inlédras. G& igenom hur man
handhar den utrustaning som anvidnds for
tindamdlet. Aven hantering av den fdr-
dira produkten, séledes batens lyftining,
transport och lastning med olika anord-
ningar skall i detta sammanhang behand-
las.

Pépeka ocksd vilka &tgédrder mot olycks-
fall som méste vidtas.
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DELMOM®SNT RIKTTIDER
5 Limning 60
5.1 Tillverkning av mallar for
limning av krokta ytor,
spant, stidvar etc
5.2 Lamellimning
5.3 Limning av léngdskarvar
Syfte och innehdll Kommentarer

5 Limning
sleven skall genom sina studier

inhdmta k#nnedom om spann- och press-—
anordningar som anvinds foér olika lim-
ningsmetoder samt

skaffa sig ©kad kunskap om och fir-
dighet i limning.

5.1 Tillverkning av mallar for
limning av krokta ytor,
spant, stdvar etc

5.2 Lamellimning

Limning av enkel- och dubbelkrdkta
spant

Limning av rundhult

5.3 Limning av léngdskarvar

Limning av de vanligaste skarvtyperna

sdsom hakskarv och rak bladskarv.
Linning av svirlimmade trislag

Utformning och tillverkning av olika
mallar for limning &vas.

sleverna skall Ovas att utfdra limning
av komplicerade detaljer. Speciellt
bor lamellimning ovas, d& sadan fore-
kommer ofta.

Uppvdarmningsanordningarna vid limning
har stor betydelse for limningstiderna
Eleverna bdr ova sig att beh8rska till-
gidngliga anordningar hidrfdr genom lim-
ning av enkla provbitar. Limresultatet
bor analyseras.

tleverna skall kdnna till och kunna
tilldmpa den speciella lédngdskarvning
som forekommer inom tridbitbygegeriet.

Clika metoder att forstédrka skarvar
behandlas.

Limmade skarvars tillforlitlighet &r
vidsentlig och bdr sdrskilt betonas.
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6 Sammansdttining 195

61 Basning

5.2 Sammanfogningsmoment

Syfte och innehdll Kommentarer

o Sammansattning

rleven skall genon sina studier

skaffa sig grundligesande kunskap om
sammansdttningsmetoder for trédbatar,

orientera sig om hur olika detaljer

monteras fast i plastbitar,

inh&mta kédnnedom om hjdlpanordningar
f0r fasthidllning vid sammansdttning

av batdetaljer,

skaffa sig kunskap om basning och

metoder att utfdra sammansittnings-—

arbete samt

skaffa sig kunskap om aktuella ar-

betsmil jo- och skyddsfréagor.
0.1 Sasning

Basning av bordléggning, spant,
sargar och andra krdkta detaljer

6.2 Sammanfogningsmoment

Lingd~ och tvidrskarvning: laxning,

sinkning, horngering, skruvning,
spikning och nitning

Detta avsnitt har direkt anknytning
till limning av krokta detaljer och
undervisningen i dessa avsnitt bor
ddrfor samorcnas.

G& Oversiktligt igenom hur olika de-
taljer monteras i plastbatar, tvir-
skott, léngskeppsskott etc.

wleverna skall gbra sig fOrtrogna med
de vanligaste skarvtyperna och den ar-
betsmetodik som skall anvéndas vid
skarvning., Till att borja med bor det-
ta ske genom att eleverna fér utfora
olika slag av skarvning med anvindning
av ovningsbitar.
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Syfte och innehdll

Kommentarer

En del monteringsarbete innebdr spe-
ciella riskmoment. Bordindar kan vid
sprickbildning fldkas ut. Utslaget kan
ske med stor kraft och orsaka ansikts-
skador. Eleverna maste lira sig meto-
diken att undvika sdédana olycksfalls-
risker,

Framhall for eleverna de risker som
finns for sprickbildning vid skarvning
nara &dndtri,

LinfOrstdrkning vid skruv- och spik-
forband samt nitning for hand skall
ovas grundligt.

Skydds~ och arbetsmiljofriagor beaktas.

Borrning av langs hil for skruvfdrband
skall ocksé Ovas.

L4t eleverna Ova pa Ovningsbitar, innan
tilldmpning sker p& bé&tar under bygg-
nad.
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7ol Inpregnering

Te2 Grundniae

Je % nackering

7.4 Vilning (firdigbehandling)

RIKTMIDER

60

syfte och innenall

ommentarer

7 Ytboehandling

nleven skall gcenom sina studier

inhZnta kiinnedom omn material och ar-
betsnetoder fér ytbehandling samt

skaffa sig prundlidpgande térdirhet
att utfora impregneringe och vtbe-
handling.

7.1 Inpregneriag

Clike slay/ av tridkonserveringsmedel

Oljor

1)OM_

G2 ipenom hur impregnering skall ske
f8r att ge tillfredsstillande resultat.

Pramhall riskerna vid arbete med <tri-
konserveringsnedel, Dessa innehiller
of'ta gifter vilket anges genon skydds-—
mArizaing., Dleverna maste kHnna till vad
skydasmirkningen innebdr och léra sig
f01ja Tatrikantens anvisningar om vad
som skall vidtas f8r att undvika risker-
na.

Verie elev blr ova upp firdigheten i
manuell applicering av fdrgen. Pramhall
nenselfdringens betydelse Ior slutre-
sultatet,.

Genom 1 oliks grad kridvande Ovningsmo-
ment bdr eleverna fa “trina torr- och
vietslioning tills tekniken behirskas.,
Disktutera med cleverna valet av ratio-
nell arbetsmetod och ritt arbetsmate-
rial.
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Hommentarer

7.2 Laclzering

sacufidrger och klarlacker

T4 dlnine (firdigbehandling)

Ttfirrer

Pirger {0r invdndig mélning

Genom dvningar »3 eJ syanlige yvtor kan
eleverna fa klart for sig hur man ar-
betar for att fd ratt skikttjockleix
och undviker flytning och sidttning 1
nyvafdrd lack. G& igenom och visa tek-
niken innan lackeringen pabdérjas. le-
verna skall lérs sig uppmirksamnma tem-
neraturens och Jluftfultigrhetens bety-
delse vid lackerins och fernissning.

Lackytor behtver iblanc sliras. Lat
eleverna Ova sickling av savidl plana
som buktiga yicor.

i igenom vilka slag av fidrger som kom-
rer till anvindning vié binkmalning.
sleverna bOr kinne till bl a den spe-
ciella funktion son bottenfdrg behlver
ha for att hindra virtlipghet att sftta
sig fast. Papeka ocksi vikten av att

Y .
[

anvénda halkfri fdrp for dicksmolninrg.,

sleverna skall Ova applicering av farg
ned olika verktygs och efterfoljande
f6rdrivaing (slétning) med peasel »&
bottenfirser och pigmenterande lacker,
ate 1 Arskurs
1 fou

4mpilng.
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13! Jirkessorkning c

“o “riets fuxtmekanik

&7 Zegtinning av fuktkvot

E.3 Porkniar

Syite och innehidll Yommentarer
8 Virkestorkning

wleven skall genom gina studier

skaffa sig fordjiunad kuvuasken om
tréets fuktmekanik,

skaffa sig kunskap om hur fuktivo-
ten bestiims samt

orientera sis om torknrocessen,

8.1 Urdets fuktmekanik

wuftens relativa fuktisghet Ga igenom begreppen tridets fuktkvot
och luftens relativa fuktighet. Visa

Fuktkvot med diagram hur relativa fuktigheten

varierar med &rstiderna.
suktvandringen

Redogor for sambandet mellan luitens
Yrympning och svidllning relativa fuktighet och virkets fulkt-

kvot.

Zedogdr Ior fuktvandringen under tork-
nrocessen ocn veror olika tréslaps for- ‘
mira att avee fuktigzhet under tork-

ningen och hur detta inverkar »n& tork-
forlopret., Ge exempel p& niégra trislag

som pa gsrund hirav her olika torktider.

framh&ll ocksé 1 detta sammanhang
triets krympning och svallning.

2.2 Sestdmning av fukktkvot

“lorrvilttimetoden Lat eleverna sjilva utfdra provtagning
och vestidmning av fulktkvot pé provbi-

“lekirisza fuktkvotsmitare tar, tagma ur olike tréslag och nmed

olika fuktkvot.
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via torknine,

Uppvirmning, basniag

(SR 4

tirheter 1 virket orsakat av

atet 1 torken, kontroll av
toriihrogsranm fUr olika triislag. relak-
i

i

Tit2 sch innehill Tomrentarer
Anvind siavE]l torrviktsmetoden son
elektriska fulitichetsmiitare och ~0r
berikningar 1 szmband dirmed.
Tillforlitligheten hos torrviktmetoden
oSr framhillas,

Lo orxalng

orienterins on voOrXnrocessen trientera om hur virke vdr upplégeas

iindrings ev kli-

faktkvot.

Tel tork-
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9.3 Resning
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95 Bidlklag och déck
9,6 Beslagning
Syfte och innehall Kommentarer

9 Batbygenad
Fleven skall genon sina studier

skaffa sig grundlidggande kunskan om
konstruktion av bitar,

inhdmta kinnedom om nomenklatur som an-
viands inom branschen samt

skaffa sip fédrdighet att efter rit-
ning och arbetsbeskrivning bygga bi-—

tar av tri,.

9.1 I'drberedelsearbeten Tiér
trdbatbyzre

Utslagsritningar

i.allar till stdv, k081l, svant och
bottenstockar

G& igenom hur eleverna fran utslagsrit-
ning (spantruta) skall kunna tillverka
skrovmallar samt utfdra en snygg bord-
indelning som turar med bdtens form och
linje.

Den teoretiska genomgangen skall sia
mycket som mojligt anpassas till det
praktiska arbetet »nd bé&tar under bygg~
nad.,

Verje elev mdste ldra sig utslagsrit-
ningens funkfioner. lled hjédlp av utsla-
get skall eleverna framstdlla underlag
for tillverkning av batdetaljerna, exem=-
pelvis spunning, vinklar och tvirsnitt
och likasé for bultars placering. Vik-
ten av linjernas turning och funktion
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Zyfte och innehall

Kommentarer

9.2 Planering
Vaterialé&tgang
Arbetsgang
Ttrymmesbehov
Transporter
Arbetsinsats
“kononi

Yiljo- och skyddsfracor

9.3 Resning

Tillverkning av konstruktionsspant
Tillverkning av bottenstockar
Hops&ttning av spant

Tillverkning av k0l och stivar
lopsdttning av k6l och stivar

Uppstédllning och uppriktning av k&1,
stdvar och spnant

Fastsdttning av bottenstockar

skall noga inpridantas hos eleverna, d&
dessa utgdr grunden for det fortsatta
arbetet.

“edan vid genomgéngen av utslagsrit-
ningen skall eleverna odve sitt formsin-
ne, De skall inom ramen f6r mojlighe-
terna till avvikelser f& prova och ut-
veckla egna synpunkter pd linjefdringen
och pd ny stil hos produkten.,

Framhdll vikten av kvalitet och av pre-
cision vid allt passningsarbete.

Ge eleverna i uppgift att beskriva ar-
betsgingen vid ett batbygze. Uppgifter-
na bdr vara varierande och inte allt-
for tidskrédvande.

VAalj uppgifter som ger mdjligheter till
alternativa 1l0sningar, dér det gdller
fOr eleverna att motivera valet av
tillverkningsmetod och tillverknings-
gang.

Oberoende av ett foretags storiek mis-
te viss planering ske innan ett arbete
kan sittas igdng. Ritningar, material
etc méste anskaffas, Allt detta maste
eleverna orienteras om. Redogbr for
planering p& olika nivider i smé och
stora foretag.

Tleverna bor vid den teoretiska genom-
génren gdra anteckningar om de vanli-
gaste metcderna for resning och upp~
sdtta skisser till detaljer.

Tillverkningsmetodern for de olika de-
taljerna bor diskuteras., 0Olika metoder
kan sté4 till buds beroende péa den ut-—
rustning for arbetsuppgifterna som
finns att tillgéd. G& igenom vilken ar-
betsmetod som &r limpligast med hénsyn
tagen ocksd till kommande arbetsmoment.
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Syfte och innehéll

rommentarer

9.4 Zordligegning

Akterspegel med inre snegelran
(mallnins) och

HaTtning utsdrnine

Tnpassning och Fasisitinings pd mallar

Tillverxning av snant f8r basning
dasnings och fastsiittning av s»nant
Hitning

Proponing

Putsning. ¥linkbordliggning

Imbregnering och ytbehan
vindigt

lirg in-

Uppdragning av vattenlinje
Impregnering och ytbehandling ut-
vandigt

9.5 3j51klag och dick
Utslag och tillverkning av balk-
vigare, balkar, karvlar, knin
och forstédrkningar

Avturning av relingslinjie
ning och monterings av ball
aitning och nroppnins

, inlige-
wvErer

virare,

Infillning av knin

Dukade didck
9.6 Beslacning
3orrnine och montering av skernor

Infdllning och rontering av for-
tdinings~ och dicksbeslag.

PL bitslirovets detaljer finns all-

tid h&llfa

W"zhte

i

sthetskrav.

Hos eleverns

dessa krav befiistas cenom inlir-
ning av enkla tumregler for batens bygg-
nadsdetaljer.

o vdlpassad beslagsmontering har

stort

viicledande i kraven nd

o B
et

estetisitt virde,

Detta pdr vare
artetsutfiran~




10 Ratreparationer

O drheredelsesrheten

10,2 Cepzration av tribitar
10,73 “eparation sv plasthiter
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rfte och irnchill

10 Batrenaraticner

leven skall genom sina studier
akaf e',. runsls or metod £
kaffa sig kunslzad oun metoder for

+ %

reparation av tri- och nlastbuatar

skatfa si~s srundliirparnde Tirdignet
att utfora sadana revnarationrer,

etoder for revnaration
¥ogstnadsberiikninr~ar

10.2 Reparation av tribitar
Avmallnine

Inpassning och montering av arbets~—
stvcke

Putsning och vtbehandling av skade-
stille

nfterbearbetning och kontroll

10.3 Reparation av plasthater
Blandning av »nlast med hdrdare och
acceWGrator

Lariinerine med armerad nlas?

ledocOr for arbetscangen vid repara-
tion och underhill av snébatar.

leverns bdr ovas att sjdlvstidndigt
vdlja rationells arbetsmetoder med hin-
syn till uppkommen skada,

Undervisningsen skall ge eleverna grun—
derna for plastlagning. Arbetet udste
utfdras omsorgsfullt, Alla ytor som
skall vidhdfta varandra maste vara vil
renpjorda och grovslipade,
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Syfte och irnehill

Kommentarer

“lipning, vpolering och vaxning
“rovning och kontroll

Arbetsmiljo- och skydésfrircr

Klargdr brand- och exposionsrisken vid
blandning av plast.

Pedor~dr for hur skadestdllet rengors,
slipas, grundas och armeras,

T3t eleverna Ove c=ip att anvinda de
handmaskiner som Er lEmplica f0r slin-
ning och polering. Framh&ll vikten av
stor ytfinhet pd lagringsytan innan
polering och vaxnine »ébdrjas.

>

Arbetsmilic- och skyddsfrigorna beak-
a

ot
w
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