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Tvåårig träteknisk linje (Tr 

Antal veckotimmar 

Amne Årskurs 1 Årskurs 2 

Gren Vs, 
Mo, Bb 

Svenska 

Arbetslivsorientering 

Träteknik1) 

Idrott 

Timme till förfogande 

Engelska 
B- eller C-språk 
Religionskunskap 
Psykologi 
Samhällskunskap 
Konsumentkunskap 
Matematik 
Bild eller musik 

4 

1 

30-27 

2 

1 

3 

1 

32 

2 

Summa 38 38 

1) Träteknik innefattar arbetsteknik och 
fackteori enligt följande (tidsangivelsen 
för fackteori är riktpunkt i den mån 
fackteorin icke enligt SÖ:s anvisningar 
helt eller delvis integreras med ar­
betsteknik) . 

Arbetsteknik 24-21 26 
Fackteori 6 6 

Vs = verkstadssnickare 
Mo = modellsnickare 
Bb = båtbyggare 

2) Inom ramen av tre veckotimmar kan 
en elev välja ett av dessa ämnen en­
ligt timplanen och kursplanen för 

ämnet på tvåårig ekonomisk, social 

eller teknisk linje. 

Klass som är sammansatt av elever från 
två årskurser får delas i årskursgrupper 
under högst fyra veckotimmar i fackteori. 
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Träteknisk linje 

Gemensamt 

Gren för verkstadssnickare 

Gemensamt Gren för modellsnickare Gemensamt 

Gren för båtbyggare 

Termin 1 Termin 2 Termin 3 Termin 4 
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Träteknik 

TRÄTEKNISK LINJE 

MÅL Eleven skall genom undervisningen i träteknik 

inhämta kunskaper om maskiner, verktyg och material samt 
om lämpliga bearbetnings- och tillverkningsmetoder 

skaffa sig grundläggande färdigheter i maskinell och manu­
ell bearbetning, 

utveckla förmågan att inhämta informationer och data i in­
struktioner, ritningar, tabeller o dyl, 

förvärva insikt om säkerhetsföreskrifter av olika slag och 
deras tillämpning, 

utveckla förmågan att iaktta och analysera sociala för­
hållanden på arbetsplatsen samt 

förvärva insikt om yrkes- och arbetsförhållandens föränd­
erlighet . 

HUVUDMOMENT • 
• 
• 
• 
• 
• 

Maskiner och handverktyg. 

Material av olika slag. 

Konstruktionsprinciper. 

Maskinell och manuell bearbetning. 

Montering. 

Arbetsplatsens miljöfrågor. 

Svenska 

MÅL Undervisningen i svenska skall ge eleverna vidgade kun­
skaper om språket och litteraturen och utveckla deras för­
måga att använda språket. Detta skall ske i sådana former 
och med sådant undervisningsstoff att elevernas personliga 
utveckling främjas och att de förbereds för såväl fort­
satta studier som kommande samhälls- och yrkesliv. 

Eleverna skall alltmer självständigt och i meningsfulla 
sammanhang arbeta med olika språkliga uttrycksformer för 
att lära känna, bedöma och bruka spåket och litteraturen 
som medel för information, påverkan, kontakt och konstnär­
ligt skapande. 

Detta innebär 

att eleverna genom att själva pröva och använda skilda ut-
trycksfomer i tal och skrift får sådana kunskaper och fär­
digheter att de med säkerhet och tilltro till egen förmåga 
kan redovisa sakförhållanden och uttrycka tankar, åsikter 
och känslor, 



att eleverna genom att diskutera och studera språkets roll 
och funktioner, också i dess sociala, geografiska och 
historiska varianter, får kunskaper om språkets bruk och 
byggnad och därmed förutsättningar att ta ställning i 
språkfrågor, 

att eleverna genom att studera nyare och äldre litteratur, 
från vår egen och andra kulturkretsar, får insikt i att 
litteraturen ger kunskap om människor, miljöer och pro­
blem, blir medvetna om tradition och förnyelse i kulturen 
och därigenom också bättre förstår sig själva och sin om­
värld . 

Inom ämnet svenska skall eleverna också utveckla sina kun­
skaper om de nordiska grannländernas språk och litteratur. 

HUVUDMOMENT ^Muntlig och skriftlig framställning 

n L-JSpråkets bruk och byggnad 

O Litteraturstudium 

Arbetslivsorientering 

MÅL Eleven skall genom undervisningen i arbetslivsorientering 
stimuleras till ett personligt engagemang i arbetslivs -
frågor samt skaffa sig kunskap om 

arbetets värde i sig och dess betydelse för individens ut­
veckling, social gemenskap, jämställdhet och ökad välfärd, 

olika sätt att medverka till utveckling av samhälle och 
arbetsliv i en demokrati, 

utbildnings- och arbetsmarknadspolitiska mål och medel, bl 
a sådana som gäller sysselsättning och insatser för grupp­
er med särskilda svårigheter på arbetsmarknaden, 

företagets/insitutionens allmänna villkor och beroende av 
samverkan med myndigheter och organisationer, 

arbetsgivar- och arbetstagarorganistionernas roll i ar­
betslivet samt deras syn på frågor som rör samhälle och 
arbetsliv samt stimuleras till att engagera sig i fackligt 
och plitiskt arbete, 

arbetsmiljöns betydelse för säkerhet och arbetstillfreds­
ställelse och särskilt om hur arbetet och arbetsmiljön kan 
och bör anpassas till individens behov och förutsättnignar 
samt stimuelras till att genom egna insatser med stöd av 
gällande lagar och avtal medverka till en god arbetsmiljö, 

hur arbetet kan orgnaiseras för att uppfylla krav på sam­
ordning av olika mål, teknik, administraiton, medbestäm­
mande, arbetsmotivation, arbetstillfredsställelse och pro­
duktion , 

företagets eller institutionens uppbyggnad för att förstå 
behovet av och innebörden i olika organisatoriska och ad­
ministrativa funktioner, 

betydelsen av ekonomi på arbetsplatsen såväl företags-
som produktionstekniska frågor samt stimuleras att i sin 
yrkesutövning engagera sig i ekonomiska frågor, 
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olika löneformer och deras effekter på arbetets utförande, 
riskerna i arbetet och medinflytande, 

innebörden i och tillämpningen av lagar och avtal som reg­
lerar förhållandena i arbetslivet samt stimuelras att en­
gagera sig i frågor som gäller arbetets villkor i övrigt, 

arbetsförmedlingens uppgifter och hur man söker anställ­
ning samt 

olika anställningsformer. 

HUVUDMOMENT • 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

Arbetet 

Arbetsmiljön. 

Arbetsplatsens organisation. 

Ekonomi. 

Arbetsmarknaden. 

Samhällsfrågor. 

Samhällsaspekter på datoranvändningen. 

Anställningen. 

Idrott 

MAL Eleven skall genom undervisningen i idrott 

skaffa sig rekreation, god kondition och allsidig träning 
av rörelseapparaten, 

inhämta kunskap om och färdighet i arbetsteknik, 

förvärva förståelse och intresse för fysisk aktivitet samt 

uppöva samarbetsvilja och organisationsförmåga. 

HUVUDMOMENT • 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

Gymnastik 

Dans. 

Bollspel. 

Fri idrott. 

Orientering. 

Skridskoåkning. 

Simning. 

Arbetsteknik. 

Funktionär- och ledarskap, organistionskunskap 

Teori. 



i-̂ y 
Supplement 

kokksi;t.;r:cr till kupgplai: 

TRÄTEKNIK, årskurs 2, gren för verkstadssnickare 

DELMOMENT 

1 Maskin- och verktygskunskap 

2 Material 

3 Ritningar 

4 Maskinarbete 

5 Limning och fanering 

6 Sammansättning 

7 Ytbehandling 

8 Skötsel av maskiner och verk­

tyg 

9 Virkes torkning 

10 Pneumatik 

11 Konstruktion och planering 

Innehållet i ämnet har strukturerats sä att årskurs 2 utgör 

andra etappen i en tvåårig grundläggande utbildning. 

Huvudmomenten ger översikt över och orientering om ämnets to­

tala omfattning inom linjen. I delmomenten utvecklas för värj 

årskurs ämnesinnehållet mera i detalj. 

För delmomenten anges rikttider för undervisningen, vilka mot 

svarar bruttolektionsantalet för ämnet enligt timplanen (be­

räknat enligt det lägre veckotimtalet - 32). Vid planering 

måste därför tidsbortfall för helger, lovdagar o d beaktas. 

Viss omfördelning av angiven rikttid inom och mellan de olika 

delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomförandet, 

bl a beroende på elevernas varierande kunskaper, materieltill-

gång och lokala förhållanden. 

Undervisningen får helt eller delvis förläggas till arbets­

ställe utanför gymnasieskolan. Omfattningen får bl a bero på 

i vilken utsträckning lämpliga utbildningsplatser kan erhållas 

I vissa sammanhang kan även studiebesök ge en betydelsefull 

inblick och bakgrund för undervisningen i ämnet. Om undervis­

ningen anordnas som inbyggd utbildning minskär eller bort­

faller helt behovet av nämnda inslag. Samverkan med företag 

ställer särskilda krav på planering och uppföljning. 

Rikttider 

25 

25 

60 

685 

80 

155 

60 

120 

20 

20 

30 
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Da klassen är sanmansa tL av elever från två årskurser samt v ii 

inbyggd utbildning och då det i övrigt krävs för att erhålla 

ett opt i ma 11 utnyttjande av n .-.urserna och en t i 1 1 t red s s t ä 1 1 a: 

de undervisningssituation, får .mnct delas i a rbe t s t e kn i k h 

fackteori i högst det antal vu K O  t i mm ar som f rnmgår av t i 

p 1 antai. 

For planläggning och uppföljning bör genomförda ariu-t. .^upp­

gifter och utnyttjad tid noteras i någon form av upp!öljnings-

s c hema eller a r be t s ko r t. 

För att eleverna skall få uppleva de roller som de senare 

kommer i kontakt med i arbetslivet, bör de i viss turordning 

tilldelas uppgifter att exempelvis vara "skvadsombud" och var. 

delansvariga för verktyg och andra hj äl prr.edi 1, belysning och 

städning. Uppgifterna måste' naturligtvis tilldelas med urs k i 1 

ning och övervakas . Frågan om solidaritet o. h j ämstiil idiu t 

måste särskilt beaktas. 

Skydds- och miljöfrågor samt fragan om energihushållning 

behandlas särskilt inom flera delmoment. Utbildningens karak­

t ä r  o c h  i n n e h å l l  k r ä v e r  d o c k  a t t  f r å g o r n a  b e a k t a s  i  a l l a  

sammanhang där de har aktualitet och anknytn ing. 
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S v f l. c orh innehall Kommentarer 

1.4 Konstruktion av profilstål 

Fro jekt i onsmetoden 

K est ämninv; av profildjup ur tabell 

Trots den rikhaltiga sortering av prol i 1 -

fräsar som finns i marknaden måste' man 

i b 1 and till ve r ka p ro t i 1st a 1 . 

Framha 11 sådana detalj er som att vissa 

ve r k t vgs v i rik 1 a r förandras vid varit rande' 

prof i 1dj up . 

Betona kravet pa noggrannhet vid uppri. tning, 

oeh mätning. 

Slipningen behandlas under delmoment 8. 

€ 

i 

« 
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JU.MOMKNT R1KTT 1 DKR 

- Ma! i • r i a I 

' . i Svenska och utländska träslag 1 0 

' • ' K va 1 i t c L s be s t. ämme 1 ser 5 

-• i uvriga material samt viss 

A  y i t. v oi !i innehåll Kommen t a r e r 

Materi aJ 

even skall genom sina studier 

a l l a  s i ; . ;  v i d g a d  k u n s k a p  o m  d e  v i k ­

tigaste svenska och utländska trä-

i a gen , 

-.alla s i g grundläggande kunskap om 

<va 1 i tetsbes tämme1 ser för ohyvlade 

; i v ar- > r { f u r \ i o c b g ra n) s amt 

inhämta kännedom om andra vanligen 

l örekommando material 

Svenska och utländska träslag 

'•gen s kape r 

"örekomst 

\nvändning 

Undervisningen skall ge eleverna vidgad 

känndom om svenska och utländska träslag. 

Gör jämförelser med de träslag som genom­

gått s i årskurs 1. 

K v a 1 i. t e t s h e s t ämme 1 s e r Gå igenom de vanliga kvalitetstyperna av 

bearbetat virke sort 1-VII, sågfallande 

och osorterat virke, bär eleverna betydel­

sen av termer som kvist rent virke, ful 1 — 

kantigt virke, vankantigt virke, märgbräda 

förska1ningsbräda etc. Orientera om T-sori 

ring. 

i Ov r i ga material samt viss 

materie 1 

.nmgummi, skumplast , plastlaminat 

a.-1, glas, skruv, lås och beslag 

Det är väsentligt att eleverna får lära si 

var de olika materialen används. Berör där 

så är lämpligt något cm materialets til iver 

ning och sammansättning. Framhåll de spc 

c i e 11 a e g e n s k a p e r n a . 

Använd åskådningsmaterie1. Särskilt betyd­

elsefullt är detta när det gäller att be­

skriva funktionen hos den rikhaltiga sorte 

r i. n ge n a v 1 å s o c .h b e s 1 a g. 
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DELMOMENT R1KTT IDER 

3 R i t n i n ga r 

3.1 Detalj- och sammanställnings-

ri tn i ngar 

3.2 1'ppmätningsritningar , skir>srit­

ningar och perspektivritningar 

3.3 Standardisering av material och 

p rodukte r 

3.4 Toleranser och passningar IS 

Syfte och innehall. Kommentarer 

3 Ritningar 

Eleven skall genom sina studier 

skaffa sig ökad färdighet att läsa ar 

betsritningar samt utföra ritningar 

till enklare produkter 

3.1 Detalj- och sammanställnings­

ritningar 

Olika ritningsmetoder Verkstadssnickaren kommer i kontakt med 

olika rittekniker. Fönster, dörrar, inred­

ningar och sammanställningsritningar för 

dessa ritas enligt samma metod som byggnads­

ritningar under det att möbclritningar ut­

förs på annat sätt. Eleverna skall med kän­

nedom om dessa skiljaktiga metoder ges viss 

erfarenhet i att läsa ritningar och själv­

ständigt kunna arbeta efter dem. De skall 

också lära sig utföra skisser till enklare 

produkter. 

3.2 1'ppmätningsritningar , skissrit­

ningar och perspektivritningar 

3.3 Standardisering av material 

och produkter 

Definiera begreppet standard. Ge exempel 

på inom branschen förekommande material och 

produkter som standardiserats. 

3.4 Toleranser och passningar 

ISO och SMS, nomenklatur och defini­

tioner. Bearbetningsnoggrannheten 

hos snickerimaskiner 

Kunskaperna om toleranser och passningar 

som endast behandlats ytligt i årskurs 1 

skall nu fördjupas. 

Toleranser för träindustrin Gå igenom hur ISO systemet är uppbyggt, dess 

nomenklatur och definitioner. Även olika 

företags standard kan behandlas. 
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fte och innehall Kommentarer 

V i sa me d e xemp e1 f r an t r a i nd u s t r i n pass­

ningskaraktärerna presspassning, me lian­

passning och spe 1 passning. 

Behandla mera ingående bearbetningsnoggrann­

heten hos våra maskiner. Lat eleverna 

exempelvis två och två utföra provkörning 

och mätning på några maskiner samt upprätta 

diagram över resultatet. Resultatet jämförs 

med kända värden och diskuteras. 
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DELMOMENT R]ETTIDER 

4 Maskinarbete 

4.1 Sågning i kapsäg 10 

4.2 Sågning i kLyvsåg 30 

4.3 Sågning i justersåg 50 

4.4 Sågning i band såg 10 

4.j Skärning av faner i fanerklipp 10 

4.6 Ko gk 1. is t ring av faner i maskin 10 

4.7 Hyvling i riktihyvel 20 

4.8 Hyvling i planhyvel 15 

4.9 Kräsnine i frasmaskin 1^0 

4.10 Skärning av tapp och slits i 

tappmaskin 

4.17 Putsning i vertikal bandputs-

mas kin 

4.18 Slipning i bredbandputs-

maskin 

40 

4.11 Tappiräsning i tappfrasmaskin 17 

4.12 Borrning i borrmaskin 7 

4.13 Stämning i st ämmaskin 18 

4.14 Borrning i långhålsborrmaskin 18 

4.15 Klerhålsborrning i centrumtappmaskin 50 

4.16 Putsning i bandputsmaskin 30 

10 

25 

4.19 Putsning i prof i'lputsinaskin 10 

4.20 Hyvling i listhyvel 53 

4.21 Präsning i öve rf rasmaskin 55 

4.22 Mallar för maskinbearbetning 2 7 

4.2 3 Fixturer 20 
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Syfte och innehåll Kommentarer 

Ma sk. i nar be te 

K 1ev e n s ka 1 1 ge nom s i na s t udi e r 

skaffa sig ökad färdighet i maskin­

bearbetning samt 

utveckla sin förmåga att välja lämpliga 

maskiner, verktyg och metoder för olika 

arbrtsuppgi fter 

4. I Sagn ing i kapsäg 

a. 2 Sägn ing i klyvs ag 

4.3 Sägning i justersäg 

4.4 Sågning i bandsåg 

4.5 Skärning av faner i fanerklipp 

4.b Fogklistring av faner i maskin 

4.7 Hyvling i rikthyvel 

Pos t ning 

Skärpning av stålen i kuttern 

Undervisningen i avsnitten 4.1-4.o skall 

ge eleverna ökad intin och säkerhet i ar­

betet . 

1 justersågen bör högre krav ställas på 

måttnoggrannhet och snittets ytfinhet. Kap-

och fogsagning av faner övas. 

Varje elev skall minst en gång ha postat 

och skärpt stålen i rikthyvel och plan-

hy ve 1. 

4. b Hyvling i planhyvel. 

Pos t ning 

Skärpning av stålen i kuttern 

4.9 Fräsning i fräsmaskin 

Fräsning mot anhåll med skaftverktyg 

[ja chuekspindel 

Fräsning mot spindel med stål på 

r ingspinde 1. 

Fräsning mot mall ring med fräs på 

ringspinde1 

Fräsning mot mallring med stål på 

ringspinde1 

Fräsning efter mall med kutter på 

ringsf)i nde 1 

Fräsning efter mall med stål på 

ringspinde1 

Fräsning med s1äde 

Fräsning för beslag 

Bc a rb et n in gsme t od e r 

Det är här fråga om fortsatta övningar som 

skall ge eleverna ökade kunskaper om ma­

skinen, dess möjligheter och begränsning. 

Ge eleverna ökade kunskaper om hur skydds-

och hjälpanordningarna används. 

Skärp kravet på måttnoggrannhet. 

Av rikttiden beräknas knappt två tredje­

delar åtgå till fräsning. Övrig tid beräknas 

åtgå till förberedelser och till. undervis­

ning kring allt det som i övrigt hänger sam­

man med fräsmaskinens användning. Likartat, 

är förhållandet när det gäller tappmaskinen. 

(4. I 0) 
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Syfte och innehåll 

4.10 Skärning av tapp och slits 

i tappmaskin 

Skärning av tapp med inskuren tapp-

s kuId ra 

Postning av tappkutter 

Postning av slitskutter 

Be a r b e t n i n g smet o d e r 

4.11 Tappfräsning i tappfrasmaskin 

Fräsning av raka och sneda tappar 

Postning av kutter 

Bearbetningsmetoder 

4.12 Borrning i borrmaskin 

4.13 Stämning i stämmaskin 

4.14 Borrning i långhålsborrmaskin 

4.15 Flerhålsborrning i centrumtdpp-
maskin 

4.16 Putsning i bandputsmaskin 

Lacks lipning i band putsmaskin 

4.17 Putsning i vertikal bandputs-

mas kin 

4.18 Slipning i bredbandputsmaskin 

4.19 Putsning i prof ilputsmaskin 

Orienter ing 

Skydds åt gärde r 

Putsning av dubbelkrökt yta 

Byte av slipband 

Bearbetningsmetoder 

4.20 Hyvling i listhyvel 

Oriente ring 

Skyddsåtgärder 

Orientering om verktyg 

Hyvling till given profil: 

med över kutter 

med 3 kuttrar 

med 4 kuttrar 

ined 5 kuttrar 

Postning av kutter 
Bearbe tni n gsme t oder 

Komme n t a r e r 

Arbetet i maskinen bör i huvudsak beslå 

av inställningsövningar. Själva fräsmo-

mentet fordrar .inte någon längre övnings­

tid. 

Postning av kuttrar kan med fördel utföras 

i balanserings- och inpassningsapparat. 

De i årskurs 1 inledda övningarna i tapp­

fräsning skall fortsättas med ökad svårig­

hetsgrad . 

De arbetsuppgifter, som anges i avsnitten 

4.13-4.19 har grundläggande övats i ars-

kurs 1 . 

De fortsatta övningarna i årskurs 2 skall 

leda till att eleverna får ökade kmskapt-r 

om och ökad manuell färdighet i använd­

ningen av respektive maskin. 

Framhåll för eleverna vikten av riktiga 

arbetsställningar. Erinra dem också om vad 

de bör iaktta för att undvika olycksfalls-

r i sker. 

Prof ilputsmaskinen är enkel men kräver öv­

ning innan man når ett bra resultat. 

Gå igenom listhyvelns konstruktion och an­

vändningsområde . 

Påvisa de speciella faromomenten i maskinen 

och visa hur de undviks. 

Största delen av tiden bör användas till 

ins t ällnings övningar. 

Listhyveln är den maskin där eleverna skall 

lära samverkan mellan olika enheter. Att 
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stal la in flera kuttrar och att ombesörja 

matning och styrning etc kan till att börja 

med verka förvillande. Lär därför eleverna 

att gå systematiskt till väga vid postnings-

och instäl lningsövningarna. 

Postning av kuttrar kan med fördel utföras 

i st ä Linpassningsapparat. 

fräs ning i överfräsmaskin 

Or ientering 

Skydds at gärde r 

Orientering om verktyg 

Orientering om styranordningar 

0 r ien te ring om f r äsmaliar 

Fräsning mot anhåll 

Prof ilfräsning mot styrstift 

Konturfräsning efter mall 

Postning och balansering av exentriska 

c huc kar 

lie a rbe tningsme toder 

Gå igenom överfräsmaskinens konstruktion 

och användningsområde. 

Eleverna skall känna till maskinens speciel­

la faromoment, veta hur man undviker dem 

genom att arbeta på rätt sätt och rätt an­

vända skyddsanordningarna. 

Tekniken vid arbetet i överfräsmaskinen 

skiljer sig från tekniken vid arbetet i 

andra maskiner så pass mycket att den bör 

ägnas särskild uppmärksamhet. 

Kravet på att verktyget skall vara oklander­

ligt torde vara större än i någon annan 

snickerimaskin som ingår i verkstadsutrust­

ningen. Detta måste klargöras för eleverna. 

Lär eleverna tekniken vid fräsning i de 

olika momenten som skall gås igenom. Här är 

det befogat att tala om känslan för ar­

betet. 

Lär eleverna att posta och balansera 

exentriska chuckar. Påvisa risken för lager­

skador om chuckarna vid de höga varvtal som 

är aktuella är felaktigt balanserade. 

4.22 Mallar för maskinbearbetning Undervisningen skall leda till att eleverna 

kan tillverka enklare mallar. 

Gå mera ingående in på hur mallar tillverkas 

speciellt till fräsmaskin och överfräs. 

Betona vikten av att mallarna är stadigt 

uppbyggda och gärna lite tunga. 

Framhåll betydelsen av att arbetsstycket 

är ordentligt fixerat vid mallen och ligger 

an väl. Agna särskild uppmärksamhet åt fast-

spänningsanordningarna. 



22 

Syfte och innehåll 

4.2 3 Fixt urer 

Kommentarer 

Lär eleverna att hälla mallen pä rätt s a l  
Visa hur man genom al t tillverka passandi 

handtag nedbringar risken lör skador. 

Varje elev bör ha ti 1 1 verka t en mall ti 1 i 

fräsmaskin och överfräs. 

De grundläggande principerna har genomgåt 

i årskurs 1. F le ver na skall nu .sta 1 1 as ii: 

för svårare uppgifter och högre krav pä 

precision och utförande i övrigt. 

Framhåll de viktigaste måtten, funktions­

måtten. Belys behovet av måltnoggrannhet. 
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Limning och fanering 

>.l Lin 8 

. 1 Limning, av kant 1 is L 8 

1. ) Faner ing 15 

. 4 l.i mn i n g av p 1 a s t 1 am i na t 2 

">. r> 1' o nnp ressn ing 7 

)-6 Pressning i hydraulisk varmpress 10 

>.7 Limning i skapp ress 10 

. 8 L imn i n g i 1 imt r i an ge 1 1 0 

. 9 l.i mn i n g i ramp re s s 10 

Kommentarer 

) Limning och fane ring 

Lleven skall genom sina studier 

skaila sig ökad kunskap om lim- och 

limningsmetoder samt 

skaf fa sig grundläggande färdighet 

att utföra limning, fanering och 

I onnpressn ing 

3.1 Li m 

Vinyl 1 im 

Karbamid 1 im 

Leno 1 1 im 

Reso rcino 1 1 im 

Me 1 amin 1im 

k; i s c1 i n 1 i m 

Kont akt 1im 

Smä Lt lim 

Sylte och innehall 

Gå detaljerat igenom de olika limtyperna. 

Använd största delen av tiden för de typer 

som används mest. 

Behandla de olika limmens uppbyggnad, deras 

karaktäristiska egenskaper och användnings­

områden och gå igenom beständighetsklas­

serna . 

Redogör för begreppen torkning och härdning 

i limsammanhang. 

Visa, gärna med laborationer, olika typer 

av härdare, speciellt härdare till karba-

midlim och demonstrera hur man genom att 

välja olika härdare kan förändra vissa egen­

skaper hos limmet i önskad riktning. 
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5.2 Limning av kantlist 

Limning av kantlister på raka och 

böjda kanter 

5 . 3 Fanering 

Spärrfanering 

Yt fanering 
Kant fanering 

Fanering av enkelkrökt yta 

5.4 Limning av plastlaminat 

5.5 Formpressning 

Tillverkning av mallar 

Formpres sning 

5.6 Pressning i hydraulisk varm­

press 

5.7 Limning i skåppress 

5.8 Limning i limtriangel 

5.9 Limning i rampress 

Orientering om maskinen 

Maskinens underhåll och skötsel 
Skydds åtgärder 

Limning 

Eleverna skall övas att utföra limning av 

kantlister (även på böjda kanter t ex runda 

bordsskivor). 

På 1imningarna utförs såväl före som efter 

fanering. 

Gå även igenom diagonal spärrfanering. 

Gå också igenom hur faneret skärs ihop med 

hänsyn till textur och annat som kan påverka 

utseendet på den färdiga produkten. 

Orientera om grundprinciperna för tekniken 

vid fanering av enkelkrökt yta innan ele­

verna får öva sådan. 

Eleverna bör veta hur plastlaminat bäst 

limmas med olika limtyper till raka och 

spänningsfria konstruktioner. 

Tyngdpunkten i undervisningen bör läggas 

på hur mallar till varierande arbetsobjekt 
konstrueras och tillverkas. Varje elev bör 

få tillfälle att tillverka en mall samt 

utföra formpressning i den. 

Lär eleverna tekniken vid formpressning och 

gör klart för dem vad de måste beakta för 

att kunna välja rätt lim, limtryck och tem­

peratur . 

Eleverna har fått grundläggande övningar i 

pressning i hydraulisk varmpress, pressbord 

och limtriangel, övningarna under årskurs 2 

avser att ge eleverna ökad färdighet i 

dessa arbetsmoment. 

Gå igenom rampressens konstruktion och funk­

tion. Användbarheten i samband med fönster­

tillverkning betonas. 
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b Samman s ä 11 n i n g 

b.1 Arbete med handverktyg 

b.2 Sammansättning 

b. 3 Bes lagning 

RIKTTIDER 
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b Sammans ät tn i ng 

Kleven skall genom sina studier 

skaffa sig ökad färdighet i användning 

av handverktyg, sammansättning av ma-

s k i, n b c a r b e t: a d o cl c t a 1 j e r s am t 

förvärva ökad förståelse för kravet på 

mätt- och ytnoggrannhet 

b.1 Arbete med handverktyg 

Mätning och påritning, sågning, hyv-

1 ing, stämning, filning, borrning, 

spikning, skruvning, putsning 

6. 2  Sammans ät tning 

Montering av olika träsammansättningar 

Skruv- och spikförband 

Lnpassning av dörrar, lådor, backar, 

hyllor m fl rörliga detaljer 

Om undervisningen meddelas med använd­

ning av övningsbitar bör den ändock vara 

realistisk och ha anknytning till yrket. 

(5vningarna kan med fördel utföras vid till­

verkning av mallar och fixturer. 

Skärp kravet på utförandet-

Fördjupa elevernas kunskaper och färdig­

heter i sammansättning och montering av 

olika maskinbearbetade förbindningar. 

Gå igenom arbetsplatsens ordnande samt 

anordningar som förenklar och under­

lättar arbetet etc. 

1 samband med att dörrar, lådor etc passas 

in, skall eleverna ges kunskaper om lämpliga 

toleranser i detta sammanhang. 

Påvisa behovet av väl utförda detaljpass­

ningar för att funktionen skall bli den 

rätta. 

Framhåll risken för att träet i t ex en 

låda sväller genom fuktkvotändringår som i 

sin tur är betingade av årstidernas väx­

lingar . 
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6.3 Bes lagning 

Montering av utanpåliggande och in 

fällda beslag 

Välj övningarna så, att så mycket arbete 

som möjligt kan utföras i maskin. 

Det kan vara svart att få tillräckligt "ied 

arbetsobjekt för varierande typer av be­

slag. Övningar måste därför ibland utföras 

på övningsbitar. 
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7 Ytbehandling 

7.1 Färgsättning 12 

7.2 Läcker och lösningsmedel 5 

7.3 Sprutning 28 

7.4 Strykning 2 

7.5 Ridålackering 2 

7.6 Färdigbehand1 ing 1 1 

Syfte och innehåll Kommentarer 

7 Ytbehandling 

Eleven skall genom sina studier 

skaffa sig ökad kunskap om ytbehand­

ling samt 

inhämta ytterligare kännedom om olika 

appliceringsmetoder 

7.1 Färgsättning Eleverna måste känna till att om ett arbets­

objekt skall betsas ställer detta helt andra 

krav på putsningen än vad som kan accepteras 

vid exempelvis endast sprut läckering. Detta 

belyses bäst med praktiska övningar och la-

borat ioner. 

7.2 Läcker och lösningsmedel 

Grundlacker 

Ce1lulosaläcker 

Plast läcker 

Pigmenterade läcker 

Lösningsmedel 

Lär eleverna att blanda vattenlös liga betser 

till bestämd kulör. 

Orientera om kemisk betsning. 

Undervisningen skall ge eleverna fördjupade 

kunskaper om olika lackers uppbyggnad och 

egenskaper. Berör sådana saker som pigment, 

mjukningsmede1, lösningsmedlens sammansätt­

ning, torkning, härdning etc. 

Gå igenom olika lackers förmåga att motstå 

slitage, vatten, fett, lösningsmedel etc 

och i anslutning härtill deras lämpliga an-

vändningsområden. 
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7.3 Sprutning De i årskurs 1 förvärvade kunskaperna om 

sprutning bör fördjupas. Ställ högre krav 

på arbetets utförande. Undervisa eleverna 

om hur man undviker fel vid ytbehandlingen 

7.4 Strykning 

7.5 Ridålackering 

Lär eleverna att använda cellulosalacker 

och plastlacker. 

Låt eleverna utföra övningar i lackstryk­

ning med pensel. 

Orientera eleverna om olika inom industrin 

förekommande appliceringsmetoder såsom 

ridålackering, högtryckssprutning, valsning 

och doppning. 

7.6 Färdigbehandling 

Nedmattning 
Po lering 

Gå igenom hur en blank yta kan nedmattas 

till önskad grad av glans - matt, halvmatt 

etc. 

Orientera om polering till högglans. 
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Skötsel av maskiner och 
verktyg 

.1 Skötsel av maskiner 

•2 Slipning av maskinverktyg 

•3 Slipning av profilstål i 
s1ipma skin 

50 

60 
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8 Skötsel av maskiner och 
verktyg 

Eleven skall genom sina studier 

skaffa sig ökad kunskap om skötsel 
av maskiner och verktyg 

8.1 Skötsel av maskiner 

Maskiner för sågning, hyvling, fräs-
ning, borrning, putsning, limning 
och fanering 

8.2 Skötsel av maskinverktyg 

Slipning av verktyg i verktygsslip-
maskin 
Orientering om maskinen 
Skyddsåtgärder 
Slipskivor 
Balansering av slipskivor 
Montering av slipskivor 
Skärpning av slipskivor 
Slipning av sågklingor 
Slipning av raka stål 
Slipning av fräsar till fräsmaskin, 
listhyvel och överfräs 

Elevernas kunskaper om skötsel och vård av 
verktyg och maskiner behöver fördjupas så 
att de kommer att känna till vad som krävs 
utöver den normala tillsynen. 

Gå igenom t ex en sådan åtgärd som kontroll 
av lager genom avlyssning. Behandla även 
smörjning av lager med rätta intervaller, 
byte av oljor, rengöring av filter, kontroll 
och utbyte av detaljer som är utsatta för 
slitage. 

Gå igenom verktygsslipmaskinens konstruk­
tion och användningsområde. Framhåll vad 
precisionen betyder och ge eleverna insikt 
om de krav som ställs på skärpning av ma­
skinverktyg . 

Redogör för faromomenten vid användning av 
maskinen och visa hur man bäst undviker dem, 

Vid genomgången av olika slipskivor och 
deras uppbyggnad skall de faktorer som be­
stämmer slipskivans egenskaper beröras, så­
som slipmedel, kornstorlek, hårdhet, struk­
tur och bindemedel. På grund av diamant­
skivornas exklusivitet bör särskild omsorg 
ägnas åt deras skötsel. 
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Ge eleverna kunskaper om vikten av att 
slipskivorna är rätt balanserade och mon­
terade . 

Gå igenom hur slipskivor skärps med diamant 

och diamantskivor med skärpstav. 

Lär eleverna tekniken vid slipning av verk­

tyg av verktygsstål, snabbstål och hårdme­

tall. 

Kontrollera rundgången med mätur. Arbeta 

med små toleranser. 

.3 Slipning av profilstål i 

slipmaskin 

Gå igenom hur man kapar ämnen med kapskiva. 

Detta avsnitt avser i huvudsak profilstål 

till fräsmaskin och listhyvel. 

Hur profilen bestäms behandlas i delmoment 1 

maskin- och verktygskunskap. 

Påpeka riskerna vid slipning och visa hur 

skador undviks. Lär eleverna att de skall 

slipa så mycket som möjligt mot anhåll 

Lär eleverna att använda två slipskivor, 

den ena lämplig för skrotslipning, den 

andra för finslipning. 
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9 Virkestorkning 

9.1 Träets fuktmekanik 

9.2 Bestämning av fuktkvot 

9.3 Torkning i satstork 
(kammartork) 
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9 Virkestorkning 

Eleven skall genom sina studier 

skaffa sig fördjupad kunskap om 
träets fuktmekanik, 

skaffa sig kunskap om hur virkets 
fuktkvot bestäms samt 

skaffa sig kunskap om torkning av 
virke samt orientera sig om olika 
torkmetoder 

9.1 Träets fuktmekanik 

Luftens relativa fuktighet 
Fuktkvot 
Fuktvandringen 
Krympning och svällning 
Orientering om olika torkmetoder 

9.2 Bestämning av fuktkvot 

Gå igenom begreppen träets fuktkvot och 
luftens relativa fuktighet. Visa med dia­
gram hur relativa fuktigheten varierar med 
årstiderna. 

Åskådliggör sambandet mellan luftens rela­
tiva fuktighet och virkets fuktkvot. 

Redogör för fuktvandringen under torkpro­
cessen och berör olika träslags förmåga 
att avge fuktighet under torkningen och 
hur detta inverkar på torkförloppet. Ge 
exempel på några träslag som av nämnda an­
ledning har varierande torktider. 

Framhåll också i detta sammanhang träets 
krympning och svällning. 

Gå översiktligt igenom olika torkmetoder. 

Låt eleverna själva utföra provtagning och 
bestämning av fuktkvot på provbitar tagna 
ur olika träslag och med varierande fukt­
kvot . 

Använd såväl torrviktmetoden som elektriska 
fuktkvotmätare. 
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9.3 Torkning i satstork 

(kammartork) 

Försök utföra mätningarna så att båda me­

toderna används på samma provbitar. Om 

olika resultat erhålls diskuteras resul­

taten. Tillförlitligheten hos torrviktme-

toden bör framhållas. 

Orientering om satstorkar 

Uppläggning av virke 

Uppvärmning 

Basning 
Ändring av klimatet 

Kontroll av fuktkvot 

Torkprogram för olika träslag 

Acklimatisering 

Felaktigheter i virket orsakat 
av feltorkning 

Gå igenom satstorkens konstruktion och 

funkt ion. 

Påpeka vikten av att virket är upplagt på 

rätt sätt med hänsyn till luftcirkulation 

och lufthastighet. 

Framhåll att särskilt grövre dimensioner 

måste värmas upp sakta. Redogör för bas-

ningens uppgift. 

Gå igenom hur en psykrometer fungerar och 

hur den sköts. Eleverna skall få klart för 
sig hur klimatet ändras under torkförloppet 

Visa hur man med hjälp av provbitar kan 

kontrollera torkförloppet under torkningen. 

Gå igenom torkprogram för olika träslag med 

varierande dimensioner. Framhåll skillnad­

erna i temperaturer .jh torktider. 

Redogör för felaktigheter som kan uppstå 

i samband med torkningen t ex yttorrhet, 

ythårdhet , sprickor, skevhet, blånad etc. 

Påvisa behovet av acklimatisering av virket 

efter torkning. 

Torksavsnittet lämpar sig väl för lagarbete. 
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10 Pneumatik 

10.1 Komponenter 5 

10.2 Kopplingsövningar 15 
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10 Pneumatik 

Eleven skall genom sina studier 

lära sig använda och sköta pneumatisk 
utrustning för fastspänning och mat­
ning 

10.1 Komponenter 

Cylindrar 
Vent i ler 
Kopplingar, slangar o d 

10.2 Kopplingsövningar 

Gå mera ingående in på cylindrars konstruk­
tion, funktion och prestanda. 

Visa hur man med komponenter kan reglera 
plus- och minusrörelsen. 

Berör vätskestabilisering och dämpning. 

För att kopplingsövningarna skall lyckas 
fordras att eleverna behärskar symbolerna. 
Detta gäller speciellt 3/2 riktningsventil 
och 5/2 riktningsventil, varför det kan 
vara befogat att lägga särskild omsorg vid 
inlärning av dessa. Undervisningen skall i 
övrigt bygga på de kunskaper som eleverna 
förvärvat i årskurs 1 . 

Kopplingsövningarna bör ha direkt anknyt­
ning till yrket. 
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11 Konstruktion och planering 

11.1 Konstruktion av möbler och 
inredningar 

11.2 Arbets- och tillverknings­
planering 

11.3 Kostnadsberäkningar 

11.4 Arbetsstudier 
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1 1 Konstruktion och planering 

Eleven skall genom sina studier 

skaffa sig ökad kunskap om hur möbler 
och inredningar är konstruerade samt 

vidga sin kunskap om hur man med hjälp 
av operationslista och kapnota bestäm­
mer arbetsmetod och ordningsföljd 
innan ett arbete igångsätts 

11.1 Konstruktion av möbler och 
inredningar 

Skivor, lådor, ben, bord, stolar o c h  
köksinredningar, dörrar, fönster etc 

11.2 Arbets- och tillverknings­
planering 

Elevernas kunskaper om konstruktioner av 
möbler och inredningar skall vidgas. I 
detta sammanhang kan det vara lämpligt att 
exempelvis framhålla hur problemet med 
frakterna tvingat möbelfabrikanterna 
till konstruktioner som gör det möjligt att 
sända möblerna monteringsfärdiga i paket. 

Ge eleverna varierande uppgifter. Välj upp­
gifter som kräver måttlig tid och som ger 
möjligheter till alternativa lösningar där 
det gäller för eleverna att motivera valet 
av tillverkningsmetod och tillverkningsgång 

Använd operationslista och kapnota. 

Orientera om industrins behov av planering. 
Oberoende av ett företags storlek måste 
viss planering ske innan ett arbete kan 
igångsättas. Ritningar, material etc måste 
anskaffas. Redogör för planering på olika 
nivåer i små och stora företag. 
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11.3 Kostnadsberäkningar Låt undervisningen få form av enkla öv­

ningar i tids- och kostnadsberäkningar på 

ofta förekommande arbeten. 

11.A Arbetsstudier 

Behandla materialkostnader, arbetslön, om­

kostnader, vinst, inköpspris, självkostnads­

pris och försäljningspris. 

Utför arbetsstudier på enklare produkter 

och gå igenom dels hur tillverkningen bäst 

planeras, dels arbetslokalens planering, 

transporter och spilltider etc. 

Orientera om tidsstudier och olika lönesy­

stem . 
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