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FORORD

Laroplanen for gymnasieskolan (Lgy 70) bestar av en allman
del {del I}, som ar gemensam for samtliga linjer, samt av supp-
lement (del It) for skilda linjer och specialkurser.

Den allmanna delen (del I) innehaller av Kungl Maj:t faststalida
mal och riktlinjer f6r gymnasieskolan, tim- och kursplaner (mal
och huvudmoment i enskilda amnen) for gymnasieskolans lin-
jer samt av SO utfardade allmanna anvisningar for gymnasie-
skolans verksamhet.

Supplementdelen (del Il) terger tim- och kursplaner {méal och
huvudmoment) fogar till dessa i forekommande fall delmo-
ment och arskursfordelningar samt ger allmanna riktlinjer for
undervisningens bedrivande i de olika amnena.

Foreliggande supplement ersatter sidorna 53— 76 i supplemen-
tet 2 &rig Trateknisk linje som utkom 1970.

Med tanke pd den fortlopande laroplansoversynen ar det an-
gelaget att erfarenheter av laroplanens tillampning som gors
p& skolorna delges SO.

Stockholm i december 1984

Skoloverstyrelsen
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Tvairig trateknisk linje (Tr)

Antal veckotimmar

Amne Arskurs 1 Arskurs 2

Gren Vs,
Mo, Bb

Svenska 4 3
Arbetslivsorientering 1 1
Trateknik!) 30-27 32
Idrott 2 2

Timme till forfogande 1 -

Engelska 3
B- eller C-sprék
Religionskunskap
Psykologi 2) 3 -
Samhallskunskap
Konsumentkunskap
Matematik

Bild eller musik

Summa 38 38

1) Trateknik innefattar arbetsteknik och Vs = verkstadssnickare
fackteori enligt foljande (tidsangivelsen Mo = modellsnickare
for fackteori ar riktpunkt i den mén Bb = bdtbyggare

fackteorin icke enligt SO:s anvisningar

helt eller delvis integreras med ar-

betsteknik). 2) Inom ramen av tre veckotimmar kan

en elev vdlja ett av dessa amnen en-

ligt timplanen och kursplanen for
Arbetsteknik 24-21 26 amnet p4 tvd4rig ekonomisk, social ‘
Fackteori 6 6 eller teknisk linje.

tvd 4arskurser far delas i1 Adrskursgrupper

Klass som ar sammansatt av elever frén ‘
under hogst fyra veckotimmar i fackteori.
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Trateknik

TRATEKNISK LINJE

MAL
HUVUDMOMENT
Svenska

MAL

Eleven skall genom undervisningen i trateknik

inhamta kunskaper om maskiner, verktyg och material samt
om lampliga bearbetnings- och tillverkningsmetoder

skaffa sig grundlaggande fardigheter i maskinell och manu-
ell bearbetning,

utveckla formdgan att inhamta informationer och data i in-
struktioner, ritningar, tabeller o dyl,

forvarva insikt om sakerhetsforeskrifter av olika slag och
deras tillampning,

utveckla formdgan att iaktta och analysera sociala for-
hdllanden p4 arbetsplatsen samt

forvarva insikt om yrkes- och arbetsforhdllandens forand-
erlighet.

l:]Maskiner och handverktyg.
[:]Material av olika slag.
[:]Konstruktionsprinciper.
[:]Maskinell och manuell bearbetning.
[:]Montering.

[:]Arbetsplatsens miljofrégor.

Undervisningen i svenska skall ge eleverna vidgade kun-
skaper om sprdket och litteraturen och utveckla deras for-
mdga att anvanda sprdket. Detta skall ske i sddana former
och med s&dant undervisningsstoff att elevernas personliga
utveckling framjas och att de forbereds for sdval fort-
satta studier som kommande samhdlls- och yrkesliv.

Eleverna skall alltmer sjalvstdndigt och i meningsfulla
sammanhang arbeta med olika sprdkliga uttrycksformer for
att lara kanna, bedoma och bruka spiket och litteraturen
som medel for information, pdaverkan, kontakt och konstnidr-
ligt skapande.

Detta innebar

att eleverna genom att sjalva prova och anvanda skilda ut-
trycksfomer 1 tal och skrift fdr siddana kunskaper och far-
digheter att de med sakerhet och tilltro till egen formdga
kan redovisa sakforhdllanden och uttrycka tankar, &sikter
och kanslor,
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HUVUDMOMENT

att eleverna genom att diskutera och studera sprédkets roll
och funktioner, ocksd 1 dess sociala, geografiska och
historiska varianter, f&r kunskaper om sprdkets bruk och
byggnad och darmed forutsattningar att ta stdllning i
sprakfrigor,

att eleverna genom att studera nyare och aldre litteratur,
frdn vdr egen och andra kulturkretsar, fdr insikt i att
litteraturen ger kunskap om manniskor, miljoer och pro-
blem, blir medvetna om tradition och fornyelse 1 kulturen
och darigenom ocksd battre forstdr sig sjalva och sin om-
varld.

Inom amnet svenska skall eleverna ocksd utveckla sina kun-
skaper om de nordiska grannlandernas sprdk och litteratur.

|:]I\'hmtlig och skriftlig framstallning
I:]Sprc’ikets bruk och byggnad

|:jLittereﬂcurstudium

Arbetslivsorientering

MAL

Eleven skall genom undervisningen 1 arbetslivsorientering
stimuleras till ett personligt engagemang 1 arbetslivs-
friagor samt skaffa sig kunskap om

arbetets varde i sig och dess betydelse for individens ut-
veckling, social gemenskap, jamstalldhet och okad valfard,

olika satt att medverka till utveckling av samhalle och
arbetsliv 1 en demokrati,

utbildnings- och arbetsmarknadspolitiska mdl och medel, bl
a s&dana som galler sysselsattning och insatser for grupp-
er med sarskilda svarigheter pd arbetsmarknaden,

foretagets/insitutionens allmanna villkor och beroende av
samverkan med myndigheter och organisationer,

arbetsgivar- och arbetstagarorganistionernas roll 1 ar-
betslivet samt deras syn pd frdgor som ror samhdlle och
arbetsliv samt stimuleras till att engagera sig 1 fackligt
och plitiskt arbete,

arbetsmiljons betydelse for sakerhet och arbetstillfreds-
stallelse och sarskilt om hur arbetet och arbetsmiljon kan
och bor anpassas till individens behov och forutsattnignar
samt stimuelras till att genom egna insatser med stod av
gdllande lagar och avtal medverka till en god arbetsmiljo,

hur arbetet kan orgnaiseras for att uppfylla krav pd sam-
ordning av olika mdl, teknik, administraiton, medbestam-
mande, arbetsmotivation, arbetstillfredsstallelse och pro-
duktion,

foretagets eller institutionens uppbyggnad for att forsté
behovet av och inneborden i olika organisatoriska och ad-
ministrativa funktioner,

betydelsen av ekonomi pd arbetsplatsen sdval foretags-
som produktionstekniska frdgor samt stimuleras att 1 sin
yrkesutdovning engagera sig 1 ekonomiska fradgor,
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olika loneformer och deras effekter pd arbetets utforande,
riskerna i arbetet och medinflytande,

inneborden i och tillampningen av lagar och avtal som reg-
lerar forhdllandena i arbetslivet samt stimuelras att en-
gagera sig 1 frdgor som gdller arbetets villkor i ovrigt,

arbetsformedlingens uppgifter och hur man soker anstall-
ning samt

olika anstallningsformer.

HUVUDMOMENT l:]Mbetet:.
[:]Arbetsmiljén.

[:]Arbetsplatsens organisation.

E]Ekonomi.

[:]Arbetsmarknaden.

[jSamhéllsfrégor.
[]Samhéllsaspekter pd datoranvdndningen.
[:]Anstéllningen.

Idrott

MAL Eleven skall genom undervisningen i idrott

skaffa sig rekreation, god kondition och allsidig traning
av rorelseapparaten,

inhamta kunskap om och firdighet i arbetsteknik,

forvarva forstdelse och intresse for fysisk aktivitet samt

uppova samarbetsvilja och organisationsfdormiga.

HUVUDMOMENT [:}Gymnastik‘

D Dans.

E]Bollspel.

D Fri idrott.
[:]Orientering.
[:]Skridskoakning.
l:]Simning.
[:]Arbetsteknik.

[:]Funktionér— och ledarskap, organistionskunskap.

[:]Teori.
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Jupplement

KOMMIEUT RESR MILL RUESTLAT

TRATEKNIK, &rskurs 2, gren for verkstadssnickare

Rikttider

DELMOMENT
1 Maskin- och verktygskunskap 25
2 Material 25
3 Ritningar 60
4 Maskinarbete 685
5 Limning och fanering 80
6 Sammansdttning 155
7 Ytbehandling 60
8 Skotsel av maskiner och verk-

tyg 120
9 Virkestorkning 20
10 Pneumatik 20
11 Konstruktion och planering 30

Innchallet 1 dmnet har strukturerats sd att arskurs 2 utgdr
andra etappen 1 e¢n tvaarig grundldggande utbildning.

Huvudmomenten ger Sversikt Over och orientering om dmnets to-
tala omfattning inom linjen. T delmomenten utvecklas for varje
arskurs dmnesinnehallet mera i detalj.

F6r delmomenten anges rikttider for undervisningen, vilka mot-
svarar bruttolektionsantalet for Hdmnet enligt timplanen (be-
rdknat enligt det ldgre veckotimtalet - 32). Vid planering
maste darfor tidsbortfall for helger, lovdagar o d beaktas.

Viss omfordelning av angiven rikttid inom och mellan de olika
delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomfdrandet,

bl a bercende pa elevernas varierande kunskaper, materieltill-
gang och lokala férhallanden.

Undervisningen far helt eller delvis forldggas till arbets—
stdlle utanfdr gymnasieskolan. Omfattningen far bl a bero pa

i vilken utstridckning ldmpliga utbildningsplatser kan erhallas.

1 vissa sammanhang kan Hdven studiebes8k ge en betydelsefull
inblick och bakgrund f&r undervisningen 1 dmnet. Om undervis-
ningen anordnas som inbyggd utbildning minskar eller bort-
faller helt behovet av ndmnda inslag. Samverkan med foretag
stdller sdrskilda krav pa planering och uppfdljning.

11
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Da klassen dr sammansatt av elever fran tva drskurser samt vid
inbyggd utbildning och da det 1 &vrigt kridvs for att crhalla
ctt optimalt utnvttjande av rosurserna och en tilliredsstidllan-
de undervisningssituation, fir conet delas 1oarbetstoknik ocl
fackteori 1 higst det antal veowotimmar som framgar av o tio-
planen.

FOr planliggning och uppfdljning bir genomtdrda arboetsupp-
glfter och utnyttjad tid nwoteras i nagon form av uppidljnings-
schema eller arbetskort.

Fir att eleverna skall fa uppleva de roller som de senare
kommer 1 kontakt med 1 arbetslivet, by de 1 viss turordning
tilldelas uppgifter att exempelvis vara "skvadsombud' och vara
delansvariga {0r verktvg och andra hjidlpmedo!, belvsning och
stiddning. Uppgifterna maste naturlictvis tilldelas med urskill-
ning och dvervakas. Fragan om sollidaritet oon Jimstiil Idhet
maste sdrskilt beaktas.

Skvdds— och miljéfragor samt fragan om encreihushilining

behandlas sirskilt inom flera delmomcnt. Utbildningens karak-
o . - iy e L .

tdr och innehall kriver dock att fragorna beaktas 1 alla

sammanhanyg dir de har aktualitet och anknveoning.







svite och inncehall Kommentarer
[ Konstruktion av profilstdl
Frojektionsmetoden Trots den rikhaltiga sortering av protl-

frisar som finns L marknaden miste man
Pestidmniag av o profildjup ur tabell ibland tillverka profilstal.

Framhill siadana detaljer som att vissa
verktygsvinklar fdrdndras vid varicrande

profildjup.

Betona kravet pia noggrannhet vid uppritning
och midtning.

Slipningen behandlas under delmoment 8.




Material

Svenska och ut bindska trislay

K Kvalitetsbestime Iser

R Ovriga material somt viss
matericl

rteooch nachall
Material

Fioven skall genom sina studier

setta sty videad kunskap om de vike
{ tri-

Cigaste svenska och ut tindska

F s
SrotHen

shalra o sig erund lidgpande kunskap onm
svalltetsbestdmmelser f6r ohvvlade
srdivarar (furu och wran) samt

fahdmta kKimnedom om andra vaniigen
Porckommande material
S svenska och ut ldndska trislag

INRE NS
Pooenskapor
FOorckomst
Anviinduing

kvalitetsbestimmelseor

2.3 Ovrica material samt viss

materiel

skumpunnil . skump last, plastlaminat,

plast, elas, skruv, lds och beslay

RIKTTIDER

10

Kommentarer

Undervisningen skall ge eleverna vidgad
och utlidndska tridsla

or
o

kdnndom om svenska
GOr jamtfodrelser med de trdslag som genom—

gatts 1 arskurs 1.

Ga igenom de vanliga kvalitetstyperna av
bearbetat virke sort 1-VII, sagfallande

och osorterat virke. Lir eleverna betyvdel-
sen av termer som kvistrent virke, full-
kantigt virke, vankantigt virke, midrgbrida.
forskalningsbrida cte. Oricentera om T-sorie-
ring.

Det dr vidsentligt att eleverna far lidra siyp
var de olika materlialen anvinds. Beror diir

sa dr lampligt nagot an materialets tillverk-
ning och sammansittning. Framhall pe
clella cgenskaperna.

S

de

Anvind dskadningsmateriel. Sdrskilt betvd-
clsefullt dr detta ndr det gdller att be-
skriva funktionen hos den rikhaltiga sorte-
ringen av l3s och beslag.
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DELMOMENT

3 Ritningar

3.1 Detalj= och sammanstidllnings-—
ritningar

3.2 Uppmitningsritningar, skiasrit-
ningar och perspektivritningar

3.3 Standardisering av material och
produkter

3.4 loleranser och passningar

RIKTTIDER

10

(o)

Svite och innehall

Kommentarer

3 Ritningar

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig Okad firdighet att lidsa av-
betsritningar samt utfdra ritningar

till enklare produkter

3.1 Detalj- och sammanstdllnings-
ritningar

Olika ritningsmetoder

3.2 Uppmdtningsritningar, skissrit-
ningar och perspektivritningar

3.3 Standardisering av material
och produkter

3.4 Toleranser och passningar

1S5S0 och SMS, nomenklatur och defini-

tioner. Bearbetningsnoggrannheten

hos snickerimaskiner

Toleranser for tradindustrin

Verkstadssnickaren kommer i kontakt med
olika rittekniker. Fonster, dirrar, Inrcd-
ningar och sammanstdllningsritningar f0r
dessa ritas enligt samma metod som byggnads-
ritningar under det att mbelritningar ut-
fors pd annat sdtt. Eleverna skall med kiin-
nedom om dessa skiljaktiga metoder ges viss
erfarenhet 1 att ldsa ritningar och sjidlv-
stdndigt kunna arbeta efter dem. De skall
ocksd ldra sig utfora skisser till enklare
produkter.

Definiera begreppet standard. Ge exempel
pd inom branschen fdrekommande material och
produkter som standardiserats.

Kunskaperna om toleranser och passningar
com endast behandlats ytligt i arskurs |
skall nu f8rdjupas.

G4 igenom hur 1SO systemet dr uppbyggt, dess
nomenklatur och definitioner. Aven olika
foretags standard kan behandlas.
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Svite och innehall Kommentarer

Visa med exempel frian triindustrin pass-—
ningskaraktirerna presspassning, mellan-
passning och spelpassning.

Behandla mera ingdende bearbetningsnoggrann-—
hceten hos vara maskiner. Lat eleverna
exempelvis tvd och tva utfora provkdrning
och mdtning pd nagra maskiner samt upprittea
diagram Over resultatet. Resultatet jdmfdrs
med kdnda vidrden och diskuteras.
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DELMOMENT
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Maskinarbete

sdgning [ kapsag

Sagning i klvvsiy

Sagning L justersig

Sdgning i bandsag

skidrning av faner 1 fanerklipp
Fogklistring av faner 1 maskin
Hyvling 1 rikthyvel

Hyvling 1 planhyvel

Fridsning 1 frismaskin

Skdrning av tapp och slits 1
tappmaskin

Tappfridsning L tappfrédsmaskin
Borrning 1 borrmaskin

Stdmning 1 stidmmaskin

Borrning i langhdlsborrmaskin
Flerhdlsborrning 1 centrumtappmaskin
Putsning 1 bandputsmaskin

Putsning 1 vertikal bandputs-—
maskin

Slipning 1 bredbandputs—
maskin

Putsning i profilputsmaskin
Hyvling 1 listhyvel

Frdsning 1 Overfrdsmaskin
Mallar f0r maskinbearbetning

Fixturer

RIKTTIDER

10

30

50

30

10

(83
wn

10

53

55

o
~J
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Syfte och innehdll

Kommentarer

4 Maskinarbete
Fleven skall genom sina studier

skaffa sig Skad fdrdighet 1 maskin-
bearbetning samt

utveckla sin formaga att vidlja ldampliga
maskiner, verktyg och metoder for olika

arbuetsuppelifter

41 Sagning 1 kapsig

4.2 Sagning 1 klyvsag

4.3 Sagning i justersdg

44 Sdgning 1 bandsag

4.5 Skidrning av fancer 1 fanerklipp
4.6 Fogklistring av faner 1 maskin
4.7 Hyvling 1 rikthyvel

Postning
skdrpning av stalen 1 kuttern

4.6 Hyvling 1 planhyvel

Postning

Skdrpning av stalen 1 kuttern

4.9 Frisning 1 frdsmaskin
Frisning mot anhdll med skaftverktyg
pa chuckspindel

Frisning mot spindel med stal pa
ringspindel

Friasning mot mallring med fris pa
ringspindel

Frisning mot mallring med stal pa
ringspindel

Frasning efter mall med kutter pa
ringspindel

Frisning efter mall med stdl pa
ringspindel

Frisning med sldde

Frisning for beslag
Bearbetningsmetoder

Undervisningen 1 avsnitten 4.1-4.0 skall
we eleverna Okad rutin och sikerhet 1 oar-
betet.

L justersagen bidr hdgre krav stidllas pa
mattnoggrannhet och snittets ytfinhet. Kap-
och fogsdgning av faner &vas.

Varje elev skall minst en gang ha postat
och skdrpt stdlen 1 rikthyvel och plan-
hyvel.

Det dr hidr fraga om fortsatta vningar som
skall ge eleverna Okade kunskaper om ma-
skinen, dess mdjligheter och begrinsning.

Ge eleverna okade kunskaper om hur skydds-
och hjidlpanordningarna anvinds.

Skidrp kravet pa mattnoggrannhet.

Av rikttiden beridknas knappt tvi tredje-
delar atgd till fridsning. Ovrig tid beriknas
atga till forberedelser och till undervis-
ning kring allt det som i Ovrigt hidnger sam-—
man med frdsmaskinens anvidndning. Likartat
dr forhdllandet ndr det gidller tappmaskinen.
(4.10)
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Syfte och innchall

4.10  Skidrning av tapp och slits
1 tappmaskin

Skdrning av tapp med Inskuren tapp-
skuldra

Postning av tappkutter

Postning av slitskutter
Bearbetningsmetoder

fals

4.11 Tappfrdsning 1 tappfridsmaskin

Fridsning av raka och sneda tappar

Postning av kutter

Bearbetningsmetoder

4.12 Borrning 1 borrmaskin

4.13 Stdmning 1 stdmmaskin

4.14 Borrning 1 langhalsborrmaskin

4.15 Flerhialsborrning 1 centrumtapp-
maskin

4.16  Putsning 1 bandputsmaskin

Lackslipning i bandputsmaskln

4.17 Putsning 1 vertikal bandputs-—
maskin

4.18 Slipniung i bredbandputsmaskin

=~

.19 Putsning 1 profilputsmaskin

Orientering

Skyddsatgirder

Putsning av dubbelkrokt yta
Byte av slipband
Bearbetningsmetoder

4.20 Hyvling i listhyvel

Orientering
Skyddsatgidrder
Orientering om verktyg
Hyvling till given profil:
med Overkutter

med 3 kuttrar

med 4 kuttrar

med 5 kuttrar

Postning av kutter
Bearbetningsmetoder

Kommentarer

Arbetet 1 maskinen bidr 1 huvudsak besta
av instdllningsdvningar. Sjdlva frismo-
mentet tfordrar inte nagon lidngre dvnings-—
tid.

Postning av kuttrar kan med fordel utforas
1 balanserings— och 1lnpassningsapparat.

De 1 arskurs 1 inledda dvningarna 1 tapp-—
friasning skall fortsidttas med Okad sviarig-
hetsgrad.

De arbetsuppgifter, som anges 1 avsnitten
4.13-4.19 har grundliggande Ovats 1 ars-
kurs 1.

De fortsatta Ovningarna 1 arskurs 2 skall
leda till att eleverna far okade k mskaper
om och okad manuell fdrdighet 1 anvind-
ningen av re=spcktive maskin.

Framhall for cleverna vikten av riktiga
arbetsstidllningar. Erinra dem ocksa om vad
de bdr iaktta f6r att undvika olycksfalls—
risker.

Profilputsmaskinen dr enkel men krdver Ov-
ning innan man ndr ett bra resultat.

Ga ilgenom listhyvelns konstruktion och an-
vindningsomrade.

Pavisa de speciella faromomenten i1 maskinen
och visa hur de¢ undviks.

Stdorsta delen av tiden bdr anvidndas till
instidllningsdvningar.

Listhyveln dr den maskin ddr eleverna skall
ldra samverkan mellan olika enheter. Att
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Svite och innchall

4.2 Fridsning 1 Overfrismaskin
Urientering

Skvddsatgirder

Orlentering om verktyy
Orientering om styranordningar
Urientering om fridsmallar
Frisning mot anhall
Profilfrisning mot styrstift
Ronturfrisning efter mall
Postning och balanscering av exentriska
chuckar

bearbetningsmetoder

4.22 Mallar fOr maskinbearbetning

Kommentarer

stilla in flera kuttrar och att ombesdrja
matning och styrning ctc kan till att bdrja
med verka fdrvillande. Lidr dirf{ir eleverna
att ga systematiskt till vidga vid postnings-—
och instdllningsdvningarna.

Postning av kuttrar kan med fordel utfiras
I stalinpassningsapparat.

Ga lgenom dverfridsmaskinens konstruktilon
och anvidndningsomrade.

ILleverna skall kdnna till maskinens speclel-
la faromoment, veta hur man undviker dem
genom att arbeta pa ridtt sidtt och ridtt an-
vinda skyddsanordningarna.

Tekniken vid arbetet 1 Overfridsmaskinen
skiljer sig frén tekniken vid arbetet 1
andra maskiner sa pass mycket att den bor
dgnas sdrskild uppmidrksamhet .

Kravet pa att verktyget skall vara oklander-
ligt torde vara stdrre dn 1 ndgon annan
snickerimaskin som ingdr i verkstadsutrust-—
ningen. Detta maste klargdras for eleverna.

Lir eleverna tckniken vid fridsning i de
olika momenten som skall gas igenom. Hir dr
det befogat att tala om kdnslan for ar-
betet.

Ldr eleverna att posta och balansera
exentriska chuckar. Pavisa risken for lager-
skador om chuckarna vid de hdga varvtal som
dr aktuella dr felaktigt balanserade.

Undervisningen skall leda till att eleverna
kan tillverka enklare mallar.

Gd mera ingdende in pd hur mallar tillverkas
speciellt till fridsmaskin och odverfris.

Betona vikten av att mallarna ir stadigt
uppbyggda och gdrna lite tunga.

Framhdll betydelsen av att arbetsstycket

dr ordentligt fixerat vid mallen och ligger
an vil. Agna sdrskild uppmdrksamhet at fast—
spdnningsanordningarna.
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4.23  Fixturer

Lidr c¢leverna att halla mallen pda ritt sitio.
Visa hur man genom att tillverka passand
handtag nedbringar risken t3r skador.
Varje clev bor ha tillverkat en mall til]
frismaskin och Overtris.

De grundliggande principerna har genomgatts
i drskurs 1. Eleverna skall nu stillas do-
fér svarare uppgifter och higre krav pd
precision och utfdrande 1 Svrigt.

Framhall de viktligaste matten, funktions-—
matten. Belys behovet av wmattnoggrannhet.
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Limning och fancering
. Lim
5.2 Limning av kantlist
ha3 Fanering
R fLimning av plastlaminat
1.0 Formpressning
h.h Pressning 1 hyvdraulisk varmpress
.7 Limning 1 skappress
5.8 Limning i limtriangel
5.9 lLimning 1 rampress
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b Limning cch fancring
Eleven skall genom sina studier

skaita sig Gkad kunskap om lim- och
limningsmetoder samt

skafta siyg grundliggande fdrdighet
att utfora limning, fanering och
tormpressning

5.1 L.im

Vinyllim
Karbamidlim
Fenollim
Resorcinol lim
Melaminlim
Rascinlim
RKontaktlim
Smiditlim

Ga detaljerat igenom de olika limtyperna.
Anvind stdrsta delen av tiden fér de typer
som anvinds mest.

Behandla de olika limmens uppbyggnad, deras
karaktidristiska egenskaper och anvindnings-
omraden och ga igenom bestidndighetsklas-
serna.

Redogbr f0r begreppen torkning ochhdrdning
1 limsammanhang.

Visa, gdrna med laborationer, olika typer

av hdrdare, speciellt hdrdare till karba-
midlim och demonstrera hur man genom att
vdlja olika hirdare kan f[Oridndra vissa egen-
skaper hos limmet 1 onskad riktning.
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5.2 Limning av kantlist

Limning av kantlister pa raka och
bdjda kanter

5.3 Fanering
Sparrfanering

Ytfanering

Kantfanering

Fanering av enkelkrokt vta

5.4 Limning av plastlaminat

5.5 Formpressning

Tillverkning av mallar
Formpressning

5.6 Pressning i hydraulisk varm-
press

(a]
~!

Limning i skappress

5.8 Limning 1 limtriangel

5.9 Limning i rampress
Orientering om maskinen
Maskinens underhall och skitsel

Skyddsatgidrder
Limning

Eleverna skall dvas att utfdra limning av
kantlister (dven pa bdjda kanter t ex runda
bordsskivor).

Pidlimningarna utfirs savidl fore som efter
fanering.

Ga dven igenom diagonal spidrrfanering.

Ga ocksa igenom hur fanercet skidrs ihop med
hidnsyn till textur och annat som kan pidverka
utseendet pa den firdiga produkten.

Orientera cm grundprinciperna for tekniken
vid fanering av enkelkrOkt yta innan cle-
verna far ova sadan.

Eleverna bor veta hur plastlaminat bist
limmas med olika limtyper till raka och
spdnningsfria konstruktioner.

Tyngdpunkten 1 undervisningen bdr lidggas
pa hur mallar tili varierande arbetsobjekt
konstrueras och tillverkas. Varje elev bir
fa tillfidlle att tillverka en mall samt
utfdra formpressning 1 den.

Lir eleverna tekniken vid formpressning och
gdr klart for dem vad de maste beakta for
att kunna vidlja rdtt lim, limtryck och tem-
peratur.

Eleverna har fétt grundlidggande Svningar i
pressning i hydraulisk varmpress, pressbord
och limtriangel. Ovningarna under arskurs 2
avser att ge cleverna Okad fdrdighet 1
dessa arbetsmoment.

Ga igenom rampressens konstruktion och funk-
tion. Anvidndbarheten 1 samband med fonster-—
tillverkning betonas.
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6 Sammans:ittning

0.1 Arbete med handverktyg
6.2 Sammansidttning

6.3 Beslagning
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6 Sammansittning
fleven skall genom sina studlier

skaffa sig Skad firdighet 1 anvindning
av handverktyyg, sammansdttnlng av ma-

skinbearbetade detaljer samt

{orvirva oSkad férstielse for kravet pa
matt= och vtnoggrannhet

Bl Arbete med handverktyg

Mitning och paritning, sagning, hyv-
ling, stidmning, filning, borrning,
spikning, skruvning, putsning

6.2 Sammansdttning

Montering av olika tridsammansdttningar
Skruv—- och spikfdrband

[npassning av dorrar, lador, backar,
hyllor m fl rorliga detaljer

Om undervisningen meddelas med anviand-
ning av ovningsbitar bdr den &dndock vara
realistisk och ha anknytning till yrket.
Uvningarna kan med fordel utfdras vid till-
verkning av mallar och fixturer.

SkArp kravet pa utfdrandet.

Fordjupa elevernas kunskaper och fdrdig-
heter i sammansittning och montering av
olika maskinbearbetade forbindningar.

G& i1genom arbetsplatsens ordnande samt
anordningar som fodrenklar och under-
ldttar arbetet etc.

1 samband med att ddrrar, lador etc passas
in, skall eleverna ges kunskaper om ldmpliga
toleranser i1 detta sammanhang.

Pivisa behovet av vdl utfdrda detaljpass-
ningar for att funktionen skall bli den
ratta.

Framhdll risken fOr att trdet 1 t ex en
18da sviller genom fuktkvotidndringar som 1
sin tur dr betingade av arstidernas vdx-
lingar.
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6.3 Beslagning

Montering av utanpaliggande och in-
fdllda beslay

Det kan vara svart att fa tillrdckligt med
arbetsobjekt f8r varierande typer av be-
slag. Ovningar maste ddrfdr ibland uttdras
pa dvningsbitar.

Vdl] Ovningarna sa, att sa mycket arbete
som mojligt kan utfdras 1 maskin.
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7 Ytbehandling

7.1 Fiargsittning 12

7.2 Lacker och 18sningsmedel 5

7.3 Sprutning 28

7.4 Strykning 2

7.5 Ridalackering 2

7.6 Firdigbehandling 11

Syfte och innehdll Kommentarer

7 Ytbehandling

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig Okad kunskap om ytbehand-

ling samt

inhdmta ytterligare kdnnedom om olika

appliceringsmetoder

7.1 Fargsdttning

7.2 Lacker och 1dsningsmedel

Grundlacker
Cellulosalacker
Plastlacker
Pigmenterade lacker
Lésningsmedel

Eleverna maste kidnna till att om ett arbets-
objekt skall betsas stdller detta helt andra
krav pa putsningen dn vad som kan accepteras
vid exempelvis endast sprutlackering. Detta
belyses bidst med praktiska Svningar och la-
borationer.

Lir eleverna att blanda vattenlosliga betser
till bestdmd kuldr.

Orientera om kemisk betsning.

Undervisningen skall ge eleverna fdrdjupade
kunskaper om olika lackers uppbyggnad och
egenskaper. Berdr sadana saker som pigment,
mjukningsmedel, 10sningsmedlens sammansdtt-
ning, torkning, hidrdning etc.

G& igenom olika lackers fdrmdga att motsta
slitage, vatten, fett, 1dsningsmedel etc
och i anslutning hdrtill deras l&mpliga an-
vindningsomraden.



28

Syfte och innehall Kommentarer

7.3 Sprutning De i arskurs 1 fdrvidrvade kunskaperna om
sprutning bor fordjupas. Stdll hogre krav
pa arbetets utfdrande. Undervisa elecverna
om hur man undviker fel vid ytbehandlingen.

Ldr eleverna att anvidnda cellulosalacker
och plastlacker.

7.4 Strykning Lat eleverna utféra Svningar i1 lackstryk-
ning med pensel.

7.5 Riddlackering Orientera eleverna om olika inom industrin
férekommande appliceringsmetoder sasom
riddlackering, hdgtryckssprutning, valsning
och doppning. .

7.6 Fdrdigbehandling

Nedmattning Ga igenom hur en blank yta kan nedmattas .
Polering till Onskad grad av glans - matt, halvmatt
etc.

Orientera om polering till hdgglans.
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8 Skdtsel av maskiner och
verktyg
8.1 Skotsel av maskiner 50
8.2 Slipning av maskinverktyg 60
8.3 Slipning av profilscal i
. . 10
slipmaskin
Syfte och innehall Kommentarer

8 Skotsel av maskiner och
verktyg

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig Okad kunskap om skdtsel
av maskiner och verktyg

8.1 Skétsel av maskiner

Maskiner for sdgning, hyvling, frids-
ning, borrning, putsning, limning
och fanering

8.2 Skdtsel av maskinverktyg

Slipning av verktyg i verktygsslip-
maskin

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Slipskivor

Balansering av slipskivor
Montering av slipskivor

Skdrpning av slipskivor

Slipning av sagklingor

Slipning av raka stal

Slipning av fridsar till frdsmaskin,
listhyvel och Sverfris

Elevernas kunskaper om skdtsel och vard av
verktyg och maskiner behdver fordjupas sa
att de kommer att kdnna till vad som krivs
utdver den normala tillsynen.

Ga igenom t ex en sddan &tgird som kontroll
av lager genom avlyssning. Behandla dven
smérjning av lager med ritta intervaller,
byte av oljor, rengdring av filter, kontroll
och utbyte av detaljer som dr utsatta for
slitage.

Gé igenom verktygsslipmaskinens konstruk-
tion och anvindningsomrade. Framhall vad
precisionen betyder och ge eleverna insikt
om de krav som stdlls pa skdrpning av ma-
skinverktyg.

Redogdr for faromomenten vid anvidndning av
maskinen och visa hur man bidst undviker dem.

Vid genomgangen av olika slipskivor och
deras uppbyggnad skall de faktorer som be-
stdmmer slipskivans egenskaper berdras, sa-
som slipmedel, kornstorlek, hardhet, struk-
tur och bindemedel. Pa grund av diamant-—
skivornas exklusivitet bdr sirskild omsorg
dgnas 4t deras skotsel.
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8.

3

Slipning av profilstal i
slipmaskin

Ge eleverna kunskaper om vikten av att
slipskivorna dr rdtt balanserade och mon-
terade.

Ga igenom hur slipskivor skidrps med diamant
och diamantskivor med skdrpstav.

Ldr eleverna tekniken vid slipning av verk-
tyg av verktygsstal, snabbstal och hardme-
tall.

Kontrollera rundgéangen med mdtur. Arbeta
med smad toleranser.

Ga 1genom hur man kapar dmnen med kapskiva.

Detta avsnitt avser 1 huvudsak profilstal
till frédsmaskin och listhyvel.

Hur profilen bestdms behandlas i delmoment 1
maskin- och verktygskunskap.

Papeka riskerna vid slipning och visa hur
skador undviks. Ldr eleverna att de skall
slipa sa mycket som mdjligt mot anhdll

Lidr eleverna att anvinda tvd slipskivor,
den ena ldmplig for skrotslipning, den
andra for finslipning.

e
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9 Virkestorkning

9.1 Triets fuktmekanik 5

9.2 Bestdmning av fuktkvot 3

9.3 Torkning 1 satstork 12
(kammartork)

Syfte och innehall Kommentarer

9 Virkestorkning
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig fdrdjupad kunskap om
trdets fuktmekanik,

skaffa sig kunskap om hur virkets
fuktkvot bestidms samt

skaffa sig kunskap om torkning av
virke samt orientera sig om olika
torkmetoder

9.1 Trdets fuktmekanik

Luftens relativa fuktighet
Fuktkvot

Fuktvandringen

Krympning och svdllning
Orientering om olika torkmetoder

9.2 Bestdmning av fuktkvot

G& igenom begreppen triets fuktkvot och
luftens relativa fuktighet. Visa med dia-
gram hur relativa fuktigheten varierar med
drstiderna.

Ask&dliggdr sambandet mellan luftens rela-
tiva fuktighet och virkets fuktkvot.

Redogdr f6r fuktvandringen under torkpro-
cessen och berdr olika tridslags fdrméga
att avge fuktighet under torkningen och
hur detta inverkar p& torkfdrloppet. Ge
exempel pad ndgra tridslag som av nidmnda an-
ledning har varierande torktider.

Framh&ll ocksa i detta sammanhang tridets
krympning och svdllning.

Ga oversiktligt igenom olika torkmetoder.

Lat eleverna sjidlva utfdra provtagning och
bestdmning av fuktkvot p& provbitar tagna
ur olika trdslag och med varierande fukt-
kvot.

Anvidnd sdvidl torrviktmetoden som elektriska
fuktkvotmitare.
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9.3 Torkning i satstork
(kammartork)

Orientering om satstorkar
Uppldggning av virke
Uppvidrmning

Basning

Andring av klimatet

Kontroll av fuktkvot
Torkprogram for olika trdslag
Acklimatisering

Felaktigheter 1 virket orsakat
av feltorkning

Forsdk utfdra mitningarna sa att bada me-
toderna anvinds pd samma provbitar. Om
olika resultat erhdlls diskuteras resul-
taten. Tillforlitligheten hos torrviktme-
toden bdr framhdllas.

G& igenom satstorkens konstruktion och
funktion.

Pépeka vikten av att virket dr upplagt pa
ritt sitt med hdnsyn till luftcirkulation ‘
och lufthastighet.

Framhall att sdrskilt grdvre dimensioner
maste vidrmas upp sakta. Redogdr for bas-

ningens uppgift. ‘

G4 igenom hur en psykrometer fungerar och
hur den skots. Eleverna skall fa klart for
sig hur klimatet dndras under torkfdrloppet.

Visa hur man med hjdlp av provbitar kan
kontrollera torkfdrloppet under torkningen.

Ga igenom torkprogram for olika trislag med
varierande dimensioner. Framhall skillnad-
erna 1 temperaturer & torktider.

Redogdr for felaktigheter som kan uppsta
i samband med torkningen t ex yttorrhet, |

ythardhet, sprickor, skevhet, blinad etc. 1

Pavisa behovet av acklimatisering av virket .
efter torkning.

Torksavsnittet ldmpar sig vdl for lagarbete.
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10 Pneumatik

10.1 Komponenter 5

10.2 Kopplingsdvningar 15
Syfte och innehall Kommentarer

10 Pneumatik

Eleven skall genom sina studier

ldra sig anvidnda och skdta pneumatisk
utrustning f6r fastspdnning och mat-

ning
10.1 Komponenter
Cylindrar

Ventiler
Kopplingar, slangar o d

10.2 Kopplingsdvningar

G& mera ingdende in pa cylindrars konstruk-
tion, funktion och prestanda.

Visa hur man med komponenter kan reglera
plus— och minusrdrelsen.

Beror vitskestabilisering och dimpning.

F8r att kopplingsdvningarna skall lyckas
fordras att eleverna behdrskar symholerna.
Detta gdller speciellt 3/2 riktningsventil
och 5/2 riktningsventil, varfor det kan
vara befogat att lidgga sidrskild omsorg vid
inldrning av dessa. Undervisningen skall i
dvrigt bygga pa de kunskaper som eleverna
férvidrvat i arskurs 1.

Kopplingsdvningarna bdr ha direkt anknyt-
ning till yrket.
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" Konstruktion och planering
11.1 Konstruktion av mdbler och
inredningar 10
11.2 Arbets- och tillverknings-
planering 10
11.3 Kostnadsberdkningar 5
11.4 Arbetsstudier 5
Syfte och innehall Kommentarer

11 Konstruktion och planering
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig Okad kunskap om hur mdbler
och inredningar dr konstruerade samt

vidga sin kunskap om hur man med hjdlp
av operationslista och kapnota bestim-
mer arbetsmetod och ordningsfdljd
innan ett arbete igdngsitts

11.1 Konstruktion av mdbler och
inredningar

Skivor, lador, ben, bord, stolar och
kSksinredningar, dorrar, fdnster etc

11.2 Arbets- och tillverknings-
planering

Elevernas kunskaper om konstruktioner av
mobler och inredningar skall vidgas. I
detta sammanhang kan det vara lampligt att
exempelvis framhdlla hur problemet med
frakterna tvingat mObelfabrikanterna

till konstruktioner som gdr det mdjligt att
sdnda mdblerna monteringsfirdiga i paket.

Ge eleverna varierande uppgifter. Vilj upp-
gifter som kridver mattlig tid och som ger
m&jligheter till alternativa 1&sningar dir
det gidller for eleverna att motivera valet

av tillverkningsmetod och tillverkningsgang.

Anvind operationslista och kapnota.

Orientera om industrins behov av planering.
Oberoende av ett fdretags storlek maste
viss planering ske innan ett arbete kan
igangsittas. Ritningar, material etc méste
anskaffas. Redogdr for planering pa olika
nivder i smd och stora fdretag.
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11.3 Kostnadsberdkningar

11.4 Arbetsstudier

L&t undervisningen f& form av enkla 8v-
ningar i tids- och kostnadsberdkningar pa
ofta fdrekommande arbeten.

Behandla materialkostnader, arbetsldn, om-
kostnader, vinst, inkdpspris, sjdlvkostnads-
pris och fdrsdljningspris.

Utfdr arbetsstudier pa enklare produkter
och g& igenom dels hur tillverkningen bist
planeras, dels arbetslokalens planering,
transporter och spilltider etc.

Orientera om tidsstudier och olika ldnesy-—
stem.
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