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FORORD

Laroplanen for gymnasieskolan {Lgy 70) bestar av en allman
del {del 1), som ar gemensam for samtliga linjer, samt av supp-
lement {del Il) for skilda linjer och specialkurser.

Den allmanna delen (del I) innehaller av Kungl Maj:t faststallda
mal och riktlinjer for gymnasieskolan, tim- och kursplaner (mal
och huvudmoment i enskilda amnen) for gymnasieskolans lin-
jer samt av SO utfardade allmanna anvisningar for gymnasie-
skolans verksamhet.

Supplementdelen (del |l) dterger tim- och kursplaner (m&l och
huvudmoment) fogar till dessa i forekommande fall delmo-
ment och arskursfordelningar samt ger allmanna riktlinjer for
undervisningens bedrivande i de olika amnena.

Foreliggande supplement ersatter sidorna 7—52 i supplemen-
tet 2 arig Trateknisk linje som utkom 1970.

Med tanke pd den fortldpande laroplansoversynen ar det an-
gelaget att erfarenheter av laroplanens tillampning som gors
pa skolorna delges SO.

Stockholm i december 1984

Skoloverstyrelsen
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TvaArig trateknisk linje (Tr)

Antal veckotimmar

Amne Arskurs 1 Arskurs 2

Gren Vs,

Mo, Bb
Svenska 4 3
Arbetslivsorientering 1 1
Trateknik ') 30-27 32
Idrott 2 2
Timme till forfogande 1 -
Engelska
B- eller C-sprék
Religionskunskap
Psykologi [ 2) 3 -
Samhallskunskap
Konsumentkunskap
Matematik
Bild eller musik /
Summa 38 38
1y Trateknik innefattar arbetsteknik och Vs = verkstadssnickare
fackteori enligt foljande (tidsangivelsen Mo = modellsnickare
for fackteori ar riktpunkt i den man Bb = bdtbyggare

fackteorin icke enligt $§0:s anvisningar
helt eller delvis integreras med ar-

betsteknik). 2) Inom ramen av tre veckotimmar kan
en elev valja ett av dessa amnen en-
ligt timplanen och kursplanen for
Arbetsteknik 24-21 26 amnet p& tvaddrig ekonomisk, soclal
Fackteori 6 6 eller teknisk linje.

Klass som ar sammansatt av elever frén
tvd Arskurser f&r delas i drskursgrupper
under hogst fyra veckotimmar 1 fackteori.




(|

Trateknisk linje

Gemensant

Gren for verkstadssnickare

Gren for modellsnickare

Gren for bdtbyggare

"

Termin 1

hg

Termin 2

" e

Termin 3 Termin 4



TRATEKNTISK LINJER

MAL

HUVUDMOMENT

Svenskd

MAL

Fileven ckall genom undervieningen o tratekniky

inhamta kunskape: om mask.iner, verktyg och material samt
om lampliga pearbeinings- och tiliverkningometoder

skaita sig gnindlaggande fardigherer @omasxinell 0o0h manu
11 bearbetning,

ntveckla formdgan it ohamta ronformationer och darva 3oan
struktioner, ritningar, tabeller o dyl,

forvarva wneikt om sakerhetoforeskrifter av olika sl och
deras tillampning,

utveckla formdgan att aktta och analysera sociala for-
hdllanden pd arbetsplatsen samt

forvarva 1nstkt om yrkes o och oarpetsforhdlliandens forand-

crlighet.

r
_jMauklner och handverktyy.

| S—

Material av olika slaqg.

|

-

Konstruktlonsprinciper.

L—JMasklnell och manueli bearbetning.
[ A
L:]Monterlnq.

1
L-JArbetsplatsens r1lijofrédgor.

Undervisningen 1 svenska skall ge eleverna vidgade kun-
skaper om spraket och litteraturen och utveckla deras for-
maga att anvandz sprdket. Detta skall ske 1 sddana former
och med sddant undervicningsstoff att elevernas personliga
utveckling framj;as och wtt de forbereds for saval fort
satta studier som xommande samhalls- och yrkesliv.

Eleverna skall alltmer sialvstandigt och 1 meningsfulla
sammanhang arbeta med ¢lika sprdkliga uttrycksformer for
att ldara kanna, bedoma och bruka spdket och litteraturen
som medel 0r 1nformation, piverkan, kontakt och konstnar:
Ti1at skapande

Det t4 1nnebar

att eleverna genom att sjalva prova och anvanda skilda ut
trycxsitomer 1 tal och sxriti {&4r sddana kunskaper och fai-
digheter att de med cakerher och tilltro t1ll egen formdge
kan redovisa sakfoshdllanden ool urtrycka tankar, doikter

och kanslor,
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HUVUDMOMENT

Idrott

MAL

HUVUDMOMENT

olika loneformer och deras effekter p&d arbetets utforande,
riskerna 1 arbetet och medinflytande,

inneborden 1 och tillampningen av lagar och avtal som reg-
lerar forhdllandena 1 arbetslivet samt stimuelras att en-

gagera sig 1 frdgor som galler arbetets villkor 1 ovrigt,

arbetsformedlingens uppgifter och hur man soker anstall-
ning samt

olika anstallningsformer.

[:JArbetet.

[]Arbetsmiljbn.

E]Arbetsplatsens organisation.
[:]Ekonomi.

[:]Arbetsmarknaden.

[:]SamhéllsfrAQor.

[:}Samhéllsaspekter pd datoranvandningen.

[:]Anstéllningen.

Eleven skall genom undervisningen 1 idrott

skaffa sig rekreation, god kondition och allsidig traning
av rorelseapparaten,

inhamta kunskap om och fardighet 1 arbetsteknik,
forvarva forstdelse och intresse for fysisk aktivitet samt

uppova samarbetsvilja och organisationsformdga.

l::]Gymnf:lstik.
[]Dans.
[:]Bollspel.
[:]Fri 1drott.
lijOrientering.
[:jskridskoékning.
[:]Simning.
[:]Arbetsteknik.

[:]Funktionér- och ledarskap, organistionskunskap.

[]Teori.

d )
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SKOLOVERSTYRLELSEN

L.gy
Supp lement

TRATERNIR, arskurs |

De lmoment Rikttider
N
| Allmdn maskinkunskap 40
2 Grund liggande material-
kunskap 30
3 Ritningar 75
4 Maskinarbete 645
5 Limning och fancring 55
O Sammansittnling 90
7 Ytbehandling 30
8 Skotsel av maskiner och
verktyg 50
9 Pneumat ik 15
10 Konstruktion och plancering 50

Innchdllet 1 dmnet har strukturerats sa att drskurs 1 utgr
forsta etappen i en tvaarig grundldggande utbildning.

Huvudmomenten ger Oversikt Over och orientering om dmnets
totala omfattning inom linjen. 1 delmomenten utvecklas for
varje arskurs dmnesinnehallcet mera 1 detalj.

For delmomenten anges rikttider fOr undervisningen. Dessa
motsvarar bruttolektionsantalet f0r dmnet enligt timplanen,
(beridknat enligt det ldgre veckotimtalet — 27). Vid planering
miste tidsbortfall {or helger, lovdagar o d beaktas.

Viss omfordelning av anglven rikttid mellan och inom de olika
delmomenten kan crfordras vid det praktiska genomfdrandet,

bl a beroende pi elevernas varierande fdrkunskaper, materiel-
tillgang och andra lokala foirhallanden.

Indervisningen far 1 den utstrickning som det beddms ldmpligt
forliggas till arbetsstidlle utanfor gymnasieskolan. I vissa
sammanhang kan dven studiebesOk ge en betydelsefull inblick
och bakgrund for undervisningen 1 dmnet. Hur stor omfattning
dessa inslag bdr £4 beror bl a pa 1 vilken utstriickning ldmp-
liga studietillfdllen kan crhdllas. Om undervisningen anord-
nas som inbyged utbildning minskar eller bortfaller helt be-
hovet av dessa 1nslag.
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Da klassen Hr sammansatt av elever fran tva drskurscr samt

vid inbrgpd utbildning och da det I Ovrigt krivs for att or-
hilla ett optimalt utnvttjande av resurscerna och en tillireds-
stillande undervisningssituation, far dmnet delas 1 arbeis-—
teknik och fackteori 1 higst det antal veckotimmar som fram-—
gar av timplancen.

Vid undervisningen skall stor vikt ldggas vid indvandet av
riktiga arbetsstillningar och ritt attning av arbetsstycken,
cftersom detta underliittar arbetet och minskar de risker 1or
vrkesskador som dr speciellt dverhdngande vid arboete 1 ma-
skiner dir matningen sker tfor hand.

Anvisade skvddsanordningar skall ovillkorligen anvindas.

For att eleverna skall £ uppleva de roller som de senare
kommer 1 kontakt med i arbetsliver, bidr de 1 viss turordning
tilldelas uppgifter att exemplevis vara "skvddsombud' och
vara delansvariga £8r verktvy och andra hjdlpmedel, belvs-—
ning och stidning. Uppgifterna maste naturligevis tilldelas
med urskillning och Overvakas. Frasan om solidaritet och
jdmlikhet maste sdrskilt beaktas.

Skydds= och miljofragor samt fragan om energihushallning be-
handlas sidrskilt inom flera delmoment. Utbildningens karak-
tir och innehdll krdver dock att frigorna beaktas 1 alla

sammanhang ddr de har aktualitet och anknyvtning. i
e . . « . . . {
FOr utbildning 1 arbetsteknik, delmomenten 4 — 7 maskinarbete,

limning och fanering/sammansittning samt vtbcehandling krivs
anskaffning av ldmpliga Svningsarbeten. Dessa Ovningsarbeten
kan utgdras av lcgoarbeten till industrier eller av cgen
tillverkning f0r £drsidljining. knsidiga tillverkningar |

sericer far inte firekomma. Objekten maste vidljas med utgangs—
punkt fran vad som kan engagera och stimulera till problem—
losningar och en successiv kunskaps— och fidrdighetsutveckling.

/

Uthildningen 1 delmomenten 4 — 7 skall bestad av

|

grundldgpgande Svningar (ibland pa dvningsbitar) samt

tillverkning av enklare massiva och fancrade mobler, inred-
ningar, och snickerier. Ovningsuppgifterna skall sd mycket
som mOjligt utfdras 1 maskin.

Vissa 1 grundutbildningen ingdende avsnitl, sdsom sdgning,
rikthvvling och putsning krdver ganska omfattande tillimp-
ningsovningar {6r inlidrandet av den manuella firdighet som
erfordras. Indvandet av dessa fdrdigheter bor ligga i bdrjan
av forsta Lterminen och Inte spridas Over en lingre tidsrvind,
cltersom den fortsatta utbildninwen bvgger pa att dessa fiir-
digheter behlirskas pfi cett tillfredsstidllande sdtu. Det dr
diirtor limplige act redan 1 bdrjan av {drsta terminen Higga
in {ir denna triining ldmpliga objekt.
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DELMOMENT RIKTTIDER
1 Allmdn maskinkunskap
1.1 Ordning pd arbetsplatscn 2
1.2 Allmidnt om risker vid ma- 5
skinarbete -
1.3 Yrkeshygien 1
1.4 Brandrisker 1
1.5 Varse lmarkering 1
1.6 Den elektriska faran 1
1.7 Personlig skyddsutrustning 1
1.8  Atgidrder vid olycksfall 1
1.9 Verktygsmaterial 3
1.10 Spanskidrande bearbetning 5
1.11 Maskinelement 4
1.12 Elektriska motorer 1
1.13 Maskiner och maskinverktvg 15
1.14 Handmaskiner 2
Syfte och innehall Kommentarer

1 Allmdn maskinkuiishap
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundlidggande kunskap om
maskinelement, elmotorer och elutrust-—
ning, samt maskiners och maskinverk-
tvgs konstruktion och funktion, dven-—
som om de vanligast forekommande hand-
maskinerna och handverktvgen,

inhdmta kidnnedom om mera allmidnt fire-
kommande risker och faromoment som kan
ge upphov till yrkesskador samt

skaffa sig kunskap om skyddsanordningar
och deras ritta anvindning.
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Syfte och innechall

Kommentarer

1.1 Ordning pa arbetsplatscen

Arbetsplatsens ordnande
Lokala ordningstragor
Trivselfragor

lL.agarbete

1.2 Allmidnt om risker vid
maskinarbete

Orientera eleverna om vad som bor iakttas
ifraga om arbetsplatsens ordnande for att
ritt arbetsstdllning skall erhallas. Ga
ocksd Oversiktligt igenom vilka anordningar
som kan underldtta arbetet.

Betona ordningens betydelse f6r den allmidrna
trivseln.

Ge en orientering om lokala ordnings- och
skyddsfdreskrifter avseende arbetslokalen,
tvidtt—- och omklddningsrum samt OGvriga all-
mdnna utrymmen.

Ga igenom grundreglerna fir lagarbete,
instruktion f{Or hjdlpare etc.

Eleverna skall vid studiernas bdrjan ges
grundldggande kunskaper om olycksfalls-
riskerna vid snickerimaskiner.

Ga noggrant igenom fdljande tre faktorer
som vanligen dr yttersta orsaken till
olycksfall:

1 hég skdrhastighet
2 handmatning
3 heterogent material 1 arbetsstyckena

Redogdr dverskadligt och ldttfattligt for
hur man 1 allmdnhet kan elimincra dessa
risker.

Inskdrp hos eleverna att risker 1 samband
med hog skidrhastighet kan fdrebyggas genom
anvdndande av skyddshuvar och spridngskydd,
genom kontinuerliga kontroller av verktyg
och fastsidttningsanordningar och genom an-
vandande av verktyg med godsfasta skir.
Verktyg far aldrig anvidndas fir hdgre varv-
tal dn det tillatna.

Visa att handmatning ofta kan ersidttas med
matningsanordningar av olika slag.

Om handmatning fodrekommer Hr det viktigt

att eleverna far lidra sig att anvinda pa-
skjutare, tillhallare och styranordningar

av olika slag. Dessa anordningar underlittar
arbetet och fingrarna behOver inte komm:
nidra bearbetningsstidllet.
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Syfte och innchall Kommentarer

Sprickor och andra felaktigheter kan med-
fére att arbetsstveket vid bearbetningen
beter sig pa ett sdtt som inte dr [drutsett
Instruera eleverna att besikta  arbets:
stvcekena och bortsortera sadana som kan med-
rora fara.

Betona hur viktiyg on riktig arbetsstdllnin:
och ritt fattning av arbetsstveket dr da dot

gidller att forhindra yrkesskador.

1.3 Yrkeshvgien

Forgiftningsrisker Ge cleverna kunskap om de material frimst .
Luftfdéroreningar fOor limning och vtbehandling, som kan ge

Buller upphov till ailergicr och hudsjukdomar och
om hur man skall handskas med dessa materiai.

Do material och arbetsprocosser som kan go .
upphov till forgiftningar cller andra obohay
skall dgnas sidrskild uppmirksamhet.

Eleverna skall redan vid bOrjan av studicrna
uppmidrksammas pa riskerna fér bullerskador
och vinjas vid att anvidnda hdrselskydd.

1.4 Brandrisker
lildfarliga vidtskor Eleverna skall ges ldnnedom om de inom
Fldslickning-material lokalen anvidnda eldfarliga vitskorna —oh
veta under vilka villkor dessa far anviindas
och skall férvarcs. Varje elev maste ocksa
kinna till eldslickningsmaterialens place-
ring och anviindning,. -
1.5 Varscelmarkering
Skyddsat gdrder Eleverna skall 1 bOrjan av studierna liira
Svmbo ler siyg att tyvda skyddsfidrger och svmboler [&r

varselmarkering.

1.6 Den clektriska faran

Strémmens inverkan pd midnniskokroppen Varje clev maste fa kdnnedom om vilka risker
Nigot om gillande bestidmmelser for skador genom clektrisk strdm som normalt
Handmaskiner och skarvdon kar. foreligga pa arbetsplatsen.

Varje elev skall ocksad kdnna till hur man
ritt handhar och virdar el-handmaskincr,
handlampor skarvdon och dyligt samt att in-—
stallationer och reparationer av cl-anlige-—
ningar endast far utfiras av  behidrig fack-
man .
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svite vch innehall

i7 Personliy skvddsutrustning

lidseld
~kvddsklider
Ogonskydd
HOrse lskvdd
Andningsmasker
Skvddssalvor

1.8 Atgirder vid olycksrall

by Verktvesmaterial
Verktvesstal

Leveringar
Orientering om hardmetall

.10 Spanskiirande bearbetning

skilrverktygsvinklar

Verktvesform f0r bearbetning lings
med tibrerna, tvirs dver fibrerna

och 1 dnderi
Skirhastighet
Matningshastighet
Med- och motmatning
Spanbrytning

n orientering skall ocksd ges om hur man
skall ta hand om den som skadats genom
elektrisk strim.

FFleverna skall oricenteras om vikten av att
" o . o 0 .
anviinda ldmpliga och dndamalsenliga arbets-—
kldder. De skall ocksa kdnna till vilka
situationer som krdver anviandandet av per-
. . . N
sonlig skvddsutrustning, vilka slag av sa-
dan utrustning som skall finnas tillginglig
och hur den anviands.

Fleverna skall redan fran bdrjan ges kdnne-
dom om den lokala olvekstallsberedskapen.

Fleverna bor kidnna till egenskaperna be-
triffande skiirpa och hidllbarhet hos de stal-
kvalitéer som anvidnds till verktvg. De bir
ocksda veta vilka slag av verktyg Jle olika
kvalitéerna dr ldmpliga till.

Varje elev miste ha grundlidggande kunskaper
om allmint giltiga principer tir spanskidr-
and¢ bearbetning.

F'oljande skdrverktygsvinklar skall genomgds:
spanvinkel, cggvinkel samt tangentiell och
radiell slippningsvinkel.

Verktvgsvinklarnas storlek samt skdrens ut-
formning f&r bearbetning lidngs med fibrerna,
tvidrs Over fibrerna och 1 dndtrd skall noga
genomgds .

Redogdr for vad som menas med skdrhastighet
och vilka skidrhastigheter som normalt fore-
kommer vid olika slag av bearbetning.

Faktorerna for val av ritt matningshastighet
genomgds liksom principerna for med- och mot-
matning, spanbildning och spinbrvtning.
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Syfte och innehdll

Kommentarer

1.11 Maskinelement

Skruvtdrband
Axlar och lager

1.12 Elektriska motorer

Olika typer av motorer
Frekvensomformare

Startapparater, motorskydd och sdk-
ringar

1.13 Maskiner och maskinverktyg

Konstruktion och funktion i fraga
om f8ljande maskiner med tillhOrande
verktyg och annan utrustning:

Kapsdag

Klvvsag

Justersag

Bandsag

Rikthyvel

Planhyvel
Lianghalsborrmaskin
Stdmmaskin
Frdsmaskin
Tappmaskin
Tappfrismaskin
Bandputsmaskin
Bredbandputsmaskin
Vertikal putsmaskin
Profilputsmaskin
Centrumtappborrmaskin
Fanerpress
Borrmaskin
Slipmaskin
Skappress
Limtriangel
Rampress

Fanerklipp
Fanerkllstringsmaskin

D¢ vanligaste maskinelementen gds igenom,
varvid sdrskild vikt ldggs vid skruvars och
skruvf&rbands hallfasthet och deras anvind-
ning for fastsdttning av verktvg cftersom
detta dr av stor betydelse for sdkerheten.

Vid genomgidngen av maskinelement ingdende

1 transmissioner och dyligt skall undervis-
ningen innefatta dven Ovningar 1 berdkning
av utvixlingsfdrhillanden.

Eleverna skall vid studiernas bdrjan ges
en grundldggande Sversikt om den el-utrust-
ning som finns 1 verkstaden.

Ga oversiktligt igenom de olika motorernas
och startappar.aternas konstruktion och funk-
tion.

Undervisningen i detta avsnitt skall sam—
ordnas med undervisningen i arbetsteknik
(delmoment 4 maskinarbete).

Tyngdpunkten ldggs pa de maskiner som ingdr
i skolans utrustning. Ovriga inom yrket an-—
vinda maskiner skall pd detta stadium endast
berdras 1 orienterande form.

Undervisningen skall omfatta respektive ma-
skiners konstruktion och funktion samt de
till maskinen anvidnda verktygen och hjdlpan-
ordningarna. Den f0r maskinen speciella ar-
betstekniken, noggrannhetsgraden och produk-
tionskapaciteten, genomgds dven.

Ibland kan det vara lidmpligt att med t ex
diabilder och planscher visa konstruktions-
detaljer som #dr dolda eller svaratkomliga

f6r insyn, 1 Ovrigt bdr den egna maskin - och
verktygsutrustningen anvidndas som askadnings-
materiel.

Ge exempel pad energiatgang och kostnaderna
fOr energi. Framhall vikten av besparing.

i
H
i
1
H
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Syfte och innchall

Kommentarer

.14 Handmaskiner

F1- och luftdrivna handmaskiner for
sagning, borrning, putsning och
skruvdragning

Eleverna skall kdnna till de el- och luft-
drivna handmaskinernas konstruktion och funk-
tion samt veta under vilka fOrutsdttningar

de dr ldmpliga att anvinda.

F6or- och nackdelar med el- respektive luft-
drivna maskiner skall belvsas, t ex deras
egenskaper vad gidller vridmoment och varvtal
samt deras storlek i fOrhdllande till effekt
etc.

Ga noggrant igenom vilka risker som fdre-
ligger vid anvidndandet av handmaskiner.
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DELMOMENT RIKTTIDER
2 Grundliggande materialkunskap

2.1 Triets byggnad 5

2.2 Trdets felaktigheter 3

2.3 [rdets mekaniska egenskaper 3

2.4 Olika 'rislag 9

2.5 Faner 2

2.6 Plvwood 2

2.7 Lamelltrd 2

2.8 Spanskivor 2

2.9 Board 2
Syfte och innchdll Koﬁ;:;tarur o -
2 Grundldggande materialkunskap

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig kunskap om de vanligast

forekommande trédslagens egenskaper,
bearbetbarhet, anvidndning och fore-
komst ,

skaffa sig kunskap om vanligen fore-
kommande halvfabrikat av trd sasom
faner, plywood, lamelltrid, spanskivor.
hoard samt

utveckla sin fdérmaga att vidlja rite
virkeskva'lité fran teknisk och
estetisk synpunkt

2.1 Trdets bvggnad
Stammens uppbyggnad

Vedens uppbyggenad

Cellens uppbvgenad
Trédvivnadens kemiska byggnad
Trdets fuktmekanik

Ligye stor vikt vid sjdlva stammens upp-
bvggnad avscende arsringar, terstur ctce
som dr av betvdelse fran estetisk och
teknisk synpunkt, utan att darfir tringa
f6r djupt 1 cellens uppbyggnad.

Behandla Gversiktligt triets byggnad si
att eleverna {Orstdr exempelvis varfir
vissa triislag krymper mer dn andra, var-
{6r visst virke kriker sig eller blir
skevt vid torkning och vad som kan hinda
med en tidrdig produkt som tillverkats av
haft fel fuktkvot eller varit
ojdmnt torkat.

virke som
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Syfte och innehdll

Kommentarer

2.2 Trdets felaktigheter

Snedfibrighet

Overvallningar och &rr

Vindbridckor

Kvistar

Fel bercende pa krympning och svidll-
ning

Svampar och svampangrepp

Insekter och insektsangrepp
Bearbetningsfel

2.3 Trdets mekaniska egenskaper

Tryckhédllfasthet
Draghallfasthet
Bojhallfasthet
Klyvhallfasthet
Hallfasthet vid ndtning
Hardhet

Seghet

Elasticitet

2.4 Olika tridslag

Inom trdindustrin vanligast an-
vdnda svenska och utldndska trdslag

Begreppen kdrn- och ytved samt olika for-
sdgningsmetoders inverkan pd tridets textur
och tekniska egenskaper behandlas.

Olika fordndringar 1 trdet bodr visas
sd& langt mdjligt med hjdlp av praktiska
forsdk och demonstrationer.

G& igenom definitioner och provningsme-
toder vad gdller hdllfasthotsegenskaper
hos trd.

I utbildningen bdr ingd enkla laborationer
som visar dels hur olika trdslags egen-
skaper varierar i fdrhadllande till varandra
och dels att variationerna inom ett och
samma trislag kan vara ganska stora, be-
roende bl a pd fiber— och arsringsriktning
samt pa triets alder.

FSrsék bdr ocksd gdras som visar hur olika
fuktkvot och temperatur pdverkar egenskap-
erna frimst seghet och elasticitet.

Varje elev bodr lira sig kdnna igen Je van-
ligast forckommande trédslagen och varia-
tionerna i struktur och textur inom olika
delar av stammen.

Eleverna bdr ocksa kinna till vdsentliga
och fdr respektive tridslag speciellt viktiga
egenskaper sdsom bearbetbarhet vid maskinar—
bete eller handarbete och vid ytbehandling.
Praktiskt belyses detta med &skddningsma-
terial samt fOrsdk och laborationer som ut-
fdrs av eleverna.

Ga ocksd igenom de ldmpliga anvdndnings-—
omrddena for respektive trédslag med
hidnsyn tagen till egenskaper, bearbetbarhet,
utseende och pris.
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2.5 Faner

Tillverkningsmetoder
Spdrrfaner
Ytfaner

2.6 Plywood

Tillverkningsmetoder
Anvindning
Kvalitetsbestdmmelser
Handelsformer

2.7 Lamelltrid

Olika slag av lamelltrd

Uppbyggnad
Tillverkning
Anvindning
Kvalitetsbestidmmelser
Handelsformer

Oversiktligt orienteras ocksa om tridens
utseende, vidxtformer och vidxtplatser.

Orientera om olika tillverkningsme-
toder for framstdllning av svarvat och
knivskuret faner, och om ldmpliga trii-
slag for spidrrfaner och kvalitetskrav,
handelsformer etc.

Skillnader 1 utseende mellan svarvat och
knivskuret faner och vilka faktorer 1 Ovrigt
som kan paverka fanerets utseende bdr ele-
verna kinna till likasd vilka felaktigheter
hos faner sasom sprickbildning, missfirg-
ning och bearbetsningsfel som kan fdrekomma.

Orientera om metoderna for lagring av faner.

Plywoods uppbyggnad, egenskaper och till-
verkning belyses.

Plywoods ldmplighet som konstruktionsma-
terial vid tillverkning av snickerier, in-
redningar och mdbler diskuteras.

Ga igenom gillande kvalitetsbestdmmelser.

Orientera om handelsformer, format
och tjocklekar, likasd om lagring av ply-
wood, torkning och acklimatisering.

Orientera om olika system f8r upp-
byggnad av lamelltrd och om olika tillverk-
ningsmetoder sasom storproduktion och egen
tillverkning.

Eleverna bor kdnna till ldmpliga tridslag
fér kdrna och faner.

Lamelltrd som konstruktionsmaterial vid
tillverkning av olika slag av inredningar
och mébler behandlas.

G& igenom vilka kvalitetsbestdmmelser och
mirkningssystem som gidller.

Orientera om handelsformer, format
och tjocklekar, likasd om lagring av lamell-
trd, torkning och acklimatisering.
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2.8  Spanskivor
Tillverkning
Lgenskaper

Anvindning
Handelsformer

2.9 Board

Olika slag av board

Uppbyggnad och tillverkning

Egenskaper
Anviandning
Handelsformer

Orientera om tillverkning av spanskivor.

Eleverna bdr kinna till spanskivornas egen-
skaper, frimst dd bdjhallfasthet, hardhet,
vikt, svdllning och krympning samt fuktbe-
stdndighet. Dessa egenskaper belyses bist
genom jdmforande fOrsdk med andra material.
Aven skruv- och limfdrbands halltasthet be-
handlas.

Spanskivor som konstruktionsmaterial vid
tillverkning av olika slag av inredningar
och mobler behandlas.

Orientera om handelsformer, format
och tjocklekar, och om lagring av span-
skivor, torkning och acklimatisering.

Orientera om de vanligast fdrekommande
typerna om kvaliteterna av board (tridfiber-
skivor), deras uppbyggnad, tillverkning och
egenskaper, sdsom hdllfasthet, hardhet,
svdllning och krympning. Fuktbestidndighet
hos board behandlas 1 relation till andra
material som kan ha samma anvindning.

Orientera om handelsformer, format och
tjocklekar, och om lagring av board,
torkning och acklimatisering.
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3 Ritningar
3.1 Ritmaterielens anviandning

3.2 Ritningsregler
3.3 Arbetsritningar

3.4 Frihandsteckning

RIKTTIDER

10

50

Syfte och innehdll
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3 Ritningar
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundldggande kunskap om
projektionsldran och om fdr yrket
gdllande ritningsregler samt

utveckla sin formdga att ldsa och
fOrsta arbetsritningar samt att
uppridtta enkla ritningar och skisser

3.1 Ritmaterielens anvidndning

Ritmateriel

Ritningsformat

Férvaring av ritningar
Konstruktion av fdr yrket grund-
ldggande geometriska figurer

3.2 Ritningsregler

Projektionsldrans grunder
Skalor

Textning med blyerts
Mattsittning
Snittmarkeringar och snitt
Symbo ler

3.3 Arbetsritningar

Detalj- och sammanstdllningsritningar

Undervisningens huvudsakliga uppgift &r
att ldra eleverna ldsa ritningar.

Genom prov som inledning till delmomentet
bor ldraren skaffa sig kdnnedom om elevemos
forkunskaper. Om dessa varierar mycket, bor
undervisningen bedrivas individuellt s& att
alla elever finner motivering for vad de
skall l&ra in.

Vid undervisningen skall Sveriges Mekanfdr-
bunds standardcentrals (SMS) ritningsrogler
tilldmpas.

Tilldmpningsdvningarna bir redan fréan bodrjan
utgdras av enkla detaljer och konstruktioner
som har direkt anknytning till yrket.

Grunderna fOr uppridttande av detalj- och
sammanstidllningsritningar behandlas in-
gdende.
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3.4 Frihandsteckning

Skissritning
Perspektivritning
Detaljritning

Tilldmpningsdvningar 1 syfte att ldra
eleverna ldsa ritningar anordnas 1 erfor-
derlig omfattning. Oka efter hand svarig-
hetsgraden och 14t eleverna bl a 1&sa enkla
konstruktionsuppgifter.

Enkla Ovningar anordnas 1 uppritning av
detaljer, konstruktioner och idéskisser 1
olika projektioner samt perspektiv.
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4 Maskinarbete
4.1 Sagning i kapséag 12
4.2 Sagning i klyvsag 40
4.3 Sagning i justersag 60
4.4  Sagning i bandsag 20
4.5 Skdrning av faner 1 fanerklipp 15
4.6 Fogklistring av faner 1 maskin 20
4.7 Hyvling 1 rikthyvel 35
4.8 Hyvling 1 planhyvel 20
4.9 Fridsning i frdsmaskin 130
4.10 Skérning.av tapp och slits i 40

tappmaskin
4.11 Tappfridsning 1 tappfridsmaskin 35
4.12 Borrning i borrmaskin 12
4.13 Stdmning i stdmmaskin 20
4.14 Borrning i lénghdlsborrmaskin 20
4.15 Flerhdlsborrning 1 centrumtapp-—

borrmaskin 60
4,16 Putsning i bandputsmaskin 30
4.17 Putsping i vertikal bandputs- 20

maskin
4.18 Slipning i1 bredbandputsmaskin 40
4.19 Mallar och fixturer 11
4.20 Paritningsmallar 5
Syfte och innehdll Kommentarer

4 Maskinarbete
Eleven skall genom sina studier
skaffa sig grundlidggande kunskap om

principer for anvidndning och tillverk-
ning av mallar och fixturer,
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inhidmta kidnnedom om hjidlpanordningar
f6r matning, fastspidnning och tran-
sport av arbetsstycken,

skaffa sig grundldggande fdrdighet 1
anvidndning av skilda maskintyper och
med olika foOrutsdttningar som grund ut-—
veckla sin férmdga att vdlja ldmpliga
maskiner, verktyg och metoder f£6r olika
arbetsuppgifter samt

skaffa sig fdardighet att inta riktiga
arbetsstdllningar och att sad anvinda
skyddsanordningar och hjdlpmedel att
uppkomsten av yrkesskador forhindras

4.1 Sagning i kapsag

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Kapsagning

Insdttning av sazklinga
Orientering om sagklingor
Bearbetningsmetoder

4.2 Sagning 1 klyvsag

Orientering om maskinen
Skyddsétgidrder
Klyvsagning
Breddjustering
Bearbetningsmetoder

Ga igenom maskinens konstruktion och
anvindningsomrade.

Redogdr fOr maskinens speciella faromoment
och skyddsanordningar.

Ligg stor vikt vid att ldra eleverna be-
tydelsen av val av virke som tillgodoser
dnskade krav pa ckonomiskt utbyte och
kvalitet.

Ga& igenom maskinens konstruktion och
anvindningsomréade.

Redogdr for maskinens speciella faromoment
och skyddsanordningar.

Redogdr f£0r och visa hur man i olika situa-
tioner anvinder sig av hjdlpanhdll, pa-
skjutare och stddbock.

Klargdr hur man med utgdngspunkt fréan
virkets dimension och bearbetbarhet vidljer
ratt sdgklinga.

Eleverna mdste ldra sig anpassa bearbet—
ningsmetoden till virkets beskatfenhet

och till kraven pa kvalitet och ekonomiskt
utbyte. Hur bearbetningsfel kan uppkomma
och avhjidlpas berdrs ocksa i detta samman-
hang.
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4.3 Sagning i justersag

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Kantrensagning

Breddjustering

Lidngdjustering

Kapning av korta bitar ur langt
arbetsstycke

Utsagning av kilformigt arbetsstycke
Insdttning av sagklinga
Orientering om sagklingor
Bearbetningsmetoder

4.4  Sagning i bandsig

Orientering om maskinen
Skyddsatgidrder

Klyvning mot anhill
Kontursagning

Uppsdttning av bandsdgblad
Orientering om bandsdgblad
Bearbetningsmetoder

G& igenom maskinens konstruktion och an-
vindningsomrade.

Redogdr for maskinens speciella faromoment
och skyddsanordningar.

Redogdr for och visa hur man 1 olika situa-
tioner anvidnder hjidlpanhdll och paskjutare.

Klargér hur man med utgdngspunkt fréan ar-
betsstyckets dimension, bearbetbarhet och

krav pa ytnoggrannhet vidljer ritt sagklinga.

Olika bearbetningsmetoder som skall behand-
las ar

sdgning lings med fibrerna

sdgning tvidrs over fibrerna

sdgning av fanerade arbetsstycken

sdgning av spanskivor, plastlaminat och
liknande.

Vikten av att arbetet utfdrs med stor
méttnoggrannhet och ytfinhet skall sdrckilt
framhdllas och eleverna skall liras att ut-
fora instdllningar och kontrollmitningar
med tolkar och skjutmatt.

Klargdr orsakerna till uppkomsten av bear-
betningsfel och metoderna fdr deras av-

hjdlparde.

Lleverna skall kdnna till hur otilléitna
mattavvikelser pdverkar efterfdljande be-
arbetning.

G4 igenom maskinens konstruktion och an-
vindningsomrade.

Redogdr f6r maskinens speciella faromoment
och skyddsanordningar,

Redogdr for och visa hur man 1 olika situa-
tioner anvidnder hjdlpanhall, paskjutare och
stodbock.

Ga igenom hur man med hdnsyn till arbetets
art vdljer rdct sagblad.

Klargdr orsakerna till uppkomsten av bear-
betningsfel och netoderna att avhjilpa
dem.
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4.5 Skdrning av faner 1 fanerklipp

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Skdrning av faner
Bearbetningsmetoder

4.6 Fogklistring av faner i maskin

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder
Fogklistring av faner

4.7 Hyvling 1 rikthyvel

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Hyvling av plansida
Hyvling mot anhdll
Bearbetningsmetoder

Eleverna skall kdnna till maskinens och
bearbetningsmetodernas begrdnsning vad
det giller mattnoggrannhet och ytfinhet.

Ga& igenom maskinens konstruktion och an-
vindningsomrade.

Pavisa riskerna fd6r kldm- och skidrskador
och informera om atgirder f&r att undvika
dem.

Vid skdrning av faner skall tekniken kring
fanerens hopldggning, handhavande och f0r-
varing efter bearbetningen sdrskilt fram-

hallas.

G& igenom hur man med hdnsyn till arbetets
art vidljer ridtt metod och material, klister-
remsor eller tr&d, for undersida respekt-
tive Oversida.

Maskinens konstruktion och anvidndningsom-
rédde genomgds.

Eleverna skall kdnna till maskinens speciel-
la faromoment och veta hur man undviker dem
genom att arbeta pd ridtt sitt och ridtt an-
vidnda skyddsanordningarna.

Indvandet av ridtt arbetsstdllning och rdtt
teknik vid sjdlva matningsfdrfarandet skall
dgnas sdrskild uppmdrksamhet.

Ovningarna i hyvling bdr ldggas in pa ett
tidigt stadium av utbildningen.

Vid tridning av manuella fidrdigheter bor
dvningspassen inte goras for korta och
inte heller spridas &ver for ldng tidsrymd.

Visa hur skdrdjup ochmatningshastighet in-
verkar pa ytfinheten.
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4.8 Hyvling i planhyvel

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder
Planhyvling
Bearbetningsmetoder

4.9  Frédsning 1 fridsmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Frdsning mot anhdll med fris pa
ringspindel

Fridsning mot anhall med kutter pa
ringspindel

Frdsning mot anhall med notfrids pa
ringspindel

Frdsning mot anhdll med st&l pa
ringspindel

Uppsdttning av matarverk
Orientering om 18sspindlar
Orientering om fridsverktyg
Orientering om anhill
Bearbetningsmetoder

Ga igenom maskinens konstruktion och an-
vindningsomrade.

Redogodr for vilka faromoment som kan fore-
komma och pavisa hur de kan forhindras.

Olika bearbetningsmetoder fér hyvling av
plan- och kantsida &vas, varvid skdrdjupets
och matningshastighetens inverkan pa ytfin-
heten beaktas.

Orsakerna till de vanligaste bearbetnings-
felens uppkomst och metoderna for deras gv-
hjdlpande behandlas.

Papeka sdrskilt hur viktigt det ir med
mattnoggrannhet och hur arbetets utfdrande
paverkar efterfdljande bearbetning.

Maskinens konstruktion och anvidndningsom-
rade genomgas.

Eleverna skall k3nna till maskinens speciel-
la faromoment och veta hur man undviker dem
genom att arbeta p& rdtt sidtt och ritt an-
vanda skyddsanordningarna. InOvandet av ridtt
arbetsstdllning och ridtt teknik vid sjdlva
matningsfdrfarandet skall &dgnas sdrskild
uppmdrksamhet.

Ovningsobjekten bdr vdljas sd, att eleverna
pa ett naturligt sdtt far stifta bekantskan
med olika skydds—- och hjdlpanordningar.

Eleverna skall ldra sig sambandet

mellan varvtal, skdrhastighet och matning
och med utgangspunkt fran detta samt gidll-
ande sikerhetsforeskrifter lira sig vilja
varvtal och matningshastighet. Behandla med-
och motmatning.

Instdllningar och kontrollmidtningar skall
foretrddesvis utforas med skjutmdtt och
tolkar.

adn

(]
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4.10 Skdrning av tapp och slits i
tappmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Skdrning av rak tapp

Skdrning av slits

Orientering om verktyg

Fastsdttning av verktyg pa spindel-
forlidngning

Bearbetningsmetoder

4.11 Tappfrdsning 1 tappfrdsmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsatyiirder
Orientering om verktyg
Tappfridsning
Bearbetningsmetoder

4.12 Borrning i borrmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsatgidrder

Borrning

Orientering om verktyg
Bearbetningsmetoder

Maskinens konstruktion och anvidndningsom-—
rdde genomgds.

Eleverna skall kdnna till maskinens speciel-
la faromoment och veta hur man undviker dew

genom att arbeta pd ridtt sitt och genom att

skyddsanordningarna anvinds.

Lat eleverna framfdrallt &va instdllning.
Begrdnsa 1 Ovrigt ovningsuppgifterna
till att omfatta skdrning av raka tappar
och slitsar.

Arbetsuppgifterna i tappmaskinen méaste
oftast utfdras med ganska smd toleranser.
Diarfor Ar det viktigt att arbetsmetoderna
redan fran bdrjan anpassas didrefter.
Operationerna skall fdretriddesvis utfodras
efter toleransmattsatta ritningar.

Maskinens konstruktion och anvdndningsom-—
ridde genomgds.

Visa faromomenten i maskinen samt redogdr
for de skyddsatgdrder som skall vidtas.

Eleverna skall ldra sig att utfdra enklare
tappfrdsning efter toleranssatta matt utan
att ha tillgadng till tapphdl for att prdva
om passningen dr den rdtta.

Ga igenom maskinens och verktygens konstruk-
tion och anvindning.

1 Svningsuppgifterna skall ldggas stor vikt
vid olika metoder fd8r arbetsstyckets fixe-
ring.

Framhall riskmomenten och behovet av skydds-—
adtgirder.
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4.13 Stdmning 1 stdmmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsatygiirder

Stdmning av hil
Bearbetningsmetoder

4.14 Borrning i lénghalsborrmaskin

Orientering om maskinen
Skyddséatgidrder
Langh&lsborrning
Bearbetningsmetoder

4.15 Flerhalsborrning i centrum-
tappborrmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsétgirder
Orientering om verktyg
Flerhalsborrning
Bearbetningsmetoder

4.16 Putsning i bandputsmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsétyiirder
Orientering om slipband
Byte av slipband
Bearbetningsmetoder

Ga igenom maskinens och verktygens konstruk-
tion och anvindning.

Arbetsuppgifterna skall domineras av in-
stdllningsdvningarna.

Ga igenom maskinens och verktygens konstruk-
tion och anvindning.

Visa faromomenten i maskinen och hur man
undviker dem.

Lir eleverna den ridtta tekniken vid lang-
halsborrning av hdl 1 varierande storlek
och i trdslag av olika hardhetsgrad.

Ga& igenom maskinens konstruktion och an-
vindningsomréade.

Ndr faromomenten belyses, bdr risken for
kldmskador framhallas.

Undervisningen skall domineras av instdll-
ningsovningarna.

Maskinens konstruktion och anvidndningsom-
rdde genomgds.

Ge eleverna kdnnedom om faromomenten

och visa hur man undviker skador genom att
utfora arbetet pd rdtt sitt och genom att
rdtt anvidnda skyddsanordningarna.

Visa den ridtta tekniken vid putsning av
plana ytor, massiva och fanerade.

For nybOrjaren dr putsning i bandputs en
ganska svar uppgift varfdr det kan vara be-
fogat att till att bdrja med &va upp firdig
heten pa dvningsbitar, t ex spillbitar av
spanskivor av ldmplig storlek.

Ldr eleverna att vidlja ridtt slipband med
utgangspunkt fran tridslagets bearbetbarhet
och Onskad ytfinhet.
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4.17 Putsning 1 vertikal bandputs-
maskin

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder

Putsning

Byte av slipband
Bearbetningsmetoder

4.18 Slipning 1 bredbandsputsmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsatgirder
Ytputsning

Egalisering

Byte av slipband
Orientering om slipband
Bearbetningsmetoder

Framhall putsningens stora betvdelse fran
kvalitetssynpunkt samt den avgdrande in-
verkan som putsningen har pa efterfdljande
bearbetning, t ex vtbehandling.

G& igenom maskinens konstruktion och an-
vidndningsomrade .

Redogdr for de faromoment som finns och
visa hur de undviks.

Lir eleverna tekniken vid putsning av plana
och enkelkrokta ytor.

Redogdr f&r hur faktorer som materialets
beskaffenhet och dnskad ytfinhet paverkar
valet av slipband.

Till de grundldggande ovningarna kan med
férdel spillbitar av span- och lamellskivor
anvindas.

Ovningarna bor leda till att eleverna l&r
sig maskinens konstruktion och anvdndnings-
omrade sa& att de kan vidlja ridtt slipband
till varje situation, byta slipband och
stdlla in maskinen fdr egalisering och yt-
putsning.

I slipdvningarna bor inliggas moment dir
slipning till toleranssatta mdtt ingar.

Framhdll betydelsen av noggrann egalise-
ring fére fanering for att genomslipning
av faneret vid ytputsning cfter fanering
skall kunna undvikas.

Fist elevernas uppmirksamhet pa sambandet
mellan ytputsning och den ddrpa foljande
ytbehandlingen samt p& maskinens begrdns-
ning nidr det stdlls hogre krav pa ytfinhet.
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4.19 Mallar och fixturer

4.20 Paritningsmallar

Material till mallar
Utslag efter ritning
Tilldgg for arbetsmin
Paritning efter mall

Klargdr for eleverna vad som menas med
mallar respektive fixturer.

Ligg vikt vid hur man med hjdlp av mallar
och fixturer rent allmint kan fdrenkla ar-
betet och hur dessa hjdlpmedel inverkar pa
arbetet kvantitativt och kvalitativt. For-
s6k att askadliggdra detta fdérhallande med
hjdlp av askddningsmaterial och genom prak-
tiska foOrsok.

Ga noga igenom vilka krav man rent allmiént
maste stdlla pa mallarna och fixturerna
samt deras fastspdnningsanordningars stabi-
litet f6r att i olika situationer kunna er-
halla ett bra arbetsresultat.

Visa exempel pa& hur man vid maskinbearbet-
ning av sm& arbetsstycken av sikerhetsskil
kan anvidnda sig av mallar och fixturer.

Klargdr for eleverna i vilka vanliga situa-
tioner paritningsmallar kan komma till an-
vindning.

Ldgg in enklare praktiska dvningar i utslag-
ning fran ritningar med olika skalor.

Lir redan fran bdrjan eleverna att med ut-

gidngspunkt frdn olika férutsdttningar vilja
lampliga tilldgg fOr arbetsmdn, visa hur sa-
vdl for litet som fOr stort tilldgg alltid

dr forsvarande for den efterfdljande bear-

betningen.
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5 Lilning och fanering

5.1 Allmédnt om lim och limning 4

5.2 Foglimning 2

5.3 Limning av kantlist 1

5.4 Sparrfanering 2

5.5 Ytfanering 2

5.6 Limning av plastlaminat 1

5.7 Kantfanering 1

5.8 Hoptogning av taner 12

5.9 Pressning 1 hydraulisk varm- 10
press

5.10 Limning i limtriangel 10

5.11 Limning i skdppress 10

é;fte och innehall Kommentarer

S Limning och fanering
Elleven skall genom sina studier

skaffa sig grundlidggande kunskap om
lim av olika slag,

utveckla sin fdrmiaga att vilja tri
och bygga upp limfdrband med iakt-
tagande av trdets olika egenskaper,

skaffa sig kunskap om olika metoder
for foglimning och kantlistning,

skaffa sig grundliggande kunskap om
val av faner for spdrr- och ytfane-
ring och om metoderna for thopldgg-
ning och hopskidrning av faner vid
enklare sammansdttningar samt

skaffa sig grundlidggande firdighet
1 anvidndande av maskiner for lim-
ning och fanering
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5.1 Allmdnt om lim och limning

Skyddséatgirder

Lim

Limspridning

Presstryck

Hallfasthet

Missfdrgning och limgenomslag

5.2 Foglimning

Hopldggning av trd till fog
Limning av fog

Fdst redan fran bdrjan elevernas uppmidrk-
samhet pa att vissa limtyper kan orsaka
hudbesvdr hos kidnsliga personer. Pavisa
hur man skyddar sig genom att iaktta ren-
lighet, anvidnda skyddskrdmer och sdrja for
god luftvixling.

Undervisningen om lim b&r pa detta stadium
begridnsas till att avse vinyl- och karba-
midlim och deras egenskaper och anvidndnings-
omr ade.

Undervisningen om metoder och teknik vid
limning bdr ges relativt stort utrymme.
Olika s#dtt att sprida lim, enkelspridning
och dubbelspridning, inverkan av detta pa
hallfastheten, presstryck, presstempcratur,
presstid, orsakerna till missfdrning och
limgenomslag samt &dtgdrder fOr att undvika
dessa fel.

Lim och limfdrbands h8llfasthet belyses
genom enkla laborationer. Genom dessa la-
borationer gar det att visa hur till
exempel for lite lim, oj&mn spridning, fel-
aktigt presstryck etc paverkar forbandets
hallfasthet.

Fore studierna av detta avsnitt skall hit-
hdrande delar av grundldggande material-
kunskap (delmoment 2) vara genomgangna.

Framhall vikten av att de i fogen ingdende
delarna ldggs ihop pa ett sadant sdtt att
minsta m8jliga spidnning, kastning och skev-
ning uppstdr. Eleverna skall vidare lira
sig att vidlja rdtt lim f8r foglimning samt
metoderna att limma skevnings— och spidn-
ningsfria fogar med hjdlp av limknektar och
limtriangel.

P& ytor som dr synliga skall estetiska syn-
punkter ldggas och hinsyn tas till tridets
textur, felaktigheter etc.

D& trid dr relativt dyrbart material, bor
ekonomiska synpunkter ingd i undervisningen
som en naturlig del.
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5.3 Limning av kantlist

limning av kantlist pa raka kanter Betona att kantlisten dr en viktig del 1|
hantlistning fére och efter yt- den fidrdiga produkten och att fir tunna
fancring kantlister ger for ddlig hallfasthet medan

4 andra sidan for tjocka lister enbart for-
sdmrar och fdrdyrar produkten.

Ga igenom tekniken vid limning v kantlister
av varierande dimensioner pa raka kanter
samt val av lim och metoder {dr anbringande
av presstryek.

Ga ocksa igenom grunderna for hiérnfogning
1 ridt vinkel och olika metoder tOr kant-
listers bearbetning fOr fanering.

o2l
L~

Spirrfanering GOr klart fOr cleverna spirrfancringens
stora betydelse fér att undvika att tridet
krymper och svdller.

Behandla val av spdrrfaner och tjocklekar
med hiinsyn tagen till olika krav pad skivor=
nas planhet och tryckhillfasthet.

1 undervisningen bdr inga praktiska f6rsék
och demonstrationer som visar hur felaktigt
utfdrd spirrfanering resulterar 1 krokiya
och skeva arbetsstycken som dr oanvidndbara
till ddrrar och andra rdrliga delar.

Diskutera val av lim och metoder {or lim-
spridning.

Wal

.5 Ytfanering Grunderna f{8r uttagning och hopliggning av
faner genomgas, likasa tekniken vid fane-
ring vad avser limval, val av trvck, tem-
peratur, presstid samt cventuell fdrbehand-
ling av skivorna, till cxempel egalisering.

Stor vikt skall ldggas vid att bibringa
eleverna forstielse for vikten av att und-
vika sadana felaktigheter som limgenomslag,
missfirgning, bldsor och forhirdning.

5.h Limning av plastlaminat Limning av plastlaminat pa plana ytor, val
av lim, vdrme och tryck behandlas.

Vikten av ridtt acklimatisering fore limning
bor understrvkas.

Genom proviimningar pd Svningsbitar, dir
laminatet dr felaktigt acklimatiserat, kan
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5.7 Kantfanering

5.8 Hopfogning av laner

Orlentering om fanerklipp
Maskinens underhdll och skotsel
Skyddsatgirder

Klippning av faner

Orientering om fanerklistringsmaskin
Maskinens underhdll och sk&tsel
Skyddsatgirder

Klistring av faner

5.9 Pressning i hydraulisk
varmpress

Orientering om maskinen
Maskinens underhdall och skdtsel
Skyddsatgirder

Varmpressning

man pa ett askadligt sdtt visa hur arbets-
stycket ddrvid pd grund av spdnningar mister
sin planhet.

Papeka sdrskilt vikten av ytjidmnhet pd
arbetsstycken som skall limmas med plast-
laminat.

Undervisningen bdr begridnsas till att om-
fatta fanering av raka kanter.

Tonvikten bdr ldggas pd kunskaper av allmidnt
orienterande karaktdr, sasom tillverknings-
tekniska for— och nackdelar med kantfane-
ring istdllet fOr kantlistning.

Synpunkter bdr anldggas pd kostnad, hall-
fasthet och utseende.

Eleverna méste bibringas fdrstdelse for

hur fanerval, symmetrisk sammansdttning av
faner och noggrannheten 1 arbetet ir av av-—
gorande betydelse for slutproduktens utse-
ende.

Betydelsen frin ekonomisk synpunkt av ett
vdl utfdrt arbete bor belysas 1 alla sam-—
manhang av vikt.

I undervisningen skall inga inldrning av
grundldggande metoder for skdrning av faner
fér hand och i maskin. Metoder fdr mirkning
och hopklistring av faner skall ocksd be-
handlas. Skyddsfragorna beaktas.

Ga igenom maskinens konstruktion och an-
vindningsomrade.

Visa maskinens speciella faromoment och
klargdr vilka atgirder som bor vidtas for
férebyggande av yrkesskador.

Undervisningen bor ge grundliggande kunskap
om spdrr- och ytfanering samt limning av
plastlaminat. Vid inldrningen av metoderna
for dessa arbetsuppgifter skall s&drskild
vikt ldggas vid bestdmning av presstid,
presstryck och presstemperatur.
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5.10 Limning 1 limtriangel

Orientering om maskinen
Maskinens underhall och skotsel
Skyddsatgirder

Limning

5.11 Limning 1 skappress

Orientering om maskinen
Maskinens wunderhall och skitsel
Skyddsatgirder

Limning

Presstrvckets betydelse torde behdva be-
lysas dven fran andra dn rent limningstek-—
niska utgangspunkter, eftersom osdkerhet
ifraga om trycket 1 pressens hydraulsystem
och det dnskade specifika trycket pa ar-
betsstycket kan leda till deformerade ar-
betsstycken eller maskinhaveri.

Klargor vilka orsakerna dr till de van-
ligaste faneringsfelen och hur de kan und-
vikas.

Ga 1genom maskinens konstruktion och funk-
tion.

Skyddsatgirder ot bl a kldmskador beaktas.
Presstider och presstryck f8r olika lim-
ningar, foglimning, kantlistning etc.

Varje elev maste kdnna till maskinens kon-—
struktion och fa anvindningsomridet klart
for sig.

Maskinens speciella faromoment och &tgdrd-
erna for fdrebyggande av kldmskador skall
noggrant genomgas.

Undervisningen skall ge eleverna de fdrsta
grunderna i att handha och skdta maskinen
vid sammansidttning av olika mdbler och in-
redningar. Beakta presstrycket och cy-
lindrarnas placering.
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6.3 Sammansdttning
6.4 Beslagning
6.5 Fixturcer
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6 Sammansdttning
Eleven skall genom sina studicer

inhdmta kdnnedom om hjdlpanordningar
f8r sammansdttning,

skaffa sig grundliggande tadrdighet 1
anviindandet av de vanligaste handverk-
tygen,

skaffa sig grundlidggande fiardighet att
sammansitta maskinbearbetade detaljer
till fdrdig produkt,

inhdmta kidnnedom om de vanligast fore-
kommande beslagen och beslagningsar-—

betena samt

utveckla sin {érmaga att tolka rit-
ningar och arbetsbeskrivningar fir ar-
betets anpassning till olika matt- och
vtnoggrannhetskrav

6.1 Handverktvg

Sagar: kapsdg, klyvsag, rundsag, rveg—
o o . o .

sag, gradsag, sticksag, fanersag och

fanerkniv

Hyvlar: rubank, putshyvel, stdthyvel,
simshyvel, gradhyvel, grundhyvel och
bukthyvel

Stdmverktvg: stdmjirn, halbettel,
skidlp och bildhuggarjirn

Filar: ansatsfil, rasp, sagfil och
nalfil

Trots all mekanisering inom yrket till-
verkas fortfarande en del mobler och inred-
ningar 1 mindre scericr och som enstycksar-—
beten. Mallar och fixturer samt modell-
mobler och liknande tillverkas inom den me-
kaniserade trdindustrin 1 enstaka exemplar
och pad haniverksmdssigt sidct med anvindande
av handverktvg. lleverna maste bl a dirfor
fa Ova sig 1 att arbeta med handverkive.
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sorrverktyg: borrsvidng, borrskaft,
spiralborr, centrumborr och stdllbara
horrar

spannverktvg: kneltt, tving och limk]1dmma

Jvriga verktyg: skruvmejsel, hammare,
sickel, kdrnarce, fodrsidnkare, tdnger
och skrinkverktyg

Paritningsverktyyg: anslagsvivkel, smyg-
vinkel, geringsvinkel, vattenpass,
strvkmatt, ritspets och passare

6.2 Arbete med handverktvg

Handverktyy foér mitning och piritning,
sagning, hyvling, stdmning, filning,
borrning, spikning, skruvning, putsning

6.3 Sammarsittning

Monteiing av hiorntférband
Montering av T-tdrband
Skruv- och spikfdrband
Inpassning av rorliga delar

Kommentarer

Undervisningens huvudsakliga uppgift 1 detta
avsnitt dr att ldra cleverna anvianda hand-
verktyvgen pd ritt sidtt. Ovningsuppgifterna
skall alltid ha direkt anknvtning till yrket
och utvidljas sd att varje elev far inblick

1 de vanligast forekommande sammansdttnings-—
metoderna.

Innan monteringsarbetet pdbdrjas bir ar-
betsplatsen vara ordnad pa det sdtt som
passar den aktuella monteringen bdst. Nod-
vindiga verktyg, fixturer m m bdr vara av-
passade fOr sin uppgift.

Da det for det mesta torde ridra sig om mon-—
tering av ett fatal detaljer bdr man fran
dvningssynpunkt ibland gdra fiOrberedelscer
som om det gidllde stdrre sericr.

I samband med sammansdttningar med limfdr-—
band skall kunskaperna i limningsteknik ut-
vecklas och eleverna skall ldra sig att viilja
ritt lim och limmingd och att [3rsta och
respektera kravet pa limforbandets hallfast-
het. Vikten av att presstrycket dr avpassat
efter konstruktionen och rdtt anbringat med
nidvindiga spidnnlister fér undvikande av
tryckmidrken och andra deformationer av tri-
virket skall ocksd inprintas. GOr klart for
c¢leverna att felaktigt anbringat tryck kan
orsaka bdjda och skeva detaljer samt att

for higt tryck kan astadkomma skada.

Ovningarna 1 sammansidttning med skruv— och
spikfirband bidr inledas med demonstrationer
av o hur olika metoder och material paverkal

halitasthetoen.
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6.4 Beslagning

Montering av utanpdliggande och in-
fdllda beslag

6.5 Fixturer

Fixturer for lim-, spik— och skruv-
forband

Gvningarna i inpassning av rorliga delar
boér besta av enkla och grundlidggande upp-
gifter. Ddrvid skall stor vikt ldggas vid
funktionella och estetiska synpunkter.

Efterputsning, justering m m.

G4 dversiktligt igenom olika typer av las
och beslag samt mera allmdngiltig termino—
logi som eleverna pa det hidr stadiet bor
kdnna till.

I anslutning till Svningsuppgifterna behand-
las ocksa beslagens dimensionering och pla-
cering.

Arbetsuppgifterna under detta avsnitt bdr

1 huvudsak begridnsas till att omfatta in-

fdllningar och montering av enkla typer av
1lis och beslag.

Ga igenom principerna f8r uppbyggnaden av
fixturer for hopsdttning av enkla rdtvink-
liga hornfodrband. Ligg vid genomgédngen sdr-
skild vikt vid hur trycket skall anbringas
och hur tryckmidrken och andra deformationer
i trivirket kan undvikas.

Eleverna skall ldra sig att sjdlvstindigt
konstruera och tillverka enklare monterings-
fixturer f6r montering av glidlister och
liknande.

Klargdr noga for eleverna hur konstruktionen
av fixturer kan paverka mittnoggrannheten
hos arbetsstycket, och att konstruktionen

av fixturer alltid skall ske med stirsta
hinsyn tagen till de viktigaste matten,
funktionsmitten.
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7 Ytbehandling

7.1 Olika slag av ytbehandling 2

7.2 Trdets forbehandling 1

7.3 Sprututrustning 2

7.4 Lacker och 18sningsmedel 3

7.5 Sprutning 22
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7 Ytbehandling

leven skall genom sina studier

skaffa sig grundlidggande kunskap om
vtbehandling och om ytbehandlingsma-—
terial, appliceringsmetoder och sprut-
alrustning

7.1 Olika slag av ytbehandling Undervisningen begrédnsas 1 detta avsnitt
till en orientering om ytbehandlingens
betydelse fran estetisk synpunkt och hall-
barhetssynpunkt.

7.2 Tricets forbehandling Avsnittet kan ldmpligen inledas med prak-
tiska forsdk och demonstrationer for att
visa hur dalig putsning och andra fel av-
sléjas 1 och med ytbehandlingen.

Trdets rengdring, behandling av tryckmdrke:
och andra mindre felaktigheter genomgds.

Vitande ytbehandlingsmaterials inverkan pd
trdytans ytfinhet skall inlidras.

7.3 Sprututrustning

Sprutboxar Eftersom ytbehandlingens resultat i hog
grad beror pa hur man handhar och skdter
sprututrustningen dr det viktigt att ele-
verna, trots den knappa tid som stdr till
forfogande, redan fran bdrjan far kunskap
om sprututrustningens konstruktion och funk-
tion samt tekniken fdr dess anvindning,
underhall och skotsel.

Det som i férsta hand didrvid bor behandlas
ar:

sprutboxars utformning vad avser fdrgfdllor
och utsugning,
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sprutpistoler for tunga och ldtta lacker
med fargmatning fran tryekfall coller sup-
kopp,

faremidngd och sprutfdlt i forhallande till
olika slag av sprutobjekt,

sprutteknik avpassad efter lackens viskosi-
tet och arbetsobjektets form och ldge sant

lamplig lufttemperatur vid sprutning och
torkning av lacker.

7.4 Lacker och 1dsningsmedel

Olika typer av lacker Ga igenom hur de vanligaste lackerna d&r
Losningsmedel uppbyggda, deras cgenskaper och anvindning.
Forvaring av lacker och ldsningsmedel

Skyddsatgirder Eleverna skall ldra sig att blanda lacker

och 18sningsmedel till ridtt viskositet.

Olika lackers torktider samt de faktorer
som paverkar sjdlva torkprocessen skall
behandlas.

G8r klart att lacker och ldsningsmedel
fran brandsynpunkt miste fdrvaras enligt
sdrskilda bestidmmelser och att lacker och
losningsmedel innehdller #mnen som kan
vara skadliga att inandas och kan ha irri-
terande inverkan pa huden. Framhall be-
hovet av luftvidxling och renlighet.

7.5 Sprutning

Orientering om sprututrustningen De férsta grundliggande Gvningarna 1 sprut-
Skyddsatgirder nlng.kan med fordel utfdras pd Svningsbitar
varvid eleverna far ova sig att halla
sprutpistolen ridtt i férhdllande till ar-
betsstycket, dndra spridningsbild, lack-
mdngd, lufttryck etc samt att utfora sprut-
slagen rdtt.

Sprutning med grundlack

Successivt upptridnas sedan spruttekniken
genom sprutning av t ex plana ytor genom in-
och utvidndig sprutning och sprutning av hom
etc varvid jdmn utflytning av lacken utan
rinningar, bléisbildning eller andra fel skall
efterstravas.

Eleverna skall redan frin bdrjan ldra sig

de viktigaste brand- och skyddsbestdmmelscma
for lokaler avsedda for sprutning och vthe-
handling.
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Betona gt forutsdttningarna {0r erhallande
av oett gott ytbehandlingsresiutat dr bl

renlighet, dammtfria lokaler, silade lacker
och noggrann ren-dring av sprututrustninge:

Papeka ocksa att det Hr vtterst viktigt
att yvtan och dess porer betrias trin slip-
rester och dammpartiklar 18re sprutning
samt att vtan slipas mellan sprutninearna.
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8 Skdtsel av maskiner och verktyg

8.1 Skotsel av handverktvg
8.2 Skdtsel av maskiner
8.3 Skotsel av maskinverktyg

8.4 Slipning 1 slipmaskin
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8 Skotsel av maskiner och verktyg

Eleven skall genom sina studier

skaffa sig grundlidggande kunskap om
skdtsel och vard av handverktyg,
maskiner och enklare maskinverktyg

8.1 Skétsel av handverktyg

Sagar
Hyvlar

8.2 Skotsel av maskiner

Maskiner fdr sdgning, hyvling, fris-
ning, borrning, putsning, limning
och fanering

8.3 Skdtsel av maskinverktyg

Allmdnt om vard och forvaring av
maskinverktyg

8.4 Slipning 1 slipmaskin

Orientering om maskinen
Skyddsdtgidrder

Slipning av borrverktyg
Slipning av profilstal
Orientering om slipskivor

Undervisningen genomfdrs som praktiska Ov-
ningar 1 verktygsvard.

Betona vikten av regelbunden skitsel

och vard av maskinerna. Lat c¢leverna
utfdra rengdring och smdrjning samt konti-
nuerlig tillsyn av de olika maskinerna.

FOr varje maskin bor upprittas smdrjnlngs—
och tillsynsschema.

Sdrskild arbetsordning for tillsynen av de
olika maskinerna bdr uppridttas och filjas
sa att eleverna i detta avscende far lik-
viardig utbildning,

Eleverna skall ldra sig fdérsta behovet av
vidl skdtta maskinverktyg.

Ga 1genom maskinens konstruktion och an-
vindningsomrade. Klargdr hur man viljer
slipskiva och hur den montcras i maskinen.

Ga igenom maskinens speciclla faromoment
och skyddsanordningarna.

AR
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Varje clev bdr fa dva sig 1 utidrandet av
enklare slipningsuppgifter sasom slipning
av borrverktvg och slipning av enklare pro-
filer.

Maskinens och slipskivornas underhall och
skdtsel behandlas.

Fleverna skall ges orilentering om andra
ofta firekommande slipmaskiner och deras
speciella anvindningsomraden.
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9 Pneumatik

9.1 ‘rvekintt !

9,2 uttkompressorer i

.3 Distribution av trveklntt 2

9.4 Kemponenter 5

9.5 Schemalisaing 2

9.0 skvddstoreskritftoer

9.7 Kopplinesdvningar 5
Svite och innehall hommentarer
9 Preumat ik

Eleven skall genom sina studier

skatfa sig grundligeande kunskap om
trvekluftsanligegningar samt

skafta sig grundligeande kunskap om

anvindning och skittsel av de pneuna-

tiska komponenter fir fastspinning

och matning som dr vaniigza pd standard-

maskiner

9.1 Trveklart Trveklutftens anvindning (¢r sprutmilnin.,

handmaskiner, tastspinning, matning nch
Lransport genomngas .

Framhall behovet av moekaniscering av trvels
luttskontroll 1 detta avscende.

9.2 Luftkompressorer
Ollka typer av kompressorer Ga ipenom olika typer av Kompiossoro!
Komproessoragere gat och deras arbetssidot .

Eleverna bor kinna til!l behdvltea tulft-
minvder och arbetstrvek f8r dritt o av sproc-
plstoier, olika handmaskiner samt ovlindrar

FOr fastspinning och matning.

Bonandla oci-a kompre

soragyresatets upp—

sveenad och olika delar slirskile da trves-

Strdnorvtdare, aviastningsanordoing, sikoers
hetsventir och manometor. Behandla deen -
s lbanine av o koodensvatten sanmt ool jerhron -
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9.6 Skyddsforeskrifter

Bestdmme lser
Skyddsatgirder

9.7 Kopplingsdvningar

Alla komponenter som ingdr i ett pneumatiski
system skall vara konstruerade sa, att de
med betryggande marginal tal de trvckbelast-
ningar som hégst kan fOrekomma inom syste-
met .

Bestidmmelser om midrkningar och anvisningar
om hdgsta tilldtna arbetstryck genomgas.

Ga noggrant igenom de anordningar som kan
foranleda skada och ddrfdr bor vara for-
sedda med skydd.

Riskerna f0r obehdrigt tillslag av manuclla
mandverorgan skall sidrskilt belysas.

Kopplings&vningarna utfirs laboratoriemiis-
sigt sjdlvstdndigt av eleverna efter foire-
lagda uppgifter.

Studieplatsen for dessa laborationer boir
vara permanent inrdttad och s& anordnad
att minsta mdjliga tid atgir [or [drbere-
delse av lektionerna.

Undervisningen skall begridnsas till att ge
erundldggande kunskaper om systemuppbyggnad
och funktion hos de cylindrar, ventiler och
mandverorgan som ingdr 1 en pneumatisk an-
ordning fdr fastspidnning av arbetsstycken.

Varje kopplingsdvning skall ha en direkt an-
knytning till yrket.

Vidare bdr varje ovning vara tillrittalagd
sd, att elevernas fidrdigheter att tyda
symboler och kopplingsscheman uppdvas.
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10 Konstruktion och planering
1.1 Trdsammansidttningar

10.2 Tradval

Miatteknik

(o)

T0.
Pisa Paritnings—= och mirkningsmetoder

. Ronstruktion av mobler och
inredningar

Tu.6 Arbetsplanering

Svite och innehill

10 Ronstruktion och planering
Fleven skall genom sina studier
skatia sig grundliggande kunskap om
hur man viljer trd for olika snicke-

rier,

utveckla sin formaga att mita med
olika mitdon,

inhimta kidnnedom om konstruktioner av
mobler och inredningar samt

skaffa sig grundliggande kunskap om
arbetsplanering

10.1 Trisammansidttningar
Tappning och slitsning, sinkning, not-

ning, falsning och gradning, spik-,
skruv— och limfbrband, rundtappar
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Kommentarer

Man kan vid genomgangen med excmpel visa
var de olika sammansidttningarna kommer till
anvidndning och belysa vad som kan vara or-
sak till att en metod kan passa bdttre dn
en annan och dirvid komma in pd synpunkter
som hallfasthet, utscende, svirighetsgrad,
tridcts cgenskaper, kostnad etc.

Olika férbands hallfasthet dr 1 hig grad
beroende av de 1 forbandet ingdende ele-
mentens dimensionering m m. Dessa faktorer
bér ddrfér sirskilt framhidllcs och kan
vidare belysas under delmoment 3, ritningar.

Det dr ocksd ldmpligt att med praktiska f{Or-
sk visa hur felaktigt demensionerade de-
taljer forsvagar konstruktionen.
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