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FORORD

Laroplanen for gymnasieskolan (Lgy 70) bestar av en allman
del (del 1), som ar gemensam for samtliga linjer, samt av supp
fement {del Il) for skilda linjer och specialkurser.

Den allmanna delen (del 1) innehdller av Kungl Maj:t faststallda
mal och riktlinjer for gymnasieskolan, tim- och kursplaner imal
och huvudmoment i enskilda amnen) for gymnasieskolans limn-
jer samt av SO utfardade allmanna anvisningar for gymnasie
skolans verksamhet.

Supplementdelen (del ) dterger tim- och kursplaner {mal och
huvudmoment) fogar till dessa i forekommande fall delmo-
ment och arskursfordelningar samt ger alimanna riktlinjer for
undervisningens bedrivande i de olika amnena.

Foreliggande supplement ersatter sida 97 i supplementet 2 arig
Trateknisk linje som utkom 1970 samt anvisningar faststallda
1971-11-19.

Med tanke pa den fortlopande laroplansoversynen ar det an-
gelaget att erfarenheter av laroplanens tillampning som gors
pa skolorna delges SO.

Stockholm i december 1984

Skoloverstyrelsen
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Tvadrig trateknisk linje (Tr)

Antal veckotimmar

Amne Arskurs 1 Arskurs 2
Gren Vs,
Mo, Bb
Svenska 4 3
Arbetslivsorientering 1 1
Trateknik') 30-27 32
Idrott 2 2
Timme ti1ll forfogande 1 -
Engelska N
B- eller C-sprék
Religionskunskap
Psykologi | 2y 3 -
Samhallskunskap
Konsumentkunskap
Matematik
Bild eller musik J
Summa 38 38
'y Trateknik innefactar arbetsteknik och Vs = verkstadssnickare
fackteori enligt foljande (tidsangivelsen Mo = modellsnickare
for fackteori ar riktpunkt 1 den man Bb = bdtbyggare

fackteorin icke enligt SO:s anvisningar
helt eller delvis integreras med ar-
betsteknik).

Arbetsteknik 24-21 26
Fackteori 6 6

Klass som ar sammansatt av elever frén
tvd drskurser f&r delas i &rskursgrupper
under hogst fyra veckotimmar 1 fackteori.

2) Inom ramen av tre veckotimmar kan
en elev valja ett av dessa amnen en-
ligt timplanen och kursplanen for
amnet pd tvddrig ekonomisk, social
eller teknisk linje.
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Trateknik

TRATEKNISK LINJE

HUVUDMOME

Svenska

MAL

NT

MAL

Eleven skall genom undervisningen 1 trateknik

inhamta kunskaper om maskiner, verktyg och material samt
om lampliga bearbetnings- och tillverkningsmetoder

skaffa sig grundldaggande fardigheter i maskinell och manu-
ell bearbetning,

utveckla formdgan att inhdmta informationer och data i 1n-
struktioner, ritningar, tabeller o dyl,

forvarva insikt om sakerhetsforeskrifter av olika slag och
deras tillampning,

utveckla formdgan att iaktta och analysera sociala for-
hdllanden pd arbetsplatsen samt

forvarva insikt om yrkes- och arbetsforhdllandens forand-
erlighet.

[:]Maskiner och handverktyg.
[:]Material av olika slag.
[:]Konstruktionsprinciper.
l:]Maskinell och manuell bearbetning.
[:]Montering.

[:]Arbetsplatsens miljofragor.

Undervisningen i1 svenska skall ge eleverna vidgade kun-
skaper om sprdket och litteraturen och utveckla deras for-
mdga att anvanda sprdket. Detta skall ske i sddana former
och med sddant undervisningsstoff att elevernas personliga
utveckling framjas och att de forbereds for sdvdl fort-
satta studier som kommande samhdlls- och yrkesliv.

Eleverna skall alltmer sjalvstandigt och 1 meningsfulla
sammanhang arbeta med olika sprdkliga uttrycksformer for
att lara kanna, bedoma och bruka spdket och litteraturen
som medel for information, pdverkan, kontakt och konstnar-
ligt skapande.

Detta innebar

att eleverna genom att sjalva prova och anvanda skilda ut-
trycksfomer 1 tal och skrift f4dr sddana kunskaper och far-
digheter att de med sakerhet och tilltro till egen formdga
kan redovisa sakforhdllanden och uttrycka tankar, d4sikter
och kanslor,
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HUVUDMOMENT

att eleverna genom att diskutera och studera sprdkets roll
och funktioner, ocksd 1 dess sociala, geografiska och
historiska varianter, f&r kunskaper om sprdkets bruk och
byggnad och ddarmed forutsdttningar att ta stallning 1
spridkfrdgor,

att eleverna genom att studera nyare och aldre litteratur,
frdn vdr egen och andra kulturkretsar, fdr insikt 1 att
litteraturen ger kunskap om manniskor, miljoer och pro-
blem, blir medvetna om tradition och fornyelse 1 kulturen
och darigenom ocksd battre forstar sig sjalva och sin om-
varld.

Inom amnet svenska skall eleverna ocksd utveckla sina kun-
skaper om de nordiska grannlandernas sprdk och litteratur.

[:]Muntlig och skriftlig framstallning
[:]Sprékets bruk och byggnad

Ejl&tteraturstudium

Arbetslivsorientering

MAL

Eleven skall genom undervisningen 1 arbetslivsorientering
stimuleras till ett personligt engagemang 1 arbetslivs-
fragor samt skaffa sig kunskap om

arbetets varde 1 s1q och dess betydelse for individens ut-
veckling, social gemenskap, jamstalldhet och okad valfard,

olika satt att medverka till utveckling av samhalle och
arbetsliv 1 en demokrati,

utbildnings- och arbetsmarknadspolitiska m&l och medel, bl
a s&dana som galler sysselsattning och insatser for grupp-
er med sarskilda svArigheter pd arbetsmarknaden,

foretagets/insitutionens allmdnna villkor och beroende av
samverkan med myndigheter och organisationer,

arbetsgivar- och arbetstagarorganistionernas roll 1 ar-
betslivet samt deras syn p&d frdgor som ror samhdlle och
arbetsliv samt stimuleras till att engagera sig 1 fackligt
och plitiskt arbete,

arbetsmiljons betydelse for sakerhet och arbetstillfreds-
stallelse och sarskilt om hur arbetet och arbetsmiljon kan
och bor anpassas till individens behov och forutsattnignar
samt stimuelras till att genom egna insatser med stod av
gallande lagar och avtal medverka till en god arbetsmiljo,

hur arbetet kan orgnaiseras for att uppfylla krav pd sam-
ordning av olika mal, teknik, administraiton, medbestam-
mande, arbetsmotivation, arbetstillfredsstallelse och pro-
duktion,

foretagets eller institutionens uppbyggnad for att forsté
behovet av och lnneborden 1 olika organisatoriska och ad-
minlstrativa funktioner,

betydelsen av ekonomi pd arbetsplatsen saval foretags-
som produktionstekniska frdgor samt stimuleras att i sin
vrkesutovning engagera sig 1 ekonomiska fragor,



10

HUVUDMOMENT

Idrott

MAL

HUVUDMOMENT

olika loneformer och deras effekter pd arbetets utforande,
riskerna 1 arbetet och medinflytande,

inneborden 1 och tillampningen av lagar och avtal som reg-
lerar forhdllandena 1 arbetslivet samt stimuelras att en-
gagera sig 1 frdgor som galler arbetets villkor i ovrigt,

arbetsformedlingens uppgifter och hur man soker anstall-
ning samt

olika anstallningsformer.

I:]Arbetet.

[:JArbetsmiljén.

I:]Arbetsplatsens organisation.
l:]E:konorni.

[:}Arbetsmarknaden.

[:]Samhallsfrégor.

[:]Samhéllsaspekter pd datoranvandningen.

E]Anstéllningen.

Eleven skall genom undervisningen 1 idrott

skaffa sig rekreation, god kondition och allsidig traning
av rorelseapparaten,

inhdmta kunskap om och fardighet 1 arbetsteknik,
forvarva forstdelse och intresse for fysisk aktivitet samt

uppova samarbetsvilja och organisationsfdormdga.

[]Gymnastik.
[]Dans.
[:]Bollspel.
|:]Fri 1drott.
|:]Orientering.
[:}Skridskoékning.
[]Simning.
[:]Arbetsteknik.

[:]Funktionér- och ledarskap, organistionskunskap.

[]Teori.

A
-
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TRATEKNIK, &arskurs 2, gren for modellsnickare

Lgy
Supplement

DELMOMENT Rittider
1 Maskiner och verktyg 40
2 Material 10
3 Ritningar och modellutslag 90
4 Modelltillverkning 840
5 Plastmodeller 50
6 Ytbehandling 50
7 Formning och gjutning 200

Innchallet 1 dmnet har strukturerats sa att arskurs 2 utgdr
andra etappen 1 en tvaarig grundlidggande utbildning.

Huvudmomenten ger Oversikt dver och orientering om dmnets to-—
tala omfattning inom linjen. 1 delmomenten utvecklas for varje
arskurs dmnesinnehdllet mera 1 detalj.

For delmomenten anges rikttider for undervisningen, vilka mot-
svarar bruttolektionsantalet for dmnet enligt timplanen (be-
rdknat enligt det ligre veckotimtalet - 32). Vid planering
miste diArfor tidsbortfall fo6r helger, lovdagar o d beaktas.

Viss omfdrdelning av angiven rikttid inom och mellan de olika
delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomfdrandet,

bl a beroende p& elevernas varierande kunskaper, materieltill-
gang och lokala forhallanden.

Undervisningen far helt eller delvis forldggas till arbets-
stdlle utanfdr gymnasieskolan. Omfattningen far bl a bero pa

i vilken utstrdckning ldmpliga utbildningsplatser kan erhillas.
I vissa sammanhang kan Hven studiebesdk ge en betydelsefull
inblick och bakgrund f&r undervisningen i Hmnet. Om undervis-—
ningen anordnas som inbyggd utbildning minskar eller bort-
faller helt behovet av ndmnda inslag. Samverkan med foretag
stdller sdrskilda krav pa planering och uppfdljning.

Da klassen ir sammansatt av elever fran tva arskurser samt vid
inbyggd utbildning och da det 1 Ovrigt krdvs for att erhalla
ett optimalt utnyttjande av resurserna och en tillfredsstdllan-—
de undervisningssituation, f4r Zmnet delas 1 arbetsteknik och
fackteori i hdgst det antal veckotimmar som framgdr av tim—
planen.
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Modellsnickarens arbetsuppgifter dr ett led 1 produktionen av
vjutvods. Undervisningen 1 formning och gjutning avscer att skapa
forsticlse for problem som iir gemensamma for modellsnickaren och
vjutaren. Samundervisning med clever som genomgar gjutarutbiid-
ning bdr dirvid tforekomma.

For planliggning och uppfdljning bdr genomfdrda arbetsupp-
gifter och utnyttjad tid noteras 1 ndgon form av uppfdljnings-
schema eller arbetskort.

For att cleverna skall £a uppleva de roller som de senarce
kommer 1 kontakt med 1 arbetslivet, bor de 1 viss turordning
tilldelas uppgifter att exempelvis vara "skvddsombud" och vara
delansvariga {0r verktyg och andra hjdlpmedel, belysning och
stiddning. Uppgifterna miste naturligtvis tilldelas med urskill-
ning och 8vervakas. Fragan om solidaritet och jdmstdlldhet
maste sidrskilt beaktas.

Skvdds— och miljdfragor samt fragan om encrgihushillning
behandlas sirskilt inom flera delmoment. Utbildningens karak-
tir och innehdll kriver dock att frigorna beaktas 1 alla
sammanhang ddr de har aktualitet och anknytning.




DELMOMENT

I Maskiner och verktyg

[ Maskiner

[ Maskinverktyg

1.3 Skitsel av maskinverktvy

Svite och innehill

| Maskiner och verktvy

Eleven skall genom sina studicer

skatta sig kunskap om de maskiner och
verktyye som anvinds vid modelltill=
Verkiing.

1.1 Maskiner

Overfrismaskin

Verktvgsslipmaskin

Trisvarvar

Protilbandmaskin

RondelTstipmaskin

Supportsvarv

Koplersvarv

1.2 Maskinverktyy

Spindlar, chuckar, frisverktyg, styr-
anordningar, mallar och fixturer

Trvekluftteknik., Maskiner or verk-

tvesvard
Slip= och brynstenar, slippapper

Eldrivna och pneumatiska handmaskiner
1.3

Skotscel av maskinverktvg

Verktyvgsslipmaskinen, konstruktion och
anviindningsomrade

Skvddsatedrder
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RIKTTIDER

30

Kommentarer

Savil arbetsinstruktioner som maskintill-
verkarnas planscher och beskrivningar lir
Vimpliga ldromedel vid orientering om maski-—
nernas konstruktion

och funktion.

Arbetsmiljo- och skyddsfragor behandlas.

ILleverna skall ldra sig anvinda de vanli-

gaste verktygen och tillbehdren samt skot-
sel av dem. Betona kravet pd noggrannheten
vid tillverkning av mallar och fixturer.

Framhall vid genomgangen av verktygsslip=
maskinen den betvdelse precisionen har. Pi-
peka ocksa vikten av att skidrpning och
slipning utfors pa ctt tillfredsstillande
sdte.
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Svfite och ianchdll Kommentarer

Balanscering av slipskivor Varje elev maste lidra sig behiirska
tekniken vid slipningen av verktyg,

Montering av slipskivor verktygsstal, snabbstal och hardmetall.

Skdrpning av slipskivor Skyddsfrigorna beaktas.

Slipning av sagklingor och fridsar av
hardmetall

Slipning av frisar till overfridsar

Slipning av svarvstal




)
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DELMOMENT RIKTTIDER

~

2 Materilal

2 Ldmpliga trdslag for modeller 5
> N . ) - S
e Ovrigt material B}
Svfte och innehdall Kommentarer

Material
Eleven skall genom sina studier
fordjupa sina kunskaper om trid och

halvfabrikat av trd samt andra f{ore-
kommande material.

2.1 Lidmpliga trdslag for modeller

Al, furu

Lamelltrd, tridfiberplattor, plywood Sidrskild uppmirksamhet skall Hgnas at att

och delignit belysa olika trdslags ldmplighet som mate-—
rial vid modelltillverkning speciellt med
hinsyn till tridslagens hardhet och volym-
forindring vid olika tuktkvoter.

2.2 Ovrigt material

Isolit Fuktprov med varicrande luftfuktighet bor
utfdras pa savil massiva som 1immade Ov-

Plaster, anvidndning, fdrvaring ningsobjekt.

Metaller £6r modeller Demonstrera virkets sidtt att svdlla och
krympa, och redogdr [o6r vilken fukthalt

Gips, vax och andra fyllnadsmaterial, som #r lamplig vid modelltillverkning.

cgenskaper, anvindning

Spik, skruv Eleverna bor fa utfiira prov med lim, fidrger,
plaster och fyllnadsmaterial for att bedd-
Styrdubbar, ldsdelskrokar och kdrnlade- ma dessa materials egenskaper, speciellt
las, loss— och lyftjidrn da de olika 1dsningsmedlens och hidrdarnas
sdAtt att verka. Framhall ocks& att de maste
Metoder for montering iaktta aktsamhet och vidta de skyddsatgir-
der, som kridvs vid anvindandet av dessa
Slipmaterial material.

Lim och fidrg, 10sningsmedel, anvind-
ning och fdrvaring
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DELMOMENT RIKTTIDER
3 Ritningar och modellutslag

3.1 Ritningar 75

3.2 Modellutslag 15

Svfte och innchadll Kommentarer

3 Ritningar och modellutslag
Eleven skall genom sina studier

skaftfa sig fdrdighet att ldsa ritningar
och arbetsbeskrivningar,

inhdmta kidnnedom om de symboler och
andra beteckningar som anvidnds pa ar-
betsritningar,

skaffa si~ kunskap om grunderna fir for-
mens och modellens delning samt

skaffa sig kunskap om den metodiska ar- |
betsfodljden vid framstidllning av modell-

utslag.

301 Ritningar

Modellritningar

Perspektivritningar
Perspektivreitning, isometrisk metod
Geometriska konstruktioner

Projicering av ytutbredningar

Symboler fér gjutgodsets ytjdmnhet,
toleransbeteckningar och passningar

Ritningsldsning
3.2 Modellucslag
Normer £0r olika slag av modellkrymp

Slippningstabellerna [0r modellens
och kidrnladans olika vtor

Eleverna skall ldra sig de grundldggandce
principer som giller for modellritningar.

Konstruktionen av geometriska figurer kan
bidra till att eleverna 1 vissa hinseenden
ldttare kan framstdlla modellutslaget.

Varje clev maste kdnna till de symboler
som anvidnds for att beteckna noggrannhets-—
krav 1 fraga om mittsittning, toleranser

o d.

Lat eleverna berdkna arvetsmdnens storlek
I forhallande till de olika gjutmetallerna
och gjutstvckets storlek.
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Syifte och innehatl

Kommentarer

Rekommendationer f8r arbetsman och
kirnanvisarnas storlek

Konstruktion av modellens enskilda
detlar

Arbetsfdljden f6r modellarbetet

Kapnota {0r dmnena till modellens delar

Lat dem dven beridkna kdrnanviscrnas storlek
enligt vad respektive tabeller anger.

Diskutera hur konstruktionen av cnskilda
delar av en modell bor utféras, och vilken
arbetsfdljd som fran rationell synpunkt
bor foljas.
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DELMOMENT RIKTTIDER
i Modelltillverkning
4.1 Sdagning, hvvling, frdsning, 100

svarvning, putsning, verk-
tvgsslipning

4.2 Modellarbete 735

4.3 Modellstandard 5
Syfte och innehdll Kommentarer
4 Modelltillverkning

Eleven skall genom sina studier

utveckla sin fidrdighet 1 maskinorbete,

skaffa sig kunskap om utformning av
gjuterimodeller for skilda #ndamal,

skaffa sig fdrdighet att tillverka
modeller fOr gjuterier samt

forvdrva insikt om sidkerhetsfdre-
skrifter av olika slag och deras
tilldmpning.

4.1 Sdgning, hyvling, fridsning,

svarvning, putsning, verktygsslip-—

ning

40101 Frisning 1 Overfridsmaskin

Skyddsatgidrder Tekniken vid arbete 1 Overfridsmaskin skil-
jer sig frdn tekniken vid arbete i andra

Verktyg maskiner s& pass mycket att den bdr dgnas
sdrskild uppmidrksamhet. Skyddsfragorna be-

Styranordningar aktas.

Fridsmallar Kraven pa att verktyget skall vara oklan-

derligt klargdrs for eleverna.
Frasning mot anhéll

Profilfrédsning mot styrstift

Tillverkning av profilstdl
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Syfte och innehdll

Kommentarer

Ctandardkvalitet med hinsyn till det
antzl avgjutningar, som skall gdras
efter modellen, och den tidsveriod,
under vilken modcllen skall anvindas

lodellklass med hinsyn till modell-
storlek

MAttnogorannhet

Speciella krav pd lim, fyllnadomate-
rial, h&lkil och liknande

Forstidrkning av modellens slitytor

ned metallpldt och inligy av metall




O Plactmodeller

51 Tillverkning av enklae plast-
modeller och kdrnlddor av
epoxiplact

S8 Provning av kdrnlddor med
polyuretanplast

23

RIKTTIDER

cyfte cch innehill

Kommentarer

g Plactmodeller
Flevern cwall genom sina studier

¢ kunskap om tillverkning

plastmodeller.

b1 Tillverkning av enkla plast-
nodeiler och kidrnléidor av
epoxiplast

Judermodeller av tri, plast eller
annat material

Tillverknines av medelstora lamine-
rade plastmodeller av epoxiplast,
storlek mellan 500 och 1 000 mm

Tillverkning av smd gjutna plast-
modeller av epoxiplast mellan 100
ceh 300 mm

5.2 Provning av kirnlddor med
polyuretanplast

Ovningarna bor omfatta sdvidl fédrdigstidl-
lande av modermodeller f3r plastmodel-
lerna som tillverkning av plastmodeller
fér att ge eleverna vana att handha
plastmaterialen. Framhdll vikten av ritt
val av plastmaterial och av lidmplig®h
fyllnadsmaterial.

Arbetsmiljo- och skyddsfridgor beaktas.



24

D LMCHENT RIKTTIDER
& Tthehandl ine
Gl tesler fér mé&lning av mo- 2

dellens olika formgivande

)
delar
, . . ”

6.2 Grundning 20
.3 Yimdlning 20
6.4 iodellvard 8
Syfte och innehdll Kommentarer

[O2N

Yibehandling
Eleven skall senom sina studier

inhiamta kinnedom om material och

arbetsmetoder for yitbehandling samt

skafla sis grundlidggande fiardighet
att utfcra ytbehandling.

6 Regler £for mdlning av
modellens olika form-
sivande delar

6.2 Grundning

Malningsgrundens uppbysgnad. Por-
fyllning

6.3 Ytmdlining
6.4 dndellvard

Temperatuvr och luftfuktishet

dodellhyllor, upplagsplatser och
transportanordningsar

Sodellernas resistrering
Modellkort och modellresister

Inspekition efter anvidndning

Eleverna skall lidra sig fargsvmboliken
som underlidttar for gjutaren att utan
ritning hopfoga modellens olika delar.

Arbetsmiljé- och skyddsfrigor beaktas.

Undervisningen om modellvidrd bdr kom-
pletteras med studiebesdk pd modellfor-
rdd vid ndgot eller ndgra gjuterier med
vil organiserade modellfdrrad.

Modellfdrradet vid skolan anviands i ov-
rict for att ge exempel p& forradsskst-
sel.
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DELMOMENT RIKTTIDER

7 Formning och sjutning

7.1 Utrustning 40

7.2 Gjutmetallerna och deras 20
smiltining

7.3 Formning 80

7.4 Montering 15

7.5 GJjutsystem, gjutanordningar 20
och avgjutning

7.6 Uppslagning, rensning och 15
efterbehandling

7.7 Gjutfel, kvalitets- och 10
kostnadsuppfdljning

Syfte och innehdll Kommentarer

7 Formning och gjutning
Eleven skall genom sina studier

inhdmta kidnnedom om den tekniska ut-
rustning som anvidnds vid gjuterier,

orientera sig om de vanligaste gjut-
metallerna samt

skaffa sig fcrstdelse fdr olika form-
nings-, gjutnings- och efterbehand-
lingsmetoder.

7.1

Utrustning

Formflaskor och verktys for hand-
formning av modeller. Erforderliga
toleranser

Forekommande formningsmetoder och
maskinutrustning for dem

Modellbrdtt: montering och anvind-
ning 1 olika formmaskiner

Kdrnlddor for maskinell framstill-
ning

Eleverna bdr kinna till den utrustning
som anvidnds 1 gjuterier med olika pro—
duktion. De pdr ocksad veta hur man han-
terar verktyg, flaskor och maskiner samt
utrustning for maskinell formning sasom
skalformning och hdgtrycksformning.

Orientering bor dven ges om kokillgjut-
ning, pressgjutning, centrifugal- och
stridnggjutning.
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Syfte och innehall Kommentarer
1.2 Gjutmetallerna och deras
smdltning
Sta4l och gjutjidrn, deras varnligaste Eleverna behover - sdsom en bakgrund

strukturformer

Froamstdllning av aducer- och stdl-
Zjutgods

De vanligaste koppar- och latt-
metallegeringarna

De vanligaste gjutmetallernas den-
sitet och smiltpunkter

Gjutmetallernas speciella sitt att
krympa

Gjutmetallernas stelningsformer,
gjutstyckets konstruktion och dess
betydelse fdr modellutfZrandet
Metallernas tryck i gjutformen

7.3 Formning

Formmaterial och bindemedel
Formning i tv&delad flaska

Rak och bruten part

Hel och delad modell

Direkt formning och formning med
kdarna

Liggan'e och stdende modell

Lésa modelldelar

Tillverkning av:

enkla kdrnor

komplicerade kdrnor i flerdelad
13da med 1ldsbitar

kdrnor som krdver bidddning
Formning av tvd och flera parter

Formning med partkidrna

Formning efter ofullstidndiga
modeller

till sitt arbete med framstdllning av
modeller for gjuteriindamdl - en over-
siktlig kdnnedom om de metaller som
gjuts och om fdrekommande smidltmetoder.

Orientera eleverna om ugnsdrift cch
ugnsskdtsel samt om tillstidndsdiagran,
segringz, krympning och gasupptagning.

Genom studiebesdk vid nigot gjuterilabo-
ratorium bdr eleverna f& kinnedom om
laboratorie- och utvecklingsarbete inom
omradet.

Eleverna skall genom praktiska form-
ningsdvningar f& fdrstdelse for de prob-
lem som méter formaren i hans arbete med
att framstidlla gjutformen och att till-
verka kidrnor.

Ovningarna skall ske dels med konventio-
nella formmassor (bl a fdr ovning av
grundtekniken), dels med sddana massor
som cement, 002 och furan.
Svarighetsgraden skall oka successivt.

I slutet av dvningsserien skall metoder
for luftning, armering och blackning ha
provats. I frdga om de mera komplicera-
de metoderna bdr undervisningen av tids-
skdl begridnsas till demonstrationer och
ovningar med fdrminskade utrustningar
och attrapper.

Eleverna bdr f& dvningar i anvindning
av dels de konventionella form- och
kidrnmaskinerna, dels hiégtrycksskal- och
slungformmaskiner. De bdr f§ &Sva kdrn-
tillverkning enligt varm- och kallide-
metoden.
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