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FORORD

Hus med tak av stickspén dr en viktig del av lands-
bygdens kulturlandskap. Storhetstiden infoll frin det
sena 18oo-talet fram till 1940-talet. D4 var stickspan
vanlig bade pd mangards- och ekonomibyggnader. Idag
ar det frimst byggnader med héga kulturhistoriska
virden som fortfarande har spantak. Vér férhoppning
ar att dessa hus dven i framtiden ska ha detta natur-
vinliga takmaterial.

Den hir rapporten ir resultatet av samtal med tio av
dagens spantillverkare. Den 4r en sammanstillning av
deras beprévade erfarenhet av spanhyvling och ligg-
ning. Dirtill hér ett tjugotal genomforda filtunder-
sokningar pé taktickningar frin 198o-talet och fram
till idag.

Projektet har finansierats av Lansstyrelsen i Vistra
Gotalands lidn. Arbetet startade sommaren 2010 med
hantverkare Anna Johansson som projektledare. Anna
har f6rt dialogen med spantillverkarna och genomfért
filtunders6kningarna. Universitetslektor Nils-Eric
Anderson har bistétt arbetet med hjilp och st6d samt
bidragit med tekniska beskrivningar och entreprenad-
juridik.

I arbetet har vi fatt kontakt med ett stort antal
personer runt om i landet som visat stort intresse fOr
projektet och pa manga olika sitt bidragit med material
och uppgifter till unders6kningen. I jakten pa objekt att
undersoka har linsstyrelser och linsmuseer bistatt med
virdefulla tips. De har ocksa hjilpt oss att komma i

kontakt med spdntillverkare och takliggare vilka i sin
tur bidragit med information och uppgifter.

Utifrdn dessa kontakter bildades en referensgrupp
med tio personer som tillverkar eller har tillverkat
hyvlade stickspan. Referensgruppen har pa olika sitt
varit vart stdd och delat med sig av sina stora kunskaper
och erfarenheter som vi sedan kunnat dra nytta av i
projektet.

Rapporten dr sammanstilld av Sara Hoglund och
Linda Lindblad bada verksamma pa Hantverks-
laboratoriet i Mariestad.

Ett stort tack till alla er som pa olika sitt bidragit till
projektet.

Mariestad i maj 2014
Gunnar Almevik
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INLEDNING

Pirt, stickor, tunnspdn, ekonomispdn, spiller och stickspdn ir
olika namn for samma sak. Vardagliga foreteelser far
ofta dialektala namn, dtminstone var det si fére dagens
informationssamhille. Den hir rapporten handlar om
just dessa tunna spédn av trd. For enkelhetens skull
anvinds bara begreppet stickspan och ytterligare en
begrinsning ir att det bara handlar om maskinhyvlade
stickspén.

DAGENS SPANTILLVERKNING

Syftet med den hir rapporten har varit att ta reda pa
varfor dagens tak av stickspin médnga ginger har alltfor
kort livslingd. Innehéllet har dérfor fokus pa fragor
kring hallbarhet, kvalitet och beprévad erfarenhet.
Under de senaste trettio aren har livslingden pa manga
tak av stickspan minskat. Tidigare var den dokumente-
rade livslingden omkring 20 till 30 ar, medan hallbarhe-
ten idag ofta dr betydligt kortare. Metoden har varit att
samla in kunskap om hur dagens spantillverkare arbetar
samt undersoka ett tjugotal spantak utifran vilka brister
och skador som kan uppsta.

Genom undersokningar och intervjuer med spantill-
verkare och liggare framkommer flera orsaker som
bidrar till en kortare livslingd pé spantaken. Det
handlar om valet av tridd i skogen, tidpunkt for avverk-
ning, hantering av ravaran fore hyvling, tidpunkt for

hyvling, kvalitetssortering av hyvlade span, hantering
fore liggning samt utforande och liggning av stickspén.
Vil pa plats ir stickspdnen utsatta for fukt, hard
viderexponering, pavixt av olika slag och stundtals dven
mekanisk belastning frin till exempel trids grenverk.
D3 ar det viktigt med tillsyn och underhall for att taken
ska hilla sa linge som mojligt. Sammantaget innebir
det att det 4r manga faktorer som paverkar spantakens

hallbarhet.

Traditionsbérare och beprévad erfarenhet

Stickspan blir vanligt férst nir spik borjade tillverkas
industriellt i mitten av 18oo-talet. Tillgangen pa billig
spik gjorde det ekonomiskt mojlig att ldgga tak med en
spik i varje span. Till en bérjan spintades spanen for
hand, de maskinhyvlade blir vanliga forst vid sekelskiftet
1900. Hyvlade stickspédn hade sin storhetstid under forsta
halvan av 1900-talet. Det finns manga anledningar till
varfor stickspan direfter kom att anvindas allt mindre.
Man efterfragade till exempel taktickningsmaterial som
inte utgjorde en brandrisk och arbetskraft blev en mer
pataglig kostnad. Ytterligare en orsak var nir byggandet
industrialiserades vilket bland annat medférde att
byggnadsmaterial koptes i byggvaruhandeln istéllet for
att man sjilv tillverkade dem. Taktegel, papp, plat och
asbestcementskivor konkurrerade ut spantaken.



Hantverket att hyvla och ligga spantak ir inte en
kunskap som under lang tid 6verforts frin generation
till generation. Aven om kunskapen att vilja och
hantera virke mdnga ganger ér drvd. Det tidsmissiga
glapp som uppstod frin det att byggnadsmaterialet
borjade kopas till att byggnadsvarden borjade ligga
spantak igen har gjort att det bara dr ytterst fa personer
som &r traditionsbirare. Med traditionsbirare menas i
det hir ssmmanhanget spéntillverkare som har lirts
upp av en dldre generation. Endast nigon enstaka av
dagens spéntillverkare ir traditionsbirare, de flesta har
med egen nyfikenhet tagit reda pd hur man kan gora. I
rapporten har det inte gjorts ndgon dtskillnad pd hur de
fatt sin kunskap utan enbart hur de tillverkar och lagger
stickspan. Rapporten dr dirfor en sammanstillning av
den beprovade erfarenhet som idag finns om praktiskt
arbete med stickspan.

Begreppet beprovad erfarenhet ir ett juridiskt
begrepp som anvinds for att stilla kvalitetskrav pa olika
verksamheter. Begreppet kan rittfirdiga praktik och
metoder som inte ir vetenskapligt bevisade. Det str till
exempel i Hogskolelagen att undervisningen ska vila pa
"vetenskaplig eller konstnirlig grund samt pa beprovad
erfarenhet”. Hilso- och sjukvardspersonal "skall utfora
sitt arbete i 6verensstimmelse med vetenskap och
beprovad erfarenhet”. Beproévad erfarenhet samman-
fattar olika typer av tillvigagangsitt som inte har
vetenskaplig grund. Det kan innefatta allt frin kon-
sensus, tradition, professionellt omdéme, sunt férnuft,
lyhordhet och personliga virderingar. (Kunskaps-
centrum for hilso- och sjukvirden).

Det finns ingen vetenskaplig forskning kring hur
stickspdn ska tillverkas och liggas. Istillet arbetar
dagens stickspanstillverkare utifrdn beprévad erfaren-
het. Beskrivningen av de hantverksmissiga erfarenhe-
terna blir dédrfor ett forsta steg i en kunskapsuppbygg-
nad om praktiskt arbete med stickspén. I denna rapport
har den insamlade informationen ordnats for att bli
tillgingligt och bilda ett sammanhang. Skadekatalogen
i det andra kapitlet ir ett exempel pa hur det insamlade
materialet gjorts tillgingligt.

Genom att stilla fragor kring hur spantillverkare
viljer virke, hyvlar stickspén eller ligger spantak har

likheter i tillvigagingsitt framkommit. Det hir
projektet har syftat till att uppméirksamma dessa
likheter. Malsdttningen har varit att hitta metoder for
spantillverkning som delas av tillverkarna. Det fram-
kommer av texten i de fall ndgon spéntillverkare har
varit ensam om ett tillvigagangssitt.

BEGRANSNINGAR

Stickspansrapporten fokuserar pa fragan varfor dagens
spantak manga ganger har kort livslingd. Kdnnedom
om stickspdn utifran kulturhistoriska och teknikhisto-
riska aspekter ingdr inte i arbetet. Fér den typen av
kunskap rekommenderas Riksantikvarieimbetes skrift
Stickspan: part, spiller, spilkspin av Stina Wedman fran
1998.

Som byggnadsmaterial finns det flera typer av span.
Utseendemissigt dr det till exempel stor skillnad pa
stickspdn och stavspdn, dven kallat kyrkspan. Stavspan dr
en tjockare och kilformad typ av span som ir vanlig pa
kyrkor. Till skillnad mot stickspan kan den synliga
delen pa stavspdn vara dekorativt formad. En dldre typ
av stickspdn var inte hyvlad utan klévs fram f6r hand.
Pa dessa spantade stickspin ir fibrerna inte brutna utan
l6per lings hela spanet. Ytterligare en typ ir sdgade
stickspdan som tillverkas genom att en sagklinga delar
kubben till span. Varken stavspan, spintade stickspin eller
sdgade stickspin behandlas i denna rapport.

Oftast ir det gran eller furu som anvinds f6r hyvlade
stickspdn men dven asp férekommer. Den hir beskriv-
ningen berdr enbart tillverkning av gran och furu
medan tillverkning av aspspdn inte behandlas.

ANTIKVARISKA STALLNINGSTAGANDEN

Avsikten med undersokningen har inte varit att hitta en
fungerande metod for tillverkning och liggning som ska
anvindas vid alla takomlidggningar. Befintliga tak har
tillkommit i en kontext beroende pd bland annat
geografisk plats, byggnadstyp, liggningsteknik, alder
och trislag. Det kan finnas kulturhistoriska anled-
ningar att lita ett omlagt tak i detalj se ut som det
borttagna taket. Infor en omlidggning bér man darfoér
klarligga vad som ir virdefullt och vad som bor
rekonstrueras vid en takomliggning. Var uppmirksam

pa om den senaste takomliggningen verkligen foljer
lokal tradition. Det ir inte ovanligt att spantak fran de
senaste 30 dren inte har nigon férankring i lokal
tradition. Dirfor 4r det inte sjilvklart att det blir
korrekt bara for att man rekonstruerar den tickning
som finns i dagsliget.

Péd samma sitt som det finns manga namn pa stick-
span sd har det funnits manga lokala sirdrag vid tillverk-
ning och liggning. Vir férhoppning ir att det dven i
framtiden i detaljerna ska finnas en stor variation bland
tak av stickspan.
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For att lyckas med ett spantak dr det manga faktorer
som ska stimma. Det forsta dr val och hantering av
virket. En gemensam uppfattning bland dagens spantill-
verkare dr att det 4r svért att hitta tridbestdnd och
ravaror som uppfyller kvalitetskraven for bra stickspan.
En anledning till bristen pd spanskogar dr det moderna
skogsbruket. Aldre trid r en bristvara och dagens
planterade skogar har snabbvixande trid med breda
arsringar. Det kan dérfor behovas en del letande for att
fa tag pa ett limpligt bestand. Nedan beskrivs en rad
indikationer for att hitta bra spintrad, men triden ér
individer och bara for att det ser ut att uppfylla alla krav
kan det dnda visa sig vara olimpligt.

Det hir kapitlet dr en sammanstillning av de diskus-
sioner kring materialhantering som framkommit i
dialogen med verksamma spantillverkare. Resone-
mangen pekar pa viktiga faktorer som paverkar
spankvaliteten. Eftersom det dr komplext att fi fram
hallbara spantak behover kunskapen fortsitta att
fordjupas.

Val av tréslag

Lokal tradition och tillgdng till Iimpligt spanvirke har
avgjort vilket traslag man valt pa olika geografiska
platser. Gran och furu ir de trislag som dominerar
dagens spantillverkning men hyvling av asp kan ocksa
forekomma. Vid alla restaureringar bor man utga fran
det tak som ska liggas om for att vilja utférande.
Dirf6r bér man i férsta hand vilja det trislag som
traditionellt anvints pa platsen.

BEDOMNING AV TRAD PA ROT

I alla tider, och inom olika trihantverk, har hantverka-
ren ldst av tecken som stamform, krona, vixtplats,

terring och sammanhanget inom ett tridbestand for att
hitta de egenskaper man behéver till sitt rddmne.

Ett gott spantrid skall std i ett slutet och vindskyddat
omrade bland andra lingsamt vixande trid. Marken
skall vara mager och fuktigt for gran, medan den ska
vara mager alternativt medelbordig for tall. Flera
tillverkare i mellersta Sverige eller lingre norrut an-
vander tridbestdnd som vuxit i en norr- eller 6st-
sluttning. Dir finns det minst vixtvridna triden.

Generellt bér man undvika trid som stir nira
Oppningar i skogen, som vixer i kanten av ett bestind
eller lutande trid. Placeringen gor att stammen paver-
kas ensidigt och for att kompensera bildar tridet
tjurved (reaktionsved eller tryckved) med en avvikande
cellstruktur. En vindpinad furukrona och ojimnt
fordelade rotknin kan indikera en forskjutning av
kdrnan och dirmed tjurved. Virke med tjurved ir inte
lampligt som spanimne.

Ett likformigt och jimnt vuxet trad innebir att
stammen har en si liten avsmalning som méjligt och att
mirgen, centrumpunkten i stammen, ir sd centrerad
som mojligt. Det dr indikatorer pa att triravaran har en
hog kvalitet.

Till spantillverkning vill man hitta hela bestind med
samma kvalitet pa triden for att fi spin med samma
egenskaper till en leverans.

Rakvuxna trad

Vid spéntillverkningen vill man helst ha trid med
rakvuxen ved. Att en stam ser rak ut innebdr inte alltid
att triet innanfor barken har rakvuxna fibrer. Tittar
man bara pa tridets stam 4r det svarare att se pa en fura
om tridet ir rakvuxet dn att se det pd en gran. Ett
tecken pa rak fiberriktning kan dock vara att furans

13
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Figur 1.1. Granskog som kan ha ménga tréd lampade f&r stickspén.

grenar ir vinkelrita frin stammen och gér i linje
ovanfor varandra.

Veden, eller fibrerna, ska helst ha vuxit parallellt med
stammen utan att ha vridit sig runt tridet. Det gor att
det gér att klyva raka och jimntjocka delar av tridet.
Om sprickor eller faror i stammen loper medsols, sett
fran roten och uppat, kallas tridet "solvind” eller
"vinstervriden”. Tridet har vridit sig efter solens
rorelse. Om veden idr vriden at motsatt héll kallas den
“motvind” eller “hégervriden”. De flesta trid dr dock
mer komplicerade idn sa eftersom de har vridit sig olika
vid olika tillfillen i tridets liv. Ett trid som har rakvux-

en ytved kan till exempel ha vriden ved ett par centime-
ter in i stocken. Det ir relativt vanligt att trdd har
vinstervriden innerved medan ytterveden dr hoger-
vriden, men alla varianter av vridenhet tycks finnas.

Eftersom denna rapport endast behandlar hyvlade
stickspdn ir det inte avgorande att hitta perfekt
rakvuxet virke. Diremot ir ett bestdnd med ménga
rakvuxna trid virdefullt. Det kan ge stickspdn av
mycket hog kvalitet eftersom de ir ldtta att hyvla och
inte kommer vrida sig ndr spanen torkar.

I bestdnd som man tror kan vara spantrid kan man
gora stickprov genom att ett till fyra limpliga spantrid
fills och provklyvs. Pd bade gran och furu kan man ta
en hel kubblingd nedanfér forsta grenvarvet. Provklyv-
ning kan goras pa plats eller si tar man hem kubbarna
for provhyvling.

Trad stravar efter att fa sa mycket ljus
som méjligt. Darfér kan jag tanka mig
att rakvuxna trad finns i en tét, av gall-
ringshuggning opaverkad skog, gérna
pa flack mark eller i en norrsluttning. |
en tit skog finns inget extra ljus frén
sidorna, som kan bidra till en ojamn
grenutveckling och “solvindhet”. Vin-
den &r ocksad minimal i en tét skog,
vilket gér att "tjurved” inte bildas for

att motverka vindlasten.
Producent i Jimtland

Tradets diameter

Nir man viljer trdd boér man ha klart for sig om spanen
ska hyvlas frin rund kubb eller kubbar som delats i fyra
delar till "kvartar”. Generellt kan man siga att gran
lampar sig till hyvling av bade rund kubb och kvartar.
Nir granen ir avverkad har kidrnan och splintveden

2 150-250 mm

2200-400 mm

Figur 1.2. Overst visas spanuttaget ur en rund kubbe som hyvlas p3 tre
sidor och neders uttaget ur en "kvarts” kubbe.

ungefir samma formdaga att suga upp fukt och dirfor
spelar det inte sa stor roll vilken del som ligger expone-
rad pa taket. Limplig brosthojdsdiameter pa gran dr
dirfor 150-250 mm, med ett genomsnitt pd 200 mm,
mitt utanpa barken. For furuspan ir det ddremot bittre
att hyvla frdn grova trid som delas i "kvartar”. Da far
man ut mer av kirnveden men det forutsitter tillging
till mogna furor med en kirnandel éver 50 % (area). I
gamla furubestdnd, dldre 4n hundra 4r, kan man hitta
trdd med en brosthojdsdiameter pd 300-400 mm, men
en diameter pd 200-250 ir mer vanligt. Generellt dr
gamla bestand med kontinuitet mindre vanliga i dag pa
grund av det moderna skogsbrukets sitt att arbeta.

Spankubbarnas lingd
Redan i skogen bor spéntillverkaren vara medveten om
hur spanen ska hyvlas och liggas pa taket. Stickspan dr
normalt 16-21 tum ldnga och en vanlig lingd pa span ir
18 tum, eller cirka 460 mm. Utover de férutsittningarna
som tridet ger har slaglingden pa spanhyveln betydelse.
Det vill sdga den storsta lingden pad kubbar och span
som far plats i hyveln.

Sa fort virket borjat tina och ddrmed torka uppstar

omgaende dndsprickor. For att minimera sprickbildning
i spanen kapar dirfor de flesta spantillverkarna sina
kubbar s fort som mojligt innan dndsprickorna blivit
for stora. Det bor inte gd mer dn ett dygn fran dess att
kubben ir kapad till att spanen hyvlas. Vissa spantillver-
kare kapar ritt lingd i skogen for att littare kunna
hantera virket, medan andra kér hem hela stockar for
att kapa dem precis innan hyvlingen.

Grenar och kvistar

Redan i skogen bor man tinka pé var grenar och kvistar
kommer att hamna pa spinen och det firdiga taket.
Den stam som ska hyvlas bor vara synligt kvistfri fyra
meter upp fran marken. Det giller f6r bade gran och
furu. Om tridet dr rakvuxet kan man ta ut kubblidngder
aven mellan kvistvarven, §-6 m upp pd stammen.
Granens kvistar blir mindre lingre in mot mirgen och
mellan grenvarven pa granen finns sma kvistar som
kallas for ”pirlkvistar”. Generellt brukar man acceptera
parlkvistar i span. Furans rotstock ir ofta kvistren pa
grund av att dess kvistar 6vervallats efter att grenen
fallit av.

Det kan vara svart att helt undvika kvist i spanen,
men spanen bor till exempel vara helt fria fran stora
kvistar, rotkvist och barkdragande kvist. Frisk kvist kan
accepteras men det ska inte forekomma mer in ett
kvistvarv i ett stickspdn och kvisten ska vara placerad sd
att den pd taket ticks av nista skift, och dirfor inte dr

synlig.

Kan acceptera torrkvist 2 m éver de
férsta 4 metrarna upp men far inte
styras helt. Man far da kapa kubben s&
att kvisten kommer ovanfér "bleket”
eller att en kubblangd ryms mellan
kvistvarven. | skogen maste man ténka i
flera steg hur det fardiga spanet kom-
mer att hyvlas och se ut.

Producent i Sméland



Figur 1.3. Tvérsnitt genom en fura med splint- och karnved.

ATT HITTA EN LAMPLIG FURA

Kvaliteten i furuspdn ir bland annat beroende av hur
gamla triden 4r som spanen ir hyvlade ur. En limplig
fura till span ska vara "mogen”. Med mogen menas att
tallen borjat avstanna i tillvixt samtidigt som kérnan-
delen i stammen 6kar. Det ir f6rst nir en tall 4r mogen
som den kallas fura. En kort, platt och jimn tridkrona
ar ett tecken pd en mogen fura.

Eftersom furans kidrnved upptar och avger fukt
langsammare 4n splintveden ér det bra med en hog
kirnandel. Ett spin med hog kirnandel ror sig dirmed
mindre vid variationer i fuktigheten och fir en bittre
héllbarhet. Hog kdrnandel innebir ocksa ett 6kat
rotmotstand vilket dven det ger en lingre livslingd pa
spanet. I ett span av furu bor kidrnandelen vara 6ver
65—70% av stockens tvirsnitt.

Tridet bor vara sa jimntjockt som mojligt med en

avsmalning om §—10 mm per meter. Fér att undvika det
toviga och vresiga virket lingst ner pd stammen bor de
nedersta 50—60 cm kapas bort.

BRA FURUBESTAND

* Mager eller medelbérdig mark.

* Tradbestdnd i norr- och &stsluttningar.

* Slutet och vindskyddat omrade bland
andra l&ngsamt véxande trad.

* Undvik tréd néra 8ppningar i skogen.

* Hela bestdnd med samma kvalitet p&
traden fér enhetlig leverans.

* Liten avsmalning p8 stammarna,

* Trad med korta, platta och jamn trad-
kronor.

* Vilj bort trad som lutar.

ATT HITTA EN LAMPLIG GRAN

Nir man viljer gran for spantillverkning b6ér man leta
efter trid som dr raka, runda och jimntjocka och helst
har hog drsringstithet (1-2 mm drsringstithet per cm
mittmitt av kubbens radie). Tridets avsmalning per
meter skall vara sd liten som mojligt med ett riktvirde
pi 0-To mm per meter. Ar stammens tvirsnitt oval finns
det risk for tjurved hos granen.

Gran har ingen synlig kidrna och den innehéller inte
de hartsimnen som gor furans kirna motstindskraftig
mot rota. Daremot klibbar pormembranen ihop sig och
pa det sittet hindras fuktintringning efter att granen
falles.

Pa spantrad av gran fir det inte vara ndgra kérskador
pd rotterna. Det beror pé att barkskador pé gran oftast

Tréd som fran bérjan sdg klockrena ut
kan visa sig vara helt fel spadndmne. Det
ar lite som ett lotteri.

Producent i Sméland

£6ljs av blanad och réta i stammen. Korskador kan
finnas efter tidigare gallringar dd skogsmaskiner kort
runt bland triden. Sddana skador ir ofta en borjan till
rotrota. En indikation pd rotréta kan vara nir grenarna
hinger och saknar spinst.

Nir en gran blir gammal och mognar dndras barkens
utseende. Barkbitarna blir runda som smd mynt och ir
litta att peta loss fran tridet. De kallas "pengabark” och
anvinds som kidnnetecken pa att granen dr mogen.

Figur 1.4. Narbild p& en gran med "pengabark”.

BRA GRANBESTAND

* Mager och fuktig mark.

* Tradbest&nd i norr- och &stsluttningar.

* Minst 90-100 &r gammalt skogsbestand.

* Slutet och vindskyddat omr&de bland
andra ldngsamt véxande trad.

* Vilj bort trad som véxer i kanten av ett
bestand.

* Tainte trad som lutar.

VIRKE TILL SPAN AR 1851

... Af granskog p& ndgot 18gland mark med
qvistfri stam, fr&n 8 tums diameter och
darutéver samt ratklufven, ej vresig eller
spiralformigt vuxen, flles eller helst afsdgas
tradet, hvarefter den qvistfria stammen,
gnnu fastsittande vid kronan afsdgasi 18
tums l8nga kubbar, till dess qvistvarven
vidtaga ... Klyfningen bér helst ske samtidigt
med féllningen, emedan den férsvaras, ju
lsngre traden far ligga, dock kunna traden
fallas under vintern, medan de &ro frusne,
hemforslas, samt upptinas och klyfvas vid
spiseln om aftnarne.

Figur 1.5. Utdrag ur en artikel i Tidskrift fér praktisk byggnadskonst
"Om spantak eller tickning med s4 kallad spiller”, ar 1851.
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Arstid och avverkning

Virkets egenskaper paverkas av vilken drstid man filler
triden. Det vanligaste ir att avverka pa vintern men det
férekommer dven att trid sav- eller syrafills.

VINTERFALLT VIRKE

Vinterfillt virke innebér att man utnyttjar arets
naturliga torkperiod. Triden avverkas nir nirings-
transporten och tillvixten 4r ett minimum, dven om
tridd innehéller hoga halter av ndringsimnen under
vintern. Tiden for avverkning varierar 6ver landet men
avverkning fran december till mars ir vanligt. Vid
vinterfillning 4r naturen pd spantillverkarens sida med
en efterfoljande lingsam torkning. Aven om vidret ir
gynnsamt for torkning pd varvintern maste det goras
ordentligt. Vid felaktig torkning kan de lagrade
néringsimnena bli grogrund fér svampangrepp.
Léngsam torkning gor dven att virket spricker mindre.
Upparbetning fran stock till spin under mars och april
bidrar till en stabil torkning.

I jimforelse med arstiden varierar vedens vatteninne-
hall mer med tridets alder och vixtplats. Veden hos
unga trid och frodvixta trid pa rika vixtplatser
innehéller mer vatten dn veden i gamla triad, rotstockar
och senvixta trid. Det beror pa att de unga eller
frodvixta dnnu inte utvecklat den torra kdrna som de
senare utvecklar.

En spéntillverkare i norr filler furuvirket i oktober
och november, vilket han lirt sig av dldre spantillverka-
re. Stockarna far da ligga och "sega” till sig fram till
varen da de skall hyvlas. Négra tillverkare vill ha
barmark for att littare kunna filla triden, andra vill ha

snofore for att kunna kora med skoter. Om man filler
pa vintern slipper man ocksa kadiga tallar som blir
vildigt klibbiga vid hyvlingen, vilket kan bli fallet om

man filler under tridets vixtsisong.

SAV- OCH SYRAFALLT VIRKE

Det forekommer édven att virke till stickspdn sav- eller
syrafills under vixtperioden. Men det innebir sma
marginaler och kriver att man har god kontroll pa hela
processen och beaktar viderlek och risken f6r skade-
insekter respektive svampangrepp. Om man sav- eller
syrafiller ska spanen liggas direkt eller omsorgsfullt
torkas sd de inte angrips av mogel.

Enligt dagens spantillverkare kan man gi till viga pa
olika sitt. Den ena metoden ir sevfillning som gér ut pa
att tradet falls nir tjilen gitt ur jorden men precis fére
arsskotten har bildats pd barrtriden. Hir giller det att
avverka vid ritt tidpunkt, med bara nigon veckas
marginal. Om triden savfills bor de omgaende hyvlas
eftersom det ir forsent pad dret att utnyttja senvinterns
optimala torkperiod. En slutsats ir att savfélltvirke kan
vara svarhanterligt vid sjilva hyvlingen da det finns risk
for att kambiet fastnar i hyveln. Finns kambium kvar,
den vita hinnan mellan ytterbark och ved, kan det vara

SAVFALLT SPANVIRKE

* Avverkas nér tjalen gatt ur jorden men
innan tradets nya arsskott bérjat vixa.

* Spanen laggs omgéende pa taket eller
torkas omsorgsfullt fér att undvika mégel.

VINTERFALLT SPANVIRKE

* Avverkas i december till mars nér tridens
néringstransport och tillvéxt &r ett mini-
mum.

* Timret eller kubbar lagras tackta f&r att
undvika stark varsol.

* Spénen lagras luftigt och plant.

* Spénet blstlaggs fére laggning.

SYRAFALLT SPANVIRKE

* Traden avverkas under hégsommaren.

* De fillda tréden ligger okapade och
okvistade kvar i skogen s kronan sjlv drar
ur vattnet och vissa ndringsédmnen.

* Spénen laggs omgdende pé taket eller
torkas omsorgsfullt fér att undvika mégel.

en indikator pa att virket har savfillts for sent. Vid ritt
fillningstid lossnar det av sig sjilv nir tridet barkas,
kambiet foljer med barken.

Har hemma finns en lang tradition att
anvdnda gran och jag hittar ofta gamla
hus av savfalld gran. Virket far med ratt
férutsattningar en god bestandighet.
Jag tror att man bér filla direkt nar
tradet bérjar vakna fér nér man bérjar
se arsskotten, dd &r det for sent.

Timmerman i Bobuslin

Den andra metoden ir syrafillning och det innebir att
tridet fills under hogsommaren och fér ligga kvar i
skogen med kronan si att tridet sjilv drar ut det mesta
vattnet och vissa niringsimnen. En tillverkare later
tridet ligga okvistat och okapat i tva veckor for att
veden ska vara segare vid hyvling och liggning. Han
barkar och later kubbarna yttorka cirka ett dygn annars
ar de for hala att hantera. Faktorer som talar for
syrafillning dr att virket torkar snabbt och att det dr
lattare att hyvla spankubbarna nir virket 4r farskt.
Generellt beh6vs mer kunskap om hur sav- eller

syraavverkat virke ska hanteras for att ge bra och
hallbara stickspén.

Mellanlagring fram till hyvling

Under alla steg i tillverkningen dr det vildigt viktigt att
att torkningsférhallandena for triet dr optimala. Det dr
det enda sittet att undvika skador som mégel, blanad
eller annan pavixt pa spanen. Risken for angrepp ar
som storst i splintveden som har till uppgift att trans-
portera vatten och néring upp till tridkronan. Blanads-
svampar dr inkorsporten till rota dér olika blanadstyper
uppkommer beroende pa var i hanteringen det har
misskotts. Det kan vara insekts-, stockblanad eller
luftburen sé kallad bridgardsbldnad alternativt strobla-
nad. For att undvika den hir typen av skador maste tim-
ret och spidnkubbarna hanteras pa ritt sitt.

Det ir en balansging att lata det vinterfillda timret
torka lagom mycket eftersom spankubbarna inte ska
vara helt torra nir de hyvlas. For att férhindra f6r snabb
torkning och undvika torksprickor i dndtriet kan de
obarkade stockarna mellanlagras i en sa kallad "vilta”.
Timret kan forvaras i skugglige och tickas med sné
eller under en presenning. Det forekommer ocksa att
spantillverkare vattnar stockarna med vattenspridare
under den kritiska torkperioden for att torkningen inte
ska ga for fort med stora sprickor som f6ljd.

Figur 1.6. Fotografiet visar hur komplext det kan vara att undvika biologisk
pévéxt. Stockarna &r gran, fillda sent i juni och lagrade i skogen. De

grdvre stockarna till vanster &r fulla av ytmégel medan de hégra &r klenare
och saknar mégelpévéxt. En teori &r att grévre trdd kommer igng tidigare

i livsprocessen och darigenom torkar I&ngsammare, vilket ger goda
forutsattningar for mégelpavixt. De klena eller mer undertryckta
traden har nastan inget mégel. Det kan bero pé& att de kommer igdng
ndgra veckor senare, och da finns inte s& mycket naring fér méglet.

NOSST¥VD 14380 0L04



Nir traden ér valda, fillda, barkade och kapade till ritt
lingd ér det dags att hyvla spdnen. Sammantaget dr det
ett tidskrdvande arbete och dirfor bor jobbet bara
laggas ner om virket ir av bra kvalitet. Kubbarna ska
fortfarande vara rda och av den anledningen ska spdnen
hyvlas pa varen nir det vinterfillda virket borjar tina
eller direkt efter att det savfillda virket avverkats.
Syrafillt virke hyvlas direkt efter att det tagits hem fran
skogen.

BRA SPANVIRKE

* Tatvuxna &rsringar (0-2mm)

* Stor kdrnandel (furu)

* Raka fibrer

* Jamntjocka kubbar (5-10mm/m)

* Centralt placerad marg

e Kvistfritt

* Likvardig kvalitet pa alla kubbar till ett tak

Barkning

Pé det firdiga spanet ska det inte finnas nagra bark-
rester som kan halla fukt. De flesta spantillverkare dr
overens om att all bark méste bort innan hyvlingen for
att undvika mogel. Vid sav- eller syrafillning eller
vattenlagring lossnar barken littare 4n pa vinterfillt
virke som madste barkas med barkspade eller -kniv.
Nackdelen med de tre forstnimnda metoderna kan
vara att kubbarna édr hala om man inte later ytan torka

fére hyvling.

Maste timret barkas brukar man vinta tills spanen
ska hyvlas. Da har barken fungerat som transportskydd
och gjort att timret torkat lingsammare. En lingsam
torkning férhindrar ytsprickor som kan uppsta till f6ljd
av solens U V-stralar. Om det trots allt finns risk att
virket borjar torka innan hyvlingen ir det viktigt att
barken tillsammans med kambiet dr borttagna. Finns
kambium kvar himmas torkningen och det finns risk
for mogelangrepp, dessutom fastnar hinnan litt i
hyveln.

Det finns dven exempel pa spéntillverkare som barkar
i skogen strax efter fillning for att lita stocken "f6rtor-
ka” i en till tvd veckor. Direfter tar de ut tridet ur
skogen och kapar upp stocken i kubb, hyvlar och ligger
spanen pa tork.

Hyvling

For att fa en jamn och ldtt hyvling ska spdnkubbarna
fortfarande vara rda. Savfillt virke hyvlas direkt efter
att det har avverkats, det syrafillda hyvlas efter att det
har fatt ligga i skogen sa att niringsimnena dragits ut
och det vinterfillda hyvlas sé fort det inte lingre ir
fruset. Bade temperatur och luftfuktighet paverkar nir
de vinterfillda stockarna borjar tina. Ibland virms de
artificiellt f6r att hyvlingen ska kunna paboérjas tidigare.
Kubbarna kan till exempel tinas med virmeflikt under
presenning eller liggas pé ett uppviarmt golv.

Rund och kluven spankubb

Hyvling kan ske bade fran rund och klyvd kubb, se
illustrationer pa nista uppslag. Antalet hyvelsidor
varierar mellan tva och fyra sidor. Det gor att hyvlingen
sker fran splintveden och in mot kédrnan vilket ger
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Figur 2.1. Hyvling av gran frén rund kubbe.

liggande arsringar. Anledningen till att furu helst inte
ska hyvlas ur rund kubb &r att hallbarheten férsimras
nir spanen bestar av alltfér mycket splintved. Kubbar
med en diameter grévre dn 200-250 mm klyvs i fyra
delar till kvartar. Hyvling med kluvna kubbar ger
stdende arsringar pa spanen.

Kvist i span

Pa det firdiga spantaket bor det inte finnas nigra
synliga kvistar eftersom de okar risken for lickage.
Stora kvistar bor 6verhuvudtaget inte finnas eftersom
de kan ge stora rorelser i veden runt kvisten. Detta i
kombination med att de slipper igenom vatten gor dem
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Figur 2.2. Principskiss av en kubbe sedd fran sidan nar den "bryts” vid
hyvlingen. De fulldnga spanen gar diagonalt genom fibrerna vilket gér att
hyvlade sp&n har "fjall”.

~——==] JUILIIENIRIRR AR RRH]

Figur 2.3. Nar kubben vinklas mot stalet kapas fibrerna och spénet far
"fjall” likt bilden till vanster. Om kubben &r rakvuxen och den halls parallell
med sdgbinken kan sp&nen f& en mer sprackt yta som till héger.

olampliga i stickspan. Darfér maste spantillverkaren
vara uppmairksam vid hyvlingen pa om kvisten blir
synlig eller ej.

Vid spanhyveln
Nir stickspdn hyvlas "bryts” kubben och man tar inte
ut full lingd pa de forsta spanen, se figur 2.2. Det
innebdr att det forsta fullinga spanet inte riktigt f6ljer
fibrerna utan gar diagonalt mellan 6ver- och undersida.
Det idr brytningen som skapar de karaktiristiska
“fjallen”, se figur 2.3. Tjockleken pa dagens stickspan
varierar normalt frdn 3 till 6 mm.

Det finns olika syn pd hur kubben far vindas. Vissa

——
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Figur 2.4. Hyvling frén tva, tre och fyra sidor samt frén tva grévre kubbar som delats i fjarde- Figur 2.5. N&r sp&nen inte har raka kanter técker det
delar "kvartar”. Skisserna av kvartar visar skillnaden p& hur hyvlad span (till vénster) och hand- sdmre, s kallade "morotsspén”. Det &r d3 latt att

spantad span (till héger) tas ur kubben.

spantillverkare forsoker alltid hyvla fran rotinden mot
toppianden. D3 kan man firgmarkera kubbens ena dnde
med till exempel slamfirg sd att hyvlaren ldtt kan hyvla
konsekvent fran ett hdll. Manga ginger ir virket inte sd
rakvuxet som man 6nskar. Dérfor anser andra att
kubben behéver snurras under hyvlingen for att
motverka urslag. Bra virkeskvalitet och raka fibrer
innebir att kubben kan vindas firre ganger.

Att stdlla in rdtt hastighet pd hyveln ir en konst i sig.
Enligt tillverkarna hittar man det som passar, en sjilv
och den hyvel man har, efter ménga tusen hyvlade spén.
De anser att en limplig slaghastighet 4r mellan 45-55
slag/minut f6r att "hinna med att hyvla” som en
tillverkare beskriver det. Gar hyveln for fort blir spinen
for tunna och risken dr stor att spanet spricker i
bakinden.

Hyvelns stal ska hallas skdrpt under hela hyvlingen.
Det 4r vanligt att man bryner stélet varje timme eller

vatten rinner in dar &verlappet &r for litet.

oftare om det dr harda kvistar som skimmer stalet. Ett
slott stal ger tunna spén, ojimn yta och 6kar risken for
urslag vid kvistar. Det gor att vatten och fukt littare
halls kvar pa spanet.

Kubbens dimension och hyvelstalets bredd avgor
spanbredden. Dagens spéntillverkare gor liggningsspan
med en bredd pd 9o-150 mm. Det finns inget sjilvinda-
mal i att gora for breda span da det gar tungt i hyveln
och tenderar att spricka vid rorelser pa taket. Allefér
breda spén forkortar bara spantakets livslingd.

Spédnen bor vara lika breda i basen som toppen. Om
de ir olikformade sa kallade "morotsspdn” ska de liggas
sa de ligger 1 tum omlott pa smalaste stillet. Ett annat
alternativ ir att kantskira dem. Vissa spantillverkare
hyvlar span med hela fibrer som pdminner om spiantad
span. For det krivs rakvuxet virke och att kubben halls
parallell med hyvelbordet si att spanen spracks isér.
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Figur 2.6. Beroende pa hur kubben vinklas mot hyveln kan sp&nen f& olika
karaktar. Bilden visar hyvlad spdn med brutna fibrer s kallade "fjall”.

Torkning och lagring av span

Inf6r leverans forpackas "buntas” stickspanen. Ska de
omgdende liggas pa taket gir det bra att "bunta” dem
direkt for transport. Om leveransen drojer maste de
forst torkas pd ett luftigt och vaderskyddat sitt annars
ar det stor risk for mogel och blanad. Torkningen dr ett
viktigt moment vid tillverkningen f6r att fa hillbara
span.

Mainga spéntillverkare borjar med att sprida ut
spanen utomhus under tak eller i en luftig lada. Det ar
viktigt med god luftning mellan spanen.

Efter ett par dagar kan de stillas pa langsidans
hogkant med fyra eller fem lager spian med strélakt
emellan pa en lastpall med st6ttor runt. Pallen maste std
ljust. Stdr spanen morkt moglar de lact. Flakte for att
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Figur 2.7. Hyvlade stickspdn med raka fibrer dar hyveln sprackt isar
spanen.

underlitta torkningen kan anvindas vid behov. Efter att
spanen dr torkade buntas de ihop och lagras inomhus
till exempel i ett luftigt uthus, lada eller liknande. Vid
slutlagring eller strax innan leverans, "buntas” span som
motsvarar en halv eller en hel kvadratmeters takyta med
rep eller staltrad.

Om de firskt "buntade” spanen av nigon anledning
inte omgdende liggs pa taket méste bunten 6ppnas och
spanen torka var for sig. En ldggare berittar att han vid
ett sant tillfille eftertorkar spanen genom att stilla
spanen pa hogkant med kortsidan ner utan inbérdes
kontakt. Spanen mdglade inte och han fick blétligga
dem nir det senare blev dags att ligga taket.

Figur 2.8. Torkningen gérs pé olika satt. Har har spanen staplats p&
hégkant och far st ute under tak och torka.

Figur 2.9. Ytterligare ett satt att stapla spanen for torkning. Har har
spénen lagts utomhus och under tak.

Figur 2.10. Torra sp&n som "buntats” och férvaras i véntan p& leverans.
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Bild 3.0. Laggaren kontrollerar
alltid spanet innan ldggning s& att
fjsllen laggs ned&t med takfallet.

b4
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Tak av stickspdn kan liggas pd méinga olika sitt. Tri-
slag, spanlingd, antal lager, liggningsmetod, spiksort,
utformning av takfot, nock och gavlar ir nagra para-
metrar som avgor hur taket blir. Nir det r frigan om
ett befintligt tak som ska bytas bor i forsta hand taket
sjilv tjana som forebild. Titta dven pé andra tak av stick-
span i nirheten for att fd en bild av lokala sirdrag.
Variationen har alltid varit stor och det ger en storre
maéngfald om vi dven i framtiden har olika l6sningar.
Utformningen och dimensioneringen av spantak ir
gjord utifrdn mittenheten tum (inch).

* |nch=25.4mm
e Verktum =24.7 mm
¢ Decimaltum = 26,7 mm

Forberedelser

Antal span per kvadratmeter

I de allra flesta fall bestills méngden span utifrin hur
stort taket ir i kvadratmeter. Spantillverkaren vet hur
stor area de span man tillverkar ticker och hur manga
det kommer att behévas. Bestill alltid mer 4n vad som
behovs dd daliga spdn alltid ska sorteras bort. Till hoger
finns en schablon f6r hur manga spin det behévs per
kvadratmeter. Vill man sjilv rikna ut total mangd span
eller antal span per kvadratmeter kan man gora enligt
faktarutan pd nista sida. Kom ihdg att det kan behovas
mer span till fotskiftet beroende pd hur det ska liggas.

Kontrollera takets matt

Kontrollmit taket for att se ojimnheter. Det dr viktigt
for att kunna kompensera ojimnheter framforallt f6r
takfallens lingd. Eventuella ojimnheter kan man ldtt
jimna ut vid liggningen om man ir medveten om dem
redan nir de forsta skiften liggs.

Kontrollera leveransen

Spanen ska alltid kontrolleras vid leveransen. Materialet
ska stimma 6verens med bestilld kvantitet och kvalitet.
Dokumentera i egenkontrollen att det inte finns brister
ileveransen. Ingen typ av pavixt eller bldnad skall
laggas pa taket och det ska inte finnas stora kvistar pa
spanens synliga del. Liggarna skall ha god kinnedom
om vad som ir ett fullgott span och alltid sortera bort
diliga span.

Ojamna kanter

Ett spdn skall ha parallella kanter vid ldggning for att ge
full tickning pa taket. Eventuellt kvarvarande bark-
kanter fran tillverkningen och justering av "morots-
spanens” ojimnhet utférs med en vass kniv.

N&r spanen &r 19 tum langa och 90-150 mm
breda gar det &t féljande antal span per
kvadratmeter:

* 3lager 75 sp&n/m?

* 4lager 100 spén/m?

* 5lager 125 span/m?
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Blétliggning

Vid liggning behéver spanorna vara fuktiga for att inte
spricka. Fuktiga span gor dven att taket 4r mindre
kinsligt att betrida, dven om man bor undvika att gd pa
spantak. Farska span kan ldggas direkt men torkade
madste aterfuktas. Spinen kan behéva ligga i blot upp till
ett dygn for att bli hanterbara. Blotliggning dr dirfor
viktig att géra dagen fore arbetena ska paborjas. Det
handlar ofta om relativt stora mingder span och det kan
vara ett problem att fi fram tillrickligt stora behallare.
Det gar da att med hjilp av lastpallar eller stegar i
kombination med bra presenningar skapa rejila bas-
singer. Man behover dven ha limpliga tyngder till
hands som hiller nere spianen under vattenytan.

I dldre beskrivningar framgar att man ibland kokade
eller impregnerade spanen innan de spikades upp pa
taket. Det finns bade exempel pa att kvartskubbarna
kokades men dven att spanen kokades efter att de
kluvits. Till impregnering kunde man anvinda tjira,
tjirvatten, jirnvitriol, kopparvitriol, alunlésning,
rodfirg, saltlake eller sillake (Wedman 1998).

Figur 3.1. Blétlaggning av spén i rostfria kar med nockpannor som tyngd.

Rakna ut hur ménga stickspdn som behévs. Kép alltid
mer eftersom daliga spén inte ska laggas pa taket.

Antal span i sidled =
taklangd/(sp&nbredd - omlott)

Antal span i hsjdled =
takfallslangd/uppflytt

Totalt antal spén (en takhalva vid sadeltak) = (antal
spanisidled) x (antal sp&n i hajdled).

For att f& antal per kvadratmeter sétts taklangden
till 1000 mm samt takfallslingden till 1000 mm.

Da blir antalet span per kvadratmeter = (1000mm/
(spanbredd - omlott)) x (1000 mm/uppflytt).
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EXEMPEL — LAGGNING AV SPAN MED TRE LAGERS TACKNING

Nedan visas hur ett trelagers spantak kan laggas, men det kunde lika girna vara ett tak med
fyra eller fem lager sp&n. Beskrivningen &r generaliserande men visar principen fér hur ett

tak av stickspan laggs.

FORSTA LAGRET | FOTSKIFTET ANDRA LAGRET | FOTSKIFTET TREDJE LAGRET | FOTSKIFTET

De 1/3-1&nga spanen spikas kant i kant med stéd ~ De 2/3-18nga spénen spikas 1 tum omlott och Fullénga span spikas 1 tum omlott och ndgot
av en riktbréda eller som har mot en snérsl3. ndgot nedanfsr det férsta lagret for att ge nedanfér det andra lagret. Spiken placeras i
Spénen ska sticka ut minst 1 tum utanfor droppnésan en trappning. Spiken placeras i Sverlappet, mitt p& spanet s& spiken tacks av
underlagstaket f&r att bilda en droppnésa. Sverlappet i spénets dvre del s3 den ticks av nésta lager. Spénets "rygg” vands nedat.

nésta lager. Spénets rygg” vands ned&t.

ANDRA SKIFTET LAGGNINGEN FORTSKRIDER NOCKSKIFT

En riktbréda placeras langs med spanens Flytta upp riktbradan en 1/3 av spanets langd. Vid taknocken kan spénen behéva kapas fér att
nederkant. Spika ett lager fullanga span 1 tum Spika ytterligare ett lager span lika fsregdende ge tre lager. Gér p& samma sétt som vid
omlott med riktbradan som anhéll. Spénets lager. Fortsatt att flytta riktbradan och spika takfoten, men omvant.

“rygg” vénds uppat. span upp till taknocken.
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LAGGNINGSTIPS

Takets livslangd &r avhangt av
spanens méjlighet att torka.

och tréslag mm.
* Antal lager Bedém spanens

* Underlagstaket ska vara luftat. tion, férharskande vindriktning me att réra sig, annars spricker

de latt.
* Uppflyttet anpassas efter antal

¢ Kvist ger risk fér lackage. Om méjlighet att torka och kolla upp lager och spanens léngd. Kolla
kvist finns i spanen, lagg dem s& lokal tradition. &ven upp den lokala traditionen.
de inte blir synliga eller kapa * Spikning Anvénd blank trad- * Torkférmagan paverkas av
dem till takfotens férsta lager. spik. takets avrinning, fuktupp-

* Lagg hyvlade spén rétt - ryggen * Spikning Placera spiken i om- tagning, uttorkning, solstrélning
uppat sa att vatten rinner ner lottlaggningen i spénens nedre och nira véxande vegetation.
forbi "fjallen”. halva, dold av nésta spanlager. ¢ Skydda taket vid liggningen

* Laggning frdn varannat héll eller * Spika fér hand - "L&émna alltid genom att ticka det varefter det
bara frén vénster respektive bara sista slaget” s& att spanen har lsggs.
frén héger avgérs av lokal tradi- méjlighet att svilla och utrym-

Underlagstaket

Underlagstaket kan se ut pd méinga olika sitt. Ett
riktvirde for taklutningen ir att den inte bor understiga
27°. Underlagstaket ska bdde vara ndgot att spika spanen
i och gora sa att spanens undersida blir ventilerad. Det
kan vara uppbyggt av likt i nigon form eller ett bridtak
som kan vara mer eller mindre heltickande. Dialektala
namn pd underlagstak kan till exempel vara taktro, rote,
bord eller bording.

Ett underlagstak av glest lagda briador ligger ofta hori-
sontellt men det férekommer 4ven att virket ligger i
takfallets riktning. Underlaget kan vara bridor som ar
okantade eller kantade. En vanlig typ av underlagstak
bestér av 1 tum okantade bridor. Bridorna kan vara
sprackta, kran-, ram- eller cirkelsdgade. Runda slanor
eller sprickt virke kan underlagstaket ocksa vara gjort
av. Ibland har man anvint sekundaspan som forskal-
ning. Det innebir att kasserade span fyllt ut glesa
underlagstak sa att spanens topp inte ska sjunka med
risk for bakfall av vatten, se bild 3.2. Allt detta ir
ledtréadar till byggnadens historia. Om underlagstaket dr
rotskadat dr det ddrfor bra att i forsta hand bara byta ut
rotskadade delar och ersitta dem med nya som har
samma utseende. Till exempel byts klyvd halvklov mot
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Figur 3.2. Underlagstak dar sekundaspén lagts snett f&ér att bara upp den

egentliga spantackningen.

nya klyvda halvklov. Aven om hela taket maste bytas ir
det av kulturhistoriska skil bist att gora pd samma sitt
som det tidigare utférandet.

Spéntak passar bist pd ouppvarmda hus eller oisolera-
de vindar. Underlagstaket maste vara ventilerat och
ligga glest for att undersidan av spinen ska kunna torka
vid torrt vider. Ett flackt tak som &r bra ventilerat
underifrdn kan std sig lingre 4n ett titt underlagstak
med brant takvinkel. Att undersidan av spanen ér
ventilerad har stor betydelse for takets bestindighet
och livslingd.

Underlagstaket ska vara glest men maste vara lagt sa
att det for varje spanvarv finns ndgot att spika i. For ett
underlagstak av 4 tums briddor dér "uppflyttet” ska vara
5 tum mdste “taktron” centrumavstand vara § tum.
Darfor dr det viktigt att nya span har en lingd som
passar underlagstaket och att "uppflyttet” blir samma
som tidigare. Dokumentera dirfér det gamla spantaket
innan nytt span bestills och det gamla spantaket rivs.

L&ggning

Spénlidggningen borjar vid takfoten och fortsitter
sedan, lager for lager, upp mot nocken. Spanen liggs i
flera lager. Hyvlade spin ska liggas med den bignande
ytan "ryggen” upp mot himlen och med fjillen” i
vattenavrinnande riktning. Spanen kan konsekvent
laggas fran samma hall eller liggas vartannat varv fran
hoger och vartannat frin vinster. En fordel med
vaxelvis liggning ir att taket “binds ihop” béttre och
blir mindre kénsligt for olika vindriktningar.

For grovre hyvlade span dir hyvelstélet f6ljer veden
och spricker isiar spanen likt spintade spén finns skilda
uppfattningar om hur de ska liggas. Eftersom fibrerna
ar hela dr det inte frga om att vattnet rinner in under
“fjallen”. Argumenten handlar istillet om spanens form.
Anden dir hyvelstalet gitt in ir slitare dn dir stalet
slippte spanet. Vinds den slitare sidan nedat anses tak
bli titare och fir en jimnare yta. Liggs spanen med den
ojimna sidan neddt anser andra att det underlittar for
spanen att torka efter nederbord. Ett annat argument
handlar om var splintved respektive kirnved hamnar.
Granspan kan ldggas s att ytveden ticker kirnveden.
Furu bor diremot laggas sé att kirnveden ticker
splinten.

Figur 3.3. Principer for hur hyvling och laggning kan samspela. Overst
visas sp&n hyvlad genom rund kubb dir bade splint och karna blir expo-
nerad. Dérefter laggning av span frn kubbar delade i kvartar med
laggning frén héger respektive vanster. Vill man att kdrnan tacker splinten
pé furor bér spénen laggas frén vénster.
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Figur 3.4. Hyvlade gransp&n vixelvis lagda frdn vinster respektive hoger.

Forskjutningen mellan lagren "uppflyttet” och
forskjutningens lingd avgors av spanens lingd och hur
manga lager spdn taket har. I sidled 4r det vanligt att
hyvlade spédn liggs med 1 tums 6verlapp.

Antal lager

Hur manga lager span en byggnad har ir kopplat till
takfallets lutning, tekniska uppbyggnad och byggnadens
funktion. En mangéirdsbyggnad kan till exempel ha fem
lager medan ett uthus bara har tre. I de fall span-
tickningen redan frin bérjan skulle utgéra underlag for
tegelpannor gjordes tickningen normalt av tva eller tre
lager. For att rikna ut hur minga lager span ett hus har
kan man dividera spanlingden med lingden pa uppflyt-
tet. Till exempel ger 16 tum langa span och § tums
uppflytt ett tak med tre lagers tickning (16/5=3).

Ska man sjilv avgora antal lager pa ett nytt hus bor
man forst beddma spanens forutsittning for att torka.
Se efter hur taket dr byggt med underlagets upp-
byggnad, mellanrum och distanser mm. Ett spantak
skall ha mycket god ventilation for att fa bra balans mel-
lan vattid och upptorkning. Milet 4r att minimera den
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Jag klyver furukubbar i fjardedelar med
vedklyven. Sedan hyvlar jag fjsrde-
delarna pa tva sidor sa jag far stdende
arsringar. Det har jag lart mig av
bréderna i Duvberg. De var gamla och
upplarda efter den tekniken. Skulle jag
hyvla frén rund kubb skulle det till stora
delar bli ytved. Pa detta satt far jag
ytved pa en sida och den lappar jag
éver med nastkommande span vid
laggningen. Gubbarna i Duvberg sa till
mig att jag skulle lagga motsols, jag
forstod det aldrig férrén jag sjélv bor-
jade lagga span.

Producent med furu i Jimtland

"dvermatt”

Figur 3.5. Principskiss fr tre respektive fem lagers tackning.

tid spdnen ir vita. Ibland kan en 6verkompensering av
ventilation i underlagstaket behdvas om byggnaden star
i ett fuktigt och skuggigt lige.

Uppflyttets lingd

"Uppflyttet” dr den del av spanets nedre del som &r
synligt nir taket dr lagt. Bleke, blik, flytt, skott, visyta och
dverskjut ir andra namn pa samma sak. Pa ett tak lagt
med tre lager spdn ir uppflyttet ungefir en tredjedel av
spanens lingd medan det 4r ungefir en femtedel pa ett
tak som ir lagt med fem lager span.

Pa vissa tak dr uppflyttet ndgot kortare dn jimnt
delbart med lingden. Det ir till exempel vanligt att en
spantickning med 420 mm (16,5 tum) linga spin liggs i
fyra lager med ett uppflytt om 100 mm. D4 har man ett
“6vermatt” pa spanet pa 20-60 mm. Detta kan man ofta
se pa undersidan da spantaket ligger pa likt med ett
€/c-avstind som sammanfaller med "uppflyttets” lingd.
I 6verkant pa likten syns da den 6verskjutande delen.

For att underlidtta liggningen anvinds ofta en
riktbrida med samma bredd som "uppflyttet”. Ett annat
sdtt dr att markera skiftet med en snorsla. For tak som

Figur 3.6. Bsjer man spanen visas "fjall". Fjallen skall vandas nedat likt
medhé&rs pd en péls. Vands de fel blir fjsllen som 8ppna fickor fér vatten
och pollenintrangning samt férhindrar upptorkning.

ar ojimna kan det bli ett mellanrum mellan taket och
riktbridan vilket gor att spanen glider in under bridan
och di kan en snérsla vara att foredra. En riktbrida kan
ocksd vara svar att anvinda om man har ett langt takfall
dir den behover skarvas.

Spéanens langd

Spénets lingd kan variera fran 16 till 21 tum. Mitt i
millimeter blir spanlingden 400, 430, 460, 480, 500
eller 53omm. Spanens lingd hinger samman med antal
lager span och "uppflyttets” lingd.

Spéanhyvelns slaglingd begrinsar hur ldnga spin som
kan hyvlas. Aven avstindet mellan tridets kvistar kan
péaverka spanlingden eftersom man inte vill ha tva
kvistvarv i samma span. Aven underlagstakets uppbygg-
nad har betydelse f6r hur linga spanen ska vara.

Rattvanda span

Om man bojer ett hyvlat span ser man de brutna
fibrerna, de sa kallade "fjdllen”, och d& dr det sjilvklart
viktigt att dessa vinds 4t ritt hall nir spanet liggs pa
taket. Om ett span ligger felvint rinner vatten in i taket
istillet for att rinna av, med allvarliga konsekvenser som
foljd. Det finns olika uppfattningar om hur mycket ett
span skall brytas. Vi har stott pa varianter dir "fjillen”
ar 1-5 cm linga.
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Figur 3.7. Spanen &r bortrivna men kvar &r den hart sittande galvaniserade spiken som en och en dras ut med kofot.

Spikning

Vilken spik som beh6vs ér kopplat till antal lager span.
Vanligast dr att man anvinder blank tradspik i dimen-
sionerna 60x2,3 eller 50x2,0 mm beroende av antal lager
och spantjocklek. Spiken placeras i 6verlappet som bor
vara I tum brett och de sitts sd ldngt ner som mojligt
men ska alltid tickas av nista skift. Ett for litet 6ver-
lapp innebir risk for vattenintringning. Eftersom
spiken placeras i 6verlappet kommer alla spén fi tva
spikar i sig vilket hindrar dem fran att réra sig. Men det
féorekommer dven att bara vartannat varv spikas for att
spara pa spik. All spik ska doljas av nista spanlager for
att inte rosta i fortid.

Spikar med korrosionsskydd som till exempel 4r
kromaterade, varmf6rzinkade, rostfria eller syrafasta
bor undvikas. Problemet ir att de ofta har betydligt
langre livslingd 4n sjilva spadnen. Det innebir att det
kan bli onédigt komplicerat att riva taket nér det ir
dags att byta spantickning. Om man diremot har
anvint blank tradspik dr den vanligtvis angripen av rost,
nir taket ska bytas, och kan ga relativt ldtt att "rensa”
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av fran underlaget med en skyffel eller barkspade. Har
man didremot anvint till exempel varmforzinkad spik
krivs en omfattande spikrensning alternativt att man
slar ner dem. Aldre tak kan enstaka ginger vara spikade
med klippspik, presspik eller smidd spik vilket kan vara
av kulturhistoriskt intresse. Det 4r dock ovanligt
eftersom dessa spikar var dyra. Tradspiken var, nir den
lanserades i slutet av 1800-talet, en anledning till att
stickspdntak blev vanliga genom att den mojliggjorde
ett sitt att fista spanen till en rimlig kostnad.
Spikarna ska inte slas i for hért eftersom de tunna
spanen da ldtt spricker. Spikning bor dirfor ske for
hand och erfarna liggare pratar ofta om att spara sista
hammarslaget” vid spikning. Det ger en mojlighet att
kdnna in hur hirt man vill sl det sista slaget for att
spanet ska sitta fast men samtidigt ha rérelseman.
Spénen sviller och krymper i takt med vddret och
spiken maste tillita dessa rérelser. Maskinspikning
anvinds ibland men det kan vara svért att avgora
trycket fran spik till spik, dven om det gér att stilla in
trycket. Risken finns for att trycket stills sa att spiken

Figur 3.8. Det tunna spantaket, utan varken vindskiva eller vattbrada, ger
det gamla timmerhuset en l3tthet.

alltid slas i for hdrt for att man ska slippa att ga efter
och justera islagningen med hammare. Resultatet blir
da for hért spikade span.

Utformning av takfot

Takfoten kan utformas pa manga olika sitt. Utgd dirfor
fran byggnaden sjilv eller lokala sirdrag nir ett tak ska
laggas om. Eftersom vatten fran hela takfallet passerar
takfoten dr det viktigt att den liggs med omsorg. Till
exempel bor taket ldggas med en droppnisa genom att
forsta lagret i fotskiftet skjuter utanfor underlagstaket
med 1-2 tum. Ligg resterande lager successivt lingre ut
sa droppnisan fir en trappning.

Utformning vid nock
Liggningen ska fortsitta upp till nocken med samma
antal lager som taket i 6vrigt. Spanen kan kapas ih6jd
med nocken enligt samma princip som vid takfoten,
men omvént. En annan variant dr att vika spanen 6ver
nocken.

P4 hus med hyvlade stickspdn ir det vanligt att

Figur 3.9. Tak med vindskiva dar sp&nen técker skarven mellan tak och
vindskiva.

nocken ticks av tva nockbridor. Helst bor de vara lika
langa som taket men om det inte gar far de skarvas med
forskjutna skarvar. Vilj virke av god kvalitet. Nock-
bridorna kan fasas for att fa ritt vinkel eller tryckas till
mot nocken. Pd gamla tak fanns en storre variation av
metoder att ticka nocken. Stoter man pd en annan
16sning bor det nya taket tickas pd samma sitt for att
bevara traditionen.

Utformning av taksprang

Hur takspranget 4r utformat har stor betydelse for hela
husets utseende. Stora hus har ofta dubbla vindskivor och
vattbrida medan taken pd sma och enklare hus kan vara
lagda utan bade vindskiva och vattbrida. Taken fér da ett
smickert utseende som passar bra ihop med mindre
byggnader. Pa vissa hus ligger enbart en vattbrida for att
skydda mot uppvindar. En annan l6sning 4r att lata
spanet ligga 6ver vindskivan for att skydda den. Vanligt
ar att vindskivan spikas fast innan spanen lidggs. Span-
lagren laggs da med vindskivan som mothall. Sist spikas
vattbridan 6ver skarven mellan span och vindskiva.
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Figur 3.11. Nar takfallen &r raka kan snednocken tickas med nockbridor.

I samband med spanliggningen kan man bygga upp
underlagstaket nirmast vindskivan s3 att vattnet inte
rinner ner bakom vindskivan utan istillet rinner ner
lings takfallet. Ligg till exempel en trilist eller bort-
sorterade span som brutits i tvd delar lings fiber-
riktningen.

Skiftgdng vid méten av vinklade takytor
Liggningstekniken dr speciellt viktig i h6rn, vinkel-
rinnor och éver snednockar (sidonockar). Det giller att
mjukt f6lja takets form och att forma spanen sé att
skiftgdngen inte paverkas. Det viktiga 4r att spdnen
foljer takfallets linje sd att inte vatten leds in i sneda
skarvar. P4 tak med vixelvis liggning kan man behdva
lagga spanen frin ett hall for att undvika inrinning.
Spéanen kan behova formas som en kon eller sa kan
nederkantens vinkel behova justeras. Ibland behover
man gora bada delarna. Anpassning av liggningen infér
en snednock eller en vinkel behéver oftast paborjas
ungefir en halvmeter innan brytningen kommer.

Taktickaren behover erfarenhet och kunskap for att
gora den hir typen av tickning ritt. Arbetsgangen
behover planeras och férberedas.
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Figur 3.12. Har técks snednocken genom att spénskiften fortsétter &ver
nocken. Sp&n p& de bada takfallen ligger omlott.

NOSSTINWYS 3r¥08 0LO4

Figur 3.13. Har &r vinkeln mellan takfallen relativt liten. Men det &r anda
viktigt att sp&nen &ven i nederkant ligger omlott med minst 1 tum for att
inte vatten ska leta sig in mellan spénen.

NOSSTINWYS 3r¥08 0104

Figur 3.14. Féljande tre fotografier visar téckning dver hérn med formade
span. Eftersom takfallet &r langre i hérnet behdvde skiften kompletteras
med inskott av néver for att & fullgod tackning. Fotot visar férsta lagret i
takfotsskiftet med inskott fér andra lagret.

Figur 3.16. Alla skift dver hérnet kompletterades med inskott.

NOSSTINWYS 3r408 0104

Figur 3.15. Sista lagret i takfotsskiftet med andra skiftets inskott. Spanens
nederkant kapades efter att alla spén spikats fast.

Figur 3.17. | den har rénndalen har spénen lagts i solfjaderform for att
ticka ranndalen i métet mellan de tva takytorna. Aven hir &r takfallet som
langst i rinndalen och darfsr lades inskott av plat fér kompensera efter-
som spanen inte ger tre lagers téckning.
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EXEMPEL — EN LADA FAR NYTT TAK

- Ett exempel p4 restaurering fran Asnebyn i Vistra Gétalands lin

| Melleruds kommun finns kulturréseryatet:Asnebyn. Dét &r en tidstypisk
dalslandsk bondgard dar dgorna praglas av 1800 och det tidiga 1900-
taletsiagggruk. Bebyggelsen pa garden vitthar om hur jordbruket for-

s,

andrades fran havreodling under 1800-talet till ett'mer boskapsinriktat
familjejordbruk under 1900-talet. Pa garden finns en hélada med tak-av
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Figur 3.17. Taket fére omlaggning. Lagg marke till att taket har lappats
mitt pd taket.

FORBEREDELSER

Innan omliggningen av taket i Asnebyn paborjades
undersoktes taket for att kunna gora en sa exakt kopia
som mojligt. Det framkom att taket var lagt med 45 cm
langa granspédn som lagts i tre lager. Den synliga ytan,
“uppflyttet”, var 14-15 cm langt. Skiften var lagda
vixelvis frin vinster respektive hoger. Taket hade
nockbridor, vindskivor och vattbridor. Alla betydelse-
fulla matt skrevs ner och ny span bestilldes. Vid
dokumentationen hittades nagra stora hal som gjorde
det tydligt att det var hog tid att ligga om taket.

Det ir naturligtvis viktigt att arbetsmiljon dr god for
att minimera risken fér olyckor. Dirfor ska alltid alla
regelverk som stiller krav pa arbetsmiljon f6ljas. Det
giller till exempel krav pa stéllningar och byggnads-
arbeten. Lds mer om detta i kapitlet Réktlinjer for
upphandling.

Figur 3.18. Taket var inte tétt, pa flera stéllen kunde man b3de se och
sticka en kdpp igenom det.

39



eI R

3

Figur 3.19. Med hjalp av en presenning férdes sp&n och spik ner i kérran.
F&r att kunna gdra det togs stallningens mellanledare och fotlist tillfalligt

Byggnadsstillning

Nir det var dags att borja arbeta med taket byggdes en
stillning runt huset. Den byggdes med arbetsutrymme
runt takfot och taksprang, dven spirorna stilldes sa att
de inte stod i vigen for liggningen.

Rivning

Dokumentationsarbetet fortsatte dven under rivningen.
Lopande togs fotografier och anteckningar for att svara
pa fragor kring taket. Hur var fotskiftet lagt? Hur
avslutades liggningen mot nocken? Hur var anslutning-
ar och eventuella inskott utformade? Hur manga ginger
var taket omlagt och kunde man bedéma hur tidigare
liggningar utforts? Fanns det rester fran dldre undertak
eller lagningar? En nyfikenhet fanns hela tiden med nér
taket revs bit for bit.

bort, vilket stallningar alltid ska ha enligt géllande arbetsmiljéregler.

Rivning av det gamla taket

Rivningen inleddes med att demontera vattbridor och
taknock. Vindskivorna var i bra skick sa de fick sitta
kvar.

Spanen revs frin nocken och ner mot takfallet for att
undvika att span och skrip skulle falla ned genom
undertaket och in i byggnaden. En presenning fastes
under takfoten och pa stéllningstrallen for att underlét-
ta uppsamlingen av skrip. En genomtinkt arbetsgang
gjorde att stidningen pd marken och inne i byggnaden
minimerades. Med en limplig kérra nira stillningen
kunde man litt skyffla ner spanen. All spik samlades
noggrant in for att inte hamna pa marken. Detta ir
sarskilt viktigt for byggnader som stér i en betesmark
eller andra platser dér djur r6r sig.

Eftersom de gamla spinen var spikade med galvanise-
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Figur 3.20. Spé&nen lades i blét i minst en halv dag.

rad spik behovde taket rensas genom att spikarna drogs
ut en och en med kofot. Om det hade varit blankspik
skulle det ha gatt littare att bara skyffla dem av taket.

Lagning av undertak

Nir all span och spik var borta gjordes en 6versyn av
undertaket. Vid en tidigare omldggning hade under-
takets lagats sa denna gang var allt i gott skick och inget
behovde goras. For att inte i onédan bygga in fukt i
taket ticktes undertaket med presenning tills nya span

var pa plats och kunde skydda byggnaden.

Sortering av span

Nir spanen var levererade sorterades de. Att kontrollera
leveransen tidigt gor att man kan komplettera med mer
span och gora en tilldggsbestillning tidigt i processen
om det skulle behovas. Under sorteringen fick liggarna
en bild av vilka span som skulle ligga var samtidigt som
de tog bort daliga span. Bland annat beh6vde span med
barkrester eller ojimn form kantskéras. Span med stora
kvistar sorterades bort eller kapades och anvindes till
takfotsskiftet.

Figur 3.21. Sp&n med barkrester och vankant skars parallella med kniv.

Samtidigt som spanen sorterades vindes de ritt sa att
nederbord ska kunna rinna forbi “fjillen” istéllet for in i
trdet. De firdiga och rittvinda spanen lades i hogar. For
att ge en snabbare liggning drogs ett streck med
spritpenna pa dndtréet i den kortinda som skulle ligga
uppat pa taket.

Blstliggning

Eftersom spanen inte var firska behovde de blotliggas
minst en halvdag innan liggningen paborjades. De 16sa
spanbuntarna staplades dérfor i rostfria kar och med
tegelpannor som tyngd for att hilla dem pa plats. Efter
en halv dag var spanen blota nog att liggas pa taket och
en ny laddning kunde blotlaggas. Nir spanen ir fuktiga
minskar risken for att de spricker nir man spikar fast
dem eller nir man under liggningsarbetet ror sig ver
taket.



Figur 3.22. Férsta lagret i fotskiftet lades med 1/3 1&nga span. Lagg marke
till det vita riktsnéret.

LAGGNING

Vindskivan fick sitta kvar och fungerade som mothall
for de nya spanen. For att regnvatten inte ska rinna in
bakom vindskivan lades dubbla lager span pa under-
taket lings vindskivan. I det hir fallet anvindes
bortsorterade span som brutits i tva delar lings fiber-

riktningen.

Takfotslaggning

Forst spandes ett murarsnore lings takfoten for att kun-
na halla en rak linje vid ldggningen. Snéret fistes
ungefir en centimeter utanfor undertaket eftersom
spanen skulle skjuta ut och bilda en droppnisa.

I det hir fallet skulle det ligga fyra lager 6ver tak-
foten medan resterande takyta skulle ha tre lager.
Forsta lagret lades med 15 cm ldnga span vilket motsva-
rade 1/3 av spanlingden. De spikades fast med ryggen
nedat. Till det andra lagret kapades spéanen till 3/4
lingd, vilket motsvarade ungefir 35 cm. Aven det andra
lagret lades med ryggen nedat. Det tredje lagret bestod
av fullanga span som var 45 cm langa. Pa detta lager

Figur 3.23. Tredje lagret i fotskiftet lades med fulldnga span. Spanen lades
med ryggen nedat.

vindes spinen si ryggen kom nedit. Aven det fjirde
lagret hade fullinga span. Det lades mot riktsnoret och
hade spanryggen uppat. Dessa fyra lager kallas fotskift.
Vid liggningen lades alla spin omlott med ungefir en
tum oavsett hur breda spanen var.

Lépande laggning

Efter fotskiftet placerades en riktbrida i liv med
fotskiftets underkant. I det hir fallet anvindes tvé raka
bridor for att ricka 6ver hela takets lingd. De fistes
med spik som inte helt slogs ner. Liggarna var sparsam-
ma med hur ménga spikar de anvinde for att inte i
onodan gora for manga hal i den nya spantickningen.
Med jimna mellanrum mittes avstindet mellan
riktbridan och taknocken for att skiften skulle ligga
parallellt med nocken.

Alla resterande span lades med ryggen uppat. Taket
skulle vara vixelvis lagt och darf6r lades vartannat varv
fran hoger och vartannat fran vinster. Spiken som
anvindes var obehandlad blank tradspik. All spik slogs i

Figur 3.24. Spiken placerades i dverlappet ungefar mitt p& spdnen.

for hand. Liggarna var noggranna med att inte sla i
spiken for hért eftersom spén ror sig och sviller i takt
med fuktig och torr viderlek.

Spiken placerades i det 1 tum breda Gverlappet. I
hojdled placerades spiken lite nedanfér mitten. Det
gjorde att spikarna doldes av nista skift for att inte
rosta i fortid. For att sprida ut tyngden fran de som
arbetade pa taket anvindes en stéllningstrall att arbeta
frdn, se bild 3.0 pd sidan 26.

Avslutning mot nocken

Liggningen fortsatte hela vigen upp till husets taknock
sa att uppflyttet blev 14 cm hela vigen upp 6ver nocken.
De spanskift som stack upp dver nocken kapades jamns
med nocken. Hir gjordes en foérdndring fran det
tidigare taket som inte hade haft tre lagers tickning
hela vigen upp. Eftersom nocken ér en kinslig del av
taket var man extra noggrann var spikarna placerades
och hur de fiste i underlaget. Slutligen ticktes nocken
av tva nya nockbridor.

Figur 3.25. Takets tredje skift lades med stéd av riktbradan. Det fjarde
skiftet &r pavég att liggas mot den réda snérsldmarkeringen.

Fardigstillande

Det sista som aterstod var att mala vattbridorna med
falur6d slamfirg och spika upp dem i skarven mellan
vindskivor och stickspan. Direfter revs byggstillningen
och arbetsplatsen stidades.






INTERVJU MED LAGGARE

2012-04-25

Intervjuare; Anna Johansson, Floby

Uppgiftslimnare; Yngve Johansson (YJ), Kymbo, Falképing.
Fodd 1932.

Bakgrund; 3:e generationen snickare. Yngve bérjade som
15-3ring att ligga span och innan dess fick han vara hant-
langare. Fran 1955 slutade man att lagga sticksp&n som det
vanligaste takmaterialet i trakten. Verksamhetsomradet var

cirka en mils radie.

Vad kallades taktickningen pa din ort?

Har sdger man spantak.

Har spantak varit vanliga pa din ort?
Ja, alla hus hade det, boningshus som uthus. Span anvindes

dven som undertak fér tegel pa bostadshus.

Ar spantaken gamla eller har de ersatt ndgot tak med
annat taktickningsmaterial och i sa fall nar?

Innan var det mycket halmtak, min far lade manga. Jag var
bakstickare som pojk. Halmtaksldggning slutades pa 1940-talet.

Stickspan ersattes av andra takmaterial, vilka pa

er ort?

Eterniten kom till uthusen och lades éver en gammal ldggning.
En ny avtickning med stickspén utférdes ocksa som ett under-
lagstak till eterniten. Ladugarden pa Yngves torp byggdes &r
1931 med sticktak, omkring &r 1950 omticktes taket. Ar 1970

lades eternit 6ver den gamla tickning.

Materialkrav, &mnet (dimension)?

Uteslutande furu. Kunde vara ndgot enstaka tak av gran. Bast
var raka, kvistrena "Kymbotallar” Omradet ligger i utkanten av
Hékens&s med &sar av mager mark. Lamplig diameter pa
traden, 15-25cm.

Materialkrav, span (langd, tjocklek)?
Lingd var cirka 45cm. Tjockleken var omkring 3mm, max 4mm.

Tillverkning (drivkraft)?

Uteslutande hyvlat med vattenkraft fran en narliggande sag.
Det var en kombinerad sdg med spanhyveln pa bottenplan.

Vilken hyvlingsteknik anvénde ni?
Hyvlade rétt igenom méargen. Var det fér grovt hyvlades férst
tva sidor.

Spéntillverkaren och
spanlaggaren Yngve
Johansson frén
Kymbo i Falképing.

Nar och hur filldes traden?
Enbart vinterfallning.

Férekom savfillning?
Nej, aldrig. De héller inte, ruttnar.

Hur gjorde ni med lagring, tillverkningstid

och liggning?

Stockarna l3g en tid i skogen innan hyvling. Nar tjilen slappt
barkades de med bandkniv och de hyvlades pa varkanten.
Spanen travades farska och lades inom en vecka. Ibland kunde
spanen komma direkt fran tillverkningen. Dessa var de segaste
spanen att ligga, de sprack inte vid spikning, de var bast. Lagg-
ningen utférdes under férsommaren innan héet kom in fér att

inte fa spik i skérden och vidare till djuren.

Hur packeterades spanen?
De kallade dem "alnasp&n”. Men de var inte en aln l3nga, maste
varit fér att de packades i en aln héga buntar.

Hade ni ndgon gang problem med bldnad?
Lagringsblanad kunde komma om spanen fick ligga linge i
traven. Det kunde vara ndgot enstaka sp&n men det dkte upp pa
taket i alla fall, sorterades inte bort. Daremot sa kallade "mo-
rotsspan” fick inte liggas. Dessa kastade vi 6ver ryggen. Ingen

bark fick férekomma pa taken.

Hur utformades underlagtaken?

Spanbotten anpassades till vilket bleke (uppflytt) som skulle
spikas. Till en liggning med 5 tum bleke lades spanbottenbra-
dor med c/c 10 tum. Mellan briadorna blev det ett mellanrum
vilket kunde géra att spanidndarna tippade ned. En blindbotten
gjordes dd med (ofta kasserade) sp&n som lades kant i kant.

Hur lades spanen pa taken?

Vi har alltid lagt med vixelvis liggning, tickningen fick "stérre
bindning” och héll dirmed béattre. Bl6tliggning skedde ndgon
gdng men var sillsynt. Féljande typer av liggningar med skift-
gang utférdes.

Laggning vid 4, 5 och 6 tums bleke (uppflytt)

4" bleke=10cm  Riktigt bra tak, 1ang livslangd pa runt 20
ar. Ovanligt att det lades. Nar de
lades kunde det vara pa b&de bostads-
hus, ladugardar, uthus. Blev tjocka tak.

»

v

bleke=12,5cm Den vanligaste liggningen. Mestadels
pa ladugardar och uthus.

6" bleke=15cm  Till bostadshus eller annat hus som
underlagstak till tegel. Skiften lades at
ett hall fér det kvittade eftersom det
dnda skulle laggas tegel ovanpa. Livs-
langd pa ca 8-10 ar.

18" 18"
hellangd hellangd

4"

lager 1 lager 2 lager 3 lager 4 lager 5 lager 6

18" 18"
hellangd hellangd

lager 1 lager 2 lager 3 lager 4 lager 5

18" 18"
hellangd hellangd

2z LAGGNING VID FOTSKIFT
Princip fér hur Yngve lade sina
18 tums sp&n med 4, 5 och 6

6" tums bleke. De férsta tre
lagren span i fotskiftet lades
med "ryggen upp” utan att
lager 1 lager 2 lager 3 lager 4 spikas,

Hur fistes spanen?

Skiften spikades omlott. Blank 2,5 tum oavsett liggningstyp.
Vartannat bleke spikades. Kunde spika varje men det var inte
vanligt. Spanen lades 1 tum omlott oavsett hur breda de var.

Utformning av taknock och avslut?

Uppe vid nock var det inte lika stor p&frestning som vid takfo-
ten. Vi avsluta som vi bérja med korta span o s v. Nar det var
gott om span tilldts spanen sticka dver tacknocken varefter vi
skar av dem med en skarp bandkniv, men det betraktades som
sléseri med span. Breda span valdes ut och veks eller béjdes
6ver nock och fastes med spik pa bigge sidor. De blev en extra
nock under den “riktiga” taknocken av nockbriador dér 6 tums
bridor métte 7 tum eller 7 tum métte 8tum beroende pa till-
gang. Underlagsnock var ett extra skydd mot t ex sné som latt
yrade in under taknocken.

Vilken takvinkel var vanlig?
Trubbig, svart att sidga.

Hur gjorde ni med utstick vid takfoten?
Oftast 1 tum i vinkel.

Impregnerades eller ytbehandlades taken?
Nej, aldrig.

Lappade ni och lagade ni spantak?
Det var om det var ndgot tillfilligt. Kunde férlinga med ndgot
ar men det var svart att f ordning pa det. Stack man under ett

span, bréts det andra. Inte s stor mening.

Vilka var tillverkare, taktickare?

Sagverken Turastrémmen och Herrekvarn, vid Tidan hade
kombinerat sdgverk och spadnhyvel. Vi arbetade sex personer pa
en ladugardstickning. Blev girna kappkérning, till slut lirde jag
mig att mata spiken och da hingde jag med i de erfarna
gubbarnas takt.

Bestindighet/livslingd

Ett tak skulle hélla 20 &r om det var bleke pa 4 tum. Dessa var
riktigt bra tak men ovanligt att det lades. Tak med 5 tum héll 15
ar om det var vilgjort. Spantak med 6 tum bleke hsll 8-10 &r.

Lokal namn och uttryck
rugga = trave, bleke = uppflytt, tackeldckta = riktbrida som ar
lika bred som bleket, 6fsa = utstick






Det finns inte bara ett sitt att tillverka och ligga
stickspdn. Manga beslut hinner tas under processen fran
val av trislag till den sista spiken ir nerslagen. Med det
hir avsnittet vill vi inspirera till att titta nirmare pa
detaljlosningar. Vilka val gjordes nir taket lades och
vilka ovanliga detaljer bidrar till helheten? Avsikten ir
att ge enkla riktlinjer av generell karaktir som kan
anpassas till varje enskild dokumentation. En dokumen-
tation kan arkiveras hos ett linsmuseum eller annan
arkivbildare. Sist i kapitlet finns ett exempel pd en
dokumentation av stickspan. En tom dokumentations-
blankett finns att himta pd Hantverkslaboratoriets
hemsida www.craftlab.gu.se eller som bilaga i slutet av
denna rapport.

Dokumentation ir en metod att lira kinna byggna-
den. For att kunna fylla i en inventeringsblankett och
gobra nagra skisser maste blicken fokuseras och steg f6r
steg lir man kinna takets alla detaljer. Det kan finnas
flera anledningar till varfér man vill dokumentera. Ett
sticktak kan undersokas for att det har en ovanlig
utformning men oftast dokumenteras tak infor en
omliggning.

Nir vi i det hir projektet undersokte befintliga
spantak har dokumentationen om senaste liggningen
ofta varit bristfillig. For att kunna folja upp skador och
spara eventuella misstag eller brister i till exempel
material behover en takomliggning dokumenteras.
Dokumentationen behévs dven som en viktig del i
garantidtagandet.

Vill man vid omliggningen gora en sa exakt kopia
som mojligt maste det gamla taket dokumenteras.
Ambitionen ir da att bevara den lokala byggnadstradi-
tionen i form av spanens utseende, hur de har lagts och

detaljlosningar vid takfot, nock och gavlar. Det kan
dven finnas anledning att dokumentera spantak pa hus
som ska fi en annan taktickning eller ska rivas.

Lokala lsggningstraditioner

Det finns kulturhistoriska aspekter att beakta som dr
kopplade till takets utseende, traditioner och byggnads-
typ. I de fall dir stickspanstaket representerar en
specifik tidsepok eller dr lagt pd en sirskild byggnads-
typ ar det viktigt att undersoka den lokala traditionen
bédde fo6r material och liggning. Det kan handla om
spanens lingd, liggningsriktning, antal lager och i ndgra
enstaka fall 4ven ytbehandling. For att inte kulturhisto-
riska virden ska ga férlorade bor den antikvariska
kontrollanten och liggaren triffas och bedéma vad som
ir virdefullt innan taket rivs.

Det ir inte heller sjdlvklart att det tak man dokumen-
terar bir spdr av lokal tradition. Den senaste liggningen
kan ligga for néra i tiden och att taket lagts om utan
tanke pa traditioner. Da kan det bli n6dvindigt att gora
en grundligare undersokning for att se ett lokalt eller
regionalt monster. Gamla fotografier, arkivmaterial
eller andra tak i trakten kan vara till hjdlp.

Tillvigagangssatt

For att kunna bedéma taket ir det en fordel om det gar
att komma tillrickligt nira med tumstocken for att ta
de matt som behovs. Fran insidan kan man se sidant
som kanske dr svart att avgéra utifran pa ett gammalt
granat tak. Det kan handla om trislag och vad spanen
ir spikade med. Ar det inte mojligt att komma nira kan
en kamera vara till hjilp. Att kunna zooma in i bilderna
ir anvindbart bade pa plats och hemma vid datorn.
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Finns oanvinda spdn att tillgd 4r det latt att mita
spanens lingd och da kan man utldsa hur méinga lager
span taket dr tickt med.

Det ir stor skillnad pa att undersoka tak om doku-
mentationen utgar frin det man ser eller om det ar
mojligt att gora en forstorande undersékning. Det
sistnimna ska bara goras om det sker i direkt anslutning
till att taket rivs. D4 ar det ldtt att se hur linga spanen
ar och hur manga lager de 4r lagda i. Detta avsnitt utgér
fran vad man kan géra utan att férst6ra taktickningen.

Byggnaden

Inledningsvis bor man ha klart for sig vilken typ av
byggnad det ir, vilken funktion den har. Om det dr
uppenbart att byggnaden uppfordes for ett annat
indamal 4n den har idag bor dven det framga. Till
exempel kan det vara en forvaringsbod som flyttats ut
pa markerna for att anvindas som 4ngslada.

Det bor dven framga av dokumentationen vilken form
taket har, om det ir ett sadeltak, pulpettak eller nagot
annat. Vilken typ av konstruktion det dr och hur den
ser ut dr ocksa betydelsefullt. Det kan till exempel vara
asar eller takstolar. Att ha skrivit ner uppgifter om
takets lingd och bredd ir till stor hjilp om taket ska
laggas om.

Underlagstak

I beskrivningen av underlagstaket bor man tala om i
vilken riktning virket dr lagt, vinkelritt eller parallellt
med takfallet. Dessutom ska det framga vad det ér f6r
underlagstak. Det kan till exempel vara kantade eller
okantade bridor, dven klyvt virke 4r vanligt forekom-
mande.

Traslag

Stickspén kan vara gjorda av gran, furu eller asp. For att
kunna avgora vilket trislag ett granat spantak 4r gjort
av dr det bra att komma at att se spanens baksida.

Tillverkningsmetod

Det kan vara svart pa ett gammalt och slitet tak att se
om spdnen ir hyvlade, kluvna eller sdgade. I forsta hand
bor man titta pd spanens yta fran insidan for att se hur
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Figur 4.1. Gran- och furuspé&n. Kénnetecken pé& gran &r de sma parlkvistar-
na mellan grenvarven och att det inte & ndgon skillnad pa fargen mellan
splint- och kérnved. Furu kinns lattast igen om det gar att se fargskillna-
den mellan den rédaktiga kdrnveden och den gulvita splintveden.

de ir tillverkade. Man kan 4ven gora en sammanvigning
av vad som foérekommer i trakten.

Spikning
Vid dokumentationen ingar att beskriva hur spanen ir
spikade. Forekommer éldre spiktyper som klippspik,

presspik eller smidd spik bér de definitivt dokumente-
ras. I bland finns det bara spik i vartannat skift och det
finns dven varianter dir span kldmts fast av tunna
trilister, en sorts spikbesparande metod. Den hir typen
av losningar berittar om vilka forutsittningar som
fanns nir taket lades och ir av stor betydelse for
byggnadens kulturhistoriska virde.

Spanlingd, "uppflytt” och antal lager

Det ricker inte att bara rikna hur manga lager som ér
synliga frdn takfoten for att sikert veta hur manga lager
spantaket dr lagt med. Men det ger en antydan om det
ar fraga om fa eller manga lager. Det finns en relation
mellan spanens lingd, antal lager och hur ling avstandet
mellan skiften dr. Vet man svaret pa tva av dessa kan
man rikna ut den tredje. Om spdnen ér 16 tum och
“uppflyttet” dr fyra tum ir taket lagt i fyra lager
(16/4=4). Nir det ligger fem lager span pa taket och
"uppflyttet” ir 3,5 tum, kommer spanen vara minst 17,5
tum (5x3,5=17,5). Spanen kan dock vara nigot lingre

an sd.

Bredd och tjocklek

Spanens bredd och tjocklek bor ga att mita bade fran
ut- och insidan. Bredden kan variera s mit bade ett
brett och ett smalt span sd det blir tydligt inom vilket
spann bredden ir. Ar spanen kraftigt slitna av vider och
vind bor tjockleken mitas pd insidan annars bér man
lagga till en uppskattad nedbrytning till det uppmaitta
mattet.

Takfot

Vid mer ovanlig utformning av takfoten kan man
behova vinta tills taket demonteras for att sikert veta
hur det édr lagt. Men det bor vid en omldggning vara
mojligt att rekonstruera liggningen utifran de matt som
spanen pa 6vriga taket har. Ett exempel pa ovanliga
l6sningar dr nér spanen i det forsta skiftet lagts paral-
lellt med takfoten. Den typen av sirdrag bor definitivt
kopieras nir taket liggs om. Om det finns hingrinnor
pé byggnaden bér de och infistningen beskrivas i
dokumentationen. Det giller sirskilt om det ir idldre
specialtillverkade hingrinnor av plét eller tri.

Figur 4.3. Principskiss fér ett "kamtak™. | stéllet fér nockbrada skjuter span
pé ena takfallet ut och técker nocken.

Nock
Aven vid nocken kan det finnas speciallosningar som ir
viktiga att dokumentera. Idag ir det vanligt med tva
nockbridor 6ver nocken. Dér 6 tum méter 7 tum eller
ndgot grévre dir 7 tum moter 8 tum. Under nockbri-
dorna kan spén vara vikt 6ver nocken. En ovanligare
16sning dr nir nocken ar lagd med “kam”, dir spén frin
det ena takfallet skjuter ut 6ver det andra takfallet.
Exakt hur spanen lagts vid nocken kan vara svart att
se. Att forstd hur skiften 4r anpassade och hur de ir
spikade dr ofta dolt av det sista skiftet. Men om taket
saknar vindskivor kan det vara mojligt att dokumentera
laggningen fran gaveln. Var dd uppmirksam pa om
taket har en avvikande forstirkt liggning vid gavlarna
till skillnad mot mitt pa takfallen. Vid en omliggning
kan liggningen vid nocken dokumenteras i samband
med att taket rivs.

Vindskivor och vattbrador

Aven utformning och mitt pi eventuella vindskivor och
vattbriddor varierar fran tak till tak. Hir kan man vara
uppmirksam pd om bridorna ir hyvlade eller bara
sagade. Anteckna, fotografera och ta matt pa virkets
dimensioner och eventuella profiler.
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TAK AV STICKS

Dokumentation

/ \ N iANT\/ERKSLABORATORIET

Datum: 2013-09-20

Objekt: Bod vid Byns kyrktun

SKISS

OBJEKT

Fastighet: Prdstbordet 1:2, Byns kyrka, Uppsala kn.

Bestallare: Byns hembygdsfdrening Kontaktperson: -
Leveransadress: - Telefon: -
Postadress: Byn E-post: -
Postnummer: - Ort: Byn

Historik: Boden flyttades till nuvarande plats 1975 frdn Byns herrgdrd. Ar 1976 fick byggna-
den nuvarande tak av hyvlade sficksaan. Uppgifter om ftakarbetet finns i hembygds-

féreningens arsmétesprotokoll. Det
rester av tillhérande undertak finns kvar.

ar tidigare legat ett halmtak pa byggnaden och

BESKRIVNING TAK

Takform: Sadeltak

Takvinkel: 29°

Konstruktion: Astak med 1 mitt8s och 2 sid&sar/takfall.

Takets lsngd: 6,3 m

Takfallets lsngd: 4,7 m

Sammanlagd takarea: 60 m2

Takarea/takfall 2: 29,7 m2

BESKRIVNING STICKSPAN

Traslag: Gran

Spénens langd: 18 tum - 460 mm

Tillverkningsmetod: Hyvlad spé’m

Spénens bredd: 5 tum - 130 mm

Ovrigt: Kvist i manga spén.

Spénens tjocklek: 4-7 mm

BESKRIVNING LAGGNING

Laggningsriktning: Lagt @t ett hdll pd bada takfallen. Framsida (mot véster): lagt frén héger
till véinster. Baksida (mot dster): lagt fran vinster till héger.

Underlagstak: Sgade brdder, varierade dimensioner mellan 3-6 tum breda och 1 tum tjocka.

Uppflytt: 12 cm, ca b tum

Antal lager: 3 lager

Infsstning: Blank trédspik

Taknock - utformning: Nockbrddor 1,5 x 4 tum.

Takfot - utformning: Tre lager, varav det understa infe dr lagt omlott.

Vindskiva: Enkla vindskivor, 1 x 4 tum

Vattbrada: 1 x 3 tum

Owrigt: Spdnen spikade i vartannat skift

17m

47 m
TAKVINKEL - kom ihdg!

Relationen mellan husets bredd och takresning.

1/, husets bredd som resningen, dr 45° taklutning.

1/3 av husets bredd som resningen, dr 34° taklutning.
1/4 av husets bredd som resningen, dr 27° taklutning.
1/5 av husets bredd som resningen, dr 22° taklutning.

Enligt tabellen ar resningen (1,7m) drygt en
fjdrdedel av husets bredd (6m). Det ger en
takvinkel pd 27-34°

N

Utrdknad takvinkel = tan-1(1,7/3,0) = 29,5°

tjocklek: ~5"
4-7 mm
6,3m

~18”

nockbrdder
1,5x6" och 1,5x7"

dubbla
fulldnga spdn

NIO"
lagda kant i
kant pa ldngden
Uiy

N
l“l\‘\‘}‘\\\\‘\\-\v
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NEDBRYTNING AV SPANTAK

— hur biologisk pavaxt och klimatférandring paverkar
hallbarheten

Spén ir ett organiskt och relativt kinsligt byggnads-
material. Nedbrytningen péaverkas i hog grad av
livsbetingelserna for de mikroorganismer som lever av
spanvirket. Vid en uppfoljning av generella klimatdata
fran SMHI kan man konstatera att det under de senaste
20 aren skett klimatfériandringar som sannolikt r till
nackdel for spantak. Det arliga medelvirdet f6r tempe-
ratur, nederbord och solstrialning har 6kat. Det dndrade
klimatet kan vara en faktor som paverkar att spantak
nufértiden har kortare livslingd. Fordndringarna skapar
gynnsamma forutsittningar for utveckling av mikro-
organismer som pa ett negativt sitt paverkar livs-
lingden for tak av stickspan. Nedan f6ljer en redo-
gorelse for biologisk nedbrytning i relation till spantak.
Direfter beskrivs hur temperatur, nederboérd och
solstralning har férindrats utifrin SMHI klimatdata
(www.smhi.se/klimatdata).

Biologisk nedbrytning

De olika typer av biologiska angrepp som man kan fa pa
taken sprids med sporer. Sporer finns 6verallt i luften
vilket innebir att férutsittningar for mogel- och
rotangrepp finns alltid och 6verallt. Det som krivs f6r
att mikroorganismerna ska fa fiste dr ritt livsbetingel-
ser for etablering och tillvixt. De tvé viktigaste fakto-
rerna ir fukt och temperatur. Mikroorganismer vixer
pd alla typer av ytor. Om inte i sjilva materialet sa i
dammet som ligger pé ytan.

Mikroorganismer dr organismer som man oftast inte
kan se med 6gat. Kul6rta mikroorganismer kan dock
vara synliga. Till mikroorganismer riknas bland annat
bakterier, virus, svampar, alger och lavar. Pa takytor av
stickspadn 4r det frimst alger, lavar, mogel- och blanads-
svampar som férekommer. Aven rétsvampar kan

féorekomma och da oftast som en f6ljd av att mogel och
blidnad skapat forutsittningar for rotangrepp. Blanads-
svampen forstor pormembranen i triet vilket innebir
att virket ldttare tar upp fukt. En fuktkvot som ligger
mellan 4080 % i temperaturspannet 15-30 °C ger
forutsittningar for ett angrepp av rétsvamp. Rétsvamp
kriver alltsa lite mer av fukt och temperatur f6r att
etableras, men bldnad och mogel skall ses som en tydlig
indikation pa att ett angrepp av rotsvamp kan vara pa
gang.

Vid ritt balans mellan fuktkvot, niring, virme, syre
och ljus finns en risk for tillvixt av mikroorganismer.
Nir det giller takmaterial kan det vara svért att paverka
dessa faktorer for att hindra pavixt. Faktorerna ir en
del av naturen och kan inte direkt dndras. Under
rotméanaden pa sommaren kan det vara extra besvirligt.
Lokalt pa de enskilda taken har 4ven mikroklimatet till-
sammans med orienteringen i viderstreck betydelse for
mikroorganismernas etablering och fortlevnad. Blanad
orsakas av svampar som missfirgar veden vanligtvis i
olika nyanser av svart, gratt och blatt. I forsta hand ér
det splintveden som angrips. Blanad férsimrar uttork-

MIKROORGANISMER

Risk for tillvaxt av mikroorganismer finns nar
det rdder rétt balans mellan féljande para-
metrar:

* Fuktkvot (6ver 30 %)

* Naring

* Varme (15-30 °C)

* Syre



ningen av span samt erbjuder en bra etableringsmiljo for
andra svampar och insekter. Bldnad kan spridas med
insekter eller via luften. Blinadssvamparna stiller vissa
krav pa fuktighet och temperatur for att de med
framgang skall kunna breda ut sig i trdet. Tillvixt kan
ske vid temperaturer mellan -5 °C och +40 °C med den
mest gynnsamma temperaturen 20-30 “C och vid
fuktkvoten mellan 30 och 100 %. En méjlighet att
begrinsa mogel- och algpavixt dr dirfor att vilja bra
trimaterial med tdtvixta arsringar eller att halla
vattiden sd kort som mojligt.

Klimatférandring

Temperatur

Nir spanen vil ir tillverkade och ligger pa taket dr
temperaturen en faktor som paverkar hur fort nedbryt-
ningen gér. Ett varmare klimat gynnar biologisk pavixt

medan kallare klimat gor att spanet haller lingre.

SMHLI:s klimatdata visar att den arliga medeltempe-
raturen har okat sedan 1860. Temperaturen varierar
fran ar till &r men generellt gir kurvan uppat. Nagra
undantag var den varma perioden under 1930- och
1940-talen samt dren med de kalla krigsvintrarna.
Sedan 1988 har alla r utom 1996 och 2010 varit varmare
eller mycket varmare é4n tidigare under mitperioden
vilket borde ha 6kat nedbrytningen av spintak med
foérkortad livslingd som f6ljd.

I figuren visas drsmedeltemperaturen (°C) baserat pa
37 stationer spridda 6ver landet. Rda staplar visar
hogre och bla ligre temperatur 4n medelvirdet for
perioden 1961-1990. Den svarta kurvan visar ett
utjimnat forlopp ungefir motsvarande tiodriga medel-
virden.

Medelvarde av arsmedeltemperatur vid 35 svenska stationer SMHI
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Figur 5.1. Arsmedelnederbérd for Sveriges 87 matstationer frén &r 1860. Den svarta kurvan visar ungefr ett tiorigt lspande medel-

vérde. En viss 6kning kan skénjas.
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Figur 5.2. Arsmedelnederbsrd for Sveriges 87 matstationer fran &r 1860. Den svarta kurvan visar ungefar ett tiodrigt [spande

medelvirde. En viss 8kning kan sk&njas.

Nederbérd

I torrt vider krymper virket i spanen och vid nederbord
sviller triet nir de tar upp fukten i luften. Det ir en
naturlig process men det kriver att spinen far en chans
att torka mellan fuktiga perioder for att inte ge ett
alltfor gynnsamt klimat for biologisk pavixt. Flera
faktorer som till exempel placering, viderstreck och
vegetation paverkar spanens mojlighet att torka men
langa perioder av nederbérd ir negativt for spanens
livslangd.

Den arliga medelnederbérden har 6kat fran 1860 till
2012. Utifrdn de utjimnade virdena i tabellen ser man
att nederborden var ldgre 4n 6oo mm per ar fram till
omkring 1920. Under perioden 1920 fram till ungefér
1980 ldg nederborden kring 600 mm per ar. Direfter
har den 6kat och det 4r numera sillsynt med virden
under 600 mm (14 %).

Tabellen for érlig nederb6rd 4r baserad pa mitningar
vid 87 stationer sedan ar 1860. Eftersom det bara finns

fa mitstationer i de nederbérdsrikaste delarna av fjillen
anser SMHI att virdena i tabellen dr ndgot ligre dn
verkligheten, sett 6ver hela landet.

Solstrdlning

Starkt solljus kan gora att spanen vrider och slar sig.
Det ar dirfor viktigt att spanen ir tillverkade av virke
som ir rakvuxet och av hogkvalitet for att sa langt som
mojligt motverkar detta. Solljusets UV-stralning
innebir dessutom att ligninet i triytan bryts ned.
Forutom granad innebir det att ligninet som binder
ihop vedcellerna i ytan férsvinner. Fenomenet kallas
fliskritning och ger en triyta med l6sa fibrer som
succesivt skoljs bort av nederbérd.

Utifran SMHI:s klimatdata kan man fa en bild av om
spantaken utsatts f6r mer eller mindre solstralning.
Mitningsserien ér inte lika lang som f6r temperatur och
nederbord da det bara finns jimforbara data fran 1983
och framét. Dirfor saknas perspektiv pa om spantaken
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Figur 5.3. Ackumulerad globalstrdning fér hela &r sedan 1983 fér atta stationer i Sverige. Den svarta kurvan visar ett utjgmnat fsrlopp ungefar
motsvarande ett tiodrigt [spande medelvarde.

utsattes for mer solljus under 18o0o-talet och tidigare
under 1900-talet.

SMHI miter bland annat globalstralning vilket dr
den pé en horisontell yta inkommande strdlningen mitt

i W/m?. I tabellen ovan visas ackumulerad global-
strilning per kvadratmeter under en timme, kWh/m?.
Sedan mitten av 1980-talet fram till omkring 2005 har
den érliga globalstralningen ckat med nistan 8 %. Det
gjordes dven mitningar fore 1980o-talet och dessa data
tyder pd att globalstrdlningen var hgre under 1960-
talet in under 1980-talet. Variationen fran ar till &r dr

dock stor och paverkas i hog grad av hur molnigt det 4r
under sommaren. Till exempel den molniga sommaren
1998 sticker ut i diagrammen.




L ' | SKADEKATALOG

£ — ravara, tillverkningsmetod, hantering, lagring, laggnings-

teknik, omgivande vegetation samt vader och vind
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BRISTER | SPANENS KVALITET

VAXTSATT OCH ARSRINGAR

Om en gran eller tall vuxit fort eller fatt mycket naring blir det glest
mellan drsringarna. Det brukar bendmnas frodviaxt och innebér att
veden kan ta upp mer fukt 8n om &rsringarna &r tita. Férmagan att
ta upp fukt &r stérre i varveden &n i sommarveden eftersom tradet
ska kunna transportera mer niring och vatten under var och férsom-
mar. Varvedens arsringar &r ljusa, porésa, mjuka och fuktsugande.
Arsringarna bér vara mindre &n 2 mm fér stickspan av bra kvalitet.

TJURVED eller s3 kallad reaktionsved bildas
for att kompensera onormala p&kéanningar i
tradet nér det véxer. Tradet kan till exempel ha
vuxit i en sluttning. Fér att tradet inte skulle luta
kan det ha starkt upp veden inuti stammen.
Veden blir d3 h&rdare och ofta mérkare &n den
intilliggande normalt bildade veden. Tjurved har
fiberegenskaper som avviker fran tridets 6vriga
ved. Det gér att span med tjurved kan vrida sig
och réra sig mer &n andra span.

KRAFTIGT LIGGANDE ARSRINGAR
eller s& kallad "flaskved” i kombination med ett
frodvuxet véxtsatt ger risk for dkad rérlighet i
takt med hégre och mer [dngvarig fuktkvot.
Vinkeln mellan &rsringar och yta bér vara mindre
an 30°. Alltfér liggande 8rsringar gér dessutom
att en stdrre yta av den sugande varveden
exponeras jdmfért med stdende 8rsringar.
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VRESVED &r nar fibrerna r starkt oregel-
bundna och I6per &t olika h&ll. Tradet f&r vres-
ved nér tillvéxten stérs. Runt kvistar finns ofta
vresved. Den oregelbundna veden gér att
spanen kan vrida sig och rér sig annorlunda &n
andra span. Vresved kan &ven orsaka en ojimn
vattenavrinning som kan férkortar spénens
livslingd. Vresvedens kraftiga lokala stdrningar i
tillvéxten kallas &ven "fiberrosor”.

BARK

BARKRESTER p3 span bidrar till att halla
fukt och &kar risken fér skadeangrepp. Virket
bér barkas innan hyvlingen men om de sitter
kvar p& de levererade spanen bér bark och
vankanter skaras bort innan liggning.
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LAGRING

Det I8nar sig att vara noggrann med lagring och torkning fér att f&
hallbara spantak. Efter avverkningen ska de vinterfillda timmer-
stockarna lagras. De ska bara bli liggande s8 lange tjilen &r kvar. Nar
tjdlen bérjar ga ur &r det dags att hyvla spénen. Savféllt timmer
hyvlas direkt medan syraféllt hyvlas efter att det legat i skogen nagra
veckor. Blir timret, oavsett avverkningstid, liggande fér lsnge finns
stor risk fér biologisk pavaxt. Efter hyvlingen &r spdnen rda och fort-
farande kénsliga fér blanad och mégel. Om inte spanen omgéende
ska laggas &r det darfor viktigt att de torkas pa ett luftat sétt.

PAVAXTEN av blanadssvamp i bade span
och underlagsbrédor beror sannolikt pa brister i
torkningen. Blanaden har angripit splintveden.
Om den hade orsakats av lackande tak hade den
inte varit s& konsekvent p& varje spanas splint-
ved.
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SPANENS TJOCKLEK

De stickspan som séljs idag &r i regel 4-5 mm tjocka. Alltfér tunna
span deformeras lattare och de kan latt spricka vid spikningen. Dess-
utom &r de mer kénsliga fér pavéaxt som mégel och blanad eftersom
det finns mindre virke att bryta ner.

TUNNA SPAN spricker l3tt vid spikningen. e
Lagg mérke till det mittersta sp&net som &r : £
alltfor tunnt och darfor latt spricker nér det
spikas.

URLAKNING sker naturligt i takt med att
spanen &ldras. Men né&r de &r tunna frén bérjan
finns det inte s& mycket virke som kan brytas ner
av vader och vind.
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SPANENS BREDD

Spanens bredd avgér hur manga span det behévs per kvadratmeter
men alltfér breda spén &r inte bra da de lstt spricker. Bredden pa
spanen som siljs &r vanligtvis mellan 70 till 150 mm. Av de under-
sokta taken har de med breda span bildat stora "bryggor” och
svéllningsproblem. Lds mer om bryggor pa sidan 80. Féljden har
blivit att spanen kupat sig och har spruckit.

Det &r &ven viktigt att spanen &r jamnbreda da ojdmna spén ger
délig éverlappning i sidled. Vid laggningen &r det viktigt att man skar
kanterna s sp&nen blir parallella. Om spanen &r f&r koniska ska de
inte anvandas.

BREDA SPAN p3 mer in 125 mm i kombina-
tion med att de &r tunna ger dalig hallbarhet.
Nér spanet sviller kan det latt kupa sig och
darigenom spricka.

MOROTSSPAN &r span med ojamn form.
De ger dalig 6verlappning i sidled med risk fér
glipor och lackage. Om det beh&vs maste man
skira kanterna s& sp&nen blir parallella. Ett annat
alternativ kan vara att lagga sp&nen s& de ligger
minst 1 tum omlott p& sp&nens smalaste stille.
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KVISTAR

Det finns olika sorters kvistar i gran och furu och vissa av dem bér
inte ligga synliga pa tak eftersom de &kar risken f&r lackage. Det
beror dels pa att kvistarna latt lossnar, dels pa& den stérning av
fibrerna som uppstar i trdet runt kvisten. Manga ganger kan det vara
svart att fa fram helt kvistfria span och det &r vid hyvlingen som det
avgdrs om kvisten kommer att bli synlig. Fér att beskriva och be-
déma kvistar och fér att ange hur de péverkar virkeskvalitet finns en
standard med vedertagna namn pa olika typer av kvistar.

SUPERFRISK KVIST &r sammanvuxen
med intilliggande ved. Den &r fri frén réta och
sitter i regel fast. Skaderisken med den har
typen av kvist &r att vattentransporten kan ske
via kvistens porer. Kvistarna har dndtréet ut
mot ytan vilket suger mer &n langsg&ende
ved.

FRISK KVIST &r sammanvuxen med om-
givande ved med mer &n tre fjardedelar av sin
omkrets och &r fri frdn réta. Risken med den har
typen av kvist &r att det blir spanningar i veden
runt kvisten vilket gér att den kan slappa.
Vattentransport genom kvistens dndtré &r en
risk p& samma satt som for superfrisk kvist.
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HORNKVIST &renilangdriktningen ge-
nomskuren kvist, som p8 mérgsidan utvidgar sig
mot kanten. Veden runt hornkvistar och stora
kvistar &r ofta vresig. Det gor att det latt blir
urslag och sprickor vid hyvling. Aven sjslva
kvisten kan latt g8 sénder vid hyvlingen. Horn-
kvistar bér inte laggas synliga. Det bér heller
inte finnas f&r mycket av den sortens kvist i en
spénleverans.

TORRKVIST &r en dod kvist hos det véxan-
de tradet. Torrkvistar &r nar huvuddelen av
kvisten slappt frén omgivande ved men den kan
fortfarande sitta fast. Over tid finns dock risk att
den faller ur och orsaka lackage. Torrkvist bér
helt undvikas i span.

PARLKVIST &r en liten och i regel morkfar-
gad torr kvist. Den finns bara i gran och vaxer
mellan de egentliga grenvarven. Parlkvistar har
en diameter pd hégst 7 mm. Ofta syns de p&
befintliga spantak av gran utan att utgéra ndgon
stérre skaderisk for taket.
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SKADOR VID HYVLING

KORTA FIBRER s3 kallade "fjall", gor att
spanen latt g&r av. Det uppstér nar en kubbe
bryts fér brant mot hyvelstlet.

SLOTT HYVELSTAL kan orsaka olika
sorters avvikelser pa spdnen. De kan géra sp&-
nen ojamnt tjocka eller ge urslag som spanan p&
bilden. Dessutom uppstar ofta fenomenet att
spanet inte hyvlas ut i full langd utan att den
sista biten sprécks fram. Sléa hyvelstal ska alltid
skarpas.
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BRISTER VID LAGGNING LAGNING AV UNDERTAKET har

. ) o ] . gjorts med sdgade reglar istillet f&r som tidigare
Spéntakets laggningsprincip &r att tunna skikt av tré laggs omlott béde halvklov. Virkets funktion for inféstning av
pa bredden och lsngden. Laggningen ska leda till att vattenavrinning- spanen och avstindet mellan dem som méjlig-
gér torkning &r fortfarande kvar. Den estetiska

en blir lc:ra och att inget lackage upopstar. Eoftersom sticktak laggs om- o kalturhistoriska dimencionen har d2remot
lott i m3nga lager klarar taket att ndgra span har samre kvalitet. Det &r forsamrats.
daremot viktigt att taklaggaren har férstaelse fér hur lagerprincipen

fungerar och inte lagger span med kvist pd samma stélle pa taket.

UNDERLAGSTAK

Underlagstaken &r en viktig del av konstruktionen. Spanorna luftas

underifrdn och maste ges goda méjligheter till uttorkning. Om gles

panel eller ppen 3kt inte &r méjligt som underlagstak bér spénorna TAKVINKELN har betydelse fér spantakets
spikas pé& lakt. Luftningen underifr&n kommer d4 att bli sémre och livsléngd. P4 tak med en lutning under 30° &r
livslsnad 2 t5ckni fork likt. D forss det extra viktigt att undersidan &r vél ventilerad.
ivslingden pa tackningen férkortas sannolikt. Dessutom férsdmras P3 taklutningar under 27° bér det inte forekom-
mojligheten att kunna se om taket lcker och om lagningar behéver ma stickspanstéckningar utom i de fall d3 den

goras. Gar daremot taket att inspektera underifrdn kan man relativt utgdr ett sekundart titskikt under till exempel

.. . . en primar tackning av tegelpannor, takplat,
enkelt se fuktgenomslapp. Om man en solig och torr dag ser himlen fbercementskivor etc.
genom sma hal kan det vara helt normalt eftersom spanen sviller och

gor taket titare de dagar da luftfuktigheten &r hég.

TATA UNDERLAGSTAK gor att det tar
langre tid fér spénen att torka ut i samband med
torr vaderlek. Avsténdet kan vara pétagligt stort
mellan virket i underlagstaket. Huvudsaken &r
att det &r placerat utifrdn "uppflyttets” langd s&
det finns n&got att spika i.
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TAKETS FORM i relation till vilket under-
lagstak byggnaden har paverkar spantakets
livslingd. Fotot visar en talttakskonstruktion dar
varm luft stiger utan méjlighet att ventileras ut.
Dessutom &r underlagstaket en tét spontad
panel. Ventilationen &r inte tillrécklig och fukten
torkar inte ut med bldnad som f&ljd.
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FELVANDA SPAN SPIKNING

En mycket viktig aspekt av spanléaggningen &r att vinda spénen at Spikning av stickspan &r en konst i sig. Det géller att "spara sista sla-
ratt hdll. Hyvlade spén ska laggas med “fjsllen” i vattenavrinnande get”. Annars blir spiken fér hart islagen och kommer att fungera som
riktning. Det &r viktigt att de inte ldggs s8 att vatten kan rinna in en sprickanvisning istéllet fér en infastning. Sprickor uppstar dven latt
under de av hyveln avskurna fibrerna. om spiken placeras mitt pa spanet. Det kan dock vara svart att und-

vika eftersom spiken dven gar igenom underliggande lager. Viktigast
&r att spiken placeras ratt pa det éversta spanet. Ytterligare en aspekt
ar att spiken inte ska hamna synligt. Spikarna ska hela tiden tickas av
nasta spanskift annars kommer den att rosta fortare och riskera att
leda ner vatten genom taket.

HARD SPIKNING kan gbra att spanen
spricker. Antingen hander det direkt nar taket

UPP- OCH NEDVANDA SPAN gér att

vatten leds in i spdnet och att fukthallande skrap
latt samlas. Felvinda span leder till en snabb laggs eller s8 spricker de fér att spénen inte kan
nedbrytning av materialet. De bér bytas réra sig i takt med adndrad luftfuktighet.

omedelbart efter att felet upptacks.

SYNLIG SPLINT MEN DOLD KAR-
NA &rinte lampligt p4 sticksp&n av furu da

FEL PLACERING av spiken kan ocks8 géra
att spanen spricker. Har har spiken placerats mitt
splintveden har alltfér dalig héllbarhet. pa spanan som dessutom har spruckit. Spanen
kan latt vrida sig om spiken sitter i mitten jam-
fort med om den placerats i 6verlappningen

eftersom varje span da sitter fast med tv4 spikar.

74 75



VARMFORZINKAD SPIK sr taligare &n
obehandlad blankspik, men fér spantak &r det
inte en férdel. Eftersom varmférzinkad spik
haller mycket langre &n sp&nen gér férsvérar de
nésta géng taket ska rivas. | stéllet for att skyffla
spiken av taket méaste en i taget dras ut med
kofot.

SPIKNINGEN ska gora s att alla spén ligger
kvar p4 sin plats. Annars &r risken stor att spanen
vrider sig eller ramlar ur eftersom bade tak och
span rér sig. P& bilden har det understa korta
lagret i fotskiftet fallit ur lage. Det &r dock
ganska vanligt att fotskiftets férsta lager inte
spikas utan klams fast.

NOCKEN &r en utsatt del av taket och har
ma&ste spikningen géras lika noggrant som vid
takfoten. Det sista lagret mot nocken &r oftast
bara infist med en spik och d& kan spanen latt
vrida sig.
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SYNLIGA SPIKAR gbr att spiken rostar for
tidigt. Placera spikarna s3 att de tacks av efter-
foljande sp&nskift.

77



OVERLAPPNING | SIDLED

Spanen ska ligga omlott med minst 1 tum. Laggs de kant i kant
kommer taket att bli ot&tt nir spadnen torkar med lickage som féljd.
Eftersom spiken placeras i éverlappet mellan spanen far alla span

minst tva spikar i sig.

LACKAGE kan lstt uppsta om spanen inte
ligger omlott. Har &r spénen i fotskiftet inte
lagda omlott och nederbérd kan latt leta sig ner
i tackningen. Det kan ha varit meningen att
forsta lagret ska ligg kant i kant men d3 skulle de
tva efterféljande lagren lagts omlott med cirka
25 mm.

RESNING kan uppstd nar spanen rér sig om
de inte ligger omlott med minst 1 tum. Resning-
en kan latt leda till att span spricker.
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NOCK OCH OREGELBUNDNA YTOR

Spanskiftens placering och vinklar &r speciellt viktiga pa oregelbundna
takytor. Vid komplicerade takfall bér man planera arbetet s3 att
spanskiftena féljer takfallets linje. Spanen ska ligga med fibrerna i
fallriktningen s& att vatten inte kan trdnga in utan istéllet snabbt rinna
av taket. Det géller att mjukt félja takets form och att forma spanen
s att skiftgdngen inte paverkas. Till exempel kan spé&nen formas som
en kon eller s kan nederkantens vinkel beh&va justeras. Anpassning
av laggningen infér en snednock eller en vinkel behéver oftast pa-
bérjas ungefér en meter fére brytningen.

OREGELBUNDNA TAKYTOR ska
téckas s& att spanen &r parallella med fall-
riktningen och vattnet snabbt kan rinna av. Om
spanen ligger snett kan vatten latt rinna in under
spanen. Har hade det varit bra om nederkanten
varit horisontell medan sp&nen formats for att
klara takbrytningen. Antingen anvénds extra
ldnga spén som anpassas i solfjaderform eller
om man |8ser det med underbeslag, hjélpsp&nor
eller inskott.

NOCKEN pa den har ladan &r inte tat. Darfor } =)
ar det viktigt att spantéckningens alla lager nar 5

hela vdagen upp till nocken och att spanen &r
spikade ordentligt girna med tva spikar i det
sista skiftet.
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BRYGGA

En brygga &r nér ett span hamnar fér hégt och inte kan stédja mot
underlaget. Bryggor uppstar nér spdnet hamnar pa tva éverlapp-
ningar i det féregdende skiftet. Ofta beror det pa att spanen &r for
breda eftersom &verlappningarna i féregdende skift ligger fér tatt
jamfért med det breda spanet. Bryggor uppstar lattare vid laggning i
en riktning. Spikas spanvarven véxelvis frén héger respektive vanster
minskar risken.

SPAN UTAN STOD eller "brygga” upp-
kommer nér ett span blir hangande pa fére-
gdende skift. Det &r stor risk att sp&net spricker
med lackage som fsljd.
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NEDBRYTNING

Var en byggnad star paverkar pa flera sitt livslangden pa spantaket. Stark
sol, en skuggig norrsida eller vegetation som skuggar och slapper |6v och
barr bidrar till att spanen och taket bryts ner. Det kan &ven uppsta mikro-
klimat som bidrar till nedbrytningen se sidan 84.

BIOLOGISK NEDBRYTNING

Hur biologisk nedbrytning paverkar stickspan beskrivs i féregaende avsnitt
Nedbrytning av spdntak. Nedan visas exempel p& skador som kan uppsta
nér livsbetingelserna gynnar biologisk pavaxt.

SVAMP trivs nar det finns gott om férna och
fukt. P3 bilden har sk&lsvamp gynnats av goda
livsbetingelser.

BLANADSSVAMP har angripit furuspénets

splintved som &r mer mottaglig &n karnveden.
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MO GEL haller kvar fukt i triet. Den ses som
en ytlig missfargning i form av mérka flackar.
Mégelpévéxten kan véxa till snabbt och bilda
stora méngder sporer som &r fargade och
synliga vid kraftigare angrepp. Besvérande lukt
kan férekomma. Mégel &r i sig inte s& for-
stérande men da den haller fukt i veden &r den
ofta inkdrsport fér réta i ved.

ROTSVAMP &r mikroorganismer med for-
m&ga att bryta ner vedstrukturen. Lagg marke
till de mérka flackarna som &r ett férstadium
innan ndgon fruktkropp har bildats. R6tsvamp
forkortar stickspdnens héllbarhet. Det &r nér
stickspanen inte torkas tillrackligt luftat eller
lagras felaktigt som réta latt bérjar gro.

LAYV av olika sorter syns pa taket. Pavaxt &r en
del av den naturliga nedbrytningen men f&r
huset &r det viktigt att p&véxten inte kommer for
fort eller gynnas alltfér mycket. Lav gér att fukt
halls kvar langre i tréet vilket &r gynnsamt for till
exempel rétsvampsangrepp och insekter.
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LAV har fétt faste pa taket. Froer, [6v och barr
hindrar vattenavrinningen, vilket gjort att laven
har b&de férna och fukt att livnara sig pa.

MOSSA pa takspanen &r en tydlig indikation

pa att taket bér bytas. Lackage kan redan fére-
komma. | det hér fallet kan &ven delar av under-
taket vara skadat.

INSEKTSSTING irinsektshal i virket som &r
mindre &n 2 mm i diameter. Som namnet anger
ar det hal eller gdngar som orsakats av insekter
eller insektslarver. Den mjukare ytveden &r mer
attraktiv for skadeinsekter &n kirnveden. Det &r
felaktig lagring, bearbetning och hantering av
rdvaran som skapar férutséttning for insekts-
angrepp i de fardiga spénen.
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Mikroklimat

Mikroklimat &r det klimat som rader i luftskikten ndgon millimeter till
en meter fran takytan. Om man ser ett fenomen som verkar uppsta
till foljd av att ett trad skuggar ett tak bér man férséka dtgérda det.
Att det droppar vatten pa en specifik punkt kan vara en liknande
paverkan som férkortar livslangden p& spanen.

GYNNSAM FORUTSATTNING kan
finnas pa en liten yta. Har &r det i den skuggade
delen under det vridna spdnet som mikro-
klimatet varit rétt for svampen.

BYGGNADENS PLACERING har lett till
att mycket barr blir liggande pa taket. Huset
byggdes hir [angt efter att furan vuxit sig stor.
Det gér att underh&llsbehovet 8kar eftersom
barren regelbundet bér sopas av taket fér att det
ska halla. Placeringen av byggnaden och valet
av takmaterial &r inte optimalt.
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TRADET péverkar halva taket och ger goda
férutsattningar fér grénmossa att frodas.
Mossan binder mycket fukt vilket kraftigt fér-
svarar for stickspanen att torka.

TRAD srofta viktiga kulturbsrare p& en plats.
Samtidigt kan de vara ett stort problem f&r
spantaks héllbarhet. De kan skugga taken, falla
[8v och barr &ver dem eller ge fysiska skador
genom nétning eller nedfallande grenar. | vissa
fall kan man beh&va géra en bedémning om det
ar tradet eller byggnaden som &r viktigast fér
platsen.

TRAD alltfsr néra huset hindrar spanen fran
att torka. P& bilden &r det tradkronor frdn nara
stdende |&nnar som skuggar taket. Fukten
hinner inte torka och det har hjslpt alger att f3
faste. Har &r det svart att se hur tradet skulle
kunna atgardas. En duktig arborist kan eventu-
ellt beskara tradet s& att solens strlar kommer
at att torka taket lite battre.
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Mekaniskt slitage

Andra takmaterial som tegel och plat klarar ofta mekaniskt slitage
battre och &r enklare att underhalla &n span. En trasig tegelpanna ser
man oftast fran marken och kan ga upp och byta, medan ett
sprucket span kan vara svarare att se innan lackage uppstatt.

Om man maste betréda taket av en eller annan anledningen &r det
viktigt att gdra det vid ett tillfalle da stickspanen &r fuktiga s de tar
sa lite skada som méjligt. En takstege eller annan anordning férdelar
trycket och kan darfér vara att féredra.

GRENVERK o&ver tak forhindrar upptork-
ningen och kan ge mekanisk nétning och fallan-
de grenar. P8 bilden kan man se att lav b&rjat
bildas under grenen som skuggar taket.

TAKSTEGAR kan vara en bra hjalp for att
undvika mekaniskt slitage. Men de kan vara
svéra att fa till p8 spéntak s3 att infastningarna &r
tita. Ar genomféringarna placerad l&ngt ner p&
takfallet kommer dessutom mera vatten i form
av nederbérd passera pé sin vag nerfér taket.
Stegen p4 bilden borde tas bort av flera an-
ledningar. F&r det férsta ar den inte tilldten ur
sikerhetssynpunkt. Infastningen har gjort att
lackage uppstétt. Dessutom har det blivit ett
gynnsamt mikroklimat under stegen.




UNDERHALL

— hur regelbunden tillsyn och underhall
paverkar hallbarheten

Att se om sitt hus dr mer 4n bara ett talesitt och ett
lickande tak kan f4 stora och dyra konsekvenser. Vidtar
man inte atgirder i ritt tid uppstar litt merkostnader
ndr man maste atgirda storre skador till hogre kostnad
genom ett eftersatt underhdll. Regelbunden tillsyn och
underhall forlinger takets livslingd och ar kostnads-
effektivt. Dirfor dr mojligheten att inspektera, under-
halla och reparera taket viktig.

saknas. Eventuella nockbridor, vindskivor, tickbridor,
hiangrannor och genomféringar bor ocksa ing i
besiktningen. Det ir klokt att omgaende atgirda
eventuella lickage som annars kan sprida sig ner i
underlagstaket och byggnadens konstruktion.

For spantak som drligen behéver sopas rena kan
arbetsinsatsen samordnas med besiktningen. Om det
finns mojlighet att anvinda skylift f6r arbetet med

tillsyn och utférande av atgirder ér det sjilvklart att
Rege|bu nden ti ||syn foredra. En kunnig hantverkare kan utféra bada

uppgifterna samtidigt och dirigenom minska kostnaden
for hyra av skylift.

Spantickningar har manga férdelar men ir ocksa
kinsliga och behover dirfér regelbunden tillsyn. Det ér
bra om en eventuell skada uppticks och dtgirdas sé fort
som mojligt. Darfér bér man alltid vara uppmirksam pa Praktiskt underhall
sitt byggnadsbestind. Behéver man vara tydlig med vem
som har ansvaret for tillsynen eller vet att den ldtt
gloms bort kan en besiktning behéva struktureras.

Det kan vara lagom att se 6ver taket varje ar oavsett
om det ir nylagt eller gammalt. P4 det nylagda taket bor
man se till att spankvaliteten klarar temperaturvixlingar
och nederbord samt att inget misstag i liggningen visar
sig. Ett dldre tak bor ocksa ses Gver varje ar for att
uppticka skador i takt med att taket dldras. Det ir bist
om taket kan besiktigas bade frdn ut- och insidan.

Tillsynen kan i sin enklaste form vara en checklista
som bockas av vid varje besiktningstillfalle. Utgangs-
punkt for besiktningen kan vara pavixt, mekaniska
skador, rétskador, lickage, span som sitter 16st eller

Underhall av spantak innebir i férsta hand att hélla det
rent fran biologisk pavixt samt l6v, barr och grenar. Ett
rent tak underldttar for stickspanen att torka vid
gynnsamt vider. Det forlinger hallbarheten och ir
dirigenom kostnadseffektivt.

I de flesta fall dr taklutningen sd stor att det inte dr
moijligt att betrida taket utan takstege eller liknande.
Maste taket betridas for att kunna sopas ir det viktigt
att gora det vid ett tillfille da stickspanen tar sa lite
skada som mojligt. Takspdnen bor ha en viss fuktighet
for att inte brytas eller knickas. Nir takytorna ir torra
ar de spréda och det dr dirfor olimpligt att betrida
dem. Om de ir fuktiga kan de vara alltfor hala att ga pa.
Finns tillgang till skylift 4r det att foredra.
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Figur 7.1 och 7.2. Det har spantaket hade skadats av stora méngder vatten som runnit fran en takkupa till vanster. Skadat span skars bort och
ersattes av nya. Bilden till hdger visar taket under pdgéende lagning. Fler nya skift lades innan lakt och tegelpannor kunde ldggas tillbaka.

Om en i storlek begransad skada uppstéar bor den
omgaende lagas innan den blir alltfor stor och kan
sprida sig till husets stomme. Lagningar kan goras
genom att nya span spikas 6ver hélet. Bérja med att
lagga spanen nerifrdn. For att de Gversta nya spanen ska
kunna skjutas in under befintliga span i skadans
overkant méste spikarna kapas av. For det kan man
anvinda en tigersig. Insatsen kriver stor hantverks-
skicklighet for att fa ett bra resultat som Ioser pro-
blemet och inte skapar nya. Att strunta i att laga skadan
och lata den forvirras dr simre och i regel dyrare.

Triet i stickspan sviller och krymper efter rddande
luftfuktighet vilket gor att taket naturligt tédtar sig sjilv
nir det behovs. I undantagsfall ér stickspan ytbehandla-
de. I Riksantikvarieimbetets skrift Stickspan beskrivs
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ytbehandling utifrdn dldre muntliga och skriftliga
killor. Tjdra, tjirvatten, jirnvitriol, kopparvitriol,
alunlésning, faluréd slamfirg, saltlake och sillake ar
ndgra av de l6sningar som anvints. I skriften framgér
att det har férekommit att spanen bl6tlagts i ndgon av
dessa preparat fore liggning eller att det firdiga
spantaket ytbehandlats. En ytbehandling kan bara gora
spantickningen vattenavvisande under en kortare
tidsperiod. Det kan dirfor diskuteras huruvida den dr
ekonomiskt forsvarbar med tanke pa kostnaden for
material och arbete. Man bér dven beakta att den
morkare kuldr pa spantickningen som en behandling
ofta innebér kan hoja temperaturen nagot. Det medfor
en snabbare uttorkning av spanen, liksom en 6kad risk
for sprickbildning och rorelser.

NOSSTINWYS 3r408 0104

Underhallsplan

I de fall en underhallsplan upprittas f6r en byggnad
med spantak bor dven taket beskrivas. Hur ofta
underhéllsinsatser beh6ver goras beror helt pa var
byggnaden star och omkringliggande vegetation.
Underhallet kan delas in i tva sorters “"periodiskt
underhdll”. Den ena ir rensopning av taket som kan
behova goras arligen medan den andra dr omldggning
som periodiseras utifran det enskilda takets férut-
sattningar. Dir emellan kan skador uppstd som bor
uppmirksammas och atgirdas vid regelbundna besikt-
ningar.

Det periodiska underhéllet med att sopa rent taket
beror pa hur omgivande vixtlighet paverkar byggnaden.
Stora tridd som skymmer eller sldpper grenar, 16v eller
barr kan utgdra ett problem och da bor taket sopas varje
ar. Tak som inte skripas ner eller dir vinden héller
taket rent kan klara sig helt frin rensningsatgirder.

En forvintad kortaste livslingd pa tak av stickspan
bor vara omkring 20—30 dr. Darfér b6r man i under-
hallsplanen rikna med omldggning vart 20:e ar. Livs-
lingden for ett hyvlat spantak kan dock variera fran tio
till 40 ar, och dérfor ir regelbunden tillsyn viktig. Det
ar bland annat spanens kvalitet och liggningen som
péaverkar hallbarheten. Utsitts taket for stora péfrest-
ningar som svérigheter att torka ut eller trid som
slipper 16v eller barr férkortas livslingden. For utsatta
tak dr det kontinuerliga underhallet av extra stor
betydelse for att taket ska halla i 20—30 ar.
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RIKTLINJER FOR UPPHANDLING

— nér ett tak av stickspan ska laggas

Ambitionen bér alltid vara att ligga hallbara tak.
Dirfor dr det viktigt att omlidggningen upphandlas pa
ett bra sitt och att alla aktorer tar ansvar for sin del av
arbetet. I det hir kapitlet ges stod i fragor som ror
upphandling med forslag pd hur man kan jobba i ett
projekt for att ge sa hillbara spantak som mojligt.
Administrativa foreskrifter, arbetsmiljoplan och
egenkontroll har hir anpassats till nér ett tak av
stickspén ska ldggas.

Administrativa féreskrifter

Administrativa foreskrifter dr ett vedertaget begrepp
som anvinds vid entreprenadupphandlingar for att reda
ut de delar av ett entreprenaddtagande som inte framgar
av den tekniska byggnadsbeskrivningen. Det under-
lattar for alla inblandade aktorer att man upprittar
administrativa foreskrifter som ger tydliga riktlinjer f6r
uppdraget och dess aktorer. Med en bra grund i ett
sddant dokument klarar man ut roller och ansvar pa ett
tidigt stadium och férebygger missforstind och oklar-
heter. Det finns (ir 2014) ett bra hjilpmedel f6r detta i
AMA AF 12 som ir anpassad till det regelverk och den
praxis som normalt tillimpas vid upphandling av bygg-,
anliggnings- och installationsentreprenader.

Nir det giller uppdrag inom byggnadsvéarden dr det
mer undantag dn regel att det finns denna form av
fortydliganden kring upphandling. Det kan vara svart
att applicera reglerna frin AMA AF 12 direkt pa
hantverkare och enskilda firmor som 4r vana vid att ett

handslag och muntliga utféstelser giller. Det dr natur-
ligtvis sa att de giller och ér lika mycket virda som det
som star pa papper. Fordelen med det skrivna dr att man
kan gi tillbaka och se vad man faktiskt utlovat, vilket
kan vara ett problem nir ord stir mot ord. Ytterligare
en fordel med att man skriver ner vad som ska gilla 4r
att det fungerar som en checklista och man kan
kontrollera att man inte har missat ndgot, innan man
tar i hand och ir 6verens om priset.

For att dra nytta av det uppligg som finns i AMA AF
har en forenklad mall tagits fram f6r arbeten med tak av
stickspdn, se bilaga III. Utgdngspunkten ir AMA AF 12
och som tilligg finns en kolumn dir man kan kryssa i
vem som ansvarar for respektive uppgift. Rubrikerna
har kompletterats med de delar som &r viktiga for att
reglera entreprenaden som helhet och inte bara stick-
spanen och dess liggning. Dessa tillkommande delar
utgor en visentlig del av arbetet med en om- eller
nyldggning av ett spantak. Beroende pa liget, byggna-
den och vider etc kan det handla om mellan 25 och
50 % av den totala tiden for ett arbete.

Det ar viktigt att alla berorda tar ansvar for inne-
hallet i AF-delen annars finns det risk for att man inte
har nagon direkt hjilp av den. Det ir bittre att be-
stillaren, utifrdn bifogade riktlinjer, upprittar en enkel
men fungerande AF-del dn att man anlitar ett konsult-
foretag utan kinnedom om forutsittningarna for en
stickspansentreprenad.

Utgangspunkten ir att dessa riktlinjer skall fungera
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Ur: "Att upphandla byggprojekt™ Jan Séderberg

o Utfér inga dndrings- eller tilliggsarbeten utan
att forst ha fatt en skriftlig bestallning (eller
notering i byggmétesprotokoll).

* Underratta alltid omg&ende bestéllaren om
forhallanden, som avviker frén kontrakts-
atagandet.

* Vanta inte till slutet p& entreprenaden med krav
pa ersattning for extraarbeten.

* Glém inte bort att ansvaret fér entreprenaden
avilar dig. Forbéttra kvalitetssakringen i viktiga
skeden av produktionen, s& undviker du kost-
samma justeringsarbeten i efterhand eller
ldngdragna diskussioner om nédvéndigheten av
tillrattaldggande.

* Vinta inte med slutfakturering for lange. Kon-
trollera vad det stdr i avtalet om senaste tid-
punkt for fakturering.

* Kontrollera att du har erforderliga férsakringar
for entreprenaden.

for alla inblandade parter. For den som dr van vid att
utga frin AMA AF 12 ir strukturen bekant. Ar man
inte sd bevandrad i upphandlingsregler och entreprenad-
juridik kan man anvinda rubriker och kommentarer i
tillimpliga delar for att uppritta en egen checklista/
AF-del som kan ligga till grund f6r bestillning och/eller
kontrakt. Tanken ir att den skall fungera dt bada hall sa
att den ir anviandbar f6r bade bestillare och entre-
prenor. For bestillaren blir det en AF-del och f6r
entreprendren en checklista for arbetetsplanering. Det
ar upp till var och en att utnyttja den for att pa ett
tidigt stadium klargora innehdllet i det uppdrag som
skall utforas.

Vi har utgétt fran att entreprenadformen ir ut-
forandeentreprenad och att byggherren ir en juridisk
person. Det har ingen avgorande betydelse f6r upp-
lagget mer 4n att man vid totalentreprenader b6r
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kontrollera vad som specifikt finns angivet for dessa i
AMA AF om de ir grunden for uppligget. I ovrigt dr
det virt att notera att de avvikelser som gors fran
standardtexten i AMA AF alltid giller f6r det enskilda
projektet, vilket innebir en stor flexibilitet. AMA ir
inget tvingande regelverk utan ett hjilpmedel for att
skapa strukturer som underlittar arbetet.

Nir det giller konsumententreprenader, det vill sdga
arbete som utférs at privatpersoner, giller alltid
konsumenttjinstlagen. Det kan dirfér vara bra att dven
kinna till vad som stér i den lagen.

Arbetsmiljdplan

Nir det dr aktuellt att ligga om eller ligga ett nytt tak
av stickspdn finns det mycket att beakta med kopp-
lingar till arbetsmilj6. Forst och frimst finns det ett
antal risker som skall identifieras och bedémas. Ut6ver
riskerna finns ansvarsfragan som bor klarldggas i ett
tidigt skede av byggprocessen. En arbetsmiljoplan
(AMP) ska alltid upprittas om t ex arbeten sker dir det
finns risk for fall frin tva meter eller mera, vilket inte 4r
ovanligt om man arbetar med stickspantak. P4 Hant-
verkslaboratoriets hemsida www.craftlab.gu.se finns ett
exempel pa en AMP anpassad for liggning av stickspan.

I normalfallet ir det alltid byggherren som har
ansvaret for arbetsmiljon. Det giller i de fall byggherren
ir en juridisk person, alltsd ett bolag, en stiftelse, en
férening, en kommun, staten, eller liknande. Arbets-
miljoansvaret innebdr att aktivt arbeta férebyggande.
Begreppet byggherre ér definierat som “den som later
utfora ett byggnads- eller anliggningsarbete”.

I de fall byggherren ér en fysisk person, alltsa en
privatperson utan enskild firma giller ett omvant
forhallande. Det beror pé att den fysiska personen
genom Konsumenttjinstlagen har ett forstirkt
konsumentskydd, och da blir entreprendr eller leveran-
tor automatiskt uppdragstagare och ansvarig for arbets-
miljon. Undantag frin denna regel finns och det ér i de
fall dd den fysiska personen genom avtal sjilv iklader sig
arbetsmiljoansvaret eller i de fall d den fysiska personen
anlitar flera entreprendrer eller leverantorer som verkar
samtidigt utifrin olika uppdrag bestillda av den fysiska
personen. Da uppstar en sa kallad "delad entreprenad”
och dé overgir inte arbetsmiljéansvaret automatiskt pa

entreprendr eller leverantor. Detta framgar av Arbets-
miljolagen 3:7¢ med dess kommentarer.

Den svenska arbetsmiljolagstiftningen tar avstamp i
EU-direktiv. Det finns en arbetsmiljolag stiftad av
riksdagen som i sin tur bearbetats till en férordning
utgiven av regeringen. Direfter ir det myndigheten
Arbetsmiljoverket som i sina olika foreskrifter och
allminna rdd fortydligar reglerna kring vad som giller
for arbetsmiljon.

Frin och med halvérsskiftet 2014 sker en skédrpning
av reglerna for att minska arbetsrelaterade olyckor och
sjukdomar. Riksdagen har beslutat att inféra sanktions-
avgifter kopplade till ett antal av Arbetsmiljoverkets
gillande foreskrifter. Ligsta avgiften 4r 5 ooo kronor
och hogsta avgiften 4r 400 ooo kronor. Syftet med
sanktionsavgifter dr att minska antalet 6vertridelser sa
att arbetsmiljon pa Sveriges arbetsplatser blir battre.
Avgiften pd sanktionen beriknas efter antalet syssel-
satta i foretaget eller organisationen. D4 riknas bade
anstillda och inhyrda, oavsett om de arbetar heltid eller
deltid. Alla som &r sysselsatta under samma organisa-
tionsnummer riknas — inte bara de som arbetar pa den
inspekterade arbetsplatsen, se exemplet i faktarutan pa
sidan 97.

VEM GOR VAD - AKTORER

Det finns en ansvarsférdelning mellan byggherre och
uppdragstagare vad det giller arbetsmiljoansvar. Infor-
mationen om vem som ansvarar for vad i detta avsnitt dr
himtad frin AMP-Guiden (www.ampguiden.net).

Byggherren

Enligt 8§ i AFS 1999:3 med tilligg 2008:16 skall: den
som later utfora byggnads- eller anliggningsarbete se
till att en arbetsmiljéplan upprittas och finns tillginglig
innan byggarbetsplatsen etableras.

Detta innebir att byggherren har huvudansvaret for att
en arbetsmiljoplan (AMP) tas fram. Byggherren,
alternativt om han skriftligen har 6verlatit sitt arbets-
miljéansvar till en Uppdragstagare, skall utse Bygg-
arbetsmiljosamordnare for Planering och Projektering
(BAS-P) som ir den som normalt utformar AMP.
Byggherren/Uppdragstagaren utser ocksa Byggarbets-
miljésamordnare f6r Utfoérandet (BAS-U) som upp-

TANK PA - FOR BYGGHERREN
Ur: "Att upphandla byggprojekt™ Jan Séderberg

* Om du inte sjalv &r sakkunnig, anlita en konsult
som objektivt kan rdda dig vid valet av upp-
handlingsform, projektorganisation, projekts-
rer och entreprenérer.

* Viljlamplig upphandlingsform f&r just ditt
projekt.

* Gor alla avtal skriftliga och kontrollera att alla
forutsattningar och éverenskommelser kom-
mer med i avtalet.

* Géringa &ndringar i férhallande till entre-
prenadkontraktet utan att ha klart fér dig de
ekonomiska konsekvenserna. Tag fér vana att
alltid géra bestéllningar av extra arbeten
skriftligen och att helst komma éverens med
entreprendren i férvdg om erséttningens
storlek.

* F&lj noggrant upp arbeten som utférs pd
|6pande rékning, helst dag fér dag.

* Genomfér kontinuerliga projekteringsméten
och byggméten. Haéll hela tiden greppet om
kostnaderna. Begér vid varje méte besked om
eventuella tillaggskostnader.

* Underritta i god tid entreprenéren om
gndringar du vill ha genomférda.

* Bevaka att ritningar, andra handlingar samt
besked, som entreprenéren behéver for sitt
atagande kommer fram i tid.

daterar AMP under utférandetiden. Byggherren/
Uppdragstagaren ska forsikra sig om att BAS-P och
BAS-U har ritt kompetens, erfarenhet och utbildning.

Byggherren/Uppdragstagaren maste alltsa pd ett
tydligt sitt tillférsikra sig om att BAS-P utses och att
AMP tas fram pa ett tidigt stadium.

Byggherren/Uppdragstagaren bor under byggskedet
kontrollera att AMP blir ritt anpassad och foljs vilket
aligger BAS-U att genomféra. En sidan kontroll kan till
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Féljande av Arbetsmiljgverkets féreskrifter &r
anvandbara nar tak av stickspan ska laggas. Turkos-
markerade féreskrifter innebéar att de innehller vissa
paragrafer som &r kopplade till sanktionsavgifter.

AFS1981:14  Skydd mot skada genom fall

AFS$1999:07 Férsta hjélpen och krisstéd
AFS 2001:03 Anvéndning av personlig
skyddsutrustning

exempel integreras i den kontrollplan som skall upp-
rdttas enligt PBL kap. 9.
Om AMP gj tas fram eller anpassas kan detta enligt §8 i
AFS 2014:26 frén och med 2014-07-01 medféra sank-
tionsavgifter.

Uppdragstagaren

Enligt Arbetsmiljolagen 3 kap. 7¢ § kan Byggherren
anlita en Uppdragstagare. Mellan Byggherren och
Uppdragstagaren ska det skriftligen avtalas att de
uppgifter som dvilar Byggherren enligt 6§ med an-
slutande foreskrifter 6vertas av Uppdragstagaren.
Uppdragstagaren fir dd i uppdrag att sjilvstindigt
ansvara for planering och projektering och/eller arbetets
utforande.

Viktigt ar att det tydligt framgar i avtalet vad
uppdraget avser och att Uppdragstagaren har befogen-
heter och resurser att sjilvstindigt ansvara och besluta
om arbetsmiljoinsatser. Det ska tydligt framga om
uppdraget avser planering och projektering eller
utforandet eller bada alternativen.

Det innebir att Uppdragstagaren skall utse Bygg-
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AFS 2005:15  Vibrationer
AFS 2005:16 Buller

AFS 2006:04 Anvéndning av arbetsut-
rustning

AFS 2006:06 Anvéndning av lyftan-
ordningar och lyftredskap

AFS 2012:02  Belastningsergonomi

Féreskrifterna finns i pdf-format fér nedladdning
eller i form av ett hafte att képa pa Arbetsmiljs-
verkets hemsida www.av.se.

arbetsmiljosamordnare for Planering och Projektering
(BAS-P) som ir den som normalt utformar Arbets-
miljoplanen. Byggherren/Uppdragstagaren utser ocksa
Byggarbetsmiljésamordnare f6r Utférandet (BAS-U)
som uppdaterar Arbetsmiljéplanen under utférande-
tiden. Uppdragstagaren ska forsikra sig om att BAS-P
och BAS-U har ritt kompetens, erfarenhet och ut-
bildning.

Vid konsumentuppdrag &r leverantér eller entreprendr

automatiskt Uppdragstagare. Dock inte om det &r

en delad entreprenad eller annat skriftligen &verens-

kommits.

Om Arbetsmiljéverket finner allvarliga brister som
kan medf6ra ohilsa kan de besluta att flytta uppdrag
fran Uppdragstagaren tillbaka till Byggherren.

Byggarbetsmiljésamordnare Planering och
Projektering, BAS-P, Byggarbetsmiljésamordnare
Utférande, BAS-U

BAS-P och BAS-U har ett stort ansvar for arbetsmiljon i
sin helhet pa byggarbetsplatsen. Ansvaret beskrivs i
Arbetsmiljolagens 3 kap. 7§ och AFS 1999:3 med

EXEMPEL - SANKTIONSAVGIFTER FOR BRISTER | FALLSKYDD

andringar till och med 2008:16. BAS-P upprittar en
Arbetsmiljoplan nér s krévs.

BAS-U ansvarar for att Arbetsmiljoplanen finns
tillginglig pa byggarbetsplatsen och ska genomfora eller
lata genomfora alla anpassningar i Arbetsmiljéplanen
som kan komma att beh6vas med hinsyn till hur
arbetet fortskrider.

Anpassning av Arbetsmiljoplanen kan innebira att
beskrivningar av “arbeten med sirskild risk” forindras
for att passa ett arbetssitt som avviker fran det projek-
terade eller vid 4ndringar av redan projekterade arbeten.
Arbetsmiljoplanen kan ocksa beh6va kompletteras med
atgirdsbeskrivningar av arbeten som projekteras efter
att bygget startat eller arbeten som ej foregés av
projektering utan enbart planeras. Aven vid for-
andringar av de regler som giller arbetsplatsen eller
arbetsmiljoorganisationen skall Arbetsmiljéplanen
anpassas.

AMP-Guiden ir utformad for att hjilpa BAS-P och
BAS-U att uppritta och anpassa Arbetsmiljéplanen och
att férenkla administrationen av de dokument som skall
tas fram. PA AMP-Guidens webbplats finns lankar till

myndigheter och andra platser pé internet dér fore-
skrifter, anvisningar och annan arbetsmiljéanknuten
information finns.

Entreprendrens egenkontroll

Inom det konventionella byggandet finns ett vil
utarbetet system for egenkontroll. Det 4r en metod som
oftast saknas inom byggnadsvéardsprojekt och som
branschen skulle vara behjilpt av. Inte minst for att
bestillare och hantverkare vid upprittande av en
kontrollplan tillsammans i detalj kan ga igenom vad som
ska goras och hur. Det leder till en samsyn som kan vara
viktigare for resultatet 4n att ndgon utifrdn kommer in
och kontrollerar hantverkaren.

Pa foljande sida finns ett exempel pd en mall f6r
egenkontroll. Formuliret 4r uppdelat i tillverkning
respektive laggning. I de fall spantillverkaren inte 4r
samma entreprendr som takliggaren bor de fylla i var
sitt formuldr.
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EGENKONTROLL 4y .

Tillverkning och laggning av stickspan

Objekt
S

Relevant underhallshistorik (datum, entreprenér):

Egenkontroll - tillverkning

Vike fé (plats)
Sr—
Arsringstithet (mm) Torkningsperiod fére hyvling:

Spénlangd Spénbredd:
—

Egenkontroll - laggning
Datur leveras

Sortering och kvalitetskontroll (datum): Méngd kasserade spén (antal eller %):
Kantskarning: [_JJa [ Nej Torkningsperiod fére hyvling:

Utformning takfotsskift:

Datum hyvling Hyvling (plats):

Utformning gavlar:
Utformning nock:
Ovrigt (snednockar, vinkelrannor, genomfdringar mm):

Datum fardigstallande och stadning:

8

9




Figur 8.2. och 8.3. Det nya taket av stickspdn som redan frdn bérjan var angripet av blanadssvamp och dar underméliga span inte sorterats bort utan
spikats upp pé taket.

EN MINDRE LYCKAD LAGGNING

Taket pa bilden illustrerar en spainomliggning dir
flera viktiga faktorer tillsammans gav ett under-
maligt slutresultat. Taket lades om hosten 2010 och
omlidggningen bekostades till viss del av statligt
byggnadsvardsbidrag. Sammantaget 4r torkning av
det firdiga spanet med dess lagring och liggning
tillsammans med tidpunkten for bidragsbesluten de
bristande faktorerna.

Fel och brister
Stickspanen dr framhyvlade av mogna vinterav-
verkade furor som hade en dlder av 120-150 ar. Trots
det lades taket till stor del med stickspan av blanad
splintved. Blinad kan uppkomma vid felaktig
liggningstid, men i detta fall var huvudorsaken
tydligt en f6ljd av felaktig lagring. Blainadens morkbla
och svarta flickar syntes tydligt mot den gyllengula
kirnveden. Over 40% av det ena takfallet hade
blanat virke vid besoket 2011.

Spantillverkaren "buntade” spanen farska och
nyhyvlade i april-maj pa pall for att omgdende himtas i
enlighet med bestillningen. Den regniga sommaren,
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vilket bland annat férsvarade framkomlighet till
byggnaden, férsenade liggningen och spanen himtades
inte i tid. Buntarna blev liggande i ett garage fran maj
till september. Den langa lagringstiden i buntar kom-
binerat med daligt ventilerat utrymme gjorde att spanen
fick kraftiga lagringsskador.

Forst i september lades taket och spantillverkaren var
med de forsta liggningsdagarna och gav instruktioner,
vilket tyvirr inte var tillrickligt. Bade vid tillverkning
och liggning har man missat att gora ursortering av
olampliga span. Liggarna hade ingen tidigare erfaren-
het eller kunskap om hur ett gott span ska se ut och hur
det skall liggas, vilket medforde att felaktig liggning
utfordes. Kvistiga, ojimna och lagringsskadade span
kom upp pa taket.

Detta exempel visar att den tekniska kompetensen
madste finnas med kontinuerligt under hela ldggningen
Exemplet visar dven tydligt att hog virkeskvalitet och
god hyvlingsteknik inte 4r de enda faktorerna for ett
fullgott slutresultat. Aven hantering och lagring i
kombination med bortsortering av déliga span och
felaktig laggningsteknik dr minst lika viktig for att fa
hallbara tak.

Exempel pa fel och brister med taket ér att:
* spikarna 4r synliga
* gverlappen mellan spanen dr mindre 4n 1 tum
e en stor andel av spanen dr blanade
* spanen dr inte “skurna”
* span med hornkvist eller friskkvist 4r inte
bortsorterade
* spanen 4r ojimnt tjocka
* Vissa span dr endast 2 tum breda
* Taket var inte avborstat frin skrip efter liggningen.

Stickspédnen hyvlades av farskt trd for att omgaende
laggas och torka pa taket. Liggs inte spanen under tidig
var eller forsommar krivs noggrann torkning av varje
span for att undvika lagringsskador. Spanbuntarna ska
sedan fOrvaras i luftiga lagerutrymmen. I takt med att
det dr allt farre hantverkare som har spantillverkning
som huvudsyssla leder det till att spanlagring bort-
prioriteras pa grund av framtagning- och lagrings-
kostnader. Tillverkaren vill ofta ha en relativt siker
bestdllning innan arbetet paborjas for att inte satsa tid
och tillverka span som kanske inte anvinds.

Om man inte dr observant finns en risk att bidrags-
processen gor att spantak tillverkas och liggs under
sensommar eller host som i detta fall vilket ldtt kan leda
till olika typer av biologisk pavixt. Star byggnaden pa
skuggig plats dir inte uttorkning mojliggors dr det
ytterligare en negativ faktor.

Slutsats

For att undvika den hir typen av misséden krivs
framf6rhéllning och planering. Bidragsbeslutet bor
finnas tidigt pa vintern for att triden ska hinna fillas
och kubbarna hyvlas sd att torkningen av spanen kan
ske under tidig var. Vid liggning blotliggs spanen for
att undvika sprickor vid spikning.

For att kunna utnyttja arets naturliga torkperiod bor
tak liggas fére midsommar innan rétmanaden borjar i
juli. Ar det svért att hinna ska bidraget delas pa tva ir
for att mojliggora lamplig tid f6r materialframtagning
respektive liggning. Att jobba med hantverk, i detta fall
stickspdntak, kriver framforhéllning for att nd ett bra
resultat och vidmakthalla tradition i utférandet.

Beaktar man inte detta har hantverket daliga chanser
att 6verleva och riskerar att domas ut i fortid utan att
man vet vad som egentligen gatt fel. Uppfoljning och
kvalitetsidkring 4r dirmed ledord. Ligger man dir till
dagens klimat som dr mer gynnsamt {or biologiska
angrepp sa har vi en stor del av forklaringen till varfor
spantakens livslingd generellt férsimrats Gver tid.

2009-12-16: Offert ang&ende antikvarisk

medverkan sands till igaren genom spén-

tillverkaren.

* Mars - april: Sp&ntrad avverkades.

* 2010-04-07: Bidragsansskan inkom till
|snsstyrelsen fran &gare.

* April - maj: Hyvlade omgdende efter
fallningen. Sp&nen hann torka till viss del.

* Maj-september: Lagring i ej tillrackligt
ventilerat utrymme (garage). Packad p&
pall i véntan p& hdmtning av bestéllaren.

* 2010-08-02: Beslut om bidrag ldmnas av
lansstyrelsen.

* September: Agare hamtar spanen.

* 2010-09-27: Ett 1:a bessk gérs av antikvarie

fré&n lansmuseet innan byggstart. Det

gamla taket ligger kvar.

Laggning pabérjas av dgaren med instruk-
tioner fran spéntillverkaren.

* Liggningen &r klar och avslutad.
2010-10-08: Slutbesiktning av antikvarisk
medverkande fr&n lansmuseet.
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DISKUSSION OCH SLUTSATS

— en summering av stickspanprojektet

For att kunna ldgga héllbara tak av stickspan krivs
att flera parametrar samverkar. Det handlar om valet
av trid, tidpunkt for avverkning, hantering av
rdvaran fore hyvling, tidpunkt for hyvling, noggrann
torkning och lagring, kvalitetssortering av hyvlade
spdn, hantering av de hyvlade spanen fore liggning,
laggningens utférande och l6pande takunderhall.

Genom filtundersékningar av tak och intervjuer
med olika aktorer kring tillkomsten av stickspantak
kan vi konstatera att de dr flera orsaker som bidrar
till en kortare livslingd pa spantaken. Vi gor bedém-
ningen att férsimringen av bestindigheten och
utarmningen av kunskapen kring stickspdnstaken
skett under en lingre tidsperiod.

Resultat

Under de senaste 30 dren har de flesta stickspanstak
bekostats av nagon form av bidrag fran allméinna
medel. Bidragen har pa ett positivt sitt bidragit till
att tekniken och materialet finns kvar, men man kan
ocksd fundera 6ver om det 4ven kan ha inneburit att
man tappat fokus pd viktiga parametrar i tillverkning
och liggning. Bristande uppmirksamhet och reflex-
ion kring kunskapen om tillverkning och liggning
har inte lyfts fram i bidraghandliggningen. En forut-
sattning for att taken ska hélla béttre 4r att bidrags-
processen dr anpassad till 7zt tid pa dret sa att triden

avverkas, kubbarna hyvlas och stickspanen liggs pa
ett korrekt sitt. Tillverkare och liggare maste ha god
kontroll pd sin process och de maste ges en méjlighet
att planera och genomfora sitt arbete pa ett kvalita-
tivt satt.

En gemensam uppfattning bland spantillverkare dr
svarigheten att finna lémpliga skogsbestind med den
kvalitet ett bra stickspan kriver. Att ha kunskap om
ved- och virkeslira tillsammans med férmagan att
bedoma trid pa rot i skogen ir viktiga delar.

En annan faktor ar klimatforindringar som inne-
burit att vi nufértiden har ett varmare och fuktigare
klimat 4n tidigare. Det har medfort 6kad pavixt av
mikroorganismer med férkortad livslingd som foljd.
Dirfor ar en noggrann torkning av spanen dnnu
viktigare utifrdn dagens klimat.

Framforhallning och planering ir viktiga aspekter
for héllbara spantak. En tumregel bor vara att allt
arbete ska ske under forsta halvan av ett kalenderdr.
Da finns finns mojligheten att utnyttja varvinterns
och virens naturliga torkperiod. Oavsett om spinen
torkas innan eller efter att de laggs pa taket dr det
oerhort viktigt att det gors ordentligt. Det ér dven
avgorande for spankvaliteten och hallbarheten att
spanen Jagras pa ritt sitt for att undvika biologisk
pavixt.

Ytterligare en slutsats ér att det ér viktigt att

103



sortera bort undermdliga span. Daliga span ska aldrig
spikas upp pa taken. Sorteringen ska ske bade i
samband med att spanen buntas och infér
liggningen.

Man maiste vara klar 6ver att det ofta gar ett antal
ar innan man ser att takens livslingd inte 4r vad den
borde vara och di kan det vara svart att analysera vad
som brast nir taket lades. Darf6r 4r dokumen-
tationen av utforda arbeten mycket viktig for att i
efterhand kunna utvirdera resultatet. Vi har sttt pa
exempel pa rapporter dir det inte ens framgéir om
stickspdnen var av furu eller gran. Ett konkret
samarbete mellan hantverkare och antikvarie kan
avhjilpa dessa brister i framtiden. Ett hjilpmedel i
dokumentationsprocessen ir de riktlinjer vi hir tagit
fram for att beskriva objektet, se kapitlet Dokumen-
tation.
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TriGuiden. http://www.traguiden.se/
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TAK AV STICKSPAN

Dokumentation

iANTVERKSLABORATORET

Bilaga l

SKISS

OBJEKT

Fastighet:

Bestallare: Kontaktperson:
Leveransadress: Telefon:
Postadress: E-post:
Postnummer: Ort:

Historik:

BESKRIVNING TAK

Takform: Takvinkel:

Konstruktion:

Takets langd:

Takfallets langd:

Sammanlagd takarea:

Takarea/takfall 2:

BESKRIVNING STICKSPAN

Traslag:

Spénens langd:

Tillverkningsmetod:

Spanens bredd:

Ovrigt: -

Spénens tjocklek:

BESKRIVNING LAGGNING

Laggningsriktning:

Undertak:

Uppflytt: Antal lager:
Infastning: Taknock - utformning:

Takfot - utformning:

Vindskiva:

Vattbrada:

Ovrigt:

Dokumentation - Maskinhyvlade stickspan

TAKVINKEL - kom ihdg!
Relationen mellan husets bredd och takresning.

1/, husets bredd som resningen, dr 45° taklutning.

1/3 av husets bredd som resningen, dr 34° taklutning.
1/4 av husets bredd som resningen, dr 27° taklutning.
1/5 av husets bredd som resningen, dr 22° taklutning.

Dokumentation - Maskinhyvlade stickspan
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EGENKONTROLL

iANTVERKSLABORATORET

Tillverkning och ldggning av stickspan

Objekt
Fastighet: Byggnad:
Spéntillverkare: Taklaggare:

Relevant underhllshistorik (datum, entreprenér):

Egenkontroll - tillverkning

Virke frdn (plats):

Datum avverkning:

Traslag:

For furu - karnandel (%):

Avrsringstathet (mm):

Torkningsperiod fére hyvling:

Datum barkning:

Hyvlad fran: ] Rund kubb [ IKlyvd kubb

Datum hyvling:

Hyvling (plats):

Spanlangd:

Spanbredd:

Spantjocklek:

Datum leverans:

Egenkontroll - laggning

Datum leverans:

Typ av spik:

Sortering och kvalitetskontroll (datum):

Mangd kasserade spén (antal eller %):

Kantskarning: Ll [ Nej

Torkningsperiod fére hyvling:

Utformning takfotsskift: ke
2:a lagret:

3e lagret

4:elagret:

See lagret

Utformning gavlar:

Utformning nock:

Ovrigt (snednockar, vinkelrannor, genomféringar mm):

Datum fardigstéllande och stadning:

Protokoll uppréttat av:

Datum:

Egenkontroll - Maskinhyvlade stickspan

AF
AFA

AFA1

AFAM
AFA.12
AFA.13

AFA.14

AFA.2
AFA.21

AFB

AFB.1
AFB.13

AFB.14

AFB.2
AFB.22

AFB.3

AFB.31

AFB.32
AFB.33

AFB.34
AFB.4
AFB.5

AFB.53

AFB.54

ANPASSADE ADMINISTRATIVA FORESKRIFTER

Allmén orientering

Personuppgifter
Byggherre
Bestallare

Projektérer - konsulter, t ex antik-
varisk sakkunnig

Entreprenérer

Orientering om objektet

Information om objektet

Upphandlingsféreskrifter

Form fér upphandling

Entreprenadform

Ersattningsform

Férfragningsunderlag

Férteckning férfrdgningsunderlag
Anbudsgivning
Anbudets form

Anbudstidens utgang
Anbudets giltighetstid

Anbudets adressering
Anbudséppning

Prévning av anbudsgivare
Virderingsgrunder vid anbud

Meddelande om beslut av provat

anbud

adress, e-post, telefon
adress, e-post, telefon

adress, e-post, telefon

adress, e-post, telefon

lage, skiss/orienteringsritning, information

utférandeentreprenad, totalentreprenad, eventuellt fére-
kommande sidoentreprenader

fast pris, ldpande rékning

forteckning dver vilka handlingar som ingér i férfrégnings-
underlaget, ritningar, beskrivningar, mangdberikning etc.

anbudets form och innehll, anbudssumma, a-priser, tid-
plan, arbetsplatsorganisation, etappindelningar etc

nar skall anbudet senast vara bestéllaren tillhanda

ange hur lange anbudet skall gélla, normalt &r en mé&nad,
kan vara langre

ange till vem stlls och adresseras anbud, markning
dppen eller sluten anbudséppning

ange krav pa teknisk kompetens, referenser, F-skattsedel,
momesregistreringsnummer

ange prioriteringsordning pa vérderingsgrunder, pris,
erfarenhet, miljg, referenser

ange pa vilket sétt meddelande ldmnas till anbudsgivare,
skriftligt, e-post, etc

Bilaga Il

[0 [ I 8raghere
(1 [ 00 eneprense

L]

L]
L]
L]

L]
L]

L]
I
L]
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:©
.. . . .. g c
AFC Entreprenadféreskrifter vid utférandeentreprenad g ¢ . ©
< o c
: i
AFC.1 Omfattning omfattning av kontraktsarbeten, beskriv kortfattat vad @ o ¢
entreprenaden omfattar i generella ordalag |:| |:| & 4
AFC.1832  Byggarbetsmiljssamordnare f&r h&r anges om denna funktion skall tillhandahallas av |:| |:|
AFC.12 Arbetsomrade planering och projektering (BAS-P)  entreprenér, ange krav p& utbildning/kompetens
AFC.1833  Byggarbetsmiljssamordnare for har anges om denna funktion tillhandahélls av entre- |:| |:|
AFC.121 Arbetsomr&dets granser ange grénser f&r arbe;cets utbredning, upplagsplatser, |:| |:| utférande (BAS-U) prendren, ange krav p& utbildning/kompetens
transportvagar, plats for etablerin
P ganp d AFC.1834  Upplysning om byggarbetsmiljs- ange vem som &r BAS-P respektive BAS-U |:| |:|
AFC.122 Syn fére p&bérjande av arbete ange om och vad synen i s4 fall skall omfatta och hur den |:| |:| samordnare
dokumenteras
AFC.13 Férutsattningar ange om och vilka eventuella inskrénkningar som finns i |:| |:| AFC.2 Utférande
utnyttjandet av arbetsomradet AFC.21 Kvalitetsangivelser ange trislag, virkeskvalitet, &rsringstithet, etc |:| |:|
AFC.132 Arbetstider ange pa vilka tider arbete f&r bedrivas |:| |:| laggningskriterier, tekniska specifikationer - méatt-
AFC.14 Skydds - och sikerhetsféreskrifter  ange vilka féreskrifter som géller, anvisningar fér av- angivelser, spikning etc
spérrning, vilken skyddsutrustning som skall baras etc |:| |:|
AFC.15 Varor AFC.22 Kvalitets - och miljéarbete
AFC.151 Varor frn entreprenéren ange hur entreprenéren skall beskriva vad som levere- |:| |:|
ras, sérskilt viktigt att ange kvaliteten p& spanor och AFC.224 Entreprensrens kvalitetsplan ange atgarder som entreprenéren skall redovisa i sin kvali- |:| |:|
framférallt hanteringen av dessa, ange dven hur mot- tetsplan, ange kraven pa kvalitetsplanens utformning,
tagningskontroll skall ske jamte kontroll fére anvand- ange omfattning, utférande och hur egenkontrollen skall
ning redovisas
AFC.152 Varor fran bestallaren ange vad, hur och nér varan tillhandahalls, hur den skall |:| |:| AFC.23 ATA-arbeten ange om underrittelse av &ndrings-, tillaggs- och |:| |:|
omhandertas, viktigt betraffande spanor med tanke p3 avgdende arbeten skall lsmnas skriftligen till bestallaren
risk fér pavaxt av mégel och bldnadssvampar
AFC.3 Organisation
AFC.16 Tillstand AFC.31 Bestallarens ombud ange vem som &r bestéllarens ombud och dennes kontakt- |:| |:|
AFC.161 Tillstdnd fr&n myndigheter ange vilka beslut som f&religger, bygglov, tillstdnd fran |:| |:| uppgifter
Arbetsmiljverket, antikvariska riktlinjer AFC.313 Bestsllarens kontrollant ange i fsrekommande fall vem som &r bestsllarens |:| |:|
kontrollant
AFC.17 Anmélningar AFC.314 Bestallarens kvalitetsansvarige ange namnet pa bestéllarens kvalitetsansvarige i projektet |:| |:|
AFC.a71 Anmalningar till myndigheter ange om bestillaren gjort férhandsanmalan till Arbetsmiljs- |:| AFC 321 Entreprendrens ombud ange vem som & entreprendrens ombud och dennes
verket, bygganmalan, rivningsanmélan, antikvarisk kontroll kontaktuppgifter |:| |:|
AFC.172 Anmélan till bestéllaren ange vfad som skal}l}an;r;élas till bestéllaren om det inte i |:| |:| AFC.324 Entreprensdrens kvalitetsansvarige ~ ange namnet pa entreprenérens kvalitetsansvarige i |:| |:|
8vrigt framgar av handlingarna ek
projektet
AFC.18 Férfattningar AFC.331 Startméte alltid |arr:p|'|.g.t att"haflla ett st.artmote fore det att"entrepre- |:| |:|
naden pdbérjas fér informationsutbyte och klarligganden
AFC.183 Ansvar fér byggarbetsmiljé klargér organisation och vem som har arbetsmiljé- |:| |:|
ansvaret i de fall det inte &r byggherren
AFC.1831  Arbetsmiljsplan arbetsmiljplan upprattas innan byggarbetsplatsen |:| |:|
etableras
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AFC.333

AFC.342

AFC.3431

AFC.36

AFC.37
AFC.371

AFC.38

AFC.4
AFC.41

AFC.42
AFC .45

Byggméten

Arbetsledning

Anstillda

Bestsllarens kontroll

Samordning

Samordning av arbeten

Byggdagbok

Tider
Tidplan

Ig&ngséttningstid
Fardigstallandetid

4 (7) AF - Maskinhyvlade sticksp&n

I:I Byggherre
I:I Entreprensr

ange nar och hur ofta det skall hdllas byggméte, inne-
hallet omfattar antikvariska fragor, handlingar, uppgifter,
tekniska fragor, tidplaner, tekniska fragor, férandringar,
hinder, kvalitet, milj8, arbetsmiljs, ekonomi, samordning,
besiktning etc

ange sérskilda krav p& arbetsledning, kan vara lampligt att |:| |:|
stélla krav pé erfarenhet frén spéntakslaggning med
referenser

ange om det &ven skall stéllas s&rskilda krav pa personal |:| |:|
som &r anstélld eller anlitas av entreprenéren, kan vara

[smpligt att stélla krav pd erfarenhet fr&n spéntakslaggning

med referenser

ange pa vilket satt material skall provas och kontrolleras, |:| |:|
har &r det lsmpligt att man anger att det skall ske leverans-

kontroll och mottagningskontroll av levererade sp&nor (sp&n

skall vara fria frén pavéxt av mégel och svamp nér de lsmnar
tillverkaren och anlander till arbetsplatsen), vidare skall de

hanteras och skyddas s att det inte utsatts fér pavéxt under

tiden de hanteras pa arbetsplatsen fére och under lsggning-

en fram tills slutbesiktning genomférs

ange om entreprendren skall svara f6r samordning av |:| |:|
arbeten som inte ingér i entreprenaden

entreprendren f&r fortlspande dagbok &ver arbetet som |:| |:|
redovisas fér bestéllaren, den skall omfatta, uppgifter om
arbetsplatsen, arbetsledning, arbetsstyrka, handlingar,
vaderférhallanden, pdbérjande och avslutande av arbets-

moment, dndringar, hinder, kontroller och provningar,

olycksfall, tillbud och andra omsténdigheter som kan vara av
betydelse

ange om entreprenéren skall upprétta tidplan eller till- |:| |:|
handahélla underlag fér en tidplan
ange nér starten av arbetena tidigast far ske |:| |:|

ange nér arbeten enligt kontrakt eller bestélIningsskrivelse |:| |:|
skall vara fardigstallt

AFC.47
AFC.471

AFC.5
AFC.5m

AFC.54

AFC.541

AFC.543

AFC.55

AFC.551

AFC.57

Garantitid

Garantitid fér entreprenaden

Ansvar och avhjilpande

Vite vid férsening

Forsakring

Férsakring under garantitiden

Férsakring avseende befintlig egen-
dom

Ansvar fér brandskydd

Ansvar for heta arbeten

Avhjélpande

Bilaga Il

Byggherre

.
o
c
[}
g
g
o
g
5

praxis fér utférandeentreprenader &r att garantitiden &r L

fem &r fér entreprendrens arbetsprestation och tva &r for |:|

material och varor om inte annat féreskrivs, om entreprena-

den &r en funktionsentreprenad/total entreprenad &r praxis

att d&ven material och varor omfattas av en garantitid om

fem ar

ange det belopp som entreprenéren f&r varje pdbérjad
vecka skall utge som vite vid férsening av entreprenaden |:| |:|

ange vilket férsakringsskydd som entreprenéren skall ha,

praxis &r att entreprendren har allriskférsékring fér skador |:| |:|
pé entreprenaden och ansvarsférsikring fér entreprenad-
verksamhet, ange att entreprendren skall 6verldmna intyg

pé férsikring i samband med bestéllning av entreprenaden

ange om entreprendrens férsikringar skall gélla under

léngre tid &n tva &r efter entreprenadens godkinnande, |:| |:|
bér kopplas till garantitiden

ange om entreprendren skall teckna sarskild férsakring
for det som géller byggherrens eller nyttjanderéttshavares |:| |:|
befintliga egendom

ange om det finns sarskilda krav pé& hur brandskyddet
skall organiseras inom arbetsomradet |:| |:|

om heta arbeten férekommer skall sékerhetsregler f&r

detta anges, ange dven vad som skall galla f&r ansvar och |:| |:|
certifikat

entreprendren ska avhjélpa fel utan dréjsmal och senast |:| |:|
inom tvd mé&nader riknat frén att ett besiktningsutldtande
eller en skriftlig underrattelse om fel har skickats till entre-
prendren, sdvida inte lamplig arstid behéver avvaktas. Om
det &r s8 att felet inte medfér risk f&r skada pa entreprena-
den eller oligenhet av betydelse fér bestéllaren kan entre-
prendren vanta med avhjilpande, dock langst till garantiti-
dens utgdng. Om entreprenéren inte avhjilper inom ndgon
av namnda tider far bestéllare avhjilpa felet, vilket sker p&
entreprendrens bekostnad om entreprenéren ansvarar f&r
felet
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AFC.é6
AFC.611

AFC.612

AFC.62
AFC.622

AFC.624

AFC.63
AFC.631

AFC.632

AFC.7
AFC.712

AFC.713
AFC.714

AFC.718

AFG

AFG.1
AFG.1

AFG.12

Ekonomi

Ersittning for ATA-arbeten

Ersattning fér reglerbara mangder

Betalning

Betalningsplan

Fakturering

Sikerhet

Sakerhet till bestallaren

Sakerhet till entreprendren

Besiktning
Farbesiktning

Slutbesiktning
Garantibesiktning

Besiktningsman

ange eventuella &-priser, procentsatser f&r erséttningar vid
sjdlvkostnadsprincipen

ange om det finns méngder fér visst arbete som skall
regleras i efterhand och pa vilket sétt ersattning skall ske

ange om entreprendren skall uppratta en betalningsplan
och vad den skall omfatta och vid vilka tillfsllen betalning
skall ske, betalningsplan skall vara kopplad till utférd
prestation

ange regler fér fakturering, mottagare, faktureringsadress,
betalningsvillkor

ange vilken form av sékerhet som kan stéllas av entre-
prenéren, bankgaranti, etc

ange vilken form av sékerhet som kan stéllas av bestillaren,
bankgaranti, etc

ange om det finns anledning att besiktiga vissa delar i
férvéag t ex delar som kan vara svara att besiktiga i efter-

hand
ange nér denna skall ske och vilka delar den skall omfatta

ange om och nér besiktning skall ske, notera att det kan
vara svart att hdvda att fel och brister uppsttt under
garantitiden om garantibesiktning inte hallits

ange om besiktningsman skall utses gemensamt, normalt
utses denne av bestéllaren som ocks3 stér f&r kostnaden

Allmanna arbeten och hjilpmedel

Etablering arbetsplats

Placering av allménna hjslpmedel

Bodar

6 (7) AF - Maskinhyvlade sticksp&n

ange hur arbetsplatsen kan disponeras i en arbetsplats-
dispositionsplan (APD-plan)

ange om detta skall ske i samréd med bestéllaren, t ex
placering av bodar

I:I I:I Byggherre
I:I I:I Entreprensr

[]
[]

L]
L]

L]

L]
L]

L]

L]
L]

AFG.127

AFG.13

AFG.14

AFG.3
AFG.31
AFG.313

AFG.314

AFG.315

AFG.316

AFG.82

AFG.832

AFG.85

Utrymme i befintlig byggnad

Tillfsllig vag och plan

Tillfsllig el- och va-férsérjning

Skydd mm
Skydd av arbete
Skydd av vegetation

Skydd av fornminne
Skydd av egendom
Tillfallig inhdgnad

Renhallning

Slutrengéring

Aterstillande av mark

ange om bestéllaren tillhandahéller utrymme, vilken typ
av utrymme fér personal, frrdd, lage, storlek, kostnad,
skétsel, eventuell erséttning

ange vad som géller fér transportvégar och uppstéllnings-
platser

ange anslutningspunkter och vad som géller fér
anvdndandet, ersittning, begrénsningar

ange skyddsatgarder for vader

ange vilka dtgarder som skall vidtagas fér skydd av tréd,
buskar och andra véxter

ange vilka regler som géller och hur skyddet skall utformas
jamte ansvarig kontaktperson hos myndighet

ange om sarskilda regler géller fér skydd av bestillarens,
hyresgasts eller annans egendom

ange om det krévs tillfallig inhdgnad av arbetsomradet
eller delar darav

ange omfattning av rengéringen jamte hur kostnader
for bortforsling av avfall regleras, ange i vilka fraktioner
avfall skall kallsorteras

ange vad som géller betréffande omfattning och om-
héndertagande av utrustning och éverblivet material

ange om och hur ianspraktagen av mark f&r t ex transport-
vagar och upplag skall dterstllas, uppfsljning av noteringar
frén AFC.122 »syn fére pdbérjande av arbetec.

Bilaga Il

I:I Byggherre
I:I Entreprensr

L]
L]

L]
L]

L]
L]

L]
L]

L]
L]
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