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ABSTRACT

Costume mounting for an exhibition varies between museums and countries. Different
mounting techniques can be used depending on how the object is to be presented. The most
commonly used display form is a visible mannequin that shows head, arms and legs and
creates an illusion of a human being. Another type of display form has become increasingly
popular. A cut-out mannequin shows the human form but the mount is invisible. This
mounting form displays the object in focus. There are many aspects to consider when a three-
dimensional textile is to be displayed in an exhibition, which materials are safe to use and what
kind of display form is best for the object, the duration of the exhibition and what climate is
optimal for the objects.

This thesis explains and describes the mounting materials Fosshape™, gummed paper tape
and mounting with plastic sheets such as the polycarbonate Lexan* and the co-polyester
Vivak®. These materials were used to create cut-out mannequins for three swimsuits from the
1960s. The cut-out mannequin gives the impression of a human body but without a visible
form present and the swimsuits are to be the focal point of the mounts displayed. The
materials used are presented and also how the mounting of these swimsuits were constructed.
The mounts were then evaluated by the thesis author and people with museum competence,
to determine if the mounts are indeed invisible.

The result of the mounting of the three swimsuits shows that the mounting with gummed
paper tape is an easy method to use but it takes time, especially for the mount to dry. To use
Fosshape™ for a mount is a quick method and the mount gets a textile feel to it. Mounting
with plastic sheets is more complicated especially with a three-dimensional textile with a lot of
curves as the swimsuits. To mount a swimsuit I recommend using Fosshape™ but the other
materials can also be used for costume mounting for an exhibition and this thesis describes
one way of how to use them.
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1. Inledning

1.1 Bakgrund

Under min praktikperiod pa Kulturmagasinet i Helsingborg fick jag mojlighet att lara mig mer
om monteringar och monteringsmaterial for tredimensionella textila foremal. Dar
introducerades jag for olika beprévade monteringsmaterial som férgummerade pappersremsor
och transparenta plastskivor men dven ett nyare material i monteringssammanhang som heter
Fosshape™.

Jag har alltid varit fascinerad av drékter och kostymer och den gladje som dessa kreationer
sprider ar fantastisk. Kvinnor i svepande klanningar och herrar istiliga kavajer fortrollade mig
redan i tidig alder. Drakter och kostymer formedlar en gangen tid och deras formsprak
varierar mellan tidsperioder och datidens olika modebilder. En monteringsform kan férlanga
livet pa ett foremal och i en utstallning hjalpa till att uttrycka en kénsla eller en upplevelse.
Som monteringstillverkare ar det viktigt att kunna formedla foremalets formsprak sa att nar
betraktaren ser foremalet far de en uppfattning om hur det en gang anvants och framforts.

Pa Kulturmagasinet finns det en liten samling badklader daterade fran 1920-talet och framat.
Badkl&derna representerar olika tidsperioder och modebilden fordndras darefter. Materialen i
baddrikterna varierar med allt ifrdn naturliga till olika syntetiska fibrer. Aven
tillverkningsmetoderna varierar — fran baddrakter stickade for hand till baddrékter tillverkade
av foretag inom textilindustrin.

Monteringsformen for drakter pa museer skiljer sig fran museum till museum och fran land till
land. Det péagar diskussioner om hur tredimensionella textila foremal kan visas i
utstallningssammanhang, aven om det &r vanligast att man ser monteringsformen, sa har
gomda monteringar blivit allt vanligare. Det ar foremalet i sig som man vill ska fanga
betraktarens intresse, och man vill inte att monteringsformen ska ta over.

Kombinationen av att visa vackra klader utan en synlig kropp, men med illusionen av att den
finns dér, ar en bade spannande och kravande utmaning, som jag valt att undersoka narmare i
denna uppsats.

1.2 Problemformulering och fragestallningar

De krav som stélls pa hur tredimensionella monteringsformer for textilier gestaltas och
tillverkas & manga, och det finns flera faktorer att ta hansyn till da olika beslut ska fattas infor
en utstallning.

Foremalet, dess egenskaper och tillstand, ar det man i forsta hand maste utga fran nér en
monteringsform ska tillverkas. Monteringsformen far framfor allt inte skada féremalet utan
ska pa bésta satt avlasta det. Konservatorer har hoga krav pa material som ska anvandas till
konservering och montering. Materialen genomgar tester, dar man undersoker kraven pa bade
aldersbestandighet och om materialen avger nagra @mnen som kan vara skadliga for
foremalen. UtGver dessa tester har enskilda konservatorer egna krav och onskemal pa
materialen. Det kan exempelvis rora sig om hur lang tid det tar att tillverka en monteringsform
och hur den visuella framstéllningen av monteringen kommer att bli. Olika monteringsmaterial
anvands for att visa och framhalla ett foremals egenskaper och karaktar.



Fran samlingen med badklader valdes tre olika modeller av baddrékter ut, samtliga daterade till
1960-talet och i god kondition. Baddrakterna &r tillverkade av syntetmaterial som fortfarande
har god elastisk t6jbarhet. Utmaningen var att tillverka varsin monteringsform av de tre olika
monteringsmaterialen Fosshape™, Vivak® och forgummerade pappersremsor till dessa
baddrékter och att skapa en fornimmelse av en kropp, utan att géra monteringsformen synlig.

Formgivningen av en utstallning vill formedla ett budskap och vélgjorda monteringar till
foremalen hjalper till att uttrycka detta budskap. Utstéllningsproduktionen har ofta en tajt
tidsplan och begransad budget, vilket ar en utmaning i sig. Andra faktorer som man maste ta
hansyn till & huruvida monteringen ar utstélld i en 6ppen eller stangd monter. Detta paverkar
mangden fororeningar som kommer i kontakt med féremalen och hur ofta stadning maste
ske, vilket i sin tur leder till eventuell onddig hanteringen av dem. Ljussdttningen av en
utstallning kan paverka hur foremal uppfattas. Reflekterande ljus kan upplevas stérande, och
ljuset kan med tiden bleka foremal och monteringsmaterial. Det r inte ovanligt att en tillfallig
utstélining forlangs och blir permanent och da maste monteringsformen klara av en belastning
som det inte var tankt att den skulle ha fran borjan, samt att monteringsmaterialet maste klara
de pafrestningar som uppkommer genom kad anvandning och belastning.

Utmaningen &r att alla dessa krav, sma som stora maste kombineras och pa basta satt motas
och losas for att utstdllningen ska bli si bra som mojligt for bade betraktaren och
produktionen bakom utstallningen men framforallt for foremalens bésta.

Fragestallningar som undersoks i uppsatsen ar

Vilka krav stélls och vilka egenskaper vill konservatorer ha pa ett material som ska
anvandas till en montering for tredimensionella textila foremal?

Vilka monteringsformer anvénds idag till tredimensionella textilier i utstéllningar nar
efterfragan pa gomda monteringar okar?

Arbetar textilkonservatorer med monteringsmaterialen Fosshape™, Polykarbonat och
forgummerade pappersremsor vid tillverkning av gdmda monteringar och i sa fall hur
upplever de materialen?

Hur arbetas gdmda monteringar fram till uppsatsens fallstudie, tre baddrakter, med
monteringsmaterialen Fosshape™, Vivak® och forgummerade pappersremsor?

Vad anser utomstaende bedémare om de gémda monteringama till baddréakterna?

1.3 Syfte och malséattning

Syftet med uppsatsen &r att undersoka och jamfora de tre olika monteringsmaterialen
Fosshape™, forgummerade pappersremsor och transparenta plastskivor samt hur
tillverkningsmetoden av en gémd monteringsform kan utforas med dessa monteringsmaterial.
Syftet &r dven att underséka hur och om Fosshape™ kan anvéndas i samma utstrackning till
tredimensionella monteringar som de beprévade materialen forgummerade pappersremsor
och transparenta plastskivor.

Malsattningen &r att undersoka dessa monteringsmaterial, men dven uppmarksamma gémda

monteringar for tredimensionella textilier, da utstallningsformen standigt utvecklas och
forandras och nya typer av monteringar efterfragas.
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1.4 Befintlig forskning och kunskapslage

Utstaliningar med tredimensionella textila foremal har blivit alltmer populart vilket oOkat
efterfragan pa draktmonteringar, som i sin tur gjort att konservatorer blivit mer kreativa vid
tillverkningsprocessen av monteringsformer. Detta har haft till foljd att flera artiklar skrivits
om monteringar, monteringsmaterial och utstéliningsarbeten.

Publicerade texter om monteringar och monteringsmaterial som finns att tillga ar framst pa
engelska, dock finns det nagra svenska texter sa som i boken Textilkonservering— att varda ett
kulturarv, fran 2012 och kandidatuppsatsen Draktmontering— en fallstudie av en rysk uniformsfrack,
fran 2011. De engelska bockerna ar desto fler. Boken A Practical Guide to Costume Mounting, fran
2006, av Lara Flecker ar en huvudkalla nar det kommer till draktmontering. Hon &r textil
display specialist pa the Victoria and Albert museum i London och har lang erfarenhet av
drakter och montering. Publikationen Museum Mannequins— a Guide for Creating the Perfect Fit,
fran 2002, 4r en betydande instruktionsbok med flertalet monteringsmaterial och dartill
arbetsbeskrivningar till materialen men &ven hur utstéllningar kan formedla uttryck med olika
monteringsformer. Goda rad och tips infor och under ett monteringsarbete finns att lasa om i
publikationen Mount-making for museum objects, fran 2002, av Robert Barclay, André Bergeron
och Carole Dignard fran Canadian Conservation Institute i Kanada. I publikationen diskuteras
hur en monteringsdesign kan se ut och hur arbetsprocessen kan ga till. De tar aven upp olika
monteringsmaterial, vad de kan anvandas till, och dess egenskaper.

For att sikerstalla ett monteringsmaterials kemiska karaktar och att det inte avger nagra &mnen
som kan skada ett foremal, genomgar materialen en serie tester, vilket kan ldsas mer om i
Selection of materials for the storage or display of museum objects, rev. 2004, som utges av the British
Museum i London. Dértill finns det en intressant text av Jean Tétreault som heter Display
Materials: the good, the bad and the ugly, fran 1994, dar forfattaren tar upp att olika typer av
material innebar olika risker for foremal och hur de forhaller sig till miljon de vistas i. Bada
texterna &r intressanta och viktiga ndr ett nytt material ska introduceras for konservering och
montering.

Efter det att den tillfélliga utstéllningen Contemporary Japanese Fashion: The Mary Baskett Collection
pa the Textile Museum i Washington D.C. var avslutad skrev Cynthia Amnéus och Marla
Miles artikeln A Method for Invisibly Mounting Costume using Fosshape, fran 2012. Fosshape ™ ér ett
nytt monteringsmaterial inom den museala varlden och har visat sig ha flera goda egenskaper,
som de som undersokt och provat pa att arbeta med det ofta eftersokt i ett material for textil
montering.

1.5 Avgransningar

Uppsatsen avgransas till att undersoka tillverkningsmetoden av en gémd monteringsform med
de tre monteringsmaterialen Fosshape™, Vivak® samt forgummerade pappersremsor.
Fosshape™ valdes pa grund av sin ”nyhetsfaktor” och de majligheter materialet kan skapa for
en monteringsform. Samtliga monteringsmaterial fanns dven tillgdngliga hos Kulturmagasinet
dar jag genomfdrde min praktik och dérefter monteringsarbetet for uppsatsen.

Fokus vid monteringsarbetet var att utfora tredimensionella gémda monteringsformer till
baddrakterna fran 1960-talet, da syftet ar att foremalen ska fanga betraktarens uppmarksamhet
och inte monteringsformen. Studien behandlar inte baddrakternas historik eller tillstand. Hur
mallar tas ut eller hur former byggs upp beskrivs inte heller da boken A Practical Guide to
Costume Mounting av Lara Flecker dar en utmaérkt kalla for detta.
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1.6 Metod och material

Uppsatsen inleds med en litteraturstudie i syfte att inhdmta information angaende
monteringsarbeten och de pa forhand utvalda monteringsmaterialen Fosshape™,
forgummerade pappersremsor och plastskivan Vivak®. Denna litteratur har behandlat fragor
om konserveringsmaterial generellt och hur synsattet pa textila monteringar ska behandlas
enligt standarder och riktlinjer inom museivérlden.

For att undersoka hur utstéliningsformen ser ut vid museer och om de utvalda
monteringsmaterialen anvénds idag utfordes en enk&tundersokning hos Svenska foreningen
for textilkonservering (SFT). Enkatundersokningen aterfinns i bilaga 1.

For att utvdardera hur monteringsmaterialen Fosshape™, plastskivan Vivak® och
forgummerade pappersremsor dr att arbeta med utférdes monteringsformer till baddrékter.
Dessa tillverkades sa att sa lite av monteringsmaterialet som majligt var synligt for betraktaren.
Monteringsmaterialen och de fardiga monteringsformerna har sedan beskrivits, bedémts och
granskats av uppsatsens forfattare. Fordelar och nackdelar med monteringsmaterialen har
diskuterats. Monteringarna har sedan beddémts av personer med museal kompetens for att
bland annat undersoka visuell upplevelse och monteringsformens synlighet.

1.7 Kallkritik

For textilmontering finns det flera kallor exempelvis publikationen Museum Mannequins— a
Guide for Creating the Perfect Fit och bdckerna A Practical Guide to Costume Mounting och Mount-
making for Museum Objects vilka ar sammanstallda av personer med lang erfarenhet inom
museivarlden och med utstéliningsarbete. Dessa personer har god kidnnedom om
monteringsmaterial och arbetsprocesser. Da mycket av litteraturen &r engelsk kan sprakliga
misstolkningar ha forekommit.

Fo6r monteringsmaterialen som anvénts har produktblanketter, garantiblankett samt tekniska
blanketter studerats. Dessa tillhandahalls av producenterna, som starkt rekommenderar att
man noggrant laser igenom dem och foljer anvisningarna fére anvandning av materialet.
Blanketterna ar for sdljande andamal vilket gor att informationen &r positivt vinklad till
produkternas fordel. Det ska aven poéngteras att aterforsaljarna ar de som har bast kdnnedom
om materialen i fraga och dessa olika informationsblanketter bor studeras noga, da felaktig
anvandning kan drabba tredje part.

De fardiga monteringsformerna med baddrékterna granskades av uppsatsens forfattare och
presenterades med foresatsen att de personliga asikterna om de olika monteringsmaterialen
och foremalen inte skulle paverka bedomningen. De fardiga monteringsformerna med
baddrakterna granskades av 24 utomstaende bedGmare. 14 personer sag monteringen i
verkligheten och 10 personer fick se den pa bild. De 14 personer som fick se
monteringsformerna i verkligheten kunde sjélva bestamma fran vilken vinkel de ville bedéma
dem, medan de bilder som visades for Ovriga bedomare, valdes av uppsatsens forfattare. De
utomstaende bedomningarna ar subjektiva och bygger pa personliga asikter som inte behover
delas av andra.

Att anvanda tre olika museiféremal visar pa den problematik konservatorer star infor vad
galler valet av monteringsform for ett textilt foremal. De tre baddrakterna, fran en
museisamling, & av olika modeller och farger vilket kan ha paverkat bedémningen av det
fardiga resultatet.
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1.8 Etiska regler och standarder for drakt och textilsamlingar

ICOM (International Council of Museums) dr en internationell organisation for museer och
museianstallda. Svenska ICOM dr en nationell kommitté inom ICOM.

ICOM:s etiska regler &r ett forsok att bygga en gemensam museiidentitet mellan nationella och
internationella museiverksamheter. De etiska reglerna ska verka till gemensamma
vardegrunder dar museer kan agera med samlad kraft. Dessa regler ger mdjlighet till
yrkesmassig sjalvreglering inom ett samhallsomrade dar lagstiftning pa nationell niva varierar
och langtifran alltid &r konsekvent (ICOM:s etiska regler, 2011, s. 4).

Inom ICOM finns det internationella kommittéer vilka ar inriktade mot olika discipliner inom
museivérlden. ICOM Costume Gmmittee &r ett forum for museianstallda som studerar,
tolkar och bevarar alla aspekter av kldder. Kommittén har bland annat upprattat riktlinjer for
samlande, bevarande, konservering och utstéllning av dréakt.

Museum & Galleries Commission (nuvarande the Museums, Libraries and Archives Council,
MLA) upprattade 1998 publikationen Standards in the Museum Care of Costume and Textile
Collections. Standarder som denna ger guidning och tolkning inom riktlinjer fér drékt och
textilsamlingar.

Etiska regler, riktlinjer och standarder & mycket viktiga i det dagliga arbetet for att ge stod
och skapa en gemensam vardegrund. Genom att sékerstdlla att museiverksamheten och
konservatorsyrket foljer dessa bade nationellt och internationellt medverkar yrkesgrupperna
till att skapa ett fortroende till allmanheten nér det géller bevarandet av vart kulturarv.
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2. Bakgrund till arbetet infér montering av ett museiféremal

"Under de villkor som ett foremal hanteras, stélls u eller magasineras ska syftet vara att
forlanga livslangden pa foremalet” (Barclay et al, 1998, s. 3). De viktigaste faktorna —
foremalet, monteringsmaterialen samt yttre forhallandena ar det som vi maste ta hansyn till
nar ett foremal ska visas i utstallning.

2.1 Foremalens natur

Inget foremal 4r det andra likt. Dess uppbyggnad, tillstind och den fysiska och kemiska
sammansattningen ser olika ut. Som konservator &r det viktigt att ta reda pa av vilket material
som foremalet &r tillverkat och hur tillverkningsprocessen sett ut for att kunna faststalla om
foremalet kan skadas av nagot eller vad som redan har skadat det. Dessa fragor kan hjélpa till
att besvara fragor som ror konserveringsproblematik, forvaringsmojligheter eller
monteringsformen infor en utstalining. Foremal har en livslangd. De kan skadas eller se ut att
vara utom raddning och med aren forandras dven deras utseende. "Att Gvertyga andra
manniskor att knappt markbara forandringar kan ske med ett foremal Gver tiden &r svart.
Forandringarna sker ofta sa langsamt att de inte ar latta att upptacka och kompliceras genom
att de inte sker som det forutspatts” (Barclay et al, 1998, s. 3). Som allt har pa jorden paverkas
foremalen runt om oss av gravitationen och det kan ske pa ett av foljande satt:

“Elastisk deformation, nar ett foremal aterfar sin tidigare form néar spanning frigors
(manga material ar elastiska under lite stress).

Oelastisk deformation, nér ett foremal inte aterfar sin tidigare form nér spanning frigors
(deformationen &r permanent).

Krypning, ar en deformation som material far 6ver tiden. Foremal kanske inte visar nagra
deformationer under spanning till en borjan, men med tiden &ndras formen synbart. Mycket
langsamma forandringar i foremalets form eller dimension &r svara att upptacka da vi inte
tranar pa att upptécka dem. Dessa deformationer &r permanenta” (Barclay et al, 1998, s. 3).

En del foremal kan ha en "medfodd” deformation men ofta uppstar de efter ar av slitage och
anvandning och skadas &n vérre nar de hanteras. Det ar mycket pa grund av aldrande eller
gamla skador och lagningar som gor att foremal behéver en monteringsform eller ett stod.

2.2 Beslut infor en utstallning

“Under arbetet med en utstéllning far konservatorn majlighet att samarbeta med manga
specialister om arkitekter och intendenter som planldgger, med smeder som gor stod till
foremal, snickare som bygger utstallningar och montrar, tekniker som ljus- och ljudséttare och
stédd- och driftpersonal som ser till att utstéliningarna fungerar efter 6ppnandet” (Javér, 2012,
s. 69). Besluten angaende hur ett foremal ska visas sker ofta med flera olika yrkeskompetenser
inblandade i processen. Projektledare, utstéllningsformgivare, konservatorer, museitekniker
och historiker alla ska samarbeta for att ge besokaren en sa korrekt och visuellt tilltalande
utstallning som majligt.

Ett kladesplagg som ligger i en monter ar platt och liviost. Det ar svart att se detaljer och det
blir ganska ointressant. Visas kladesplagget pa ett val konstruerat stéd syns formen och
detaljerna tydligare. Dréaktmonteringar kan ge ett manskligt inslag till en utstalining och hjdlpa
betraktaren relatera till kladesplaggen i visningen, hur de draperar och hur det kan ha kants att
béra. En valgjord montering kan ge liv och mening till en museiutstélining (Brunn & White,
2002, s. vii).
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Infér monteringsarbetet med en tredimensionell textil finns det olika faktorer som man maste
ha med sig i det fortlopande arbetet. Hur lange utstallningen ska paga kan vara avgorande for
vilken typ av monteringsmaterial som anvands till en monteringsform. Om utstéllningen ska
vara flera ar kravs det ett stabilt, inert och visuellt tilltalande monteringsmaterial. Ar
utstallningen endast pa ett par manader anvinds ofta material som funnits tillgdnglig sedan
tidigare, exempelvis en docka. Vilken typ av montrar, slutna eller 6ppna samt hur mycket plats
det finns i dem, ar avg6rande for hur ett foremal kan stéllas ut. Slutna montrar &r bra pa sa
satt att klimat, fororeningar, ljus och damm kan kontrolleras battre &n i en Gppen monter.
Aven stolder och manniskans behov av att rora vid foremalen skyddas i en sluten monter.
Utdver dessa aspekter finns det alltid specialkrav pa och 6nskemal kring hur foremal stélls ut.

2.3 Tester och val av material for konservering och montering

Genom att utfora tester pa ett materials sammansattning far vi en tydligare bild av vilka
material som kan anvdndas inom konservering och montering och vilka material som &r
skadliga for foremal. ”Det primara syftet med ett test ar att med sakerhet faststalla att ett
material inte kommer att orsaka nedbrytning om det anvands antingen i samma luftutrymme
eller i direkt kontakt med foremal” (Thickett & Lee, 2004, s. 9). De material som inte skadar
foremal kallar professionen “sakra” material. Sakra material kan exempelvis vara Melinex®
eller syrafritt silkespapper. De testmetoder som anvands for att undersoka ett material ar olika.
Det finns metoder som endast kraver ett standardutrustat laboratorium och sa finns det
metoder som kraver avancerad utrustning och personal med specialkompetens.

Alla material som anvands till magasinering eller utstallning for museiforemal maste véljas ut
med vaksamhet, for att undvika okad risk eller skador pa foremalen (Thickett & Lee, 2004, s.
27). Skador kan orsakas av flyktiga organiska foreningar, emission eller migration av materials
bestandsdelar. Typiska visuella tecken pa detta ar ansamlingar (korrosion), missfargningar,
klibbighet eller stoff. Fysiska faktorer maste dven de raknas med. Dalig viktfordelning kan
orsaka snedvridning och krackelering. Harda eller nétande material kan lamna maérken pa
foremalens yta vid stotar eller vibration (Tétreault, 1994).

Termer som ”syrafritt”, “arkivkvalité” och “godkadnd fér konservering” anvénds ofta av
forséljare och professionen for att beskriva material man bor vélja att anvanda for séker
packning och forvaring av foremal men det ar fortfarande viktigt att man som konservator
och konsument tar reda pa vad materialet, rent kemiskt bestar av (Museums & Galleries
Commission, 1998, s. 73).

Det finns dock material som anvands utan att de &r helt tillforlitliga. Dessa kallas ”osékra”
material och kan exempelvis vara polyuretanskum. Det kan vara material som fysiskt eller
kemiskt bryts ner av sig sjalva och inte 4r hallbara pa langre sikt. Det kan &ven vara material
som finns tillgangliga pa arbetsplatsen sedan tidigare dar man inte har nagon aning om vad de
innehaller (Tétreault, 1994). Det géller att anpassa anvandandet av de osakra materialen vilket
bestams efter ett foremals sarbarhet, materialets anvandningsomrade eller hur lang
exponeringstid foremalet har (Thickett & Lee, 2004, s. 27). Detta kan kontrolleras med
klimatet, barridrer eller lagre syrehalt (absorbenter). Kontakt mellan foremal och konservrings-
och monteringsmaterial gar séllan att undvika och kréaver ibland kompromisser varfor det ar
viktigt att ta reda pa vad det finns for materialalternativ.
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2.4 Monteringsformer

En montering ska hjalpa till med tolkning av ett foremal samtidigt som den informerar
betraktaren om den korrekta tidsperioden, form eller silhuett och samtidigt ge féremalet stod
och forebygga att skador uppkommer medan den &r pa utstallning (Miller, 2012). Da de
tredimensionella textila foremalen ofta &r individuella i form och storlek bor
monteringsformer utarbetas darefter. Dessa skraddarsydda kroppar kan framstallas pa olika
satt men ar antingen synliga eller gomda for betraktaren.

2.4.1 Synliga monteringsformer

De synliga monteringsformerna (fig. 1) kan exempelvis vara industritillverkade eller
egentillverkade dockor eller byster dar huvud, hals, axelparti, armar, h&dnder, ben och fotter
tydligt framtrdder och ger monteringen en kropp. Dessa kroppar kan vid forsta anblick verka
liviosa men de skapar for betraktaren en person med ett liv och en historia.

Det kan vara viktigt att monteringsformen har olika kroppsdelar exempelvis till utstéllningar
med etnografiska eller traditionsdrakter dér slojor, huvudbonader eller smycken &r starkt
sammanknutna med plaggen for att skapa en helhet (Boersma et al, 2007, s. 117). Ménskliga
drag, etnisk tillhorighet, ansiktsuttryck eller harfrisyrer kan efterfragas for att stodja ett
budskap i en utstélining, men de kan &ven distrahera om de inte &r korrekt utférda (Boersma
et al, 2007, s. 118). Samarbete mellan projektledare, intendenter och konservatorer kan
resultera i mycket bra, spannande och kreativa l6sningar pa dessa utmaningar.

Fig. 1. Utstéllning med synliga monteringsformer till norska traditionsdrékter. Foto: Hanna Johanson
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2.4.2 Gomda monteringsformer

Att stalla ut klader sa att museibestkaren uppfattar form och material, utan att tdnka pa
monteringen, &r en utmaning (Ehn Lundgren, 2012, s. 181). Den gémda monteringsformen ar
oftast en ihalig form som kan tillverkas av flertalet olika material. Samtidigt ger den foremalet
ett diskret men stabilt stod utan svara val som harfrisyr, tolkning av ansiktsdrag eller hudfarg
(Brunn & White, 2002, s. 90). Denna monteringsform kan anpassas specifikt till ett foremal
och det &r &ven ett bra ekonomiskt val ndr man goér monteringar till utstalining med historisk
drakt (Brunn & White, 2002, s. 1). Den gobmda monteringen har okat i popularitet till
utstallningar. Utformningen av stodet ger textilen en kropps utfyllnad utan att nagon synlig del
av. monteringen visas i utstdllningen. Fran en designers synvinkel ger de gomda
monteringsformerna l6sningen pa ett antal problem sa som att vélja en siluett som passar bast
till plagget samtidigt som den ger utstéllningen den karaktar som efterfragas (Gatley, 2009).
For denna monteringsform far betraktaren sjalv anvanda sin fantasi om hur méanniskan bakom
plaggen sag ut.

2.5 Hantering av museala foremal

Stora skador orsakas drakter och textilier genom oldmplig eller obetdnksam hantering. Det &r
viktigt att noggrant planera varje gang ett foremal ska hanteras (Museums & Galleries
Commission, 1998, s. 42). Monteringsarbeten kraver alltid viss hantering av foremal, dar det
kan skadas mer i en arbetsprocess &n om det hade lamnats kvar pa en dldre monteringsform
med samre stodmojligheter (Barclay et al, 1998, s. 31). Det finns nagra grundlaggande
forsiktighetsatgarder som man bor vidta vid hantering och montering av féremal.

Arbetsytorna ska vara tillrackligt stora och rena for bade foremalet och
monteringsarbetet.

Placera inte foremalet pa samma arbetsyta som monteringsarbetet utfors vid.

Om vatten, fargning, slipning eller &mnen som avger gaser ska anvandas, gor detta i ett
separat rum skiljt fran foremalet.

Minimera hanteringen av féremalet sa mycket det gar.
Anvénd lampliga verktyg for de olika monteringsmaterialen.

2.6 Klimat och ljus

Klimatet &r en faktor som noggrant maste undersokas liksom hur foremalen reagerar for det,
béade infor, under och efter en utstallning. Livslangden for en textil paverkas av de egenskaper
som den omgivande miljon har. Temperaturen och den relativa fuktigheten (RF) samt
fororeningsgraden i luften spelar alla en viktig roll i nedbrytningsprocessen av organiska och
icke organiska material (Boersma et al, 2007, s. 31). | normala inomhusforhallanden har
temperaturen inte nagot direkt inflytande pa textila material. Daremot paverkar temperaturen
luftfuktigheten, som i sin tur paverkar textiler. Nar temperaturen stiger sjunker luftfuktigheten
och tvartom och av den anledningen bor varma ljuskéllor placeras utanfér montrarna for att
inte skapa ett for varmt och torrt klimat inne i en monter med foremal. Ljusskador &r
dessvarre irreversibla och accelererande, s ljusnivaerna i en utstallning forsoker man halla laga
och anpassade efter materialet i foremalet. Generellt sett ar organiska material som textil mer
kénsligt for ljus och skiftningar i luftfuktighet an icke organiskt material. Det bésta for textilier
hade varit om det var helt mérkt men det &r ju praktiskt omgjligt i en utstélining. Slutna
montrar ger mojlighet att skapa ett mikroklimat for de foremal som har speciella behov (Javér,
2012,s.72).
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Riskfaktorer som den omgivande miljon och ljus &r alltid néarvarande och paverkar
kontinuerligt samlingar. Nér den relativa fuktigheten dndras kan ofta en textil aterhamta sig
och etablera en ny fuktjadmnvikt med sin “nya” omgivning (Boersma et al, 2007, s. 47). Det
leder till att organiska material som textilier, krymper och svéller nar luftfuktigheten 6kar och
minskar. Stora svangningar eller sma tata svangningar i den relativa luftfuktigheten gor att
materialet blir uttrottat och det orkar inte langre folja med i rorelserna. Detta resulterar i
skador som deformationer och sprickor (Javér, 2012, s. 72).
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3. Material for montering

3.1 Forgummerade pappersremsor

Férgummerade pappersremsor dr antingen ett kraftpapper eller ett syrafritt papper som é&r
bestruket med ett limdmne som aktiveras med vatten. “Kraftpapper dr ett mycket starkt
papper framstéllt av sulfatmassa” (Banik & Brickle, 2010, s. 511). Férgummerade
pappersremsor kan vara bestrukna med polyvinylalkohol, polyvinylacetatadhesiver eller en
blandning av bada och remsorna blir klibbiga nar de véts (Boersma et al, 2007, s. 125).
Limamnet kan &ven vara véxtbaserat (Papyrus, 2014). Till dem hor alla starkelsebaserade lim
samt véxtlim som harror fran hartser och vaxtgummin (RAA, 2014, s. 41). De férgummerade
pappersremsorna anvands framst till att forsegla eller tillverka lador men dven som stod eller
docktillverkning (Boersma et al, 2007, s. 125).

3.2 Fosshape™

Det nya materialet som kommer att ersatta Buckram kallas Fosshape™ av aterforséljare och
anvandare da materialet har manga egenskaper som underlattar utforandet av
monteringsarbeten. Fosshape™ anvands med stor framgang inom teatern for scenklader,
rekvisita och scenografi men det har dven haft framgang i museivarlden och da framst till
utstallningar som monteringsmaterial for tredimensionella foremal.

Fosshape™ dr en patentskyddad 100 % polyesterpolymerblandning utan tillsatser eller
efterbehandlingar. Materialet Fosshape™ ar i sitt raa eller oaktiverade stadie (fig. 2) ett vitt
filtliknande non-woven material. De individuella polyesterfibrerna & sammansatta av tva
polyestrar, som har olika smaltpunkt, dar det yttre skalet har en betydligt lagre sméaltpunkt &n
kdarnan. Fibrerna ar mekaniskt sammanvdvda for att forma materialet. Nar Fosshape ™
kommer nédra en varmekalla, borjar det yttre skalet pa fibern bli mjuk eller smélter, vilket gor
att fibern drar ihop sig och blir stel nér den svalnar. Materialet aktiveras mellan 100-130°C
med antingen en torr eller vat varmekalla.
Det filtliknande materialet ar enkelt att klippa
med sax utan att det fransar sig. Det kan sys
med symaskin eller for hand i bade sitt
oaktiverade och aktiverade tillstind. 1 och
med varmeaktiveringen krymper materialet
upp till 30 % dock &r det fortfarande fullt
genomsléppligt och andas (Amnéus & Miles,
2012, s.4).

Fig. 2. Till vanster Fosshape™ i sitt aktiverade
stadium och till hoger i sitt oaktiverade stadium.
Foto: Hanna Johanson

Fosshape™ finns i tre varianter. Fosshape™ 300 har en tjocklek pa ca 4 mm i sitt oaktiverade
stadium och vager 300 g/m2 medan Fosshape™ 600 har en tjocklek pa ca 65 mm i sitt
oaktiverade stadium och vdger 600 g/m2 Sedan finns det en nyare variant som heter
Fosshape™ 600-D. Den har samma vikt som Fosshape™ 600 och den polymera formeln &r
densamma men de individuella fibrerna & mer tvinnade och kompakta vilket resulterar i ett
lite tunnare material. Fosshape™ 600-D har béttre nétningsbestdndighet och mindre stretch
an Fosshape™ 600 (Uhlir, 2013).
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Materialet har en liten egenvikt vilket underlattar om det finns restriktioner om hur mycket en
montering far vaga. Fosshape™ é&r enkelt att modellera efter en basform och aktiveringen gar
snabbt. Nar tyngre foremal ska visas pa Fosshape™ kan ett extra lager eller dubbla lager
(exempelvis 300+300) av materialet ge formen ¢kad bérighet. Vid aktiveringen med vérme
och tryck, vilket skapar en bindning mellan lagren vilket gor ytan jamn, haftar Fosshape™ till
sig sjalv. Pa detta sétt kan Fosshape™ dven sammanfoga skarvar dock kraver detta ordentligt
med sémnsman och eventuellt ett par somnadsstygn. Det &r dven vanligt att exempelvis
ethafoam stts inne i formen for stabilitet, speciellt om monteringen ska fastas pa en stéllning.
Majligheten att sy i Fosshape™ samt att ge materialet en annan ytfinish genom att mala, farga
eller dekorera den kan skapa manga mojligheter till olika utféranden av monteringar
(Universityproducts, 2014).

3.2.1 Tester och analyser av Fosshape ™

Oddy-testet har utforts och testresultaten visade att materialet ar sakert att anvanda i ndrheten
och i direkt kontakt med museiféremal, men som en skyddande atgard rekommenderas en
inert barriar mellan Fosshape™ och foremalet nar det anvands till langtidsutstéllning eller
forvaring. Fosshape™ har undersokts med FTIR (Fourier Transform Infrared Spectroscopy)
som visar att materialet mest liknar polyetentereftalat, PET (se avsnitt 3.3.4). Materialet har
undersokts for tillsatser eller efterbehandlingar genom en XRF-analys (X-ray fluorescence
spectroscopy). Resultaten visade att Fosshape™ inte inneholl nagra skadliga amnen. Svaveltest
och syratest har utforts och inte heller visade dessa nagra skadliga amnen (Amnéus & Miles,
2012,s.5).

3.3 Montering med plastskivor

Att tillverka en montering av plast ar populart mycket pa grund av det transparenta och
diskreta utseendet av den fardiga monteringsformen. Denna monteringsmetod paverkar ofta
inte foremalets framstéllning i en utstalining utan kan till och med forhoja upplevelsen da
betraktaren tillats se fler sidor av foremalet.

3.3.1Vad ar plast?

Plast ar polymerer blandade med tillsatser och fargdmnen. En polymer ar en stor molekyl som
byggts upp av mindre repeterade kemiska enheter (monomerer). En polymer inbegriper
mellan 1000-10000 monomerer (Shashoua, 2013).

Alla plaster tillhor en av tva grupper, hardplaster eller termoplaster.

Hardplaster (omattade) kan endast skulptureras till en form en gang, formen stelnar sedan i
en kemisk process. Omhettning av hardplaster splittrar materialet.

Termoplaster (mattade) har fatt sitt namn eftersom de kan formas och omformas, bojas och
tvinnas till komplexa former flera ganger nar de utsatts for varme. Varje gang de varms, aterfar
de sin mjukhet. De har dven en tendens att aterga till sin originalform, detta kallas minne (Moss,
2001, s. 239).

3.3.2 Arbetsmetod for en monteringsform med plastskivor
Plastskivor finns tillgangliga i manga olika tjocklekar och fabrikat men arbetsmetoden &r

densamma for alla. ”Arbetssattet ar enkelt och metoden &r darfor relativt snabb ndr man vél
lart sig hantera plasten som till en borjan kan upplevas som ratt bangstyrig. Tidsatgangen &r
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ungefér en halv dag per draktsform nar man &r igang. Rakna dock med att den forsta formen
tar betydligt langre tid” (Ehn Lundgren, 2012, s. 184).

Plastskivor har en skyddsfilm pa bada sidor och dar &r det latt att rita upp ett monster eller en
mall. En tredimensionell monteringsform kommer att ha ett antal skarvar sa det ar viktigt att
tanka pa var dessa placeras sa att de ar sa osynliga som mojligt i en utstallning. Det uppritade
monstret klipps upp med platsax eller sigas med bandsdg om den kompetensen finns. Det
finns olika bearbetningstekniker for att forma eller skulptera plasten exempelvis med en
hartork eller en varmluftspistol. For bést resultat varms plasten pa bada sidorna. “For
tredimensionella former kan en passande torso eller basform anvéandas till att forma plasten
runt” (Flecker, 2007, s. 208). Vassa kanter kan antingen slipas med fil eller sandpapper eller
varmas forsiktigt for att fa en mjuk form samt hal kan borras i plasten. ”Skarvar fasts ihop av
sma plastbitar som smélts fast pa insidan av formen med hjélp av diklormetan som penslas pa
plastbitarna eller injicieras mellan dem. Under torktiden halls skarven ihop med klammor”
(Ehn Lundgren, 2012, s. 186). Monteringsformen kan anvandas som den &r pa grund av att
materialet &r inert. Det transparenta utseendet gor att den inte behdver vadderas men den kan
tackas med tyg for att géra monteringen mjukare och skapa friktion for att halla foremalet pa
plats (Boersma et al, 2007, s. 117). Det kan vara nodvéandigt att vaddera dolda delar av
monteringen med polyestervadd och tyg for att skapa en fylligare form (Flecker, 2008, s. 208).

3.3.3 Polykarbonat (PC)
Varumarken: Lexan*, Veralite®, Makrolon®, Makroclear® m.fl.

Polykarbonat ar en transparent termoplast som sags vara upp till 30 ganger starkare &n
akrylatplasten och &r nast intill okrossbar vilket ar dess framsta tillgang (Barclay et al, 1998, s.
9). De optiska egenskaperna som gor att materialet ar transparent beror pa polymerernas
amorfa struktur. Polykarbonat ar en generell sorts polymerer som innehaller karbonat
sidogrupper FOCOO-) i sina molekyler. Blek gul nyans av plasten beror pa orenheter i
monomererna (bisphenol -A) och kan déljas genom att tillsatta blaa fargamnen. Polykarbonat
ar en polar polymer som loses upp av klorerade Isningsmedel. Den har dalig resistens for
kemikalier och vaderpaverkan samt &r nastan sjalvslackande vid brand. Polykarbonat har bra
seghet och styvhet dven i foérhojda temperaturer och ner till -40°C (Shashoua, 2008, s. 242).
Materialet har bra elektrisk isolerings formaga och tal temperaturer upp till +150°C (Shashoua,
2008, s. 33). Den har hog slagtalighet men tenderar att krackelera av for hog belastning.
Polykarbonat formas vanligtvis genom strangsprutning eller varmeformning (Shashoua, 2008,
S. 242).

3.3.4 Polyetentereftalat (PET), polyester
Varumarken: Vivak®, Mylar®, Melinex®, Fosshape™ m.fl.

Polyetentereftalat anvands inom flera omraden och framst tanker man kanske pa PET-flaskor
och forpackningar medan det inom textilindustrin refereras till konstfibrer och da framst till
den syntetiska fibern polyester.

Polyestrar delas in som madttade (termoplaster) eller omattade (hardplaster). Mattade polyestrar
ar harda, kristallina, starka och tuffa. De anvénds vanligtvis till drickaflaskor, datorer,
rontgenplatar, paketering mm. De &r termoplaster, sa de mjuknar nar varme pafors och
stelnar rir de svalnar. Omattade polyestrar anvands som glasfiberplast, exempelvis bétar,
bagage och fiskespon. Omattade polyestrar &r hardplaster, sa de kan endast varmas en gang
innan de forsvagas. Mattade polyestrar som polyetentereftalat & kondenserade polymerer
(Shashoua, 2008, s. 55). Den organiska tereftalsyran forbinds med etylenglykol och bildar
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polyesterharts. Genom kondensation vid hdg temperatur i vakuum bildas polyetentereftalat,
polyester. Granulater som bildas smalter vid hog temperatur, fran ca +280°C och spinns med
smaéltspinningsmetoden. Efter tojning blir de slata filamenten texturerade och kapade till
stapelfibrer (Nilsen & Uri Nilsen, 1995, s. 36). Polyestrar har god notningsresistens och ar
taliga. Polyetentereftalat har bra elektrisk isoleringsformaga i olika omgivningsforhallanden pa
grund av att dess glasomvandlingstemperatur, Tg, & mycket hogre d&n rumstemperaturen.
Polyetentereftalat ar ogenomtrangligt for vatten men har en lag genomtranglighet for syre
(Shashoua, 2008, s. 244). Polyetentereftalatpolymeren har en kristallin struktur (Shashoua,
2008, s. 104) och fér sin transparens for att dess kristaller ar s sma att de inte stor ljusvagorna
(Shashoua, 2008, s. 100).

Forutom homopolymeren, polymer som endast bestar av en sorts monomer, PET kan
materialet modifieras till en sampolymer eller copolymer, som bestar av fler &n en sorts
monomerer. PETG (polyetentereftalat glykol) ar en glykolmodifierad copolyester med goda
mekaniska egenskaper och utméarkt kemikalieresistens (Plastintime, 2014). PETG é&r en
transparent termoplast med samma formningsegenskaper som polykarbonaten. PETG formas
enkelt i 1aga temperaturer pa grund av sin varmealstringférmaga.
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4. Metoder

4.1 Enkatundersokning bland SFT:s medlemmar

Enkatunderstkningen ”Gdémda/osynliga monteringar” skickades ut till medlemmar i Svenska
foreningen for textilkonservering (SFT) via deras maillista, se bilaga 1. Huvudsyftet med
enkaten var att underséka om gémda monteringsformer anvandes i utstéllning och vilken typ
av monteringsmaterial som &r vanligast idag vid monteringsarbete. Det var dven intressant att
underséka om monteringsmaterialen Fosshape™, forgummerade pappersremsor och
polykarbonat, som pa forhand valdes till denna uppsats, anvandes for montering av textilier
och vilka asikter textilkonservatorerna hade om dem.

4.2 Bakgrund till fallstudien

Da jag infor praktiken pa Kulturmagasinet i Helsingborg onskat att fa lara mig mer om
montering av tredimensionella textilier fick jag chansen att arbeta med det nya
monteringsmaterialet Fosshape™ och de beprovade monteringsmaterialen férgummerade
pappersremsor och montering med plastskivor. 1 och med introduktionen av dessa
monteringsmaterial och i samband med litteraturstudierna kom funderingen pa vad dessa
material har gemensamt ur en utstéliningssynpunkt. Slutsatsen var att man med samtliga
monteringsmaterial kan tillverka gémda monteringsformer dar betraktarens fokus ska ligga pa
foremalet.

4.2.1 Val infér monteringsarbetet med monteringsmaterialen

Till denna fallstudie valdes det att tillverka gomda monteringsformer till tre baddrakter.
Baddrékterna valdes ut framst efter deras kondition men dven att de skulle likna varandra i
modellen och utformandet. Att tre baddrakter valdes ut och inte en beslutades da ett
monteringsarbete innebar mycket hantering och provning av féremalet vilket kan slita och
skada det.

Valet av vilket monteringsmaterial som skulle anvandas till vilken baddrakt grundades pa
baddrdktsmodellerna. Den orange baddréktsmodellen hade mycket l6sare passform vilket
gjorde att den troligtvis inte hade fatt ett bra stod av plastskivan. Fosshape™ kunde ha
anvants men monteringsmaterialet hade inte fatt komma till sin ratt i den monteringsformen.
Denna baddrakt skulle fa béttre stod av de foérgummerade pappersremsorna da
monteringsformen i efterhand kan forstoras genom vaddering. Den réda och den bla
baddrakten &r liknande i modeller och i konstruktion vilket gjorde att beslutet om vilket
monteringsmaterial som skulle anvdndas pa vilken baddrakt avgjordes genom att titta pa
baddrakternas detaljer.

Valet av vilka baddrékter som kunde anvéndas till fallstudien samt arbetet med samtliga
monteringsformer utfordes i samrad med informanten.

4.2.2 Jamforelse och val mellan plastskivorna Lexan* och Vivak®
Montering till en bindmossa utfordes med bade Lexan* 9030 (* Trademark of SABIC Innovative
Plastics IP BV) och Vivak®, innan beslut togs om vilken plastskiva som baddrakten skulle

monteras med. Lexan* 9030 med en dimension pa 2 mm och Vivak® med en dimension pa
1,5 mm anvéndes da det var detta som fanns tillgangligt.
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Monteringsformen till baddrakten valdes sedan att inte utforas i Lexan* utan i Vivak® da det
var mycket enklare att bade klippa och forma den plastskivan. Den tjocka dimensionen pa
Lexan* var mycket troligt orsaken till att det var svart att arbeta med den bade vad géller att
klippa biten som skulle anvdndas och formningen med varmluftspistol. Nér Vivak® fick en
jamn varmefordelning var den mycket latt att forma under en lite langre period innan den
stelnade. Vivak® har inte heller den tendensen som Lexan* har att ndr man varmer den for
lange sa uppkommer sma bubblor i plasten. Detta beror troligtvis pa att Lexan* och Vivak®
har olika termiska egenskaper.

4.3 Utomstaende bedémningar

For att fa en mer objektiv bedomning av de tre gdmda monteringsformerna med baddrakterna
och materialen Fosshape™, Vivak® samt forgummerade pappersremsors mojligheter som
monteringsmaterial granskades de av utomstaende personer med museal kompetens.

De fragor som bedémningen tog upp var:

Hur ar det visuella intrycket av foremalet pa monteringen?
Hur &r det estetiska intrycket av monteringen?

Ar monteringen synlig?

Ger monteringen stod for foremalet?

Ser monteringen stabil ut?

Ar monteringen acceptabel i ett utstallningssammanhang?
Vilken montering ser bést ut och varfor?
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5. Fallstudie: 1960-talsbaddrakter
5.1 1960-talsbaddrakter

Fran Kulturmagasinets lilla samling med badklader valdes tre baddrakter ut. Samtliga var
daterade till 1960-talet och i tre olika modeller av stickad trika. Den orange baddrakten &ren
halterneckmodell, det vill saga med ett band som fésts fran hogra kupan, runt nacken och till
vanstra kupan vilket lamnar ryggen bar. Den roda med vitt inslag ar ribbstickad med tva
axelband och en insydd beha medan den bla, dven den med tva axelband har ett monster som
liknar blommor (fig. 3). De &r av olika syntetmaterial dér den elastiska t0jbarheten fortfarande
ar kvar. Just baddrakter av syntetiska material utsdtts ofta for oelastisk deformation och
forlorar sin spénst och form. Baddrakternas material samt de figurndra modellerna stéller hoga
krav pa monteringsformens estetiska design och pa monteringsmaterialen som anvands.

i |

Fig. 3. Baddrikter fran 1960-talet infor montering
Foto: Hanna Johanson

Fig. 4. Baddrékten provas pa basformen
infor vaddering. Foto: Hanna Johanson

5.2 Tillverkning av en gdmd montering med forgummerade
pappersremsor

Foremal: Orange halterneckbaddrékt.
Foremalsnr; 101-88.

Forberedelser

For utforandet av en monteringsform med forgummerade pappersremsor behdvdes en
basform (fig. 4). Den tillverkades av ethafoam, polyestervadd och kladdes med tubgas till ratt
storlek och proportioner for baddrakten. Darefter kladdes den in i ett skyddande lager plast da
de forgummerade pappersremsorna kommer att appliceras nér de &r vata. De forgummerade
pappersremsorna klipptes till 15-20 cm langa remsor.

25



Att bygga upp en monteringsform

De forgummerade pappersremsorna doppades i vatten och applicerades pa basformen totalt i
fyra lager. Varje enskilt lager 1&ggs i olika riktningar for att tacka alla eventuella skarvar och for
att gora formen stark (fig. 5). ”Varje lager ska helst torka innan nasta lager appliceras. Det sista
lagret ska lamnas att torka i minst 24 timmar” (Boersma et al, 2007, s. 117). Formen klipptes
upp pa lampligt stalle och flyttades forsiktigt fran basformen s inte pappersremsorna
knacktes och gjorde formen svag. Dér formen klippts upp lappades den ihop med nya
pappersremsor. "Om formen behover goras stadigare finns det olika alternativ att tillga. Det
ena ar att lagga ett till lager av forgummerade pappersremsor pa insidan av formen” (Brunn &
White, 2002, s. 52). Man kan é@ven ldmna insidan som den &r och istéllet montera ethafoam
inne i formen for stadga. Hur mycket extra stod som behdvs till formen beror pa féremalet.

Fig. 6. Provning nr 3. Markering av éverflddigt material
vid vénster benringning. Foto: Hanna Johanson

Fig. 5. De forgummerade pappersremsorna
appliceras pa den inplastade basformen.
Foto: Hanna Johanson

Féardigstallande av monteringen

Nér den tredimensionella formen torkat ordentligt kladdes den i tubgas och baddréakten
provades for att kontrollera passformen och for att markera ut dverflodigt material som kunde
klippas bort (fig. 6). "Forgummerade pappersremsor &r kansliga for fukt sa monteringar
tillverkade av detta material maste lackas for att géra dem mer toleranta” (Boersma et al, 2007,
s. 117). Schellack anvénds ofta till denna typ av montering. Denna montering lackades inte da
den endast tillverkades for denna uppsats syfte och det fanns inga risker att monteringsformen
med baddrékten utsattes for fukt. Nar allt dverflodigt material klippts bort malades formen
invandigt med gouacheférg for att matcha foremalets farg. Monteringsformen vadderades med
polyestervadd och kladdes med tubgas for att fa en jamnare ytstruktur, fa mjuka kanter samt
for att skapa en barridr till foremalet. Ett infargat sidentyg lades runt samtliga kanter for en
snygg finish. For att fasta tyget och polyestervadden runt bystringningen och benringningarna
pa monteringen anvandes adhesivet Jade®403 samt forstygn for att sy fast dem (fig. 7-8). For
att halla upp nackbandet anvandes staltrad och krympslang.
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Fig. 7-8. Monteringsformen &r vadderad med polyestervadd och kladd med

tubgas vilken limmas och sys fast runt ben- och bystringning.

Foto: Hanna Johanson

Tabell 1. Tidschema for tillverkning av montering med férgummerade pappersremsor

Moment Tid Kommentar

Provning nr 1 med baddrékten 2 timmar Férdig basform fanns som dock
samt tillverkning och vaddering av krdvde justering och tillverkning av
en basform (fig. 4). gren for baddrékten.

Provning nr 2 med baddrékten 30 minuter

Uppbyggnad med pappersremsor

2 timme + torktid

Ca 30 minuter/lager,
4 lager i olika riktningar

Klippa upp monteringsformen och
flytta den fran basformen samt
lappa ihop sidan

1 timme + torktid

Provning nr 3 med baddrakten, 1 timme

markering av 6verflodigt material

Klippa formen 6verflodigt material | 30 minuter

Mala insidan 1 timme Torktid minst 24 timmar

Sy barriér, stdd till nackband 4 timmar

Totalt 12 timmar

Inaktiv tid, torktid Ca 72 timmar Samtliga fyra lager pappersremsor

applicerades pa en gang trots
litteraturens rekommendation att
varje enskilt lager skulle torka var fér

sig.
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5.2.1 Fordelar och nackdelar med forgummerade pappersremsor

Fordelar

Enkelt material att anvanda da det endast kréavs pappersremsor och vatten.
Materialet gar att omforma efter att det har stelnat, dock endast sma justeringar.
Monteringsformen ar aven latt att minska i omfang om den inte skulle passa.

Billigt material att kbpa in.

Det &r latt att arbeta fram en bra monteringsform.

Nackdelar

En basform behdvs for att kunna aktivera pappersremsorna.
Lang torktid, minst 24 timmar efter att monteringsformen ar fardigstalld. Enligt flera
kallor ska aven varje enskilt lager torka innan ett nytt pafors.

Kladdigt och blatt, vilket kraver att arbetet bor utfors i ett rum skiljt fran foremalet.
Svart att fa en jamn ytstruktur, vilket for det mesta kraver att monteringen vadderas.
For att géra monteringen stabil och inert krévs ett lackat ytskikt.

En monteringsform av endast pappersremsor kanske inte klarar tunga foremal under

langre tid utan ett invéandigt stod.

5.3 Tillverkning av en gémd montering med Fosshape ™

Foremal: Rod ribbad baddrakt med insydd beha.
Foremalsnr: 47-89.

Forberedelser

For utforandet av en monteringsform med
Fosshape™ behdvdes en basform. Den tillverkades
av ethafoam och polyestervadd samt kléddes med
tubgas till ratt storlek och form for baddrékten. Till
denna montering anvéndes Fosshape™ 600 (90 x
125cm) for att fa en stabilitet da monteringen skulle
hianga fritt och inte behOva nagot extra stod.
Fosshape™ kladdes runt basformen med en skarv
l&ngs ena sidan och insnitt togs efter formen (fig. 9).
Har var det viktigt att tinka pa att Fosshape™
krymper, s extra material kravdes. Insnitten syddes
sedan med polyestertrad pa symaskin. Fosshape™
lades sedan pa torson sa att sommen hamnade pa
insidan monteringen (fig. 10). Mitt fram, mitt bak
samt i sidorna sattes nalar in i basformen. Detta pa
grund av att nar materialet sedan aktiveras krymper
det och hela monteringen kan hamna snett, fa fel
proportioner och vara jobbigt att arbeta med.
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Fig. 10. For att sedan sys pa maskin ochféstas tillbaka Fig. 11. Fosshape™ &r aktiverad och formen
ut och in pa basformen. Foto: Hanna Johanson ar nu stel. Foto: Hanna Johanson

Aktivering
Aktiveringen sker enklast med antingen varmluftspistol eller angstrykjarn. I detta fall anvandes
framst angstrykjarn da man kan applicera tryck och det ger en jamnare fordelning av varmen.
(fig. 11-12). Varmluftspistolen anvandes dar strukturen pa formen skulle vara lite mer tydlig
dock &r det mycket latt att smélta materialet for
mycket. Fosshape™ stelnar och behaller sin form
efter det att den har svalnat vilket endast tar nagra
minuter (fig. 11). Formen klipptes upp pa lampligt
stélle, i detta fall langst ena sidan, och flyttades
forsiktigt fran basformen sa att inte materialet
knécktes for mycket och forstor formen. Dar
monteringsformen ldmnats Oppen syddes fogen
ihop for hand med polyestertrad. Overflodigt
material klipptes bort och extra varme pafordes pa
delar som ké&ndes oaktiverade eller behévde formas
ytterligare som vid axelbanden.

Fig. 12. Narbild pad hur Fosshape™ krymper vid aktivering.
Nalarna, dvs. de svarta prickarna sitter centrerat fran halsen till
grenen. Langs med nalarna ar Fosshape™ aktiverad och
krympt vilket syns pé strukturen. Foto: Hanna Johanson
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Fardigstallande av monteringen

Nar monteringsformen sytts ihop till en tredimensionell form och klatts med tubgas provades
baddrakten for att kontrollera passformen och for att markera 6verflodigt material som kunde
klippas bort. Monteringen var i detta skede helt vit och syntes tydligt nar foremalet var pa.
Monteringsformen malades inuti med en akrylfarg i passande farg (fig. 13). Formen kladdes
med tubgas for att ge den en jamnare ytstruktur. Detta gor kanterna mjukare dé Fosshape™ &r
lite nGtande. Tubgasen skapar dven en barridr till foremalet. Ett infargat sidentyg syddes fast
med forstygn runt samtliga kanter for en snygg finish (fig. 14).

Fig. 13. Monteringsformen mélas pa insidan.
Foto: Hanna Johanson

Fig. 14. Ett sidentyg sys fast runt kanterna
Foto: Hanna Johanson

Tabell 2. Tidschema for tillverkning av montering med Fosshape™

Moment Tid Kommentar

Provning nr 1 med baddrakten samt |2 timmar Férdig basform fanns som dock

tillverkning och vaddering av krévde justering och tillverkning

basform. av gren till baddrékten.

Provning nr 2 med baddrékten 30 minuter

Insnitt samt smnad 1 timme

Aktivering med angstrykjarn 1,5 timmar Nala noga da Fosshape™
krymper.

Flytta monteringsformen fran 1 timme

basformen och sy ihop fogen

Provning nr 3 med baddrékten 30 minuter

Klippa form och dverflodigt material| 30 minuter

Mala insidan 1 timme Torktid minst 24 timmar

Sy barriar 4 timmar

Totalt 12 timmar

Inaktiv tid 24 timmar Torktid for fargen som malades

pa insidan.
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5.3.1 Fordelar och nackdelar med Fosshape ™

Fordelar
Ett enkelt monteringsmaterial att anvanda dar monteringsformer kan tillverkas snabbt.
Aktiveringen gar fort och kréaver ingen torktid.
Latt att anvanda till olika former och materialet ar mangsidigt.
Eftersom det ar ett filtliknande material far monteringen en textil kénsla, passande for
textilier.
Ytfinishen blir jamn och eftersom materialet gar att mala kan monteringen fa vilken
farg som helst.
Enkelt att fasta andra material i Fosshape™ genom att sy fast dem.

Nackdelar
En basform behdvs for att kunna aktivera Fosshape™.

Vissa partier kan efter aktivering kdnnas oaktiverade. Detta kan bero pa att inte
tillréckligt med varme och tryck appliceras vid aktiveringen.

Materialet krymper, vilket man maste ha med i sina berakningar.
Aterforsaljare finns i dagslaget endast utomlands.
Materialets meterpris ligger pa en mellanprisklass.

5.4 Tillverkning av en gdmd montering med Vivak®
Vivak® 4r ett registrerat varumarke fran Bayer AG.

Foremal: BI& monstrad baddrakt.
Foremalsnr: 97-88.

Forberedelser

Monteringen utfordes med Vivak® med en dimension pa 1,5 mm. Ett monster for
baddréakten ritades dar hansyn togs till var skarvarna placerades. Monstret ritades upp pa
plastens skyddsfilm och klipptes déarefter ut med en platsax (fig. 15). Extra “somnsman” togs
till runt monstret da det var svart att berakna hur monteringsformen skulle véxa i och med
formningen.

Fig. 15. Manstret ritas upp pa plastskivans skyddsfilm och
Klipps ut med platsax. Foto: Hanna Johanson
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Aktivering

Plasten varmdes med en varmluftspistol. Formningen startade pa monteringens framsida och
fortsatte sedan till baksidan. Sist formades grenpartiet och den tredimensionella formen visade
sig for forsta gangen (fig. 16). Sidorna formades sedan till en midja. For att fa en jamnare
varmespridning, vilket gor att plastskivan enklare kan formas, varmdes den sa mycket som det
gick pa bada sidorna. Insnitt klipptes upp efter arbetets gang. Nar monteringen tagit form
provades baddrakten pa formen. Fore provning var det viktigt att ticka plastens vassa kanter
s& de inte skadade baddrikten. Overflodigt material markerades och kunde sedan klippas bort
med platsax (fig. 17).

Fig. 16. En tredimensionell form arbetas fram med Fig. 17. Overflodigt material klipps bort.
varmluftspistol. Foto: Hanna Johanson Foto: Hanna Johanson

Féardigstallande av monteringen
Nar monteringen fatt bra proportioner bestamdes var skarvarna pa insidan skulle placeras.
Dessa fastes med Acrifix®116 (fig. 18). Vassa kanter slipades ner med fil och sandpapper.

Fig. 18. Acrifix®116 anvands till att fasta skarvar pa insidan av
monteingen. Foto: Hanna Johanson
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Tabell 3. Tidschema for tillverkning av montering med Vivak®

Moment Tid Kommentar
Tillverkning av monster 3 timmar
Rita upp monstret och klippa formen |1 timme Anvénd skyddsvantar under

arbetets gang.

Forma 7 timmar Tank pa att arbete med
varmluftspistol kraver
certifiering i Heta Arbeten.

Provning med baddréakten 30 minuter

Klippa form, dverflodigt material 30 minuter

Limning av skarvar 30 minuter Sorj for god ventilation. Kort
torktid av limmet.

Slipa kanter 1 timme

Totalt 13,5 timmar

Inaktiv tid Ca 30 minuter Torktid for limmet

5.4.1 Fordelar och nackdelar med plastskivor

Fordelar
Ingen torktid.
Plastens optiska egenskaper gor att foremalet kan ses fran flera sidor, utvandigt och
invandigt.
Monteringar utan for mycket former ger ett ndrmast osynligt intryck.

Nackdelar
Svar att forma i mer avancerade former.

Vid felaktig ljussattning av plasten kan den vara mycket synlig och reflektera i en
utstallning.

Blir latt repig.

Statisk, sa damm dras latt till plasten.

En plastskiva ar dyr men man far ut flera monteringsformer pa en skiva, naturligtvis
beroende pa storleken pa foremalet som ska monteras.
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6. Resultat

6.1 Resultatet fran enkatundersokningen med SFT:s medlemmar

Enkatunderstkningen ”Gdémda/osynliga monteringar” skickades ut till medlemmar i Svenska
foreningen for textilkonservering (SFT) via deras maillista, se bilaga 1. Av 71 medlemmar
svarade 16 pa utskicket varav 9 medlemmar kunde svara pa fragorna i enkéten. En
sammanstallning aterfinns i bilaga 2.

Antalet svarande pa enkatundersokningen var inte hogt jamfort med hur manga enkater som
skickades ut. En bidragande orsak till det var att det varierar hur mycket monteringsarbeten
som utfors pa arbetsplatserna. Pa flertalet arbetsplatser arbetar man inte med montering av
tredimensionella textilier Overhuvudtaget. P& arbetsplatser dar monteringsarbeten utfors
jobbar flera textilkonservatorer tillsammans i arbetslag Dér var da svaranden den i arbetslaget
som arbetade mest med montering av tredimensionella textilier som svarade pa enkéten.

6.1.1 Monteringsformen pa utstallningar idag

Enligt undersokningen svarade 5 av 9 svarande, att den vanligaste monteringsformen for
tredimensionella textilier i kortare utstallningar (0-12 manader) var den synliga monteringen.
Endast 1 av 9 uppgav att den osynliga/gémda monteringsformen var vanligast. For
utstallningar som varar langre (12 manader upp till flera ar) svarade 4 av 9 att den synliga
monteringsformen fortfarande var vanligast men bade synliga och gomda/osynliga
monteringar forekom oftare da. Vid uppférande av en ny utstallning svarade 4 av 9 att cet
mest efterfrdgades synliga monteringsformer. 8 av 9 av konservatorerna tillverkar
gomda/osynliga monteringsformer pa arbetsplatsen om det skulle efterfragas.

5 av 9 svarade att genom samarbete mellan konservatorn, projektledaren och
utstallningsformgivaren beslutas det om hur monteringen visuellt ska framsta i en utstéllning.
Mer séllan ligger beslutet hos en ensam part men nér det gor sa kan det exempelvis vara en
kunds 6nskemal som ska tillgodoses. Museitekniker har en viktig roll i utstallningsarbetet da
de har erfarenhet och kunskap om material och tillverkningstekniker samt praktiska l6sningar
pa problem.

6.1.2 Monteringsmaterialen som anvéands idag

Konservatorerna fick prioritera tva egenskaper de sokte i ett monteringsmaterial och svaren
blev enligt féljande. 6 av 18 svar prioriterade tiden det tar att tillverka en montering. FOr 4 av
18 svar var den visuella framstéllningen viktigast och ytterligare 4 av 18 svar prioriterade att
monteringsmaterialet maste vara inert och inte paverka foremalet. 3 av 18 svar vill att
materialet ska vara arbetsvanligt och endast 1 av 18 svar prioriterar priset pa
monteringsmaterialet.

Gallande vilket monteringsmaterial som konservatorerna oftast anvénder och varfor de
anvander det skiljer sig svaren at. Kopta byster eller dockor anvandes framforallt nér de sedan
tidigare fanns tillgangliga pa arbetsplatsen. Att tillverka en stomme av exempelvis hdnsnat som
man sedan klar med gipsremsor eller etamin &r nagot som flera beskrivit att de anvander och
att de kanner sig trygga med och erfarna med arbetsmetoden. Denna monteringsform kénner
de blir stabil och estetiskt tilltalande. 3 av 9 svaranden anvander polykarbonat och dven hér
anvands det pa grund av erfarenhet av arbetsprocessen. Materialet &r inert, kan formas och det
dr latt att inforskaffa. Ethafoam, syrafri kartong, galgar, melinex, silkespapper, kapaskivor,
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kladda pappersror, metallkonstruktioner, olika textila material och tubgas &r bara nagra
material som ndmns. Ofta anvands inte endast ett material utan flera till en montering och det
har att gora med ekonomi, personalresurser och tiden det tar att tillverka en montering.

Som namnts i kapitel 2 s stalls det hoga krav pa ett monteringsmaterial. Nar fragan om vilket
material konservatorerna tyckte bast uppfyllde kraven de har och varfor, var svaren som féljer:
flera ansdg gipsremsor, etamin eller liknande var bra material did de har stort
anvandningsomrade, ar inerta och ger latta och stadiga stod. Materialen kréaver dock mycket
forarbete och det &r inte alltid latt att fa till ratt form. Manga tyckte polykarbonat eller plexiglas
uppfyllde deras krav pa stabilitet, att de ar inerta, enkla att arbeta med och att materialen har
ett rimligt pris. Ethafoam eller liknande anvéands framst nar monteringarna skall vara synliga da
materialet ar inert, haller formen och &r latt att fa tag pa. En konservator namnde édven att hon
provat for lite for att ha en ésikt.

6.1.3 De pa forhand utvalda monteringsmaterialen

8 av 9 svaranden, anvander inte Fosshape™ till monteringar varav den, en person som
svarande ja, var i fard med att skaffa in materialet for kommande monteringsuppdrag.
Anledningarna till att man inte anvander materialet angavs som att man inte kdnner till det
eller funnit ett behov for det. Flera svarade att de tyckte materialet ar dyrt och svart att fa tag
pa, medan andra &r pa vég att kopa in Fosshape ™.

Polykarbonat anvander 8 av 9 textilkonservatorerna till montering. Flera svarande anvander
det till enklare monteringsformer for plagg dar det &r viktigt att se insidan. 1bdjd form
anvénds det till olika stod men dven genom tillverkning av individuella galgar som sedan
vadderas upp till en stérre form. Polykarbonatskivor anvands dven som underlag till plana
textilier. Anledningen till att ndgon inte anvander materialet &r att det beskrivs som lite
omstéandligt i materialinkdp, redskap och arbetsprocessen.

8 av 9 svaranden anvander inte forgummerade pappersremsor i monteringssammanhang. Flera
svarande kanner inte till materialet eller har inte behov av det. Nagon brukar tillverka egna
pappersremsor. Svarande som anvande pappersremsor till monteringsformer har gjort det nar
utstdllningarna  skulle vara en Kkortare period, eftersom monteringsformen med
pappersremsorna inte forstarkts pa nagot satt. Pappersremsorna anvands aven till forstarkning
av lador och askar.

6.1.4 Ovriga kommentarer och synpunkter

7 av 9 svarar att de tycker det var extremt eller mycket viktig att understka nya
monteringsmaterial och anvdndningen av dem.

Svarande framholl att det ar viktigt att utga fran foremalet och arbeta efter det. Men olika
faktorer som tidsbrist, personalbrist, kunder eller ekonomin styr for det mesta vilket
monteringsmaterial som anvands och man har da helt enkelt inte mojlighet att testa nya
material. Nagon namner dven att det anvands monteringsmaterial som inte ar sakra (se avsnitt
2.3) ur ett bevarandeperspektiv. En mycket viktig del i utstéliningsarbetet & samarbete mellan
kunnig personal.
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6.2 Resultaten av fallstudien
6.2.1 Tankar kring den fardiga monteringsformen av férgummerade pappersremsor

Monteringen med de forgummerade pappersremsorna fig. 19-20) & en monteringsmetod
som ger ett visuellt tillfredstéllande intryck. Monteringen ser bra ut for en utstalining. Dock
har monteringen en liten avsaknad av en kvinnlig silhuett fran vissa vinklar vilket gor att det
estetiskt intrycket inte far den dnskade effekten av en kropp. Monteringen ser pa nagra stallen
inte ut att vara figurnara men detta beror framst pa baddraktsmodellen. P& nagra stallen syns
det mer tydligt att monteringen har en bucklig form fast det finns en mjuk barriér mellan den
och baddrakten. Monteringen &r i det narmsta osynlig framifran och fran sidorna. P& baksidan
syns pappersremsorna. Beroende pa en monters utformning och placeringen av monteringen
déri sa ar detta en gomd montering. Monteringen &r malad pa insidan och detta kan uppfattas
som baddréktens insida. For en tillfallig utstallning & denna montering stabil och acceptabel
men for en permanent utstéllining behdver monteringens yta lackas.

Fig. 19-20. Till vanster ses den fardiga monteringsformen av férgummerade pappersremsor. Till hoger
monteringsformen med den orange baddréikten pé. Foto: Sven-Olof Larsén

6.2.2 Tankar kring den fardiga monteringsformen av Fosshape ™

Monteringen med Fosshape™ (fig. 21-22) ger baddrékten en textil kdnsla som genomsyrar
monteringen utifran och in. Det visuella intrycket &r att monteringen ser latt och mjuk ut.
Estetiskt har monteringen en fin, slat, figurnéra form som dock ser lite klumpig ut upptill vid
axelbanden. For att undvika detta finns det flera andra alternativ att tillga, som att istallet
anvanda Fosshape™ 300. Det &r upptill som monteringen dr mest synlig, men om andra
alternativ skulle anvéndas vid axelbanden, skulle denna montering vara helt osynlig.
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Fosshape™ monteringen ger bra stdd for baddrédkten och det dr en stabil montering.
Monteringen av Fosshape™ gar absolut att anvanda till en utstalining.

Fig. 21-22. Till vénster ses den fardiga monteringsformen av Fosshape™. Till hdger monteringsformen med den
roda baddrakten pa. Foto: Sven-Olof Larsén

6.2.3 Tankar kring den fardiga monteringsformen av Vivak®

Monteringen med Vivak® (fig. 23-24) ger pa sitt satt ett visuellt bra intryck. Att baddrakten
syns bade pa utsidan och insidan gor att man riktigt kan se foremalet. Det estiska uttrycket blir
tyvarr inte riktigt tillfredstallande. Kroppsformen blir kantig och stel och far pa sina stallen
inte fram en figurnara och slit form. Om monteringen &r synlig ar en fraga som har tva sidor.
En montering med fint arbetade former och skarvar placerade pa rétt stalle samt med korrekt
ljussattning gor att monteringen inte ar synlig fast den antagligen anda syns. Nar delar av
monteringen blir kantig och lite bucklig samt om ljusséttningen reflekterar i monteringen, som
I detta fall, blir monteringen mycket mer synlig och den uppfattas som mindre attraktiv. Detta
ar dock den montering som syns minst av alla tre och visar fram foremalets alla sidor.
Monteringen ger bra stod for foremalet och baddrékten sitter kvar pa monteringsformen trots
att den inte pa alla stéllen ar figurnara. Plastskivorna &r en stabil monteringsmetod som &r
acceptabel i ett utstallningssammanhang men passar bést till foremal med mindre avancerade
former &n en baddrékt.

37



Fig. 23-24. Till vanster ses den fardiga monteringsformen av Vivak®. Till hoger monteringsformen med den bl
baddrakten pa. Foto: Sven-Olof Larsén

6.3 Resultatet fran de utomstaende bedémningarna

Samtliga de tre monteringsformema bedémdes av utomstaende bedomare. 14 personer sag
monteringen i verkligheten och 10 personer fick se den pa bild. Totalt var 24 personer med
och beddmde. Beddmarna dr bland annat konservatorsstudenter, konservatorer, intendenter,
utstéllningsproducenter och museibitréaden.

Bedomarna svarade pa dessa fragor for samtliga tre monteringsformer:

Hur ar det visuella intrycket av foremalet pa monteringen?
Hur dr det estetiska intrycket av monteringen?

Ar monteringen synlig?

Ger monteringen stod for foremalet?

Ser monteringen stabil ut?

Ar monteringen acceptabel i ett utstéllningssammanhang?
Vilken montering ser bést ut och varfor?

En sammanstéllning av bedémningarna finns i bilaga 3.
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6.3.1 Utomstdende bedomningar av den fardiga monteringen med forgummerade
pappersremsor

Monteringen med férgummerade pappersremsor fick sammantaget goda resultat pa det
visuella och estetiska intrycket av bade de som sett den i verkligheten och de som sett den pa
bild. Beddmarna som sett monteringen i verkligheten gav den dock lite battre omdéme an de
som sett den pa bild. Pa fragan om monteringen var synlig svarade 13 av 14 bedémare, som
sett den i verkligheten, och 7 av 10 beddmare, som ®tt den pa bild, att monteringen var
osynlig. Flera av kommentarerna till detta poangterade att monteringen var for synlig bakifran
och stodet till nackbandet syntes for tydligt. Majoriteten av beddmarna tyckte att monteringen
sag ut att ge stod och stabilitet for baddrakten. Aven har sdg man att omdomena varierade
mellan de som sett monteringen i verkligheten och de som sett den pa bild, dar de som sett
den i verkligheten gav monteringen lite battre omddémen. Kommentarerna var att monteringen
inte sag ut att fylla formen helt och ge stod. Majoriteten av bade de som sett monteringen i
verkligheten och de som sett den pa bild tyckte att monteringen var acceptabel i ett
utstallningssammanhang.

Av de tillfragade tyckte 2 av 14 bedomare, som sett monteringen i verkligheten, att denna sag
béast ut varav ingen som sett monteringen pa bild tyckte detta var den basta monteringen.
Ytterligare 2 bedémare, 1 som sett den i verkligheten och 1 som sett den pa bild, hade svart att
vilja en montering och tyckte bade att denna och monteringen med den réda baddrakten sag
bést ut. Anledningarna till att de tyckte om monteringen var att den var mest osynlig, hade en
slét fin form och att den sag stabil ut.

6.3.2 Utomstaende bedémningar av den fardiga monteringen med Fosshape ™

Monteringen fick sammantaget mycket goda resultat bade pa det visuella och estetiska
intrycket. Har var omdémena mer lika oavsett om bedémarna sett monteringen i verkligheten
eller pa bild. De som sett monteringen pa bild tyckte till och med att denna montering var lite
béattre dn de som sett den i verkligheten. 10 av 14, som sett monteringen i verkligheten, och 5
av 10, som sett den pa bild tyckte att monteringen var osynlig. En av anledningarna till att inte
fler tyckte monteringen var osynlig var att axelbanden sag tjocka och klumpiga ut. Samtliga 14
bedomare, som sett monteringen i verkligheten, samt 8 av 10, som sett den pa bild, tyckte
monteringen sag ut att ge stod for foremalet. 11 av 14, som sett monteringen i verkligheten,
och 9 av 10, som sett den pa bild tyckte att den sag stabil ut. Majoriteten, 13 av 14, som sett
monteringen i verkligheten och 9 av 10, som sett den pa bild tyckte monteringen var
acceptabel i ett utstallningssammanhang.

Av de tillfragade tyckte 9 av 14 beddmare, som sett monteringen i verkligheten, och 8av 10
som sett den pé bild att denna montering var den som de tyckte ség bést ut. Aven hér var det
2 bedémare, 1 som sett den i verkligheten och 1 som sett de pa bild, som hade svart att vélja
mellan denna och monteringen for den orange baddrékten. Huvudanledningen till att de
tyckte denna montering sag bést ut, var att den hade bast kroppsform och att monteringen sag
mest stabil ut och gav bra stod.

6.3.3 Utomstaende bedomningar av den fardiga monteringen med Vivak®
Detta var den montering som bedémarna hade mest skilda omddmen om. 13 av 14 beddmare,
som sdg monteringen i verkligheten, och 7 av 10, av bedémarna som sag den pa bild tyckte att

det visuella intrycket var bra. De jamforde denna montering med de tva andra monteringarna
som de sett tidigare och da tyckte de monteringen av Vivak® inte var lika bra som de andra
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tva. Pa det estetiska intrycket tyckte 10 av 14, som sag monteringen i verkligheten, att den sag
bra ut men har skiljde det sig at vad galler omdémena fran bedomarna som sag den pa bild.
Endast 4 av 10 tyckte monteringen var estetiskt tilltalande. Kommentarerna till detta var att
monteringen blankte och reflekterade, att monteringen var mycket mer bucklig och allt for
synlig. 10 av 14 bedomare, som sag monteringen i verkligheten, och 8 av 10 bedémare, som
sag den pa bild, tyckte att monteringen var synlig men att just tydligheten, att monteringen ar
synlig, gjorde den acceptabel. Majoriteten av bade bedémarna som sett den i verkligheten och
de som sett den pa bild tyckte att monteringen sag ut att ge stod for baddrakten. Vad galler
stabiliteten varierade omddmena. Samtliga 14 bedémare som sett monteringen i verkligheten
tyckte den sag stabil ut medan 7 av 10 som sett den pa bild tyckte det. 10 av 14, som sett den i
verkligheten, och 6 av 10, som sett den pa bild, tyckte att monteringen var acceptabel i ett
utstaliningssammanhang.

Av de tillfragade tyckte 2 bedémare, som sett denna montering i verkligheten, och 1 bedomare
som sett den pa bild, att denna montering var den som sag bast ut. Anledningarna till att de
tyckte den sdg bast ut var bland annat att just genomskinligheten gor att monteringen syns
minst och att man kan se foremalet fran insidan med denna montering.
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7. Diskussion

En tredimensionell monteringsform for textilier ska i forsta hand stodja foremalet utan att
skada det, men det ska &ven kunna férmedla en silhuett och ett originaluttryck. Olika typer av
monteringsformer formedlar skilda budskap och detta kan ha en stor betydelse for en
utstélining (Miller, 2012). Synliga monteringsformer ger betraktaren en manniskokropp som
kan verka stel och livlos men dnda formedla att detta ar hur en person kan ha sett ut och
kladerna far pa sa satt ett liv. Kénslan av identitet och samhorighet kan uppfattas starkt av
betraktaren. En monteringsform som ar gémd har som syfte att framhalla kladerna mer an
den eventuella personen bakom och betraktaren far da bilda sig en egen uppfattning om hur
dess karaktarsdrag sett ut. Denna monteringsform behaller den ménskliga formen och kan
antingen verka skrammande eller sa ser betraktaren sig sjalv som bararen av kladerna.
Monteringsformen kan dven verka at andra hallet. Om det &r en kind person som anvént
kladerna kan det exempelvis vara svart att fa fram den personens specifika ansiktsdrag och
denna monteringsform kan vara ett alternativ genom att inte forvrdnga personens
karaktérsdrag (Boersma et al, 2007, s. 118-119) (Brunn & White, 2002, s. 90).

Textila foremal ser mycket olika ut och inget &r det andra likt. Konservatorer maste ta hansyn
till vilket slags foremal som man arbetar med och infor en utstéllning ligger oftast inte besluten
endast hos konservatorn om hur foremalet ska presenteras utan flera ar inblandade. Det &r
konservatorn som kanner till foremalets tillstand och vilken monteringsform som pa bésta satt
stodjer det utan att orsaka skada.

Enkéatundersokningen som skickades ut via SFT:s maillista visade pa blandade resultat.
Tredimensionella monteringsarbeten utférs inte sa ofta men de forekommer. Eftersom de
utfors mer sdllan pa de flesta arbetsplatser anvidnds material och metoder som
textilkonservatorerna kanner sig komfortabla med. De prioriterar materialegenskaper som
tiden det tar att tillverka en monteringsform, hur monteringen visuellt framstalls och att
monteringsmaterialet ar inert. Den vanligaste monteringsformen pa arbetsplatserna &r den
synliga monteringen men de gomda monteringarna blir allt mer populdra. De pa forhand
utvalda monteringsmaterialen undersoktes i enkaten vilket gav bade vantade och ovantade
resultat. Ett ovantat resultat var att flera angav att de inte kdnde till materialet férgummerade
pappersremsor eller anvande dem. Att Fosshape™ inte var sa valkant var inte lika forvanande
da det endast nyligen bdrjat anvandas mer flitigt. Plastskivor anvands men inte i stor
utstrdckning for montering till tredimensionella textilier (bilaga 2, sammanstélining av
enkatundersokningen).

Under specialterminen var de forgummerade pappersremsorna ett material som vi fick prova
pa vid monteringskursen i utbildningen till textilkonservator pa Gaéteborgs universitet. De
forgummerade pappersremsorna ar ett beprévat material som anvands till monteringsformar.
Materialet har flera fordelar da det ar billigt att kopa in, lattillgangligt, har samma arbetsprocess
och ger liknande resultat som med etamin eller gipsremsor (Brunn & White, 2002, s. 51). Vid
en langre utstélining med dessa monteringsformer krévs det att de lackeras, men detta
moment utfors dven pa montering med etamin (Informanten).

Materialet Fosshape™ é&r ett nyare monteringsmaterial. Eftersom det har en textil karaktar far
monteringen en mjuk och Iatt k&nsla med runda former och kanter vilket & mycket positivt
for monteringar till textilier. Arbetsprocessen ar inte svar och kréver inga avancerade verktyg.
| dagslaget finns Fosshape™ endast tillgangligt fran aterforséljare i USA och materialet ligger
pa en medelprisklass (Universityproducts, 2004). De tester och prover som genomforts har
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visat pa bra aldersbestandighet och materialet avger inte nagra amnen som kan vara skadliga
for museiforemal (Amnéus & Miles, 2012, s. 5).

Monteringsarbetet med plastskivor krédver mer skulptering och estetisk formgivning av
tillverkaren. Det ar mycket latt att forma dem for mycket eller for lite, da man oftast inte har
en basform att skulptera efter. Det dr betydligt enklare att fa till ratt form med hjalp av en
basform (Flecker, 2006, s. 207-208). Detta material &r bra pa sa vis att det enkelt kan varmas
igen och formas om. Plastskivorna ldmpar sig bast till enklare monteringsformer men
utvecklingen av dessa material gar framat och dess egenskaper forandras och forbattras vilket
bland annat gor dem enklare for frihandsformning.

Monteringsarbetet med de olika materialen tog ungefér lika lang tid att utfora for denna
uppsats, eventuell torktid &r da inte inkluderad. Men liksom allt arbete “ger dvning fardighet”
och sa aven med detta. Den forsta monteringen tar langre tid &n néasta och ar det flera
monteringar som ska tillverkas kan de utforas mer samlat och pa sa sétt fordelas timmarna pa
flera och snittiden blir lagre.

Monteringarna av baddrékterna ansags olika estetiskt tilltalande bade av mig sjalv som
tillverkare och av de utomstaende bedémarna. En anledning som sékerligen bidrog till detta,
medvetet eller omedvetet, var att det var tre olika modeller och farger. Den personliga
preferensen for baddrékterna spelade troligen en stor roll i bedémningen. Antagligen skulle
utvarderingen ha sett annorlunda ut om endast en och samma baddrékt anvands for alla tre
monteringarna. Detta skulle s&kert ha resulterat i en réttvisare beddmning av
monteringsformens “osynlighet” och det estetiska intrycket. Anledningen till att tre baddrakter
valdes ut och inte en var att monteringsarbete innebdr mycket hantering och provning vilket
sliter och kan skada foremalet.

De utomstdende bedémarna var rétt eniga i sina asikter om de fardiga monteringsformerna.
De flesta svaranden tyckte att monteringsformen av Fosshape™ var den som sag bést ut, gav
baddréakten en fin figur och monteringen sag integrerad ut med baddrakten. For de andra tva
var asikterna skilda. Monteringsformen med de forgummerade pappersremsorna tyckte
beddmarna var for synlig och att den inte fyllde ut baddréktens former. Med
monteringsformen av Vivak® tyckte beddmarna att den reflekterade fér mycket och att
monteringsformen var bucklig vilket gjorde att baddraktens former inte kom till sin réatt.

Som tillverkare av monteringarna har jag fatt vissa erfarenheter med de materialen som
anvands. Arbetsprocessen med de forgummerade pappersremsorna tar lang tid, &r blott och
kladdigt men det &r ett enkelt och billigt satt att tillverka en monteringsform. Materialet ar
aven lattillgangligt. Den fardiga monteringsformen blir hard och stel, kanns lite otymplig men
den kdnns dnda saker som en utstallningsmontering. Fosshape™ &r ett mycket roligt och
enkelt material att arbeta med. Alla variationer av nonteringar man kan tillverka av det,
mojligheterna med materialet och att det tillfér en textil kénsla gér Fosshape™ till ett
spannande material och nagot att rakna med for framtida monteringsarbeten. Arbetsprocessen
med plastskivor & mer kravande. Att skulptera pa fri hand utan en basform &r svart och en
monteringsform med mer avancerade former ger inte alltid det bésta resultatet utan kanns lite
hard och kantig. Plastskivorna dr dock lattillgangliga och lIkasa verktygen for att skulptera
dem. For baddrakterna ar min asikt att monteringen med Fosshape™ &r den som passar bést
for denna typ av foremal for att fa fram dess karaktar och textila kansla.

Sammanfattningsvis gar det att tillverka monteringsformer av ett flertal material. Vilket
monteringsmaterial som anvands &r en kombination av faktorer som avgor. Hur utstallningen
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ska utformas avgor vilken monteringsform som foremalet ska framstéllas med. Konservatorn
har kunskaper om olika material och ger vagledning och forslag till dessa val for foremalets
basta. Faktorer som tid, ekonomi, inskaffning av material och personal maste tas hansyn till
infor ett monteringsarbete. Till monteringsmaterialen kan man anvénda olika arbetsmetoder
och ofta kombineras olika material dar traditionella monteringsmetoder alltid kommer att
anvandas och utvecklas. Da ér det spannande med nya material och arbetssatt som pa manga
satt kan forena beprdvade med obeprdvade material och metoder.
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8. Sammanfattning

Denna uppsats syfte &r att presenterar monteringsmaterialen férgummerade pappersremsor,
Fosshape™ och plastskivan Vivak® och tillimpa dessa i en fallstudie. Dessa
monteringsmaterial skiljer sig at i arbetsprocessen och vilket intryck den féardiga
monteringsformen ger betraktaren. Med samtliga monteringsmaterial tillverkades gémda
monteringsformer till tre 1960-talsbaddrékter.

Tredimensionella textila foremal finns ofta representerade i utstallningar idag och
monteringsformen for dessa ser olika ut fran museum och land. Monteringsformerna &r oftast
synliga, dvs. med synliga huvud, armar, hdnder och ben. En monteringsform som blivit allt
vanligare dr den gémda monteringsformen dar foremalet &r placerat pa en ihalig form vilket
satter foremalet i fokus.

En enkatundersokning skickades ut till medlemmarna i SFT for att fa en battre uppfattning
och forstaelse for monteringsformen i utstéllningssammanhang och monteringsarbetet idag.
Haér undersoktes vilka typer av monteringsmaterial som textilkonservatorerna anvander och
varfor de materialen anvands. Enkéaten undersdkte dven hur textilkonservatorer stéller sig till
monteringsmaterialen férgummerade pappersremsor, Fosshape™ och polykarbonat. Anvands
dessa som monteringsmaterial idag och i sa fall hur anvdnds de? Utfallet av
enkatundersokningen visade att den synliga monteringsformen var den vanligast
forekommande till bade kortare och langre utstéllningar. Den var d&ven mest efterfragad nér en
ny utstallning skulle sattas upp. Monteringsmaterialen som textilkonservatorerna anvander var
allt fran etamin till industritiliverkade dockor. Enkéitsvaren om monteringsmaterialen
forgummerade pappersremsor, Fosshape™ och polykarbonat visade att de svarande anvander
polykarbonat till monteringsarbetet. Majoriteten anvande inte forgummerade pappersremsor
och dnnu hade ingen anvant Fosshape™ for monteringar dock — var nagra pa vag att
inforskaffa materialet.

For att undersoka arbetsmetoden med monteringsmaterialen férgummerade pappersremsor,
Fosshape™ och Vivak® valdes tre baddrakter ut fran Kulturmagasinet i Helsingborg.
Utmaningen var att tillverka monteringsformer av dessa tre monteringsmaterial dar
monteringsformen skulle vara gdmd for betraktaren och baddrékten skulle vara i fokus. For
var och en av baddrékterna valdes ett monteringsmaterial och arbetsprocessen beskrivs dar
fordelar och nackdelar undersokts och diskuterats. Arbetsprocessen med de tre
monteringsmaterialen sag olika ut dar det tog langst tid att tillverka en gémd monteringsform
med plastskivan Vivak®. Det var dven svart att forma den i en kurvig form som krévdes for
baddrékten. Det tog lika lang tid, 12 timmar, att tillverka den goémda monteringsformen med
de forgummerade pappersremsorna som med Fosshape™. Dér maste tillaggas att
monteringsarbetet med de forgummerade pappersremsorna var ett blott och kladdigt arbete
och materialet har lang torktid, minst 24 timmar. Monteringsformen av Fosshape™
tillverkades mycket snabbt och hade ingen torktid.

Samtliga gomda monteringsformer bedémdes av 24 utomstaende personer med museal
kompetens, sa som konservatorer, intendenter och konservatorsstudenter. 14 bedémare sag
monteringen med baddrakten i verkligheten och 10 bedomare sag den pa bild. De bedomde
bland annat monteringarnas estetiska intryck, om monteringen sag stabil ut och om den var
acceptabel i ett utstéllningssammanhang. Beddmarna fick sedan vilja vilken montering de
tyckte sag bast ut.
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Resultatet av beddmningen av monteringen med de forgummerade pappersremsorna visade
att den gav ett sammantaget mycket gott resultat. Baddraktsmodellen som anvandes till denna
montering hade en 16s passform och bar rygg. Enligt beddmarna gav monteringen ett visuellt
bra intryck och monteringsformen sag stabil ut Flera bedomare tyckte dock att
monteringsformen syntes for mycket bakifran och vid nackbandet. 2 av 14 bedémare, som
sett monteringen i verkligheten, tyckte denna montering sag bast ut varav ingen som sett
monteringen pa bild tyckte detta var den basta monteringen. Ytterligare 2 bedémare, 1 som
sett den i verkligheten och 1 som sett den pa bild, hade svart att vélja mellan denna montering
och monteringen for den rdda baddrékten.

Beddmningen av monteringen med Fosshape™ var den som fick det mest eniga omdomet.
Det visuella och estetiska intrycket var mycket bra fran bade de som sett monteringen i
verkligheten och de som sett den pa bild. Monteringen fick bra omddmen vad gallde dess
osynlighet dock tyckte nagra bedomare att den var lite klumpig upptill och speciellt vid
axelbanden. Majoriteten tyckte att monteringsformen gav stod for foremalet och sag stabil ut.
9 av 14 bedomare, som sett monteringen i verkligheten, och 8 av 10, som sett den pa bild
tyckte denna montering sdg bast ut. Aven har var det 2 beddmare, 1 som sett den i
verkligheten och 1 som sett de pa bild, som hade svart att valja mellan denna och monteringen
for den orange baddrakten.

Monteringsformen med plastskivan Vivak® var den monteringen som bedémarna hade mest
skilda omdomen om. Det visuella intrycket var bra men inte lika bra som de andra tva
monteringarna. Pa det estetiska intrycket tyckte exempelvis 4 av 10, som sett monteringen pa
bild att den inte var tilltalande. Majoriteten tyckte att monteringsformen gav stod till foremalet
och den sag stabil ut. Bade fordelen och nackdelen med denna montering vara att plasten var
transparent. Det gjorde att monteringsformen blankte och reflekterade ljuset men samtidigt
svarade bedomarna att det gav monteringsformen en tydlighet. 2 bedomare som séig
monteringen i verkligheten, och 1 bedémare som sett den pa bild tyckte detta var den
montering som sag bast ut. Transparensen i monteringen gjorde bland annat att
monteringsformen syns minst.
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Begreppsforklaring

Oddy-testet &r ett accelererande korrosionstest som undersoker om ett material avger &mnen
som kan vara skadliga for ett annat foremal, sarskilt om materialen ska vistas tillsammans i ett
stdngt utrymme. Oddy-testet ar en destruktiv analysmetod som krdver en provbit av materialet
som ska testas.

FTIR (Fourier Transform Infrared Spectroscopy) &r en spektroskopisk méatmetod som
exempelvis anvénds for att identifiera materials sammanséttning.

XRF (X-ray fluorescence) anvands for grunddmnesanalys och kemisk analys av ett material.

Glastemperatur, glasomvandlingstemperatur, Tg &r den temperatur dér polymerer
overgar fran ett hart och styvt till ett formbart material.

Etamin eller Buckram é&r tat bomulls- eller linnevav med starkelselim och arbetsmetoden ar
densamma som for gipsremsor.

Svensk-engelska, ett litet lexikon

Sv: Gomda monteringar
Eng: Hollow form mannequins, invisible mannequins, floating forms

Sv: Férgummerade pappersremsor, Forseglingsremsor
Eng: Gummed paper tape, kraft tape, butcher’s tape

Sv: Polykarbonat
Eng: Polycarbonate

Sv: Polyetentereftalat
Eng: Polyethylene terephthalate

Sv: Etamin
Eng: Buckram
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Leverantorslista

Férgummerade pappersremsor
Papyrus

Bronsaldersgatan 2

213 76 Malmo
WWW.papyrus.com/sv

Jade®403

Talas

330 Morgan Ave
Brooklyn, NY 11211
USA

Tel: +1 212 2190770
Fax: +1212 2190735
www.talasonline.com

Fosshape™
University Products
www.universityproducts.com

Lexan* & Vivak®
Vink Plast AB
Bjurdgatan 36

211 24 Malmd

Tel: 040-671 9700
Fax: 040-671 97 10
www.vink.se

Acrifix®116
Sl6jd Detaljer
www.slojd-detaljer.se

Ethafoam

ET Emballageteknik AB
Heljesvagen 3

437 36 Lindome

Tel: 031-99 72 90
sales.gbg@emballageteknik.com

Polyestervadd

Nevotex

Box 235

571 23 Néssjo

Tel: 0380-55 38 00 el 51 81 40
Fax: 0380-51 72 94
Www.nevotex.se

Tubgas
FMAB Foérbandsmaterial AB
www.onemed.com
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GOMDA/OSYNLIGA
MONTERINGAR = %

1. Till en kortare utstéllning (0-12 manader), vilken monteringsform till tredimensionella
textilier &r vanligast hos er?

[_] Synliga monteringar

[_] Gémda/osynliga monteringar

2. Till en langre utstallning (12 méanader upp till flera ar), vilken monteringsform till
tredimensionella textilier ar vanligast hos er?

[_] Synliga monteringar

[] Gémda/osynliga monteringar

3. Vilken monteringsform &r mest efterfragad av er nar en ny utstéllning ska utforas?
[_] Synliga monteringar
[ ] Gémda/osynliga monteringar

4. Tillverkar ni pa arbetsplatsen monteringar som ska vara gémda/osynliga?
[]Ja
[] Nej

5. Vem tar det slutgiltiga beslutet hos er om hur en montering visuellt ska framsta i en
utstallning?

[] Konservatorn

] Projektledaren

[] Utstaliningsformgivaren

Annan:

6. Vilka ar de tva hogst prioriterade egenskaperna som du soker i ditt val av material till
monteringar? (markera tva alternativ nedan)

[] Pris pa materialet

[_] Den visuella framstallningen av monteringen

[] Tillgangligheten av materialet

[_] Hur arbetsvénligt materialet ar

[_] Tiden det tar att tillverka en montering

Annat:




7a. Vilket monteringsmaterial anv &nder ni framst vid tillverkning av monteringar som ska vara
gémda/osynliga?

7b. Hur kommer det sig att ni anvander er av det materialet?

8. Anvénder ni materialet Fosshape till monteringar?
[]Ja
[] Nej

om ja
8a. Hur har ni anvént materialet Fosshape?

om nej
8b. Varfor anvander ni inte materialet Fosshape?




9. Anvénder ni materialet Polykarbonat till monteringar?
[]Ja
[ ] Nej

om ja
9a. Hur har ni anvant materialet Polykarbonat?

om nej
9b. Varfor anvander ni inte materialet Polykarbonat?

10. Anvander ni forgummerade pappersremsor till monteringar?
[]Ja
[ ] Nej

om ja
10a. Hur har ni anvént forgummerade pappersremsor?

om nej
10b. Varfor anvénder ni inte forgummerade pappersremsor?




11a. Vilket monteringsmaterial till ggmda/osynliga monteringar tycker du bést uppfyller de
krav du har pa en montering?

11b. Vad gor det materialet till ett bra monteringsmaterial?

12. Hur viktigt &r det att understka nya monteringsmaterial och anvéndningen av dem?
[] Extremt viktigt

] Mycket viktigt

[] Ganska viktigt

] Inte alls viktigt

OVRIGA KOMMENTARER

Ett stort TACK till dig for din medverkan!



BILAGA 2. Sammanstéllning av enkatundersékningen

Totalt antal utskick: 71
Antal svarande pa utskicket: 16
Antal svarande pa enkéten: 9

1. Till en kortare utstéllning (0-12 manader), vilken monteringsform till tredimensionella
textilier dr vanligast hos er?
5 Synliga monteringar 1 Bade synliga och gémda/osynliga
1 Gémda/osynliga monteringar 2 Kan e svara

2. Till en langre utstallning (12 manader upp till flera ar), vilken monteringsform till
tredimensionella textilier ar vanligast hos er?
4 Synliga monteringar 2 Bade synliga och gémda/osynliga
1 Gémda/osynliga monteringar 2 Kan ej svara

3. Vilken monteringsform &r mest efterfragad av er nar en ny utstéllning ska utforas?
4 Synliga monteringar 2 Bade synliga och gémda/osynliga
1 Gémda/osynliga monteringar 2 Kan ej svara

4. Tillverkar ni pa arbetsplatsen monteringar som ska vara gémda/osynliga?
8 Ja
1 Nej

5. Vem tar det slutgiltiga beslutet hos er om hur en montering visuellt ska framsta i en
utstallning?
5 Konservatorn, projektledaren, utstéllningsformgivaren (museitekniker)
1 Konservatorn
1 Konservatorn, intendent, formgivare
1 Utstallningsformgivaren, konservatorn
1 Kunden

6. Vilka ar de tva hogst prioriterade egenskaperna som du soker i ditt val av material till
monteringar? (markera tva alternativ nedan)

6 Tiden det tar att tillverka en montering

4 Den visuella framstéllningen av monteringen

4 Materialet ska vara inert, inte paverkar foremalet

3 Hur arbetsvanligt materialet ar

1 Pris pa materialet



7a. Vilket monteringsmaterial anvander ni framst vid tillverkning av monteringar som ska vara

gémda/osynliga?

7b. Hur kommer det sig att ni anvander er av det materialet?
Polyestervadd och bomullstrika till &rmar och liknande latta” delar — Enkelheten.
Etamin eller liknande — Jag har arbetat mycket med det genom aren och har blivit
duktig pa att anpassa det. Har mer och mer gatt 6ver fran etamin till syrafria
pappersremsor.
Bojbar polykarbonat, plexi som varmbgjs, honsnat klétt med gipsremsor (det anvandes
senast for 4 ar sedan) — Erfarenhet att arbeta med materialet, latt att tillga.
Polykarbonat — Det &r Iatt, inert och kan formas.
Honsnét och gipsbindor — Stabilt och estetiskt tilltalande.
Polykarbonat och ethafoam — Det kan formas, &r inert.
Polyestervadd, silkepapper, kapaskivor av syrafri kartong — tror inte de finns att kopa
langre, kdpta byster/kroppar, plexiglas, bomullskartong, kladda pappror, kladda tré-
eller metallkonstruktioner, opreparerat bomullstyg eller tvéttade tyger av annat slag,
tubgas - Det monterade objekten kan vara allt ifran arkeologiska, 6ver naturhistoriska
foremal till kultur- och konsthistoriska objekt. Som konservator har jag under 25 ars
tid haft tillgang till en mycket kompetent mobelsnickare tillika utstallningstekniker.
Skicklighet pa hog niva har gett de mest optimala I6sningarna med hansyn till vara
ekonomiska ramar, personalresurser och tidsutrymme. Materialen &r sadana som vi har
i lager och som vi lattare kan experimentera med.
Syrafri kartong, Polykarbonat skivor, Melinex, olika textila material — Jag arbetar ofta
med plana objekt och da funkar detta bra.
Dockor eller utgar fran ett monster. Kycklingnat med gipsbindor. Har provat
syntetiska gipsbindor men tyckte inte de var lika bra. Galgar. exempelvis en tvadelad
textil (liv och kjol) 2 galgar med vadd/pdlstring och flera enklare underkjolar for att
bygga upp figuren — Pris.

8. Anvénder ni materialet Fosshape till monteringar?
1Ja
8 Nej
om ja
8a. Hur har ni anvant materialet Fosshape?
Har inte provat &nnu men &r i fard med att skaffa in.

om nej

8b. Varfor anvénder ni inte materialet Fosshape?
Har inte haft tid och mgjlighet att prova materialet, men ska forsoka gora det vid
tillfélle.
Det har varit svart och dyrt att fa tag i men jag har bestéllt hem prov sa att jag ska testa
att anvanda det infor en kommande utstélining av drékt.
Aldrig funnits ett behov.
Jag k&nner inte till det (3 svaranden).
Har sett det pa ett museum i USA. Men har inte haft behov for att undersdka narmare
var man koper det.
Jag har last om materialet och tycker det verkar intressant men har i nuldget klarat mig
med de material som jag har erfarenhet av.
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9. Anvénder ni materialet Polykarbonat till monteringar?
8 Ja
1 Nej
om ja
9a. Hur har ni anvant materialet Polykarbonat?
Till former dér det ar viktigt att se fodret eller detaljer pa insidan av plaggen. Jag tycker
det ar svarare att fa en korrekt form med &n etamin/syrafriapappersremsor.
Som underlag och i bojd form for olika stod.
Som skiva som klds med tyg och som stdd for seldon.
Till montering av tvadimensionella textilier. Skivorna klads med nagot lampligt textilt
material.
For att lyfta upp foremalet. Invandigt stod.

Mycket séllan. Akrylglas oftare. Polykarbonat har vi i forsta dar hog sakerhet ska rada.
I vissa montrar eller vid vissa monteringar i ram.

Oftast géller detta plana textilier. Forst kldr vi polykarbonat skivan med bomullsfilt

sedan en remsa runt kanten av lampligt material. I de flesta fall monteras objektet
genom sémnad.

Plexiglas, exempelvis till vandringsutstéllningar. Individuella plexiglasgalgar till
textilierna med vadd/polstring som de sedan kunde satta fast i speciella dréaktlador dar
galgarna &r fastsatta i kortdndan.

Nagra enklare former till vastar och livstycken.

om nej
9b. Varfor anvander ni inte materialet Polykarbonat?
Har kénts lite omstandligt med materialinkdp, redskapen och arbetsprocess.

10. Anvander ni forgummerade pappersremsor till monteringar?
1Ja
8 Nej
om ja
10a. Hur har ni anvént forgummerade pappersremsor?
Ungefr till samma omrade som etaminen men dér utstéllningarna ska sta kortare
period. De har inte varit riktigt lika hallbara eftersom jag inte forstarkt dem som jag
gjort med etaminen.

om ne
10b. Vjarf('jr anvander ni inte forgummerade pappersremsor?
Kanner inte till materialet (2 svaranden).
Aldrig funnits ett behov.
Jag kanner inte till materialet och vet inte varfor det ska/kan anvandas till.
Brukar tillverka egna vid behov.

Vet inte vad du syftar pa for material. Vet inte om jag skulle lita pa gummildsningen.
Haller det en langre tid? Kan oonskade amnen migrera fran dem?
Har inte haft det behovet.

E;j till tredimensionella monteringar. Forstarkning till askar och lador.
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11a. Vilket monteringsmaterial till ggmda/osynliga monteringar tycker du bést uppfyller de
krav du har pa en montering?
11b. Vad gor det materialet till ett bra monteringsmaterial?
- Har provat for lite for att ha en asikt.
Jag tycker om etamin for att det ger latta, stadiga stod men det &r inte alltid latt att fa
den ratta formen. Det kraver mycket forarbete. — Av erfarenheten har gjort att jag
hanterar materialet vél vid montering av drakt. Men mest av allt tycker jag om att
jobba med ethafoam eller liknande material dar man skulpterar fram en form som
passar drdkten. Men det anvander vi framst till andra typer av stoéd dar monteringarna
inte behdver vara lika osynliga.
Bojbar polykarbonat, plexi som varmbojs, honsnat klatt med gipsremsor (det anvandes
senast for 4 ar sedan)— Stabilt, inga &mnen som migrerar ut, framfor allt i permanenta
utstéliningar - Enkelt att arbeta med, rimliga priser.
Honsnét och gipsbindor — Inert och stort anvandningsomrade. (2 svaranden)

Det verkar som om Fosshape kan bli ett bra material. Etafoam och polykarbonat
fungerar bra— Kan formas, r inert, ar styvt, haller formen, latt att fa tag pa.

En mangfald — omajligt att ge ett svar. Vara objekt kan vara sa diametralt olika —
fisknat, flytvéstar, brudklanningar, vajande fanor, méasshakar, bindmaossor, sydvastar,
badkléder, stickade plagg, jutesackar.

Syrafri kartong, Polykarbonat skivor, Melinex, olika textila material — De &r bestédndiga
och haller for lang tids forvaring. Materialen ar ett béttre alternativ till exempelvis
tunga tréaskivor, de &r viktigt med neutrala material som inte avger skadliga &mnen.

12. Hur viktigt &r det att underséka nya monteringsmaterial och anvandningen av dem?
3 Extremt viktigt
4 Mycket viktigt
1 Ganska viktigt
1 Inte alls viktigt

OVRIGA KOMMENTARER

Vi har idag inga osynliga monteringar av tredimensionella textilier i vara utstallningar och
huvudanledningen till det &r att det inte specifikt har efterfragats av utstallningsproducenten
eller formgivaren i aktuella utstéliningar. Tidigare har man anvant honsnat och gipsbindor for
att gora osynliga monteringar men det ar en metod som jag sjélv inte skulle anvanda pa grund
av att det blir tungt, skrapar mycket och &r svart att lara sig bli tillrackligt bra.
Utstallningsprocesserna ar ofta valdigt tajta bade vad géller tid och ekonomi och d& har man
vanligtvis inte tid att testa sig fram till nya metoder utan man valjer garna en beprévad metod
som man vet fungerar bade for foremalet, estetiskt och for mig som ska jobba med det. | mitt
fall har valet da fallit pa synliga monteringar pa docka som tillpassas individuellt efter
foremalet.”

”Pa grund av tidsbrist och personalbrist finns det idag ingen tid att alls utforska och utveckla
nya material for monteringar. Darfér anvands monteringsmaterial som kanske inte &r de som
vi helst vill anvanda.”

"Utgar alltid fran foremalet och vart féremalet ska hdnga. Om utstéllningen &r en lang eller
kort utstéllning spelar roll. ”
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"Vi utgar alltid fran foremalet och eftersom vi alltid har med en kund att g6ra sa ar det en rolig
utmaning att fa lI6sa problem. Eftersom det ar en kund har priset alltid en stor inverkan och
monteringen ska vara latt att hantera. Olika krav som stélls pa en som konservator och att
hitta I6sningar dr roligt.”



BILAGA 3. Bedbmning av gdmda monteringar

Antal bedémningar:
10 som sett monteringarna pa bilder
Totalt 24 personer

Yrken:

Konservatorer (olika inriktningar), konservatorsstudenter, intendenter,
utstallningsproducenter, museibitraden m.fl.

Orange baddrakt och monteringsmaterial

Fragor Det ser | Det ser| Vet ej, kan | Det ser |Det ser |Ovriga
mycket |braut [ej bedéma |inte bra [inte alls | kommentarer

bra ut ut bra ut I Nej

Hur &r det visuella
intrycket av foremalet pa |2 7 1
monteringen?

Hur &r det estetiska
intrycket av 2 6 2
monteringen?

Ar monteringen synlig?

2 1 2 4 1
Ger monteringen stod
for foremalet? 5 1 1 1 2
Ser monteringen stabil
ut? 3 3 1 2 1

Ar monteringen
acceptabel i ett 3 3 1 2 1
utstéliningssammanhang

Antal som tyckte orange baddrakt sag bast ut: 2 (1) (1) inom parantes de som hade svart
att vélja en montering.

Varfor: (inom parantes om fler &n 1)
Monteringen var mest osynlig (2)
Ser mest stabil ut

Slatare och finare form

Ovriga kommentarer:

Nackbandet syntes for mycket och det sag ej stabilt ut (8)

Mala hela stodet inuti

Verkar inte sa bra

Monteringen var enbart synlig bakifran, ej direkt fran framsidan, vilket kan bero pa modellen
(2)

Monteringen inte sag ut att fylla helt och ge stod (kan bero pa baddriktsmodellen) (3)
Kanske inte acceptabel i ett langre utstallningssammanhang
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Ro6d baddréakt och monteringsmaterial

Fragor Det ser |Det ser|Vetej, kan |Det ser | Detser |Ovriga
mycket [braut |ej bedéma [inte bra [inte alls | kommentarer

bra ut ut bra ut Ja Nej

Hur &r det visuella
intrycket av foremalet pa |7 3
monteringen?

Hur &r det estetiska
intrycket av 9 1
monteringen?

Ar monteringen synlig?

3 1 2 4
Ger monteringen stod
for foremalet? 6 2 1 1
Ser monteringen stabil
ut? 5 4 1

Ar monteringen
acceptabel i ett 6 1 1 2
utstéliningssammanhang

Antal som tyckte rod baddrakt sag bast ut: 9 8 (1) (1) inom parantes de som hade svart
att valja en montering.

Varfor: (inom parantes om fler &n 1)

Monteringen sag mest stabil ut och gav bra stod (6)
Monteringen hade bést kroppsform (13)

Monteringen var mest osynlig (4)

Monteringen ser helt integrerade ut med foremalet (2)
Monteringen var visuellt, estetiskt tilltalande (2)
Materialet inuti ser ut att vara skonsamt for féremalet

Ovriga kommentarer:

Snygga infargade kanter

Maéla hela insidan pa monteringen

Monteringen hade bra kroppsform, passform (3)
Axelbanden var tjocka och I6sa (3)

Syns endast bakifran, kan tolkas som baddréktens foder
Osynlig montering

Kanske inte ger stod pa lang sikt

Invandigt &r papper och Fosshape™ lika
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Bla baddrékt och monteringsmaterial

Fragor Det ser |Det ser|Vetej, kan |Det ser | Detser |Ovriga
mycket [braut |ej bedéma [inte bra [inte alls | kommentarer

bra ut ut bra ut Ja Nej

Hur &r det visuella
intrycket av foremalet pa |2 5 3
monteringen?

Hur &r det estetiska
intrycket av 1 3 1 4 1
monteringen?

Ar monteringen synlig?

1 1 1 1 6
Ger monteringen stod
for foremalet? 2 3 4 1
Ser monteringen stabil
ut? 4 2 1 2 1

Ar monteringen
acceptabel i ett 2 2 2 2 2
utstéliningssammanhang

Antal som tyckte bla baddrakt sag bast ut: 2 1

Varfor: (inom parantes om fler &n 1)
Genomskinligheten gor att den syns minst
Man kan se modellen inifran

Man ser mindre av monteringen

Ovriga kommentarer:

Monteringen blanker, reflekterar (5)

Acceptabel i en utstélining trots att monteringen &r synlig, det ar just tydligheten

Ser inte helt stabil ut

Bra att man kan se fodret pa insidan

Den ser ok ut om insidan maste synas om det ar nddvandigt, annars kanske man ska vilja
nagot annat material

Monteringen var bucklig (4)

Ser mindre bra ut dn de andra

Monteringen var lite for synlig (2)
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