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At the National Swedish Committee for
Building Research a team is at present in-
vestigating problems connected with plas-
terless concrete. This article gives a preli-
minary report on the results achieved up
till now with respect to surface treatment.

The object for the team is to collect the
experiences gained hitherto.

Modern rationalized building production
calls for the rejection of old methods of
surface treatment and the utilization of
technical advances. The method of casting
ceilings and walls against smooth surfaced
moulds makes plastering superfluous. The
surface treatment is applied directly to the
concrete surface. Only large holes and sur-
face irregularities have to be repaired first.
The surface treatment can be started much
earlier than in traditionally built houses
and thus can be better coordinated with
the other work.

New types of material have been deve-
loped wich are less sensitive to the alkal-
inity of the concrete and which are sui-
table for application by spraying. Among
these sand paints, latex paints and alkyd
paints may be mentioned.

Originally sand paints were used exclu-
sively in order to get smoother surfaces.
Nowdays they are, however, frequently
used to produce fully finished surfaces.
Latex paints are emulsion paints compo-
sed of high polymer binders dispersed in
water. As it seems possible to produce
such paints as give glossy surfaces and yet
can be stippled, it should be possible to
use latex paints for most purposes on in-
terior plasterless concrete surfaces. Latex
paints are resistant to alkalies. Alkyd paints
have attracted growing interest during re-
cent years. They are, however, not com-
pletely resistant to alkalies.

Limited use is made of non pigmented
products to obtain dirt-repellant surfaces on
flat materials. The method, however, in-
volves the risk of discolouration.

Wall paper is still unbeatable in many
respects but the traditional types of wall
paper are not always ideal on plasterless
cencrete.

Sand paints are applied by spraying. The
paint is fed to the spray gun by a screw
pump or by a pressure vessel. Both types
seem to function quite well. In the case

of two-colour spraying, two paints of dif-
ferent colour — generally latex based — are
sprayed simultaneously onto the surface so
that the proportion of both can be re-
gulated.

The priming coat should as a rule be
sprayed on. Spraying is also a suitable
method of applying finishing coats on
walls and ceilings provided that not too
much masking is necessary. It is desirable
that as many details as possible should be
delivered to the building site ready pain-
ted.

Attempls to spray the frames of kitchen
cupboards with the same paint and at the
same time as the walls and ceiling have
given quite good results.

Prefabrication results in smoother sur-
faces than casting on the site, especially as
far as wall surfaces are concerned., This
has a direct bearing on the treatment. In a
house erected with prefabricated elements
it is generally possible to paper directly
after smoothing joints, filling holes and
treating with lime solution. If the walls are
cast on the site it is often necessary to give
the surfaces a full coat of sand paint first.
Even if the casting of the concrete is im-
proved, it is unlikely that smoothing will
become superfluous on surfaces which are
to be painted.

Table 1 give details of the various freat-
ments designed primarily for surfaces cast
on the site. The data in the left-hand
column read as follows.

Treatment:

Smothing joints and holes with sand
paint

Spraying one coat of sand paint

Spraying two coats of sand paint

Smoothing the sand paint

Oiling with alkali resistant oli

Screeding with sand paint

Treatment with cellulose size

Spraying one top coat of sand paint

Brushing or spraying one coat of latex
paint

Brushing or spraying two coats of latex
paint

Brushing or spraying one coat of alkyd
paint

Brushing or spraying two coats of alkyd
paint

Undercoating with alkyd paint

Top painting with oil paint

Brushing or spraying one coat of traditio-
nal emulsion paint

Applying by hand or spraying coloured
sand paint

Papering

Details are given of the range of appli-

cation for the various methods.
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Arbetsgruppen ir tacksam fir synpunkter pd framstillningen.
Arbetet dr dnnu inte slutfére, men tidskriften Byggmdstaren har anset! det vara av intresse
att publicera hittills framkomna, mera preliminira resultat for att belysa problemstillningarna

och stimulera till debatt.

Den inviindiga ytbehandlingen i vara putsfria betong-
hus dr fér niirvarande féremal fér mycken diskussion
och stora rationaliseringsstrivanden. Ett pitagligt
drag i utvecklingen av sivil mélnings- som produk-
tionstekniken vid dessa hus ir inférandet av nya ma-
terial och metoder for sprutning av tak och viggar,
stravan efter storre méttnoggrannhet vid byggandet
och diirmed dven dkade méjligheter att anvinda fir-
digmalade inredningssnickerier.

YTBEHANDLING

1, Varfor ythehandlar man?

Yrkesmileriet eller kanske rittare sagt ytbehandling-
en av vara bostider har gamla anor.

Vi har vant oss vid att de ytor som byggnadsar-
betarna lamnar efter att ha avslutat sitt arbete, skall
ges en ytbehandling av ndgon annan yrkesgrupp.
Olika typer av behandlingar frin den allra enklaste
kalkningen till dyrbara viggbeklidnader sisom gobe-
linger och boaseringar forekommer.

Midlet 4r att skapa trivsel och omboning och att till-
godose minniskans psykologiskt betingade krav pa
férg i sin omgivning. I vir moderna byggnadsverk-
samhet har vi forsdkt rucka ps mycket gammalt tra-
ditionsbundet, men vi har dock funnit att kravet pa
ytbehandling av véra bostider icke kan eftersittas.

Maleriet har hittills varit ett av de mera hant-
verksbetonade byggnadsarbetena. De verktyg som
staft till yrkesmannens forfogande har varit skrapor,
spacklar, penslar, ddringskammar m. fl. for manuellt
arbete typiska redskap.

Da ytbehandlingen #r en del av byggnadsarbetet
miste den samordnas med Ovriga arbetsmoment vid
byggandet. SA har redan delvis skett med t. ex. el-
och rorarbeten. Att ytbehandlingen kommit att sldpa
efter har bl. a. berott pa att den ofta varit for omti-
lig att sidtta i samband med annat byggnadsarbete,
varfor den utférts under byggets slutskede och dir-
igenom kunnat skyddas bittre frin skador. I den ra-
tionaliserade produktion av bostiider som vi numera
inriktar oss pA miste vi vara beredda pa att fringi
gamla ytbehandlingsmetoder och #ven i denna del
av byggnadsarbetet utnyttja teknikens landvinningar
genom att OverfOra ménga arbeten ifrin minniskor
till maskiner. De nyare maskinella appliceringsmeto-
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derna (t. ex. sprutning, tryckimpregnering, ugnslacke-
ring) har till uppgift att géra ytbehandlingen under-
hélsfriare, snabbare och billigare samt mindre bero-
cnde av manuell arbetskraft, utan att kraven pa miljs
och firgglidje eftersitts. Detta giller alldeles spe-
ciellt 1 putsfria byggen.

2. Allménna synpunkter -

Metoden att gjuta huskroppens tak- och viggytor mot
s. k. slit form mdjliggdr att invindigt putsningsarbete
inte behOver utforas. Ytbehandlingen bdrjar med
andra ord direkt pA en betongyta som endast under-
behandlats i s matto, att stdrre haligheter utlagats
och utskjutande defekter som skarvforskjutningar
m. m. avslipats. Oavsett vem som utfor ytbehandling-
en dr det ett naturligt krav att arbetet hirmed iging-
sitts i ett avsevirt tidigare skede av byggnadens upp-
férande #n som varit mdjligt i de traditionellt upp-
forda byggnaderna.

Detta innebir, att stora delar av arbetet med yt-
behandlingen utfors parallellt med annat byggnads-
arbete, montering m. m. De putsfria husen beh&ver
givetvis inte samma ldnga torktid och dyrbara uttork-
ningsmetoder som de putsade husen, men man far
inte forbise att det trots detta foreligger mojligheter
att erhélla fuktgenomslag frin den underliggande be-
tongen. Detta giller icke minst bjilklagen. Och de
férska betongytorna 4r starkt alkaliska.

Man kan dérfor inte anviinda alla de material och
metoder for ytbehandlingen, som vi ar vana vid frin
den traditionella byggnadsverksamheten. Nya mate-
rial som inte 4r kénsliga fér betongens alkali och som
limpar sig for applicering med maskinella metoder
har dirfor utvecklats. De nya metoderna mdjliggdr
dessutom ett snabbare ytbehandlingsarbete.

Att med siffror ange normer for mitning av kvalite-
ten pd ytbehandling 4r mycket svart. Samtidigt far
man forstd, att en bestidllare kan k#nna behov av rikt-
linjer och regler, enligt vilka han skall bedéma det
arbete som han har att enligt Sverenskommelse betala
for. F. n. torde det dock betriffande byggnadsméle-
riet vara sd, att det framst ir likformigheten i struk-
turen och icke i sa hdg grad strukturens slithetsgrad,
som Kklassificerar utforandet. Denna likformighet bor
man ha ldttare att uppna med maskinella arbetsmeto-



der dan vid utférande for hand. Givetvis inverkar
antalet underbehandlingar mycket sivil pd en ytas
struktur som pi jamnheten i strukturen.

Utéver vad som tidigare nimnts om de mélade
ytornas struktur och slathet kan man ange féljande
som bedomningsgrunder:

Tidckning, fyllighet, jAmn lyster, rena och skarpa
avgrinsningar, rena fdrger (fria fran grus, sag-
span, damm etc.), vil tillklistrade tapeter med
jamna kanter och skarvar och jimn »stopp-
lingsgriang». Ett absolut krav #r dessutom att
man vid strykning, spackling eller sprutning till-
ser att inga s. k. fristdllen uppstar.

Man kan sedan anldgga olika synpunkter pi yt-
behandlingen beroende pd om man ser den fran
anliggningssynpunkt, fran de boendes synpunkt eller
frn forvaltningssynpunkt.

3. Vad kréver byggaren?

Det moderna byggnadssittet med putsfria betong-
ytor ger mdjligheter till ett snabbare firdigstillande
av en nybyggd fastighet. En stor del av ytbehand-
lingen vill man dirfér utfora i samband med pagi-
ende monteringsarbete. I linje med dessa strivanden
forsdker man fa allt flera byggdetaljer levererade till
bygget med firdig ytbehandling, och betriffande tak-
och viggytor stills allt oftare krav pd att dessa skall
behandlas med snabbtorkande firgmaterial och en-
ligt nyare, mera rationella arbetsmetoder. Den jim-
forelsevis ldngsamt torkande oljefirgen har ur dessa
synpunkter sina givna nackdelar.

4, Vad kréver hyresgésten ?

Hyresgdsten vill erfarenhetsmissigt ha de mélade
ytorna smutsavvisande. Lackfirg och oljefirg besit-
ter obestridligen goda sidana egenskaper jamfort
med en del nyare fargmaterial.

Det har ocksa av hivd ansetts »forndmt» med olje-
eller lackfirgsmalade ytor i kok, badrum, hallar och
trappuppgéngar.

Man maste absolut beakta inte minst husmodrar-
nas synpunkter; alldeles sjalvklart bor man, om si ir
firgtekniskt och ur andra synpunkter mdojligt, vilja
ytbehandlingar som gor ligenheten lattskott. DErfor
ir »blankt maleri» i kok och jimforbara utrymmen
nigot man bor striva efter att astadkomma, Aven
om man inte lingre bor anvinda oljefirg som medel.

Betriffande rumsviggar 4r nog uppfattningen
bland hyresgisterna den, att tapeter ger mera trivsel
och »viArme» &t rummet #in malade viggytor. Tape-
terna skdnker en kinsla av omboning och mjukhet at
interidren.

b, Vad krdver forvaltaren?

Fastighetsforvaltaren kridver for det forsta hillbara,
slitstarka  ytbehandlingar som dessutom ger god
grund for kommande reparationsarbeten. Ur hans
synpunkt Hr det viktigt, att det vid en framtida om-
mélning icke krivs for omfattande och dyrbara be-
handlingar.

Det dr dock en bedomningsfrdga om inte en enkla-
re och prisbilligare behandling av vissa ytor i ny-
byggda betonghus &r att foredra, om en dylik be-
handling utgdr en god grund for framtida repara-
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tionsarbeten, framfor att ta risken av att fi svara
fortvalningsskador pa t. ex. oljemélade kokstak.

6. Material for ythehandling

De material som framkommit som en direkt foljd av
att man gjuter slita betongytor kan sammanfattas
under gruppbeteckningen sandfirg.! De dr uppbyggda
pa i jimfdrelse med puts relativt fina sand- och fil-
lermaterial, t. ex. sjosand, marmormjol o. d. som &r
storleksgraderade for att bl. a. ge goda mekaniska
egenskaper at de torkade skikten. Bindemedlen #r
vanligen enkla limlGsningar (t. ex. cellulosalim)
och/eller emulsioner av olika slag (t. ex. polyvinyl-
acetat), men det forekommer #Aven blandningar av
oorganiska och organiska bindemedel.

Sandfirgen hade frin bdrjan uteslutande fyllande
och utjimnande funktion. Den ersatte pi en pgéing
savil puts som vanlig spackelfirg och gjorde under-
arbetet for den slutliga malningen snabbare och
enklare An vad som dittills varit mojligt. S& smaning-
om har randfirgerna presenterats i ett flertal typer
som vil anbringade ger en helt fardig ytbehandling.
Dessa kan utover de tidigare nimnda bestdndsdelarna
innehélla vita eller kuldrta pigment, marmorkross
m. m. De sandfidrger som i dag dr vanliga vid in-
vindig ytbehandling ryms huvudsakligen i f6ljande
grupper:

1. sandfirger for i- och skarvspackling samt utjam-
ning av stdrre haligheter,

2. sandfirger pad mycket fingraderat material for
bredspackling, ofta for hand,

3. sandfirger for grundbredsprutning,

4. sandfirger for férdigsprutning, -strykning eller
-spackling, savil vita som KkulGrta.

Detta utgdr inga fullt enhetliga grupper. Ett och

samma material kan emellanit anvidndas for flera av

omradena, cventuellt med viss justering av konsisten-

sen eller med olika tillsatser, ssom gips, cement

m. m. Likasd ryms inom grupperna material med

starkt divergerande egenskaper.

Vad man maste krava av en god sandfirg utdver
goda lagrings- och arbetsegenskaper samt lampligt
utseende hos det torkade skiktet @r bl. a. snabb och
for underlagets egenskaper (t. ex. fuktighet) relativt
ok#nslig torkning, ringa sjunkning och avsaknad av
krakeleringstendens, god vidhaftning, goda mekaniska
egenskaper samt ringa aldringstendens. Kraven pé
vattenbestdndighet bor avpassas med h#nsyn till ra-
dande behov.

For en riktig anvindning av de nya material som
f. n. 4r stadda i snabb utveckling, bor samrad ske
med resp. fabrikanter.

I viss utstrickning har ett sprutbart material —
kompressorputs — som ndrmast kan jimforas med
puts kommit till anvindning. Det ger i likhet med
sandfarg en firdig yta for t. ex. rumstak. Materialet
ar starkt alkaliskt.

For firdigméalning i de fall dar behandling med

! Termen sandfarg bor foredras framfor de #ldre be-
teckningarna sandspackelfdrg (materialet ar ej endast av-
sett for spackling) samt sandplastfirg. Begreppet plast
som karakteristik pa bindemedel i farger bor undvikas,
di dari kan rymmas praktiskt taget alla normala farg-
bindemedel.



endast sandfirg inte #r tillfyllest, kommer p puts-
fria betongytor frimst latexfirger samt Jackférger
ifraga. De gamla vilkinda oljefirgerna har dock fort-
farande stor anvindning. Nir det giiller firska be-
tongytor &r emellertid fortvalningsriskerna si stora att
det ej dr tillrddligt att begagna oljefarger, vilkas lang-
samma torkning ocksd passar illa in i den snabbare
byggnadstakten.

Latexfirgerna dr emulsionsfirger uppbyggda pa
hégpolymera bindemedel, sisom polyvinylacetat, poly-
styren-butadien, polyakrylat, polystyren m. fl., dis-
pergerade i vatten. De forekommer i marknaden i
sdvil matta, sidenblanka som blanka typer. De pé-
gaende forsoken att Astadkomma typer som kan be-
tecknas helblanka och som samtidigt ir stopplings-
bara syns nu ha kronts med framging. Dirmed har
man fatt ett sortiment av latexfirger, som torde ticka
huvudparten av de behov som foreligger i putsfria
betonghus. Latexfirgerna kan betecknas som fullt re-
sistenta mot betongytornas alkali, forutsatt givetvis att
pigmenten ir kalkzkta.

Alkydlackfirger for byggnadsméileriet har funuits
i ménga 4r, men det ir forst pi de senaste iren som
dessa fitt stérre anvindning. De #ir normalt uppbygg-
da pA alkyder av olika typer. De vanligaste typerna ir
matta till halvmatta, men #ven blanka férekommer.
Med de s. k. tixotropa lackfirgerna har det blivit
mdjligt att fi fram material med forbittrade stryk-
barhetsegenskaper varvid firgen #iven kan péforas i
mera fylliga skikt @n vissa #ldre typer. Alkydlack-
fdrgerna dr icke fullt alkaliresistenta, men de ir dock
bittre in oljefirgerna i detta avseende.

Utover de traditionella materialen har opigmen-
terade produkter fatt viss anvindning. Dessa utgors
antingen av lGsningar av nigon hégpolymer, t. ex.
polyakrylat, polyvinylacetat m. fl. (klarlacker), eller
av opigmenterade latexemulsioner. De anvinds som
sista Overdrag pd matta ytor, t.ex. sandfirger, for
att forbittra de smutsavvisande egenskaperna, tvitt-
barheten m. m. Anvéndningen ir dock relativt ringa,
och vissa risker foreligger for flammighet och miss-
firgning.

Ett material som fortfarande har och troligen iven
i framtiden kommer att ha stor anviindning vid yt-
behandling i bostadshus &r tapeterna. Dessa ir Hven i
putsfria byggnader ett utmirkt ytbehandlingsmaterial.
Det & svirt att finna ett material for viggbehand-
ling som smidigare passar in i ramen for vitt skilda
byggnadsmetoder, De senaste ren har de s. k. plast-
tapeterna lanserats, och denna hillbara tapettyp &r
naturligtvis ett utmirkt komplement till limfirgs-
tapeterna, Om plasttapeter skall anviindas vid tapetse-
ring i nybyggnader, bor sortimentet viljas med om-
sorg, och sidana tapeter som ir kinsliga for under-
lagets beskaffenhet bér bortsorteras. Med tanke pi
de kraftiga fuktvandringar, som kan uppstd i eit
nybyget hus, bor man avhilla sig frin att vilja en
allt for hirt »plastads tapet. Man sinker knappast
kvaliteten péd ligenheterna om tapeterna viljs inom
ett mindre men smakfullt och efter praktiska syn-
punkter anpassat sortiment.

Vissa frigor betréiffande tapeternas bredder och
rullingder, Kkvaliteter m. m. behdver studeras nir-
mare.

Begreppsforklaringar

Lack: Lasning av bindemedel i lisningsmedel. Sedan lacken paforts en
T Aon ted

yta och lésr erhllls en pd wian vidhiftande,
genomskinlig belliggning, en film. Termen fSrtydiigas emellanit till
Klarlack, fér att fastsld ot produk ¢f Innehdll i En
lack difljer folinktligen icke uwnderlaget. Den kan dock vara fiirgad
med etl losligt fiirglimne,

Oljelack: Lack erhillen genom viirmebehandling av blandning av tor-
kande oljor t. ex. linolia, triolja, samt naturliga eller syntetiska hart-
ser, t. cx. fenolharts.
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Fernissa: Aldre beteckning p& klarlack.

Lackfiirg: Milni ial bestlende av lack vari inblandats (disperge-
rats) oléslign pigment. Lackfirgen ger efter paforing pA en yta en
ogenomskinlig film, vars utseende (kuldr) frimst bestims av in-
glende pi Definit fissigt giiller att alla mAlninesprodukter,
vilkas beteckning slutar pl fivg, innehiller oldsliga, tickande pie-
ment, medan produkter, vars namn shiar pA lack ger transparenta
fitmer.,

Alkydlackgiire: Lackfirg, vari bindemedlet utgdrs av plasttypen alkyd.
En alkyd uppstir genom kemisk reaktion vid f&rhojd temperatur
mellan oljor samt flerbasiska organiska syror och alkoholer. Alkyd-
hartset #dr ndrmast beslikiat med oljelacken,

Syntetisk lackfirg: Mindre 1dmplig beteckning pa alkydlackfirg. Bor ut-
mdnstras.

Tixofrop Inckfirg: Lackfiirg som genom diirfér Himpad behandling gi-
vits tixotropn L . Petta innebiir, att di lacken beflinner sig i
burken antar den tedgflytande till geléartad konsistens. DA Elirgen
pifirs pi en yta med pensel Gverghr Konsistensen pd srund av den
mekaniska inverkan till wnnflytande. Sedan penselstrykningen upp-
hért antar fiirgen 4nyo relativt snabbt gelék i Aven
omriring av firgen i burken kan gelékonsistensen Sverforas (il
tunnflytande,

Oljeflirg: Malniugsfire bestiende ay torkande olja, t. ex. linolia vari
inblandats (dispereerats) olcsliga pigment.

Emulsionsfirg: Mflningsfirg vari bindemedlet | form av yeterst sma,
runda droppif blandats (emulgerats) med vatten i stdllet £or att 16-
sas i 18sningsmedel, eller | enstaka fall yatten i form av ytterst sma,
minda droppar inblandots i ett bind lel

Den forra typen betecknas olia i vatten-emulsion (OW emulsion)
och iHr spiidbar med vatten, den senare betecknas vatten i olja-emul-
sion (WO-emulsion) och fir spiidbar endast med 15sningsmedel vari
bindemedlet fir I8sligt. 1 mfnga fall uppnis med emulsionstekniken
forbiittrade  strykbarhetsegenskaper.

Latexfiirg:  Emulsl drg vari bind et wigiirs av nigon kedjefor-
mig polymerisatplast med hag molekylvikt. Den modernn plastindu-
strin har frambringat en rad biicfér MHmpade plaster. Bland de Hld-
sta miirks konstgummivarianten polystyren-butadien, men viktiga dir
numera dven polyvinylucetat, polystyren, polyakeylat m. fl. Emulsio-
nen bildas sumtidigt med plasten, De olika plusterna ger latexfiirger
med olika epenskaper, sisom tvlittbarhet, glans, elasticitet, viderbe-
stiindighet m. m.

Plasttive: Olimplig beteckning p3 vissa moderna milningsmaterial. Ofta
forstds hirrmed latexfirg baserad pi polyvinylacetatemulsion, men
termen 4r ej entydig. B6r utménstras.

Plastlack: Olidmplie beteckning pi vissa moderna klarlacker, ofta av
syrahirdande typ, men termen #r ej entydig. Bor utmdnsiras.

Sandfiirg: Samlingsnamn pd for yibehandling anpassade material vilka
som viisentlig bestdndsdel innehdller graderat sand och fillermaterial.
Bindemedict innchilter organiska bestdndsdelar, ofta i form ay nfigon
plastemulsion, t. ex. polyvinylacetatemulsion jimte ndgot lim. Mer
cller mindre starkt alkaliska bestdndsdelar kan ocksd ingd. Pa grund
av sandmaterialets gradering fir bindemedelsbehovet mycket lagt och
#ad mekanisk hillfasthet uppnds. SandEirgernns. konsistens kan va-
riera [edn tunnflytande till pastds alitefter det anviindningsomride
f6r vilket de @r avsedda.

For utidmning av ytor avsedda produkter, uppbygeda pi graderad
sand och embart ooreaniska bindemedel, sisom kalk, cement o. d.,
bodr hinfdras till bruk.

Bredsprufning: Applicering av ett skikt spackelfirg genom sprutning

Gver den yta som skall behandlas. Termen motsvarar vid handarbete
bredspackling.

Tapeter: Pappersbana med 56 cm bredd (internationell standacd) som
genom en cller flern maskingenompingar givits en dekorativ yta an-
tingen enfirgad eller miéinsterféirsedd. Tapeter dc onmera som regel
alltid tryckta i heltiickande fiirger och forekommer i olika utfo-
randen.
1. Limfdrestapcter varl ingdende pigment 4r vattenolsliga men

bindemedlet vattenldsligt.
2. Speccialbehandlade tapeter.
a. Ingdende bindemedel vattenresistent.
b. Efterbehandlade limfAirestapeter som Gverdragits med skyd-
dande plastemulsion eller liknande.

Samtliga tapeter kan vara slita eller goffrerade.



Ovan: Bild 1. Sprutanldggning av skruviyp

Nedan: Bild 2. Sprutanldggning med iryckfal

Nedan: Bild 3. Exempel pa verkiyg. Sldtverktyg fdr vtjamning av
de bredsprutade ytorna. Visp fér blandning av sandfirg
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7. Arbetsmetoder och verktyg

Underarbete med sandfirg bor i allminhet utforas
med spruta, Det enda undantaget fran denna regel
ar underbehandlingar i utrymmen dir monterade in-
redningsdetaljer gor fOrfaringssittet omdjligt eller
olampligt. Sprutmetoden kan med fordel anvindas
aven for applicering av tickfarg pa tak- och vigg-
ytor, om skyddstickning och avmaskning inte behd-
ver vidtas i alltfor stor omfattning, da en del av den
ekonomiska vinsten forsvinner. Om man sprutar ett
jamforelsevis stort antal utrymmen utan att man allt-
for ofta behover byta firg, s gér man under alla
torhéllanden en kraftig tidsvinst. Maskinella metoder
medverkar givetvis ocksé till ett jimnare resultat.

For sprutning av sandfirg finns tvda huvudtyper av
aggregat. 1 den ena sker frammatningen av firgen
genom en »skruvpump», den andra bygger pa tryck-
fatsprincipen. Handhavda pa riktigt sétt och med
[drgmaterial som Ar avsett for sprutning torde bada
typerna vil fylla sitt indamal.

For tvifiargssprutning (se nedan) finns likasd tva
aggregattyper. Den hittills mest anvdnda arbetar med
tvd fiargkoppar péa sprutpistolen. En annan typ med
tvd tryckfat anknutna genom slangar till pistolen
syns vinna Okad anvindning.

TvAaféargssprutningen bestAr principiellt i att tva
farger — i regel latextirger — samtidigt sprutas ut mot
ytan. Genom reglering av mangderna av de tva fir-
gerna kan utseendet varieras. Resultatet paminner om
aldre tiders stinkobehandling.

Farger med flerfargseffekt (typ multi-) kan spru-
tas med vanliga sprutaggregat. Materialet i dessa
farger bestir av en vattenblandbar bas i vilken dari
olosliga effektfarger (ofta alkydbaserade) disperge-
rats. Vissa firger av denna typ kan appliceras med
plafondpensel, men firgen maste di paldaggas rela-
tivt tjockt.

Man bor efterstriva att fa s& méanga inrednings-
detaljer som mojligt levererade till byggnadsplatsen
firdigmalade. Om man slipper att behandla t. ex.
skap, karmar, dorrar, fénster etc. pa byggnadsplatsen
har man tagit bort ca 2/s av den tid ytbehandlingen
kriver i ett bygges slutskede. Man har di ocksd moj-
ligheter till ett riktigare tillimpande av maskinella
metoder vid behandling av tak- och véggytor, forut-
satt att snickerierna kan monteras sedan sprutnings-
arbetet slutforts.

En del forsok att i kdk Hven spruta skidpstommarna
med samma fdrg och i samma moment som tak och
viggar har givit ganska goda resultat. Skdpluckorna
bor i dylika fall levereras firdigmalade till arbets-
platsen.

Betriffande behandlingen av viggytorna i bostads-
rum kommer dock ett rent hantverksbetonat arbets-
moment, tapetseringen, att bli svart att ersdtta med
maskinell metod. Tapetseringen dr dock frin ménga
synpunkter si rationell som ytbehandling att den
fortfarande vil forsvarar sin plats i modern bygg-
nadsverksamhet.

8. Behandling av bostadsrum
Tak bor behandlas enbart med sandférg.

Den sista bredsprutningen (fardigsprutningen) ut-
sldtas icke utan sprutningen utfors si, att en jaimn och
putsliknande »sprutgring» erhills.



Med sandfirger fir man pi betong en bittre yta
dn med kalk och limfirg pi puts. Vid forsta repara-
tionen 4r det dock ofta lampligt att stryka en sand-
fargsbehandlad yta med emulsionsfirg eller patent
fore behandling med limfirg.

For ytbehandling av vdggar #r tapetsering den n#s-
tan helt dominerande metoden oavsett om det giller
traditionellt eller putsfritt byggande.

En behandling bestiende av avslipning, i- och
skarvspackling, bredsprutning med utslitning, avslip-
ning och limning far betraktas som normal pa slita
betongytor och ger ett underlag for tapetsering som
dr helt jimforbart med den pd putsade ytor tradi-
tionella underbehandlingen.

Limfargstapeter i prisgrupp 4—5 har hittills anvints
mest, De senaste dren har dock de dyrare men hall-
barare plasttapeterna fatt ganska stor anvindning
sarskilt nir det giller hallar och kapprum.

Animaliskt lim #r icke limpligt att anvinda vid
underarbetet. I de fall betonggjutningen 4r av sidan
klass att man kan ersitta bredspackling med. sand-
fdrg med en kridering bdr alkalibestéindig kriderings-
firg anvandas.

9, Behandling av kik, kokvrar, hadrum, toalettrum m. m.

Ytor i dessa utrymmen skall vara smutsavvisande och
ha god tvittbarhet, dvs. vara slita och motstinds-
kraftiga mot slitage.

Nagra uppgifter om n#r betongytan Ar s uttorkad
att det &r riskfritt att behandla den med oljefirg har
dnnu inte kunnat ges.

Betongens alkalitet och kraftiga fuktvandringar
har i ménga fall gemensamt fororsakat svara s. k.
fortvalningsskador vilka #ir mycket besviarliga att
reparera. Dylika skador har dven uppstétt i hus som
byggts under mycket gynnsamma férhallanden betrif-
fande viderlek och uttorkning och s3 sent som 1!/
ir efter det fastighcten slutbesiktigats och tagits i
bruk. Det bor ocksd understrykas att sandfirg som
underbehandling icke eliminerar riskerna foér fukt-
och alkaliskador.

Det torde numera vara klarlagt att de flesta for-
tvilningsskador i betonghus uppstir pi tak, behand-
lade med oljefiirg. Underbehandlingar med sandfiirg
och alkyd- eller latexfdrg som slipstrykningsfarg kan
nigot fordroja men icke forhindra skadornas upp-
komst. Genom fuktvandring kan alkalier forr eller
senarc fOras ut till oljefirgskiktet.

Med dessa fakta for 6gonen bdr man anvinda
firgmaterial som inte i likhet med oljefirg skadas av
alkali. Hittills har man da ofta valt latexfirg.

De vanligaste jimfGrelsevis matta latexfirgerna ir,
om de dr av god kvalitet, visserligen tvittbara och
relativt slitstarka men inte sd smutsavvisande som
oljefarg. Stora forviantningar knyts dirfor till blanka,
stopplingsbara latexfirger.

Genom sprutning syns i allminhet latexfirgernas
tvittbarhet bli béttre 4n vid strykning, vilket kan be-
ro pa att en tjockare film erhalls.

I manga fall har man sdkt 16sa problemet »blankt
méleri» pd betongytor genom att anvinda alkydlack-
firger. Dessa ir som ovan nimnts mindre kinsliga
for alkali in oljefirg men ej helt sikra och bdr dir-
for ej begagnas till tak. Genom att under lackfirgen

Ovan: Bild 5. Skarvspackling av betongvigg

Nedan: Bild 6. Firdig i- och skarvspackling ay betongtak




Ovan: Bild B. Bredsprutat tak fore sldtning

Nedan: Bild 9. Slidtning av bredsprutad vigg

begagna ett eller tva skikt latexfirg syns man dock
kunna hysa forhoppningar om att kunna avsevirt
minska fortvalingsriskerna.

10. Behandling av hallar, kapprum, trappuppgéngar

Taken i dessa utrymmen behandlas limpligen enbart
med sandfirger pd samma sitt som taken i bostads-
rum.

Viggar i hallar och tamburer behandlas ofta genom
tapetsering pa samma sitt som i bostadsrum,

For viggar i hallar och tamburer liksom i trapp-
uppgangar och entréer forekommer emellertid ofta
malade ytor. Hirvid kan man anvinda sig av samma
behandlingar som i kok etc.

Aven behandling med kuldrta sandfirger som ut-
slatas med korkklots eller som sprutas ungefir pa
samma sitt som sandffirger for tak, kan hir ifriga-
komma. Behandlingen #r relativt billig och kan ritt
utford fa dekorativa resultat. Ytan kan slutbehandlas
med opigmenterade produkter for att fi biittre tvitt-
barhet,

I dessa utrymmen torde dven tvafirgssprutning och
farger med flerfargseffekt ha sitt storsta anvindnings-
omrdde. Denna behandling staller i allmiinhet nigot
mindre krav pa underlagets behandling.

Tak i trapphus och trappkupor bdr behandlas
som rumstaken. Vid fortillverkade trappor kan ofta
undersidorna kriva ett mindre antal behandlingar.

11. Behandling av enklare utrymmen

Avser tak- och viggytor i skdp och garderober, kil-
larlokaler m. m.

Oftast kommer emulsionsfarger eller s. k. kallvat-
tenfdrg pa underbehandling med sandfirg till anvind-
ning vid malning av dylika ytor. En del killarut-
rymmen kan med fordel kalkas eller strykas med
emulsionsfirg pd icke underbehandlad betong.

Limférg pa fortvalbara lim eller alltfér enkla kvali-
teter av kallvattenfarger bor ej anvandas.

Firger for dessa andamal bor vara av sidan kva-
litet att kritning icke uppstar.

12. Underarbetets omfattning pa olika underlag

Underbehandling fér malning, tapetsering o. d. pa
putsfria betongytor utfors i regel med sandfirg.

Vid underbehandling med sandfidrg bestims anta-
let arbetsmoment och materjalatgingen av underlagets
beskaffenhet. Ju stdrre férekomsten av gjutsar, gjut-
blasor och skarvforskjutningar #r, desto flera ar-
betsmoment kridves och desto mera material Atgér.

»Elementbyggda» viggytor Ar avsevirt slitare och
mindre arbetskrdvande #n platsgjutna. Takytor #r
vid platsgjutning genomgaende mera fria frin defor-
mationer #n viggytor.

Man kan ddrfor i allménhet tillimpa enklare un-
derarbeten vid »elementbyggda» ytor #n vid mot-
svarande platsgjutna. Detta blir mest patagligt i friga
om viaggytor som skall tapetseras, dar man i det forra
fallet i allm#inhet kan tapetsera direkt pi en endast
i- och skarvspacklad samt limmad yta. I det senare
fallet méste ddremot ofta dessa ytor dven bredspack-
las eller bredsprutas.
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Niir det giiller platsgjutna takytor skulle man kun-
na nd ett fullt acceptabelt resultat med 2 ger bred-
sprutning med sandfirg om man ej hade att rikna
med skarvfiirskjutningar. Blédsfrekvensen ir obetyd-
lig och gjutsir forekommer sillan. Den snabba ul-
vecklingen mot allt bittre valvgjutningar gor det tro-
ligt att i- och skarvspacklingen pa dessa ytor snart
skall kunna uteslutas.

Hur slita och fria fran deformationer betongytorna
dn ma bli ir det dock inte troligt, att man helt kom-
mer ifrin ndgon form av underbehandling pa de
ytor som skall mélas. Undantag fr dock de fall dir
man anvinder sig av rihyvlade formbrider och ur
utseendesynpunkt kan acceptera bridstrukturen.

I bostadsutrymmen eller diirmed jamfdrliga loka-
ler torde 1 gg bredsprutning med sandfédrg jimte ut-
sldtning vara minsta tinkbara underbehandling, Man
far inte bortse ifrin att denna jimforelsevis enkla be-
handling kan vara produktionsmissigt billigare %n en
dyrbar och kanske fafing strivan mot »felfrias be-
tongytor.

De s. k. littbetongplanken kriver i stort sett sam-
ma arbelsmoment som den slita betongytan. Skill-
naden ur behandlingssynpunkt #r j vanliga fall inte
s stor, att man kan foreskriva enklare behandlingar
pé littbetongplank &n pa intilliggande gjutna ytor.

Vid elementbyggen kan det ibland vara aktuellt att
anvénda elementtyper, som dven efter ytbehandlingen
skall ha synliga fogar. I sidana fall bor man kunna
undvika skarvspacklingar.

Det bér observeras, att behandlingar som i-, pi-
och skarvspacklingar ir arbetsmoment som utférs for
hand och dirfér jimfort med de maskinella arbets-
momenten dr dyrbara och tidskrdvande. Man bor
darfér striva efter att komma ifrdn dessa arbets-
moment. En extra i- och skarvspackling eller pa-
spackling p& tak- och viggytorna i ett bygge kan
vélla kraftiga kostnadsdkningar for ytbehandlingen,

13. Justeringsarbeten fire ythehandling

Betongytor och littbetongytor som efter avformning
eller montering foreter stérre ojimnheter skall juste-
ras. For ojimnheter i form av upphdjningar pi ytan
sker denna justering med avmejsling, maskinslipning
eller — i svdra fall — bilning. Fér ojimnheter i form
av fordjupningar i ytan utférs justeringar med spack-
ling och lagning (i svéra fall putsning). Spackling och
lagningar bor ske med samma material som anvinds
for efterfoljande underbehandling for ytbehandling.
Finns siirskild milningsentreprendr kan det vara
limpligt att dessa lagningar sker i samrad med denne.

14. Tillimpliga behandlingsserier

Da man dnnu till Gvervigande del »bygger putsfritts
genom platsgjutning r det lampligt, att man vid en
redogorelse for vilka behandlingar som kan anses
limpliga utgér frin vad som fordras av material och
arbete vid platsgjutna ytor. Detta si mycket mer som
man kan fSrutsiitta att ytorna pi prefabricerade be-
tongelement i de allra flesta fall kriver ett mindre
antal behandlingar. De behandlingsserier som nedan
anges dr endast vigledande exempel.

Ovan: Bild 11. Fértvalningsskador pd traditionellt utférd limférgsmal-
ning i rumstak

Nedan: Bild 12. Férivalnings- och spjdlkningsskador pa oljefdrgs-
malat kékstak




Tabell I. Sammanstdllning av behandlingsserier vid ytbehandling av invindiga putsfria betongytor

Behandling: 112345617

9 |10|11[12]13| 14 15[ 16 18 2021122

I- och skarvspackl. med sand-
farg ..o

1 gg bredsprutning med sand-
farg. .. ..o

2 ggr bredspr. m. sandfdrg . .
Utslédtning

++

Oljning med oxanoljaeller dyl. +
Kridering med sandfirg ... .
Limning med cellulosalim ..

1 gg fardigsprutn. med sand-
;1

1 gg strykn. eller sprutn.
latexfirg

2 ger strykn. eller sprutn.
latexfirg

1 gg strykn. eller sprutn.
alkydlackfirg

2 ggr strykn. eller sprutn.
alkydlackfirg

Slipstrykn. med alkydlackfirg

++
+ +

Fardigstrykn. med oljefirg . .

1 gg strykn. eller sprutn. med
emulsionsfirg

Bredsprutn.}

med genomférg.

S sandfirg

Bredspackl.
Tapetsering

++
++
++
+ +

+2 +2 _|_2 _|_!

_l_l +!

1 Tvéfargsprutning
2 Material med flerfirgseffekt

Avslipningar fore och mellan spacklingar och stryk-
ningar anges inte sirskilt i de olika behandlingssam-
manhangen, da de ovillkorligen ingéar i ett fackmis-
sigt utfoérande och ersittning for desamma i de flesta
fall #r inrdknad i resp. spacklings- eller stryknings-
priser. For undvikande av tvister och missforstind bor
man vid uppréttandet av arbetsbeskrivningar generellt
ange att avtalsenliga och fackmdssiga avslipningar
skall utféras i samband med fOreskrivna behand-
lingar.

I tabell 1 ges en sammanstillning av behandlings-
serierna och nedan anges ldmpliga anvindningsom-
raden.

1. I- och skarvspackling, 1 gg bredsprutning jimte utslét-
ning samt fardigsprutning med sandférg,

Anvindning: tak i rum, hallar, kapprum, kontorslokaler,
trappor och trapplépsundersidor m. m. Behandlingen
kan #ven tillimpas i kok och badrum.

2. 1 gg bredsprutning jaimte utslatning samt fardigsprutning
med sandfarg.
Anvindning: tak i enklare uthyrningslokaler, torkrum,
mangelrum, kallarpassager, vissa lagerutrymmen m. m.
vid mycket god gjulning samt pd bjdlklagselement med
synliga fogar,

3. I- och skarvspackling, 2 ggr bredsprutning med sand-
firg jamte utslitning samt 2 ggr strykning eller sprutning
med latexfarg. Stopplas vid strykning.

Anvindning: tak och viggar 1 kok, kokvrar, badrum,
toaletter, butikslokaler m. m. Kan #ven anvéndas for
véaggar i trapphus, hallar, kapprum, tvittstugor m. m.
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4. I- och skarvspackling, 2 ggr bredsprutning med sandfirg
jamte utsldtning samt 2 ggr strykning eller sprutning med
alkydlackfdrg. Stdpplas vid strykning.

Anvidndning: som pkt 3 om speciella skidl anses fore-
ligga. Bor dock icke anvdndas & takytor. Alkalibestin-

dighet kan inte garanteras.

5. I- och skarvspackling, 2 ggr bredsprutning med sandfirg
jamte utsldtning samt slipstrykning med syntetisk slipstryk-
ningsfiarg och férdigstrykning med oljefdrg som stopplas.

Anvindning: som pkt 3 och 4. Dock icke pa takytor.
Risker for fortvalningsskador foreligger @ven vid an-
vindning pa viggytor.

6. I- och skarvspackling, 2 ggr bredsprutning med sandfirg
jimte utsldtning, oljning med fenolhartsolja (oxanolja), slip-
strykning med syntetisk slipstrykningsfarg och féardigstryk-
ning med oljefarg som stopplas.

Anviindning: endast nir sirskilda skal talar harfor (t. ex.
onskemal frin bestdllarens sida). Anvidndningsomrade
lika pkt 3—5. Dock icke takytor, Fortvalningsrisk finns
i nidgon mén dven pd végpytor.

7. 2 ggr bredsprutning med sandfidrg jamte utslitning samt
1 gg sprutning eller strykning med latexfirg.

Anvindning: viggar i enklare expeditionslokaler, uthyr-
ningslokaler eller dir behandlingarna enligt pkt 3, 4
och 5 kan anses for pdkostade eller ddr gjutningarna
mojliggdr enklare behandling.

8. 2 ggr bredsprutning med sandfirg jamte utsldtning samt
1 gg sprutning eller strykning med emulsionsférg.

Anvindning: som pkt 7 i de fall latexfdrg anses onddig,
sdsom mangelrum, torkrum, tvdttpassager m.m.




9. 1 gg bredsprutning med sandfirg jimte utslitning samt
2 ger strykning eller sprotning med latexfirg. Stopplas vid
strykning,
Anvindning: putsade ytor som komplement till pkt 3
diir putsade viiggytor forekommer tillsammans med gjut-
na betongviggar,

10. 1 gg bredsprutning med sandfirg jimte utsldtning samt
1 gg sprutning eller strykning med latexfirg.
Anvindning: putsade ytor som komplement till pkt 7
enligt anm. for pkt 9.

11, 1 gg bredsprutning med sandfiirg jimte utsliitning samt 1
gg sprutning eller strykning med emulsionsfirg.
Anviindning: som komplement till pkt 8 enligt anm. {or
pkt 9. Dock icke i mangelrum, torkrum, tvilttpassager
0. d. enkla utrymmen dér avslipning och 2 ggr strykning
med emulsionsfirg kan anviindas trots att pkt 8 anviinds
for betongytor.

12. I- och skarvspackling och 1 gg bredsprutning med sand-
firg jaimte wtslitning samt 1 gg strykning med emulsionsfirg.

Anvindning: garderober, klidkammare och bakom skap
i kok etc.

13, T- och skarvspackling och 1 gg bredsprutning med sand-
firg jamte utslitning samt limning och uppsittning av tapet
resp. plasttapet i tridkant och stumt mot yta,

Anvdndning: bostadsrum.

I de fall plasttapeter skall anvindas anges detta savil i

arbets- som rumsbeskrivaing.

Plasttapeter kan rekommenderas i forsta hand i hallar,

kapprum och sovrum,

I elementbyggen kan bredsprutning ofta uteslutas.

14 a. I- och skarvspackling, kridering med fortunnad kulort
sandfirg, bredspackling med samuma material jimte utsldt-
ning (utskurning) med korkklots samt fixering.

14 b. I- och skarvspackling och 1 gg bredsprutning jimte
utsldtning samt bredsprutning (fardigsprutning) med kulort
sandfarg.
Anvéndning: trapphus, kapprum, hallar och jimforliga
utrymmen. Avensom firdigbehandling pd rumsviiggar,
dir den dr ett alternativ till tapetsering som dock sivil
frdn anliggnings- som forvaltningskostnadssynpunkt tor-
de vara ndgot fordelaktigare.

15. I- och skarvspackling och 2 ggr bredsprutning med
sandfirg jimte utslitning samt 2 ggr sprutning med latex-
farg enligt tvifirgsmetoden.

Latexfirg kan utbytas mot alkydlackfidrg om sk#l h#rfor £6-
religger.

Anvindning: tak- och ytterviggar i kok och badrum
samt pA trapphusviggar.
Dir si dr mojligt bor tak och viggar behandlas lika.

16. 1 pg bredsprutning med sandfirg jimte utsldtning samt

2 ggr sprutning med latexfarg enligt tvafiargsmetoden.
Anvindning: som komplement till pkt 15 pa putsade
viggytor som i samband med gjutna viggar skall be-
handlas enligt tvifirgsmetoden.

17. 1- och skarvspackling och 2 ger bredsprutning med
sandtirg jimte utslitning samt 1 gg sprutning eller strykning
med fargmaterial med flerfirgseffekt (multi-typ).

Anvindning: tak -och viggytor i kék och badrum samt
pa trapphusviiggar i nybyggen. Helst bér tak och viggar
behandlas lika.

18. 2 ggr bredsprutning med sandfirg jimte utsldtning samt
1 gg sprutning med fargmaterial med flerfargseffekt (multi-
typ).
Anvindning: som komplement till pkt 17 pad putsade
viggytor som i samband med gjutna viggar skall be-
handlas enligt flerfirgsmetoden.

19. I- och skarvspackling och 1 gg bredsprutning med sand-
fdrg jamte utsldtning samt 1 gg sprutning med firgmaterial med
flerfargseffekt ' (multi-typ.). \

Anvindning: viggar i trapphus, uthyrningslokaler och
jimfSrliga utrymmen. Knappast i ligenheter.

20. 1 gg bredsprutning med sandfirg jamte utslitning samt
1 gg sprutning eller strykning med firgmaterial med flerfirgs-
effekt.

Anvindning: se pkt 19,

21. I- och skarvspackling, 2 ggr bredsprutning med sand-
farg jimte utsliitning, 1 gg strykning eller sprutning med
latexférg samt fiirdigstrykning eller -sprutning med alkydlack-
farg. Stépplas vid strykning.

Anvindning: som pkt 3. Dock ej maximal alkalibestin-
dighet.

22. 1 pg bredsprutning med sandfirg jimte utslitning, 1
ge strykning eller sprutning med latexfirg samt firdigstryk-
ning eller -sprutning mied alkydlackfirg. Stopplas vid stryk-
ning.

Anvindning: som pkt 9. Dock ej maximal alkalibestin-
dighet.

Anmdrkning

Det dr av stor vikt att arbetsbeskrivningen dr arbetstekniskt
riktig, och att den vil ticker de arbetsmoment som erfordras
for att man skall fA de resultat av ytbehandlingen som man
efterstrivar.

En »pdbyggnad» av arbetsbeskrivningen under arbetets ut-
forande brukar resultera i ovilkomna extrafakturor. Strivan
bor dirfor vara att kunna sdga: »P4 detta underlag ger
foreskrivna behandlingar fackmiissigt utférda ett gott resul-
tats,

Angivna behandlingsserier innesluter inte alla tdnkbara
behandlings- och materialkombinationer, De mest anvinda
torde dock ha medtagits. Med utgingspunkt fran dessa bor
det inte vara ndgon svdrighet att sammansitta de kombina-
tioner som Onskas.

Forutsatt underlag for angivna behandlingsserier

Ovan angivna behandlingsserier fGrutsitter ett nor-
malt underlag efter gjutning mot s. k. slit form. Hir-
vid #r frimst skarvforskjutningarna samt de lokala
upphdjningarna och fdrdjupningarna av betydelse for
ytbehandlingen. Foljande fordringar bdr kunna stdl-
las pa ytan:

Skarvforskjutningar bdr ej dverstiga 4 mm.

Lokala upphGjningar (»vartor») fir ej fdre-
komma.

Upphdjning vars yta dr mindre #n 50 cm? bor
ej vara hogre &n 2 mm. Férdjupning vars yta
ir mindre &n ca 100 cm? bdr ej vara djupare
in 5 mm.

Gjutbldsor med stérre diameter in 5 mm bor ej
vara flera dn ca 15 st pr m?

Storsta diameter for gjutblisor som kan tillatas
dr ca 15 mm.

Smé gjutblisor (d <5 mm) har i regel ¢j nigon
betydelse.

Mindre avvikelser frin hir angivna riktvirden bor
kunna accepteras, om de ej forckommer pi mer in
10 % av de ytor som skall behandlas.

Man bor alltid ldgga stor vikt vid rithet i vinklar
och vid ytor dar ljuset faller in i liten vinkel sdsom
vid tvirviggar och tak intill fonster.

Ingemar Hoglund
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