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Betongelement for bostadshus

Redan pa 1930-talet bdrjade i Sverige
fortillverkning av inredningsdelar och
byggelement i industriell skala. Av be-
tydligt senare datum #r forsdken att
dven utfora den birande stommen till
bostadshus med element frin fabrik.
De forsta egentliga forsSken i Sverige
med stombyggnadselement h&rror sa-
lunda frin 1950-talets borjan. Pionja-
rer 1 detta utvecklingsarbete har eft
antal byggentreprendrer varit, och de
system som lanserats av t.ex. Sundh,
Skarne, Svenska Bostdder, Nya Asfalt,
Goteborgsbostdder, Granit & Betong,
Visterds fackforeningar och Skanska
Cementgjuteriet (Tekn. T. 1963 s.
1301—1309) 4r vilkinda.

De byggelement som dessa foretag
anvint till stombyggnader har de sjil-
va utformat och i ménga fall ocksa
tillverkat i egen regi vid faltfabrik. Ett
av undantagen ar Gd&teborgsbostider,
som i forsta hand hamtat sina element
fr&n Skanska Cementgjuteriets Gote-
borgs-fabrik. Dock har Goteborgsbo-
stider i likhet med Ovriga element-
byggare sjalva i hdg grad styrt ut-
formningen av elementen. Element-
utformning och elementtillverkning
har siledes varit foretagsbundna, och
de exemplifierade systemen har dir-
for kommit att kallas slutna system.
En forutsittning for deras tillimpning
har varit att byggaren engagerat sig
i sévil projektering, elementtillverk-
ning som byggande.

Att en Overging till en elementtill-
verkad stomme nu beddmes ha stor
betydelse, beror till storsta delen péa
de foljdverkningar en sidan Overgéng
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Husstommar av fértillverkade byggelement majliggér en vdsentlig reducering av arbe-

tena pa byggplatsen. Genom att utnyttja betongelement med modulsatta méatt kan man

ocksa férenkla husprojekteringen, och en genomgripande produkistandardisering kan

nytiggéras med ldagre byggkostnader som f&ljd. Danska erfarenheter pekar pé en kost-

nadsminskning om ca 10 %, och en reducering av arbetskraftsbehovet med ca 50 %. Vi-

dare kan en kraftigt minskad byggtid erhdllas. Flertalet av de svenska betongvarufére-

tagen, som har byggelement pa sitt program, har hittills i huvudsak levererat séddana ftill

industri-, kontors- och hallbyggnader. De planerar nu att dven leverera betongelement

till bostadshus.

har f6r kompletteringsarbetena. Deras
omfattning kan nidmligen i hog grad
nedbringas vid en lamplig utformning
av stomelementen.

Betongindustrins produkter

Vid industriellt uppférda bostadshus
har man siledes i allmdnhet icke an-

338 : 69.057.1
vint sig av birande stomelement fran
betongindustrins stationdra fabriker.
Dess medverkan i bostadsbyggandet
har i huvudsak gillt kompletterings-
element sdsom trapplop, sopnedkastror
och balkonger. Murblock till smahus-
grunder har ocksa tillverkats i stor
omfattning. Betongvaruindustrin har
haft huvuddelen av sin verksambhet in-

Tabell 1. Saluviirden for olika produktslag frdn betongvaruindustrin® 1962 med
angivande av procentuell fordelning och saluviirde per ton; uppgifterna giller

fabriker med minst fem anstdillda

Sortiment Saluvirde Fordelning Saluvidrde
1000 kr. % kr/t
2o 107 086 40
varav:
brunnar och brunnsringar ............ . 16 399 89
ror for tryckledningar ........ ... .. ..., 18 869 200
11, rérdelar och kulvertar .............. 71 818 212
Platlor ... .. s 13289 5
varav:
konstgjord sten sdsom gang- och korbane-
plattor ........ .. e 13289 96
Byggelement ................ ... ... 83747 31
varav:
viggelement ............ ... 12672 241
bjilklag och tak ...................... 16 187 140
17,24 0) o1 ) o 11294 254
balkonger ..........cviiiiiiiiiiia 3466 295
pelare, balkar och ramar .............. 38 149 242
sopnedkast, tok- och ventilationskanaler . 1979 177
Andra betongvaror ..................... 65014 24
varav:
takpannor ........... i 5433 171
hal- och massivblock .................. 19561 47
slits- och kanalblock ................... 1957 82
vagriacken, stolpar och palar ............ 20111 145
broelement och valv, fabriksgjutna ...... 2662 170
kabelskydd ............. ... il 2983 99
dvriga betongvaror .................... 12 307 —
Samtliga betongvaror 269 136 100
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riktad dels pA “kommunalvaror”, dvs.
rér och roérdelar, ging- och kdrbane-
plattor (jfr Tekn. T. 1963 s. 273), dels
pé byggelement till industribyggnader,
affirshus, kontorshus och hallar, dvs.
pelare, balkar, ramar, bjilklags- och
viggelement. Utvecklingen inom be-
tongvarutillverkningen visar en svag
forskjutning at byggelementen, vars
marknadsdel 1959 utgjorde 27 % och

1962 31 % av branschomslutningen,
tabell 1.

Det relativa saluvirdet uttryckt i
kronor per ton uppvisar stora varia-
tioner for olika produkter. De hdgsta
virdena 1962 hade vissa byggelement,
de ldgsta vdrdena murblocken, ta-
bell 1.

Av betongvaruindustrins produkter
dr murblocken och flera av “kommu-
nalvarorna” i princip lagervaror, dvs.
tillverkade for okind kdpare. Bygg-
elementen tillverkas nistan undantags-
18st efter bestillning. Bestillningarna
avser dock for flera element standard-
profiler efter fabrikanternas katalo-
ger, vilket ger dessa mdijlighet att for
clementframstillningen arbeta med
standardformar, som for produkter i
langa serier ofta 4r av plat. Karakte-
ristiskt for betongvaruindustrin Er
emellertid den méngfald byggelement-
typer, som tillverkas efter bestillarens
egna ritningar och dirigenom ménga
ganger i korta serier. Detta ger ej
erforderliga fOrutsittningar for god
ekonomi pi produkterna.

Betongvaruindustrins
foretagsstruktur

Betongvaruindustrins produktion #r
uppdelad pé ett stort antal, dver hela
landet utspridda tillverkare. Detta #r
naturligt med tanke pi produkternas
transporttyngd, vilken gor sig sérskilt
mirkbar pa de lagt forddlade betong-
roren och murblocken. Men 4ven for
mer forddlade byggelement anses de
ekonomiska transportavstinden ligga
mellan 150 och 200 km for landsvigs-
transport. Det dr dock trots detta inte
ovanligt att betongelement transpor-
teras bade 500 och 1000 km bla.
beroende pa konkurrensforhillandena.
Antalet foretag inom branschen upp-
gar till ca 1 000. Av dessa tillhér 200
foretag Cementvarufabrikernas Riks-
forbund (CR). Dessa svarar dock for
ca 70 % av den totala produktionen.

Tabell 2. Antal cementvaruforetag (anslutna till CR) i olika grupper efter om-
sdttningsstorlek’ 1963; flertalet féretag dr tillverkare av mer dn en grupp av
varor, varfor delsummorna ej kan adderas

Omsittning Antal Antal foretag per varugrupp
Mkr. foretag Ror Plattor Bygg- Andra
totalt element varor
mindre in 0,1 16 36 129 23 83
0,1—0,5 112 98 4 20 67
0,5—1,0 34 24 1 4 5
1,0—5,0 32 16 2 11 2
mer an 5,0 6 1 4
Summa foretag 200 175 136 62 157

Av de 200 CR-medlemmarna hade
inte mindre in 162 en omsittning som
1963 understeg 1 Mkr., endast 6 fore-
tag hade mer An 5 MKkr. i drsomsitt-
ning. Byggelement tillverkades av 62
foretag. Endast fyra av dessa produ-
cerade dock betongelement for mer én
S Mkr. 1963, tabell 2. De 15 storsta
foretagen beréknat efter antal arbe-
tare presenteras i tabell 3.

Stommodulens konsekvenser

En bidragande orsak till att byggsy-
stemen med betongelement i den ba-
rande stommen varit firmabundna har
varit avsaknaden av en allm#nt accep-
terad mattstandard for stommen. Be-
tongvarutillverkarna har ej varit in-
tresserade att investera for tillverk-
ning av element till en sektor som va-
rit si heterogen som bostadssektorn.
I och med att stommens méatt nume-
ra standardiserats har dock lidget bli-
vit ett annat. I hdjdled har man stan-
nat for tva standardmatt, 2,70 m och
2,80 m (SIS 0501 02) for vanings-
h&jden. Det &r en klar variantbegrins-

ning i forhallande till liget tidigare,
men man ser dock fram mot att snart
det ena av dessa bdgge matt far pre-
ferens. En standardiserad vanings-
h6jd Oppnar vigen for en produkt-
standardisering av bl.a. ytterviggsele-
ment, fasadbeklddnader, trappor, ven-
tilationskanaler, sopnedkast, ytter-
vaggsisoleringar, tr- och elstammar
samt hisschakt.

Av dnnu firskare datum &r planmo-
dulen for horisontella stommatt, som
faststallts till 3 dm (3A) (Tekn. T.
1965 s. 24). Denna nya standard vin-
tas fA en kraftig inverkan pa ele-
menttillverkningen och dirvid inte
minst tillverkningen av betongele-
ment. Standarden ar avsedd att ligga
till grund for projektering och matt-
sdttning av byggnadsstommar oavsett
byggnadstyp och byggnadssitt och in-
verkar direkt pd utformningen av de-
ras delar sisom yttervaggar, bdarande
mellanviggar och bjilklag. Den bere-
der saledes vdg dven for betongele-
ment frdn Oppna marknaden.

Vid dimensionering av stomelement
far bjilklagselement lingd- och bredd-

Tabell 3. De 15 stérsta betongvarufiretagen® betriffande antalet anstéllda 1963

Foretag

Arbetare  Tjanstemdn  Fabriker

Skinska Cementgjuteriet, Cegement
Stringbetong, AB

Herrljunga Cementgjuteri, ABa
Forsells Konststens AB

Goteborgs Sand AB

Norrbottens Cementgjuteri, AB
Prefab Industri ABa

a Anslutna till Stringbetong AB.

A-Betong, AB

Sander & Co, K/B Betong ............
Systembetong, AB Ohlsson & Skarne ...
Betongbolaget, Varbergs Betongvaru AB ..
Nordbetong, AB ......................
Gottédsa Cementgjuteri .................
Uppsala Cementgjuteri, AB ............

S:t Eriks Betong AB ..................

o 764 170 14
. 460 155 4
.. 429 210 3
. 245 28 1
e 196 33 1
.. 175 30 5
. 95 22 4

88 15 1
. 82 24 1
.. 78 11 1
. 75 43 1
.. 67 12 1
.. 60 12 1
.. 57 6 1
.. 53 13 1



métt som #r multiplar av 3M, fig. 1.
I dessa matt inkluderas tillverknings-
och monteringstoleranser samt minsta
tillitna fogandelar. Element till bi-
rande mellanviggar ges i mdjlig ut-
strickning breddmétt som 4r multip-
lar av 3M. Hojdmattet bestims av
stomrumshdjden, Rs, fig. 2. Bjilklag
och birande mellanviggar gar vid yt-
terviigg normalt fram till ett och
samma vertikalplan genom en plan-
modullinje. Element till ytterviggar
eller delar dirav som ligger utanfor
detta plan dimensioneras i hdjdled av
vaningshdjden ¥ och ges breddmétt
som #r multiplar av 3M, fig. 3. Ele-
ment till ytterviggar eller delar dérav
som ligger innanfdr detta plan dimen-
sioneras i hojdled av stomrumshdjden
och ges breddmétt som #r multiplar
av 3M varvid dock hinsyn maste tas
till teoretisk tjocklek hos anslutande
mellanviggar.

Vid projekteringen upprattas ett
planmoduln&t &ver hela byggnaden
med maskvidden 3M. Bjilklagsele-
menten inplaceras normalt mitt dver
en linje i planmodulnitet och sa att
viggavslutningar och fogar samman-
faller med planmodullinjer. En béran-
de yttervigg placeras om mdjligt si
att dess (teoretiska) fardiga insida
kommer IM innanfér planmodullin-
jen. Bjilklagen fir med andra ord ett
upplag om IM. Dirigenom ges mdoj-
ligheter till modulsatta rumsmétt.
Aven pelare och balkar placeras nor-
malt mitt pd en planmoduls linje.

Dessa kommentarer till den nyligen
faststillda planmodulen ger en bild
av de mdjligheter olika elementfabri-
kanter har att styra sin tillverkning
mot ett begrinsat antal mattvarianter.
Kommentarerna ar emellertid mycket
kortfattade och anger pd intet sdtt de
svarigheter som sammanhinger med
en modulprojektering och modulele-
menttillverkning. For att Sverbrygga
dessa svarigheter har byggstandardise-

Fig. 1. Dimensioner p& bjdlklagselement.
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Fig. 2. Dimensioner pd barande mellanvdggs-
element; V véningshdjd, Ry stomrumshojd.

ringen utarbetat sirskilda projekte-
ringsanvisningar (Modul-ABC) som
kom ut till den forsta kursen i #mnet
i mars 1965. Man &r slutligen pa
bygestandardiseringen helt pa det kla-
ra med att den nya standard man hir
har fatt faststilld visserligen kommer
att ha stor betydelse for uppbyggna-
den av en stomelementindustri,
att det trots allt endast #r fraga om
en inledningsfas. Man #r séledes redan
nu bla. i arbete med att fi fram
standard for méttoleranser. Angeldget
vore att snarast mdjligt ocksé fa fram
standardiserade principlosningar for
t.ex. anslutningar.

Av intresse i detta sammanhang &r
att motsvarande standard for de ho-
risontella stommaétten 4r antagen i ett
flertal andra linder. Man har saledes
hir &ppnat vigen for ett internatio-
nellt utbyte av byggnadsdelar och
dven maskiner och formutrustning.

men

Danska erfarenheter

Inom Norden har Danmark varit £o-
regingslandet di det gillt att skapa
denna enhetlighet for stomelementen.
Och den standard som hir beskrivits
for fasta hojder och horisontella stom-
matt har (med nagon avvikelse ifraga
om de fasta hojderna) varit dansk
standard sedan 1958. Man har i Dan-
mark gett denna modulordning sir-
skild tyngd genom att krava att den
efter den 1 april 1964 (lancansok-
ningar inlimnade efter den 1 april
1964) skall tillimpas for samtliga bo-
stadshus utom sidana sméhus som
ir avsedda for uthyrning.
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For att dessutom fa igédng en betong-

clementtillverkning pa grundval av
dessa mittregler har man tagit andra
viktiga initiativ i Danmark (Tekn. T.
1963 s. 892). En sirskild finansie-
ringskvot har inrittats for bebyggel-
ser av en viss minimistorlek, i regel
minst 1500 ligenheter per bygg-
objekt. For dessa har man fdrutom
nimnda maéttsittningsregler kravt att
objekten skall uppforas som monte-
ringsbyggen. Programmet for denna
“montagekvot” omfattar produktion
av tillsammans ca 7 500 bostadsligen-
heter under en fyradrsperiod for si-
vil flerfamiljshus som sméahus.

lagenheter
Ballerup-planen ............ ca 1700
Gladsaxe-planen ........... 1900
Albertslund-planen ......... 1500
Syd-Jylland-planen ......... 1900
Byggeri i Rgdovre, Koland-
borg ........ciiiiiiiin, 600

Mattsittningsreglerna har bla. for
Ballerup- och  Gladsaxe-planerna
(utanfor Kopenhamn), vilka nu #r i
full produktion, fatt de praktiska kon-
sckvenserna att projekteringen &r
gjord pd ett planmodulnit pa 0,30 X
X 1,20 m. Det innebir att alla spinn-
vidder #r delbara med 0,30 m och
husdjupet en multipel av 1,20 m,
fig. 4.

Bjilklagselementen utfors som hal-
bjilklag med standardbredden 1,20
m och tjockleken 0,18 m, fig. 5. Vigg-
elementen #r oarmerade med stan-
dardbredderna 1,20 m, 1,80 m samt
2,40 m och med tjockleken 0,15 m
och 0,18 m, fig. 6. Dessa mer ren-

Fig. 3. Dimensioner pd& yllervdggselement;
V véaningshdjd, R stomrumshéjd, d vdgg-
tjocklek.
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Fig. 4. Modulprojekterad stomelementplan

med vdgg-, bjdlklags- och trapphuselement
markerade (Ballerup-planen).
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Alla spannvidder dr multiplar av Q30 m

odlade standardprodukter tillverkas
for Ballerup- och Gladsaxe-planerna
i en nyuppford fabrik i @lstykke i
K&penhamnsregionen.

For tillverkning av andra och i vissa
fall mer komplicerade betongelement
har man utnyttjat en befintlig betong-
varufabrik. Den har séledes svarat £or
installationsblock, sopnedkast, r10r,
trapplan etc. Till en bdrjan tillverkade
man hir ocksd sadana bjilklagsele-
ment, dir man hade ursparingar for
ventilationskanaler och rérstammar,
samt de viggelement som hade dorr-
uttag. Denna senare tillverkning har
dock sedenmera Overforts till en sir-
skild avdelning i @lstykke-fabriken.
For bebyggelsen enligt Syd-Jylland-
planen har en ny betongelementfabrik
uppforts i Lgsning. "Montagekvoten”
har sédledes gett mojlighet till en in-
vestering som omedelbart givit till re-
sultat en kapacitetsdkning.

Med den till egna avdelningar i
@lstykke-fabriken koncentrerade till-
verkningen av rena bjdlklags- och
vaggelement — utan héltagningar och
komplicerade ingjutningsgods — har
produktionen kunnat i hdg grad goras
mekaniserad. Dessa “rena element”
omfattar for Ballerup- och Gladsaxe-
planerna ca 90 % av samtliga bjilk-
lagselement och 68 % av samtliga
vaggelement.

Till en borjan producerade fabriken
i Qlstykke element till tre ligenheter
per dygn. Sedan Gladsaxe-planen
1963 kommit igdng Okades kapacite-

ten till forst fem sedan atta lagenheter
per dygn. Det innebdr arbete i tva
skift per dygn. Kapaciteten atta ld-
genheter per dygn motsvarar en till-
verkning av 130 bjalklagsclement och
ett nigot mindre antal viggelement
per dygn. 130 element per dypn be-
tyder ett element var attonde minut.
Fabrikslagret rymmer eclement till
170 ldgenheter. Vid den stOrsta pro-
duktionstakten — tio ldgenheter per
dygn — svarar dygnsvirdet mot om-
kring tre veckors produktion. Da kon-
traktet for elementfabriken kriver en
buffert av fyra veckors produktion for
att man skall kunna uppta svingning-
arna i byggrytmen, behover lagret
Okas ytterligare. Fyra veckors buffert-
lager motsvarar element till ca 240
ligenheter.

Betongelementen avropas fran bygg-
platsen sa sent att nagon lagerhallning
dir ej dr nédvindig. Elementen trans-
porteras fran fabrik till byggplats med
specialvagnar som kan lasta upp till
15 t. Elementen lyfts direkt fran trans-
portvagnen med kran upp till sin
plats i byggnaden, fig. 7—S8.

Svensk byggelementindustris
bostadsinrikining

I Sverige har betongelement f6r bo-
stadshus i allminhet tillverkats av
“elementbyggarna”, men redan innan
modulstandarden inforts har element-
industrierna borjat planera for bostd-
der i den Oppna marknaden och for
ett intride pd bostadsbyggomradet.
Tankegingar eller planer for detta
finns bl.a. inom de tre stdrsta bygg-
clementféretagen, Skanska Cement-
gjuteriet, A-Betong och Stringbetong.

Skdnska Cementgjuteriet (Cegement)

Inom Skinska Cementgjuteriet dr be-
tongvarutillverkningen av ildre da-
tum #n byggverksamheten. Redan i
slutet av 1880-talet tillverkades trap-

Fig. 5. Typer av bjalklagselement i Ballerup-
planen; \\\\ zon fdr ursparningar.
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Fig. 6. Typer av véggelement i Ballerup-pla-
nen.

por, kabelblock, cementplattor och
olika slags prydnadsdetaljer i betong,
snart nog togs dven rortillverkningen
upp pd programmet. Betongelement i
egentlig bemiarkelse borjade man dock
inte tillverka forrdn pa 1950-talet.
Bland elementen till bostdder kan
hir ndmnas Hjdrtat och Corpus
(Tekn. T. 1965 s. 79), ett par rums-
stora volymelement av vilka Hjirtat
nirmast kan karakteriseras som en
stor installationsenhet med birande
betongstomme. Fasadelement i sand-
wichkonstruktion 4r en andra pro-
dukt frin Skénska Cementgjuteriet till
bostadssektorn, trappor en tredje. De
i det foregdende nidmnda stomele-
menten till Goteborgsbostader har i
huvudsak levererats frin Skanska Ce-
mentgjuteriets fabrik i Lirje. Hittills
har element levererats till 3 000 bo-
stadsligenheter frin denna fabrik, se-
nast till stjarnhusen i Vistra Frolun-
da, 14 AttavAningars punkthus med
560 lagenheter. Betongelementleve-
ranserna har omfattat pelare, balkar,
mellanviiggar, bjilklag, fasadelement,
trappldp, sopnedkastrér och ventila-
tionsblock.

Till utvecklingsplanerna hor utbygg-
nad av den 1961 uppforda fabriken
i Kalmar och uppférande av en ny
fabrik i Norrkdping. Kalmar-fabriken
har hittills levererat pelare och balkar,
fasadelement, bjilklagskasetter och
takkasetter. Den Okade tillverkning-
en kommer att, utdver hittillsvarande
produkter, omfatta element till fler-
familjshus. Man avser att ta upp ytter-
ligare en ny produkt, “vinkelelement”,
som med mobilkranar kommer att
monteras pd och intill varandra si att
de bildar rumsenheter. Enligt detta
system skall foretaget uppféra 60 la-
genheter till Stiftelsen Kalmarhem.



Fig. 7. Montering av bjalklagselement i Gladsaxe.

I Norrkdping har foretaget inlett ett
samarbete med Stiftelsen Hytesbosti-
der. Genom ett nybildat dotterbolag,
AB Norrkdpings Byggelement, har
man bdrjat uppférandet av en fabrik,
som skall kunna tillverka element till
500 lagenheter per dr. Den beriknas
vara fardig sommaren 1965, och de
forsta elementen levereras till Hage-
by—Smedby-bebyggelsen i Norrkd-
ping. Elementbyggmetoden har utfor-
mats i anslutning till projekteringen av
denna bebyggelse.

Tillverkningen kommer att i hog
grad bli mekaniserad. Salunda skall
fasadelementen framstillas pd “16pan-
de band”. Vid leverans skall fonster-
snickerierna vara insatta och glasade.
Som forsta tillverkare i Sverige skall
man gjuta de rumsstora bjilklagsele-
menten i batteriformar, varvid bada
sidorna fir en mycket god ytfinhet.
En annan nyhet blir takelementen som
gjuts av vattentit betong som ej kri-
ver nigon som helst takbeldggning.
Mellanviggselementen gjuts pa van-
ligt sdtt i batteriformar. Elementen
kommer att viga hogst 6,5 t.

A-Betong

Tillverkningen vid A-Betongs fabri-
ker i Vixjo, Sjovik (nordost om Gote-
borg), Vislanda och Stringnis omfat-
tade tidigare (foretaget startade sin
verksamhet 1944) betongsliprar, stom-
konstruktioner for industribyggnader,
kontor, skolor och affirshus. Nar fo-
retaget ville vidga sin marknad och i
sin tillverkning ta upp #Aven stomele-
ment till bostadsbyggnader, fann man
efter att ha studerat forhéllandena i
olika lander, att den teknik som dans-
karna anvinder i Ballerup- och Glad-
saxe-planerna vil uppfyllde de ford-
ringar man hade péa betongelement.
De kan t.ex. massproduceras som
standardelement i ett limpligt modul-
system inom ramen for den nya svens-
ka planmodulstandarden.

Intresset for de danska betongele-
menten ledde s& smaningom fram till
ett samarbetsavtal 1964 mellan A-Be-
tong & ena sidan och de danska fore-
tagen P E Malmstrom (konsulterande
ingenjorsfinma) och Jespersen & S¢n
A/S (entreprendr och betongelement-
tillverkare) & den andra. Avtalct ger

A-Betong ensamrétten i Sverige for
bla. de specialmaskiner som behovs
for en rationell tillverkning av de be-
tongelement som anvinds i Ballerup-
och Gladsaxe-planerna. A-Betong far
ocksa del av de daunska erfarenheter-
na frin projekteringen, planliggnings-
och organisationsarbetet pa byggplat-
sen, dvs. hela ledet frin den forsta
skissen fram till den fardiga ldgenhe-
ten.

De ”danska” betongelementen avser
man att tillverka i en ny fabrik som
ir under uppforande i Bjuv i nord-
vastra Skine. Man riknar med att de
forsta elementen frin denna fabrik
skall kunna levereras i augusti 1965.
Den danska betongelementtekniken
har emellertid inte helt kunnat dver-
foras till Sverige, bl.a. darfor att de
byggtekniska kraven i Sverige och
Danmark inte dr desamma. I vissa fall
har man fringatt den danska forebil-
den dirf6r att man kommit pa en del
forbittringar. Det har i praktiken va-
rit ett ritt omfattande transforme-
ringsarbete att Overfora den danska
tekniken till Sverige. Av A-Betongs
siledes utvidgade tillverkning utfores
elementen till de bérande véggarna
med en tjocklek av 0,15 m (vid hog-
hus 0,18 m). Lingderna pa viggele-
menten ar 2,40 m och 3,60 m. Ele-
menthdjden &r si avpassad att va-
ningshdjden fran golv till golv blir
2,80 m. Rumshodjden fran golv till tak
blir harigenom 2,50—2,55 m beroen-
de pa vilken bjilklagskonstruktion
som anvands.

Bjilklagselementen gors alla 1,20 m

Fig. B. Montering av vdggelement i Glad-
saxe.
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Fig. 9. Fasaddetaljer pa ett av Gladsaxe-husen,

breda och 0,20 m tjocka. Lingden
kan varieras med intervall pa 0,30 m.
Exempel pa bjialklagslingder ar 2,40,
2,70, 3,00—4,80, 5,10 m. Ytfinheten
pa vigg- och takelementen kan gbras
sa god att rummen kan tapetseras och
malas utan annan forbehandling &n
ispackling och skarvspackling. De
tvirgdende vaggarna #r birande, vil-
ket medf6r att bjilklagen spanner
fran tvarvigg till tvirvigg. Gavelvig-
garma maéste i konsekvens med detta
utféras birande och gors i betong som
sandwichelement. Det innebdr att ele-
menten bestdr av tvd betongskivor
med mellanliggande lager av virme-
isolerande material. Innerskivan ar ba-
rande och tjanar som upplag for bjalk-
lagselementen. Ytterskivan kan ges
det utseende som arkitekten Onskar.
Denna typ av sandwichelement har
A-Betong sedan ldnge i sin tillverk-
ning.

For att foretaget skulle kunna ge-
nomfdra en utveckling till bostadssek-
torn krdvdes det betydande kapitalre-
surser. Detta 10stes 1963 genom att
AB Industrivirden och AB Gullho-
gens Bruk intrddde som aktiedeliigare
i A-Betong. Dirigenom skapades de
ekonomiska fOrutsittningarna for att
gd vidare med industrialiserat bo-
stadsbyggande.

A-Betong har for indamalet bildat

ett sdrskilt dotterforetag A-System
Byggelement AB. Via detta bolag av-
ser man att de ndrmaste aren investe-
ra over 50 Mkr. enbart i "husfabri-
ker” i olika delar av landet. Man rik-
nar med att inom ndgra ar kunna
producera 10 000 ldgenheter per Aar.
Husfabrikerna forldaggs i forsta hand
till de storre titortsomradena, Stock-
holm, Goteborg och Malmé. Vidare
kompletteras A-Betongs nuvarande
anldggningar 1 Vixjo, Vislanda,
Strangnds och Sjovik med specialav-
delningar for tillverkning av dessa
byggelement.

I friga om byggplatsarbetet avser
man att for A-systemet upprétta en
speciell transport- och monteringsav-
delning med bl.a. egna kranar for ut-
hyrning. Vid behov kan emellertid
A-Betong dven &ta sig att svara for
monteringen pa byggplatsen. Eftersom
bostadsproduktionen enligt A-systemet
innu inte kommit igAng i Sverige
finns det inga bestyrkta siffror for de
besparingar som blir mdjliga. Siffror
som bygger pa danska erfarenheter
ger dock vid handen att kostnads-
minskningen nu kan bli ca 10 %
medan arbetskraftsbehovet kan mins-
kas med ca 50 %. Tidsvinsten ir pa-
taglig — pa Gladsaxe-omradet upp-
fors ett 16-vaningars hoghus med 235
ligenheter pad sex manader; dirav

kriaver stommen tvd méanader (60 da-
gar). Och man kan ocksid bygga ef-
fektivt aret om tack vare att man
anvinder fortillverkade delar frin
fabrik, fig. 9. P4 lang sikt bOor meto-
den innebira en Aaterhéllande faktor
for kostnadsdkningar.

A-Betongs fOrsta specialfabrik for
bostadselement forliggs till Bjuv, far
en kapacitet av ca 2 000 ligenheter
per ar och uppfdrs av Hermanssons
Byggnads AB i Bjuv. De forsta ele-
menten frin denna fabrik skall leve-
reras till Hilsingborg (Vistra Berga,
HSB, ca 450 ldgenheter), Landskrona
(kvarteret Solskiftet, HSB, ca 100 la-
genheter), Lund (Norra Filanden,
HSB, ca 450 ligenheter) och till Bjuvs-
torp (AB Bjuvsbyggen, ca 500 ligen-
heter). Generalentreprendr &r i samtli-
ga fall Hermanssons Elementbyggnads
AB, Bjuv, som &r ett nybildat dotter-
bolag till Hermanssons Byggnads AB.

Stringbetong

Strangbetong grundades 1942 och in-
riktade redan fran bdrjan sin verk-
samhet pd byggnadselement till indu-
stribyggnader och liknande enligt
striingbetongprincipen. Takbalkar do-
minerade den fOrsta tidens produk-
tion; senare togs tillverkning av pela-
re, birlinor och bjalklagskasetter upp,
varigenom man kunde montera hela
stombyggnaden &ver mark. P4 senare
ar har produktregistret vidgats genom
anslutningen till foretaget av Herr-
ljunga Cementgjuteri och Prefab In-
dustri AB, som vésentligen tillverkar
stomkompletteringselement. Elemen-
ten fran Stringbetong-gruppen an-
vinds i huvudsak till industribyggna-
der, hallbyggnader och ldktarkon-
struktioner, samt kontors-, forvalt-
nings- och affirsbyggnader. Den se-
nare gruppen — till vilken ocksa skol-
och sjukhusbyggnader hér — har
starkt 6kat under senare ar och 4r nu-
mera av samma storleksordning som
industribyggnadsobjekten.

Till bostadssektorn har man hittills
i huvudsak levererat endast komplet-
teringselement, p& senare tid dock
dven vissa stomelement. Néagra kon-
kreta planer for Stringbetongs verk-
samhet pd bostadsomradet har inte
offentliggjorts, men i en artikel i fack-
pressen har Henning Collborg belyst
problemen vid en dvergang till sidan
verksamhet: ”Utveckling av helt ele-
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mentbyggda bostadshus har hittills
drivits av nigra fi byggare och bygg-
herrar. Elementen tillverkas i egen
regi i anldggningar intill byggnads-
omradet eller utligges hos fristdende
fabrikant. Enligt min mening har det
under de omstiindigheterna varit na-
turligt, att fastighetsdgaren sjilv med
sina konsulter och byggmistaren bor-
jat studierna och fort elementidéerna
i tilldimpning. Sarskilt tva forhallanden
har gjort det svért for fabrikanterna
att skapa ldsningar pa detta omrade.

Det dr for bostadshuset svarare &n
for andra hus att skilja ur stommen
och se den som en prestation for sig.
Den dr forbunden med plan- och mil-
jobildning, installationsfunktioner etc.
pa ett mycket intimt sitt, och upp-
forandet av stommen beror Ovriga
platsarbetens organisation starkt. Ele-
mentbyggnadsteknik #r med andra
ord for bostadshuset nagot helt ge-
nomgripande.

Avsaknad av modulstandard har dir-
till varit ett avgdrande hinder. Utan
en saker grund i detta avseende &ar det
vanskligt att satsa kapital i utrustning
for stora serier. Nu synes emellertid
de grundliggande modulfragorna fa
sin 16sning och ddrmed far vi den
plattform, varifrin olika idéer kan ut-
vecklas och lanseras och vara — bort-

sett frn kvalifikationer i Svrigt —
marknadsmissiga. Detta har redan
satt sina spédr i ett allmént stdrre in-
tresse for bostadselement och system
frdn var bransch.

Forberedelser i olika led for ett vid-
gat elementbyggeri inom bostadssek-
torn behover emellertid sin tid, dven
om saken drivs med kraft. Erfarenhe-
ten fran de félt vi arbetat pa i String-
betong har ocksé lart mig att en viss
teknisk konsolidering &r nyttig, innan
den stdrre exploateringen borjar. Med
andra ord torde hir som i mycket
annat en evolution vara att foredraga
framfor en revolution.

Enligt min mening finns #dndock
mojlighet att med mycket snar verkan
kunna bygga mer bostdder genom
elementteknikens medverkan. Till
foljd framst av att byggelementindu-
strin har utbyggts starkt under senare
ar, har den under mer an ett ir haft
en betydande del av sin kapacitet out-
nyttjad, och alltfort #r foérhallandet
att slumrande kapacitet finns. En na-
got accelererad tillimpning av ele-
mentbyggeri pa andra omraden, sdsom
kontors- och forvaltningsbyggnader,
affarshus, parkeringshus, broar etc.,
skulle fullt kunna suga upp de kapa-
citetsresurser som finns. P4 dessa om-
rdden finns namligen beprévade tek-

Akliebolagel Trycksaker, Norrképing 1965

niska stoml8sningar som ocksa vunnit
stor terring, men vars tillverkning
omedelbart kan Okas. Harigenom fri-
stiilles frin dessa objektsomraden
byggarbetskraft, som kommer bo-
stadsbyggandet tillgodo. Enligt beridk-
ningar skulle verkan d#irav raknat i
lagenheter rora sig om tusental per
ar.”
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