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FORORD

Under en forhallandevis kort period har tyngdpunkten i male-
ribranschens &ataganden forskjutits mot ombyggnads-, under-
halls- och reparationsmadlning. For narvarande ar ca 80% av
maleriforetagens anstallda sysselsatta inom dessa sektorer.
Under en foljd av ar koncentrerades utvecklingsarbetet nar
det gallde arbetsmetoderna till nyproduktionen. Den dominans
som ombyggnads-, underhdlls och reparationsmalningen nu rela-
tivt snabbt uppnatt gor det emellertid angelaget att studera
effektiviseringsmijligheterna inom dessa arbetsomraden.

Genom anslag fran Statens rad for byggnadsforskning har ett
projekt betitlat "EFFEKTIVA METODER FOR REPARATIONS- OCH
OMBYGGNADSMALNING' kunnat genomféras. Projektet som redo-
visas i denna rapport har genomforts under andra halvaret
1974 och ar 1975.

I byggsektorn foérekommer en mangd uttryck av ombyggnads-,
underhalls- och reparationskaraktar. Kannetecknande for denna
terminologi ar att det ofta saknas distinkta definitioner.
Vid genomfdrandet av detta projekt har det visat sig nddvan-
digt att definiera vissa grundbegrepp.

En mycket vasentlig del i forskningsuppgiften har varit att

beskriva maleriets situation i ett nuldge men ocksd pa sikt.
I rapporten redogors for maleribranschens storlek och struk-
tur, den totala malerimarknaden samt olika materialslag och

utrustningar

En annan del i projektet har varit att beskriva och dokumen-
tera olika omm&lningsbehandlingar och metoder samt att ge
alternativa metodforslag vid behandling av invandiga tak-
och vaggytor i flerfamiljshus och férvaltningsbyggnader
Snickerimalning som utgér en betydande del vid ommadlning in-
ryms dock ej i detta projekt.

I forskningsuppgiften inrymdes ocksd ett med ombyggnads-,
underhalls- och reparationsmalning niara relaterat problem



namligen besiktning. | rapporten ges vissa grundtankar till
ett besiktningssystem dar bade ursprungsyta och fardigyta
beskrivs. Systemet maste emellertid vidareutvecklas och pro-
vas i praktiken.

Forskningsarbetet har bedrivits i nara samrad med en refe-
rensgrupp bestdende av:

Stig Dahlberg, Malaremastarnas Riksforening

Sven Hammarberg, Stockholms Hem AB

Tore Hogberg, Svenska Malareforbundet

Gunnar Nilsson, Statens Institut for Foretagsutveckling
Bengt Olsson, Einar Mattssons Byggnads AB

Hans Rahm, Kungl. Tekniska Hogskolan, Stockholm

Bror Wallin, Kungl. Byggnadsstyrelsen

Darutéver har en rad foéretag och enskilda personer lamnat
vardefullt underlag for forskningsarbetet. Synpunkter och
underlag for rapporten har ocksa inhamtats fran:

Snickerifabrikernas Riksforbund
Statistiska Centralbyran

Svenska Malareforbundet

Sveriges Fargfabrikanters Forening

Tillverkare och leverantorer av farg,
bekladnadsmaterial och fastmedel

Forskningsuppdraget har bedrivits av en arbetsgrupp bestdende
av civ.ing. Sten Jacobsson samt ingenjorerna Siwert Daniels-

son, Olle Lind och Olle Sjéblom.

Till alla dem som under uppdragets genomfdorande varit oss be-
hjalpliga riktar vi ett varmt tack.

Stockholm, oktober 1975.
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SAMMANFATTNING

Den 6vergripande malsattningen med forskningsuppgiften som
har presenteras har varit att ta fram ett faktaunderlag och
att med hjalp av detta belysa olika problemstallningar inom
maleriet. Uppgifterna i forskningsrapporten bor kunna utgdra
en bas och ge incitament,for vidare forsknings- och utveck-
lingsarbete.

I rapportens forsta kapitel ges en bakgrund till forsknings-
projektet. Projektets mal presenteras och summariskt redo-
visas vissa resultat. | kapitlet ar ocksd nagra framtida
forskningsuppgifter formulerade.

Inom byggsektorn forekommer en mangd termer av ombyggnads-,
reparations- och underhallskaraktar. Beroende pa att manga
av termerna ej ar entydigt definierade anvands de ofta pa
ett ej adekvat satt. 1 kapitel tva har gjorts ett forsok att
klarlagga och definiera vissa termer och grundbegrepp.

| kapitel tre kartlaggs och analyseras mdleribranschens stor-
lek, struktur och marknad. Har redovisas fodretagens uppbygg-

nad med hansyn till antalet anstallda och deras aldersstruk-

tur, sysselsattningsvariationer, marknadsforhallanden etc,.

Material, marknad och utrustningar redovisas 1 kapitel fyra.
Farg, ytbekladnadsmaterial, fastmedel, snickerier och andra
komponenter beskrivs med avseende pa tekniska egenskaper.
Marknaderna for de olika materialen ar ocksd kvantifierade
| kapitlet redogdrs ocksa for olika utrustningar och deras
anvandningsomréaden.

I kapitel fem redovisas underhallsmdlning, dess omfattning
i olika objekttyper och vissa faktorer, som paverkar de
metoder som valjs. Har kartlédggs de behandlingar som utfdrs
pa tak- och vaggytor och maleriarbetenas tidsfordelning for
olika konstruktioner i representativa utrymmen.

| kapitel sex, arbetsteknik, ges aspekter pa maleribranschens



arbetsmiljo6. 1 kapitlet betonas vikten av att arbetsinstruk-
tioner utarbetas. Uppgifter om tidsatgang och kapaciteter
redovisas for underhallsmdlning av tak- och vaggytor i fler-
familjshus och i service- och forvaltningsbyggnader. |1 ka-
pitlet gors en systematisk genomgdng av ett antal arbets-
metoder som ofta tillampas. | samband med att dessa metoder
beskrivs ges alternativa metodforslag. Med relativt enkla
metodforandringar kan vasentliga forbattringar uppnds. Sist
i kapitlet redovisas i tva exempel kostnadsbildens forand-
ring om ytbekladnadsmaterial satts upp vid nybyggnadstill-
fallet eller 1 ett senare skede.

Det besiktningssystem som for narvarande tillampas inom
maleribranschen ar atgardsinriktat. Man anger de behandling-
ar som anses nodvandiga. | kapitel sju ges intentioner till
en ny besiktningsmodell, varvid ursprungs- och fardigytor
beskrivs och dokumenteras. Modellen maste emellertid vidare-
utvecklas och proévas 1 praktiken.



JL. INLEDNING

Den totala byggnadsmalerivolymen i Sverige har for ar 1975
beraknats till ca 50 miljoner timmar. Av denna volym utgor
den invandiga malningen ca 45 miljoner timmar.

Den totala malerivolymen for yrkesmaleriet enligt semester-
Ionestatistiken och i timmar var foér aren 1970 och 1975 ca

30 resp. 25 miljoner timmar. Denna nedatgdende trend &ar an-
markningsvard inte minst med hansyn till att den totala male-
rivolymen har okat och forvantas oka under 70-talet. Maleri-
branschen har och d& i synnerhet p& vissa storre tatorter
uppenbara svarigheter att tillgodose efterfragebehovet
Branschen maste salunda tillskapas okade och battre resurser
for att tillgodose detta behov.

Inom maleribranschen har betydande marknadsforskjutningar
skett. Ar 1970 var ca 65 procent av den totala mdlerivolymen
att hanfora till ommdlningssektorn och saledes 35 procent
till nybyggnadssektorn. Motsvarande procenttal var ar 1975
ca 80 och 20. Ommalningssektorn ar saledes den helt domine-
rande inom byggnadsmaleriet. Den forskjutning som skett mot
allt mer ommadlning innebar att en storre vikt maste fastas
vid ommdlningsarbeten fran arbetsmiljomassiga och tekniska
aspekter men ocksd i utbildningssammanhang.

I denna rapport har gjorts en uppdelning for arbeten inom om-
malningssektorn. Foljande begrepp har definierats: ombygg-
nads-, underhdlls-, reparations- och restaurationsmalning

Av den totala malerivolymen uttryckt i timmar beraknas dessa
arbeten i procent utgdra:

Ombyggnadsmalning 15 procent
Underhal Ismalning g9 "
Reparations- och

restaurationsmalning 5 «

Man finner alltsd att den malning som sker med vissa tids-
intervall har benamnd underh&llsmdlning &ar dominant.



Denna sektor och marknad ar med sjalvklarhet inte yrkesmale-
riets. Underhallsmdlning i smdhus utféors for narvarande i
allt vasentligt av andra kategorier.

Kannetecknande for ommalningsdtaganden ar att de ofta miste
igangsattas med mycket kort varsel. Upphandlingsformen ar som
regel lopande réakning. Det innebdr att entreprendren dverens-
kommer med bestallaren om ett procentuellt paslag pa arbets-
Ionen for att fa tackning for sitt atagande. Grunden for be-
rakningen utgor en malningsbeskrivning. | beskrivningen anges
de behandlingar som skall utforas. Malningsbeskrivningen &ar
séledes maleritekniskt utformad vilket innebar att den ofta
ar svar att forstd av bestallaren. Den korta upphandlings-
tiden staller hoga krav pa att en enkel och systematiserad
planeringsteknik utvecklas for branschen. FO6r néarvarande
kannetecknas genomférandet p& manga arbetsplatser av en hdg
grad av improvisation. Upphandlingsformen, men ocksa att tro-
ligen ca halften av allt ommdlningsarbete ej utférs som
ackordsarbete innebar att betydelsefulla incitament for ra-
tionaliseringsinsatser och ett effektivt maleri saknas.

Den overgripande malsattningen med forskningsuppgiften har
varit att definiera vissa grundbegrepp och att ge ett fakta-
underlag som belyser olika problemstallningar inom maleriet.
Forskningsprojektets resultat bor salunda kunna utgdra en bas
och ett incitament for vidare forsknings- och utvecklings-
arbete. | forskningsuppgiften inryms salunda fakta om bransch-
ens struktur och marknad men ocksa uppgifter om olika mate-
rials storleksordningar fram till 1980.

I rapporten redovisas aven olika behandlingskombinationer

och tidsatgdngen for dessa. Av intresse inte minst ur ratio-
naliseringssynpunkt ar att veta vilken tid som atgar for att
behandla olika byggnadsdelar. Tidsatgangen for olika bygg-
nadsdelar i en lagenhet, en skolsal och ett hotellrum redo-
visas i rapporten. Ca halften av den totala tiden for male-
riarbetet i1 lagenheten ar att hanféra till snickerier. Ut-
veckling av malerimetoder for snickerier ar salunda angelaget
men inryms ej i detta uppdrag.



Arbetstekniskt har malet for forskningsuppgiften varit att
kartlagga och utvardera arbetsmetoder for ommalning av tak-
och vaggytor i1 flerfamiljshus och i service- och férvaltnings-
byggnader. | samband med detta har konkreta atgarder givits
till forbattring av arbetsmetoderna. Atgarderna har i huvud-
sak gallt val och forandringar betraffande verktyg och ut-
rustningar. Vasentliga arbetsmiljomassiga fordelar kan upp-
nas om battre verktyg och utrustningar anvandes. Resultaten

i rapporten visar ocksa att en 25-procentig produktivitets-
hojning bor kunna uppnds om battre verktyg, utrustningar och
metoder anvandes. For att uppnd detta resultat generellt sett
kravs emellertid ett stdérre engagemang for metodutveckling.
Vasentligt ar att kontakter etableras med andra tillverkare
och leverantérer an de som av havd varit knutna till maleri-
branschen.

Ytterligare en malsattning med uppgiften har varit att utveck-
la en modell for ett besiktningssystem. Nuvarande besiktnings-
system staller i manga fall inte sarskilt stora krav pa besikt-
ningen eftersom man utfor "erforderliga™ behandlingar och far
betalt for dessa. Besiktningssystemet ar klart maleritekniskt
inriktat och i beskrivningarna anges de atgarder som anses
nédvandiga att vidtaga. Genom att bestdllaren ofta ej har
maleriteknisk bakgrund ger systemet ofta vissa kommunikations-
problem. | rapporten ges intentioner till ett besiktningssys-
tem med beskrivning av ursprungsytor och fardigytor. Denna be-
siktningsmodell maste emellertid vidareutvecklas och provas

i praktiken. Modellen kan ge upphov till ett i vissa fall enk-
lare besiktningsforfarande men ocksa till att vissa kommunika-
tionsproblem mellan maleriforetag och bestallare undvikes

Forskningsprojektet har som tidigare namnts inringat vissa
vasentliga problemomraden.

De fakta som redovisas i rapporten talar for att ett fortsatt
forsknings- och utvecklingsarbete bér galla
Metodik och systematik vid planering
Metoder for ommdlning av invandiga snickerier
Vidareutveckling och tillédmpning av besiktningssystem



Angelaget ar ocksd med forskning gallande ytteknologi. X en
sadan forskning bor naturligtvis inkluderas metodmassiga as-
pekter for nedtagning av ytskiktmaterial

Slutligen vill vi podngtera vikten av att vasentlig informa-
tion i rapporten anpassas och delges olika malgrupper. Exem-
pel pd sadana ar maleriforetagen och dd naturligtvis arbets-
ledare och malare. Andra malgrupper ar tillverkare och fabri-
kanter, fastighetsforvaltare, arkitekter samt naturligtvis
larare och elever.



2 DEFINITIONER

2.1 Allmant

Inom byggsektorn forekommer en mangd uttryck av ombyggnads-,
reparations- och underhallskaraktar. Kannetecknande for denna
vildvuxna terminologi ar att det ofta saknas klara och distink-
ta definitioner. Man kan ocksa konstatera att de definitioner
som finns ej alltid anvands pa ett korrekt satt. En del termer
ar relaterade till byggnormer eller lanevillkor vilket kan in-
nebiara att de far en speciell innebdrd. Andra &terigen knyts
till Atagandets tekniska forutsattningar och ytterligare andra
till objektens karaktaristika. Vi har funnit det angelaget att
gd igenom och redovisa termer som forekommer i nagra utredningar
och sammanstallningar.

2.2 Saneringsutredningens betankande (SOU 1971:65)

Bostadssanering

Fornyelse genom total sanering eller modernisering, som medfor
att standarden vasentligt forbattras ur funktionell, teknisk
eller hygienisk synpunkt.

Totalsanering

Fornyelse genom rivning och nybyggnad.

Modernisering

Sammanfattande begrepp for alla standardhdjande atgarder i be-
fintliga hus.

Ombyggnad

Atgarder som héjer standarden i befintlig bebyggelse till om-
byggnadsstandard.

Upprustning - forbattring

Atgarder som héjer standarden i befintlig bebyggelse i begran-



sad omfattning, nar det galler flerfamiljshus atminstone till
lagsta godtagbara standard.

Ombyggnadsstandard

Bostadsstandard utgorande villkor for statliga lan till ombygg-
nad .

Lagsta godtagbara standard
Lagsta tillatna bostadskvalitet enligt bostadssaneringslagen

Av definitionerna framgdr att uttrycken ombyggnad, upprustning
och forbattring ar knutna till atgarder som hojer standarden
till en viss niva. Standarden i sin tur paverkas av byggnormer
och lanevillkor.

2.3 Ombyggnad. Studier av genomfdrda moderniseringar
forskningsrapport R 32:1971

Upprustning

Lattare renoveringar och reparationer med utbyte av forslitna
delar och som syftar till fastighetens underhall med begransad
standardhdjning

Forbattring

Atgard som, utom till behévliga renoveringar av underhallskarak-
tar, aven syftar till standardhdjning till den lagsta niva som
numera godtas, atminstone pa& kort sikt.

Begransad ombyggnad

Atgard som, forutom till i dagens lage onskvarda renoveringar,
aven syftar till standardhdjning till en niva som motsvarar vad
som numera godtas &aven p& langre sikt.

Genomgripande ombyggnad
Atgard som syftar till att uppnd nybyggnadsstandard.

Aven dessa termer ar svara att anvanda pd ett ratt satt eftersom



de definitionsmassigt ar vagt formulerade.

24 Plan och byggtermer 1975

Tekniska Nomenklaturcentralen har gett ut en publikation nr 58
med titeln "Plan och byggtermer 1975". |1 denna publikation ges
definitioner som boér anvdndas av samtliga inom byggsektorn. Ge-
nom att anvanda foljande uttryck och definitioner hamtade ur
TNC 58 kan manga missforstand undvikas.

Ombyggnad

Genomgripande yttre eller inre andring av befintlig byggnad. Om-
byggnad kan emellertid juridiskt sett i vissa fall hanféras

till nybyggnad.

Renovering

Aterstallande av byggnad, byggnadsdel o d till skick jamforbart
med nytt.

Reparation

Avhjalpande av fel till driftdugligt skick, ev genom byte av de-
lar. Reparation ar ett slag av underhall.

Restaurering

Aterstallande av byggnad, byggnadsdel o d i ursprungligt eller
forutvarande skick.

Restaurering kan bli aktuell vid byggnad av kulturhistoriskt
véarde

Underhall

Atgarder som erfordras for bibehdllande i brukbart skick. Under-
hall kan indelas i foérebyggande underhall och felavhjalpande
underhdll (reparation)



10

2m5 Nomenklatur fo6r byggbranschen

Den genomgdng som gjorts visar med tydlighet nédvandigheten
av att klarlagga vissa grundbegrepp och att definiera dessa.
Vi har forsokt goéra detta och de begrepp vi redovisar med de
finitioner ar foljande: sanering, ombyggnad, underhall, repa-
ration och restaurering. Genom att anvdnda dessa begrepp pa
ett korrekt satt borde manga missforstadnd kunna undvikas inom
byggbranschen.

Sanering

Sanering innebar foérnyelse genom rivning och nybyggnad. Be-
greppet relateras till saneringens omfattning.

Sanering Omréade

(rivning och  Kvarter

nybyggnad) Hus
Ombyggnad

Ombyggnad innebar att planldsningen i1 byggnaden férandras.
Lagenhetsindelningen forandras pa nagot satt dwvs vaggar
rivs eller vaggar satts upp. Detta kan ske i mindre eller
storre omfattning. Ombyggnad innebar ocksd att standarden
forbattras med avseende pa el eller vvs installationerna.
Ombyggnad ar alltsd en modernisering och relateras till
standard som i nyproduktion., lagsta godtagbara standard
som bestams av lanevillkor eller till nagot forhojd stan-
dard.

Standard som i
nyproduktion

Ombyggnad Lagsta godtagbara
(Modernisering) standard enl lanevillkor

Nagot forhojd standard
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Underhall

Underhall innebar att bibehalla byggnad eller delar av denna
i brukbart skick. En byggnad eller byggnadsdel fordrar ett
visst mer eller mindre tidsbundet underhdll. Underhdllet ar
salunda 1 viss man periodiserat

Underhallet kan relateras till typ av atgard exempelvis mal-
ning, ws eller stomkomplettering

Malning
Underhall Vvs
Stomkomplettering

Reparation

Reparation innebar ett atgardande av fel eller skada eventuellt
genom utbyte av vissa delar. Reparation relateras till felet
eller skadans karaktar.

Vattenskada
Reparation Brandskada
Annan skada

Restaurering

Restaurering innebar att aterstalla en byggnad eller byggnads-
del i ursprungligt skick. Ofta galler det en byggnad av kultur-
historiskt varde. Det kulturhistoriska vardet sammanhanger med
att byggnaden ar unik eller typisk for sin tid. Restaurering re-
lateras till olika tidsepoker.

Tidsepok A
Restaurering B
C
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2.6 Nomenklatur for malning
Nybyggnadsmalning
Nybyggnadsmalning omfattar malning i nyuppforda byggnader.
Ommalning

Ommalning ar den sammanfattande benamningen for ombyggnads-,
underhdlls-, reparations- och restaureringsmalning

Ombyggnadsmalning

Som tidigare namnts har planlésningen vid en ombyggnad for-
andrats. Standarden med avseende pa el- och vvs-installatio-
nerna har ocksd forandrats. Inte sallan har ocksd vissa bygg-
delar bytts ut t ex karmar och skdp. Detta betyder att ombygg-
nadsmalning sker dels pd ytor av nybyggnadskaraktiar men ocksa
pa ursprungsytor. Andelen nyytor och ursprungsytor varierar
med avseende pa hur stora andringar som gjorts i byggnaden.

Underhal Ismalning

UnderhalIsmalning utfors mer eller mindre tidsbundet eller
periodiserat. Den intraffar dd nedsmutsningen eller missfarg-
ningen, TfTorslitningen eller andra defekter uppstatt som ej
langre ar acceptabla. Underh&llsmdlningen ar att betrakta

som ett periodiserat underhdll av ytskikten. Den behtver med
nédvandighet inte omfatta samtliga utrymmen i objektet och
inte heller samtliga konstruktioner. Vid underhdllsmalning
valjs ofta andra kuldrer och ytbekladnadsmaterial an tidigare,
vilket innebar att malningen far en karaktar av fornyelse.
Vid malningen &ar inga andra yrkesgrupper an malare verksamma.
Ofta utfors denna malning i bebodda lagenheter.

Malningens karaktar forandras markant med vissa intervall.
Vid vissa tillfallen madste man exempelvis avlagsna de gamla
tapeterna
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Reparationsmalning
Reparationsmalningen ar att hanfora till en akut situation
dd en skada eller ett fel uppstatt t ex brand eller vatten-
skada.
Restaureringsmalning
Restaureringsmalning innebar att atgarda ytskikten till ur-

sprungligt skick. Malningen utfors ofta i byggnader av kultur-
historiskt varde.
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3. MALER I1BRANSCHEN
3.1 Storlek och struktur
3.1.1 Antal verksamma och investeringarnas storlek

Ar 1973 var 316.000 personer verksamma inom husbyggnadssek-
torn. Av dessa var 32.000 fdretagare och 45.000 tjansteman.
Av aterstoden, eller 239.000 personer, var 141.000 bygg-
arbetare, 22.000 malare, 26.000 elektriker, 19.000 ror-
arbetare och 31.000 andra yrkeskategorier. Malarna utgjorde
saledes ca 10% av det totala antalet yrkesverksamma inom hus
byggnadssektorn. Vid samma tidpunkt var de totala investe-
ringarna inom nybyggnadssektorn 30,8 miljarder och i ommal-
ningssektorn 8,3 miljarder, varav maleriinvesteringarna ut-
gjorde 0,7 och 2,5 miljarder, motsvarande 2 resp. 30% av de
totala investeringarna. Maleriinvesteringarna omfattar allt
byggnadsmaleri i Sverige, sdledes aven gor-det-sjalvmaleriet
och det oorganiserade maleriet. Yrkesmidleriet eller det orga
niserade maleriet uppgadr for narvarande till ca 60% av allt
byggnadsmaleri i Sverige.

3.1.2 Foretagsstruktur

Maleribranschen domineras av sma foretag. Antalet foretag
med upp till 10 &rsarbetare utgor 80% av samtliga foretag.
Ett annat uttryck for foretagsstrukturen ar att féretag med
en anstalld utgor ca en tredjedel av samtliga.

FORETAGS-
STORLEK
(Xrsarb.)

0—9
10—49
»MEDLEM |
50 —99 RIKSFORENINGEN
= ovriga
100— MALERIFORETAG

80 60 40 20 %
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Den storsta marknadsandelen, nara 40%, innehar fdretag med
10-49 arsarbetare, som utgdor femtedelen av totala antalet
foretag. FOoretag med Over 50 arsarbetare utgoér knappt 5% av
antalet foretag och har tillsammans en marknadsandel av ca
35%. Kalla: Semesterlonestatistiken for ar 1975.

Ca 800 foretag ar anslutna till bransch- och arbetsgivare-
organisationen MRF Malaremastarnas Riksforening. Ar 1967
tackte dessa foretag ca 60% av det organiserade yrkesmale-
riets arbetade timmar. Denna marknadstackning har i stort
sett varit konstant sedan dess.

Antalet arbetade timmar var enligt semesterlonestatistiken
a&r 1974 knappt 25 miljoner. Ar 1968 var motsvarande tal
28,4 miljoner timmar. Den nedatgdende trenden speglas ocksa
av det minskade antalet m&lare som var medlemmar i arbets-
l6shetskassan under perioden.

MEDLEMMAR | A-KASSA &SARBETSTIMMAR
1000-TAL MILJ. TIM

3.1.3 Avgangen fran yrket

Det som kannetecknar maleribranschen nu ar en stor arbets-
volym. Det rader brist pd malare vilket forvarras under
sommarhalvaret. Rekryteringen till maleriyrket ar sdledes
av kritisk betydelse. Eftersom den helt overvédgande delen
yrkesverksamma malare ar betalande medlemmar i arbetslos-
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hetskassan, ger relationerna mellan arbetsvolym och betalan-
de medlemmar i arbetsléshetskassan vissa upplysningar.

Under perioden 1945-1969 oOkade antalet betalande malare i
arbetsloshetskassan i jamn takt fran 14.599 till 23.287. Den
genomsnittliga okningstakten per &ar var ca 300. Ar 1970
minskade antalet malare kraftigt - till 21.130. Den éarliga
minskningen har sedan"dess fortsatt och antalet m&lare var
den 31 december 1974 18.225. Den kraftiga minskningen sedan
ar 1969 foljer samma trend som antalet fardigstallda lagen-
heter, dwvs nedgangen i nyproduktionen. Nybyggnadsmileriets
kraftiga nedgdng kan forklara varfor en hel del malare lam-
nat branschen. Mot bakgrund av den snabba forskjutningen av
malningsuppdragen till omm&lning ar avgangen inte befogad

av sysselsattningsskal

Landets lagenhetsbestadnd kan anvandas som ett matt aven pa
ommalningssektorns storlek. Eftersom underhallscykler om 10
ar ar vanliga, har arbetsvolymen for tiondelen av det totala
lagenhetsbestandet lagts in i diagrammet som uppskattning av
ommalningssektorns storlek. Den ar saledes av en helt annan
storleksordning an nymalningssektorn och har ocksd en helt
annan trend. Arbetsvolymen kan uppskattas vara dubbelt sa
stor vid underhallsmdlning som vid nymdlning av en enstaka
lagenhet

LAGENHETER,1000-TAL MALARE,1000-TAL

200———
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Avgangen fran maleriet borde kartladggas narmare. En sadan
analys bor ocksd klargora vilka branscher som tillgodogjort
sig de yrkesutbildade mdlarna och i vilken grad fackanslutna
malare overgatt till det oorganiserade maleriet.

3.1.4 Malarnas &aldersstruktur

Antalet malare anslutna till arbetsloshetskassan var 18.562
vid ingdngen av ar 1974. Aldersfordelningen uttryckt i pro-
cent framgar av diagrammet.

Rider

Malarnas genomsnittsalder ar idag 41 &r, 1959 var den 44 ar
och 1967 var den 43 &r. Under de narmaste 10 aren kan man for-
vanta sig en relativt stor avgang. Under de narmaste fem aren
avgar cirka 400 malare med pension varje ar.

3.1,5 Sysselsattningsvariationer

Under en stor del av aret ar oOverefterfragan pa yrkesmaleri
mycket stor. Maleribranschen maste d& ha mycket langa leverans-
tider. Under vinterhalvaret dampas fortfarande efterfragan
patagligt och till och med arbetsldoshet kan férekomma lokalt

i januari - februari. Sedan mitten pa 50-talet ar detta mons-
ter ofdrandrat med manadstoppar varierande mellan 10 och 15%



18

eller i absoluta tal 2.000 till 3.000 malare. | diagrammet
visas arbetsldsheten under perioden 1968-1974.

ANTAL ARBETSLOSA, o6

Den hoga arbetsldsheten under vintern 1971 och varen 1972
avviker som synes markant fran ovriga ar. Att arbetslosheten
ar sd hog under nagra vintermdnader har manga forklaringar.
Manga bestallare har inte kommit till insikt om att de flesta
arbetena maleritekniskt mycket val gar att utfdora aven vinter-
tid. Maleriyrkets foretradare har under senare ar i lans-
arbetsnamnderna informerat om detta och ocksd om branschens
sysselsattningsmonster och de stora kostnader som detta for
med sig. Vissa framgangar har uppnatts men vasentligt mer
behdver goras for att komma till ratta med vinterarbetslos-
heten. Det galler bl a ocksd for varje enskilt foretag att
forsoka styra utvecklingen sd att vintermalningen okar.

3.1 6 Arbetsomraden

Semesterlonestatistiken ger en god uppfattning om det orga-
niserade yrkesmaleriets storlek och utveckling. | kombination
med ackordslonestatistiken kan antalet timmar berdknas for
nybyggnads- och ommalningssektorn. Skillnaden mellan semester-



I6nestatistikens timmar och ackordslonestatistikens ar i
allt vasentligt att hanfora till ommalningssektorn

Under perioden 1970-1975 har antalet timmar inom ommalnings-
sektorn inte foradndrats sarskilt mycket, se diagrammet. An-
talet timmar har som framgdr hela tiden uppgatt till 18-20
miljoner per ar. Nybyggnadsmalningen daremot visar en kraftig
nedgdng fran ca 10 miljoner timmar ar 1970 till ca 5 miljoner
ar 1975. Ommalningens procentuella andel har med andra ord
okat fran 66% till 79% under perioden- Vad som bor uppmarksam
mas ar att smdhussektorn svarar for en si obetydlig arbets-
volym nar det galler ommdlning. Detta talar for att gor-det-
sjalvmaleriet har ar mycket utbrett, men sakerligen aven det
oorganiserade maleriet.

MILL TIMMAR

CSEftESTtRIONESTATISTIKEN)
OMMAINING - /+(ACKORDSLONESTATISTIKEN)
A’ FLERFAMILIJSHUS
B'SMAHUS
C* SERVICE SFORVALTN.
D* INDUSTRI ¢ KONSTRUKTION
1970 -71 -70 -74

OMMALNINGSANDEL 96 66 63 67 73 76 79

3.2 Marknad

Byggmarknadens omfattning och férdelning pa olika typer av
objekt har i projektarbetet varit en naturlig utgangspunkt
for en bedémning av vilken omfattning olika material och
metoder for narvarande har men ocksa vilken omfattning de
kan forvantas fa.

3.2.1 Nybyggnad

Byggmarknaden &r inte nagon homogen marknad. Darfor bor ny-
byggnadsmalning av bostader, service- och foérvaltningsbygg-
nader och industribyggnader behandlas for sig, och ommalning
for motsvarande grupper for sig.
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Antalet fardigstallda lagenheter o6kade starkt under 50- och
60-talen - och d& framst i flerfamiljshus. En kraftig minsk-
ning intradde de forsta aren av 70-talet. | smahus daremot
okade antalet fardigstallda lagenheter, dock inte sid mycket
att det motsvarade bortfallet av lagenheter i flerfamiljshus

ANTAL FARDIGSTALLDA LAGENHETER
looooo .

80000- —
60000- —
40000

20000

Bostadsbyggandet kan foérvantas fa en volym av ca 70.000
lagenheter per ar under andra femarsperioden p& 70-talet och
oka till 80.000 i genomsnitt under forsta femarsperio-

den pa 80-talet. Den forskjutning mot smdhus som karakterise-
rat 70-talets borjan blir bestdende, aven om andelen smahus
sannolikt stabiliseras kring 60% i nyproduktionen.

Den minskade volymen nyproducerade lagenheter i bérjan av 70-
talet har naturligtvis inneburit en minskad marknad for male-
riet. Denna marknad kompenseras dock mer an val av det okade
maleriet i ommalningsobjekt, vilket senare kommer att belysas.
Nym&lning i service- och férvaltningsbyggnader kommer knappast
att bli nigon storre tillvaxtfaktor att rakna med for en kom-
mande tiodrsperiod. Den tredje viktiga nybyggnadssektorn -
industribyggnader - kan for maleriets del forvantas oka under
perioden eftersom det finns en stravan att forbattra den inre
miljon. Dock kan detta inte paverka totalbilden att volymen
nybyggnadsmaleri &ven fortsattningsvis kommer att minska.
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3.2.2 Ommalning

Ommalningssektorn ar redan av helt annan storleksordning &an
nybyggnadssektorn. Den kommer den narmaste tiodrsperioden att
vara expansiv. Det ar dock inte sjalvklart att allt malnings-
arbete har kommer att tillfalla maleriforetagen - har kan
strukturella forskjutningar, inbrytningar fran andra verksam-
hetsgrenar och gor-det-sjalv verksamheten kullkasta prognoser-
na. En rad samverkande faktorer gor det rimligt att uppskatta
expansionen pa denna sektor till 5 a 10% per ar. Hartill bi-
drar dels att bostadsbestandet liksom husbestandet i 6vrigt
okat snabbt, framfor allt under 60-talet, dels att milj6hdnsyn
av olika slag ¢6kar behovet av maleriarbete.

Totala antalet lagenheter i flerfamiljshus och smdhus var en-
ligt 1970 ars folk- och bostadsrakning 1.843.000 resp.
1.338.000.

ANTAL 1agenheter, 1000-TAL

700 FLERFAM.HUS SMAHUS

TOT.ANTAL LAGENHETER TOT. ANTAL LAGENHETER
1970+ 1.843 000 1970-1338 000

Totalt byggdes enbart under 60-talet ca 600.000 lagenheter,
som med en tiodrscykel saledes kommer att malas om under
70-talet. Dessa utgoér ca 30% av det totala lagenhetsbestan-
det i flerfamiljshus. | smdhus byggdes under 60-talet ca
300.000 lagenheter. Dessa utgdr drygt 20% av totala antalet
lagenheter i smahus

I flerfamiljshusen ar tva- och trerumslagenheterna de mest
frekventa under det att tre- och fyrarumslagenheterna ar de
vanligaste i smahus. Detta innebar att volymen maleri i smi-
hus i forhallande till i flerfamiljshus ar stdérre an vad an-
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FLERFAMILISHUS
TOT.ANTAL LAGENHETER
1970= 1-843.000

saaAhus

TOT. ANTAL LAGENHETER.
1970* 1 338-000
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utvisar.

MILJ. LAGENHETER
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Av intresse, inte minst ur ommalningssynpunkt, ar att belysa
de olika lagenheternas standard. Standarden i lagenheter fran
olika perioder framgdr av diagrammet.
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I smdhus utgdr halvmoderna lagenheter ca 10% och omoderna
lagenheter ca 20% av totala antalet. | flerfamiljshus ar mot-
svarande varden ca 10 och 5%. Eftersom ombyggnadsmalning
kannetecknas av en forandring av standarden och d& i huvudsak
utfors i halvmoderna och omoderna lagenheter kan redan i detta
sammanhang konstateras att underhdllsmalning volymmassigt ar
mer betydande an ombyggnadsmalning. Av figuren framgdr ocksa
att de flesta lagenheterna i flerfamiljshus byggdes under
perioden 1951-1970. Vidare framgdr att en stor del av sma-
husen i motsats till flerfamiljshusen aterfinns i glesbygd.

3.2.3 Totala malerimarknaden

Byggnadsmaleriet indelas i denna rapport i nybyggnadsmalning
och i ommalning. Ommalning kan indelas vidare i ombyggnads-,
underhalls-, reparations- och restaurationsmalning. Dessa
delsektorer ar av mycket olika storleksordning med avseende

pa malerivolymen.

Antalet lagenheter som byggdes om i flerfamiljshus var under
en ganska lang tidsperiod 1000-2000 lagenheter per &r. Efter
regeringens initialstod 1973 steg antalet for budgetaret
1973/74 till ca 4500. Under nastkommande budgetdr ombyggdes

ca 14.500 lagenheter. Under de narmaste aren forvantas arligen
15.000 lagenheter att byggas om i Fflerfamiljshus och 10.000
lagenheter i smdhus. Utvecklingen inom ombyggnadssektorn har
naturligtvis varit mycket positiv for byggbranschen aven om
den inte kunnat kompensera produktionsbortfallet i nybyggnads-
sektorn.

UnderhalIssektorn ar den sektor som inrymmer det storsta an-
talet lagenheter. Som tidigare namnts var totala antalet
lagenheter i1 flerfamiljshus och smdhus 1 843.000 resp.

1 338.000. Underhallssektorn &ar naturligtvis av mycket varie-
rande betydelse for olika branscher eftersom underhallet ar
knutet till vissa speciella arbetsuppgifter och till vissa
tidscykler

Underhal Issektorn utgor den ur volymsynpunkt mest betydelse-
fulla sektorn inom maleriet. Efter en viss tidsperiod undert
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hallsmadlas lagenheter men ocksd andra lokaler sasom skolsalar,
sjukhussalar och industrilokaler. 1 flerfamiljshus och smahus
var tidigare underhallscykler om 10 ar vanliga. Gjorda berak-
ningar talar for att dessa cykler for nérvarande har en klar
tendens att minska. En starkt bidragande orsak till detta ar
att man idag faster betydligt storre avseende vid den inre
miljon an tidigare och vill ha den fornyad allt oftare. Okade
ekonomiska resurser medverkar sakert till att bomiljo och
arbetsmiljé kan priorieteras

Ett matt pad underhallsmalningens storlek &ar det antal lagen-
heter som arligen behandlas. For narvarande &ar detta antal i
flerfamiljshus och i smdhus ca 200.000 resp. 150.000. Foljande
sammanstallning visar antalet lagenheter inom olika sektorer
for ar 1975.

Nybyggnad Ombyggnad Underhall
Flerfamiljshus 30.000 15.000 200.000
Smahus 45.000 10.000 150.000

Underhal Ismalningens dominerande betydelse accentueras ytter-
ligare av att denna typ av madlning i foérhallande till nybygg-
nadsmalning per lagenhet kraver ca dubbelt sa lang tid,. Repa-
rations- och restaurationsmalningen ar av helt andra storleks-
ordningar an underhallsmdlningen. De torde med avseende pa
tidsandel utgora ndgra® procent av allt maleri.

Med utgangspunkt fran bostadsbestand, produktionsbortfall och
foréandringar av metoder och material har en berakning gjorts
av totala antalet maleritimmar under perioden 1965-1980.

Vad som ar vart att uppmarksamma ar att maleriet, trots den
kraftiga nedgangen inom nybyggnadssektorn, totalt ej visar
nagon nedgdng. Prognosvardena for 1975-1980 visar t o m en
viss okning. Detta beror pad det stora antal lagenheter som
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fardigstalldes under 60-talet och som nu kommer in i forsta
etappen underhallsmdlning. Vad som ocksd ar anmarkningsvart
ar att ommadlning av smdhus har en sd stor volym.

MIL) TYKMAR
50t

UTVANDI6 MALNING
40.
A =FIEBFAM-HUS

30-

CtMMSLNING

B = SMAHUS
20

c*servic€, t5rvAUN.
D=IND. 5 KONSTRUKT.

NYBYGGN.-Mft.NING E=FRITIDSHUS

u—r*
1965 1970 1975 1980
OMMA1IMIMG3ANOEL.% i 74 i 85 87

Det organiserade yrkesmadleriet svarar for merparten av nybygg-
nadsmaleriet, med undantag for fritidssektorn. For ommalning
av industrier, service- och fdrvaltningsbyggnader svarar i
huvudsak ocksad det organiserade yrkesmaleriet. En ganska bety-
dande del av underhallsmdlning i flerfamiljshus samt av utvan-
dig malning utfors emellertid som gor-det-sjalv-arbete eller
av oorganiserad arbetskraft. Detta galler som tidigare note-
rats i sarskilt hog grad for ommalning av smahus.

Totalt sett har det organiserade maleriet under senare &r
minskat sin volym i timmar under det att gor-det-sjalv male-
riet Okat betydligt. Detta senare maleri inrymmer da &Aven det
maleri, som den organiserade yrkesmdlaren gor vid sidan av sin
anstallning. Denna del kan formodas vara av inte ovasentlig om-
fattning. Det som talar for detta ar att en heldrsarbetande
malare arbetar ca 1.800 timmar. Med en arbetsldshet pa 5%
skulle arsarbetstiden uppgd till ca 1.700 timmar. Den genom-
snittliga arsarbetstiden inom maleriet ar dock betydligt lagre.
Ar 1973 var den ca 1.250 timmar. F6r de mdlare som arbetade mer
an 800 timmar var den genomsnittliga arsarbetstiden 1.525 timmar.
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4. MATERIAL, MARKNAD OCH UTRUSTNINGAR
4.1 Farger

4.1.1 Oljefarger

Oljefarger karakteriseras av mycket god intrangningsformaga
i l6sa underlag. Torkningen sker oxidativt. De torkar lang-
samt, gulnar kraftigt i morker och saknar bestandighet pa
alkaliska underlag, typ betong, kc-puts, asbestcementskivor
forzinkad plat o d. Oljefargerna anvands i huvudsak vid ut-
vandig malning pad tra men har i stor utstrackning ersatts av
modernare material sasom alkyd- och akrylatfarger

4.1.2 Alkydfarger

Alkydfarger ar en fran borjan av 30-talet vidareutveckling av
linoljefargerna. En alkyd bestar, mycket kort beskrivet av
ftalsyreanhydrid som man léser i en flervardig alkohol, exem-
pelvis glycerin. Denna ldsning maste modifieras med nagon
fettsyra. Sa&dan fettsyra kan vara linolja, tallolja, ricin-
olja, soyaolja etc allt efter vilka krav och egenskaper man
staller pad den fardiga fargen. Beroende pad mangden oljefett-
syra som alkyden modifieras med skiljer man mellan feta, halv-
feta och magra alkyder. Lacknafta ar det vanligaste ldsnings-
medlet. Pigmenten kan vara desamma som vid linoljefarger.
Torkning sker oxidativt och genom att lésningsmedlet avdunstar
Torrhalten eller det som blir kvar pa ytan efter upptorkning
och l6sningsmedlens avgang blir mindre an hos en linoljefarg.

Utmarkande for en alkydfarg, jamfort med linoljefarg, ar snab-
bare torktid, battre slitstyrka och reptalighet samt mindre
gulningstendens varierande efter den typ och méngd fettsyra
man anvander. En alkydféarg gulnar dock alltid mer eller mindre
Den kan ha relativt god bestandighet pa alkaliska underlag,
men dock inte 100-procentig. Alkydfargen kan ibland vara for
hadrd att anvanda vid ommdlning pa tidigare oljefargsbehandla-
de traytor



27

Sedan ca fem ar pagar en vidareutveckling av alkydfargerna

bl a for att fa en snabbare genomtorkning och battre rep-
talighet an de traditionella alkydfargerna. Genom vissa mo-
difieringar har man ocksd fatt fram en forbattrad alkali-

och kemikaliebestandighet (uretanalkyder). Uretanalkydfarger-
na har anvants de senaste aren till tak- och vaggmalning,

bl a i utrymmen med stora hygienkrav, typ operationsrum i
sjukhus

Styrenalkyderna kom i marknaden omkring 1948. En utmarkande
egenskap hos dessa ar framforallt den snabba torkningen.

4.1.3 Latexfarger

Gemensamt for alla losningsmedelshaltiga farger ar att de av-
ger losningsmedel vid torkningen. Detta kan saledes innebara
halsorisker. Ofta ar det nddvandigt att anvénda

andningsskydd under malningen. Genom fargfabrikanternas stra-
van att producera miljovanliga farger har latexfarger i viss
utstrackning ersatt alkydfargerna och ar idag de vanligaste
fargtyperna bade utom- och inomhus. Alkydfargernas anvand-
ningsomraden har darfor i stort sett kunnat begransas till
snickerimalning och mdlning av vissa utrymmen.

Latexfarger - som innehaller olika bindemedel - anvands som
sagts bade for utomhus- och inomhusmalning. De mest vanliga
ar PVA-farger (polyvinylacetat), akrylatfarger och s k sam-
polymerer

Gemensamt for praktiskt taget alla latexfarger ar att 1dsnings-
medlet ar vatten. Fargerna torkar snabbt och luktar inte nagot
namnvart. De gulnar inte vare sig i morker eller i ljus. De

ar lattarbetade. De ar genom god alkalibestandighet ganska
sakra pa alkaliska underlag. De slapper igenom eventuell fukt

i underlaget. Nackdelen med latexfarger jamfort med linolje-
farger och alkydfarger ar att de inte har sid god intrangnings-
formdga. Losa underlag behandlas darfor ofta i forvag med en
alkydolja eller alkydfarg som fortunnas med lacknafta.
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Latexfarger torkar genom att vattnet avgar och bindemedels-
molekylerna "kittar" sig samman till en sammanhangande farg-
film. Latexfarger far i regel ej anbringas vid temperaturer
under + 5°C, ty da bildas ingen film. Torrhalten eller vad
som blir kvar pa den mdlade ytan efter torkningen blir unge-
far halften av det som lagts p& vid malningen. Bindemedlet
ar vitt, mjolkliknande, men blir transparant efter torkning-
en, vilket kan gora det svart att bedéma den slutliga tack-
ningen.

Pigmenten ar i allmanhet titandioxid jamte fyllnadsmedel samt
kulorta pigment med god alkali- och ljusbestandighet.

De latexfarger som betecknas sampolymerer &ar sammansatta av
i regel tvad latextyper, t ex PVA och akrylat. Genom att sam-
mansattningen varieras kan fargen fa olika egenskaper, som
kan anpassas till de krav man har.

Latexfargerna anvands foretradesvis vid tak- och vaggmalning
inomhus, vid utomhusmalning pa tra, betong, lattbetong,
asbestcementskivor, forzinkad plat m m.

Storsta gruppen ar PVA-fargerna som ar kvalitativt helt till-
fredsstallande nar det galler tak- och vaggmalning pa& nya
ytor, typ betong, puts, gipsskivor, vavklistrade ytor m m.

Av latexfargerna har akrylattypen de basta klimatiska egen-
skaperna for utomhusmdlning. De har aven, ratt komponerade,
det basta s k vatnotningsmotstandet, med andra ord de mjuknar
inte sa fort av vatten som "vanliga PVA-farger". Av den an-
ledningen rekommenderas akrylatfiarger ocksa for ommalning

av tak och vaggar inomhus. Deras vidhaftningsformidga pa& harda
underlag - t ex tidigare linolje- eller alkydfargsmalade

ytor - &r god. De anvands givetvis aven med fordel pa& tidigare
latexfargsmalade ytor. Anvander man en ratt komponerad akry-
latlatexfarg, behéver man inte langre ta hansyn till om under-
laget tidigare malats med linolje-, alkyd- eller latexfarg.
Dock maste utvandiga ytors beskaffenhet alltid beaktas fore
ommalning



29

4.1.4 Opigmenterade lacker

Opigmenterade lacker baseras huvudsakligen pa& bindemedlet
alkyd. De har i stort sett samma egenskaper som motsvarande
fargtyp. De opigmenterade lackerna anvadnds inomhus och utom-
hus, i huvudsak pad tra dar man vill behalla ytstrukturen.

4.1.5 Spackelfarger

Spackelfarger forekommer i olika typer och kvaliteter for
olika andamdl. Vanligast ar sandspackelfarger som anvands for

ytutjamning av betong, lattbetong, puts och skivor. Spackel
innehé&ller marmorkross i olika fraktioner med latex och cel-

lulosalim som bindemedel och tillverkas i olika finhetsgra-
der for olika krav pa fyllningsférmdga och slathet. Fran 50-
talet har sandspackelfargerna varit foremadl for ett standigt
utvecklingsarbete. Vanligt sandspackel ar alltid mer eller
mindre vattenlosligt beroende pa kvalitet och skall aldrig
anvandas utomhus eller i utrymmen med kontinuerligt hog luft-
fuktighet.

Snickerispackel finns idag i stort sett i tvd former, synte-
tiskt spackel och latexbaserat spackel. De gamla oljefargs-
pastorna ar borta. De torkar for langsamt och ar kansliga for
Ffukt

Syntetiskt spackel, i allmanhet baserat pa uretanalkyd, tor-
kar relativt snabbt och ar inte sarskilt fuktkansligt

Latexspackel, i allmanhet med akrylat som bindemedel, torkar
snabbt och ar bast fran arbetsbarhetssynpunkt.

4.1.6 MARKNAD

Analysen av bostadsbestandet i kap 3 ger en totalbild av ma-
lerimarknaden. Vill man ha en mera detaljerad bild av markna-
den ar det betydelsefullt att kanna till olika materials
andelar och volymer, detta inte minst med hansyn till att ma-
terialet genererar malningsmetoden. En annan anledning till
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att det ar nodvandigt att kanna till materialmarknaden ar att
farg- och ytbekladnadsindustrierna sedan lange ar inne i ett
intensivt utvecklingsskede. Vad man vill uppnd ar bl a att
kunna tillfredsstalla skiftande smakriktningar, att gdra mate
rialen sd lattapplicerbara som mojligt och inte minst att

gora materialen sa riskfria som mojligt. Manga material kommer
att vara sa enkla att applicera att gor-det-sjalv arbetet kan
forvantas o6ka. Av arbetsmiljomassiga skdl kommer vissa mate-
rial att utgd ur marknaden. Ett exempel p& detta ar takalky-
derna

De farger som anvands &ar standardiserade produkter. De ar
framtagna for olika appliceringstekniker: strykning, rullning,
hégtryckssprutning, elektrostatisk sprutning, pulversprutning
etc. Den tekniska utvecklingen har medfort att fargerna ar
lattare att applicera, torkar snabbare och anses ge en hall
barare yta. Fargerna har dessutom fatt en battre tackformaga
vilket innebar att de kan appliceras i farre skikt an tidi-
gare. Negativt ar att man vid vissa farger miste anvanda and-
ningsskydd eller att man pd annat siatt, t ex genom god venti-
lation, maste sorja for att arbetet inte utgor ett riskmoment.
Har soker man intensivt efter att astadkomma helt riskfria
produkter

En utveckling som ocksd ar vard att notera ar de raffinerade
brytningssystem som utvecklats. Bestallaren kan nara nog fa
den kul6r han onskar och detta utan storre merbesvar for male
riforetaget
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Den svenska fargproduktionen uttryckt i ton har som framgar
av diagrammet fran mitten av 50-talet till i slutet av 60-

talet O6kat kraftigt. Under 70-talet forvantas o6kningstakten
bli mera mattlig.

FARGPRODUKTION | SVERIGE
1000-TAL TON



32

Ar 1974 var den totala fargproduktionens varde ca 930 mil-
joner kronor. Denfordelar sig enligt foljande:

Byggnadsmaleri 415
Industriell produktmalning 360
Varv och sjofart 45
Export TIO
930

Byggnadsmaleriets varde ar séledes storre an den industriella
produktmadlningens. Av diagrammet framgar att byggnadsmaleri-
ets andel av det totala vardet har minskat, daremot har den
industriella produktmadlningens och exportens varde oOkat bade

i absoluta tal och andelsmassigt. Okningen av den totala farg-
produktionens varde beror pad en okad fargproduktion men ocksa
i hog grad av stigande priser. Under senare ar har okade ra-
varupriser till foljd av oljekrisen gett kraftigt utslag.

FARGPRODUKTION | SVERIGE
MILJONER KR

INDUSTRIELL PRODUKTMAINING
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Fargindustrin har genomgdtt en omfattande kemisk-teknisk ut-
veckling. Den plasttekniska industrin har givit upphov till
en mangd olika fargtyper, bl a latexfargerna, som pa flera
omrdden trangt ut de tidigare oljebaserade fargerna. Latex-
fargerna ar en dominerande grupp bland emulsionsfargerna

Produktionsutvecklingen for allt maleri och olika fargtyper
framgar av diagrammet. Alkyd- och latexfargerna okar kraf-
tigt. De opigmenterade lackerna okar i nagon man. Oljefar-
gerna daremot har en nedatgdende trend och oljefargspastorna
har helt forsvunnit.

300  INDEX
JOTALT

UTVECKLINGSTENDENSER
OLIKA FARGTVPER

OPIGM. LACKER

1972
OUEFARGSPASIDR

Den volymmassiga utvecklingen for alkydfargen galler den
totala produktionen i Sverige. Genom att statistiken for
farger under senare ar redovisas for helt andra gruppering-
ar, har den totala produktionen endast kunnat anges t o m ar
1973. Fram till denna tidpunkt okade alkydfargerna markant.
Denna o6kning ar emellertid ej representativ for yrkesmaleriet
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I diagrammet visas en fordelning mellan alkydfarger och vat
tenbaserade farger - dock ej spackelfarger. Uppgifterna ar
lamnade av en av de storsta fargtillverkarna och galler in-
vandigt vid om- och nybyggnadsmalning i bostadshus och i
service- och forvaltningsbyggnader. Trots en volymokning

totalt sett kan man konstatera att alkydfargerna minskat

relativt sett.

VATTENSPADBARA FARGER

1969 -70

Sandspackelproduktionens markanta nedgadng i borjan pa 70-talet
beror pa det minskade nybyggandet men ocksa pa att lattbetong-

stommar 1 stor utstrackning ersatts av traregelstommar, som
beklatts med gipsskivor. Denna utveckling framgar av diagram-

men. Annu en orsak till nedgdngen &ar att de betongytor som nu
spacklas har en betydligt battre kvalitet an tidigare.

FLFRFAMILISHUS, yttervaggar SMAHUS, vrrevacons

9% ANTAL LGH 96 ANTAL LGH

-TEGEL
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Den snabba tekniska utveckling som fargerna genomgar, gor det
nodvandigt med kontinuerlig, uttommande, systematisk och for
maleriet anpassad information. Informationsutbytet mellan
fargfabrikanter och maleriforetagen borde kunna 6kas betyd-
ligt till gagn for utvecklingsarbetet. Ett intressant initia-
tiv har tagits av NIFAB, Nordisk Information For Farg AB,

som bérjat utarbeta ett undervisningspaket avseende farger
och lacker. Paketet utarbetas i1 samarbete med fargindustrins
tekniska experter.

4.2 Ytbekladnadsmaterial
4.2.1 Papperstapeter

Papperstapeter kan beskrivas sasom papper, som belagts med en
eller flera farger ofta i visst monster. De anvands vanligen
i bostadslagenheter, i sovrum och i1 vardagsrum.

Papperstapeterna appliceras med klister och 6verlappande fo-
gar, s k tradkant. De levereras i regel kantskurna fran fab-
rik i en bredd av 0,53 m och i en rulldangd av 9,00, 10,05
eller 11,20 m.

En ny typ av papperstapeter ar de forklistrade tapeterna.
Dessa tapeter dras genom ett vattentrag fore appliceringen.

4.2.2 Pappersburen PVC

Pappersburen PVC, ofta benamnd plasttapet eller vinyltapet,
har kvantitativt Okat mest av samtliga ytbekladnadsmaterial
under senare ar. Materialet anses ha god tvattbarhet, 1jus-
hédrdighet och slitbarhet. Trots att det ar betydligt dyrare
an papperstapeter har det blivit ett konkurrenskraftigt al-
ternativ till dessa. Materialet forekommer relativt ofta i
kok och hallar. Pappersburen PVC har ett bdrande pappers-
underlag, som bestrukits med vinylpasta eller laminerats med
vinylfolie. De kan monstertryckas med PVC-farger som oupp-
16sligt forenas med PVC-ytan genom varmebehandling. Monstret
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kan aven praglas med stalvalsar.

Tapeterna levereras kantskurna fran fabrik och satts kant i
kant. Vadbredderna ar 0,52 och 0,64 m och rullangden 10,05 m.

4.2.3 Expanderad PVC

Expanderad PVC erhalls genom upphettning av PVC-material, som
far svalla till en pords massa. Materialet far harvid en
tjocklek mellan 2-3 mm och behdver darfor inget barande under-
lag, vilket innebar att man inte behdver riskera nagon krymp-
ning eller svallning vid uppsattningen. Materialet anvands
framst i vatutrymmen. Materialet anbringas i specialklister

som stryks pa vaggen. Vaderna kan antingen sattas kant i kant
eller overlappas och skarven darefter skdras. Vadbredden varie-
rar mellan 1,0 och 2,0 m.

4.2.4 Vavburen PVC

Vavburen PVC bestdr av ett tunt PVC-skikt som lagts pa ett
underlag av vav, bomulls- eller glasfibervav av olika tathet.
Materialet anvands framst i vatutrymmen och anbringas med
specialklister som stryks pd vaggytorna. Vaderna kan sattas
kant i kant eller o6verlappas och skarven darefter skaras.
vVavburen PVC forekommer i bredder mellan 0,63 och 1,30 m och
i rullangder om 9,00, 10,30 och 25,00 m.

4.2.5 Glasfibervav

Glasfibervav, ibland kallad glastapet vavs av spunna glasfi-
bertrddar av olika tjocklek. Ytan blir jamnare an hos t ex
jutevav. Glasfibern ar okanslig for fukt och moégel och krym-
per inte vid uppsattningen. Den &r svarantandlig och anvands
darfor ofta i sjukhus, hotell, skolor, restauranger och i
andra offentliga lokaler. Glasfibervaven satts ocksa upp i
vatutrymmen

Vaven anbringas pa den klistrade vaggytan antingen med oOver-
lappning och kantskarning eller kant i kant, varefter vaven
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malas. Glasfibervaven tillverkas bade kantskuren och ej kant-
skuren 1 bredder om 0,97 m resp. 1,00 m. Rullangden &ar 50 m.

4.2.6 Styvjute

Styvjuten overmdlas vanligen men anvands aven obehandlad. Dess
marknad ar idag ringa. Bredden ar 1,00 m och langden 50,00 m.

4.2.7 Textiltapet med pappersbaksida
Gras- och pappersgarnstapeter

Textiltapet med pappersbaksida bestar ofta av en relativt
glest vavd linnevav som fasts pa ett barande kraftigt pappers-
underlag. Vaven ar fastgjuten vid detta med plast. Genom att
farga plastskiktet i en annan farg an linnevavens far man

ofta en dekorativ verkan. Vaven forekommer relativt ofta i
smdhus men ocksd i vissa flerfamiljslagenheter.

Klistret pafors vaderna som sedan anbringas pad vaggytorna
kant i kant. VAdbredderna varierar mellan 0,80 och 0,90 och
rullangderna ar 8 och 25 m.

Gras- och pappersgarnstapeter kan ligga p& pappersunderlag,
aven om grastapeter aven tillverkas utan sadant underlag.

Vadbredden ar ofta 0,90 m. Rullangden varierar mellan 5,50
och 7,50 m.

Betraffande appliceringsmetoderna kan man sammanfattningsvis
saga att pa pappersburna material anbringas klistret pa va-
derna, under det att man i o6vriga fall anbringar klistret

pa vaggen.

4.2.8 Mattvariationer

Vad som ar uppseendevackande &ar de varierande matten pa de
olika produkterna» Se tabell.
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Bredd (m) Langd (m)
Papperstapet 0,53 9.00, 10,05 och 11,20
Pappersburen PVC 0,52 och 0,64 10,05
Expanderad PVC 1,00 2,00
Vavburen PVC 0,63 - 1,30 9.00. 10.30.25.00
GlasfTibervav 0,97 och 1,00 50,00
Styvjute 1,00 50.00
Textiltapet mgd 0,80 - 0,90 8.00 och 25,00
pappersbaksida
Grés-,och pappers- 0,90 5,50 - 7,50
garnstapet

Det kan inte sagas vara rationellt med si manga variationer
En standard borde utarbetas, dar hansyn togs till material-
atgang vid olika dimensioner men ocksd till vilken dimension
som arbetsfysiologiskt och metodmassigt ar att foredra.

4.2.9 Marknad

Marknaden for ytbekladnadsmaterial ar mycket betydande och
uppvisar en inte ovasentlig okning. Anledningen till expan-
sionen ar bl a den 6kande ommalningssektorn, men ocksd att
uppsattning av olika slags ytbekladnadsmaterial har blivit
ett alternativ till malning. Ytterligare en forklaring ar
att intervallen mellan underhallen blir kortare, man vill
oftare gora forandringar i sin miljo.

Den totalt forsdlda mangden ytbekladnadsmaterial uppgick ar
1965 till ca 60 miljoner m™ Ar 1980 beraknas motsvarande
mangd vara dubblerad.

yrBEKLADNADSMATRIAL

OVR yTBEKIADNADS-
MATERIAL
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Den forsadlda mangden papperstapeter nadde sina hogsta siffror
omkring 1970. Papperstapeterna har sedan dess minskat i bety-
delse. Ovriga ytbekladnadsmaterial har daremot okat mycket
kraftigt. Under perioden 1970-1980 ar denna okning beraknad
till ca 30% per ar. For samma period blir den totala dékningen,
d v s om papperstapeter inrdknas, ca 3% per ar.

Prognoserna kan emellertid forandras avsevart beroende pa att
vissa material kan ge negativa effekter som hittills inte &ar
klarlagda och beaktade.

Vilka material som betecknas "ovriga ytbekladnadsmaterial™
framgar av diagrammet. Materialen beraknas fa den marknadsut-
veckling som diagrammet visar.

OVRIGA yTBEKLADNADSMATFRIAL

- PAPPERSBUREN PVC

TEXTILTAPET

EXPANDERAD WC

GRAS a RAPPERSGARN
STYVJUTE

Trots att de flesta av dessa material i forhallande till pap-
perstapeter ar relativt kostnadskravande, vantas de med nagot
undantag fa en kraftigt Okad anvandning. En forklaring till
detta ar att bestallarna - i synnerhet i smdhus - varderar
ytskikten i sin boendemilj6, inte bara ekonomiskt utan &aven
med hansyn till utseende och status

Vad de enskilda produkterna betraffar, kan orsakerna till o6k-
ningen vara flera. Pappersburen PVC har genom en mdngd monster-
variationer gjorts attraktiv. Kanske har ocksd dess tvattbar-
het haft sin paverkan pa forsaljningen. D& det galler tvatt-
barhet och nedsmutsning vore det av intresse att veta om rele-
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vanta skillnader finns mellan olika produkter och hur stora
de ar. Nagot egentligt alternativ till pappersburen PVC finns
for narvarande ej pa den svenska marknaden. X borjan av ar
1976 kommer ett sadant material att introduceras i Sverige.

Materialet har utvecklats vid ICI i England. Det bestar av en
expanderad polyetenfolie med god tackfdormaga och enligt upp-
gift goda egenskaper® vad avser tvattbarhet och ljushardighet.
Den ar dessutom mycket smidig och latt. Folietapeten véager en-
dast 3 hg under det att en papperstapetrulle av motsvarande
langd vager 12 hg. Folien satts pd de klistrade vaggytorna.

En forklaring till att glasfibervaven har okat sa kraftigt

ar att den allt oftare anbringas pd tidigare malade ytor i

service- och forvaltningsbyggnader beroende pd att den har

god formdga att ta upp spanningar. Den ar dessutom okanslig
for fukt och svarantandlig. Man finner nu ocksa allt oftare
glasfibervav uppsatt i vatutrymmen och over diskbankar

Att textiltapeter okar kan till viss del forklaras av att
manga smadhusagare och da sarskilt av estetiska skal valjer
detta material.

Den vavburna PVCrns oOkning beror pa att vatutrymmen allt of-
tare beklads med detta material aven vid underhall. Mate-
rialet forekommer &ven ibland p& luckor och dorrar, vilket
tidigare ej varit sd vanligt.

Den expanderande PVC:n oOkar mattligt.

Gras- och pappersgarnstapeterna visar ingen namnvard 6kning
Styvjuten slutligen har minskat kraftigt.

Den totalt forsadlda mangden ytbekladnadsmaterial, var som
sagt ar 1965 ca 60 miljoner m , varav ca 45 miljoner m ar

att hanfora till ommalningssektorn. Motsvarande varde ar 1980
kan uppskattas till totalt ca 110 miljoner m , varav inom ommal-
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ningssektorn ca 95 miljoner m . Vad som bdr noteras ar har
smihussektorns betydande andeli

WBEKIADNADSMATERIAL | OLIKA HUSTYPER

MILJ.M*
1007,

FLERFAMILISHUS

SMAHUS
ommXIning

SERVICE S FORVALTNING
.Z—— FRITIDSHUS
11 FLERFAMILISHUS

SMAHUS

B SERVICES FORVALTNING
—FRITIDSHUS

1960

Allt flera ytbekladnadsmaterial har sdledes fatt en 6kad be-
tydelse. Inom maleriyrket mdste man darfor lara sig beharska
allt flera tekniker och metoder. Redan i utbildningsskedet
bor den enskilde malaren ges allsidiga kunskaper om olika yt-
bekladnadsmaterial. Detta innebar okade krav p& information
inte minst fran ytbekladnadsindustrin.

4.3 Fastmedel

Utvecklingen av klister och lim & ena sidan och vaggbeklad-
nadsmaterial & den andra ar i det narmaste helt avhangiga av
varandra, eftersom alla faktorer spelar en viktig roll nar
det galler alternativval och darmed sammanhangande krav pa
kvalitet och pris. Vid uppsattning av vaggbekladnadsmaterial
ar t ex tidsatgangen och kostnaden for applicering av lim
och klister betydande. 1 underhdllsobjekt varierar andelen
tid for dessa arbeten med mellan 20-30% av den totala upp-
sattningstiden
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De uppgifter som ges i det foljande har till stor del lam-
nats av tillverkare. Generellt for alla typer av fastmedel
galler att vissa malade ej sugande underlag kraver speciella
behandlingar innan klister och lim kan appliceras.

4.3.1 Vetemjols-, starkelse- och cellulosaklister

Rubricerade klister anvands for uppsattning av papperstapeter
Inom yrkesmaleriet dominerar vetemjolsklistret. Lagringstiden
ar i torr form i det nadrmaste obegransad om materialet forva-
ras torrt. Vid anvandandet halls pulvret under kraftig omror-
ning i kallt vatten i ett val rengjort karl av plast eller
korrosionsfritt material. Eftersom blandningen surnar efter
viss tid bdr inte mer klister tillredas an det som beraknas
atgd under tva dagar. Verktyg o d rengdérs i varmt vatten,
eventuellt med tillsats av syntetiskt tvattmedel. FOr uppsatt-
ning av vav med pappersbaksida forstarks tapetklistret med
1-2 liter vavlim (vitt modifierat dispersionslim pd PVA-bas)
till 8 liter tapetklister.

4.3.2 Dispersionslim

vavlim ar ett dispersionslim pad polyvinylacetetbas. Limmet kan
anvandas till uppsattning av alla vaggbekladnadsmaterial
saledes aven for vavburna PVC-tapeter i vatutrymmen.

vavlimmet anvands vanligen i den konsistens det levereras
utom i nagra fa undantag. Lagringstiden ar ca ett ar om ori-
ginalemballaget ar val tillslutet och férvaringsplatsen ar
frostfri. Vaggar, dar vavlim skall anvandas, maste vara su-
gande. Starkt sugande underlag kan behtéva forlimmas med en
del vavlim och tre delar vatten. Verktyg o d rengodrs med
ljumt vatten innan limmet hunnit torka.

For glasfibervav och ej pappersburna jute- och linnetapeter
liksom for vavburen PVC i torra utrymmen appliceras limmet
direkt pad vaggen. Det paforda limmet far avge en del fuktig-
het. Det maste dock klibba nar ytbekladnadsmaterialet satts
upp. LimFlackar torkas bort med fuktig svamp innan limmet
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hunnit torka. Om uppsatt vav skall madlas, kan detta goras
tidigast ett dygn efter uppsattningen.

Vid uppsattning av pappersburen PVC i1 torra utrymmen och pap-
persburna grastapeter appliceras limmet direkt pa tapetens
baksida. Efter viss dragningstid ar vaderna applicerbara. Om
pappersburen PVC anvands, maste vavlimmet spadas med 15-25%
vatten.

For expanderad PVC anvands ocksa dispersionslim. Den expande-
rade PVC-tapeten satts i mycket stor utstrackning upp i vat-
utrymmen. Limmet anvands i den konsistens det levererats.
Dess lagringstid ar ett &r, om det forvaras frostfritt. Vid
appliceringen bor ej temperaturen understiga + 15° C. Limpa-
foringen kan ske pa baksidan av materialet eller pd vaggen
med rulle eller med tandad spackel. Tiden mellan limpaforing
och uppsattning varierar med hansyn till underlag, tempera-
tur, luftfuktighet, ventilation, limmangd etc. Limmet skall
dock alltid klibba nar ytmaterialet appliceras efter 10-15
min. Verktyg o d rengdrs i ljummet vatten, eventuellt med
tillsats av syntetiskt tvattmedel.

Overlappslim ar aven det ett dispersionslim. Det anvands vid
overlappslimning av vav- och PVC-material. Lagringstiden &ar
ett ar om limmet forvaras frostfritt. Det anvands i den kon-
sistens det levereras och paférs med pensel. Den 6ppna tiden
ar 30-40 minuter om temperaturen ej understiger + 10° C. Slut-
bindningstiden & 1 & 2 dygn. Verktyg och dylikt rengors i
vatten. Nyligen har en tillverkare eliminerat behovet av ett
speciellt overlappslim. Det nya limmet kan, forutom att det
anvands till tapetvaderna, &aven anvandas till de overlapps-
limningar som forekommer, alltsd nagot sarskilt overlappslim
behdvs ej .

Sprutbart vavlim ar ocksd ett dispersionslim pd PVA-bas. Det
ar avsett att appliceras med hogtrycksspruta. Lagringstiden
ar sex manader i val tillslutet originalemballage, om limmet
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forvaras frostfritt. Det anvands vid uppsattning av jute-,
linne- och glasfibervav, liksom aven for andra sugande be-
kladnadsmaterial. Vid sprutningen bér munstycke 021/65 an-
vandas och for att erhalla ett jamnt sprutfalt bor det ut-
gadende trycket vara minst 200 kg/cm . Munstycken och andra
foremal, som kommit i berdéring med limmet tvattas rena

i kallt vatten innan limmet hunnit torka.

4.3.3 Forpackningar

De allra flesta limtyper som anvands inom maleriyrket idag
forpackas i plasthinkar innehallande 1, 5, 15 eller 50 1,
varav 15 1 ar den vanligaste.

414 Ytteknologi

Farg, ytbekladnadsmaterial och fastmedel kan appliceras pé
olika typer av underlag med mer eller mindre gott resultat.
Vid ytteknologiska bedomningar maste man i forsta hand ta
hénsyn till funktions- och kvalitetskrav samt till kostna-
derna. 1 tabellen pd nasta sida redovisas olika materials
lamplighet med hansyn till just dessa krav. Bedotmningen har
gjorts av ett tiotal sakkunniga som intervjuats om vilka mate
rial som ar mer eller mindre lampliga vid behandling av olika
ursprungsytor

Med tanke pa& utvecklingen pa materialsidan ar det angelaget
att man mer i detalj undersoker vilka konsekvenser olika mate
rialval far med hansyn till funktion, kvalitet, metod och
kostnad.
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4.5 Snickerier och inredning

En mycket betydande del av maleriet ar malning av snickerier,
sasom fonster, dorrar och skdp. Dessa snickerier tillverkas
idag till storsta delen fardigbehandlade, dwvs fabriksmalade
eller fanerade.

SNICKERIER

(ANDEL FABRIKSMALADE 9 FANERADE)

-------- WB8RIKSM&ADE 5 FANERADE Sk8p

..EABRIKSIWAADE FONSTER
K.-fabriksmSiade S SANERADE DORRAR

Andra komponenter som levereras fardigbehandlade ar plastlami-
nat, undertak av metall samt akustikplattor. Framst galler
detta inom nybyggnadssektorn, men aven for ommalningssektorn
kan man notera en klar o6kning. Plastlaminatens (Perstorps-
skivor) okningstakt &ar ojamn, medan undertak av metall och
akustikplattorna har en jamnare okningstakt. Under senare ar
har el-radiatorer blivit allt vanligare i nybyggnader och

aven dessa ar fardigbehandlade vid leverans.

Av diagrammen pa nasta sida framgar utvecklingen for dessa
komponenter
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UNDERTAK AV METALL
Miu. M
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Allt fler komponenter levereras saledes fardigbehandlade till
nybyggnadssektorn och i1 6kande utstrackning till ombyggnads-
sektorn. Vad som ar mycket vasentligt ar att man inom maleri-
yrket i god tid far den tekniska information som ar nodvandig

for att ommdlning av fabriksmalade komponenter skall kunna
ske med gott resultat.
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4.6 Utrustningar

Byggnadsmaleriet ar i hdog grad ett hantverk Detta galler i
synnerhet for ommalningssektorn dar maleriarbeten till stors-
ta delen utfors med handverktyg och annan traditionell utrust-
ning, sasom tapetbord och arbetsbockar. Nagra stoérre forand-
ringar har inte skett, sedan malningsrullen introducerades

pa den svenska marknaden i slutet av 40-talet och s k tapet-
apparater kom i bruk p& 60-talet och da framst inom nybygg-
nadsmaleriet

4.6.1 Sprututrustningar

I den stationdra industrin introducerades under 30-talet olika
typer av sprututrustningar. | mitten av 40-talet hade dessa
fatt en relativt stor marknad inom byggnadsmaleriet. FOr nar-
varande har nara nog alla maleriforetag nagon typ av sprut-
utrustning. Lagtryckssprutor som anvands vid bade ny- och om-
malning av radiatorer &ar de vanligaste. Ar 1968 innehade om-
kring 90% av foretagen sadan utrustning.

Sandspackelsprutan introducerades i borjan av 50-talet. Den
var da luftdriven. 1 slutet pa 60-talet hade endast halften
av foretagen sandspackelsprutor. Att frekvensen inte var
stérre beror pa att den luftdrivna sprutan har ett begransat
anvandningsomrade. Den anvands foretradesvis i storre nybygg-
nadsobjekt vid behandling av tak- och vaggytor. En forbatt-
ring vard att notera ar att den eldrivna hoégtryckssprutan
introducerades pd marknaden i boérjan pd 70-talet. Den ar fran
manga synpunkter o6verlagsen den luftdrivna, inte minst arbets-
miljomassigt. Bygghdlsans undersdkningar visar att hog-
tryckssprutans bullerniva ar betydligt lagre an den luft-
drivna sprutans. Undersokningarna visar ocksa att det bildas
mindre sprutdamm. Vid hoégtryckssprutningen behdvs inte

nagon kompressor och luftslang. Man slipper darigenom de
tunga kompressorlyften och slangdragningarna. Andra férdelar
med hoégtryckssprutan ar att den ar all-round, dwvs den kan
anvandas saval for lim och farg som for spackel
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Hogtryckssprutan for applicering av farg introducerades i
Sverige 1955 och i byggnadsmaleriet 1958. | bdrjan anvandes
den uteslutande vid malning av stalytor. Manga farger som

d&d fanns gick inte att anbringa med hdgtrycksspruta, men idag
ar detta inte nagot problem. | slutet pd 60-talet hade vart-
annat maleriforetag hogtryckssprutor. De utnyttjas som regel
vid sprutning av tak- och vaggytor vid nymdlning. Under senare
tid har de med fordel bérjat anvandas &aven vid ombyggnads-
malning. Det finns tom exempel pd att hégtryckssprutan ut-
nyttjats aven for snickerimdlning och vid applicering av
klister for t ex glasfibervav

4.6.2 Utrustningar for borttagning av farg och tapeter

Farg- och tapetborttagningsutrustning, sasom brannare och
angaggregat har inte &agnats sarskilt stor uppmarksamhet. |
vissa aldre objekt ar emellertid sadan utrustning av stor
betydelse eftersom farg och tapetborttagning &ar mycket tids-
kravande arbeten. Ur arbetsmiljosynpunkt ar de ocksd disku-
tabla. Alternativet till att ta bort farg och madla om snicke-
rier ar utbyte mot nya, vilket inte sd sallan sker vid om-
byggnad. En anledning till detta &4r att justering och ommal-
ning av snickerierna ar alltfor kostnadskravande.

Med hansyn till att arligen allt stirre kvantiteter pappers-
tapeter men ocksd andra ytskikt avlagsnas ar det angelaget
med en utveckling av borttagningsmetoderna

P4 marknaden introducerades pa 40-talet en angningsutrustning
for tapetborttagning. Genom att leda anga fran en &ngpanna
till en platta som trycktes mot vaggen, kunde tapeten befuktas
och skrapas bort. Metoden var tidsoédande sarskilt vid tjocka
tapetlager som forst maste perforeras med en spikforsedd rulle.

Ar 1970 tradde nya sakerhetsbestammelser i kraft for angpan-
nor. Pannor under en viss volym fick saljas med engangsbe-
siktning oavsett arbetstryck. Dessa pannor ar alltsa ej
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underkastade arliga besiktningar. Arbetstrycket héjdes da
fran 1,5 till 6 ato.

Ar 1970 togs ett svenskt patent ut pd "angkniven'". Angkniven
kan enkelt beskrivas som tvad sammanfogade tunna platar, vari-
genom man leder &nga fran en angpanna eller anggenerator
Genom att fora angkniven bakom tapetlagren l6sgdres dessa
fran underlaget. Ar 1972 gjordes en 6versyn av anggeneratorn
Detta gav till resultat en ny anggenerator med 50-60 % storre
angmangd och ett arbetstryck av 8 atd. Vid detta arbetstryck
uppgar angstralens temperatur till ca 170

Beroende pa den hoga temperaturen och att relativt mycket anga
avges innebar metoden vissa arbetsmiljoméssiga problem. For-
utsattningen for arbetets bedrivande ar att tillfredsstallan-
de ventilation kan ordnas. Naturligtvis forutsatter ett effek-
tivt hanterande av tapetborttagningsutrustningen att den an-
vands i lampliga objekt och att erforderliga instruktioner
ges. | kapitel 6 redogors for arbetsmetoden.

4.6.3 Val av utrustningar

Det som bestammer vilken utrustning och vilka metoder som an-
vands inom maleriet ar naturligtvis ekonomiska, tekniska och
arbetsmiljémassiga varderingar.

De olika malningssektorerna inrymmer i sig generellt sett
olika forutsattningar for anvandning av exempelvis sprutut-
rustningar. Nybyggnadsmalning kannetecknas ofta av:

Stora uppdrag

Enbart nyytor

Rena ytor (snickerier ej monterade)
Lokaler med god framkomlighet

God luftvaxling

Dessa forutsattningar gor att sprututrustning med fordel kan
anvandas
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I vissa ombyggnadsobjekt galler samma forutsadttningar, dock
forekommer i skiftande omfattning tidigare malade ytor. En
del ombyggnadsobjekt ar alltsad val lampade for mekaniserat
maleri, t ex hogtryckssprutning

Kannetecknande for en stor del av underhallsmaleriet &r:

Smad uppdrag (enstaka lagenheter)
Tidigare behandlade ytor

Ytorna avgrédnsade av snickerier

Ofta moblerade och bebodda lagenheter
Relativt dalig luftvaxling

Sprutning ar har inte ett bra alternativ, i varje fall inte
med den utrustning som for narvarande finns att tillga.
Spruttekniken inrymmer i sig namligen manga problem. En fak-
tor som har stor praktisk betydelse ar exempelvis sprutav-
standet. Fargstoff som sprids utanfér den yta som ska malas
leder till rengodringsproblem och begransar aven anvandbar-
heten t ex i moblerade lagenheter. Kannetecknande for under-
hallsmdleriet ar att det i allt vasentligt ar ett rent hant-
verk. Detta innebar bl a att de handverktyg och utrustningar
som anvands maste vara de mest andamalsenliga.

4.6.4 Krav pa information och utbildning

I och med att nybyggnadsmaleriet i sd hog grad blivit mekani-
serat och att ombyggnadsmalningen ar inne i samma utveckling
okar naturligtvis kraven pa information och instruktion. Da
det galler handhavandet av maskinella utrustningar skulle den
utan tvekan kunna forbattras hogst vasentligt. Varje utrust-
ning borde &tfoljas av en instruktion och skotselanvisning.
Maleriforetagen borde ocksd forsakra sig om att resp. malare
verkligen hanterar sin utrustning pd ett korrekt satt. Med
utrustning avses naturligtvis ocksd den skyddsutrustning som
ar erforderlig. Genom ett battre hanterande av maskinella
hjalpmedel kan atskilligt vinnas bade ekonomiskt och arbets-
mil jomassigt
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Det ar ocksa vasentligt att malarna redan i utbildningsskedet
far allsidiga kunskaper &aven om maskinell utrustning. Det &r
ocksd angelaget att eleverna far traning i att tillgodogora
sig skriftliga instruktioner inte minst fran skyddssynpunkt.

4.6.5 Utveckling av verktyg och utrustningar

Den maskinella utrustningen som anvands inom ny- och ombygg-
nadsmaleriet kan sakerligen forbattras en hel del, men for
att den skall kunna anvandas &aven inom underhallssektorn
kravs stora forbattringar. Hjalpmedlen mste gdéras mindre
och mer latthanterliga och spridningen av fargdammet elimi-
neras. Detta ar kanske ej mojligt med de appliceringsmetoder
som finns idag. Har maste helt nya tekniker utvecklas.

D& det galler tapetapparater, tapetbord och arbetsbockar

tycks utvecklingen i viss madn ha stagnerat. Dessa hjalpmedel
har i huvudsak anpassats till nybyggnadsmaleriet. Ombyggnads-
maleriet och i synnerhet underhdllsmaleriet staller andra

krav pa hjalpmedlens utformning, bade maleritekniskt och fran
arbetsmil josynpunkt. Det ar mojligt att man maste finna helt
andra losningar, grundade p& helt andra tekniker for att kunna
underhallsmala pa ett mycket rationellare satt.

Utvecklingen da det galler handverktyg kannetecknas i stort
av modifikationer snarare an innovationer. P& marknaden finns
en hel del relativt nya verktyg och utrustningar vilka med
fordel skulle kunna anvandas inom maleriet. Genom att kri-
tiskt granska arbetsmetoderna och komma med konkreta forbatt-
ringsforslag kan ocksd vasentliga fordelar uppnds. 1 kapitel
6 redovisas forbattringar till vissa arbetsmetoder och da i
huvudsak med avseende pa& verktyg och utrustningar. Ett storre
engagemang da det galler utveckling och forbattring av hand-
verktyg men ocksd av 6vrig utrustning ar angelagen. Det gal-
ler sdledes att samtliga inom branschen, inser de metodtek-
niska fragornas betydelse och att dessa utgdr en integrerad
del av den totala arbetsmiljon.
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5. UNDERHALLSMALNING
5.1 Omfattning

Underh&lIsmalningen utgdr en mycket betydande volym i fler-
familjshus ca 9 miljoner arbetstimmar &r 1975. Kanneteck-
nande for &tagandena ar att de ofta ar smi. Lagenheterna ar
oftast moblerade och tom bebodda nar arbetet skall ut-
foras, uppskattningsvis i nio fall av tio. Detta innebar att
hégtryckssprutning som idag tillampas inom ny- och ombygg-
nadsmaleriet, som regel ej forekommer vid underhallsmdlning

Undantagsvis pafors farg i tak- och pad vaggytor med hog-
tryckssprutor

Underhallsmalning i service- och férvaltningsbyggnader om-
fattar ca 4 miljoner arbetstimmar ar 1975, alltsd aven det
en betydande volym. Férutsattningarna ar har i vissa fall
mer gynnsamma for maskinella hjalpmedel, eftersom pa bade
tak- och véaggytor vanligtvis appliceras farg och lokalerna
ofta ar utrymda.

5.2 Paverkande faktorer

Flerfamiljshus och service- och forvaltningsbyggnader under-
hallsmdlas helt eller delvis med vissa tidsintervall. Arbete-
na paverkas av en mangd faktorer. Nagra av de viktigaste ar
foljande:

1. Byggnadsar och konstruktion

Aldre hus och deras konstruktion avgdor ofta de atgarder man
maste vidtaga vid underhallsmdlning, t ex ta hansyn till
olika vaningshojder, till material i stomkonstruktion, i
undertak och snickerier etc. Olika byggnadsperioder ger har
ofta olika produktionsmdssiga och arbetsmiljomassiga beting-
elser.
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2. Underhallsgang

Underhallsmalningen ar vid de forsta tillfallena tamligen
likartad. S& smaningom forandras betingelserna markant genom
att man maste vidta mera genomgripande &tgarder, t ex att
avlagsna ytskikten.

3. Intervall mellan underhallen

Underhallsintervallen varierar kraftigt. | nagra slumpmassigt
valda objekt har underhdllsintervallen i flerfamiljshus visat
sig vara mellan 6 och 14 &r, och i service- och férvaltnings-
byggnader mellan 5 och 34 &r. Ytskiktens forandringar samman-
hanger i viss man med underhallsintervallet, men kanske i an
hogre grad pad hur och av vem lagenheterna eller lokalerna har
utnyttjats

4. Delar som malas

Sjalvklart ar det av stor betydelse om underhallet endast
galler vissa delar - t ex madlning av tak och vaggar och tapet-
sering men inte snickerimdlning,

5. Ytskiktens beskaffenhet

Ytskiktens beskaffenhet kan variera kraftigt. Nagra faktorer
som ar av betydelse ar missfargning, flagning, sprickbild-
ning samt repor, hal och andra skador.

6. Material och metodval

Under 60-talet introducerades flera nya ytbekladnadsmaterial
Deras volymokning var i borjan pa 70-talet mycket kraftig.
Ett exempel pd detta &ar pappersburen PVC, se kap. 4.

Den totala mangden ytbekladnadsmaterial &r 1975 for ommal-

ningssektorns del beraknas uppga till ca 80 miljoner mz, var-
av drygt 80% eller 65 miljoner m ar att hanfdra till under-
hallssektorn. Av stapeldiagrammet pa nasta sida framgar for-
delningen p& flerfamiljshus, smahus och service- och forvalt-
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ningsbyggnader

YTBEKLADNAD MIU.M2-1975

.siyvjure

6RAS s PAPPERSGARN
EXFANDERAD PVC
VAVBUREN PVC

PAPPERSBUREN PVC

PAPPERSTAPET

f&WS?PAPPERSGARN

EXPANDERAD PVC
IVAVBUREN PVC

RERWA- - SMAHUS SERVICE 2 FORVALT-

HUs NIN65BYG6NADER
Av den totala mangden gar 28 miljoner m2 till flerfamiljshus
och 32 miljoner till smdhus. FOor resten, 5 miljoner m , sva-
rar service- och forvaltningsbyggnader. | flerfamiljshusen
ar papperstapeterna de helt dominerande, i smahusen ar pap-
per stapeterna betydande men har har aven pappersburen PVC,
textiltapet och vavburen PVC bérjat goéra sig gallande. |
service- och forvaltningsbyggnader &r glasfibervaven domi-
nant. Forandringar har gjorts pa ytbekladnadsmaterialen vil-
ket inneburit vissa fordelar. Ett exempel pd detta ar att
materialen numera oftast levereras kantskurna fran fabrik.

Under 60-talet och i borjan pa 70-talet var alkyd- och emul-
sionsfarger de dominanta. Appliceringsmetoderna for farger
har sedan rullen introducerades ej utvecklats namnvart inom
underhalIsmaleriet

7. Planering av underhallsuppdrag

Upphandlingen av en underhdllsmalning sker ofta med mycket
liten tidsmarginal, varfor utrymmet for planering ar litet.
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Malarna far i mycket stor utstrackning sjalva planera och
bereda sin arbetsplats och bestalla sitt material. Genom

att en hel del underhallsmalningar debiteras pa lopande
rakning far man heller ingen sarskild press pa planeringen
och nagot mer utvecklat system for planering finns inte. |
ombyggnadsmalning, dar ofta flera yrkesgrupper ar verksamma,
blir kravet pad planeringsinsatserna stiorre och malerifore-
tagen tvingas darmed anpassa sina personella resurser si att
tidsplanen skall kunna hallas.

8. Konkurrenssituationen

Underh&lIsmaleriet kannetecknas av konkurrens, inte bara mel-
lan malerifirmor utan &aven mellan olika farg- och ytbeklad-
nadsmaterial. Allt fler l&attapplicerbara produkter marknads-
fors, sarskilt for gor-det-sjalv-arbete. Det forenklar ocksa
for "skuttar” och yrkesman som arbetar pa fritid. Detta gal-
ler i synnerhet smdhussektorn. Underhall i flerfamiljshus ar
daremot till stor del en uppgift for maleriforetagen. Mark-
naden ar emellertid inte pd nagot satt sjalvklart bunden

till yrkesmileriet

Ombyggnadsmaleriet kannetecknas av helt andra krav och produk-
tionsforutsattningar, av storre uppdrag och av att maskinell
utrustning ofta med fordel kan anvandas. Ombyggnadssektorn

ar en marknad dar malerifirmor konkurrerar inbérdes men ocksa
med tillverkare av fabriksmadlade produkter och da i synnerhet
snickerier

Ombyggnadsmaleriet, &ar inne i ett skede da allt fler maski-
nella hjalpmedel introduceras. Arbetet &ar i mycket jamforbart
med nybyggnadsm&lning och borde darfor kunna bedrivas pa ett
mycket rationellt satt. Detta forutsatter dock att tillrack-
lig tid ges for planering av arbetsmetoder och personella
resurser, inte minst med hansyn till att andra yrkesgrupper
ocksd ar verksamma i ombyggnadsobjekt. | sadana objekt &ar
malningen en betydande kostnadspost, varfor maleritekniska
avvagningar bdr komma in i ett tidigt skede, ofta redan vid
besiktningen, sa att man skall kunna finna sd bra ldsningar
som mojligt pad problemen.
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9. Sasongutjémning

For maleriforetagen och deras anstallda ar det onskvart att
f4 en sa jamn belaggning och sysselsattning som mojligt aret
om. Ett positivt bidrag harvidlag vore om fastighetsinne-
havare slappte &arstidstankande vid planeringen av sina ommal-
ningsarbeten.

10. Service

Flertalet bestallare staller manga krav pa maleriet: farg-
sattningsrad, preciserade tider, snabbhet, laga och fasta
anbudssummor, ett fackmannamassigt val utfort arbete, etc.
Ett snabbt genomforande sammanhanger i hdog grad med hur &ta-
gandet forbereds och planeras men ocksad med vilka metoder
arbetet genomfiors. Manga bestallare upplever en viss irrita-
tion 6ver att en underhallsmalning av en moblerad trerums-
lagenhet kan krava ca 13 arbetsdagar. Aven om det kanske
till en borjan skulle innebara hoégre kostnader skulle sanno-
likt madnga bestallare foredra en upplaggning av underhalls-
malningen med tva val samtranade malare som kan halvera
leveranstiden

11. Underhallsmdlning i stoérre serier

Ett problem da det galler underhdllsmalning ar de manga sma
uppdragen eller om man s vill enstycksunderhall, som ger
begransade méjligheter till rationalisering, allra helst som
lagenheterna oftast ar méblerade och bebodda. Kunde arbetet
laggas upp i serier, omfattande exempelvis ett trapphus med
10 lagenheter, skulle man med en mycket mattlig planerings-
insats uppnd vasentliga vinster.

Alla arbeten ké&nnetecknas som bekant av att de i bdrjan tar
langre tid an i ett senare skede. Denna mertid eller inkor-
ningsforlust kan vara av olika storleksordning men reduce-
ras avsevart genom att arbetet forbereds och planeras. Inkor-
ningsforlusten sammanhianger ocksd i hog grad med att man
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i borjan av ett arbete maste prova sig fram och anpassa sin
arbetsteknik och sina arbetsmetoder efter miljon, det galler
aven en skicklig yrkesman. Underh&llsmalning i en moblerad
lagenhet staller storre krav pd att disponera och lagga upp
arbetet an i en omoéblerad lagenhet, vilket ocksd har betydel-
se for inkdrningen eftersom denna &aven paverkas av hur komp-
lex en arbetsuppgift ar.

Uppmatta tider inom maleriet talar for att i omoblerade la-
genheter tidsmedelvardet for att utfora en arbetsenhet mins-
kar med 5% vid varje fordubbling av antalet enheter. Man sa-
ger att inkodrningstalet ar 95%. 1 moblerade lagenheter kan
motsvarande véarden bedbmas vara 6% d v s 94% inkoérning. Erfa-
renheten talar for att en moblerad lagenhet om tre rum och
kok tar ca 100 timmar att underhallsmala under det att en
omdblerad av samma storlek tar ca 90 timmar. Tidsatgangen

for moblerade och omoblerade lagenheter blir i genomsnitt
foljande vid olika antal l&agenheter.

Antal Inkérnings-
lagenheter 1 2 3 4 5 10 tal
Moblerade 100 94 91 88 87 81 94%
Oméblerade 90 86 83 81 80 76 95%

Tiderna ar genomsnittsvarden for olika antal lagenheter. Sa-
lunda ar tidsatgdngen (94% inkorning) for fem moblerade
lagenheter 5x87 = 435 timmar och for tio 810 timmar. Under-
hallsmalning i serie ar saledes en mojlighet for ett effek-
tivt maleriarbete. Observeras bor att serien inte bor vara
sarskilt stor for att ge pataglig effekt. Ytterligare en for-
del ar om framkomstmojligheten ar god. Det behéver inte be-
tyda att lokalen bdr vara helt oméblerad. Om mébler kan stal-
las upp sa att de inte hindrar framkomligheten paverkar detta
tidsatgangen klart gynnsamt. | och for sig valkanda sanningar
for yrkesmannen. Trots allt underskattar man dock effekten av
de sjalvklara sanningarna.

513 Arbetsvolymer och struktur

UnderhalIsmalning avser den malning som sker mer eller mindre



59

tidsbundet i cykler.

Den totala malningsvolymen berdknas for ar 1975 att uppga
till ca 50 miljoner timmar, varav 45 miljoner for iInvandig
malning fordelade med ca 7 miljoner pa nybyggnadssektorn

och 38 miljoner pa ommalningssektorn. Av dessa 38 miljoner

timmar ar 31 miljoner att hanfora till underhallsmalning och
7 miljoner till ombyggnadsmalning. Av de 38 miljoner timmarna
beraknas ca 19 miljoner falla.. pd det organiserade yrkesmale-
riet. Hur dessa timmar fordelar sig pad olika objekt framgar
av foljande uppstallning.

i Underhalls- Ombyggnads-
Objekt malning malning
Flerfamiljshus 9,0 1,5
Smahus 1,0 0,5
Service- och forvalt-
ningsbyggnader 4,0 1,5
Industrier och
konstruktioner 1,5 -
Samtliga 15,5 3,5

Enbart underhdllsmalning i flerfamiljshus 9 miljoner timmar
overstiger nybyggnadsmaleriet med 2 miljoner timmar. Under
den narmaste tioarsperioden finns det anledning att rakna med
att skillnaden kommer att bli annu storre. Ombyggnadsmal-
ningen som har berédknats till 3,5 miljoner timmar kommer fOr-
modligen att under en viss tid halla sig pa en tamligen
konstant niva.

Enligt berakningar ar det totala antalet maleritimmar for om-
malning i smahus ca 13 miljoner timmar. Det organiserade male-
riets andel har har beréknats till ca 1,5 miljoner, beroende
pad att smadhusdgarna valjer andra vagar att l6sa sin ommalning.

En betydande del av den totala underhallsmalningen, 31 miljo-
ner timmar, &ar forsta- och andragadngens underhall, som redo-
visas i tabellen pd nasta sida. Samtidigt redovisas ocksa an-
talet miljoner maleritimmar for senare utfort underhall.
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Underhall

Objekt l:a - 2:a 3:e,4:e,etc Totalt
Flerfamiljshus 7,0 5,0 12,0
Smahus 5,0 7,0 12,0
Service- och forvalt-

ningsbyggnader 2,5 2,5 5,0
Industrier 1,0 1,0 2,0
Samtliga 15,5. 15,5 31,0

Halften av det totala underhdllet ar alltsd forsta- och andra-
gangsunderhall. For den storsta volymen svarar flerfamiljshus.
P& 80-talet kommer forsta- och andragangsunderhallet i smahus

att fa en betydligt stérre andel an vad nu ar fallet, beroende
pd smahussektorns expansion under 70-talet.

Att forsta- och andragangsunderhdllet totalt sett ar s be-
tydande beror pa att det under 50-talet och i synnerhet under
60-talet producerades ett sa stort antal lagenheter. | 50-
talslagenheterna utfors nu andragdngsunderhdll och i 60-tals-
lagenheterna forstagangsunderhall med utgangspunkt fran en
tioarig underhallscykel

I diagrammen visas nybyggnadsvolymen och underhallsvolymen
for flerfamiljshus och for smdhus med avseende pa& antalet
lagea-heter

MiLJ. LAGENHETER

1*40 -» »«0 -70 -80 -90 1960 -70 -80 -90
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5.4 Avgransnlng av undersodkningen

Underhallsmalningen har i denna undersokning strukturerats
efter objekttyper och konstruktioner. | kap 6 Arbetsteknik
har undersokningen begransats till tak- och vaggytor i fler-
familjshus och i service- och forvaltningsbyggnader enligt

de med svart markerade ringarna i figuren.

Underhalls-

malning
Fler- Service Fri- Indu-
familjs- och for- tids- strier
valtning
Tak
Vagg 0 0
Smyg
Brostning
Fonster
Dorrar
Skap, luckor, 1ador
Golvsockel,taklist
Radiatorer
1975 Milj. tim. 9,0 1,0 4,0 1,5

Behandlingar av tak- och vaggytor i flerfamiljshus beraknas
utgoéra ca 35 procent av den totala underhallsvolymen pa ca

9 miljoner timmar. Underhallsmdl-ning i Fflerfamiljshus och i
smdhus har i stort sett en likartad karaktar, dock forekommer
i smidhus ofta andra material &n papperstapeter. Det som kanne-
tecknar underhallsmalningen i bade flerfamiljshus och smahus
ar att den utfors med konventionell utrustning i enstaka be-
bodda och moblerade lagenheter. Behandlingar av tak- och vagg-
ytor i service- och forvaltningsbyggnader beraknas utgdra ca
40 procent av den totala underhallsvolymen pa& ca 4 miljoner
timmar
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Det som kannetecknar underhallsmdlningen i service- och for-
valtningsbyggnader ar att vaggytorna ofta endast malas eller
att ytorna beklads med glasfibervav som malas. Verktyg och
utrustning ar ocksd i stort sett av konventionell typ.

5m5 Variation i behandlingar

Inom underhallsmaleriet forekommer ett antal behandlingar av
olika karaktar fran rengoring till fardigstrykning och tapet-
sering (se bil. 5,5a-b sid. 68-69). De olika behandlingarna
kan kombineras pa ett flertal satt. Behandlingskombinationerna
anpassas efter underlagets skick och karaktar, den kvalitet
man vill uppnd osv. Behandlingarna anges vanligen i de
arbetsbeskrivningar som delges malarna.

Vid produktionsuppfoljning pa ett antal arbetsplatser i fler-
familjshus har man kunnat konstatera att behandlingskombina-
tionerna skiftar mycket. Som framgar av bil. 5,5a sid.68 kan
antalet behandlingar i1 tak variera mellan en och sju. Mot-
svarande tidsvarden, uttryckta i persontimmar per m ar 0,050
och 0,166. Antalet behandlingar av tidigare malade vaggytor
ar sex och sju. Tidsatgangen varierar mellan 0,185 och 0,277
persontimmar per m . Vad som bdr uppmarksammas &ar att tiden
for de enskilda behandlingarna ar av olika storleksordning.
Detta innebar att tidsdtgangen for en behandlingskombination
med flera behandlingar kan ge en mindre total tidsdtgang &n
en behandlingskombination med farre behandlingar. Behand-
lingskombinationerna i bilagorna ar ordnade efter tidsatgang.
Orsaken till att tidsatgangen vid behandling av tak ar avse-
vart mindre an vid samma behandling av vaggar ar att takytor-
na i1 lagenheterna utgdrs av storre sammanhangande enheter an
vaggytorna

I service- och forvaltningsbyggnader ar ocksad behandlingskom-
binationerna mycket varierande, vilket framgar av bil. 5,5b,
sid. 69.
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5.6 Fordelning av tid i typlagenhet, hotellrum och skolsal

For att kunna vardera nuvarande malningsmetoder och for att
se vilken effekt ett utvecklingsarbete kan forvantas fa, har
fordelningen av tid pa olika behandlingar beradknats for en

lagenhet, en skolsal och ett hotellrum.

TYPLAGENHEr

SKOLSAL
HOTELLRUM

RUM

Berakningarna bygger pd ett antal produktionsuppfoljningar

vid underhallsmdlning i flerfamiljshus och i service- och for-
valtningsbyggnader, se kapitel 6:2 "Uppfoljda objekt'". De be-
handlingar som berakningarna bygger pa redovisas i bil.

5.6a-c (sid. 70-72). Fo6ljande figurer visar oOversiktligt meto-
derna for malning av konstruktionerna.

Smyg
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Den procentuella fordelningen av tiden ar for typlagenheten
foljande.

Underbe- Fardigbe-

Konstruktion handling handling Totalt
Tak 1 4 5
vagg, malad 2 6 8
Vagg, tapetserad 4 20 24
Smyg 2 3

Brostning 1 3

Snickerier 13 35 48
Radiatorer - 6 6
Summa 23 77 100 %

Med underbehandling avses luttvattning, uppskrapning, pagrund-
ning, i- och paspackling etc. Med fardigbehandling avses batt-
ring, slip- o fardigstrykning samt uppsattning tapet. Totalt
ar snickerierna de mest tidskrdvande och tar 48% av den totala
tiden. Tapetseringen svarar for 24% och vaggmalningen for 8%
av tiden. Tiden for malning av tak, smyg, brdéstningar och ra-
diatorer varierar mellan 4 och 6% av tidsatgdngen. Nagot som
ocksd ar vart att konstatera ar att underbehandlingarna endast
svarar for 23% av den totala tiden, men enbart underbehandling
av snickerierna for hela 13%.

For service- och forvaltningsbyggnader blir motsvarande siff-
ror berédknade for ett hotellrum och en skolsal:

Hotel lrum
Underbe- Fardigbe-

Konstruktion handling handling Totalt
Tak - 7

Vagg, malad 2 6

Vagg, tapetserad 3 22 25
Smyg 2 5 7
Bréstning - 1 1
Snickerier 11 40 51
Radiatorer - 1 1

Summa 18 82 100 %
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Skolsal
Underbe- Fardigbe-

Konstruktion handling handling Totalt
Tak 2 7 9
vagg, malad 10 16 26
Smyg 2 2 4
Brostning 1 3 4
Snickerier 10 42 52
Radiatorer 1 4 5
Summa 26 74 100 %

Om man jamfor procenttalen for lagenheten, hotellrummet och
skolsalen finner man vissa gemensamma drag.

Underbe- Fardigbe- Procent L:Lagenhet
handling handling Totalt H-Hotel l rum

Konstruktion L H S L H S L H S S:Skolsal
Tak 1 - 2 4 7 7 5 17 9
vagg, malad 2 210 6 6 16 8 8 26
Vagg, tapetserad 4 3 - 20 22 - 24 25 -
Smyg 2 2 3 5 2 5 7 4
Bréstning 1 -1 3 1 3 4 1 4
Snickerier 13 11 10 35 40 42 48 51 52
Radiatorer - -1 6 1 4 6 1 5
Summa 23 18 26 77 82 74 100 100 100

Andelen tid for fardigbehandlingarna varierar mellan 74 och
82% och ar salunda av en helt annan storleksordning an tiden
for underbehandlingarna. For underbehandlingar av snickerier
varierar andelen av tiden med mellan 10 och 13% och &r av en
helt annan betydelse an tiden for underbehandlingar av 6vriga
konstruktioner, om man bortser fran underbehandling av malad
vagg i skolsal, som ligger pd 10%. En forklaring till detta
senare relativt hoga procenttal &ar att man i skolsalen malade
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alla vaggar, medan i lagenheten och hotellutrymmet vissa vag-
gar malades och vissa tapetserades.

Den totala tidsfordelningen mellan de olika konstruktionerna
visar ocksa relativt god overensstammelse. Behandling av tak
varierar med mellan 5 och 9% av den totala tiden. De tapetse-
rade vaggarnas tidsandel ar 24 a 25% medan snickeriernas andel
ar sd hog som 48 a 52%.

Fran bade tids- och arbetsmiljosynpunkt ar det angelaget med
en metodutveckling for i forsta hand snickerier och i andra
hand for malade och tapetserade vaggytor.

Eftersom behandling av snickerierna tar en s betydelsefull
del av den totala tiden i ansprak ar det av vikt att kanna
till hur denna tid fordelar sig pa olika behandlingar och
byggnadsdelar. Fordelningen pa behandlingar ar:

Behandlingar %
Luttvattning 10
Uppskrapning 3
Pagrundning 4
I- o paspackling 9
Slipstrykning 27
Fardigstrykning 47
Totalt 100

Fordelningen pd byggnadsdelar framgar av tabell pa& foljande
sida
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Byggnadsdelar %
Skapsidor och stativ 12
Luckor, l1ador 29
Fonsterkarm 7
Fonsterbage 18
Dorrkarm och foder 14
Dorrar 11
Golvsockel 9
Totalt 100

.Av tabellen framgar att luckor och lador och fonsterkarmar
och fonsterbdgar svarar for nastan lika stor andel vardera
och tillsammans o6ver 50% av totala tiden for behandling av

snickerier
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6. ARBETSTEKNIK
6.1 Arbetsmiljo och metoder
6.1.1 Allmadnna synpunkter

| detta kapitel kommer olika ytbehandlingsmetoder att be-
lysas. For att en metod skall kunna sagas vara effektiv, for-
utsattes att den ocksd ar tillfredsstallande fran arbetsmiljo-
synpunkt. En effektiv metod bor vara fordelaktig i alla avse-
enden, vilket bl a innebar att den bdér vara val anpassad till
manniskans forutsattningar och ej utsatta henne for halso-
risker. Att en metod ar effektiv kan ocksa uttryckas pa fol-
jJjande satt:Den spar manniskan, den utnyttjar maskiner, verk-
tyg och utrustningar ekonomiskt, den ger litet materialspill
och god kvalitet. P& senare tid har ocksd energiforbrukningen
tagits med i varderingen. Framforallt arbetsmiljokraven har
kommit allt mer i1 forgrunden. Det galler att undvika buller
och damm liksom att eliminera eller skydda sig mot halso-
vadliga amnen. En effektiv metod bor ocksd ge stimulerande
arbetsforutsattningar. Det racker sdledes inte med att en
metod bara ar snabb for att den skall kunna sagas vara effek-
tiv i riktig bemarkelse.

6.1.2 Arbetsmiljo

Den debatt som forts inom maleribranschen om arbetsmiljon har
i huvudsak gallt kemiska halsorisker. Debatten har inneburit
en kritisk granskning av de produkter som anvands. Krav pa
konkreta forbattringar har framforts. Detta har gjort att ett
intensivt forsknings- och utvecklingsarbete pagar for att fa
fram helt ofarliga produkter.

Parallellt med detta utvecklingsarbete har ocksd informationen
forbattrats hogst avsevart om olika produkters kemiska samman-
sattningar och harmed ev forknippade hélsorisker. Genom att
ocksd informationen om olika skyddsutrustningar och deras an-
vandande getts hog prioritet &r de riskmoment som for narva-
rande ar kanda inom maleriet kraftigt reducerade. For att fa
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ett annu battre material for beddémningar av arbetsmiljoén och
for att kunna forbattra den kommer ett arbetsmiljoforsknings-
projekt att igangsattas i slutet av ar 1976. Maleribranschens
parter har deltagit i planlaggningen av projektet.

I en framtid kommer arbetsmiljtddebatten aven att galla andra
problemomraden an kemiska halsorisker. Den forskjutning som
skett inom branschen mot allt mer ommalning och allt fler

mindre &taganden innebar vissa problem. De utrymmen som an-
vands for omkladsel, matpauser och férvaring av verktyg och

utrustningar ar inte alltid helt tillfredsstallande.

I arbetsmiljobegreppet ingadr ocksa psykologiska och sociala
faktorer. Kontakter och relationer mellan olika intressenter
kommer troligen i en framtid att bli foremdl for studier

Som tidigare namnts har en forskjutning skett mot allt fler
mindre maleridtaganden. Detta innebar ecks-3" att allt mer male-
ri utfors som enmansarbete. Eftersom enmansarbete i vissa

fall kan upplevas negativt borde vissa optimeringsstudier
goras for att se hur smd arbeten kan planeras som lagarbeten.
Man kan ocksd lata den enskilde malaren alternera mellan
storre och mindre &taganden oftare.

Den kritiska debatten om arbetsmiljon for mdlare har inriktats
pa olika produkters halsovadlighet. Vad som inte alls eller i
mycket ringa grad uppmarksammats &ar att maleribranschen i jam-
forelse med andra byggnadsyrken enligt yrkesskadestatistiken
uppvisar minsta antalet skador per miljon arbetstimmar. Bygg-
halsan har vid sina aterkommande halsounderstkningar av an-
stallda inom byggsektorn kunnat notera vissa otillfredsstallan-
de halsotillstand, sasom horselnedsattning, tecken p& vibra-
tionsskador, véark eller stelhet i axlar eller armar och arbets-
hindrande besvar fran nedre delen av ryggen. Detta galler i
sarskild grad byggnadsarbetarna. Malarna har i jamforelse med
dessa i samtliga fall lagre besvarsfrekvens. Detta betyder emel-
lertid inte att malerimetoderna inte skulle behtva forbattras.
Tunga lyft, ensidiga eller obekvama arbetsstallningar eller
rorelser forekommer ocksd inom maleriyrket. Man arbetar t ex
framdtlutad eller knastdende, &ar utsatt for statisk belast-
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ning, maste utfora ensidiga rorelser och utfora langvariga
arbeten med armarna 6ver axelhdjd. En stor del av dessa be-
lastningsfaktorer borde kunna elimineras om malarna anvande
mer andamalsenliga hjalpmedel. Inte ovasentliga for-
battringar kan uppnds genom t ex att anvanda trans-
porthjalpmedel. Battre arbetsstallningar kan erhdllas om t ex
tapet- och vavborden goérs reglerbara i hdjdled.

6.1.3 Arbetsplatsens planering

Ett utmarkande drag inom maleriet ar att foretagen administ-
rerar arbetena (materialinkop, avrop, leveranser) men i
mindre omfattning engagerar sig i planering och organisation
pd arbetsplatsen. Den enskilde malaren eller arbetslaget far
i stor utstrackning sjalv planera och organisera sitt arbete.
Malarna utfor salunda i hog grad sitt arbete sjalvstyrande
antingen i grupper eller individuellt. Denna arbetsfordelning
ger den enskilde malaren stor frihet att paverka sin arbets-
situation som ofta ar en betydande stimulans i arbetet. Stora
och komplicerade uppdrag kraver emellertid en stdrre insats
da det galler metodval, upplaggning och planering av arbetena
fran maleriforetagets sida. Den korta upphandlingstiden for-
utsatter da att en enkel planeringsrutin finns inom féretagen.

6.1.4 Verktyg och utrustningar

UnderhalIsmaleriet kannetecknas av att det i allt vasentligt
utfors med konventionella verktyg och utrustningar. Pa verk-
tygs- och utrustningssidan finns en mangd varianter av
spacklar, penslar, rullar, arbetsbockar, tapetbord etc. For
den enskilde malaren maste det vara svart att valja det basta
alternativet. Foretagen tillhandahdller arbetsbockar, tapet-
bord m m och dven da ar det svart att gora ratt val. En
battre marknadsforing och information men ocksd ett storre
engagemang fran samtliga intressenter &ar oOnskvart. Dessutom
ar det viktigt att man redan i utbildningssammanhang far prova
metodnyheter
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6.1.5 Arbetsinstruktioner

Inom omm&lningssektorn férekommer en del maskinella utrustning-
ar, sasom hogtrycksspruta, tapet- och fargborttagningsaggregat
FOor dessa utrustningar ar det angelaget att en uttommande
instruktion ges helst bade muntlig och skriftlig. Har visas
ndgra instruktionsbilder med text som kan ge vagledning vid
utarbetande av instruktioner.

Hogtryckssprutans delar

Lock

Sil

Farghéllare

Pistol. Gun Jet 25 A

Packning

Munstycke

Munstycksmutter

Filterhallare med filter
Anslutning for pistol med svivel
Fargslang 10 m

Handtag

Anslutning for hogtrycksslang
Insugningsror for fargen
Péfyliningsskruv for hydraulolja
Pafyliningsskruv for vaxelladsolja
Avluftning8skruv

Synglas for véxelladsolja
Synglas for hydraulolja
Tryckinstéllningsvred

Hallare till handtag
Avluftningsmembran

X<CHWDTUVOZZErX—~IOTNMmMUO®>

Start av spruta
- Hall farg i behallaren. Kon- 2 Sékra pistolen genom att
trollera att tryckinstallnings- vrida ett halvt varv p& spar-
vredet (U) ar utskruvat sa langt ren.
som mojligt (moturs). Starta motorn.
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Genom att varje utrustning atfoljs av en instruktion kan ett
betydligt rationellare handhavande uppnas ute p& arbetsplat-
serna. Med hansyn till arbetsmiljon ar det ocksd nodvandigt
att instruktioner utarbetas

D& det galler instruktioner, anvisningar och annan information
for olika utrustningar finns det goda effektiviseringsmojlig-
heter genom en direkt arbetsanpassad utformning.

6.1.6 Utveckling av arbetsmetoder

I den typ av arbeten dar de manuella metoderna dominerar och
traditionen ar svar att bryta har det visat sig att man bara
genom att pavisa det faktiska laget, kan ge impulser till ut-
veckling. Genom att man systematiskt och steg for steg gar
igenom metoderna och ifragasatter de olika arbetsmomenten
betraffande arbetstyngd, tidsatgang, materialspill etc, kan
man gora forbattringar och ta tillvara aktuella nyheter.
Enkla vardagsrationaliseringar kan emellertid vara av utomor-
dentligt stor betydelse.

Med utgangspunkt fran data insamlade vid produktionsuppfolj-
ning pa olika arbetsplatser kommer i det foljande nagra van-
liga arbetsmetoder att beskrivas. De data som redovisas galler
material, verktyg och utrustningar men ocksa tidsatgang och
kapaciteter. Arbetsmetoderna gallér i huvudsak underhallsmaleri
av tak- och véaggytor i flerfamiljshus och i service- och for-
valtningsbyggnader. Manga av metoderna ar dock i lika hdg

grad tillampliga for ombyggnadsmalning. For de redovisade
arbetsmetoderna har battre alternativ angetts. Tidsatgangen
for de alternativa metoderna ar uppskattade eftersom de i
regel ar oprovade.

6.2 Uppfoljda objekt

De data som i det foljande anges for olika objekttyper ar re-
gistrerade vid uppfoljning, gjord pa olika arbetsplatser.
Arbeten i nio flerfamiljshus och sexton service- och forvalt-
ningsbyggnader har foljts upp.
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Flerfamiljshusen var fardigstallda nagon gang mellan 1948
och 1967. Uppfoljningarna galler i over halften av fallen
underhdlIsmadlning forsta gang. Lagenhetsstorlek: tva, tre
eller fyra rum och kok. Lagstorlek: en eller tva man. 1 ett
objekt var lagenheterna moblerade.

Lagenhets- Byggnadsar Underhalls- Lag-

storlek géng storlek
3r + k 1948 3:e 2
2 r +Kk 1950 2:a 2
4 r + k 1950 2:.a 2
2r + Kk 1952 2:a 1
2 r +Kk 1958 1:a 1
2 r + Kk 1958 1:a 1
2 r +k 1961 l:a 2
2 r + k 1962 l:a 2
3r +k 1967 1l:a 1

Underlag for malade tak- och vaggytor: sandspackel eller
puts, vid tapetsering: tapeter. Malningsbehandlingarna har
foljts upp pad samtliga byggnadsdelar - tak, vaggar, smygar,
brostningar, skap, luckor, lador, fonsterkarmar och bagar,
dorrar, dorrkarmar och foder, golv- och taklist samt radia-
torer i de olika objekten. | samtliga objekt malades taken,
vaggar i koék och badrum och vaggar i hallar, sovrum och var-
dagsrum tapetserades. Smygar, brodstningar samt snickerier
liksom radiatorer malades.

Sexton service- och férvaltningsbyggnader som underhallsmala-
des har foljts upp, varav fem vardera i skolor, hotell och
kontor. En uppfoljning gjordes i sjukhus. Se nasta sida.
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Objekt Byggnadsar Underhdlls- Lag-
gang storlek
Skolor 1 1890 4 :e 3
2 1904 3:e 2
3 1940 3:e 2
4 1966 1:a 2
5 1966 1l:a 3
Hotell 1 1910 3:e 4
2 1940 1l:a 1
3 1944 2:a 1
4 1965 1l:a 1
5 1965 1:a 2
Kontor 1 1700 _ 2
2 1883 5:e 1
3 1945 2:a 2
4 1945 2:a 2
5 1955 1l:a 2
Sjukhus 1 1910 4 e 8
Byggnadsaren framgar ocksd av tabell. | jamforelse med fler-

familjshusen ar service- och fdrvaltningsbyggnaderna aldre.
Harav foljer att tredje, fjarde och tom femte underhalls-
malningen kunnat foljas upp i dessa objekt.

Lagstorleken varierar som synes mer vid underhallsmalning i
service- och forvaltningsbyggnader an i flerfamiljshus. Den
vanligaste lagstorleken i bada fallen ar emellertid en och
tva man.
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De vanligaste underlagen for ytbehandling av tak var malad
puts, malad gips eller sandspackel. | tre skolor fdrekom
dock malade akustikplattor eller fiberplank. Vaggytorna ut-
gjordes i de flesta fallen av malad puts, malad gips eller
sandspackel. 1 tre kontor foérekom dock malad vav och i tva
hotell sjograstapet. Papperstapet forekom i tva hotell och
i ett kontor.

I samtliga objekt har taken malats liksom vissa ej ytbeklad-
da vaggytor. | foljande tabell redovisas de ytbekladnadsmate-
rial som foljts upp i objekten. Glasfibervaven ar det mest
forekommande ytbekladnadsmaterialet

Ytbekladnadsmat. Skolor Hotell Kontor Sjukhus Antal
Glasfibervav 2 2 1 5
Papperstapet 1 1
Glasfibervav och

papperstapet 1 1 2
Jutevav 1 1

Summa 2 4 2 1 9
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6.3 MalningsbehandlIngar, tidsdtgang och kapacitet

For att ge en uppfattning om de behandlingar som forekommer
d& tidigare malade vaggytor behandlas beskrivs arbetsgangen

i det foljande.

6.3.1 Arbetsgang

Lut eller ammoniak och vatten bars
fram och blandas. Blandningen pafors
med pensel. Ytorna torkas sedan med
svamp doppad i vatten. Behandlingen
gbrs for att spackel och farg skall
f& fullgod vidhaftning vid det gam-
la fargskiktet.

Sprickor, hal o d skrapas rena for
att de skall kunna spacklas pa ett
godtagbart satt.

De uppskrapade sprickorna och halen
padgrundas for att man vid spacklingen
skall fa god vidhaftning. Moderna
spackel ger sa god vidhaftning att
detta arbetsmoment numera vanligen
ej utfors.

Sprickor, skador och hal ispacklas
till jamn yta.

Ytterligare en spackling, s k paspack-
ling, gors d& man vid ispacklingen ej
uppnatt tillrackligt jamn yta.
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De spacklade ytorna avslipas vanligen
fore den s k slipstrykningen, som ger
battre tackning och battre talighet

hos den fardiga ytan an om man epdast
fardigstryker. Strykning ar inte ett
adekvat begrepp eftersom man i dag i

stor utstrackning pafor farg med rulle.
Vid slip- och fardigstrykning utfors dock
sparstrykning ofta med pensel.

Fardigstrykning, rullning gors antingen
pa slipstrukna eller ej slipstrukna
ytor

Arbetsinnehdllet i olika behandlingar varierar avsevart med
hansyn till vilka byggnadsdelar det galler, men ocksa med
hansyn till objektets alder och forslitning.

De tider som i det foljande redovisas ar uttryckta i person-
timmar per m’ och avser drifttider. | drifttiden inkluderas
all tid for en operation eller ett arbete med undantag for
driftavbrottstid: sammanhingande produktionsuppehdll som Over-
stiger en timme. Drifttiden ar den tid som anvands for det
egentliga arbetet plus tid for storningar och andra handelser,
som beror pa miljo, arbetsplatsens organisation, gangavstand
till forrdd och bodar o d. Dari ingar alltsa aven tid for
storningar i1 t ex materialfdrsorjning och for outnyttjad ar-
betstid, som betraktas som avhdngig av arbetsorganisationen.
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6.3.2 Enhetstider och kapacitet vid underhdllsmalning
Flerfamiljshus
De under rubriken "Arbetsgadng” redovisade behandlingarna har
mycket varierande enhetstider. | tabellen nedan anges genom-

snittsvarden (i persontimmar per mz) fran produktionsuppfolj-
ningarna

Malning

Behandlingar Tak Vagg
Luttvattning 0,035 0,028
Uppskrapning

Pagrundning

Ispackling > 0,029 0,053

Paspackling

Summa 0,064 0,081
Slipstrykning 0,045 0,092
Fardigstrykning 0,050 0,104
Summa totalt 0,159 0,277
Tapetsering

Behandlingar Vagg
Bortskrapning 0,009

skarvar, kanter
och 18s tapet

Utspackling skar- 0,019
var, kanter och

I6s tapet

Uppséattning 0,145
papperstapet

Summa totalt 0,173
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Som synes gar det at vasentligt mer tid att mala vaggar an att
mala tak. Forklaringen ar att takytorna oftast ar storre och
enhetligare an vaggar och ej avgransas av dorr- och fonster-
karmar och andra snickerier. Slip- och fardigstrykning tar som
synes merparten av tiden i ansprak.

Den totala tidsdtgadngen for tapetsering ar 0,173 timmar per m2
Bortskrapning av skarvar, kanter, lds tapet samt spackling
utgdr endast ca 15% av den totala tiden medan uppséattning av
tapeter tar ca 85%.

Kapaciteter
De redovisade enhetstiderna for lagenheter i flerfamiljshus

- - .2
motsvaras av foljande kapaciteter, uttryckta i m per man och
arbetsdag (8 timmar).

Malning
Behandlingar Tak vagg
1 Luttvattning 230 285
2 Uppskrapning
3 Pagrundning 275 150
4 Ispackling
5 Péaspackling
1-5 135 100
Slipstrykning 180 85
Fardigstrykning 160 75
6-7 85 40

1-7 50 30
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Tapetsering

Behandlingar vagg
Bortskrapning

skarvar, kanter

och l16s tapet 890

Utspackling skar-
var, kanter och

16s tapet 420
Uppséattning

papperstapet 55
Samtliga 45

Utéver vad som redan framgatt av kommentarerna till enhets-
tiderna ar vaggbehandling mera tidsddande &an takbehandling
och man kan alltsid malningsbehandla flera m’ takyta per dag
an vaggyta. Vad som ar vart att notera ar de laga kapacitets-
talen for malning av vagg och tapetsering.

Med hansyn till att flera behandlingar tidsmdssigt ar av ringa
betydelse skulle malningsbeskrivningarna kunna generaliseras
och forenklas hogst betydligt.

Behandlingsvariationer

Hur en viss yta behandlas vid ommdlning beror pa ursprungs-
ytans skick men ocksd p& materialet i underlaget och pa vilken
fardig yta som onskas. Tidsdtgang och kapacitet vid underhalls-
malning varierar med behandlingskombinationerna

I flerfamiljshusen har kunnat noteras att i ett och samma ut-
rymme och pad samma ytor, t ex i kokstak, har som mest fore-
kommit sju behandlingar, fran tvattning till fardigstrykning,
och som minst fyra. Vaggarna ar generellt sett mera tidskravan-
de &n taken, sarskilt markant galler detta i kok och badrum.
Tidsatgangen per m for malning av tak i vardagsrum, sovrum

och hall ar dessutom betydligt mindre an for malning av tak i
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kok och badrum. 1 samtliga uppfoljda objekt har samma behand-
lingar utfdrts vid tapetseringen. | tabellen redovisas en sam
manfattning av uppfoljningsresultaten

K6k och badrum Vardagsrum, sovrum, hall
Behandlingar Tak Vagg Tak Vagg-
tapetsering

Max Min Max Min Max Min

Luttvattning o] o o 0 Bortskrapning
- 0 skarvar, kanter
Uppskrapning o o o o och I6s tapet
Pagrundning o o o Utspackl ing
Ispackling o o o o o skarvar, kanter
o _ och 18s tapet
Paspackling o o o
- - Uppsattning
Slipstrykning o o papperstapet
Fardigstrykning o o (o} o o o]
Tidatgang 0,159 0,094 0,277 0,185 0,066 0,050 0,173
Kapacitet 50 85 30 45 120 160 45

P4 basis av enhetstider och mangder kan man for trerumslagen-
heten, se kapitel 5, rédkna fram de procentuella andelar, som
de olika behandlingarna har. | trerumslagenheten har samtliga
tak malats. Vvaggar i kok och badrum har ocksa malats. Tapetse
ring har skett av vaggar i hall, sov- och vardagsrum. Av ta-
bellen pd nasta sida framgdr att mest tidskridvande ar uppsatt
ning av papperstapet. Slip- och fardigstrykning ar ocksa tam-
ligen tidskravande. En utveckling av dessa metoder ar darfor
angelagen, bade fran tids- och arbetsbelastningssynpunkt
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KOk och  vardagsrum
badrum sovrum,hall summa

Behandlingar Tak Vvagg Tak Vagg
Malning

Luttvattning 1,1 2,4 3,5
Uppskrapning 0,2 0,6 0,1 0,9
Ispackling 0,3 1,8 0,1 2,2
Paspackling 0,8 0,8
Slipstrykning 1,4 8,0 9,4
Fardigstrykning 1,6 9,1 9,0 19,7
Tapetsering

Bortskrapning skar-
var, kanter och 10s
tapet 3,3 3,3

Utspackling skarvar
kanter och los ta-

pet 7,0 7,0
Uppséattning

papperstapet 53,2 53,2
Summa. 4,6 22,7 9,2 63,5 100,0

Service- och forvaltningsbyqgnader

Aven i service- och forvaltningsbyggnader &ar enhetstiderna
(pt/m ) mycket varierade. Tiderna &r genomsnittsvarden och
representativa for forsta tom fjarde gangen underhallsmal-
ning i hotell, skolor, kontor och sjukhus.

Malning

Behandlingar Tak vagg

Luttvattning 0,012 0,020
Uppskrapning

Ispackling 0,043 0,025
Paspackling

Summa 0,055 0,045
Slipstrykning 0,037 0,063
Fardigstrykning 0,043 0,062

Summa totalt 0,135 0,170
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Tapetsering
Behandlingar vagg

Bortskrapning skar-
var, kanter och
16s tapet 0,010

Utspackling skar-
var, kanter och

16s tapet 0,016
Uppsattning

papperstapet 0,136
Summa totalt 0,162

Uppsattning glasfibervav med malning

Behandlingar Végg
Luttvattning 0,020
Uppskrapning i

Ispackling > 0,019

Paspackling J

Summa 0,039

Uppsattning glas-

fibervav 0,160
Slipstrykning 0,075
Fardigstrykning 0,080
Summa totalt 0,354

Som synes ar enhetstiderna for malning av bade tak och vég
gar nagot lagre an i flerfamiljshusen. Tiderna for tapetse
ring ar i stort sett lika. Daremot ar det anmdrkningsvart
att vaggar som .beklads med glasfibervav och malas kraver s
lang tid.
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Kapaciteter
De redovisade enhetstiderna motsvaras i service- och forvalt-

ningsbyggnader av nedan angivna kapaciteter, uttryckta i m2
per man och arbetsdag (8 timmar)

Malning
Behandlingar Tak Vagg
1 Luttvattning 665 400
2 Uppskrapning i
3 Ispackling S. 185 320
4 Paspackling
1-4 145 175
5 Slipstrykning 215 125
6 Fardigstrykning 185 130
5-6 100 65
1-6 60 45
Tapetsering
Behandlingar Vagg
Bortskrapning
skarvar, kanter
och 18s tapet 800

Utspackling skar-
var, kanter och

I6s tapet 500
Uppséattning
papperstapet 60

Samtliga 50
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Uppsattning glasfibervav med malning

Behandlingar Vagg
1 Luttvattning 400
2 Uppskrapning®i
3 Ispackling > 420
4 Paspackling J
1-4 205
5 Uppsattning
glasfibervav 50
6 Slipstrykning 105

7 Fardigstrykning 100

1-7 25

Behandlingsvariationer

Behandlingsvariationerna ar i service- och forvaltningsbygg-
nader storre an i Fflerfamiljshus, utom nar det galler vaggar.

Behandlingar Tak Vagg Vagg Vagg
Max Min Max Min glasfibervéav tapetsering
Luttvattning o) Luttvattning Bortskrapning
Uppskra?ning o) o) IspackliTg och I16s tapet
Ispackling o) o) Paspackling Utspackling skar-
Paspackling 0 0 ngséttning glas- var, kanter och
Slipstrykning o o Fibervav 16s tapet
s s - Slipstrykning Uppséttning
Fardigstrykning o) o) o
Fardigstrykning papperstapet

Tidatgang 0,122 0,043 0,170 0,160 0,354 0,162

Kapacitet 65 185 45 50 25 50



91

Som synes har vaggarna behandlats flera ganger &n taken, vil"
ket forklarar kapacitetsskillnaden. Aven har har man vid
vaggbehandling lagre kapacitet an vid behandling av tak.

Behandlingsmomentens procentuella andel vid ommalning av tak
och véggar i ett hotellrum med wc och i en skolsal redovisas

i foljande tabeller.

Hotel lrum

Rum Wc

Behandlingar Summa
Tak Vagg Tak Vagg

Malning

Luttvattning 0,2 2,3 2,5
Uppskrapnin 1

PP ? d 1,9 1,9
Ispackling

Slipstrykning 6,6 0,8 8,2 15,6
Fardigstrykning 7,9 1,1 7,9 16,9
Tapetsering

Bortskrapning 5,2 5,2
skarvar, kanter

och l6s tapet

Utspackling skar-
var, kanter och

16s tapet 3.3 3,3
Uppsattning

papperstapet 54,6 54,6
Summa 14,5 63,1 2,1 20,3 100,0

Vaggarna kraver som synes avsevart mer tid an taken. De fran
tidssynpunkt minst betydelsefulla behandlingarna &ar uppskrap-
ning, Iispackling, luttvattning och bortskrapning av skarvar,
kanter och l16s tapet inklusive utspackling. Uppsattning av
papperstapeter tar som synes Over h&lften av den totala tiden,
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slip- och fardigstrykning tar en tredjedel.

Skolsal
Behandlingar Tak Vagg Summa
Malning
Luttvattning 11,8 11,8
Uppskrapning 3,0 1,3 4,3
Ispackling 4,7 9,8 14,5
Paspackling 6,6 6,6
Battring 3,2 3,2
Fardigstrykning 18,9 40,7 59,6
Summa 26,6 73,4 100,0

Som synes tar vaggbehandlingarna nastan tre fjardedelar av
den totala tiden, de minst kravande behandlingarna ar batt-
ring, uppskrapning och paspackling. Fardigstrykningen ar det
mest tidskravande arbetet, den tar nadstan 60% av den totala
tiden.

6.4 Underbehandling - malning. Metod och tid.

Tak och vaggar i kok och badrum samt tak i hall.

6.4.1 Luttvattning

Nuvarande metod Lut eller ammoniak och vatten bars fram
och blandas. Blandningen pafoérs med pen-
sel. Ytorna torkas sedan med svamp, dop-
pad i vatten. For arbetena i tak och pa
ovre delen av vaggarna anvands i de fles-
ta fall en arbetsbock.

Verktyg och utrustning

Hink, tvattpensel med kort skaft, tvatt-
svamp, arbetsbock.



Alternativa metoder

Metod 1

Metod 2
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Lut eller ammoniak och vatten bars fram
och blandas. Blandningen pa&fors med
langskaftad pensel. Ytorna torkas dar-
efter med svamp pa langt skaft, doppad
i vatten. Bada arbetena gors fran golv.
Vissa ytor tvattas dock enligt nuvaran-
de metod

Verktyg och utrustning

Tvattpensel och tvattsvamp med langt
skaft samt verktyg och utrustning en-
ligt nuvarande metod.

Lut eller ammoniak och vatten bars fram
och blandas. Blandningen pafors med

svamp pa langt skaft. Skaftet ar for-
sett med en havarm. D& denna dras till-
baka kramas svampen ur. Ytorna torkas
aven med verktyget. Arbetet goérs i huvud-
sak fran golv.

Verktyg och utrustning

Tvattpensel med langt skaft. Tvattsvamp
pa langt skaft. Skaftet forsett med hav-
arm samt verktyg och utrustning enligt
nuvarande metod.
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Metod 3 Lut eller ammoniak och vatten bars fram
och blandas. Blandningen pafors med hog-
trycksspruta. Ytorna torkas darefter med
svamp pa langt skaft, doppad i vatten.
Bada arbetena gors fran golv. Denna me-
tod kan dock endast tillampas i speci-
ella utrymmen.

Verktyg och utrustning

Hogtrycksspruta, tvattsvamp med langt
skaft samt annan erforderlig utrustning.

Sammanfattning och kommentarer

Sammanstallningen i tabellen visar de verktyg och den utrust-
ning som kannetecknar de olika metoderna. Vid de alternativa
metoderna anvands i vissa fall &aven verktyg och utrustning
enligt nuvarande metod.

Alternativa

Nuva- metoder
Verktyg och

utrustningar metod 1 2 3

Hink 0 0 0 0
Arbetsbock

Tvattpensel med
kort skaft 0

Tvattpensel med
langt skaft 0

Hogtrycksspruta 0
Tvattsvamp 0

Tvattsvamp med
langt skaft 0

Do med havarm 0 0

Den metod som betecknas nuvarande metod ar den som vanligt-
vis anvands. Luten pafors med pensel och avtorkas med svamp.
Arbetet utfors till viss del fran arbetsbock.
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P& marknaden finns en mangd verktyg och utrustningar som an-
vands vid rengoring. De langskaftade verktyg som beskrivs
for metod 1 och 2 ar exempel pd sadana. De tidsvinster som
berdknas erhallas vid de bada metoderna i jamforelse med
nuvarande metod bér vara av storleksordningen 20 och 30%.

Metod 3 forutsatter oméblerade utrymmen och att ytorna och
objekten ar relativt stora. Tidsvinsten i jamforelse med
nuvarande metod torde vara ca 70%.

6.4.2 Uppskrapning

Uppskrapning, 1i- och paspackling ar ofta vid underhallsmal-
ning av mycket liten betydelse ur tidssynpunkt.

Nuvarande metod

6.4.3 Ispackling

Nuvarande metod

Hal och sprickor skrapas upp med vinkel-
eller trekantsskrapor. Arbetet gors dels
fran arbetsbock, dels fran golv.

Verktyg och utrustning

Vinkel- och trekantsskrapa, arbetsbock.

For att undvika vissa riskmoment bdér
bocken férses med halkskydd.

Uppskrapade stéallen ispacklas. Arbetet
utfors i viss utstrackning fran arbets-
bock.

Verktyg och utrustning

Stalspackel, arbetsbock.
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6.4.4 Paspackling

Nuvarande metod De ispacklade stallena avslipas med
slipkloss och paspacklas. Dessa arbeten
gors ocksa i viss utstrackning fran
arbetsbock.

Verktyg och utrustning
Slipkloss, stalspackel, arbetsbock.
Alternativ metod for avslipning

De slipklossar som anvands gar oftast att forse med ett for-
langningsskaft. Slipningen kan darfdr i viss utstrackning
ske fran golv. Forlangningsskaften och detta galler inte en-
dast skaft for slipverktyg bor kunna férses med ett holje
som gor att de blir mer greppvanliga

Slipklossarna ar utformade sa att endast ca 50 procent av slip-
papperet utnyttjas for slipning. Den outnyttjade delen atgar
for infastning av papperet. Figuren ar ett uppslag till en ny
typ av slipkloss som ar patentsokt, varvid papperet utnyttjas
pa ett battre satt och ej behtver bytas sa ofta.



6.4.5 Slipstrykning

97

Tiderna for slipstrykning varierar avsevart med hdnsyn bl a
till rummens storlek, form och andelen snickerier.

Nuvarande metod

De spacklade stallena slipas med kloss
Fargen bryts i vissa fall till given
kulor. Invid tak, skap, foder, lister
etc stryks med pensel, varefter ytorna
rullas. Arbetsbock anvands nar si er-
fordras .

Verktyg och utrustning

Slipkloss, penslar, rullar med langt
skaft, arbetsbock.

Enligt nuvarande metod. Dock stryks in-
vid tak, skap, foder, lister etc med
dyna (planstrykare) eller sparrulle.

Verktyg och utrustning

Verktyg enligt nuvarande metod samt
dyna (planstrykare) eller sparrulle.
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Nuvarande metod kannetecknas av att spar- och instrykning
ofta gors med pensel. | marknaden finns dynor (planstrykare)
och sparrullar som med férdel kan anvandas i stallet for
pensel.

Tidsvinsten vid anvandande av dynor och sparrullar vid mal-
ning av tak och vaggar i kok och badrum samt tak i hall 1 en
trerumslagenhet torde uppgd till 15% i forhallande till nu-
varande metod.

6.4.6 Fardigstrykning

Fardigstrykning utfors pa liknande satt som slipstrykning
Nuvarande metod och alternativ metod, se slipstrykning.

Tvd metodnyheter I det foregdende har vissa metodalter-
nativ angivits. Langskaftade verktyg
har rekommenderats. Det finns pa mark-
naden forlangningsskaft for vissa verk-
tyg. Dessa borde kunna anvandas i1 be-
tydligt stdrre utstrackning an vad som
nu ar fallet. Manga verktyg passar emel-
lertid ej till forlangningsskaften. Ett
forlangbart skaft, passande till de
flesta handverktyg ar darfor onskvart.
Ett sadant skaft kommer att introduce-
ras pd den svenska marknaden den nar-
maste tiden. Skaftet ger ocksad mojlig-
het till att vinkeldndra det handverk-
tyg som anvands
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Som tidigare namnts finns for malning av lagenheter en hel
del lampliga sparverktyg. Ett verktyg mer lampat for mal-
ning i service- och forvaltningsbyggnader introducerades

pd marknaden i slutet av ar 1974. Verktyget bygger p& rull-
ningsprincipen och ar fdrsett med ett ledbart standardhand-
tag for forlangningsskaft. Sparningsavstandet ar justerbart.
Den principiella utformningen framgdr av figuren. De upp-
lysningar som inhamtats talar for att verktyget ger ett
fullgott resultat och att arbetet gar snabbt. | service-
och forvaltningsbyggnader bor verktyget med fordel kunna
anvandas exempelvis for malning av glasfibervavkladda ytor.
En total tidsvinst for applicering av farg pa vaggytor bor
uppgd till 10-15% i jamforelse med sparstrykning med pensel.
Dessutom sker arbetet under for malaren battre betingelser.

6.4.7 Sammanfattning

Som framgar av foljande tabell &ar den totala arbetstiden vid
nuvarande metod 0,225 timmar per m2. I typlagenheten ar tak-
ytan i kok, badrum och hall 7,05, 2,95 och 3,50 m  och vagg-
ytorna i koék och badrum 11,80 resp. 15,65 mz. Dessa kvantite
ter, som tillsammans blir 40,95 mz, ger multiplicerad med en
hetstiden 0,225 timmar en totaltid pd ca 9 timmar for hela

lagenheten. | det foregdende har nagra alternativa metoder

beskrivits. Vid anvandande av langskaftat verktyg med havarm
for luttvattning och dyna eller sparrulle vid slip- och far-
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digstrykning beriknas den totala tidsatgangen till 0,189
timmar per m eller en tidsvinst pa 15% i jamforelse med
den nuvarande metoden

Genom att langskaftade verktyg anvands i betydligt hogre
grad an vad som nu ar fallet elimineras vissa riskmoment.
Om arbetsbockarna dessutom forsags med halkskydd skulle
riskmomenten i an hogre grad kunna elimineras.



Behandlingar

Luttvattning

Uppskrapning

Ispackling

Slipstrykning

Fardigstrykning

Tidsa-tgang
Nuva- Alter-
rande nativ
metod metod

Metod

Nuvarande 0,030

Alternativ

Paforing och ren-
torkning med lang-
skaftat verktyg
som ar forsett

med havarm 0,021

Nuvarande 0,007

Alternativ

Arbetsbock med

halkskydd 0,007

Nuvarande 0,018

Alternativ

Arbetsbock med

halkskydd 0,018

Nuvarande

Invid tak, skap,
foder, lister etc
stryks med pensel 0,080

Alternativ

Invid tak, skap,
foder, lister etc
stryks med dyna

eller sparrulle 0,068

Nuvarande

Se Slipstrykning 0,090

Alternativ

Se Slipstrykning 0,075

Summa 0,225 0,189

Tidsvinst 15%

101
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Tak 1 sov- och vardagsrum

6.4.8 Fardigstryknlng

Nuvarande metod

Alternativa metoder

Metod 1

Metod 2

Fargen bryts till given kulor om sd er-
fordras. Invid vaggar stryks fargen pé
med pensel, varefter ovrig yta rullas.
Arbetsbock anvands 1 viss utstrackning.

Verktyg och utrustning

Penslar, rullar med langt skaft, arbets-
bock .

Enligt nuvarande metod, dock rullas ytan
med tryckmatad rulle.

Verktyg och utrustning

Penslar, tryckmatad rulle, arbetsbock.

Fargen pafors med hogtrycksspruta.

Hogtrycksspruta
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Sammanfattning och kommentarer

Verktyg och utrustning for nuvarande och alternativa metoder
for fardigstrykning av tak i sov- och vardagsrum har samman-
stallts i tabellen.

Alternativa

Verktyg och Nuva- metoder
utrustningar rande

metod 1 2
Arbetsbock o o}
Penslar
Rullar med langt
skaft 0
Tryckmatad rulle 0
Hogtrycksspruta 0

0]
Enhetstiderna (i persontimmar per m ) for nuvarande metod och
alternativ metod 2 redovisas i tabellen.

Nuva-  Alter-
Behandling Metod rande nativ
metod metod 2

Fardigstrykning Strykning med pen-
sel och rulle 0,040

Hogtryckssprutning
inkl tacknings-
arbete 0,024

Tidsvinst 40%

Tidsatgangen for nuvarande metod blir, da takytorna i tva
sovrum och ett vardagsrum ar ca 54 mz, 0,040 x 54 = 2,2 timmar.
I omdbblerade lagenheter ar hogtryckssprutning ett alternativ.
Tidsatgangen for denna metod blir 0,024 x 54 = 1,3 timmar ,
saledes en tidsvinst av ca 1 timme.
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Metoden att applicera farg med tryckmatad rulle &ar ej sa ut-
vecklad att den med fordel kan anvandas.

Vid hogtryckssprutning anvands en mangd olika tillbehor sasom
andningsskydd, pistoler, munstycken och slangar. Vid sprutning
inom byggnadsmaleriet anvands ofta pistoler av samma utseende
och konstruktion som inom den stationdra industrin. Utrust-
ningarna har inte i sarskilt hdog grad anpassats till byggnads-
maleriet varfor modifieringar eller nykonstruktioner &ar ange-

lagna.

FOor sprutning av byggnadsdelar och da i synnerhet hogt eller
1agt belagna sadana finns forlangningspistoler. Dessa pistoler
kan vara av foljande langder 1.0, 1.5 och 2.0 m. Priset varie-

rar mellan 700-1000 kronor.

En alternativ 18sning till forlangningspistol &ar den pistol-
hallare med forlangningsskaft som visas pd denna sida. Pistol-
hallaren ar patentsokt. Pistolen fastsiatts med klammer och kan
vinkelandras med en vantskruv. Med en wire utldses pistolen.
Naturligtvis maste hallaren vara sd konstruerad att den fyller
stallda sakerhetskrav.
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6.4.9 Kostnadsjamforelse. Manuell malning-hdgtryckssprutning

I foregdende tabell redovisades enhetstiden for hogtrycks-
sprutning till 0,024 persontimmar per m . Darvid erfordras
tackning av fonster, dorrar o d. Vid sprutning av takytor i
sovrum och vardagsrum har denna tackning uppskattats till
0,25 m2 téckning per m2 sprutad yta. Tidsatgangen vid manu-

ell malning och hogtryckssprutning framgar av tabellen.

Arbetsmoment Manuellt Maski -

nellt
Metod 1 Metod 2

Tackning 0,004

Slipstrykning 0,035

Fardigstrykning 0,040 0,040

Hogtryckssprutning 0,020

Summa 0,075 0,040 0,024

Tidsvinsten vid hogtryckssprutning i forhallande till slip-
och fardigstrykning ar alltsd ca 70%. Det bor observeras att
angivna tider endast avser det egentliga maleriarbetet i la-
genheten. FOr att man skall kunna beddma den totala kostnaden
vid en jamforelse, maste samtliga alternativa kostnader Tfor
metoderna beré&knas. Alternativkostnaderna vid hégtryckssprut-

ning ar foljande:

Transport av utrustning 90 kr/objekt
Tackningsmaterial 0,20 kr/m2
Tackning 45 Kkr/tim
Sprutning 45 kr/tim
Rengbring av spruta 22,50 kr/dag
Hyra och reparation 50 kr/dag

Vid slip- och fardigstrykning ar arbetskostnaden baserad pa
45 kronor per timme. En faktor som i hdog grad paverkar kost-
naden for hogtryckssprutning ar i vilken utstrackning utrust-
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ningen utnyttjas. | kalkylen har dels gjorts en berakning av
kostnaderna da sprututrustningen utnyttjas hela arbetsdagar
dvs 100-procentigt, dels en berdkning dd sprututrustningen
utnyttjas blott till en fjardedel av tiden. Alternativkostna-
derna framgadr av nedanstdende diagram.

MALNING TAKYTOR FLERFAM.HUS aitcrnativikostnadek

Kty2

SUPSTRVKNING 9
FARDIGSTRVKNING

3.0-
"HOGTRVCKSSPRUTNING
, 25%UTNVTTY.
-fAROIGSTRyxNING

HOGTRVCKSSPRITNING
.100% inNWJ.

1000 M

ANTAL LOH-3RUM 9 4 6 8 10 19 14 16 18 20

Som synes ar kostnaderna vid hoégtryckssprutning betydligt
lagre an vid manuell malning (slip- och fardigstrykning), da
objektet omfattar minst 200 m - eller fyra lagenheter aven
om sprutan utnyttjas 25 procent av tiden.

I jamforelse med fardigstrykning (manuell mdlning) och ett 25-
procentigt utnyttjande blir kostnaden i stort sett densamma
vid ca 1000 mz. Om sprutan utnyttjas 50 procent av tiden bor
kostnaderna vara av samma storleksordning vid ca 500 m

I vissa speciella objekt och i synnerhet vid ombyggnader har
det visat sig fordelaktigt att aven utfdra luttvattning,
spackling av tapetskarvar och bredspackling av ytor samt
snickerimalning med hoégtrycksspruta
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Metod och tid

6.5.1 Nedtagning av papperstapet

Tre metoder: manuell, med angplatta, med angkniv.

Manuell metod

Nedtagning med &ng-
platta

Den gamla tapeten fuktas med pensel,
rulle eller svamp. Med stalspackel
skars tapeten i horn och vid foder.
Darefter rivs tapeten ned och vissa
delar skrapas bort med stalspackel.
Genom att tejpa fast en plastfolie
over den fuktiga ytan och efter en
tid ta ned tapeterna kan nedtagningen
underlattas

Verktyg och utrustning

Pensel, rulle eller svamp, stalspac-
kel, plastfolie och arbetsbock samt
annan erforderlig utrustning.

Anga leds fréan en gasoleldad panna

till en angplatta. Under uppvarmnings-
tiden rivs de tapeter som ar lésa bort
fran underlaget med spackel och for hand.
I vissa fall rivs de 6versta tapetskikten
bort for att angan lattare skall tranga
igenom. Har de gamla tapeterna malats
har angan svart att tranga igenom. Nar
ratt angtryck uppnatts, halls plattan
mot tapeten till den angats igenom. Dar-
efter flyttas plattan i sid- eller hojd-
led och den angade tapetdelen skrapas
bort med stalspackel. Genom att anvanda



Nedtagning med
angkniv
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en spikforsedd rulle perforeras tapet-
skikten och &ngan tranger igenom.

Verktyg och utrustning

Gasolbehallare, a&ngpanna, angplatta och
slangar, stalspackel och arbetsbock
samt annan erforderlig utrustning.

Angkniven bestar av ett ror som i myn-
ningen har forsetts med tvd tunna sam-
manfogade platar. Aven vid denna metod
anvands en angpanna varifran anga leds.
I motsats till nedtagningen med angplat-
ta dar plattan halls mot tapetskikten
sticks angkniven under skikten. Angan
Ioser da klistret samtidigt som tape-
terna i viss utstrackning lyfts fran
underlaget. For de delar av tapeterna
som ej kan tagas bort med angkniven
blandas limvatten som pafors med rulle.
Efter viss dragtid skrapas dessa tapeter
ned. Vid nedtagning av tapeter med ang-
kniv bildas mycket &nga som kondenseras
Detta innebar att arbetet maste utforas
i tomma lagenheter. Metoden innebar
vissa arbetsmiljomassiga problem.

Verktyg och utrustning
Gasolbehallare, &ngpanna, angkniv och

slangar, rulle, stalspackel och arbets-
bock samt annan erforderlig utrustning.
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Enhetstid och kapacitet

Tidsadtgdng och kapaciteter vid de olika metoderna framgar av
tabellen. FOr manuell metod ar tid och kapacitet bedémd.

Nedtagning Nedtagning

Manuell med med
metod angplatta  angkniv
Persontimmar
per m* 0,25 0,20 0,15
m™ per man
och dag 32 40 53

For en trerumslagenhet med ca 115 m2 tapet blir den totala
tidsatgangen vid de olika metoderna 29, 23 och 17 timmar. Med
hansyn till de laga kapacitetstalen och de arbetsmiljomassiga
problem som ar forknippade med nedtagning av tapeter ar en ut-
veckling av nya nedtagningstekniker onskvard.

6.5.2 Angknivsmetoden - Metodutveckling

En grundforutsattning for att kunna arbeta med en viss given
arbetsmetod pa ett effektivt satt ar att en uttémmande informa-
tion givits helst bade muntlig och skriftlig. Detta ar inte
minst viktigt med hansyn till arbetsmiljomassiga aspekter. Vi
har kunnat konstatera att informationen har vissa brister.
Foljden av en dalig information kan bli att metoden fungerar

sd daligt bade produktionstekniskt och arbetsmiljomassigt att
den forkastas. En annan effekt kan bli att man erhaller ono-
digt hoga kostnader pa grund av ett felaktigt handhavande

En arbetsmetod kan beskrivas mer eller mindre utforligt bero-
ende till vem man vander sig och vad man vill uppnad. Den be-
skrivning som i det foljande redovisas for nedtagning med ang-
kniv visar arbetsmetoden i stort. Beskrivningen torde utan
stdrre insatser kunna goras mer detaljerad och informativ och
harmed fylla en viktig roll da metoden introduceras.
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Nedtagning med angkniv

Verktyg och utrustning: Gasolbehallare, hogtrycksangpanna
typ H25G, angkniv och slangar, rullar, stalspacklar och

arbetsbock samt annan erforderlig utrustning.

1. Hogtrycksangpannan placeras lampli-
gen i trapphus pa det vaningsplan dar
tapetborttagning skall utfdéras. Gasol-
behallaren far ej placeras for nara
angpannan.

2. Beroende pa att relativt mycket
anga avges san kondenseras, bor arbe-
tet utforas 1 tcmma lagenheter. FOr
att erhalla nodvandig luftvaxling
oppnas fonster och dorrar.

3. Vatten bars fram och halls i ang- 3 4
pannan.

4. Gasolbehdllarens kran oppnas (1).
Darefter fors den brinnande tand-
stickan mot brannaren (2), varefter
dess kran oOppnas (3).

5. D& rekatmenderat angtryck uppndtts
oppnas angknivens kran och angkniven
fors in bakcm tapetlagren mitt pa
vaggen.

6. Angkniven fors mot tak och sedan
mot golv.

7. P& vissa delar av vaggen finns
kvarsittande tapet son ej kunnat tas
ned med angkniven.

8. FOr denna nedtagning blandas lim
och vatten.

9.Limvatten p&fors tapeten

10. Efter viss dragtid skrapas tape-
ten bort med stalspackel.



Vid en produktionsuppfoljning av en underhallsmdlning i ett
flerfamiljshus har féljande data framtagits vid nedtagning
av papperstapeter med angkniv. Redovisade data boér ocksa
galla vid nedtagning i ombyggnadsobjekt.

vaggarna var bekladda med fem skikt tapeter pa& putsunderlag
Vaningshéjden var tre meter och tapetytornas héjd 2,30 - 2,50
meter. Lagenheterna var utrymda och fonstren kunde hallas
oppna for ventilation. Den som utférde arbetet hade arbetat
med metoden i tvd manader

P . . 2 o
Den uppmatta tidsatgdngen i persontimmar per m framgar av

tabellen.
Arbetsmoment
1 Omflyttning mellan plan 0,002
2 " utrymmen 0,002
3 Transport av vatten 0,003
4 Fylla p4 vatten 0,006
5 Avvakta ratt angtryck 0,015
6 Nedangning av tapet 0,077
7 Infuktning med limvatten 0,005
8 Nedskrapning av tapet 0,043
Summa 0,153

Mom. 1: OmFlyttning mellan plan (tidsdtgadng 0,002 timmar)

Hogtrycksangpannan och gasolbehallaren var placerad i trapp-
huset p& det vaningsplan dar arbetet utférdes. Angpannans
vikt var ca 50 kg och gasolbehdllarens ca 40 kg. Bade &angpan-
nan och gasolbehallaren bars var for sig och av en man. Den
ovriga utrustningen omflyttades &aven av en man.

Alternativ (tidsdtgadng 0,002 timmar)

Tidsatgangen ar obetydlig. Dock innebar omflyttningen en inte
ovasentlig arbetsbelastning. Barningen av bade &ngpannan och
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gasolbehdllaren borde utféoras av tvd man eventuellt med nagon
typ av baranordning. En kérra skulle avsevéart underlatta
transporten.

Barningen av gasolbehallaren skulle kunna elimineras om upp-
varmningen skedde med elkraft.

Mom. 2: OmFlyttning mellan utrymmen (tidsdtgdng 0,002 timmar)

Angkniv och slangar flyttades fran ett utrymme till ett annat
i samma vaningsplan.

Mom. 3: Transport av vatten (tidsatgang 0,003 timmar)

Kallt vatten bars i tvad 15-litershinkar fran tappstalle i
markplan till tredje vaningen. Den vattenmangd som atgick var
ca 2 liter per m? nedangad tapet. For en lagenhet om 100 m?
maste man sdledes bara ca 200 1 vatten.

Alternativ (tidsatgang 0,001 timmar)

Transport av vatten utgdr en ganska obetydlig tidsandel. Bar-
ningen borde dock i huvudsak kunna elimineras om en vatten-
slang drogs fran tappstalle till vaningsplan. Onskvéart vore
ocksd om varmvatten kunde anvandas for att nedbringa uppvarm-
ningstiden i angpannan.

Mom. 4: Fylla pa vatten (tidsatgang 0,006 timmar)

Nar vattnet i angpannan var slut lossades pafyllningsskruven
med skiftnyckel och skruvades bort for hand. Vatten halldes
genom tratt ned i angpannan. Vid uppfoljningen fylldes ca 12
liter i angpannan vid varje pafyllningstillfalle

Alternativ (tidsatgang 0,004 timmar)
Om pannan forsadgs med en pump manuellt eller maskinellt dri-

ven kan vatten fyllas pd utan att pafyllningsskruven behover
skruvas bort. Dessutom kan vatten tillféras pannan under pa-
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gédende nedtagning. Angpannan kan numera levereras med manuell
eller bensinmotordriven pump. Den bensinmotordrivna pumpen ar
ur arbetsmiljésynpunkt ej att rekommendera.

Mom. 5: Avvakta ratt angtryck (tidsatgang 0,015 timmar)

Beroende pa& pafyllningsmetoden och att kallt vatten tillfor-
des angpannan atgick ca 5 minuter innan angan hade uppnatt
ratt tryck vid varje pafyllningstillfalle

Alternativ (tidsatgdng 0,008 timmar)

Vantetiden kan minskas avsevart om varmt vatten anvands och
pannan forses med pump.

Mom. 6: Nedangning av tapet (tidsatgang 0,077 timmar)

D& ratt arbetstryck uppnadddes oppnades angknivens kran och
kniven fordes in bakom tapetskikten. Angstrélen l6ste d& upp
klistret i viss utstrackning och tapetskikten lyftes fran
underlaget. Nedangningen kunde saledes ske endast av en viss
del av tapetytan ca 80%. Arbetet var tidskravande och tungt.
Temperaturen och luftfuktigheten var dessutom hdég p& grund av
angan.

Vid nedangningen var &ngkniven och &angslangen heta, varfor
skyddshandskar maste anvandas

Alternativ (tidsatgang 0,077 timmar)

Detta arbetsmoment ar som tidigare sagts diskutabelt fran
flera synpunkter. For att kunna astadkomma vasentliga for-
battringar kravs ett systematiserat utvecklingsarbete varvid
olika metoder provas. En mangd arbetshypoteser kan stallas.
Vad som borde provas ar exempelvis alternativt utformade &ng-
knivar. Av intresse vore ocksd att préva om anga inférd bakom
upphéngda plastskynken ar en bra metod.
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Mom. 7: Infuktning med limvatten (tidsatgang 0,005 timmar)

P& vissa delar av vaggen blev tapetrester kvarsittande efter
bearbetningen med angkniven. Dessa partier infuktades med
limvatten, som pafordes med rulle pad langt skaft. Limmet
gjorde att vattnet inte si snabbt rann av de infuktade par-
tierna.

Alternativ (tidsdtgang 0,002 timmar)

Eftersom putsunderlaget skulle bredspacklas bade en och tva
ganger behover ej alla tapetrester infuktas och skrapas ned.
Man erhaller saledes med bredspackling en acceptabel yta,
trots att mindre tapetrester far sitta kvar. Tidsvinsten kan
beriaknas uppga till 0,003 timmar/mz.

Mom. 8: Nedskrapning av tapet (tidsdtgang 0,043 timmar)

Nedskrapningen gjordes med stalspackel sedan tapetresterna
blivit tillrackligt genomfuktade

Alternativ (tidsdtgang 0,022 timmar)

Ca halften av tapetresterna far sitta kvar. Tidsatgangen be-
réaknas bli 0,022 timmar.

- - - e - 2 .
| foljande tabell visas tidsatgangen i timmar per m for upp-
foljd metod och for den alternativa metoden.

Uppfoljd Alterna-

Arbetsmoment metod tiv metod
1 Omflyttning mellan plan 0,002 0,002
2 " utrymmen 0,002 0,002
3 Transport av vatten 0,003 0,00T
4  Fylla pa vatten 0,006 0,004
5 Avvakta ratt angtryck 0,015 0,008
6 Nedangning av tapet 0,077 0,077
7 Infuktning med limvatten 0,005 0,002
8 Nedskrapning av tapet 0,043 0,022

Summa 0,153 0,118
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Tidsatgangen for den uppfoljda metoden ar 0,153 och for den
alternativa metoden 0,118 timmar per mz. Motsvarande tids-
atgadng i lagenheten blir 17,5 och 13,5 timmar. Man kan sale-
des med relativt enkla forandringar erhalla en tidsvinst av
4,0 timmar for arbetet i en trerumsldgenhet. FOrandringarna
ar ocksd av betydelse fran arbetsmiljosynpunkt.



6.5.3 Uppsattning av papperstapet

Tre metoder: traditionell, med tapetapparat, med vattentrag.

Traditionell metod

Med tapetapparat

Med vattentrag

Det som ké&nnetecknar metoden ar att
spacklingen avslipas, vader rivs till,
bestryks med klister och viks. Vaderna
appliceras, slatas och skars vid foder,
socklar, dosor och ror.

Verktyg och utrustning

Stalspackel, visp, klisterpensel eller

rulle, tapetbord, avrivare, tapetlinjal
skarkloss, arbetsbock, tapetborste, lod
skarvrulle, sax, svamp och skruvmejsel

samt annan for arbetet erforderlig ut-
rustning.

Enligt traditionell metod, dock p&fors
klister med hjalp av en tapetapparat.

Verktyg och utrustning

Som vid traditionell metod. Dock ersat-
ter tapetapparaten klisterpenseln eller
rullen i viss utstrackning.

Enligt traditionell metod, dock med
fabriksklistrade tapeter. Vaderna dras
genom ett trag, fyllt med vatten. Efter
vikning och viss dragtid ar vaderna
applicerbara
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Verktyg och u%rustning

Som vid traditionell metod. Dock ersat-
ter trdg med vatten klisterpenseln
eller rullen i viss utstréackning.

Sammanfattning och kommentarer

Tidsatgdng och kapaciteter vid de olika metoderna framgar av
tabellen. Berakningarna avser vid fabrik kantskurna tapeter
och galler underhdllsmlning.

Tradi- Med Med
tionell tapet- vatten-
metod apparat trag
Persontimmar
per m2 0,13 0,12 0,12
m2 per man
och dag 62 67 67

Tidsatgangen for traditionell metod ar 0,13 timmar per m. 1
trerumslagenheten ar de tapetserade ytorna ca 115 m2. Den to-
tala tiden blir sdledes 0,13 x 115 = 15 timmar. Tidsvinsten
for de o6vriga metoderna ar ca 8% eller 1,2 timmar.

P& den svenska marknaden finns olika typer av tapetapparater.
De anvands nastan uteslutande inom nybyggnadsmaleriet. Nagon
speciellt lamplig apparat for underhallsmaleri finns ej.

Forandrad vadbredd

Den helt dominerande bredden pd fabriksskurna papperstapeter
ar 53 cm. Prov med uppsattning av tapeter av olika bredd har
gjorts, och resultaten visar att vid en vadbredd av 70-80 cm
minskar tidsatgangen med ca 20% i jamforelse med tidsatgangen
vid uppséattning av tapet med traditionell bredd. Detta mot-

svaras i en trerumslagenhet av en tidsvinst pd ca tre timmar.
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En 6kning av bredden skulle sdledes innebara betydande tids-
vinster. En nackdel kan vara att bredare tapeter kan oka spill-
procenten. En overgang till bredare vader medfor givetvis in-
vesteringar i Ffabrikantledet. Omfattande analyser och berak-
ningar kravs saledes innan en oOvergang till bredare vader

sker. Da det galler ytbekladnadsmaterial oOverhuvudtaget ar

det mycket angeldget att en enhetligare standard utarbetas.
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6m6 Uppsattning av papperstapet - Metodutveckling

Oavsett vilken arbetsmetod man anvénder bor arbetet forbere-
das och planeras. Vasentligt ar att tapetbordet stalls upp pa
mest fordelaktiga satt. Bordet bor kunna regleras i hojd sa att
man kan arbeta i en bra arbetsstidllning. | utrymmet bér eventu-
ella mobler flyttas sa att de ej hindrar. Tapetbordet bor ocksa
stallas sd att gangstrackorna blir korta. Tapetrullarna bor
placeras sa nara tapetbordet som mojligt. Vasentligt ar ocksa
att klisterburken placeras i ratt hdjd. Under eller vid tapet-
bordet kan det vara lampligt att stalla en sack, kartong eller
dyl for tapetspillet. Verktygen bor finnas pa en given plats
och s& nara anvandningsstallet som méjligt. Innan arbetet pa-
borjas skall man kontrollera att elstrommen ar bruten till
eldosor och dyl.

6.6.1 Avslipning

De tidigare spacklade delarna slipas
av med slipkloss.

Verktyg och utrustning

Slipkloss utan skaft.

Alternativa metoder

Metod 1 Spacklingen slipas av med slipkloss pa
langt skaft eller med stalspackel.

Verktyg och utrustning

Slipkloss med langt skaft eller stal-
spackel .

Metod 2 Spacklingen utfors sa bra att avslip-
ningen blir obetydlig.
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Genom att anvanda langskaftade verktyg erhdlls battre arbets-
miljobetingelser. Om en noggrann spackling utférs minimeras
slipningen och harmed mangden slipdamm.

6.6.2 Tillrivning

Nuvarande metod

Alternativa metoder

Metod 1

Tapetbordet stalls upp, tapetrullarna
bars fram och emballaget tas bort. Dar-
efter beraknas antalet vader for aktuell
etapp. Langdmattet tas med tapetlinjal
eller tumstock. Mattet markeras pa tapet-
bordet med penna eller tejp. Den forsta
rullen rullas darefter ut pa tapetbordet
med monstersidan uppdt. Sax och borste
anvands som tyngder. Avrivaren placeras
och riktas in efter mattmarket och va-
derna rivs av i det antal som kravs for
aktuell etapp.

Verktyq och utrustning

Tapetbord, tapetavrivare, tapetlinjal
eller tumstock, penna eller tejp, sax,
borste.

Som tidigare namnts bor tapetbordet vara
reglerbart i héjd.

Om man pd tapetbordet monterade en kraf-
tig tradd som anhall for rullarna skulle
arbetet avsevart forenklas. Flera rullar
borde kunna dras ut samtidigt. For att fa
ett begrepp om tiden for tillrivning med
denna metod mdste dock praktiska prov
géras. En tidsvinst pd 50 procent bor
dock vara realistisk, vilket skulle be-
tyda ca en timme i en trerumslagenhet.



Metod 2

6.6.3 Klistring

Nuvarande metod

Alternativ metod
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Verktyg och utrustning

Enligt nuvarande metod, dock ar tapet-
bordet forsett med tradd som anhdll.

Vaderna rivs till p& maleriverkstad
eller fabrik efter bestallning i ratta
langder och ratt mangd. | samband med
uppsattningen tillrivs passvaderna och
passbitarna. Metoden torde kunna inne-
bara en tidsbesparing pd ca 2 timmar i
en trerumslédgenhet.

Klister och vatten bars fram och blandas
i hink under omrérning. Hinken placeras
i lamplig arbetshojd. De tillrivna vader-
na pa bordet vands och stukas i hdrnen
for att de skall ligga plant. Vaderna
forskjuts mot bordets langsida och den
oversta vaden dras tillbaka. Klister pa-
fors darefter med rulle eller pensel i
ett jamnt lager over hela ytan. Vid
klistringen halls vaden fast med ena
handen.

Verktyg och utrustning

Tapetbord, hink, visp eller rorsticka,
pensel eller rulle.

Enligt nuvarande metod men med fardig-
tillverkat klister.

Tidsvinsten torde uppgd till ca 15%,
eller 0,3 timmar i en trerumslagenhet.



6.6.4 Vikning

Nuvarande metod

6.6.5 Applicering

Nuvarande metod
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Vaden viks kant i kant for att under-
latta appliceringen.

Verktyg och utrustning
Tapetbord

Tidsatgangen for vikning ar ringa,
ca 7%.

Appliceringen bérjar vid fonster eller

i ett horn i riktning fran fonster for
att undvika att skarvarna ger skugg-
rander. Arbetsbock, verktyg och de
klistrade vaderna bars till uppsattnings-
stallet. Vaden fasts, och med lod e dyl
kontrolleras att den hanger lodratt. Med
handflata och tapetborste slatas dar-
efter vadens 6vre del. | vissa fall skar
man invid taket med sockelkniv. Arbets-
bocken flyttas darefter och den nedre
vikningen dras ut. Vaden slatas darefter
och trycks till vid sockel, dar den ren-
skars med sockelkniv. Eventuellt klister
torkas bort.

I appliceringen ingar aven skarning av
passvader, urtag etc.

Verktyg och utrustning
Arbetsbock, tapetborste, lod, sax, skarv-

rulle, sockelkniv, svamp, hink for vat-
ten, skruvmejsel.
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P4 marknaden finns ett stort antal

olika typer av tapetbord, arbetsbockar
och o6vrig utrustning for tapetsering -
mer eller mindre andamalsenliga. Att
utveckla dessa far anses vara av mycket
stor betydelse. Det cykliska forloppet
som beskrivits under nuvarande metod

kan vasentligt fordndras genom att det
pa eller vid arbetsbocken finns en av-
lastningsarm for klistrade vader.
Arbetsbocken kan ocksa forses med en
lada for handverktyg. Bocken skall vara
latt, ha ratt hdjd, langd och bredd

samt uppfylla arbetarskyddskraven. De
arbetsbockar som anvands vid underhalls-
malning har vanligen en langd av 0,70 -
0,80 m. Detta innebar att ofta endast en
vad kan sattas upp fran arbetsbocken
varefter denna maste flyttas. For att
tva vader skall kunna sattas upp kravs
en bocklangd av ca 1 m och for tre va-
der ca 1,5 m. Vid dessa bocklangder bor
vasentliga tidsvinster uppnds. Aven ar-
betsbelastningen blir mindre, liksom
riskmomenten. | en lagenhet som omfattar
hundra uppsatta vader, far man ga upp
och ned fran arbetsbocken och flytta den
ett stort antal ganger.

Nuvarande metod Alternativa metoder

Aktivitet bocklangd bocklangd
0,70 - 0,80 m 1,0 m 1,5 m
G& upp 100 50 33
Ga& ned 100 50 33
Flvtta bock 99 49 32

Langre bockar minskar alltsd vasentligt antalet ganger man
gar upp och ned pa bocken och behover flytta den.
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Vid anvandande av langre bockar med avlastningsarmar boér fol-
jande tidsvinster uppnas:

Bocklangd Tidsvinst
1,0 m 15%
1,5 m 30%

Tidsatgadngen for nuvarande metod ar 0,077 timmar per m2. I
trerumslagenheten ar den totala tiden 0,077 x 115 = 9 timmar.
Tidsvinsten blir salunda vid bocklangderna 1,0 och 1,5 m,

1,5 resp. 2,5 timmar for lagenheten.

6.6.6 Sammanfattning

I tabellen pd nasta sida har gjorts en sammanstallning av
enhetstider (persontimmar per m ) for uppsattning av pappers-

tapet for den nuvarande metoden och nagra av de alternativa
metoder som redovisats. Tidsatgangen for nuvarande metod har
beraknats pa basis av produktionsuppfoljningar under det att
tidsatgangen for de alternativa metoderna ar beddmda.
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Nuva- Alternativa
Arbetsmoment Metod rande metoder
metod
Avslipning Slipkloss utan
skaft 0,007
Slipkloss pa
langt skaft 0,007 0,007
Tillrivning Tapetbord ej for-
sett med anhall 0,019
Tapetbord forsett
med anhall 0,010 0,010
Klistring Med klisterpensel
eller rulle 0,018 0,018 0,018
Vikning Pa tapetbord 0,009 0,009 0,009
Applicering Bocklangd 0,7 m 0,077
1,0m 0,065
1,5m 0,054
Summa 0,130 0,109 0,098
Tidsvinst 15% 25%

Som framgadr av sammanstallningen &r den totala tiden for den
nuvarande metoden 0,130 timmar per m2. Tidsatg%ngen for de
alternativa metoderna ar 0,109 resp. 0,098 timmar per m

Den totala tiden for de tre metoderna blir i trerumslagen-
heten 15,0, 12,5 och 11,5 timmar. Tidsvinsterna vid de bada
alternativa metoderna ar sdledes 2,5 och 3,5 timmar i for-
hallande till nuvarande metod.
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6.7 Transporter

Vid besdk pa ett antal arbetsplatser dar underhalls- och om-
byggnadsmalning utforts har konstaterats att barning i
vaningsplan av spackel, farg och klister ar en mycket vanlig
metod. Ur tidsynpunkt &ar dessa transporter av underordnad
betydelse. Daremot ar de ur arbetsbelastningssynpunkt hégst
diskutabla. De stora mangder spackel och farg som bars i
burkar som ofta innehaller 17 och 40 kg spackel eller 10 och
16 liter farg betyder naturligtvis stora arbetsbelastningar.
Belastningarna accentueras ocksa av att forpackningarna och
deras handtag inte ar sarskilt val utformade.

Genom att gdra burkarnas handtag mer barvénliga skulle vissa
fordelar uppnas. Nagon form av hjalpmedel exempelvis ok skulle
ocksd gora att transporterna underlattas.

Med hansyn till den snabba utveckling som skett gallande rull-
burna transporthjalpmedel bor det emellertid vara helt natur-
ligt att det vid varje maleriatagande av viss storlek finns
nadgon form av hjulburen utrustning.

P4 denna sida visas tre idéskisser. Pa nasta sida visas fem
exempel pa utrustningar som finns pa marknaden och som i vissa
fall borde kunna anvandas inom maleriet. De speciella krav som
maleriet kan ha pad hjulburna utrustningar kan tillverkarna till-
godose genom att utforma utrustningen efter speciella onskemal.
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6.8 Tva kostnadsjamforelser
6.8.1 Glasfibervav

En betydande mangd glasfibervav satts upp vid underhallsmal-
ning i service- och forvaltningsbyggnader. For ar 1975 ar den
beraknade mangden 4 miljoner m . Glasfibervaven introducerades
pa den svenska marknaden i borjan pa 60-talet. Den anvands
mest i hotell, skolor, kontor och sjukhus. Anledningen till
att den ar sa vanlig torde vara att vaven ar latt att under-
h&lla och ofta endast behdver malas. Vidare, och kanske &an mer
betydelsefullt, ar att glasfibervaven har god motstandsformaga
mot spanningar, t ex vid sprickbildning. Den anses ocksa upp-
fylla hogt stallda hygienkrav.

Tidsatgang

I nybyggnader och da i service- och forvaltningsbyggnader ar
det vanligt att viaggarna endast mdlas. Man kan forvanta att
de senare ofta kommer att bekladas med glasfibervav som ma-
las. Det ar av stor betydelse att man redan vid projekteringen
av nybyggnader gor klart for sig att alternativet ar att
satta upp glasfibervav och mala denna. 1 foljande tabell
(kolumn 1) redovisas tidsatgangen, uttryckt i persontimmar/m
for ett objekt dar vaggytorna spacklas och malas vid nybygg-
nadstillfallet. Vid underhdllsmalningen underbehandlas vagg-
ytorna och glasfibervav satts upp och mdlas. 1 kolumn 2 redo-
visas ett annat nybyggnadsobjekt dar vaggytorna spacklas och
glasfibervav satts upp och malas. Vid underhallstillfallet
underbehandlas och malas glasfibervaven. Som framgar av ta-
bellen ar det saledes pa lang sikt betydligt fordelaktigare
att i nybyggnadsobjekt satta upp glasfibervav an att vanta
med detta till ett senare tillfalle. Skéalet till detta &r

bl a att man 1 nybyggnadsobjekt kan genomfbéra arbetet mer
rationellt och med effektivare metoder.



Tidsatgang Pt/m?

129

Behandl ingar Metod 1 2
Nybyggnad
Underbehandlingar Manuell spackling
av gipsskivor 0,06
Malning Sprutning samt
rullning tva ggr. 0,08
Underbehandlingar Manuell spackling
av gipsskivor 0,03
Uppsét;ning glas- Sprutning klister
fibervav samt uppsattning 0,09
Malning Sprutning samt
rullning tva ggr. 0,08
Summa 0,14 0,20
Underhall
Underbehandlingar Luttvattning samt 0,03
spackling
Malning Strykning samt
rullning tva ggr. 0,13
Underbehandlingar Luttvattning samt
spackling 0,04
Uppsattning glas- Strykning samt
fibervav rullning klister
och uppséattning 0,16
Malning Strykning samt 0.15
rullning tva ggr. ’
Summa 0,35 0,16
Kostnader
Aven kostnaderna &ar givetvis ocksd av intresse. Arbetskostna-

pa basis av tidsatgang-
Materialkostnaderna éar

derna har i foljande tabell beraknats
en och med en timkostnad av 45 kronor.
angivna i 1975 ars priser. Aven ur kostnadssynpunkt ar det som
synes fordelaktigt att satta upp glasfibervaven vid nybyggnads-
tillfallet
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Kostnader kr/m2

1 2
Behandl ingar Mate- Arb. Mate- Arb.
rial kostnSumma rial kostn Summa
Nybyggnad
Underbehandlingar 0,35 2,70 3,05
Malning 1,45 3,60 5,05
Underbehandl ingar 0,25 1,35 1,60
Uppséattning
glasfibervav 5,40 4,05 9,45
Malning 2,25 3,60 5,85

Summa 1,80 6,30 8,10 7,90 9,00 16,90
Underhall

Underbehandlingar 0,20 1,35 1,55
Malning 1,45 5,85 7,30
Underbehandlingar 0,15 1,80 1,95

Uppséattning

glasfibervav 5,40 7,20 12,60

Malning 2,25 6,75 9,00

Summa 7,80 15,75 23,55 1,65 7,20 8,85
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6.8.2 Papperstapet, sjograstapet

I det foregdende exemplet visades hur tidsatgangen och kost-
nadsbilden férandrades vid uppsattning av glasfibervav i tva
olika skeden. Konsumenten eller bestédllaren foredrar av olika
praktiska och andra skal visst material, som vid underhalls-
malningen skall ersatta ett helt annat. Tidsatgangen och kost-
naderna kan paverkas i hog grad av de material som valjs.

I det foljande visas ett exempel pd uppsattning av sjogras-
tapet vid nybyggnadstillfallet samt nedtagning av sjogras-
tapeten, spackling och uppsattning av papperstapet vid under-
hallsmalningen. Tre sddana fall har studerats genom produk-
tionsuppfoljning. Tidsatgangen framgdr av tabell pa nasta
sida (kolumn 1). Nedtagningen av grastapeten ar tidskravande
och har genomsnittligt kravt ca 15 minuter per m2 (0,26 pt/m2):
I kolumn 2 redovisas en kalkyl for uppsattning av pappers-
tapet vid nybyggnadstillfallet och underbehandling samt upp-
sattning av papperstapet vid underhallsmdlningen. Tidsat-
gadngen ar aven har baserad p& produktionsuppfoljning

Tidsatgang och kostnader

Arbetskostnaderna har aven har berdknats pa basis av tidsat-
gang och en timkostnad av 45 kronor. Materialkostnaderna &r
angivna i 1975 &rs priser. Kostnaderna finns i tabell pé
ndsta sida och &ar angivna i kr/mz. Vid nybyggnadstillfallet
ar som synes tidsskillnaden relativt mattlig for de bada al-
ternativen. Vid underhallsmdlningen daremot gar det &t avse-
vart mer tid for de vaggar som i nybyggnadsskedet beklatts
med sjograstapet. Orsaken till detta &ar att ndgon sarskilt
effektiv metod inte finns for nedtagningen av sjogréastapeter.
Av kalkylen framgar dessutom att kostnaderna for vaggar be-
kladda med sjograstapet totalt sett ar hogre bade vid nybygg-
nads- och underhallsmadlningen an kostnaderna for de vaggar
som beklédds med papperstapet. For de storsta kostnaderna vid
nybyggnadstillfallet svarar materialkostnaden for sjoégras-
tapeten. Vid underhallstillfallet ar skillnaden till stor

del forknippad med den stora kostnad som en nedtagning av
sjograstapeten medfor.



Tidsatgang pt/m2

Behandling

Nybyggnad
Underbehandl ingar

Uppséattning

Underhall
Underbehandlingar

Uppséattning

2
Kostnader kr/m

Behandlingar

Nybyggnad
Underbehandlingar

Uppsattning sjo6-
grastapet

Uppsattning
papperstapet

Summa

Underhall
Underbehandlingar
Nedtagning
Spackling
Uppséattning
papperstapet

Summa

Metod 1

Manuell spackling

av gipsskivor 0,03
Sjograstapet 0,10
Papperstapet

Summa 0,13

Nedtagning sjo6-
grastapet 0,26
Uppskrapning och
spackling skarvar,
kanter o l6s tapet

Manuell spackling

skarv, spik 0,04
Papperstapet 0.13
Summa 0,43
1
Mate- Arb. Mate-

rial kostn Summa rial

0,25 1,35 1,60 0,25
13,00 4,50 17,50

1,75
13,25 5,85 19,10 2,00

- 11,70 11,70 -
0,10 1,80 1,90 0,20

1,75 5,8 7,60 1,75
1,85 19,35 21,20 1,95

0,03

0,07
0,10

0,03

0.13
0,16

Arb.
kostn

1,35

3,15
4,50

1,35

5,85
7,20

Summa

1,60

4,90
6,50

1,55

7,60
9,15

132
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Bade kalkylerna for glasfibervav och for sjogras- och pappers-
tapet visar med all tydlighet vikten av att man redan vid pro-
jekteringen har tillgang till data som belyser hur olika mate-
rial och metodval paverkar kostnaderna.
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7. BESIKTNINGSSYSTEM

7.1 Nuvarande system

For varje uppdrag att ommala upprattas mer eller mindre utfor-
liga besiktningsprotokoll som grund f6r anbud och till ledning
for dem som skall utfora arbetet. Tillvagagangssattet vid be-
siktning ar i stort sett foljande:

1. En vanlig metod ar att man vid besiktningen endast anger
de malningsbehandlingar som anses erforderliga. Man anger sa-
ledes inte ursprungsytans beskaffenhet och inte heller kraven
pa det fardiga resultatet. De behandlingar man d& anger har i
alternativform exemplifierats i bilaga 7.1.a. Denna besiktnings-
metod tillampas vid ommalningsarbeten, oavsett objekttyp. Van-
ligen gor maleriforetagen sjalva beskrivningen nar det galler
mindre omfattande arbeten. Vid stdorre arbeten anlitas ofta en
konsult. | det senare fallet ar beskrivningarna manga ganger
vagt formulerade, varfor maleriforetagen sjalva maste gora en
kontrollbesiktning innan de lamnar anbud.

2. Vid besiktning av bebodda lagenheter, dar vissa delar
underhal Ismdlas efter tio ar och vissa efter vart femte ar,
tillampas ibland féljande besiktningsférfarande. Besiktnings-
mannen, som ocksd ar representant for bestallaren (fastighets-
agaren) , bildar sig en uppfattning om vilka atgarder som &ar
skaliga att vidtaga genom att se Over lagenheten. Efter det
att fastighetsagaren och hyresgasten enats om vad som skall
gbras, upprattas ett protokoll (bilaga 7.1.b), som kan ha for-
men av ett lagenhetskort. Vad &tgarderna innebar framgdr av
bilaga 7.1.c. Noteringarna pa lagenhetskortet 6verfirs sedan
till bestallningssedel. Eftersom upphandlingstiden &ven nar
det galler ett stort antal lagenheter vanligen &ar mycket kort,
gors inga malningsbeskrivningar. Nar arbetet i efterhand mats
upp redovisar malaren vilka arbeten han utfort. Ersattnings-
formen ar ldpande rakning och ackordsmatningen utgdr basen

for faktureringen.
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3. Utforda arbeten slutbesiktigas, varvid bestallaren eller
dennes ombud kontrollerar tillsammans med representant for
maleriforetaget om slutresultatet fyller rimliga krav. Anmark-
ningar noteras, och i vissa fall anges ocksa de &tgarder som
bor vidtagas

7.2 Utveckling av ett nytt system

Sammanfattningsvis kan sigas att man inte vid ndgon besikt-
ning beskriver underlagens beskaffenhet. Man uppréattar i
stallet malningsbeskrivningar, dar man redogor for vilka be-
handlingar som skall utfdras.

7.2.1 Referensytor

De besiktningsforfaranden som for narvarande tillampas ar sa-
lunda starkt atgardsinriktade. Att dessa forfaranden tillam-
pas, bottnar i att bade l6n men ocksa ofta entreprenadsummans
storlek till viss del bestams av de behandlingar som ar an-
givna i malningsbeskrivningen. Mycket talar for att nuvarande
besiktningsforfaranden blir allt mer otidsenliga. Ett tank-
bart system vore att beskriva och dokumentera saval underla-
gens beskaffenhet som slutytans. Detta bor kunna goras bade i
text och med foton, nar man vill ha sarskilt tydlig dokumenta-
tion. Onskat resultat kan anges med referensytor. Med utgangs-
punkt fran detta kan respektive foretag sjalv valja de mal-
ningsbehandlingar och metoder som svarar mot bestallarens
onskemdl. Systemet skulle saledes vara mer tillfredsstallande
for bestallarledet men ocksd ge storre flexibilitet vid val

av malningsmetod. Vem som gor besiktningen blir av underordnad
betydelse, &aven om det ar en fordel att den gérs av nagon med
maleriteknisk bakgrund. For att uppratta en malningsbeskriv-
ning kravs naturligtvis viss fackkunskap.

7.2.2 Besiktningsenheter
Oavsett vilket besiktningssystem man tillédmpar ar det nddvan-

digt att faststalla besiktningsenheter. En naturlig uppdelning
ar i byggnadsdelar. 1 bilaga 7.2.2, kolumn 1, redovisas de
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byggnadsdelar som vanligen forekommer vid ommdlning. Antalet
enheter eller byggnadsdelar ar dar 22. Dessa byggnadsdelar ar
representativa for de flesta underhallslagenheter. 1| kolumn 2
har enheterna sammanforts i storre grupper till ett antal av
12. Ytterligare en sammanforing ger 5 byggnadsdelar (kolumn 3).
Vanligt ar att man i malningsbeskrivningar anvander uppdel-
ningen enligt kolumn 2.

7.2.3 Lagesbestamning

For att i1 en besiktning eller beskrivning av ett stort objekt
kunna ange var en atgard skall vidtagas ar det lampligt att
begagna sig av ndgon lageskod. Trappuppgadng, vaningsplan, la-
genhet och utrymme ges exempelvis ett nummer:

Trapp- Vanings- Lagen- Kok
uppgadng plan het
Kod 11 02 05 01

Kodbeteckningen for koket skulle alltsd bli 11.02.05.01. |
vissa fall kan det vara av betydelse att ocksa kunna lages-
bestamma viss byggnadsdel i det speciella utrymmet, t ex
yttervagg, skafferidorr, fonsterbank, vilket innebar att flera
beteckningar maste inféras. Vid mindre underhallsbesiktningar
behéver naturligtvis inte lagesbeskrivningarna goras sa komp-
lexa som vid storre besiktningar.

7.2.4 Material i ytskikt

Eftersom underlaget och dess material vid en ommdlning i stort
sett bestammer vilken behandlingsmetod som skall tillgripas,
bér man vid besiktningen registrera underlagets karaktar. Av
bilaga 7.2.4 framgar hur en sadan registreringsblankett skulle
kunna se ut

7.2.5 Ursprungsytans skick eller status

Den yta eller byggnadsdel som besiktigas kan vara i mycket
olika skick. Det ar vasentligt att vid besiktningen kunna no-
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tera detta pd ett enkelt satt.
Nagot som kannetecknar olika ytor ar graden av:

Nedsmutsning och missfargning
Flagning

Sprickbildning

Skador och hal

En gradering av dessa har gjorts i fyra grupper (bil 7.2.5a)
Som synes har inte bara sprickbildningens omfattning utan
aven dess karaktar angivits. | samband med produktionsupp-
foljning har nagra ursprungsytor och fardigytor dokumente-
rats med kamera, vilket visat sig vara mycket effektivt och
bor kunna utnyttjas systematiskt vid besiktning och anbuds-
givning. | bilaga 7.2.5b-e visas nagra exempel pa bilder
tagna i1 ett ombyggnadsobjekt

7.2.6 Tidsatgang for besiktning

I det foregdende har bl a redovisats det antal byggnadsde-
lar som bor granskas vid en besiktning. Tillsammans ar de

22 stycken. 1 en trerumslagenhet uppgar totala antalet bygg-
nadsdelar till ca 60. Om man for varje byggnadsdel skulle
notera dess beskaffenhet efter en fyrstegs graderingsskala -
ingen, liten, mattlig, kraftig - mdste man for varje bygg-
nadsdel véalja ett av fyra alternativ i trerumslagenheten.
Dessutom har man att ange skadans art enligt fyra alternativ.
Detta skulle i praktiken fora med sig orimliga konsekvenser

i tid och kostnader.

7.2.7 Olika typer av besiktningsobjekt

FOor att bilda sig en uppfattning om vilka defekter som olika
byggnadsdelar uppvisar har en enkat gjorts bland malerifir-
mor. Enkaten avsdg underhallsmalning i flerfamiljshus och
gallde madlade tak och vaggar, tapetserade vaggar samt malade
skap, luckor och lador.
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Svar begardes pa foljande fragor:

A Beskriv de tak, vaggar etc somar svarast att behandla
B Beskriv de tak, vaggar etc somoftast férekommer
C Beskriv de tak, vaggar etc somar lattast att behandla

X samband med enkaten gjordes ocksd en beddmning av hur manga
lagenheter uttryckt i procent som var att hanfora till A-C.

Resultaten redovisas i bilaga 7.2.7.a. Med ledning av svaren
kan man bilda sig en uppfattning om de olika defekternas
karaktar och hur manga lagenheter i procent som uppvisar
dessa defekter. Som framgar av bilagan ar flagning for samt-
liga byggnadsdelar den defekt som ansdgs svarast att behandla.
Att man i svaren inte mera tryckt exempelvis pa kraftig ned-
smutsning eller sprickbildning torde bero pad att svaren ar
klart atgardsinriktade. Detta betyder att i jamforelse med
flagning ar nedsmutsning och sprickbildning av underordnad
betydelse ur atgardssynpunkt. Av enkatsvaren framgar ocksa
att man kan utgd fran att blott 5% av underhallslagenheterna
ar svara att &tgarda. Undantag ar malade skap, luckor

och lador dar 10% av lagenhetsantalet ar svara att atgarda.
De lagenheter som ansetts svarast att &tgarda kan ur manga
synpunkter jamforas med lagenheter i ombyggnadssektorn. Att
utveckla ett besiktningssystem for sadana lagenheter kraver
stora insatser i fraga om kartlaggning, bearbetning och sys-
temutveckling.

Av enkatsvaren framgar att 80 a 85% av lagenheterna har tak-
och vaggytor med mattliga defekter. For byggnadsdelarna i
dessa lagenheter kan ett betydligt enklare besiktningssystem
utvecklas och tillampas. Systemet bygger p& att ursprungs-
ytorna ar definierade i text och bild. Vid besiktningen note-
ras endast avvikelser fran normen. 1 bilaga 7.2.7 b visas hur
ett besiktningsprotokoll skulle kunna vara utformat. | bilaga
7.2.7 ¢ visas ett ifyllt protokoll med noterade avvikelser
fran normen

Systemet bér aven vara anvandbart vid slutbesiktning. Ett
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sadant protokoll visas aven i samma bilaga.
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MALN INGSBEHANDL INGAR

TAK I RUM OCH HALL
Alt. 1: Tvattning, ispackling, pébattring, 1 gang strykning

Alt. 2: Nedtvattning av limfarg, uppskrapning, i- och paspackling, 2 ggr
strykning

Alt. 3: Tvattning, uppskrapning, i- och paspackling, 2 ggr strykning
Alt. 4: Ispackling, 2 ggr strykning

VAGGAR, TAPET

Alt. 1: Avslipning och uppskrapning av 16s tapet, utspackling av skarvar
och kanter, kantlimning, uppsattning av tapet

Alt. 2: Avslipning, uppskrapning, ispackling, 2 ggr strykning ned plast
Alt. 3: Avslipning och uppskrapning av l6s tapet, utspackling av skarvar och
kanter, grundning, uppsattning av glasfibervav, 2 ggr strykning

TAK OCH VAGGAR MALADE

Alt. 1: Tvattning, uppskrapning, pabattring, 1 gang strykning

Alt. 2: Tvattning, uppskrapning. ispackling, pabattring, 1 gang strykning
Alt. 3: Tvattning, uppskrapning, ispackling, 2 ggr strykning

Alt. 4: Tvattning, uppskrapning, i- och pdspackling, pdbattring, 1 gang

strykning
Alt. 5: Tvattning, uppskrapning, i- och paspackling, 2 ggr strykning

SNICKERI
Alt. 1: Tvattning, uppskrapning, pagrundning, 1 gang strykning

Alt. 2: Tvattning, uppskrapning, pagrundning, ispackling, pabattring,
1 gang strykning

Alt.

w

Tvattning, uppskrapning, pagrundning, ispackling, 2 ggr strykning

Tvattning, uppskrapning, pagrundning, i- och paspackling, pabatt-
ring, 1 gang strykning

Alt.

IN

Alt. 5: Tvattning, uppskrapning, pagrundning, i- och paspackling, 2 ggr
strykning

Alt. 6: Tvattning, uppskrapning, slipxgrundning, i- och paspackling, 2 ggr
strykning

Alt. 7: NYTT SNICKERI: Schellackering, grundning, forsta spackling for
bredspackling, bredspackling, avslipning, 2 ggr strykning

FONSTER: Tvattning, uppskrapning, ispackling, pabattring, 1 gang strykning
FONSTER OCH BALKONGDORRAR MELLAN

Alt. 1: Tvattning, uppskrapning, pabattring, 1 gang strykning
Alt. 2: Tvattning, uppskrapning, 2 ggr strykning

ROR OCH ELEMENT
Alt. 1: Tvattning, uppskrapning, battring, 1 gang strykning synlig yta
Alt. 2: Tvattning, uppskrapning, 2 ggr strykning synlig yta

GOLV: Skyddstéckning
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LAGENHETSKORT

Lagenhetens adress:

Datum Hyresgéas- Var Vad Rekv.
Signum tens namn nr

21/11-57 Franzén St.rum Tak o tapet

B.J. Omrddes- L. rum " “
besikt-
ning 1 kok Byta arbetsbank
Kpr Murlaga Battra
17/2-58 Badkarsfront
E.J. Badr. fastsattning
17/10-61 Omrades- St.rum Mala fonsterparti
besikt- .
E.J. ning R1 Helmala
R 2 Mala fonsterparti
Bad Murlaga Helmala

Matrum Murlaga Helmala
Kok Murlaga Helmala



Bil. 7.1c 142

Begreppsforklaring vid rekvisition av maleriarbeten:

Tak och tapet

Tak och vaggar

Helmalas
Snickerier malas

Fonsterparti malas

Remsa

tak malas, forut tapetserade vag-
gar tapetseras samt ror framfor
tapet malas

tak. och vaggar malas (dar tapetse-
rad vagg forekommer omtapetseras
denna) samt ror framfor vagg malas

alla malade ytor mdlas, tapetserade
vaggar tapetseras

alla malade ytor malas utom "tak
och vaggar”

fonsterkarm, fonsterbage, fonster-
nisch, tidigare malad fonster-
bréstning, radiator och radiatorror
framfor fonsterbrostning malas

remsa klistras oOver spricka



BESIKTNINGSENHETER

Tak

Vagg
Brostning
Fonsterkarm
FOnstersmyg

Fonsterbage

Fonsterfoder

Fonsterspréjs

Fonsterbéank
Dorrkarm
DArrsmyg
Dorrfoder
Dorr
Troskel
Skap
Luckor
Lador
Golvsockel
Taklist
Radiatorer
Ror

Golv

22

NIVA

Tak

Vagg

Fonster

Dorrkarm

Dorr
Troskel
Skap

Luckor

Golvsockel
Taklist

Radiatorer

Golv

12

Bil. 7.2.2

Tak

vagg

Snickerier

Radiatorer

Golv
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MATERIAL YTSKIKT

Utrymme
Byggdel
Tak
Vagg
Brostning
Fonsterkarm
Fonstersmyg
Fonsterbage
Fonsterfoder
Fonstersproj s
Fonsterbank
Dorrkarm
DOrrsmyg
Dorrfoder
Dorr
Troskel
Skap
Luckor
Lador
Golvsockel
Taklist
Radiatorer
Ror

Golv

Malade byggdelar Malade byggdelar

Platsmalat P Oljefarg 1
Fabriksmalat F Limfarg 2
Lackerat L
Gréngat G

Bil. 7.2.4

Ytbekl .byggdelar

Papperstapet Pt

Pappers-
buren PVC PPvc

Texti ltapet Tt

144



Art av skada

Missfargning

Flagning
Omfattning

Sprickbildning
Omfattning

Harfin <1.0 mm

2 Tydlig 1.0-2.0 ran
3 Kraftig =2.0 mm

v

Skador och hal
Omfattning

Smé

Mattliga

Stora

Ingen

Ingen

Ingen

Inga
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2 GRADERING 3

4
Ringa mMattlig Kraftig
Ringa Mattlig Kraftig

<1% av ytan <5% av ytan >5% av ytan

Ringa mMattlig Kraftig
<0.2 m/m2 <1.0 m/m2 =>1.0 m/m2

Fa Manga
e<0.2 st/m2 <0.5 st/m2 >0.5 st/m2



URSPRUNGSYTOR MISSFARGNING

Tapetserad vagg
Missfargning runt spegel
Blandare 11

Avstand 3,0 m

Tid 1/60 sekund

Tapetserad vagg
Fuktskada
Blandare 8
Avstand 4,0 m
Tid 1/60 sekund

Bil

7.2.5b
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URSPRUNGSYTA FLAGNING

Malad vagg

Starkt flagad yta dessutom;
kraftig spricka

Blandare 22

Avstand 0,7 m

Tid 1/60 sekund

Bil.

7.2.5C
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URSPRUNGSYTOR SPRICKBILDNING

Malad vagg
Spricka mellan
olika material
Blandare 22
Avstand 0,2 m
Tid 1/125 sekund

Malad vagg
Sprickbildning 6ver
hela ytan (kracke-
lering)

Blandare 22

Avstand 0,2 m

Tid 1/125 sekund

Bil.

7.2.5d
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FARDIGYTOR

Malad putsvagg
Sprutad och
rullstopplad
Blandare 22
Avstand 0,2 m
Tid 1/125 sekund

lidlad glasfibervagg
Rullad tva ganger
Blandare 22

Avstand 0,2 m

Tid 1/125 sekund

Bil.

7.2.5C
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Malade tak Malade vaggar
5 % 85 % 10
Tapetserade vaggar Malade skap, luckor och lador

10 55 35
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BESIKTNINGSPROTOKOLL

Fastighet

Lagenhet

Utrymme Bygg- Lages- Avvikelser Atgard

nadsdel angivelse fran norm
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BESIKTNINGSPROTOKOLL
Fastighet Husvagnsvéagen
Lagenhet 11.02.05
Utrymme Bygg- Lages- Avvikelse Atgard
nadsdel angivelse fran norm
Hall Ytter- Insida Kraftiga repskador Ispackling och
dorr bredspackling
Tak Takvinkel Kraftig spricka ca I- och paspackling
2m
Kok Fonster Hobger Stotskadad kant Gipslagning och
smyg spackling
Lucka Vanster Kraftig slagskada Byte av lucka
utsida om spis
S. rum. U
S.rum »i Tak Tak Inga sprickor. Obe-En gang strykning
V. rum tydlig nedsmuts-
- ning. Mycket gott
skick.
Utrymme Bygg- Lages- Avvikelse Atgard
nadsdel angivelse fran norm
Kok Tak Halkal Spackelfarg daligt Spackelfarg slipas
slipad och fardigmalas
Hall Skap, Sida mot DAalig tackning Stryks &annu en
garde- entré gang
rob
Bad Tak Tak Tidigare kul6ér syns Stryks annu en
géng
Vrum Brost- Bakom Ej struken Stryks en gang
ning vanster

radiator
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