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ABSTRACT

The characteristic surface in rough-cast plasters has been changing ever since masons started
using the technique. The changes are due to the variations in architectural styles as well as the
progress in the industry with new methods of handling the plasters and different application
techniques. The new techniques involved machinery and the production of the plasters where
prefabricated in industries rather than at the construction sites.

There are currently no methods of describing the surface of a rough-cast plaster. This, in
combination with lack of knowledge about the variations in different rough-cast surface
structures, can be a problem in case of a reconstruction of an old building or in the decisions of
selecting the right plasters for a certain building. The ‘wrong’ surface of a building can change
the aesthetic expression of the entire surrounding area as well as in the building itself.

The purpose of this work has been to develop a method for describing the surface structure of the
rough-cast plasters with text, image and measurable values. The aim is that the method will be
able to describe individual surface structures or variations and similarities between different
rough-cast surface structures.
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1. INLEDNING

1.1. BAKGRUND

Spritputs ar en form av ytputs som karakteriseras framst genom dess grova ytstruktur
(Dlhrkop, Saretok, Sneck & Svendsen 1966 s. 288). Den grova strukturen skapas av att
bruket ar spranggraderat, det vill sdga att ballasten utgors av en del fin sand och en del
artgrus, grus med en grovlek mellan cirka 5mm- 20mm, och dessa korn blir framtradande
vid paslaget (Eriksson 2015 s. 57; Engelbrektson 1984 s. 34). Spritputs, sa som den
beskrivs idag, har anvénts flitigt som ytputs sedan slutet av 1800-talet (Balksten 2007 s.
16) men tekniken namns ocksa i aldre byggnadslaror (Stal 1854 s. 150 & Rothstein
2003[1890] ss. 404-405). Putsen ar mycket hallbar och vaderbestandig. (Balksten 2007 s.
16; Paulsson 1939 s. 287).

Spritputs kan paféras for hand eller maskinellt (Balksten 2007 s. 16). Innan 1960-talet
slogs all spritputs for hand, det staller hoga krav pa hantverkaren sdval som pé bruket®.
Da bruket inte bearbetas efter paslaget kravs det att hantverkaren har kontroll 6ver sin
paslagsteknik for att ytan ska fa en enhetlig struktur. Utdver detta bor bruket vara val
balanserat vad galler fraktionsfordelning, blandningsforhallande (sand:kalk) och
konsistens. Brukets sammansattning ger en direkt paverkan pa ytstrukturen. (Bahrner,
Leckstrom & Nycander 1955 s. 70).

Under 1960-talet etablerades maskiner/sprutor pa marknaden och som ett resultat av detta
appliceras idag storre delen av all ny puts med spruta. Spritputser slogs dock for hand i
storre utstrdckning &n andra putstyper dven efter 1960-talet. Detta for att putssprutor ar
begransade till en viss maxkornstorlek. Enligt Webers Produkttekniker Martin Gunder &r
maxkornstorleken fér pumpbar spritputs 5mm i deras sortiment®. Maxkornstorleken i
spritputs har varierat over tid men sedan mitten av 1900-talet, da det inte var ovanligt
med en maxkornstorlek p& 15 mm, har den stadigt blivit mindre och mindre®.

Innan 1960-talet var bruken platsblandade och det uppstod lokala variationer beroende pa
materialgeografin, recept och estetiska referenser. De ersattes med prefabricerade bruk
(Eriksson 2015 s. 53). Foljden av den forandrade appliceringstekniken och
blandningsforfarandet blev att mycket kunskap om de éldre handpaslagna bruken inte har
forts vidare inom muraryrket (Riksantikvariedmbetet 1984 s. 83). Det har i sin tur
resulterat i att manga av de aldre spritputsade fasaderna har utsatts for lagningar och
restaureringar som inte liknar originalputsen (se fig. 1) (Svensk byggtjanst 2011).

Spritputsens estetiska uttryck har forandrats under historien, vilket kan ses som en
naturlig del av den utveckling som skett inom putstekniken. Det ar dock viktigt att
vetskapen om den breda variationen i spritputser inte faller i glomska. For att kunna
beskriva och jamféra denna variation behdvs det en metod for att beskriva ytstrukturen
hos en spritputs. Vid restaurering, dar den nya putsen ska efterlikna den &ldre putsen, &r
det avgorande att de inblandade parterna ar kapabla till att beskriva och tolka ytstrukturen
for att vélja vilken appliceringsmetod och brukssammansattning det nya bruket bor ha.
Enskilda byggnader eller hela kvarter vars ursprungliga puts har ersatts med en ny puts
som inte motsvarar den ursprungliga kan paverka hela uttrycket i stadsrummet (se fig. 2).

! Jonny Eriksson. Lektor Géteborgs Universitet, samtal den 22-02-17
2 Martin Gunder, Produkttekniker Weber, E - postkonversation den 28-04-17
3 Jonny Eriksson. Lektor Géteborgs Universitet, samtal den 03-03-17
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Figur 1. Gamla staden i Mariestad. En spritputsad fasad som utsatts for lagning som inte stdmmer éverens
med originalputsen. Den undre delen av bilden utgér lagningen.

Figur 2. Gamla staden i Mariestad. Huset till vanster har fatt behalla sin ursprungliga karaktar, huset till
hdger ar antingen byggt vid ett senare tillfalle eller har varit utsatt for omfattande renovering.
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1.2.

1.3.

1.4.

PROBLEMFORMULERING

Det saknas en metod for att ur ett hantverksperspektiv okulédrt beskriva befintliga
spritputsers ytstruktur. Det finns ett flertal analysmetoder utvecklade for konservatorer
som kan ge ingaende information om brukets bestandsdelar men de beskriver inte
spritputsens faktiska ytstruktur. Metoderna fodrar att putsprover tas vilket inte alltid ar
mojligt och ofta kravs avancerad utrustning och tillgang till labb (Claesson 2002;
Lindgvist 2007).

| kulturvardssammanhang kan lagningar, renoveringar och restaureringar som inte
stdimmer dverens med den befintliga putsen visa att det finns brister i val av bruk och
hantverksmassigt paférande. Detta trots att det star foljande i Plan- och bygglagen (SFS
2010:900) under kapitel 8 178:

”Andring av en byggnad och flyttning av en byggnad ska utféras s att man tar hansyn
till byggnadens karaktarsdrag och tar till vara byggnadens tekniska, historiska,
kulturhistoriska, miljdmassiga och konstnarliga varlden.”” (SFS 2010:900)

| rapporten “Inventering av 220 puts- och avfargningsarbeten utforda 1960-1980 fran
Riksantikvarieambetet star foljande:

”Putsen skall géras med en saddan sammansattning och ytstruktur att den sa nara som
mojligt dverensstammer med den puts som ar typisk for byggnaden.” (s. 83)

En metod for att okuldrt beskriva och karakterisera spritputs skulle kunna belysa
skillnader och likheter mellan olika typer av ytstrukturer. Exempelvis kan en spritputsad
fasad som ursprungligen varit handslagen och senare ersatts med maskinslagen spritputs
andra hela byggnadens karaktér och upplevelsen av det kringliggande stadsrummet. Det
hantverkliga perspektivet gor att metoden skulle kunna bli ett komplement till de redan
befintliga metoderna.

SYFTE

Syftet &ar att utveckla en metod for att ur ett hantverksperspektiv okulért beskriva
ytstrukturen hos olika typer av spritputser och redovisa detta med en sammanstélining av
text, bild och matvarden. Metoden tillampas pa ett antal referensobjekt (befintliga
spritputser) med olika karaktar i ytstrukturen for att ta reda pa vilka variationer som &r
majliga att beskriva med metoden.

Malsattningen ar att metoden ska kunna karakterisera och beskriva ytstrukturen i befintlig
spritputs och belysa skillnader mellan olika ytstrukturer for att underlatta val av bruk och
appliceringsmetod vid en restaureringsprocess. Forhoppningsvis minimeras da risken att
det estetiska uttrycket av enstaka byggnader eller hela stadsrum féréndras till foljd av
omputsning som inte utforts pa ett tillfredstallande satt ur kulturvardssynpunkt.

FORUTSATTNINGAR

Under var utbildning pa Goteborgs Universitet, Bygghantverksprogrammet med
inriktning murning, laste vi under utbildningens andra ar kursen “Putsteknik 11" —
beredning och applicering av ytputs med fokus pa spritputs. Dér fick vi en djupare
forstaelse for spritputsens sammanséattning och hur den appliceras. Genom att laborera
med fraktionsfordelning, blandningsforhallande, konsistens och paslagsteknik fick vi
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1.5.

1.6.

1.7.

komponera egna spritputser. Spritputsen bedémdes sedan utifran ett antal olika
karakteristika och det ar ndgot vi kommer anvéanda oss av i undersékningen. Efter kursen
fick vi upp 6gonen for de brister i omputsningar, lagningar och restaureringar som ar
patagligt synliga pa grund av dess avvikande ytstruktur gentemot den befintliga putsen.

Aven under arbete och praktik har vi till viss del kommit i kontakt med spritputs. Vi
insdg da att en beskrivning och karakterisering av det befintliga brukets ytstruktur sallan
utfors och avgor valet av det nya bruket.

Vara tidigare erfarenheter inom omradet ligger till grund for utformningen av
fragestéllningarna och vart val av tillvagagangsatt for undersékningen.

FRAGESTALLNINGAR
o Vilka karakteristika &r viktiga for att beskriva ytstrukturen i spritputs?

e Hur kan ytstrukturen i spritputs matas?

o Vilka variationer och likheter i olika spritputsers ytstruktur kan den framtagna
metoden beskriva?

AVGRANSNINGAR

Analysmetoder som kraver putsprover kommer inte att tillampas da det inte ar majligt att
ta putsprover fran referensobjekten.

Ett flertal alternativ for att avbilda ytstrukturer har testats, bland annat olika typer av
formleror och silikon. Dessa uteslots i denna undersokning for att de gav fettflackar pa
underlaget samt att hanteringen och bearbetningen av dessa ar for tidskravande for detta
andamal.

Mindre spritputsade ytor sasom kvadrar kommer inte ingd som referensytor i
undersokningen da ytan ar for begransad for att kunna tillampa metoden pa.

I urvalet av referensobjekt har de som ansetts ha alltfor avvikande karaktar uteslutits.
Exempel pa dessa ytor ar mycket tjocka och ojamna paslag, flera paslag pa samma yta
eller mycket grova ojamnheter i underlaget. Sadana ytor anses inte vara representativa
urval for en tekniskt val utford spritputs.

BEFINTLIG KUNSKAP

Den litteratur som behandlar analys- och beskrivningsmetoder av puts &r framst skriven
av konservatorer och ingenjorer.

Jan Erik Lindqvist har i Gammal kalkputs — Analys och utvardering (1999) och i Hur
man tolkar analyser av historiska mur-, fog- och putsbruk (2007) skrivit om olika
metoder for bruksanalys. De bada arbetena tar upp metoder for att genom provtagning
och analys i laboratorium fa svar pa fragor om bindemedel, hallfasthet, tillsatsmedel,
ballast och andra egenskaper i putsen. Exempel pa analysmetoder som beskrivs ar
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ljusmikroskopi, svepelektronmikroskopi, glédgningsforlust, kemiska analyser m.fl.
Lindqgvist gar aven kortfattat in pa okular beskrivning av spritputs.

Konservator Ragnhild Claesson har i magisteruppsatsen, Analys av gammal kalkputs
(2002), undersokt olika analysmetoders fordelar och nackdelar. Hon har provat en rad
olika metoder som kan ge svar pa olika delar av putsens bestandsdelar, sammansattning
och uppbyggnad, samtliga kraver putsprover. Claesson tar ocksa upp okulér beskrivning
som en typ av analysmetod, men &ven for denna analys fordras putsprov som sedan
analyseras med lupp och stereomikroskop.

”’Den okuldra metoden anser jag ar den mest grundlaggande metoden
av alla. Ytterligare analyser bor utga fran den information man fatt och
de fragor som uppkommit under den okulédra undersokningen. Det ar
en enkel metod med avseende pa utrustning och utforande. Dock krévs
det erfarenhet for att avgdra vad 6gat ser, ju mer erfarenhet man far ju
mer kan man fa ut fran undersokningen”. (Claesson 2002 s. 29)

[...]”Enbart den okuldra undersékningen ger for det tranade 6gat
mycket information.” (Claesson 2002 s. 51)

De karakteristika Claesson har valt att beskriva med den okulara metoden ar hamtade fran
en blankett gjord av Riksantikvariedmbetet vid en undersékning av medeltida kyrkor i
Skane for att ge en standardiserad beskrivning.

’Foljande karaktaristika noteras:

- Farg

- Hardhet

- Proportionen kalk/ballast, grov uppskattning

- Ballastens utseende; karaktarisera (kantig/rund), mineralogisk
sammansattning (begransat)

- Korngradering, uppskattning. Ballastkornen méts representativt,
t.ex. storsta, medel, minsta

- Mangden kalkklumpar uppskattas (t.ex. "manga’ “medel” “’lite”).
Deras storlek méts representativt

- Ovriga ingéende komponenter, t.ex. kolpartiklar, har och vaxtfibrer
eller tegelkross beskrivs

- Porernas form och fordelning i bruket beskrivs, storre porer mats”
(Claesson 2002, s. 28)

Hon skriver dven att det ar viktigt att dokumentera ytan dar putsprovet tas ifran sa att det
gar att fa en helhetsbild av ytstrukturen. Det framgar dock inte hur denna dokumentation
skulle se ut.

I Riksantikvariedmbetets rapport Kalkputs 2, Historia och teknik — redovisning av
kunskaper och forskningsbehov beskriver Ingemar Holmstrom hur putsen i manga fall
analyseras pa ett mycket enkelt satt innan en putsrenovering.
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”’Analyser och prov som forberedelse for en putsrenovering brukar i
allmanhet vara mycket enkla: Man tittar pa putsen, knackar pa den,
skrapar med sin pennkniv — och ger sitt utlatande. Ibland hackar man
bort en bit for att se brottytan. Beskrivningen later kanske som en parodi
med tanke pa vad som redovisats ovan, men ar dock en realitet. Ett
tranat 6ga kan komma en bra bit pa vag genom att studera en bit puts,
se och knacka pa fasaden. Man far en grov uppfattning av
bindemedelstyp, bindemedelshalt och sandtyp. Det kan racka i enklaste
fall.

Nésta steg ar att man bestammer ndmnda egenskaper mer noggrant. Till
detta fodras laboratoriearbete.” (Hidemark och Holmstrém 1984 s. 59)

De beskrivningar som finns om okul&ra metoder representeras vél av det som Holmstrom
respektive Claesson skriver. Antingen ar de mycket enkla eller sd kraver de
laboratoriearbete. Alla beskrivna analysmetoder &r utvecklade i syfte av att avgora
brukets bestandsdelar och uppbyggnad och det poéngteras att med god analys av
innehallet blir det lattare att rekonstruera bruket pa ett tillfredstallande vis. Detta visar pa
att det finns en avsaknad av en fullgod okul&r metod.

En metod for analys av ytstruktur, inte specifikt for puts, ar traversanalys. Den anvénds
bland annat inom geologi, geoarkeologi och betongindustrin.

| Liten geologisk encyklopedi beskrivs travers pa foljande satt:

“TRAVERS, (traverse) - (1) Inom petrografin ett uttryck for en linjeméatning Over ett
tunnslipspreparat eller annat prov, langs vilken korn av olika mineral réknas eller mats.
(2) Faltundersokning som utfors l1angs en linje i terrangen.” (Melkerud 2011 s. 80)

Inom geoarkeologi har traversanalys anvéants som en typ av analysmetod for att analysera
material fran ett massingsgjuteri, féljande star i rapporten:

”En typ av kvalitativa analyser genomfors genom att en serie punkter mater forekomsten
av ett amne langs en linje, en sa kallad travers.” (Andersson, Willim, Grandin &
Hjarthner Holdar 2006 s. 5)

Traversanalys innebar alltsa att ett antal utvalda punkter méts langs en linje.

Vad galler litteratur som behandlar karakteristika som ar betydelsefull for att beskriva
ytstrukturen hos spritputs sa ar den mycket begransad. | manga fall beskrivs spritputsytan
som grov och inget mer.

Korta beskrivningar av skillnaden mellan handslagna och maskinslagna spritputser finns.
Kristin Balksten (2007 s. 16) skriver att variationen i den handslagna spritputsade ytan ar
storre an hos den sprutade. Det kan beskrivas som att den handslagna ytan &r mer livlig. |
handboken Aldre murverkshus star det foljande:
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’Den manuella putsningen med slev &ar t ex nodvéandig att tillampa da
grov spritputs ska astadkommas. Om spritputsen sprutas maskinellt far
man ett annat utseende an det som gamla tiders spritputsade fasader
uppvisar. Strukturen blir betydligt jamnare och slatare och bygger mer
pa ballastens karaktar an pa brukets.” (Berggren & Humble 1990 s.
280)

1.8. TILLVAGAGANGSSATT
De karakteristika som anses vara viktiga for att beskriva ytstruktur sammanstalls med
grund i bedomningsunderlaget fran kursen “Putsteknik 11” pa bygghantverksprogrammet.
En mall utformas utifran dessa kriterier i InDesign, upplagget baseras delvis efter den
mall som Ragnhild Claesson (2002 s. 28) har anvant sig av for hennes okulédra
undersokning. Vilka karakteristika som anses viktiga att beskriva samt den framtagna
mallen redovisas i kap 2.2.

For att ytterligare beskriva karakteristikan bestdams att det ska ingd fotografier av
ytstrukturen i mallen. For att alla detaljfoton ska fa samma form togs inspiration fran Ivan
Hedréns examensarbete. Han har skapat en ram med visst 6ppningsmatt och vag- och
lodskala som placeras mot den yta som ska dokumenteras (Hedrén 2015).

Alternativ angaende pa vilket satt det ar mojligt att ta ut méatbara varden fran ytstrukturen
diskuteras. Det bestams att en verklig linje av ytstrukturen ska matas utefter
traversanalysmetoden som beskrivs i kap. 1.7. (Melkerud 2011; Andersson, Willim,
Grandin & Hjarthner- Holdar 2006 s. 5). For att ta ut denna linje anses profilmall fungera
bést. (FOr beskrivning av processen se kap. 2.1.)

En mall for att sammanstalla matresultatet fran traversanalysen utformas i Adobe
Illustrator och Excel (se kap. 2.3.).

Metoden satts samman och testas pa en spritputsad yta. Svarigheter i utforandet eller
felfaktorer i matningen som uppstar dokumenteras och metoden omarbetas. Denna
procedur utfors pa cirka fem spritputser innan metoden upplevs som helt tillfredstallande.
Vid sista provotillfallet dokumenteras hela processen med foton av alla moment. For att
redovisa hur metoden ska tillampas skapas en detaljerad processbeskrivning.
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2. METOD FOR BESKRIVNING AV SPRITPUTSENS YTSTRUKTUR

Detta kapitel redogor for den framtagna metoden.

2.1. DEL|—DOKUMENTATION AV YTAN
Foljande verktyg/hjédlpmedel behovs for att dokumentera ytan:

Anteckningsblock och penna

Rutat papper, 1 X 1 mm

Ritskiva

Vattenpass

Kamera

Skjutmatt

Profilmall x 4, breddmatt 14, 5 cm (se fig. 3)

Ram av spanskiva med innermatt 1 x 1 m markerad med vagrat och lodrat skala
(se fig. 4)

Stravor i varierande langd for att halla ramen pa plats (se fig. 4)

Ram av spanskiva med innermatt 0,2 x 0,2 m, som kan placeras i den storre ramen
(se fig. 4)

Figur 3. Profilmallarna anvands for att avbilda ytstrukturen pa en 29 cm lang

linje. Stiften formar sig efter ytstrukturen.

Figur 4. Ram med innermatt 1 x 1 m och ram 0,2 x 0,2 m samt stravor i
varierande langd.
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Figur 5. Matning av referensobjekt Hoken 12 pd Magasinsgatan i Mariestad. Ytan dokumenteras.

1)

2)

Ett helhetsfoto pa fasaden
tas. S& mycket av fasaden
som méjligt fangas i
fotot. Anteckningar
angaende betydelsefull
karakteristika fors utefter
framtagen mall (se kap.
2.2).

Ramen med innermatt 1 x
1 m placeras vagrat mot
en del av fasaden som
representerar ytstrukturen — |
bast. Pa vanster sida halls
den upp av en person och
pa hoger sida av en strava
som hakas i ramen. (se
fig. 5 & 6) Ibland kravs
en tyngd pa marken for
att stotta stravan lite
extra.

Figur 6. Ramen héalls upp mot fasaden.

Ett foto tas pa
ytstrukturen i ramen fran
cirka tva till tre meters
avstand.
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3)

4)

5)

Den mindre ramen
placeras i den storre
ramens vanstra horn och
bildar da en kvadrat med
innermatt 0,2 x 0,2 m (se
fig. 7).

Ett foto (detaljbild) tas pa
ytstrukturen i ramen fran
cirka en halvmeters
avstand.

Den mindre ramen
avlagsnas. Med ett
skjutmatt méts de storsta
kornen inom den storre
ramen (se fig. 8). Det
storsta uppmétta kornet
noteras i
anteckningsblocket.

| detta steg inleds
traversanalysen.

Profilmallen ska alltid
vara” nollstalld” infor
varje ny matning (se fig.
9).

Profilmall "1 VAG”
placeras horisontellt mot
ramens nedre vénstra
innerkant och trycks med
jamn kraft mot ytan tills
mallens anhall gar emot

Figur 7. Den mindre ramen halls upp mot den storre ramen, tva
anhall stodjer ramen.

Figur 8. Det storsta synliga kornet mats med skjutmatt.

Figur 9. Profilmallen till hdger som ar markerad med ett grént
V ar ’nollstalld”.
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ramen pa bada sidor (se fig.
10). En r6d markering visar
vart denna profilmall slutar
och vart profilmall "2 VAG”
ska ta vid.

Profilmall "2 VAG” placeras
horisontellt mot ramen direkt
intill det roda strecket som
visar vart profilmall ”1 VAG”
slutade. Profilmallen trycks
med jadmn kraft mot ytan tills
mallens anhall gar mot ramen
pa bada sidor (se fig. 11).

Stiften pa profilmall "1 och 2
VAG” visar nu 29 cm av
ytstrukturen pa en horisontell
linje. Den sidan som tryckts

mot fasaden visar ytstrukturen

spegelvant. Motsatta sida
visar den verkliga linjen.

s (2

y
S e

SN
. i

= G r)L (o

Figur 10. Profilmall 1 VAG trycks mot ytan.

Figur 11. Profilmall 2 VAG trycks mot ytan.
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6) Linjen fran profilmallen fors 6ver pa papper i ett rutmonster som ar 1 x 1 mm.
Pappret ar fasttejpat pa en ritskiva. Papperskanten gar i liv med kanten pa skivan.
Profilmall 1 VAG” placeras med anhéllet mot ritskivan och pappret, den sidan som
visar den verkliga linjen av ytstrukturen ar den som ska féras over pa pappret.
Vartannat stift markeras ut med en réd punkt i rutnétet (se fig. 12).

Profilmall "2 VAG” placeras med anhallet mot ritskivan dar profilmall ”1 VAG”
slutade. Profilen ritas av pa samma satt som i foregaende stycke (se fig. 13).

|
I
( J

Figur 12. Vartannat stift p& profilmall 1 VAG markeras med en réd punkt i ett
1 x 1 mm rutmdnster.

Figur 13. Vartannat stift pa profilmall 2 VAG markeras med en réd punkt i ett
1 x 1 mm rutmdnster.
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7) Profilmall ”1 LOD” placeras
vertikalt mot ramens nedre vanstra
innerkant. Samma procedur

upprepas som i steg 5 (se fig. 14 & Q.
15). o
Y E) g =
] ¢ r
8) Stiften pa profilmall 71 och 2 LOD” e 0, DO
visar 29 cm av ytstrukturen i vagrat X\Tﬂé)ﬁ (’(3\{;;,;'-"5?;_ (ff,
= A NY -~ [ 7

linje. Linjen fors dver pa ett nytt
papper pa samma satt som i steg 6.

<

Dokumentationen och matningen tar
cirka 40 minuter. ¥ "f
Féljande dokumentationsmaterial ska i
vara insamlade:
- Helhetsbild (fotografi)
- Fotoiramlx1m
- Fotoiram0,2x0,2m
- Anteckningar angaende
ytstrukturen (betydelsefull
karakteristika och storsta
uppmatta korn)
- Ett rutat papper med avbildning
av ytstrukturen horisontellt

- Ett rutat papper med avbildning
av ytstrukturen vertikalt

Figur 15. Profilmall 2 LOD trycks mot ytan.
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2.2. DELII—=SAMMANSTALLNING AV FOTON OCH ANTECKNINGAR
Fotografierna fors in i mallen och anteckningarna renskrivs. 1 mallen har betydelsefulla
karakteristika radats upp som foljs av ett flertal olika alternativ som kan bockas av. Efter
varje karakteristika finns det mojlighet till kommentar. Mallen har skapats i A3-format

(se fig. 16).

Datum: 2017-04-04
Fastighet: Lejonet 2

Adress: Esplanaden/Hamngatan
Kommun:  Mariestad

Lims Véstra Gétalands an

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Vtstruktur helhet

Mycket enhetlig Enhetlig'  Oenhetlig Mycket Oenhetlig

Kommentar: Vtstrukturen ger et enhetligt och mjukt intryck. Ytan ar grovt
béljande Guer fasasden vilket troligtvis beror pé att utstockningsn &r ndgot
ojamn, inte p att spritputsen &r ojamt paférd

Férkomst av synliga enskilda paslag

Inga Fatal V' Minzs

Hommentar: Enskilda pislag kan svagt urskiljas homogent aver hels struktu-
rem men det 3r inget som stér det enhetliga uttryckst i ytstrukzuren

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Appliceringsmetad
Handslagen - maxkarnstorieken | bruket bér ha varit minst
15mm vilket innebér ztt det inte 3r majligt att si2 pd bru-
ket maskinel|t

Typ av ballast
Natursten, brad sorleks- och formwariztion | drigruser.

Annat som paverkar yistrukturen

Férekomst av manster till féljd av appliceringzn

Férkommer i\ Férekommer Férekommer pstagligt

Kommentar: Finns inga tendenser till synliga pasiagsmanster sa som rénder
eller bagar.

Firekomst av sling, hilrum, keatras, rinningar
Férekommer gj Ere féral V' Minga

Kommentar: Rinningar forekommer nagot, star dock inte intrycket.

Spridning av §rgrus
Jamn spridning V' Oregelbunden

Kommentar: Mycket jémn spridning

(pa vilket sitt falet hiller upp artgruset)

Finmaterialet hiller drtgruset mycket bra trots att det & grovt. Ingen tendens
ill Iast sittande material.

Fig. 1. Helhersbila. Vean Gr enhethg men anad liviig £3 grund av ot den ar
hondodsiagen.

Fig. 2. Bildlx1m Fig. 2. Detaybid 0,2 x 0.2 m

Figur 16. Beskrivning av ytstruktur for fastighet Lejonet 2 i Mariestad.

Nedan foljer en forklaring till de karakteristika som ansetts vara betydelsefulla for att
beskriva en spritputsad yta. Spritputsen bedéms utifran vilka tekniska egenskaper bruket
antas ha haft vid appliceringen och hur det har applicerats.

Ytstrukturens helhet

Hé&r gors en beddmning av hur enhetlig putsen ar. En enhetlig struktur ar konsekvent
sammanhangande. Exempelvis kan en yta vara enhetlig dven om det finns ett tydligt
monster efter appliceringen sa lange monstret forekommer konsekvent 6ver hela ytan (se
fig. 17). Faktorer som kan paverka ytans enhetlighet &r varierad paslagsteknik, variationer
I brukssammansattningen - brukets konsistens, sandsammansattning, bindemedelshalt. Ett
ojamnt underlag kan gora att ytstrukturen upplevs oenhetlig trots att den inte ar det.
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Figur 17. Till vanster: yckt enhetlig strutu. Till hoger: oenhetlig ytstruktur.

Forekomst av synliga enskilda paslag

Har bedoms i vilken utstrackning synliga enskilda paslag forekommer. Synliga enskilda
paslag kan uppstd vid handpaslag (se fig. 18). Ar bruket styvt samt beroende pa hur
hantverkaren slar pa bruket kan det i ytstrukturen visa sig genom att ytan blir vagig. Det
kan ocksa uppsta spar efter slevspetsen (se fig. 19).

>

b : | ¥ T f BEAR
Figur 18. Ett tydligt paslag syns langst ner i bilden.  Figur 19. Spar av slevspets, markerade med réd
streckad linje.
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Forekomst av monsterbildning till foljd av appliceringen

Har bedoms i vilken utstrackning det gar att urskilja forekomsten av monsterbildning till
foljd av appliceringen. Vid handpaslag visar sig detta oftast genom vertikala, diagonala
eller bagformade rander (se fig. 20). Detta ar framst beroende av hantverkarens
paslagsteknik. Monsterbildning vid maskinpaslag visar sig som jamna horisontella
rander. Dessa uppstar dock mer séllan &n vid handslagen spritputs. (se fig. 21).

Figur 20. Diagonala bagménster efter handpaslag.

Figur 21. Horisontella rander efter maskinpaslag.
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Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar
Har bedoms i vilken utstrackning sling, halrum, vallar, kratrar och rinningar forekommer.

Sling ar strangar av finmaterial och bindemedel som lagger sig pa ytan (se fig. 22). Det
uppstar om halten av bindemedel och finmaterial ar for hogt.

Halrum ar sma "fickor” som uppstar i ytstrukturen och kan gora ytan svarmalad da fargen
inte fyller ut halrummen (se fig. 23). Halrum kan uppsta av olika orsaker, i ett styvt bruk
ar det lattare att halrum uppstar men de kan ocksa bildas till foljd av hantverkarens
paslagsteknik.

T

Figur 22. Sling. | Figuf 23. Halrum.

- 1

Kratrar (stankmaérken) uppstar i ytan om ett paslag slas pa ett tidigare paslag, speciellt om
bruket ar 16st (se fig. 24). For en maskinslagen yta uppstar det nar sprutan star still lite for
lange i samma lage.

Rinningar ar bruk som runnit langs fasaden (se fig. 25). Bindemedlet och finmaterialets
uppgift ar att halla uppe artgruset men ar bruket for lost orkar det inte halla upp de
grovsta fraktionerna. De hasar/rinner ner langs underlaget eller studsar av.

B . e X e s
/ A

Figur 24. Kratrar Figur 25. Rinningar.
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Spridning av artgrus

Hé&r bedoms hur vl artgruset ar fordelat 6ver ytan. | en yta som varvas med slata partier
och partier dér artgruset framkommer tydligt ar spridningen ojamnt férdelad. Detta kan
ha att goéra med att bruket har blandats pa varierande satt mellan olika satser eller att
hantverkaren har andrat paslagsteknik.

Ballastens uppbyggnad (pa vilket satt finmaterialet haller upp artgruset)

Har beddms hur val artgruset halls upp av finmaterialet. Ett val uppbyggt artgrus, ramlar
inte l&tt av och dess grova karaktar forsvinner inte. For lite finmaterial och bindemedel i
bruket gor att artgruset inte halls upp tillrackligt bra och ramlar av i storre utstrackning.
Ar det daremot for mycket finns risken att drtgruset baddas in i materialet och dess grova
karaktér blir mindre framtradande (se fig. 26).

Har bedoms ocksa om det férekommer finare sandfraktioner som ligger pa artgruset. Det
ar da ett verflod av just den fraktionen och ger ytan ett grusigt intryck (se fig. 27).

Figur 26. Artgruset ar mycket “’inbaddat i bruket”  Figur 27. Gru;ig yta. Mirndre korn ligge

r pa
och férlorar da sin karaktér, i detta fall kan det artgruset.
ocksa bero pa att ytan har varit malad manga
ganger.

Appliceringsmetod

Hér bedoms vilken appliceringsmetod som troligtvis anvénts, maskin- eller handslagen.
Det avgors genom att se éver helheten, dar bland annat paslagstrukturens utseende och
eventuella spar efter enskilda paslag granskas. En maskinslagen yta ar ofta mycket
enhetlig medan det i en handslagen yta ofta forekommer spar av enskilda paslag eller hela
paslagsmonster (Balksten, 2007, s. 16). Puts med maxkornstorlek 6ver 6 mm antas vara
handslagna da putssprutor inte kan hantera stérre maxkornstorlek &n sa.
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Typ av ballast

Hér konstateras det om ballasten utgors av naturgrus (se fig. 28) eller krossmaterial (se
fig. 29). Natursand har en rund form medan krossmaterial har en kantig form. Annat som
anses vara viktigt angaende ballasten och dess struktur kan ocksa antecknas har.

j“ﬂ“ P B ‘f o "y
lvex 2017)

< . A - _..*,., B s SREN o
Figur 28. Naturgrus. (Allvex 2017) Figur 29. Krossmaterial. (Al
Annat som paverkar strukturen

Har antecknas annat som paverkar ytstrukturen men som inte namnts ovan. Det kan
handla om sprickbildning, tjocka farglager mm.
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2.3. DELII - SAMMANSTALLNING AV MATVARDEN

Matvarden fran traversanalysen och storsta uppmatta korn sammanstélls i en mall i A3-
format (se fig. 30). Varje falt har markerats med en siffra och nedan féljer en forklaring

till dessa.
[Datum: 2c17 008 Ental uppmat linje: SE0mm
Fastighet: Lejonet 2 5torsta uppmiitta kom: 15mm
| Adress: Esplanaden/
L]
Liin: Vistra lin
[Verklig linje (vag) skak 1.1

[Verklig linjc {lod) skala 1:1

12
1
10
B L]
¢
7
6
s
44
34
2
'
R 2 A R R G A L A L TR A A A T T e
------------ A S kA R R R s m s NN g A A N N A AN AR AANANNANRNN QR 3N NAN AR ARARARER
[Foldagram, sammansagning
0
:g hogsta punkt - 12mm
17 o medehvrdestinge - 6,247,645,942,441,040,7=23 8%
15 slinje {frekvens) - 6 stycken
14 [ :
13
12—
1] f—
5
] L]
7
1]
-
4
F)
2
(1| Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data frdn vig- och lodlinje
Rod liggande stapel = Sammanstagen hidjd frin vig- och lodlinje | procent
o P a5 % % 10% 12% 145 16% 19% % 0 " e ) o ASAES

Figur 30. Sammanstallda matvarden fran fastigheten Lejonet 2 i Mariestad.

Objektsinformation (se falt 1. i fig. 30)

Datum for métningen, objektets fastighetsbeteckning, adress, kommun, 1&n, total uppmatt
linjelangd, storsta uppmatta korn.

Verklig linje (vag och lod), skala 1:1 (se falt 2. i fig. 30)
De roda punkterna motsvarar den verkliga linjen i bade vag och lod och ar direkt
overforda fran dokumentationen som tidigare utfordes (se kap. 2.1, steg 5-8). Den bla

linjen visar baslinjen och representerar det grundaste matresultatet (den l&gst beldgna
roda punkten).

Frekvensdiagram (se falt 3. i fig. 30)

Den réda linjen visar alla matpunkter i hojd fran baslinjen utifran den verkliga linjen
(bdde vag och lod). Den gréna linjen visar medelvardet av den verkliga linjens totala

hojd. Exempel: &r linjen uppmatt till 6 mm i hoéjd blir medelvardet 3, utrdkning:
0+1+2+3+4+5+6/7=3
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Héjddiagram, sammanslagning (se falt 4. i fig. 30)

Alla matpunkter fran den verkliga linjen (bade vag och lod) sammanstéllt i ett liggande
stapeldiagram. Varje stapel visar hur stor del av linjen som representeras av det specifika
hojdvardet 6ver baslinjen.

Sammanstéallning av data samt linjeférklaring (se falt 5. i fig. 30)

Sammanstallning av matvarden fran frekvensdiagram samt hojddiagram. Detta redovisas
for att lattare kunna gora jamforelser mellan de olika matningarna.

Vad gar att utlasa fran de olika diagrammen?
Utifran matvarden fran den verkliga linjen baseras frekvens- och hojddiagrammet. Den
verkliga linjen visar ocksa hur ytstrukturen ser ut i verkligheten (se falt 2. i fig. 30).

Botten pa rutorna i rutmonstret som presenterar den verkliga linjen anger matvardet for
den specifika rutan. Det betyder att rutorna som ar ikryssade i tredje rutan far matvarde 2
(se fig. 31).

Matvarde = 2 <

Matvarde = 0 b= i

Figur 31. Forstoring av den verkliga linjen. Punkten i ruta 1
fran baslinjen raknat far matvarde 0 och punkten i ruta tre far
matvarde 2.

| frekvensdiagrammet kan vérden for hogsta respektive lagsta amplitud utlasas, alltsa
hojdmatt Gver medelvardeslinjen. Diagrammet visar ocksa hur frekventa topparna ar, det
vill sdga hur manga toppar som ligger éver medelvérdeslinjen (se falt 3. i fig. 30).

I hojddiagrammet gar det att utlasa antal procent av linjen som ligger ovanfor respektive
under medelvérdeslinjen (se falt 4. i fig. 30).
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3. TILLAMPNING AV METOD

| detta kapitel prévas metoden genom att tillampas pa ett antal referensytor.

3.1. VALAV REFERENSYTOR

Referensytorna ar spritputsade fasader som har valts ut i Mariestad och Skévde. For att fa
en tillracklig bredd i variationen mellan referensytorna valdes 10 ytor ut. Dessa har haft
variation i grovlek och appliceringsteknik. Sammanstéllningen av text- och
bildbeskrivningen samt métvérden for varje referensobjekt finns i bilagor som bendmns
med fastighetsbeteckningen.

3.2. JAMFORELSE AV REFERENSYTOR

I text- och bildbeskrivnigen har samtliga maskinslagna putser visat ett skrovligt eller
grusigt intryck medan endast ett fatal av de handslagna spritputserna beskrivs pa detta
satt. Alla maskinslagna putser har ocksa framstatt som enhetliga eller mycket enhetliga i
bedomningen medan enhetligheten i de handslagna putserna dr nagot mer varierade (se
samtliga bilagor).

De referensobjekt som har beddomts vara handslagna urskiljer sig i métresultaten. Dessa
ytor visar en form av grovt boljande understruktur som inte syns pa samma satt i de
fasader som har bedémts vara maskinslagna (se fig. 32 & 33) (se samtliga bilagor).

Frekvensdiagram

Figur 32. Frekvensdiagram. Den svarta streckade Ilnjen visar understrukturen for maskmslagen spritputs.

[Frekvensdiagram
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Figur 33. Frekvensdiagram. Den svarta streckade linjen visar understrukturen for handslagen spritputs.

De spritputser som beddmts vara maskinslagna har en jamn ytstruktur med en hdgre
frekvens av korta, laga toppar pa den utmatta linjen (se rod linje i fig. 32). De sma
variationer sa som monster till foljd av applicering och grovlek gar framst att utlasa i text-
och bildbeskrivningen. (Se bil. Goken 6, Guldsmeden 1, Humlet 1 (rod fasad) och
Humlet 1 (beige fasad).
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3.3.

Frekvensen av toppar ar i de handslagna mer oregelbundna, med variation av bade langa,
hoga- och korta, laga toppar. Detta kan ses tydligt i frekvensdiagrammet (se rod linje i
fig. 33). Det stammer Gverens pa samtliga handslagna referensobjekt oavsett vilket storsta
uppmatta korn putsen har, med undantag for referensobjekt Mjdlnaren 3 (som &r
handslagen men dar linjen i frekvensdiagrammet dnda bestar av korta, laga toppar).

Resultaten fran referensobjekten Humlet 1 (rod fasad) och Humlet 1 (beige fasad) kan
tydligt visa pa likheter mellan de olika putserna (se bilaga Humlet 1 (rod fasad) & Humlet
1 (beige fasad)). Dessa ar uppmatta pa samma gata och kan sannolikt vara slagna vid
samma tillfalle. Kurvorna i diagrammen foljer ett likartat monster. Det som skiljer sig at
ar att medelvardeslinjen hamnar pa olika niva, detta beror endast pa enstaka variationer i
ytstrukturen men som knappast ar markbara i verkligheten. Aven text- och
bildbeskrivningen stammer dverens mellan de olika putserna.

For referensobjekt Renen 24 var det svart att avgora appliceringsmetod, ytstrukturen ar
mycket enhetlig och paslagsmonstret syntes svagt. | matvardena framgick det dock
tydligt att den var handslagen da kurvan i frekvensdiagrammet var likartad kurvorna for
de andra handslagna referensobjekten.

Nar referensobjekt Lejonet 2 (se bilaga Lejonet 2) jamfors med Byggnad 23 (se bilaga
Byggnad 23), som har likartad grovlek visar matvardena anda en stor skillnad i
ytstrukturen. Detta kan aven ses i text- och bildbeskrivningen. Pa referensobjekt Byggnad
23 kan ses att artgruset ar inbaddat i mycket finmaterial. Sammanstéllningen av
matvardena visar att den verkliga linjen ar grovt boljande medan de sma topparna i
ytstrukturen &r fa och inte sarskilt frekventa. | frekvensdiagrammet visas samma sak. En
annan intressant iakttagelse av denna jamforelse ar att Lejonet 2 har nagot finare ballast
an Byggnad 23, men trots detta visar métvardena att den ligger hogre 6ver baslinjen &n
Byggnad 23. Aven detta visar att artgruset ligger mera inbaddat i Byggnad 23 &n hos
Lejonet 2 (se bilaga Byggnad 23 & Lejonet 2).

RESULTAT

Det gar att beskriva en spritputsad ytstruktur med den framtagna metoden genom att
presentera utvald karakteristiska (se kap. 2.2.) i text och bild samt med métvarden.
Metoden kunde utan problem tillampas pa samtliga referensobjekt och vi ser inget hinder
for att den skulle kunna tillampas pa vilken spritputs som helst.

Da metoden presenterar spritputsen med en standardiserad beskrivning genom text, bild
och matvérden kan den tillampas av hantverkare, antikvarier eller andra yrkesgrupper
med en ingang i &mnet.

Jamfdrelserna av referensytor visar att metoden kan beskriva:
e Skillnad pa handslagna och maskinslagna spritputsfasader.

e Att tva fasader som har likartad ytstruktur och appliceringsmetod beskrivs pa
samma satt.
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Att putsytor med likartad grovlek och appliceringsmetod men med avvikande
ytstruktur skiljs at av metoden.

Variationer i ytans grovlek.

Begransningar i metoden:

Hur ytan ar malad kan paverka ytstrukturen och detta ar inget som metoden tar
hénsyn till. Fargen tonar ut skillnaden mellan toppar och dalar. En spritputs som
ar malad manga ganger tappar darfor en del av dess grova karaktéar (se bilaga
Byggnad 23). Det kan ge en skev bild vid exempelvis en rekonstruktion da
putsens utseende kan ha fordndrats mycket sedan appliceringstillfallet. For att
tillampa metoden trots ett tjockt fargskikt kan skiktet méatas i putsens dalar och pa
artgrusets toppar. Det utférs genom att skrapa bort féarg till dess att putsytan
framtréder. Snittvéardet av fargtjockleken i toppar och dalar skulle sedan kunna
subtraheras fran de faktiska matvardena av ytan. Pa det sattet kan en indikation pa
ytstrukturens ursprungliga karaktér ges. Detta kraver dock vidare tester.
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4. AVSLUTNING

4.1.

4.1.1.

DISKUSSION OCH SLUTSATS

En vidgad litteratursokning hade kunnat ge en annorlunda utgangspunkt for
metodutvecklingen. Det & mojligt att det finns utlandsk litteratur som tar upp olika
former av okuldra analysmetoder for puts och som hade kunnat berika undersékningen.

Den karakteristika som beskrivs vara betydelsefull for att beskriva ytstrukturen i spritputs
under kap. 2.2. ar val underbyggt. Detta pa grund av att den ar baserad pa vilka tekniska
egenskaper bruket kan antas ha haft vid appliceringstillféllet.

Valet att mata ut varannan millimeter istéllet for varje millimeter vid 6verforing av matt
fran profilmallen ar for att resultatet anses bli tillrackligt exakt och att ett fordubblat antal
métpunkter gor att det blir for mycket data som ska bearbetas.

Metoden behdver prévas i betydligt storre utstrdckning. Ett satt att se relevansen i
metoden kan vara att mata upprepade ganger pa en och samma fasad for att konstatera om
det resultatet skulle bli liknande eller skilja sig at. Ytterligare en prévning ar att lata flera
hantverkare tillampa metoden och sedan utvédrdera den, dar det reflekteras kring vad
metoden kan beskriva och om den anses vara tillampbar.

Variationen i referensobjektens ytstruktur var begransad och darfor gar det inte att svara
for om metoden kan pavisa samtliga variationer som en spritputsad yta kan ha. Metoden
skulle darfor behova tillampas pa flera referensobjekt med storre varierande karaktar &n
de som ingick i undersokningen. Exempelvis skulle det vara intressant att applicera
metoden pa spritputser med mer avvikande karaktar. Det hade ocksa varit intressant att
underséka metoden pa en spritputsad yta som &r applicerad med platsblandat bruk och en
med prefabricerat for att se om metoden kan beskriva skillnader mellan dessa.

VIDARE UTVECKLING AV METODEN

Nar resultaten fran referensobjekten jamfordes upptacktes att medelvérdeslinjen saknar
relevans och &r ej representativ. Linjen anvands nu som ett satt att rdkna toppar i
ytstrukturen. N&r dessa matvéarden jamfors, referensytorna emellan, ses inget samband
eller upprepat monster som kan kopplas till en viss typ av ytstruktur. Anledningen till att
just medelvérdeslinjen i hojdskillnad inte har fungerat kan ligga i att antalet toppar i
ytstrukturen under medelvardeslinjen franses.

I en vidare utveckling av metoden skulle istéllet varje fallande linje kunna raknas som en
topp (se fig. 34). Detta skulle kunna vara mer representativt eftersom den tar med
samtliga svangningar i ytstrukturen, dven de under nagon form av mittlinje. Da detta
upptacktes sent i processen andrade vi inte i metoden pa grund av tidsskal.
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Figur 34. Alternativ topprékning.

I och med att faltet "Sammanstéllning av data" ar baserad pa uttagning av matt som utgatt
fran medelvardeslinjen ar den informationen 6verflodig och skulle kunna tas bort. Genom
att endast observera de olika diagrammen gar samma information enkelt att utlasa.

Matvarden sammanstélldes i tva olika diagram, frekvensdiagram och ett liggande
stapeldiagram. Efter vara jamforelser i kapitel 3.2. visade det sig att nast intill all jamford
data kom ifran frekvensdiagrammet. Detta gav en snabb &verblick av ytstrukturens
svangningar och hojden pa kurvan. Informationen som visas i det liggande
stapeldiagrammet, angaende hur stor del av linjen som befinner sig 6ver baslinjen, ger
mest en indikation pa aktheten i medelvardeslinjen. Detta da man snabbt kan se om det
endast ar nagra fa procent som ligger pa matvarde noll eller om valdigt lite material ligger
pa det hogsta matvardet, vilket da flyttar upp medelvardeslinjen. Detta diagram har inte
haft ndgon stor del i den jamforelse som har utforts mellan referensytorna.

Rutmonstret som ar 1 x 1 mm dar den verkliga linjen fors over fran profilmallen har
skapats i Adobe Illustrator och inte i Excel, som den Gvriga mallen. Detta pa grund av att
Excel inte ar kapabel till att skapa ett rutménster pa exakt 1 x 1 mm. Ett program som kan
hantera detta skulle férenkla sammanstallningen av matvérden.

En faktor som paverkat resultatet av matningen med traversanalys ar att ramen vilar
direkt mot den spritputsade ytan och ar denna mycket ojamn kan det leda till att ramen
inte ligger tatt intill putsen pa alla stéllen. Detta skulle kunna leda till att ett matresultat
blir storre mot den sida dar ramen ligger som hdgst och att baslinjen pa sa vis blir skev.
Ett satt att I6sa det problemet skulle kunna vara att utga fran ett utmatt anhall som ligger i
linje med putsen utanfér vaggen och inte vilar pa dess yta.

Ramens storlek och form gjorde att logistiken forsvarades och det kravdes mycket
forberedelser innan métningen kunde utféras. 1 en utveckling av metoden skulle detta
moment kunna underldttas med en fallbar variant av ram och en utvecklad form av
stodben eller upphangning.
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6. FIGURFORTECKNING

Samtliga fotografier ar tagna mellan 22/2 - 24/5 — 17 av Robert Berglund eller Jolina
Anstrand om inget annat anges.

Resterande bilder ar skapade mellan 22/2 - 24/5 — 17 av Robert Berglund eller Jolina
Anstrand om inget annat anges.

Figur 28 dr hamtad den 17/5- 17 fran Allvex hemsida http://s3-eu-west-
1.amazonaws.com/static.wm3.se/sites/191/media/32155 medium Image 33439.jpg?142
9607993

Figur 29 dr hamtad den 17/5- 17 fran Allvex hemsida
http://static.wm3.se/sites/191/media/32095 medium Image 33427.jpg?1429606015
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Bilaga: Byggnad 23 (1 av 2)

Datum: 2017-04-27

Fastighet: Skaraborgs regemente P4, Byggnad 23
Adress: Pansargatan 2

Kommun: Skovde

Lan: Vastra Gotalands lan

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig Enhetlig Oenhetlig/  Mycket Oenhetlig

Kommentar: Flackvisa ytor har annan ytstruktur.

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga Fatal \/ Manga

Kommentar: Spar efter enskilda paslag férekommer. Eftersom att bruket ar sa
grovt behover det vara nagot styvt for att orka bara upp de grova fraktionerna.

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

AR

Appliceringsmetod
Handslagen - for grov ballast for att maskinsla, det finns
tydliga spar efter enskilda paslag.

Typ av ballast
Naturgrus, bred storleksvariation i artgruset.

Annat som paverkar ytstrukturen
Fasaden ar malad vid ett flertal tillfdllen vilket kan ha mattat ut
ytstrukturen nagot.
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Férekomst av monster till foljd av appliceringen

Forkommer ej\V/ Forekommer Férekommer patagligt

Kommentar:

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Forekommer ej Ett fatal \/ Manga

Kommentar: Halrum férekommer vilket kan vara svart att undkomma med en
sa grov spritputs da bruket bor vara en aning styvare.

Spridning av artgrus

Jamn spridning Oregelbunden V

Kommentar: Vissa partier saknar de grovsta artgrusfraktionerna.

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Oregelbundet uppbyggd, i vissa omraden ar artgruset mycket inbaddat i fin-
materialet och skapar da slatare partier och i vissa omraden ar drtgruset mer
framtradande vilket skapar grovre partier.

ig. 1. Helhetsbild. Tyvdrr fick vi inte méjlighet att vdlja vilken fasad vi skle- géra undersékningen
dd byggnaden Idg inne pd regemntesomrddet sG ddrfér blev det mycket skugga i bilden.

Fig. 2. Bild1x1m Fig. 3. Detaljbild 0,2 x 0,2




Bilaga: Byggnad 23 (2 av 2)

Datum: 2017-04-27

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Byggnad 23

Storsta uppmatta korn: 17mm

Adress: Skaraborgs regemente P4

Kommun: Skovde

Lan: Vastra Gotalands lan

Verklig linje (vag) skala 1:1
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Hoéjddiagram, sammanslagning
20 Sammanstillning av data:
%g ] Mattet mellan baslinjen till hogsta punkt - 9mm
%g | Andel procent av linjen dver medelvardeslinje - 20+15,5+3,1+6,2+5,9=50,7%
15 ] Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 13 stycken
14 ) . .
13 ] Hogsta amplitud - 4,5 millimeter
ﬁ 1 Lagsta amplitud - 0,5 millimeter
10 |
9 s g .
g Linjeforklaring:
6 BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt
Z Gron linje = Medelvarde hojd
3 Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1
2
8 Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje
Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
0% 5% 10% 15% 20% 25%




Bilaga: Guldsmeden 1 (1 av 2)

Datum: 2017-04-27

Fastighet: Guldsmeden 1

Adress: Lindebacksvagen 18-24
Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lén

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Ytstruktur helhet

Mycket enhetligV/ Enhetlig Oenhetlig

Kommentar: Ytstrukturen liknar en stankputs.

Mycket Oenhetlig

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga V Fatal Manga

Kommentar:

Forekomst av monster till f6ljd av appliceringen

Forkommer ej\V/ Forekommer Forekommer patagligt

Kommentar:

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Appliceringsmetod
Maskin - Det syns inga tecken pa mosterbildning i lod eller
vag och inte heller synliga enskilda paslag. Ytstrukturen ar
extremt enhetlig och jamn bade nar den observeras fram-
ifran och fran sidan.

Typ av ballast.
Krossmaterial

Annat som paverkar ytstrukturen

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Forekommer ej V' Ett fatal Manga

Kommentar:

Spridning av drtgrus
Jamn spridning V' Oregelbunden

Kommentar:

Ballastens uppbyggnad (pa vilket satt finmaterialet haller upp drtgruset)

Finmaterialet bygger upp artgruset relativt bra, men artgruset lossnar anda

latt fran ytan.

Fig. 2. Bild 1 x1 m

Fig. 1. Helhetsbild. Det finns inga spadr efter paslagsmonster.

Fig. 3. Detaljbild 0,2 x 0,2 m




Bilaga: Guldsmeden 1 (2 av 2)

Datum: 2017-04-27 Total uppmitt linje: 580mm
Fastighet: Guldsmeden 1 Storsta uppmatta korn: 4mm
Adress: Lindebacksvagen 18-24
Kommun: Mariestad
Lan: Vastra Gotalands lan
Verklig linje (lod) skala 1:1
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Hoéjddiagram, sammanslagning
20 Sammanstillning av data:
%g ] Mattet mellan baslinjen till hogsta punkt - 6mm
%g | Andel procent av linjen 6ver medelvardeslinje - 9,3+4,140,3=13,7%
15 ] Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 12 stycken
%‘3‘ ] Hogsta amplitud - 3 millimeter
ﬁ 1 Lagsta amplitud - 1 millimeter
10 |
9 |
g | Linjeforklaring:
6 ] BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt
Z Gron linje = Medelvarde hojd
% Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1
(1) Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje
' ' ' ' ' Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
0% 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40%




Bilaga: Goken 6 (1 av 2)

Datum: 2017-04-04 Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Fastighet: Goken 6

Adress: Tradgérdsgatan/Osterldngatan

K:)mmun: I\/.I'anesta"d . Appliceringsmetod

Lan: Véstra Gotalands lan Maskinslagen - Det syns inga tecken pa mosterbildning
varken i lod eller vag och inte heller synliga enskilda pa-
slag. Ytstrukturen ar enhetlig och jamn bade nar den ob-

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3) serveras framifran och fran sidan.

Ytstruktur helhet Typ av ballast.
Krossmaterial. Liten storleksvariation i artgruset men detta be-

Mycket enhetligV/ Enhetlig Oenhetlig Mycket Oenhetlig ror pa att maxkornstorleken dr lag, 5Smm.

Kommentar: Ytstrukturen liknar en stankputs.
Annat som paverkar ytstrukturen

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga V Fatal Manga

Kommentar:

Fig. 1. Helhetsbild. Ytan ar extremt enhetlig, inga spar efter enski

Férekomst av monster till foljd av appliceringen
eller pdslagsménster kan urskiljas.

Forkommer ej\V/ Forekommer Férekommer patagligt

Kommentar:

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Forekommer ej Ett fatal \V/ Mé&nga

Kommentar: Férekommer ett fatal halrum.

Spridning av artgrus

Jamn spridning Nagot oregelbunden \V/ Oregelbunden

Kommentar: | sma partier forekommer mindre artgrus men det ar inget som
syns i helheten.

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Artgruset byggs inte upp av finmaterialet. Artgrusen har pa sa satt |att for att
falla av. Detta kan bero pa appliceringstekniken, att det inte har paférts med
tillracklig kraft for att artgruset ska stanna kvar, men det kan ocksa bero pa att
bruket inte varit balanserat och att nagon grusfraktion saknas eller att binde-
medelshalten borde ha varit hogre.

Fig. 2. Bild 1 x1 m Detaljbild 0,2 x 0,2 m




Bilaga: Goken 6 (2 av 2)

Datum: 2017-04-04

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Goken 6

Storsta uppmatta korn: 5mm

Adress: Tradgardsgatan/Osterldnggatan

Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Verklig linje (lod) skala 1:1
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Sammanstillning av data:

Mattet mellan baslinjen till hégsta punkt - 4mm

Andel procent av linjen 6ver medelvardeslinje - 5,2 + 11,7 =16,9%

Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 23 stycken
Hogsta amplitud - 2 millimeter

Lagsta amplitud - 1 millimeter

Linjeforklaring:

BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt

Gron linje = Medelvarde hojd

Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1

Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje

0% 5% 10%

15%

20% 25%

35%

30%

y Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
40%




Bilaga: Humlet 1 beige fasad (1 av 2)

Datum: 2017-04-04

Fastighet: Humlet 1 (Beige fasad)
Adress: Drottningatan 13
Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig Enhetlig V/ Oenhetlig Mycket Oenhetlig

Kommentar:

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga V Fatal Manga

Kommentar: Férekommer ej da ytan troligtvis ar maskinslagen

Forekomst av monster till f6ljd av appliceringen

Forkommer ej Forekommer Férekommer péatagligt\/

Kommentar: Forekommer tydliga horisontella rédnder. Detta kan bero pa hur
putsen har sprutats men det kan ocksa vara underlaget som gér genomslag pa
den spritutsade ytan.

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Appliceringsmetod

Maskinslagen - det finns ingen antydan till enskilda paslag
med slev och de horisontella randerna ar mycket jamnt
fordelade.

Typ av ballast
Krossmaterial, liten storleksvariation i artgruset.

Annat som paverkar ytstrukturen

Foérekomst av sling, hdlrum, kratrar, rinningar

Férekommer ej \V/ Ett fatal Manga

Kommentar:

Spridning av artgrus

Jamn spridning V Oregelbunden

Kommentar:

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Artgruset ar till viss del “inbaddat” i finmaterialet vilket goér att drtgruset for-
lorar lite av sin karaktar. Ytan ger ett grusigt intryck, overflodiga sandkorn fran
de 6vre fraktionerna i finmaterialet ligger ovanpa artgruset.

Fig. 1. Helhetsbild. Det mérka partiet nere till vénster dr en lagning och ingar
inte i undersékningen.




Bilaga: Humlet 1 beige fasad (2 av 2)

Datum: 2017-04-04

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Humlet 1, beige fasad

Storsta uppmatta korn: 5mm

Adress: Drottninggatan 13

Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Verklig linje (vag) skala 1:1
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Sammanstéllning av data:

Mattet mellan baslinjen till hégsta punkt - 6mm

Andel procent av linjen 6ver medelvardeslinje - 6,9+1,4+0,3 = 8,6%

Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 10 stycken
Hogsta amplitud - 3 millimeter

Lagsta amplitud - 1 millimeter

Linjeférklaring:

BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt

Gron linje = Medelvarde hojd

Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1

Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje

20%

0% 5% 10% 15%

25% 30%

35%

' Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
40% 45%

2893




Bilaga: Humlet 1 rod fasad (1 av 2)

Datum: 2017-04-04
Fastighet: Humlet 1 (Rod fasad)
Adress: Drottninggatan 11
Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig Enhetlig VV Oenhetlig Mycket Oenhetlig

Kommentar: Fargen dr nagot ojamn och det gor det svart att avgéra om ytan
ar ojamn.

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga V Fatal Manga

Kommentar:

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Appliceringsmetod

Maskinlagen - det finns inga spar efter enskilda paslag.
Ytan ar enhetlig bade nar den observeras framifran och
fran sidan.

Typ av ballast
Krossmaterial, liten storleksvariation i artgruset.

Annat som paverkar ytstrukturen

Férekomst av monster till foljd av appliceringen

Forkommer ej Férekommer\/ Forekommer patagligt
Kommentar: Vagrata rander férekommer pa vissa delar av fasaden. Detta kan
bero pa hur putsen har sprutats men det kan ocksa vara underlaget som gor

genomslag pa den spritutsade ytan.

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Férekommer ej V/ Ett fatal Manga

Kommentar:

Spridning av artgrus

Jamn spridning N&got oregelbunden \V/ Oregelbunden

Kommentar: Forekommer i mindre utstrackning i vissa partier.

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Artgruset ar inte uppbyggt av finmaterialet. Artgrusen har pa sa satt latt for att
falla av. Ytan ger ett grusigt intryck, overflodiga sandkorn fran de 6vre fraktio-
nerna i finmaterialet ligger ovanpa artgruset.

Fig. 2. Bild 1 x1 m

Fig. 1. Helhetsbild. Nere i vdnstra hérnet syns de vagrdta ridnderna tydligt.

.... 5t ({1 [ [ T [

Fig. 3. Detaljbild 0,2 x 0,2 m




Bilaga: Humlet 1 rod fasad (2 av 2)

Datum: 2017-04-05

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Humlet 1, rod fasad

Storsta uppmatta korn: 5mm

Adress: Drottninggatan 11

Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Verklig linje (vag) skala 1:1
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Frekvensdiagram
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Hojddiagram, sammanslagning
20 Sammanstillning av data:
%g ] Mattet mellan baslinjen till hégsta punkt - 5mm
%g i Andel procent av linjen 6ver medelvardeslinje - 20,0+3,1+3,1 =26,2%
15 ] Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 22 stycken
%‘3‘ ] Hogsta amplitud - 2,5 millimeter
ﬁ 1 Lagsta amplitud - 0,5 millimeter
10 ]
9 |
8 | Linjeférklaring:
Z 1 BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt
Z Gron linje = Medelvarde hojd
3 Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1
(1) Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje
Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60%




Bilaga: Hoken 12 (1 av 2)

Datum: 2017-04-05 Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)
Fastighet: Hoken 12

Adress: Magasingatan/Ostra skolgatan

K:)mmun: I\/.I'anesta.q . Appliceringsmetod

Lan: Vastra Gotalands lan

Handslagen - ballasten ar for grov for att sld med maskin.
Det finns tydliga paslagsmonster fran handpaslag och dven
spar fran enskilda paslag.

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)
Typ av ballast

Natursten - liten storleksvariation i artgruset
Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig Enhetlig VV Oenhetlig Mycket Oenhetlig Annat som paverkar ytstrukturen
Ser ut att vara malad med ett ganska tjockt lager farg vilket kan
Kommentar: dndra ytstrukturen nagot.

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga Fatal Manga V

Kommentar: Ar ej utmérkande men det finns tydliga spar efter slevkanten mm.

Fig. 1. Helhetsbild. Den ljusa vdglinjen langt ner pa fasaden dr en missférgning och pdver-

Férekomst av monster till foljd av appliceringen
kar inte ytstrukturen ndgot. Jimna bagméonster efter handpdslag syns tydligt.

Forkommer ej Forekommer Forekommer patagligt/

Kommentar: Tydliga bagmonster finns 6ver hela fasaden.

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Tl B T

Forekommer ej Ett fatal \V/ Manga

Sk M ¥a
‘Hr'.

1)

Kommentar: Det forekommer ett fatal vallar fran paslaget, det kan bero pa hur
hantverkaren har slagit pa bruket eller att bruket kan ha varit nagot styvt. Det
féorekommer aven sling vilket kan bero pa att bruket har haft foér hog halt av
finmaterial eller bindemedel i kombination med att det kan ha varit for styvt.

& A

i

Spridning av drtgrus e
Jamn spridning V' Oregelbunden b
Kommentar: '

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)
Argruset halls upp vil av finmaterialet.

Fig. 3. Detaljbild 0,2 x 0,2 m

Fig. 2. Bild 1x1 m




Bilaga: Hoken 12 (2 av 2)

Datum: 2017-04-05

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Hoken 12

Storsta uppmatta korn: 8mm

Adress: Magasinsgatan/Ostra skolgatan

Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Verklig linje (vag) skala 1:1
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Frekvensdiagram
13
12 -
11
10 -
9 .
8 -
7 -
6 -
5 -
4 4
3 -
2 .
1 -
0 AI#IKI5IMWIKIBI%IGIaIHIHI&I;I#IKI&IMIBI&I‘I\I‘III_(I)I&I‘I_I"I<;.I'I\Ilaltlvl’l{DIIIO.I‘I(I\IIIIIJ.I’I%I‘I_I'IH_I'I\IIBI(IYI’IBIaINIHI%I:|Ilql_lll\ll5I;YI’I{DIIIOI\I;ﬂllIl-rl’l&l‘l_“lI<;_I'I\IIBI;YI’I{DIIIO%I‘I\IJIIl.r!’l%Iul%lKI5IMI5I&INIHI%I;I%IKI5IMI6I&I&IMI&IHI#:KIBIMI&I&
T A A AN ANANOOOONETTTTNDNNMOOORNNNRNONWWMNMIOONDONOOOOHAEAANANANMMOMNSTEETITITITNININOOOORNNNOONNMANDONDONDONOOOdHddHANANANANMOCNNSEEITTETILNNWLWLOOWONNINSOGDO O
R B I TR o O R IO R IO R O R O o R O R O o IR O e TR O o IO O o TR O e IO O o IO O o IO O o IR R o R O o IO oA N I o VI o I o VI oV I o VI o VI o VI o\ I o VI o N I o VIR o\ I o NI o N I o Il o VI o N o NI o VI o NI oV Il o NI o\ Il o NI o Ul o NI o
Hoéjddiagram, sammanslagning
20 Sammanstillning av data:
13 Mattet mellan baslinjen till hogsta punkt - 7mm
%g | Andel procent av linjen dver medelvardeslinje - 17,9+10,7+4,8+2,1=35,5%
15 ] Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 19 stycken
%3‘ ] Hogsta amplitud - 3,5 millimeter
ﬁ 1 Lagsta amplitud - 0,5 millimeter
10 |
9 | . .
? | Linjeforklaring:
6 BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt
2 Gron linje = Medelvarde hojd
% Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1
8 Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje
' ' ' ' ' Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
0% 5% 10% 15% 20% 25% 30%




Bilaga: Korpen 5 (1 av 2)

Datum: 2017-04-04

Fastighet: Korpen 5

Adress: Tradgardsgatan/Vastra skolgatan
Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig \/ Enhetlig Oenhetlig Mycket Oenhetlig

Kommentar: Ytstrukturen ar extremt enhetlig for att vara en handslagen.

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga Fatal \/ Ganska manga Manga

Kommentar: Det finns ett fatal spar fran slevspetsen, dock inget tydligt.

Férekomst av monster till foljd av appliceringen

Forkommer ej\V/ Forekommer Férekommer patagligt

Kommentar:

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Appliceringsmetod

Handslagen - dels ar ballasten pa gransen till for grov att
sld med maskin och dels sa finns det spar av slevspetsen
vid handpaslag.

Typ av ballast
Natursten, liten storleksvariation i artgruset.

Annat som paverkar ytstrukturen

Forekomst av sprickor i dalarna (ytorna mellan artgruset). Det
kan bero pa att bruket har haft for hég halt av vatten, bindeme-
del eller finmaterial. Det kan ocksa bero pa att ytan ser ut att
ha malats med tjock farg och sprickor kan ha uppstatt i denna.

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Forekommer ej V' Ett fatal Ganska manga Manga

Kommentar:

Spridning av artgrus
Jamn spridning V' Oregelbunden

Kommentar:

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Artgruset halls upp vl av finmaterialet, det dr pa gransen till att drtgruset ar
inbaddat vilket gor att det tappar lite av sin karaktar. Putsen ser dock ut att ha
malats med ett eller flera lager tjock farg och detta kan paverka ytstrukturen
och hur framtradande argruset blir.

Fig. 2. Bild1x 1 m

" . iy 1 _- _ % F
Fig. 1. Helhetsbild. Ytan dr mycket enhetlig, endast ett fatal spdr efter enskilda
pdslag kan urskiljas svagt.
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Bilaga: Korpen 5 (2 av 2)

Datum: 2017-04-04

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Korpen 5

Storsta uppmatta korn: 7mm

Adress: Tradgardsgatan/vastra skolgatan

Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Verklig linje (vag) skala 1:1
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Hoéjddiagram, sammanslagning

ORLNWAUIOINWO

0% 5%

10%

Sammanstéllning av data:

Mattet mellan baslinjen till hégsta punkt - 7mm

Andel procent av linjen 6ver medelvardeslinje - 11+6,6+5,2+2,1=24,9%
Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 17 stycken
Hogsta amplitud - 3,5 millimeter

Lagsta amplitud - 0,5 millimeter

Linjeforklaring:

BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt

Gron linje = Medelvarde hojd

Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1

Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje

. Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
25%




Bilaga: Lejonet 2 (1 av 2)

Datum: 2017-04-04

Fastighet: Lejonet 2

Adress: Esplanaden/Hamngatan
Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig Enhetlig VV Oenhetlig Mycket Oenhetlig
Kommentar: Ytstrukturen ger ett enhetligt och mjukt intryck. Ytan ar grovt
boljande over fasasden vilket troligtvis beror pa att utstockningen ar nagot

ojamn, inte pa att spritputsen ar ojamt paford.

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga Fatal \/ Manga

Kommentar: Enskilda paslag kan svagt urskiljas homogent 6ver hela struktu-
ren men det ar inget som stor det enhetliga uttrycket i ytstrukturen.

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Appliceringsmetod

Handslagen - maxkornstorleken i bruket bor ha varit minst
15mm vilket innebér att det inte ar majligt att sla pa bru-
ket maskinellt.

Typ av ballast
Natursten, bred sorleks- och formvariation i artgruset.

Annat som paverkar ytstrukturen

Férekomst av monster till foljd av appliceringen

Forkommer ej\V/ Forekommer Forekommer pastagligt
Kommentar: Finns inga tendenser ftill synliga paslagsmoénster sa som rander

eller bagar.

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Forekommer ej Ett fatal \V/ Mé&nga

Kommentar: Rinningar férekommer nagot, stér dock inte intrycket.

Spridning av artgrus
Jamn spridning V' Oregelbunden

Kommentar: Mycket jamn spridning

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Finmaterialet haller artgruset mycket bra trots att det ar grovt. Ingen tendens
till 16st sittande material.

Fig. 2. Bild 1 x1 m

handslagen.

Fig. 1. Helhetsbild. Ytan dr enhetlig men énda livlig pa grund av att den dr

Fig. 3. Detaljbild 0,2 x 0,2 m




Bilaga: Lejonet 2 (2 av 2)

Datum: 2017-04-04

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Lejonet 2

Storsta uppmatta korn: 15mm

Adress: Esplanaden/Hamngatan

Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

Verklig linje (vag) skala 1:1
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Hoéjddiagram, sammanslagning

ORLNWhUIOIN0WO

Sammanstéllning av data:

Mattet mellan baslinjen till hogsta punkt - 12mm

Andel procent av linjen dver medelvardeslinje - 6,2+7,6+5,9+2,4+1,0+0,7=23,8%
Antal toppar 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 6 stycken

Hogsta amplitud - 6 millimeter

Lagsta amplitud - 2 millimeter

Linjeforklaring:

BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt

Gron linje = Medelvarde hojd

Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1

Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje

0% 2% 4% 6%

0% Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent




Bilaga: Mjolnaren 3 (1 av 2)

Datum: 2017-04-27
Fastighet: Mijolnaren 3
Adress: Ormgatan 1
Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lén

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig Enhetlig Oenhetlig/  Mycket Oenhetlig

Kommentar: Oregelbundet paslagsmonster vilket ger ett rorigt uttryck.

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga Fatal \/ Manga

Kommentar: Spar efter slevkanten finns utspritt 6ver fasaden.

Férekomst av monster till foljd av appliceringen

Forkommer ej Forekommer Forekommer patagligt \V/

Kommentar: Diagonala bagmonster i olika riktingar

Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)

Appliceringsmetod
Handslagen - tydliga spar efter enskilda paslag och tydliga
paslagsmonster efter handpaslag.

Typ av ballast
Krossmaterial

Annat som paverkar ytstrukturen

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Forekommer ej Ett fatal \V/ Manga

Kommentar: kratrar finns pa ett antal stallen, bruket kan har varit en aning 16st
vid paslaget eller sa har det med paslagstekniken att gora.

Spridning av artgrus

Jamn spridning V' Oregelbunden

Kommentar:

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Artgruset dr val uppbyggt. Det ar p& grinsen ftill att finmaterialet baddar in
artgruset.

Fig. 2. Bild1x1m

Fig. 1. Helhetsbild




Bilaga: Mj6lnaren 3 (2 av 2)

Datum: 2017-04-27 Total uppmitt linje: 580mm
Fastighet: Mjolnaren 3 Storsta uppmatta korn: 6mm
Adress: Ormgatan 1
Kommun: Mariestad
Lan: Vastra Gotalands lan
Verklig linje (vag) skala 1:1
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Verklig linje (lod) skala 1:1
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Hojddiagram, sammanslagning
20 Sammanstillning av data:
13 Mattet mellan baslinjen till hogsta punkt - 4mm
%g | Andel procent av linjen 6ver medelvardeslinje - 13,8+1,7=15,5%
15 ] Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 13 stycken
14 ] ) . o
13 ] Hogsta amplitud - 2 millimeter
ﬁ 1 Lagsta amplitud - 1 millimeter
10 |
9 | . .
é; | Linjeforklaring:
6 ] BI3 linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt
451 1 Gron linje = Medelvarde hojd
% R&d punktad linje = Verklig linje skala 1:1
(1) Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje
' ' ' Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
0% 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40%




Bilaga: Renen 24 (1 av 2)

Datum: 2017-04-05 Ovrig Information (se figur 1, 2 och 3)
Fastighet: Renen 24

Adress: Hamngatan 32

K.(.) mrmun: I\/.I'anestafj . Appliceringsmetod

Lan: Vastra Gotalands lan

Handslagen - det gar svagt att urskilja diagonala paslags-
monster.

Beskrivning av ytstruktur (se figur 1, 2 och 3)

Typ av ballast
Krossmaterial, liten storleksvariation i artgruset

Ytstruktur helhet

Mycket enhetlig \/ Enhetlig Oenhetlig Mycket Oenhetlig Annat som kan péverka ytstrukturen

Kommentar:

Forkomst av synliga enskilda paslag

Inga V Fatal Manga

Kommentar:

Fig. 1. Helhetsbild. Ytan dr extremt enheltig, i mitten av bilden gdr det svagt att
urskilja diagonala rdnder efter appliceringen.

Férekomst av monster till foljd av appliceringen

Forkommer ej Forekommer\/ Forekommer patagligt

Kommentar: Diagonala réander efter paslag.

Forekomst av sling, halrum, kratrar, rinningar

Forekommer ej Fatal \/ Mé&nga

Kommentar: | ytstrukturen forekommer ett fatal halrum och ganska mycket
sling, vilket tyder pa att bruket kan ha haft ett 6verskott av bindemedel eller
finmaterial.

Spridning av artgrus

Jamn spridning V' Oregelbunden

Kommentar: Artgruset ligger mycket titt, kan vara en bidragande orsak fill
uppkomsten av halrum.

Ballastens uppbyggnad (pa vilket sitt finmaterialet haller upp artgruset)

Finmaterialet haller drtgruset val men det blir anda framtradande. Ytan ger ett
grusigt intryck, overflodiga sandkorn fran de 6vre fraktionerna i finmaterialet
ligger ovanpa artgruset.

Fig. 2. Bild 1x1 m Fig. 3. Detaljbild 0,2 x 0,2 m




Bilaga: Renen 24 (2 av 2)

Datum: 2017-04-05

Total uppmatt linje: 580mm

Fastighet: Renen 24

Storsta uppmatta korn: 6mm

Adress: Hamngatan 32

Kommun: Mariestad

Lan: Vastra Gotalands lan

11

Verklig linje (vag) skala 1
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Frekvensdiagram
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Sammanstéllning av data:

Rod punktad linje = Verklig linje skala 1:1
Rod linje, frekvensdiagram = Sammanslagen data fran vag- och lodlinje

20
%g 1 Mattet mellan baslinjen till hogsta punkt - 10mm
%g | Andel procent av linjen 6ver medelvardeslinje - 3,4+2,8+2,8+2,4+1,0 =12,4%
15 ] Antal toppar som stracker sig 6ver medelvardeslinje (frekvens) - 8 stycken
%é‘ l Hogsta amplitud - 5 millimeter
ﬁ i Lagsta amplitud - 1 millimeter
10 |
9
? Linjeforklaring:
6 Bla linje = Baslinje, lagsta uppmatta punkt
Z Gron linje = Medelvarde hojd
3
2
1
0

0% 5%

y Rod liggande stapel = Sammanslagen hojd fran vag- och lodlinje i procent
30%
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