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1. INTRODUKTION

1.1. Bakgrund

Jag har alltid varit fascinerad av féremal och den kunskap man kan utvinna ur, kanske till synes,
relativt triviala ting. Att utga fran ett fysiskt foremal — dess form, material och tillverkningsmetod
— for att direfter placera det i en bredare historisk kontext, ar ett spinnande satt att studera och
formedla historia. Foremalet blir som spindeln i ett nit bestiende av sammanvivda tradar av
berittelser som r6r konst- och kulturhistoria, symbolik, hantverkstradition, sociokulturell status,
industrialism och mycket, mycket mer. Att studera ett foremal ur ett konserveringsperspektiv
innebir dessutom, utover utdkade mojligheter for materiell och kemisk analys, ett resonemang
kring bevarande av de bade materiella och immateriella virden som ér knutna till ett objekt.

Niis slott, utanfor Floda 1 Visterg6tland, utgdr en av Sveriges bist bevarade sena 1800-talsmiljer,
och dr pa manga vis ett skolexempel pa den tidens inredningsideal. August Abrahamson var, mellan
ar 1868 och 1898, Niis slotts siste enskilde dgare, och under hans tid genomgick byggnaden och
dess interiérer en betydande renovering och upprustning. Abrahamson var en entusiastisk
konstkdnnare och konstsamlare, och han fyllde slottets rum med mébler och inventarier speciellt
inkopta for dandamalet. Den invindiga slottsmiljé som idag dr bevarad, ér just den som Abrahamson
limnade efter sig vid sin bortgang ar 1898 (LLandahl & Thorbjornsson 2000). Hela omréadet kring
Nids, inklusive Niis slott och dess flyglar, dr sedan ar 1991 byggnadsminnestorklarat (Bebyggelse-
registret u.a.).

I biblioteket pa slottets bottenvaning finns en rikt dekorerad karaff tillverkad av strutsigg och
missing. Detta féremal ér lite av en gata eftersom det saknar inventarienummer, och inte heller har
ndgon kind proveniens. Det har dessutom en komplicerad skadebild — vilken utmirker sig 1 det i
ovrigt vilbevarade rummet — med en dggskalskropp som har spruckit och som saknar bitar.
Tidigare forsok till konservering och restaurering av foremailet har genomforts men ér varken
sarskilt framgangsrika eller vildokumenterade. I konserveringslitteraturen finns en lucka gillande
bide preventiv och aktiv konservering av dggskal; om det alls nimns sd dr det enbart i1 forbifarten
och da oftast 1 samband med en mingd andra “naturmaterial” sisom snickskal och djurben. Trots
att aggskal, och foremal tillverkade av dggskal, dr forhallandevis vanligt férekommande i bade
museisamlingar och historiska interidrer, finns anmarkningsvirt fo dokumenterade exempel pa
konservering och restaurering av denna specifika materialkategori.

1.2. Problemformulering och fragestillningar

Avsaknad av proveniens och kunskap om dggskalskaraffens ursprung och tillverkning innebir att
den i dagslaget framforallt fyller en dekorativ funktion, trots att den ar ett féremal som ir tillverkat
av ett spannande material, som har kopts in under en konsthantverksmissigt omvilvande period.
Utover att minska de estetiska virdena, utgor skadorna pa dggskalskroppen ocksa risker for
féremalets framtida bevarande. Féremalet ér i behov av konservering — och da framférallt atgarder
for att komplettera saknade bitar dggskal — dels f6r att 6ka den fysiska stabiliteten, men ocksa for
att fortydliga estetiska virden. Konservering och restaurering av dggskal berérs emellertid mycket
sillan i konserveringslitteraturen, vilket innebér att metoder for en eventuell konservering av
dggskalskaraffen pa Naiis slott, och de etiska stéllningstagandena som hor dartill, pa intet sitt ar
sjalvklara. Mina fragestillningar édr féljande:

Hur ar karaffen tillverkad? Vilka material bestar den av och vilka risker finns for dessa ur
bevarandesynpunkt?

11



Vad har dggskalskaraffen pa Nais slott for konst- och kulturhistorisk kontext?

Vilka metoder ir limpliga for konservering och reversibel komplettering av dggskal? Ar
nagra metoder for komplettering av saknade bitar dggskal aktuella i ett atgardsforslag
gillande konservering av just dggskalskaraffen fran Naas slott?

1.3. Malsittningar och syfte

Denna uppsats har tva malsittningar: 1) Att genom noggranna studier av dggskalskaraffen fran
Nids slott kunna sitta foremalet 1 en konsthistorisk kontext, samt bidra till 6kad kunskap kring
material, tekniska detaljer och tillverkningsmetodik gillande detta specifika foremal. 2) Att utifran
dggskalskaraffens problematik underséka nagra metoder for konservering och komplettering av
dggskal, och darefter ligga fram ett atgiardsforslag for konservering.

Forhoppningen ér att denna studie kommer att vara till nytta och glidje och bidra med 6kad
kunskap f6r de som foérvaltar foremalet idag, samt att ett atgiardsforslag som Okar chanserna for
foremalets fortlevnad kan liggas fram. Férhoppningsvis kan studien ocksa leda till slutsatser
angaende konservering och, framforallt, komplettering av aggskal pa ett mer generellt plan.

1.4. Avgrinsningar

Vad giller konserveringsmetodik, kommer fokus framforallt ligga pa att finna och diskutera
metoder for konservering av dggskalskomponenten i féremalet, trots att ocksa metallen ér 1 visst
behov av aktiva konserveringsatgirder. Med hinsyn till uppsatsskrivandets begrinsade tidsramar,
kommer metoder fér konservering och komplettering av dggskal 1 forsta hand sokas i
konserveringslitteratur som beror just de material som dggskal oftast nimns i samband med. Dessa
ir de naturhistoriska och osteologiska material som har strukturella och kemiska likheter med
dggskal, sisom snickskal, djurben och fossiler (Carter & Walker 1999; National Park Service 20006;
Linking Natural Science Collection in Wales 2015; Larkin 2016). Lampliga metoder f6r utfyllnad
av dggskal star eventuellt att finna inom andra grenar av konservering — keramik- och
mobelkonservering for att nimna tva exempel dar denna typ av atgird ar vanligt forekommande —
men det finns inom detta arbetes tidsramar inte méjlighet att gd igenom litteratur som berdr ocksa
detta. De tva metoder for utfyllnad som testas i kapitel 5. Konservering och komplettering av dggskal viljs
ut med den unika skadebilden hos dggskalskaraffen fran Nais slott i dtanke. Det atgirdsforslag som
liggs fram kanske saledes endast ar aktuell for just detta unika foremal, men troligtvis kan slutsatser
av ett mer generellt slag angiaende kompletteringar av denna typ av material ocksa dras.

1.5. Disposition

For att kunna besvara fragestillningarna pa ett sa logiskt sitt som mojligt, ar den hir uppsatsen,
utéver kapitlet om kunskaps- och forskningslige, indelad i tre, pa varandra foljande kapitel,
namligen: 3. Firemalet i detalj, 4. Konst- och kulturhistorisk kontext, samt 5. Konservering och komplettering
av dggskal. Denna kapitelindelning representerar ocksa i stort sett den ordning som undersékningen
har genomforts 1.

Kapitel 3 innehdller de uppgifter gillande dggskalskaraffen — stildrag, konstruktion, material och
kondition — som framkommer under okuldra undersékningar och analyser av foremalet. Detta
kapitel ligger sedermera till grund f6r undersokningen i kapitel 4 och de tester som utfrs 1 kapitel
5. Kapitel 4 behandlar konst- och kulturhistoriska aspekter kopplade till det specifika féremalet
fran Nais slott, och till strutsiggsféremal pa ett mer generellt plan. Kapitel 5 tar upp preventiv
konservering och historiska traditioner gillande kompletteringsmetodik inom konservering av
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dggskal och likartade material, samt redogor for de tester av kompletteringsmetoder som, inom
detta uppsatsarbete, utforts pa aggskal. 1 kapitel 6. Diskussion och slutsatser 1iggs information som
framkommit under uppsatsens olika undersékningsdelar samman, och resulterar i ett atgardsforslag
gillande konservering av den specifika dggskalskaraffen fran Nids slott. Avslutningsvis
sammanfattas studien som helhet i uppsatsens avslutande kapitel 7. Sazmmanfattning

1.6. Material och metod

Den hir studien tar avstamp 1 undersékningen av en karaff av dggskal fran Nids slott, och
problematik kopplad till detta specifika foremal. Foremalet var under hela perioden for
examensarbetet inlanat till Institutionen for Kulturvard vid Goéteborgs universitet, dir samtliga
undersokningar och analyser genomférdes. Vad giller det material som anvindes for att utfora
kompletteringstester pa, hade jag turen att sjilv ha en trasig paskdekoration i form av ett obehandlat
strutsiggskal liggandes hemma. Detta dggskal anvindes som testobjekt for de kompletterings-
metoder som undersoks och presenteras i kapitel 5. Konservering och komplettering av dggskal.

De olika delarna av undersokningen, som ocksd motsvaras av de olika huvudkapitlen 1 uppsatsen,
bygger pa olika typer av kallmaterial. Undersékningen av det fysiska foremalet ar mestadels okular,
men har ocksd kompletterats med XRF-analys (rontgenflourescens-analys) av karaffens metall-
komponenter. Information kring konst- och kulturhistorisk kontext och proveniens ir framforallt
himtad ur konsthistorisk litteratur och utstillningskataloger, men mailkontakt med kunniga
informanter har ocksi genererat en del intressanta upplysningar. Aven studier i August Abrabamsons
stiftelses arkiv, som finns pa Riksarkivet i Goteborg, samt studier i biblioteket pa Nais slott har
genomforts, men har dessvirre inte varit sdrskilt fruktsamma. Litteraturstudier har legat till grund
tor det kapitel som ber6r konserveringsmetodik f6r dggskal och likartade material, och ocksa till
urvalet av de tva metoder for komplettering av dggskal som har testats. Resultatet av dessa tester
ligger sedermera till grund for det dtgirdsforslag som liggs fram 1 diskussionskapitlet.

1.7. Begreppsforklaring

I denna uppsats anvinds orden komplettering och utfyllnad, i brist pa passande svensk terminologi,
for att ersitta engelskans, kanske mer littbegripliga, termer gap-filling och infills. 1 sammanhanget
innebir alltsa komplettering och utfyllnad en utfyllnad av saknade bitar originalmaterial med ett nytt
material, av estetiska och/eller stabilitetsmassiga orsaker.

1.8. Etiska 6verviganden

De tester av kompletteringsmetodik som utfors, och det atgirdsforslag som liggs fram, inom
ramen for denna studie tar hinsyn till ICOM:s (International Council of Museums) etiska regler.
Enligt dessa regler bor huvudsyftet med aktiv konservering vara stabilisering, och alla dtgirder bor
dokumenteras vil, vara reversibla och urskiljbara fran originalskicket (ICOM 2011, s.14).

13



2. FORSKNINGS- OCH KUNSKAPSLAGE

Information om August Abrahamson — hans bakgrund och de omstindigheter som ledde till
inkopet av Nids slott — samt om Nais slott och dess samlingar finns att tillgd i flertalet bocker
(Ahnlund & Sjoqvist 1974; Landahl & Thorbjérnsson 2000).

Foremal tillverkade av just dggskal tillhor inte en, i litteraturen, sirskilt vanligt férekommande
foremalskategori. Trots att ingen killa som beskriver tillverkningen av denna typ av féremal i detal;
har kunnat aterfinnas, finns 6vergripande och detaljerad kunskap dnda att tillgd i olika museers
utstillningskataloger och informationstexter ddr forfattarna har fokuserat pa enskilda
dggskalsforemal 1 de egna samlingarna. Jackson (1911, ss. 235, 782-783) tar i sitt omfattande verk
An Ulustrated History of English Plate upp tva exempel pa engelsktillverkade strutsidggsforemal, i form
av en pokal samt en kanna, frain 1600-talet. Ytterligare ett exempel pa en strutsiggspokal, denna
gang tillverkad pa 1400-talet, beskrivs av Thoma (1955, ss. 12, 21) i den tyska publikationen Kronen
und Kleinodien, som ocksa ger en inblick 1 anvindandet av ”exotiska material” under renissansen.

Bade litteratur och sékbara onlinekataloger f6r museisamlingar tyder pa att hantverkare fran just
Tyskland 6verlag tycks ha varit extra framstdende vad giller tillverkning av strutsiggstéremal, bade
under rendssans och nyrenissans. Majoriteten av de litteraturkillor som omnidmner féremal av
strutsigg, och som beskriver anvindandet av (struts)dggskal som material, 4r ocksa de tyska.
Kuriositaten und Antiquititen (Philippovich 19606, ss. 479-483) och Die Renaissance im dentschen Siidwesten
swischen Reformation und Dreissigiahrigen Krieg (Badisches Landesmuseum 1986, ss. 639-640) kan
nimnas som exempel. Renaissance der Renaissance: ein biirgerlicher Kunststil im 19. Jabhrbundert (Krutisch
& Grossman 1992, ss. 154-157) ir en, fOr uppsatsarbetet, kanske sarskilt relevant killa eftersom
den beskriver tva strutsdggspokaler som tillverkades i Tyskland under 1800-talets andra hilft, vilket
ir den period under vilken strutsiggskaraffen frain Nais slott troligtvis har tillverkats. Den ena av
de tva pokaler som beskrivs har dessutom flera utseendemissiga likheter med karaffen fran Nais
slott.

Nir de killor som fokuserar pa och som beskriver enskilda strutsiggsféremal studeras tillsammans,
och dessutom kombineras med konsthistorisk litteratur av ett mer generellt slag, kan sannolika
slutsatser dras trots att det som ovan namnt saknas kallor som i detalj gar specifikt in pa tillverkning
av strutsiaggstoremal. Svensk stilhistoria (Tunander & Tunander 1983) ger en sammanfattande bild
av historiens olika stilperioder och diskuterar dessas mottagande 1 Sverige. Bjork (2007, ss. 33-134)
gar grundligt igenom 1800-talets olika stilperioder; han beskriver karaktirsdrag och materialval,
diskuterar industrialism och utstillningsvisende, massproduktion och konstsamlande. Collins
(1987) gar 1 Towards post-modernism: design since 1851 an narmre in pa industri och design under 1800-
talets andra halft, och Heskett (1986) fokuserar pa design i Tyskland runt sekelskiftet 1900 1 Design
i Germany 1870-1918. Laufer (1926) diskuterar, med utgangspunkt i arkeologiska bigare av
strutsaggskal, historik och symbolik kopplad till strutsar och strutsigg.

Tidigare forskning gillande dggskalsstruktur och -kemi har framforallt sitt ursprung i
livsmedelsindustrins behov av att producera dgg med fysiskt och kemiskt stabila skal. Fokus ligger,
med ndgra fi undantag, pa honsaggskal snarare dn pa strutsiggskal eller dggskal fran andra
fagelarter. De huvudsakliga karaktirsdragen och den strukturella och kemiska kompositionen hos
fageliggskal verkar emellertid vara i stort sett desamma oavsett fagelart (Nys et al. 2004), och de
killor som fokuserar pa fageliggskal 1 allmanhet, eller till och med pa honsigg 1 synnerhet, dr darfér
relevanta ocksa for strutsdggskal (Butley & Vadehra 1989; Hunton 2005; Solomon 1997[1991]).
Exempel pa artiklar som mer fokuserat behandlar struktur och kemi hos strutsaggskal, och som
darfor dr extra relevanta f6r denna studie, dr Avian eggshell mineralization: biochemical and functional
characterization of matrix proteins (Nys et al. 2004), Eggshell Conductance and Other Functional Qualities of
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Ostrich Eggs (Christensen, Davies & Lucore 1996) samt Ultrastructural characteristics of ostrich eggshell:
outer shell membrane and the calcified layers (Richards, P. D. G., Richards P. A. & Lee, M. E.). Ingen av
killorna som beror dggskalsstruktur och -kemi har nagot direkt konserveringsfokus, vilket innebir
att det endast ar delar av dem som ir relevanta f6r den hir undersékningen.

Nir det kommer till dmnet konservering och komplettering av dggskal, ir litteraturen mycket
begrinsad. Ett fital texter av 6vergripande och kortfattat radgivande karaktir beskriver hur dgg
och dggskal bor hanteras och férvaras i, framforallt naturhistoriska, museisamlingar (Linking
Natural Science Collection in Wales 2015; National Park Service 2006; Naturhistoriska Riksmuseet
u.d.).

Larkin (2010) tar 1 artikeln Japanese tissue paper and its uses in osteological conservation upp ett specifikt fall
dar ett stort fossilt fagelagg har konserverats och sedan kompletterats med ett utfyllnadsmaterial av
bambupinnar, gips samt japanpapper och lim. Samma artikel innehaller ocksd ett antal andra
fallstudier dir japanpapper och lim har anvints som ett fyllnadsmaterial i konserveringen av
osteologiska material. I Gvrigt har, som tidigare nimnts, litteratur och fallstudier som involverar
konservering och komplettering av osteologiska material varit en utgangspunkt for att hitta en
limplig metod for komplettering av aggskal. Detta val grundar sig i materialens utseendemissiga,
strukturella och kemiska likheter. En historik 6ver 1900-talets (fram till 4r 1984) utfyllnadsmaterial
inom konservering av fossilt och osteologiskt material aterfinns i Materials used for conserving fossil
specimens since 1930: a review (Howie 1984). Ytterligare exempel pa artiklar som tar upp anvindandet
av japanpapper och lim som fyllnadsmassa inom osteologisk konservering dr An elephant task —
conservation of elephant remains from Revadim Qunarry, Israel (Beiner & Rabinovich 2013) samt Japanese
Tissues; Uses in Repairing Natural Science Specimens (Moore 2006). Andrew (2009) beskriver i Gap fills
for geological specimens — or making gap fills with Paraloid hur mikroglasballonger och Paraloid i flera olika
konserveringssammanhang kan anvindas som ett kompletteringsmaterial. En liknande metod har
anvints vid konserveringen av ett arkeologiskt flodhastskelett, beskriven i The Conservation of the
Sedgwick Museum Barrington (Quaternary) Hippopotanmus Skeleton (Buttler 1994). Comparing gap-fillers used
in conservering sub-fossil material (Larkin & Makridou 1999) ir en jamférande studie dir olika metoder
for komplettering av subfossilt material har testats och utvirderats.
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3. FOREMALET I DETALJ

Detta kapitel fokuserar pa beskrivningen och undersokningen av karaffen av metall och dggskal
fran Nais slott: dess form, stildrag, tekniska detaljer, material och konstruktion. Féremalet har
undersokts i sin kompletta form, samt nedmonterat till separata komponenter. Okulira
observationer har kompletterats med XRF-analys samt information frin en tidigare
konserveringsrapport (Bergh 2008).

3.1. Foremalsbeskrivning

Karaffen har, utéver sjilva kroppen som utgors av ett strutsiaggskal, en fot, ett skaft med nod, en
héllare f6r strutsigget i form av fyra ornamenterade band inom vilka dggskalet dr inneslutet, en
kapa med hals, snas (hallpip) och handtag, samt en knopp. Utéver kroppen av dggskal ar samtliga
delar av foremalet tillverkade av gulmetall. Karaffens form ar bukig och anpassad efter dggets
naturliga form. Stilen dr eklektisk (en blandning av historiska stilar) — vilket dr typiskt f6r 1800-
talets andra halft (Tunander & Tunander 1983, s. 63) — men dr huvudsakligen nyrenissans.
Metallkomponenterna ir rikt dekorerade med flera typiskt klassicistiska stildrag: vixtornamentik,
kartuscher, voluter, dggstavar, parlband och ett lejonhuvud. Féremalet har varken stimplar eller
nigon typ av tillverkningsinskription. I ¢j nedmonterat tillstind 4r karaffen cirka 30 cm hég och,
som storst, 16 cm bred. Agget miter cirka 14 cm pa hojden. For en 6versiktlig bild av foremalet,
se Fig. 1 och 2. Figur 3 ir en illustration 6ver foremalets konstruktion och dess olika komponenter.
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Fig. 1. Oversiktlig bild av karaffen av strutsiggskal och gulmetall frin Nais slott, frin sidan. Fig. 2. Bakifrin. Foto:
Jennie Karlsson.
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Fig. 3. llustration som visar karaffens konstruktion och dess separata komponenter. Illustration: Jennie Karlsson
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XRF-undersokning bekriftar att gulmetallen 4r en massing, och avslojar ocksa att samtliga delar
ursprungligen har varit forsilvrade. Nagra komponenter har ocksa varit forgyllda (se kapitel 3.2.2.).
Med undantag av en liten méingd rester i vissa dekorerade partier, finns forsilvringen (oxiderad)
idag endast kvar dir metallen varit skyddad fran exponering och dirmed undkommit putsning och
hantering. Undersidan av foten ir ett bra exempel pa ett sidant stalle (Fig. 4). Det faktum att dven
skymda partier av metallen dr forsilvrad tyder pa att elektroplitering 4r den metod som har anvints
tor att forsilvra foremalet. Elektroplitering kallas den process, patenterad ar 1840, som innebir att
en ledande yta ticks av ett tunt lager metall, vanligen silver eller guld, med hjilp av elektrolys. Nar
forsilvring eller forgyllning appliceras genom elektroplitering bildas i regel ingen intermetallisk
forening med basmetallen, vilket innebir att silvret/guldet har en tendens att inte binda lika bra till
undetlaget som vid appliceting av forsilvting/ férgyllning med vissa andra metoder (Selwyn 2004,
s. 9).

Karaffens fot har en rund form och ir férhallandevis stor i proportion till resten av foremalet.
Foten har 6msom dekorerade, 6msom slita partier. En dggstav 16per lings den nedre kanten av
foten, medan den Gvre delen bestar av ett parti med genombruten ornamentik, dekorerad med
kartuscher och voluter kantade av ett pirlband. Att doma av tjockleken (kraftig), den slita
undersidan samt dekorationernas mjuka kanter, har foten tillverkats genom gjutning. Ovanfor
foten finns ett skaft med en dekorerad nod pd mitten. Noden bestar av tva delar som troligtvis har
trycksvarvats och formpressats och direfter mekaniskt sammanfogats.

Ovanfor skaftet finns karaffens kropp, bestiende av ett strutsiggskal, innesluten i en hallare av
missing. Frin skaftet utgar fyra symmetriska massingsband mellan vilka bredden som storst dr
cirka fyra cm. Dessa band dr rikt dekorerade med varsin kartusch inramad av vixtornamentik och
voluter, och ett 6vre avslut i en form som liknar en fransk lilja. En fyrarmad stjarnformad mutter
av missing faster varje band till den slita kapan som ticker toppen av dggskalet (Fig. 5). Banden ar
individuellt tillverkade och direfter sammanfogade genom 16dning i hallarens nedre skal.
Missingen dr mycket tunn och dekorationen pé utsidan av banden kan dven ses pa dess insida (Fig.
0), vilket innebir att massingsplaten troligtvis dr formpressad fran insidan och den genombrutna
dekorationen direfter utskuren for hand. Pa vissa stillen syns sagtandade spar efter det verktyg
(troligtvis en liten sag) som anvints for att avligsna delar av massingen efter formpressningen.
Denna metod kan tyckas vara tids- och resursslosande, men antagligen har de avligsnade
metallbitarna smalts ned och anvints pa nytt.

Strutsdgget halls enbart mekaniskt fast mellan féremalets metallkomponenter, och dr till synes
obehandlat pa bade in- och utsida. Det ir cirka 14 cm hogt och 2 mm tjockt. Aggskalet ir gulvitt
till firgen och har en jimn och tit fordelning av relativt stora porer. Aggskal frin sydafrikansk
struts dr ndgot mindre och har fler, tydligare och djupare porer an dggskal fran nordafrikansk struts,
vilka dr (till synes) jimna och elfenbensliknande (Laufner 1926, s. 5). Att déma av denna
beskrivning, kommer dggskalet i karaffen alltsa fran sydafrikansk struts. En mérkning i form av en
klisterlapp 1 papper, cirka 2,5 x 1,5 cm bred, sitter fast vid agget (Fig. 7). Markningen ér skadad,
men det gar att se att en rod linje I6per lings med dess ytterkanter och att nagot star skrivet med
blyerts 1 mitten. Kanske ér det siffran 11 eller 17, men denna siffras betydelse ir idag okind.

Toppen av dggskalet ticks av en slidt missingskdpa som Overgar i hals och snas. Snasen dr lang och
bred, och ett par mm av dess mynningskant ar nedvikt. Kapa, hals och snas ir tillverkade av tunn
missingsplat som troligtvis har trycksvarvats och darefter efterbearbetats. Mittemot snasen finns
ett handtag. Handtaget dr fast till kipan genom l6dning pa tva punkter. Handtagets svillande
formsprik — med dekorationer i form av blad, voluter och ett gapande lejonhuvud — ir, till skillnad
fran karaffens 6vriga uttryck, narmast nybarockt. Att déma av dekorationernas grovhet och mjuka
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kanter, dr handtaget, precis som foten, gjutet. Metallrester fran gjutningsprocessen kan ocksa
skymtas (Fig. 7).

Den nedre delen av karaffens knopp ar trycksvarvad och dekorerad med ett enkelt parlband, medan
den 6vre delen ér gjuten i en kronliknande form. De tva delarna har troligtvis sammanfogats med
hjalp av nagon typ av lim.

. ‘.. MR . & D e A
Fig. 4. Intakt f6rsilvring under karaffens fot. Fig. 5. Hillarens omslutande band fists till den 6vre kipan med hjilp
av fyrarmade stjairnformade muttrar, och hiller pa sd sitt mekaniskt fast karaffens dggskalskropp. Till vinster pa bilden

syns ocksd pappersklisterlappen med r6d kantlinje och en blyertsmarkering som sitter fast vid dggets yta. Foto: Jennie
Karlsson

Fig. 6. Hillaren sedd frin insidan (dédr dgget vanligtvis sittef):A de omslutande bandens formpressade dekor syns dven
fran detta hall. Hir syns ocksd hur banden 6verlappar varandra i de nedre kanterna, och hur de ir fastlédda inuti
hillarens skil. Aven hir 4r forsilvringen mer intakt 4n utvindigt. Fig. 7. Gjutrester frin tillverkningen av

missingshandtaget. Till vinster pa bilden syns ocksa pappersklisterlappen med réd kantlinje och en blyertsmarkering
som sitter fist vid dggets yta. Foto: Jennie Karlsson

|
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3.1.1. Foremadilets konstruktion

Nedan foljer en beskrivning av dggskalskaraffens konstruktion. Denna information ger kunskap
om hur féremalet 4r sammansatt, och féljaktligen ocksa om hur det monteras ned (om behov skulle
uppsta i framtiden). Intressanta upplysningar om tillverkningsmetod, kvalitet och kondition kan
ocksa framkomma genom att studera dolda partier av ett féremal. Den tekniska beskrivningen kan
vara svar att f6lja och kompletteras dirfor med ett foto av féremalets separata metallkomponenter
(Fig. 8). Illustrationen Gver foremalets konstruktion (Fig. 3) kan ocksa vara till hjilp.

Som tidigare nimnts kan adggkaraffen nedmonteras till fem separata komponenter, exklusive
kroppen av strutsigg och de fyra stjirnformade muttrarna. Dessa dr fot, skaft med nod, hallare
med skal och fyra ornamenterade band, kdpa med hals, snas och handtag, samt knopp. Hallaren,
skaftet och foten halls samman med hjilp av en ihélig ten av metall som ar fast i botten av hallarens
skal (Fig. 3). Denna ten har utvindiga gingor som, efter att det ihaliga skaftet med nod har tritts
pé, kan skruvas ned 1 de invindiga gingor som finns mitt pa den runda foten. Strutsigget halls
mekaniskt pa plats mellan hallarens nedre skal, de omslutande banden samt den Gvre kapan. 1
toppen av vart och ett av de omslutande banden finns ett hal, som placeras 6ver en skruv som ar
fastlodd vid kdpan, och direfter sdkras med en av de fyra invindigt gingade fyrarmade
stjirnformade muttrarna. Den nedre delen av karaffens hals (ej synlig nir karaffen ar hopmonterad)
ar tubformad och placeras mekaniskt, med kapan som ett 6vre stod, 1 ett storleksanpassat hal i
toppen av dggskalet. Knoppen placeras i halsens mynningséppning och dr fortsatt avtagbar.

Nedmontering, steg-fér-steg:

1. Lyft av knoppen.

2. Skruva av de fyra fyrarmade stjirnformade muttrarna som sikrar hallarens omslutande
band till kapan.

3. Lossa de omslutande banden fran kapans fastlddda skruvar, och lyft av hela kidpan (med
handtag och snas).

4. Lyft forsiktigt ur dggskalet ur hallaren, rakt upp. For detta moment kan ett extra par hinder

behovas fOr att forsiktigt sira pa de omslutande banden si att dgget kan lyftas utan att

skrapa mot metallen.

Skruva pa foten for att lossa den fran skaft och hallare.

6. Avlidgsna skaftet fran héllarens ten.

o

Fig. 8. Aggskalskaraffens metallkomponenter i nedmonterat tillstaind. Fran vinster: Fot, skaft med nod, hallare, kipa
med hals, snds och handtag, knopp och lingst fram i bild, de fyra stjirnformade muttrarna. Foto: Jennie Karlsson
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3.2. Foremalets material

3.2.1. Aggskalsstruktur och -kemi

Hos dgg fran alla fagelarter dr dggskalet den harda yttre strukturen som omsluter sjilva dgget.
Aggskalet har egentligen tre huvudsakliga funktioner: 1) det skyddar innanmitet frin den fysiska
och mikrobiella miljon utanfor skalet, 2) det kontrollerar utbytet av gas och vatten till
kycklingembryot, och 3) det utgor en killa till kalcium som beh6vs under embryoutvecklingen (Nys
et al. 2004).

Aggskalet ir huvudsakligen oorganiskt (cirka 91% av vikten) och bestar till 97% (volym) av
kalciumkarbonat. De aterstiende 3 procenten utgors framforallt av proteiner (Burley & Vadehra
1989). Aggskalets pordsa struktur ir kristallin och mycket vilordnad. Oavsett fagelart, har iggskalet
alltid samma mineralkomponent, nimligen kalciumkarbonat [CaCOs] i form av kalcit. Det som
framforallt skiljer dggskal fran (skelett)ben dr just mineralkomponenten — kalciumkarbonat i form
av kalcit, till skillnad fran kalciumfosfat i ben — samt avsaknaden av celler (Nys et al 2004).
Kalciumkarbonat finns ocksa i bland annat kalksten, krita, marmor, koraller och snickskal. Aggskal
ar mycket kinsligt for syror, eftersom kalciumkarbonat [CaCOs] i kontakt med en syra [H'] bildar
kalcium [Ca], koldioxid [CO,| och vatten [H,OJ, vilket leder till avkalkning av dggskalet.

Hos struts representerar dggskalet ungefir 19% av dggets totala vikt, vilket d4r mer 4n hos de flesta
andra fagelarter. Skalets genomsnittliga tjocklek dr 1,9 mm och den genomsnittliga densiteten dr
0,23g/cm’ (Christensen, Davies & Lucore 1996). Aggskal fran struts bestar, precis som aggskal fran
andra fagelarter, rent strukturellt av sex lager. Uppriknade inifrin och ut dr dessa (pa engelska i
brist pa passande svensk terminologi): iuner shell membrane, outer shell menibrane, mammillary knob layer,
palisade layer, vertical crystal layer samt the cuticle. De inre membranen innehaller ingen kalk, utan bestar
av ett nitverk av fibrer som kapslar in dggvitan. Det ar fran ytan av dessa membran (mammillary
knob layer) som sjilva mineraliseringsprocessen av dggskalet paborjas. The palisade layer, som ir det
tjockaste lagret i dggskalets tvirsnitt, ir uppbyggt av pords kalcit. Detta 6vergar sa smaningom i #be
vertical crystal layer dar kalcitkristallerna ligger vinkelritt i forhallande till det underliggande lagret. The
cuticle, det yttersta lagret av aggskalet, dr ett tunt lager av organisk karaktir som bland annat
innehaller dggskalets pigment (Nys et al. 2004). Det som framférallt skiljer strutsidggskal frin andra
tagelarters dggskal dr densiteten i #he palisade layer, alltsa det lager som utg6r den storsta volymen i
skalstrukturen. Jamfort med till exempel ett honsagg, har detta lager hos strutsidggskal en betydligt
hogre densitet och saledes ocksa lidgre porositet, vilket innebar att det dr hardare och mindre skort
(Richards, Richards & Lee 2000).

Solomon (1997[1991]) besktiver 1 Fgg and eggshell quality noggrant den komplicerade
skalbildningsprocessen steg for steg, men enkelt wuttryckt kan sigas att dggskalets
mineraliseringsprocess paborjas i de mjuka membranlager som omsluter sjilva dggvitan, och att det
kristallina kalciumkarbonatskalet sedan succesivt byggs pa utifran dessa lager. For att tillita utbyte
av koldioxid och syre under embryoutvecklingen finns ett stort antal porer i dggskalet. Dessa ar
slumpmissigt placerade, och kan ses med blotta 6gat pa dggskalets utsida (Solomon 1997[1991], ss.
37-58). Den storre dggmassan hos strutsfageldgg stiller hogre krav pa ventilation dn vad sma
fagelige med mindre massa gor. For att tillgodose detta ventilationsbehov dr porerna i
strutsdggskal, till skillnad fran porerna i honsiggskal, forgrenade (Christensen, Davies & Lucore
1996). Fran borjan till slut tar fagelidggs skalbildningsprocess cirka 20 timmar, vilket gér den till en
av de snabbaste, idag kinda, naturliga mineraliseringsprocesserna (Nys et al 2004, s. 551).
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3.2.2. XRF-analys av metallkomponenter

XRF-analys (rontgenflourescens-analys) av nigra av metallkomponenterna har utforts' for att
komplettera den okulira undersékningen av foremalet. XRF-analys dr en metod som kan bista 1
identifikation av grundimnen. Den yta som ska analyseras bombarderas med rontgenstralar, och
direfter kan de sekundira rontgenstralarna som uppstar, och som ir karaktiristiska for varje
grundidmne, mitas.

Aggkaraffens metallkomponenter mittes pa sex olika punkter: ovansidan av foten, hallarens ten,
inuti snasen, knoppens nedre del, knoppens 6vre del samt baksidan av en av de stjirnformade
muttrarna. 1 detta kapitel presenteras bara kort de upplysningar som anses relevanta for
uppsatsimnet i stort, och de eventuella slutsatser som kan dras utifran analysresultaten. En karta
over matpunkterna, och mer utforliga analysdata aterfinns i Bilagor under Bil. 1. Analysdata fran
XRF-undersikning.

Mitningarna bekraftade att den metallegering som utgor basmetallen i samtliga metallkomponenter
ir en missing (koppar- och zinklegering). De olika miassingskomponenterna skiljer sig nagot at i
firg — trots att alla har en gulaktigt ton —och koppat/zink-ration vatierar mellan 70/30 och 60/40
(ungefirliga virden). Miassingslegeringar som innehéller runt 30-40% zink far en gulaktig ton och
har historiskt sett kallats for (bland annat) Yelow brass (Selwyn 2004, s. 54). Massing med lagre
zinkhalt 4n 30% har ofta en rédaktig ton, och ndr zinkhalten Gverstiger 45% blir missingen
silverliknande och kan da kallas f6r White brass (ibid.).

Samtliga komponenter gav ocksa utslag pa silver, vilket bekriftar att de silvriga rester som
fortfarande finns kvar pa dolda ytor faktiskt 4r silver, samt att helz féremalet, och inte bara utvalda
delar, ursprungligen har varit forsilvrat. Aven tenen, som ir utmirkande hogglansigt silvrig till
utseendet (Fig. 9), uppvisade samma resultat i matningarna — massing med en forsilvrad yta — vilket
kan innebara att all metall ursprungligen haft samma utseende som tenen har idag. Till skillnad fran
utrymmet under foten (dir forsilvringen finns kvar, om dn i oxiderad form), har tenen varit helt
skyddad fran exponering eftersom den i vanliga fall ir helt dold 1 konstruktionen. Mitningarna inuti
snasen och pa knoppens 6vre del gav, till skillnad fran 6vriga matningar, ocksa utslag pa guld, vilket
kan innebara att delar av foremalets missing inte bara varit forsilvrade, utan ocksa férgyllda. Denna
variation mellan forsilvrade och forgyllda metallytor édr inte helt ovanlig 1 liknande historiska
toremal (se kapitel 4.3.), av vilka tillverkarna till dggskalskaraffen pa Nias slott troligtvis inspirerats.

Fig. 9. Hallarens ten, tillverkad av
forsilvrad missingsplat. Kanske
har fler delar av féremalets metall
ursprungligen haft samma
hégglansiga forsilvrade ytor, som
brutits av med utvalda forgyllda
ytot.

Foto: Jennie Katlsson

! Med hjilp av Jacob Thomas, forskarassistent pa Institutionen for Kulturvard vid Géteborgs universitet
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3.3. Tidigare konservering

En tidigare dokumenterad konservering av dggskalskaraffen har genomforts. Detta var ar 2008,
och det var di en konservatorstudent pa Institutionen f6r Kulturvard vid Géteborgs universitet
som utférde konserveringen med hjilp av en handledande metallkonservator. En
konserveringsrapport fran detta arbete finns bevarad pa Nais slott (Bergh 2008). Spir efter dnnu
tidigare konserveringar syns ocksi pa foremalet, men dessa kanske snarare ska kallas for
reparationer da de dr odokumenterade.

Foljande information 4r himtad frin den konserveringsrapport som skrevs i samband med
konserveringen av karaffen ir 2008 (Bergh 2008). Aggskalskaraffen ankom d till institutionen
mycket smutsig och dammig, och metallen var rikligt tickt av putsmedelsrester. Metallen var
dessutom lackad, och metallkorrosion hade uppstatt under lacken. Forsilvringen var vid den hir
tidpunkten, precis som nu, endast bevarad pa skyddade metallytor, och Gvriga delar uppvisade en
missingsyta. En av voluterna pa ett av hillarens omslutande band hade fallit av. Aggskalet var
sprucket, saknade bitar och hade, troligtvis vid flera olika tillfillen, lagats med diverse limmer.
Limmet, som hade applicerats i 6verfléd, hade gulnat med tiden och stérde det visuella intrycket
av foremalet. Loslighetstester visade att limmet var 16sligt i aceton, men ej 1 vatten eller etanol. Tva
sma bitar dggskal lag 16sa inuti aggskalet (Bergh 2008).

Den konservering som utférdes ar 2008 ar foljande:

— Metallytorna rengjordes med lacknafta pa bomullstops, och direfter med borste, vatten och
tensid. Detta avligsnade putsmedelsresterna.

— Tester for att avligsna kopparkorrosion med hjilp av Rochellesalt [C;H,OKNa-4H,OJ,
applicerat bade som gel och som vitska, utférdes, men metoden bedémdes oetisk da den
avlidgsnade for mycket av patinan. Behandlingen resulterade 1 att en punkt pa metallytan
blev rosafirgad.

— Lacken pa metallen avligsnades med aceton pa bomullstops.

— Metallornamentet som hade fallit av frin ett av héllarens omslutande band fistes pa nytt
med cyanoakrylat och en forstirkning av koppartrad.

—  Aggskalet rengjordes med saliv p4 bomullstops. Limrester avligsnades med aceton.

— De 16sa delarna av dggskalet fistes ater med Paraloid B-72, men den ena av dessa fick
avlagsnas pa nytt eftersom den férhindrade hopmonteringen av karaffen. Metallhandtaget,
som ar nagot deformerat, pressade f6r mycket emot just denna bit, som istillet fastes med
Paraloid B-72 pa dggets insida.

3.4. Konditionsbedomning

Detta kapitel ar en beskrivning av dggskalskaraffens kondition sisom den ankom till Institutionen
t6r Kulturvard ar 2018, i samband med férfattandet av denna uppsats.

Ytor pa bade metall och dggskal ir dammiga och smutsiga. Missingen har ursprungligen varit
forsilvrad, men silvret har putsats och nétts bort under arens gang. Forsilvringen finns fortfarande
kvar pa undersidan av foten, samt pa insidan av hallaren, och ér helt intakt (ej oxiderad) pa héllarens
ten (se Fig. 9).

Aggskalet ir sprucket och har limmats, till synes nagot slarvigt, troligtvis flera ginger tidigare.
Passformen mellan de bitar av dggskal som har limmats samman ar inte perfekt. Olika typer av,
idag okinda, limmer har anvints till limfogarna. Enligt en tidigare konserveringsrapport (Bergh
2008) ir nagra av limmerna 16sliga 1 aceton. Flera bitar av dggskalet saknas (Fig. 10). En liten bit
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lossat dggskal sitter fist pa insidan av dggskalet, men enligt den tidigare konserveringsrapporten
kan denna inte dterfistas pa nytt. Det trasiga dggskalet utgér en dammfilla, och dr mycket svart att
rengdra invindigt. Det minskar ocksa foremalets estetiska virden. Aggskalet ir gult till firgen, men
da firgen pa strutsiggskal kan variera kraftigt — framforallt hos vild struts (Laufer 1926, s. 5) — ir
det svart att veta om detta dr den ursprungliga firgen, eller om den har gulnat med tiden. Korrosion
fran hallarens omslutande metallband har missfirgat, och limnat avtryck pa, dggskalets yta (Fig.
10). En klisterlapp av papper, cirka 2,5 x 1,5 cm, med en siffra av blyerts skriven i mitten sitter fast
vid dggskalet. Klisterlappen verkar ha skadats nir dggskalet har spruckit, och det gar inte att lisa
vad som stir skrivet (Fig. 5 samt Fig. 7). Aggskalet ir till synes obehandlat pa bide in- och utsida,
och ser inte ut att ha anvints till forvaring av vitskor da insidan dr utan flickar och avlagringar.
Det innersta lagret — som utgdrs av de inre, icke-kalkinnehallande, membranen (se kapitel 3.2.1.) —
flagnar, antagligen pa grund av krympningar i materialet, samt pa grund av att det har torkat (Fig.
11). Eftersom membranen utgor en sa pass liten del av dggskalets tjocklek, innebar detta flagnande
ingen storre risk for aggskalets langvariga stabilitet.

Hallaren av metall d4r nagot deformerad och sned (se handtag pa Fig. 2), och nagra av
dekorationerna dr bojda at fel hall. Kanske har detta orsakats av att karaffen nagon gang har fallit i
golvet, vilket ocksi férklarar det spruckna idggskalet. Aven handtaget som ir fist vid den &vre
metallkapan verkar vara nagot deformerat. Det deformerade handtaget dr orsaken till att den
bevarade biten av dggskal, som ovan nimnts, inte kan aterfdstas till dgget, eftersom handtaget
trycker f6r mycket emot dggskalsytan pa denna punkt (Fig. 12). Nedre delen av knoppen ar ocksa
deformerad, och passar inte perfekt i karaffens hals. Den volut som dter fistes pa plats pa ett av
héllarens omslutande band ar 2008 (Bergh 2008), har aterigen lossnat (Fig. 13). Limrester fran
cyanoakrylat, samt den forstirkande koppartraden, sitter fast pa baksidan av voluten.

F

Fig. 10. Strutsiggskalet, som utgdr karaffens kropp. Hir syns tidigare limningar, saknade bitar dggskal samt de
missfirgningar kring dggskalets mynning som orsakats av korrosion frin metallhdllarens omslutande band.
Fig. 11. Aggskalets flagnande insida, troligtvis orsakad av krympningar i materialet i kombination med stress frin den
ging/de ginger dggskalet har spruckit. Olika typer av limrester kan ocksd ses pd insidan av skalet, dir de inte har
avldgsnats under senare konserveringsarbete. Foto: Jennie Karlsson
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Fig. 12. Den volut (t.h.) som under tidigare konserveringsarbete har limmats med cyanoakrylat och en forstirkning av
koppartrdd, men som aterigen har lossnat. Fig. 13. Detaljbild pa det litt deformerade handtaget som forhindrar
dterfistning av den lilla bit dggskal som finns bevarad. Pilarna markerar de tvd punkter av handtaget som trycker mot
en forestalld dggskalsyta. Foto: Jennie Katlsson
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4. KONST- OCH KULTURHISTORISK KONTEXT

Detta kapitel har for avsikt att sitta dggskalskaraffen fran Nais slott i en bredare konst- och
kulturhistorisk kontext. Syftet dr dels att lita foremadlet ta plats som mer dn enbart ett
prydnadsféremal, dels att skapa en djupare forstdelse f6r denna typ av féremal, vilket ér viktigt for
ett senare framlidggande av dtgirdsforslag.

4.1. Naas slott

4.1.1. Historik

Niis slott har anor fran tidigt 1500-tal. Fram till borjan av 1700-talet dgdes godset av familjen
Ulfsparre och besliktade familjer sisom Gyllenstierna, Cronskéld och Oxenstierna. Peter
Gotenstierna overtog direfter godset som sedermera Overlits till sonen Karl, och si smaningom
till systersonen Jakob von Utfall. Johan von Utfall, Jakobs son, silde ar 1824 godset till
grosshandlare Peter Wilhelm Berg, Ar 1868 koptes godset av grosshandlare August Abrahamson,
och den invindiga slottsmiljé han limnade efter sig vid sin bortgang ar 1898 ir den som finns
bevarad dn idag (Ahnlund & Sjoqvist 1974).

Slottets nuvarande utseende, bade ut- och invindigt, har framforallt tillkommit under 1800-talet.
Killarvaningen innefattar byggnadens ildsta bevarade delar fran 1600-talet. Forsta vaningen
byggdes om under 1700-talet, och andra vaningen tillkom ar 1827, under familjen Bergs dgo. Nar
August Abrahamson képte godset ar 1868 hade det samma utvindiga utseende som det fatt ar
1827, och samma inredning i empirestil som inrittats under den Bergska epoken. Abrahamson
utférde en fullstindig reparation och renovering av slottet som inviandigt, med undantag av ett fatal
fasta inredningar och inventarier, fick en helt ny inredning enligt senaste mode (Ahnlund & Sjoqvist
1974).

August Abrahamson, f6dd ar 1817 1 Karlskrona, var ett av sex syskon i en judisk familj. Féréildrarna
hade invandrat till Sverige fran Tyskland i slutet av 1700-talet. Redan som ung etablerade han sig
som en framgangsrik képman bland Géteborgs, vid den hir tiden, manga judiska kopman. Ar 1859
gifte sig Abrahamson, da en férmégen képman, med den nidstan 20 dr yngre operasingerskan
Euphrosyne Leman. Euphrosyne kom fran en férmogen och kulturellt intresserad familj. Paret
Abrahamson bosatte sig i G6teborg, men blev pa grund av sin judiska harkomst aldrig helt
accepterade bland det icke-judiska borgerskapet. Det var vid tidpunkten av stort intresse for hela
den judiska befolkningen i Goéteborg att bli accepterade som fullvirdiga medborgare, och
antagligen spelade denna anda en stor roll nir paret Abrahamson ar 1868 — samma ér det blev
tillitet for judar att forvirva fast egendom utanfér stiderna — kopte hela siteriet Stora Nais,
inklusive Niis slott. En stor renovering av slottet paborjades, men tyvirr hann paret aldrig flytta
in eftersom Euphrosyne plotsligt och ovintat avled i cancer ar 1869, endast 33 ar gammal (Landahl
& Thorbjornsson 2000).

4.1.2. Interiérerna och samlingarna

August Abrahamson flyttade ensam in pa slottet och dgnade mycket av sin tid at att inreda och
modernisera det nya hemmet. Stor vikt lades vid att slottet skulle inredas enligt senaste europeiska
mode; utlandska konstnirer och konsthantverkare anstilldes och mobler och inventarier bestalldes
fran utlandet (Ahnlund & Sjoqvist 1974). Abrahamson akte sjilv utomlands flera ganger per ar,
ofta till Hamburg och Berlin (Landahl & Thorbjornsson 2000), och av bevarade auktionskataloger
framgar att han ofta gjorde inkép av féremal pa konstauktioner pa Hotell Kaiserhof i Berlin. Han
var ocksa intresserad av de stora varldsutstillningarna (se 4.2.), och deltog sjilv som jurymedlem
vid Virldsutstillningen 1 Paris ar 1878 (Informant 1). Den vilbevarade interiéren pa Nais slott kan
sigas vara ett skolexempel pa det sena 1800-talets inredningskonst: ett Gverflod av prydnads-
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foremal, mycket tunga textiler, och en blandning av historiska stilar, tillverkade med moderna
metoder, i mobler och féremal (Tunander & Tunander 1983, ss. 63-60).

I samband med industrialismens framfart uppstod inom vissa grupper ett stort engagemang for att
ridda hemslsjden (Landahl & Thorbjornsson 2000). Ar 1872 startade Abrahamson tillsammans
med systersonen Otto en slojdskola for pojkar pa Nais, som sa smaningom utvecklades till ett
internationellt kint seminarium fér utbildning av sléjdlirare. Niar Abrahamson avled ar 1898
donerade han hela egendomen Niis till August Abrahamsons Stiftelse, som 4n idag dr dess
forvaltare (ibid.). I sitt testamente uttrycker Abrahamson en 6nskan om att hemmet ska forbli ett
“orubbligt bo”, och just sa har det ocksa forblivit (Ahnlund & Sjoqvist 1974).

Slottets nedre vaning innehaller hemmets representationsrum (Ahnlund & Sjoqvist 1974) — alltsa
de rum som skulle ingjuta respekt 1 besokare, och uppvisa dgarens goda smak och rikedom. Dessa
rum dr troligtvis inredda med extra mycket omsorg och noggrannhet, och med en sirskild tanke
bakom varje mébel och féremal som har placerats dir. Den dggskalskaraff som dr utgangspunkt
tor denna uppsats har sin plats 1 biblioteket pa slottets nedre vaning. Bibliotekets inredning ar,
precis som inredningen i slottets 6vriga rum, mycket tidstypisk. I slutet av 1800-talet ansags de
olika nystilarna ofta vara limpade for olika typer av miljoer, och de var dessutom ofta
konsbestimda (Bjork 2007, s. 109). P4 Nais slott finns en tydlig uppdelning mellan manliga och
kvinnliga rum (Informant 1), och biblioteket — ett kunskapens rum — dr med sina mérka trislag och
kraftfulla mébler i nyrenissansstil helt klart ett herrum. Aggskalskaraffen har med sikerhet sttt pa
samma plats i biblioteket sedan Abrahamson levde; den kan skymtas, i till synes oskadat skick, 1
nedre hégra hornet av ett fotografi (Landahl & Thorbjornsson 2000, s. 8) 6ver biblioteket taget pa
Abrahamsons tid.

Ett fatal av inventarierna pa Nais slott har blivit tilldelade inventarienummer, men dggskalskaraffen
i biblioteket ér tyvirr inte en av dessa. Efter studier i August Abrahamsons Stiftelses arkiv, kan
konstateras att den siffra som stir skriven pa klisterlappen pa dggskalet inte verkar ha nigon
koppling till ett inventariesystem. Kanske ar det en gammal prislapp eller markning som gjorts 1
samband med en auktion? Den enda upplysningen i arkivet som eventuellt beror dggskalskaraffen,
ir en forteckning 6ver 16soren frin 1956 som omnimner 7 div. prydnadssaker” i Stora biblioteket
pé slottet, tillsammans virderade till 400 kronor (GLA, August Abrahamsons stiftelses arkiv,
GLA/B0232). 400 kronor dr 1956 motsvarar idag cirka 5350 kronor (SCB), vilket innebir att det
uppskattade ekonomiska virdet for ett enskilt av dessa sju prydnadsféremal ansags vara
torhallandevist lagt 1 mitten av 1900-talet. Nagon uppgift om féremalets inkopsvirde i slutet av
1800-talet har dessvirre inte dterfunnits i arkivet.

4.1.3. Nidds slott idag

Niis slott och seminarieomrade dr sedan 1991 ett statligt byggnadsminne, férvaltat av August
Abrahamsons stiftelse — en stiftelse med staten som huvudman. Som byggnadsminne dr Niis slott
skyddat under 3 kap. Bygonadsminnen 1 Kulturmiljolagen (SES 1988:950), vilket innebdr att dndringar
1 exteriOr eller fast inredning kriver linsstyrelsens tillstind. Diremot finns inget lagskydd for de
enskilda foremalen eller dess placering i slottet, utan hir handlar det enbart om att hedra
Abrahamsons 6nskan om hemmet ska forbli ett ”orubbligt bo”. Niis slott dr idag en av Sveriges
bist bevarade sena 1800-talsmiljoer, och fungerar som ett tidsdokument 6ver den period som
stilmissigt dr resultatet av ett tillbakablickande pa historien i kombination med industrialismens nya
produktionsmedel. Under sommaren ges guidade turer av slottet tre ginger dagligen, och 6vriga
arstider kan guide turer férbestillas (Nais Slott 2018).
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4.2. Det sena 1800-talets stilideal

Precis som Nais slott som helhet kan sdgas vara ett skolexempel pa det sena 1800-talets stilideal,
kan ocksa dggskalskaraffen som ett individuellt f6remal sigas vara ett skolexempel pa den typ av
foremal som i hog grad tillverkades under 1800-talets andra hilft. Ett typiskt kuriosaobjekt,
uppskattat av tidens konstsamlare, historiskt inspirerat men tillverkat med nya industriella metoder,
eklektiskt 1 sina stildrag, med inslag av exotiska material och med en aura av internationalism.

4.2.1. Eklekticism och nyrendssans

Som tidigare nimnts inredde Abrahamson sitt hem pa Niis slott enligt det sena 1800-talets senaste
europeiska mode. Den radande konst- och inredningsstilen under tidsperioden brukar kallas f6r
eklekticism eller bistoricism, vilket helt enkelt innebdr en blandning av historiskt inspirerade stilar.
Dessa historiskt inspirerade stilar brukar kallas f6r nystilar, vilka 1 sin tur innefattar en rad olika
underkategorier sisom nyrendssans, nybarock och nyrokoko (Tunander & Tunander 1983). Tidens
ledande arkitekter var ofta stilmissiga trendsittare, inte bara vad gillde byggnaders exteriéra design,
utan ocksid vad gillde utformningen av interirer, fasta inventarier och moblemang, och i
forlingningen ocksda mindre bruks- och prydnadsféremal. I borjan av 1800-talet existerade olika
stilar sida vid sida; samma arkitekt designade 1 ett projekt ett nygotiskt slott, fOr att i ndsta utforma
en indisk-inspirerad paviljong. Framat slutet av seklet blev dock en blandning av historiskt och
exotiskt inspirerade stilar 7 ezt och samma objekt — eklekticism — allt vanligare (Collins 1987, ss. 10-37).
Trots att nystilarnas mobler och konstféremal ar historiskt inspirerade, ror det sig dock sillan om
direkta kopior, utan snarare om ett anvindande av historiska formsprak for att skapa ndgot nytt,
tillverkat med moderna metoder. I de stora f6rmégna hushallen blev bostiderna allt mer Gverdadigt
inredda, med ett &verflod av konst- och prydnadsféremal (Bjork 2007). Onskan om
representativitet i bostaden bidrog sikerligen till denna utveckling (Tunander & Tunander 1983, ss.
63-66). Horror vacui — skricken for tomrum — dr ett begrepp som passar vil in pa det sena 1800-
talets inredningsstil, och det syns inte bara i inredningarna som helhet, utan ocksa i enskilda féremal
som ofta ar mycket rikt dekorerade och ornamenterade.

Nyrendissansen, som finns vil representerad pa Niis slott, och som ocksa dr den 6vervigande stilen
hos dggskalskaraffen, uppstod i Tyskland kring mitten av 1800-talet och ansags vid tidpunkten vara
en nationell stil 1 Tyskland. Kring 1880- och 1890-talen hade nyrenissansen sin huvudperiod 1
Sverige. Representativt for stilen dr bland annat ekpaneler pa viggarna, moblemang av skulpterat
trd, hogryggade stolar, gyllenldder, skinnklddsel och hyllarrangemang med prydnadsféremal, ibland
kopior av renidssansforemal (Tunander & Tunander 1983, ss. 63-60).

Renidssansen var, under 1400- och 1500-talen, omvilvande pa ménga sitt (ddrav benimningen
rendssans — renaissance — ’panyttfédelse”). Uppticktsresande och exploatering av ny mark, och ett
nyvickt intresse f6r konst och kultur, litteratur och vetenskap, utgjorde en kontrast mot den tidigare
medeltiden. Nya ramaterial och tillverkningsmetoder uppticktes, och nya typer av varor och
féremal importerades till Europa. En stark 6nskan om representativitet — att kunna visa upp stor
rikedom och kunskap — fanns nidrvarande bland samhillets alla skikt (Stuart u.d.). I Tyskland, dir
nyrendssansen kan sigas ha sitt ursprung, ansags den ursprungliga rendssansen vara en tidsperiod
som hade mycket gemensamt med 1800-talets nytinkande och sambhilleliga omvilvningar. Landets
enande efter fransk-tyska kriget, 1870-1871, hade resulterat i ett uppsving fér den tyska
nationalismen, vilket i sin tur hade lett till ett s6kande efter en passande historisk stil som bast
kunde spegla ”den moderna tyska tidsandan”. Denna stil skulle uttrycka landets nya enade storhet.
Fran och med Die deutsche Kunst und Kunstindustrie-Ausstellung (Den tyska Konst- och Konstindustri-
Utstillningen) i Minchen ar 1876, da konstskatter och kuriositeter fran renissansen stilldes ut, fick
nyrenissansen denna stimpel som Tysklands nationella stil (Heskett 1980).
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Stor vikt lades dock vid att konst skulle vara ett uttryck for den egna tiden, och renissansen skulle
darfor under 1800-talet enbart fungera som en killa till inspiration (Heskett 1986). Att lata sig
inspireras av rendssansens stildrag, var med andra ord ett sitt for 1800-talets konstnirer,
hantverkare, arkitekter och konstsamlare att skapa en link mellan det egna sambhillet och
rendssansens storhetstid (Stuart u.d.). Detta tillbakablickande kan ocksa tolkas som ett, medvetet
eller undermedvetet, sitt att skapa balans i ett samhaille som kanske stundtals tycktes utvecklas
alltfor snabbt (Lessenich 2004).

4.2.2. Industrialismens genombrott

Under 1800-talet konkurrerade industrialismen alltmer ut det traditionella konsthantverket och
hemsloéjden. Vid industrierna tillverkades bade bruks- och konstféremal, ofta inspirerade av
historiska stilar, eller av exotiska linder och material. Méanga foéremal importerades ocksa till
Sverige, bland annat fran Tyskland (Bjork 2007, ss. 111-112). Industrialismens genombrott ledde
till stérre utbud av material och bearbetningsmetoder, och gav saledes storre frihet vad gillde
design av féremal och mobler. Industritillverkade féremal gick snabbare, och var billigare, att
producera dn féremal tillverkade pa traditionellt hantverksvis. Detta ledde till ett varu6verflod av
produkter — framforallt prydnadsféremal — som, till skillnad frin tidigare, ocksa de mindre
tormogna hushallen hade rad att inférskaffa. For forsta gangen i historien omgav sig “’vanligt folk”
av foremal som hade dekorativa snarare 4n praktiska funktioner i hemmet (Tunander & Tunander
1983).

De stora virldsutstillningarna — i London 1851 och Paris 1878 for att nimna tva av de mest
betydande — var enormt viktiga for utvecklingen av konstindustrin under 1800-talet. Olika lander
fick mojlighet att visa upp de senaste nationella nymodigheterna vad gallde konst, vetenskap och
teknik, och kunde séiledes sitta sig sjilva pa virldskartan som nationer med framatanda (Bjork 2007,
ss. 128-129). P4 grund av tidens starka kolonialmakter deltog ocksa ménga avligsna linder vid
virldsutstéillningarna, vilket bidrog med ett visst matt “exotisk™ stilinspiration, men som kanske
framforallt ledde till en dn starkare vilja att betona de nationella sirdragen (Tunander & Tunander
1983, s. 20). Virldsutstillningarna utgjorde med andra ord en internationell scen f6r nationer att
inspirera och lata sig inspireras, samt att manifestera nationell tradition, makt och kunskap.
Abrahamson var intresserad av dessa utstillningar, och deltog sjilv som jurymedlem under
Virldsutstallningen i Paris ar 1878 (Informant 1).

En negativ aspekt av industrialismens tivlingsinriktade och nirmast explosionsartade utveckling ar
att den ibland gick a//tfor snabbt: nya material i kombination med obeprovade tillverkningsmetoder
ledde ibland till produkter av dalig kvalitet och bristfallig estetik (Tunander & Tunander 1983, s.
21).

4.2.3. Konstsamlande

1800-talet var ocksa ett konstsamlandets sekel. Konstakademien, grundad under 1700-talets forsta
hilft, anordnade regelbundet konstutstillningar under 1800-talet. Konstfoéreningar, dmnade att
samla tidens konstintresserade och stimulera konstintresset, startades upp i en rad olika svenska
stider (Bjork 2007). Géteborgs konstforening grundades 1854, och August Abrahamson var
medlem redan fran start (Informant 1). I samband med det 6kade allmidnna konstintresset, och
framvixten av en allt storre och mer varierad konstmarknad, 6kade ocksid antalet konstsamlare. Till
skillnad fran tidigare, da konstsamlare framforallt forekommit inom adeln och de kungliga
familjerna, forekom konstsamlare nu inom de flesta samhallsklasser. Att infor inbjudna likasinnade
kunna visa upp en imponerande konstsamling, férefaller ha varit ett sitt att manifestera den egna
kunskapen och goda smaken (Bjork 2007). Abrahamson var med andra ord ett barn av sin tid.
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Som ovan namnts var ett 6verflod av prydnadsforemal, ofta historiskt inspirerade i si kallade
nystilar, ett populirt inslag i de borgerliga hemmen under 1800-talets andra halft. Olika slags
dryckeskirl och karaffer var inget undantag, utan tillhérde en féremalskategori som limpade sig
vil for nytillverkning enligt historiska forlagor (Stuart u..). Aggskalskaraffen frin Nais slott —
historiskt inspirerad (se 4.3.1.), tillverkad med moderna metoder (se 3.1 och 3.2.2.) och med inslag
av exotism 1 form av ett strutsidgg — édr saledes pa manga vis ett typiskt kuriosaobjekt f6r 1800-talets
konstsamlare. Enligt en nutida samlare av historiska karaffer (Informant 2) var denna typ av
toremal mycket populira mellan 1860 och 1890 (ungefir) och da framforallt i Tyskland och
Osterrike. Aggskalskaraffen frin Niis slott dr enligt denne samlare troligtvis tillverkad i Tyskland
kring 1870-1880, och idr eventuellt resultatet av den massproduktion som uppstod under perioden
tor att mota den Okande efterfragan av denna typ av kuriositeter (Informant 2). Avsaknaden av
stamplar styrker ocksa denna teori, eftersom liknande f6remal (se 4.3), som har tillverkats enligt ett
mer traditionellt hantverksmassigt vis nastan alltid har forsetts med guldsmedens stimplar. Ingen
likadan (eller liknande) karaff av missing och strutsigg har aterfunnits under uppsatsarbetes gang,
men ddremot finns stora likheter — stilmdssiga och tillverkningsmissiga — med tysktillverkade
silvermonterade glaskaraffer frin sent 1800-tal (Fig. 14 och Fig. 15).

www.karaffensammler.at

Fig. 14. Karaff av silver och glas, tillverkad av Bruckmann-Heilbronn i Tyskland kring 4r 1880. Ligg mitke till
likheterna med dggskalskaraffen fran Nais slott vad giller form, ornamentik och sittet glaskroppen halls pa plats mellan
karaffens metallkomponenter. Foto: The Claret Jug Collector. Fig. 15. Karaff av silver och glas, tillverkad i Tyskland
under 1800-talets andra halft. Lagg sdrskilt mirke till handtagets likheter med dggskalskaraffens handtag. Foto: The
Claret Jug Collector.
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4.3. Foremal av dggskal
4.3.1. Historik och symbolik

Strutsdgg och strutsiggskal har historiskt sett varit viktiga internationella handelsvaror, och har
anvints som material inom féremalstillverkning under tusentals ar. Arkeologiska fynd av strutsigg
har gjorts vid utgravningar av forhistoriska gravkammare i bland annat Grekland, Italien och
Egypten. Tre behillare av strutsiaggskal, cirka 5000 ar gamla, aterfanns vid 1900-talets borjan under
utgrivningen av en mesopotamisk kyrkogard (Laufer 1926). Andra forhistoriska och historiska
referenser till strutsigg finns dessutom inom en rad olika kulturer: arabisk poesi har hyllat
strutsiggets skonhet, i delar av Afrika har de tomma skalen under en ling tid anvints som behallare,
dekorationer av strutsigg verkar ha varit ett relativt vanligt inslag i muslimska och koptiska religiosa
byggnader under 1600-, 1700- och 1800-talet och det finns exempel pa antika egyptiska
viggmalningar som avbildar strutsigg (ibid.).

Strutsiggsforemal 1 form av rikligt dekorerade och hogt skattade kuriositeter férekommer i Europa
tran 1400-talet och framat (se Bil. 2. Sammanstillning av strutsdggsforemal), men storst popularitet fick
de under renissansen pa 1500- och 1600-talen, och sedan pa nytt under nystilarnas sena 1800-tal.
Strutsidggskal var som material bade exotiskt, vackert och intressevickande, och forkroppsligade —
tillsammans med material som snickskal, kokosnotter och koraller — dirmed manga av
rendssansens ideal (Thoma 1955). Andra typer av dggskal, sisom emudgg, férekommer ocksa i
rendssansforemal. Vanligast var att dggskalet fick utgdra kropp 1 till exempel en pokal eller en flaska,
och monterades da inom rikt ornamenterade komponenter av adelmetall (Fig. 16) — vanligtvis
silver, forgyllt silver eller en kombination av silver och guld (se Bi. 2. Sammanstillning av
strutsdggsforemal samt foremalsbeskrivningar 1 Badisches Landesmuseum 1980, ss. 639-640; Jackson
1911, s. 235; Thoma 1955, s. 21). Det finns ocksd exempel pa nir guldsmeden, i en gestaltning av
strutsen, har latit sjdlva strutsidgget utgora fagelkroppen, och tillverkat 6vriga delar av fagelns kropp
av adelmetall. Motiv 1 form av en struts med en histsko 1 ndbben ir relativt vanligt i samband med
strutsdggsforemal, till exempel som knopp till en pokal (Fig. 17), och ir en hinvisning till myten
om strutsars tendens att fortira sma jarnstycken (Philippovich 1960, s. 479-483).

Strutsidggsforemal var sirskilt populira i England och Tyskland under 1500- och 1600-tal, och ar
typiska exempel pa den typ av sillsynta och dyrbara objekt som fick ta plats i kuriosakabinett och
skattkammare (Krutisch & Grossman 1992, ss. 156-157). Ett strutsigg monterat inom rikt
ornamenterade ddelmetaller férmedlade att dess dgare var en “dkta rendssansman”; berest, med
stor kunskap och rikedom, ett utomordentligt skonhetssinne och ett intresse for hantverk (Stuart
u.d.). Som bestandsdel i profana féremal fungerade strutsigget dessutom som en symbol fo6r
strutsens legendariska styrka, medan det i kyrkliga sammanhang ofta sigs som en symbol for
Jungfru Maria (Krutisch & Grossman 1992, ss. 156-157). Denna typ av féremal var sillan, eller
aldrig, amnade att anvindas, utan var helt enkelt virdefulla samlarféremal (British Museum 1980).
Under rendssansen var Tyskland det land som i storst utstrickning tillverkade den hir typen av
dyrbara guldssmedsféremal (ibid.), och av dessa 1500- och 1600-talsftéremal finns idag manga
bevarade exemplar pa flera olika museer virlden over (se 4.3.2.).

Under 1800-talets andra halft, vicktes intresset for rendssansens ideal pa nytt (se 4.2.1.). Vackra
féremal tillverkade av strutsidggsskal blev dterigen populira. De riktigt f6rmégna samlarna hade rad
att inforskaffa exemplar fran 1500- och 1600-talen, medan medelklassen kunde képa moderna
prydnadsforemal inspirerade av rendssansens strutsaggsféremal (Stuart u.a.). Originalféremalen
fran 1500- och 1600-talen var i vissa fall sd pass hett eftertraktade under 1800-talet att en marknad
tor nytillverkade férfalskningar uppstod (Minneapolis Institute of Art (Mia) u.d.). Precis som under
1500-och 1600-talen, verkar ocksa 1800-talets strutsiggsforemal framforallt ha tillverkats i
Tyskland (se 4.3.2.). Det som ofta skiljer 1800-talets strutsaggsforemal fran 1500- och 1600-talens,
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utover mer moderna tillverkningsmetoder, dr valet av metall inom vilken dggskalet monteras. Aven
om silver och guld forekommer ocksa pa 1800-talet, framforallt 1 forfalskningar av
rendssansforemal (Fig. 18), sa finns ocksa exempel pa strutsiggskal som monterats i missing (som
dggskalskaraffen frin Niis slott) och gjutet tenn. Aven om virdefullt tenn fanns dven pa 1500-
talet, hade det varit otinkbart att lita en sa pass virdefull skatt som ett strutsigg monteras i nigon
annan metall dn silver eller guld (Krutisch & Grossman 1992, ss. 156-157). En av de tva
dggskalspokaler som omndmns i Renaissance der Renaissance: ein biirgerlicher Kunststil im 19. Jabrbundert
(Krutisch & Grossman 1992, ss. 156-157), och som bdda ir tillverkade i Tyskland pa 1880-talet,
uppvisar vissa sliende likheter med dggskalskaraffen fran Nais slott. Detta exemplar 4r monterat i
gjutet tenn, och ir tillverkat ar 1880 i Munchen av Josef Lichtinger & Cie. Pa 1800-talet anvands aven
andra material d4n metaller — trd till exempel — i kombination med strutsigg i féremal som blir
alltmer varierande, bade i formsprik och slag (Fig. 19).

4.3.2. I museisamlingar idag

Idag finns strutsiggsforemal — ofta i form av pokaler — bevarade pa flera museer virlden Gver.
Nedan ses tva exempel fran 1500- och 1600-talen (Fig. 16 och Fig. 17), och tva exempel fran sent
1800-tal (Fig. 18 och Fig. 19). En storre sammanstillning av strutsiggsforemal — frin olika
tidsperioder och med olika ursprung — aterfinns 1 Bilagor under Bi. 2. Sammanstillning av
strutsaggsforemal. Tyskland, och 1 vissa fall omkringliggande Centraleuropa samt England, star ofta
som féremalens ursprungsland. Antagligen har Tyskland med omnejd varit centrum for
tillverkningen av strutsdggsféremal under en ling tidsperiod. Exemplar fran 1500- och 1600-talen
verkar emellertid vara betydligt vanligare pd museerna dn exemplar fran 1800-talet. Kanske beror
detta pa att foremal fran 1800-talet generellt sett under 1900-talet inte har ansetts vara virda att
bevara, eftersom den rationalistiska och modernitetsstrivande funktionalismen di var stilledande
och de historiskt inspirerade stilarna ansdgs forkastliga (Tunander & Tunander 1983, s. 80). Kanske
ar det sa att det sena 1800-talets foremal dnnu inte i lika stor utstrickning hunnit leta sig in 1 vara
museisamlingar.
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Fig. 16. ”Ostrich egg cup”, WB.112, The British Museum. Strutsiggspokal: strutsigg och forgyllt silver. Tillverkad
under andra halvan av 1500-talet i Tyskland, troligtvis i Niirnberg, av okdnd guldsmed. Senare tilligg har gjorts under
1800-talet. Matt: 37 x 11.1 cm. Foto: Trustees of the British Museum. Fig. 17. “Ostrich Egg Cup and Cover”, The
Thomson Collection, Art Gallery of Ontario. Strutsdggspokal: strutsdgg och forgyllt silver. Tillverkad omkring dr 1600
i Narnberg, Tyskland, av guldsmed J6rg Ruel (d. 1625). Matt: 43.4 x 13.5 cm. Foto: Art Gallery of Ontario.
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Fig. 18. ”Ostrich egg cup and cover”, 53.4A.B, Minneapolis Institute of art (Mia). Strutsidggspokal: bemadlat strutsigg
och forgyllt silver. Tillverkad under sent 1800-tal i Tyskland. Tidigare tillskriven guldsmed Hans Petzoldt, aktiv i
Tyskland 1551-1633. Matt: 49.53 cm (H). Ett bra exempel pd den typ av forfalskningar av rendssansféremaél som
tillverkades under sent 1800-tal. Foto: Mia — Minneapolis Institute of art. Fig. 19. ”Ostrich egg figural ewer”, Heritage
Auctions. Stop: silver, strutsigg och trd. Tillverkad i Tyskland under sent 1800-tal. Nyrenissans. Matt: 29.5 cm (H).
Ett exempel pé hur strutsiggsféremal under 1800-talet tog nya former som inte hade varit tinkbara under 1500-talet;
hir ett Slstop i form av en skdggprydd och hjilmklidd man som hiller sig om den runda magen, som utgérs av sjilva
strutsdgget. Handtaget av trd hade ocksa varit otdnkbart under rendssansen. Foto: Heritage Auctions.
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5. KONSERVERING OCH KOMPLETTERING AV AGGSKAL

Detta kapitel fokuserar pa konservering och komplettering av dggskal som material. Sarskilda krav
gillande preventiv konservering av dggskal och likartade material tas upp. En kompletteringsatgird
bedémdes som aktuell i ett dtgirdstorslag gillande konserveringen av dggskalskaraffen fran Nids
slott (se 4.3.1.). Eftersom dokumenterade exempel av denna typ av atgird fOr dggskal i stort sett
saknas helt i konserveringslitteraturen, har metoder for utfyllnad eftersékts inom den litteratur som
beror konservering av likartade material. Tva utvalda metoder har slutligen testats pa ett
strutsdggskal, och dess tillimpbarhet som utfyllnad av dggskal, samt utfyllnad av dggskal i den
specifika dggskalskaraffen fran Nids slott, har ddrefter utvirderats.

5.1. Preventiv konservering

Aggskal ar relativt vanlig férekommande pa museer, bade i oférindrat skick pa naturhistoriska
museer, och som delar av komposita féremal (Linking Natural Science Collections in Wales 2015).
De metoder f6r utfyllnad som testas i den hir uppsatsen, testas med den sistndmna kategorin — dir
strutsiggskalet utgor en del av ett kompositféremal — 1 sirskild atanke, eftersom denna typ av
restaureringssatgarder sillan ar aktuella for det material som finns pa naturhistoriska museer. De
preventiva bevarandekraven de tva olika kategorierna sinsemellan skiljer, nir det r6r sig om just
dggskal, emellertid mycket lite at, eftersom dggskalet ocksa i kompositféremal i regel dr obehandlat.

Aggskal och likartade material 4r kinsliga for bide mekanisk och kemisk skada (Linking Natural
Science Collections in Wales 2015). Aggskal dr pordsa och émtiliga och dirmed kinsliga for
stotskador som kan resultera i att skalet spricker eller krossas (National Park Service 2000).
Strutsiggskal dr emellertid generellt sett mindre 6mtéliga dn till exempel honsaggskal, pa grund av
den hogre densiteten i skalets inre struktur (se 3.2.1.), men de bor inda hanteras varsamt. Den miljo
i vilken dgg och dggskals bevaras bor halla en konstant relativ fuktighet (RF) och temperatur. Lag
relativ fuktighet, h6ga temperaturer eller fluktuerande forhdllanden kan orsaka sprickbildning och
delaminering av dggskal (Linking Natural Science Collections in Wales 2015). Den relativa
luftfuktigheten bor ligga runt 45-55% (ibid.), och temperaturen strax under 20°C (Naturhistoriska
riksmuseet, u.d.). Olja och svett — till exempel fran hinder vid hantering — kan reagera kemiskt med
dggskalet, och leda till missfargning av dess yta (Linking Natural Science Collections in Wales 2015).
Handskar bor dirfor anvindas vid hantering. Damm bor avligsnas fran dggskalsytor, eftersom
damm har en tendens att attrahera och binda fukt, och UV-ljusnivaer bor hallas till ett minimum
tor att undvika missfirgning (ibid.).

Det kanske storsta hotet for dggskal, dr exponering i sura miljoer. Kalkartade material i kontakt
med syror 16per nimligen en hog risk att drabbas av Byne s disease (ocksd kint som Bynesian decay
och Byne's efflorescence). Byne's disease ir en benimning pa det som sker nir kalciumkarbonatet
[CaCOs] i dggskalet reagerar med en syra [H'], vilket resulterar i en pulvrig” och mjolig yta
bestiende kristaller av kalciumacetat [CsHqO4Ca] och/eller kalciumformiat [Ca(HCOO),| (Ryhl-
Svendsen 2001). Denna reaktion kan bland annat ske nir dggskalsféremal f6rvaras pa hyllor eller i
skap tillverkade av trd, eller tillsammans med icke-syrafritt papper, eftersom dessa material slipper
ifran sig organiska syror (Linking Natural Science Collection in Wales 2015). Hog relativ
luftfuktighet accelererar reaktionen. Drabbade dggskal kan tidigt uppvisa en vitflickig eller -randig
yta, vilken sedan Overgir till den ovan nimnda pulvriga ytan (ibid.). Eftersom reaktionen urlakar
kalciumkarbonat ur dggskalet, leder Byne s disease till ett (dn mer) skort och 6mtaligt skal som sa
smaningom helt bryts ned till pulver (Ryhl-Svendsen 2001). For att f6rhindra uppkomsten av Byne s
disease bor dggskal dirfor forvaras i miljder fria fran organiska syror (alltsd ej i kontakt med till
exempel ekhyllor eller tidningspapper), och all kontakt med sura material bor undvikas (se 3.2.1.
samt Linking Natural Science Collection in Wales 2015).
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5.2. Kompletteringsmetoder inom konservering av likartade material

Som tidigare nimnts har aggskal som material bade kemiska och strukturella likheter med manga
naturhistoriska och osteologiska material sisom snackskal, djurben och fossiler. Inom konservering
av osteologiskt material — bade fossilt och sub-fossilt — ér utfyllnad av saknat material relativt
vanligt. Sokandet efter kompletteringsmetoder som eventuellt kan vara tillimpbara ocksa pa
dggskal, har darfor 1 forsta hand utgatt fran konserveringslitteratur som beror just osteologiskt
material.

5.2.1. Tidigare metoder

Historiskt sett har en mingd olika typer av material och metoder anvints vid konserveringsarbeten
som har involverat komplettering av osteologiskt material. Utfyllnad av saknat material har tidigare
1 historien ofta haft en estetisk funktion — det har resulterat i att féremal ser mer kompletta ut —
medan Okad strukturell stabilitet oftast ir den grundliggande orsaken till att kompletteringsarbete
utfors idag, i synnerhet om det giller konservering av forskningsmaterial (Larkin & Makridou
1999).

Rent allmint forefaller kompletteringsmetodiken inom osteologisk konservering historiskt sett ha
varit av det mer experimentella slaget, med utfyllnader bestiende av blandningar av material som
funnits nira till hands, sisom vaxer, tidningspapper och diverse hartser (Buttler 1994). Under tidigt
1900-tal anvandes ofta (odokumenterade) blandningar av naturliga och tidig-syntetiska material,
sasom linfréolja, shellack, gelatin, cellulosanitrat, gummi arabicum, gips, olika typer av vaxer och
tenolplast (Bakelit) (Howie 1984). I mitten av 1900-talet anvindes AJK dough (en blandning av
polyvinylacet, kaolin och losningsmedel) och senare BJK dough (polyvinylbutyarat, kaolin och
l6sningsmedel) flitigt som kompletteringsmaterial, men anvandandet av dessa upphérde kring 1980
pa grund av att de uppvisat daliga dldringsegenskaper (Gleeson 2016). Andra material som har
anvints for utfyllnader av saknat material under 1900-talet, och som i viss utstrickning fortfarande
anvands, dr Polyfilla (en gips- och cellulosabaserad produkt), Milliput (epoxi-spackel) och olika
blandningar av hartser och stendamm (Andrew 2009).

5.2.2. Aktuella metoder

5.2.2.1. Glaspdirlor och mikroglasballonger
Larkin och Makridou (1999) har i en jimforande studie testat olika material for att utfora
komplettering av sub-fossilt material. Sub-fossilt material inkluderar ben, horn, elfenben, tinder
och féremal tillverkade av nagot av dessa material. De material som testades var fem olika typer av
fyllningssubstanser, samtliga i kombination med harts i form av Paraloid B-72 (ethyl methacrylate
co-polymer) i aceton (25% w/v). Fyllningssubstanserna inkluderade kalciumkarbonat, krossade
glasfragment, glaspirlor (ej ihdliga), mikroglasballonger (ihiliga) samt mikroballonger av fenolharts
(ihdliga) — samtliga utvalda eftersom de vid tidpunkten ansags aktuella inom branschen. Manga
andra typer av hartser hade ocksa kunnat anvindas, men Paraloid B-72 valdes eftersom det har
dokumenterat goda aldringsegenskaper, samt att det dr ett starkt och hart, men dnda flexibelt,
material. Aceton anvindes som l16sningsmedel eftersom det ansags vara en fordel med ett snabbt
avdunstande 16sningsmedel som forhindrar en hopsjunken eller alltfor littflytande utfyllnad. Det
skelettmaterial som testerna utférdes pa konsoliderades forst med en utspadd 16sning Paraloid B-
72 i aceton (citka 10% w/v), dels for att skapa ett barridrlager mellan kompletteringen och
originalmaterialet, men ocksa for att skapa bittre forutsittningar for vidhiftning av
kompletteringsmaterialet. Glaspirlor uppvisade i detta test bist resultat, dven om samtliga
fyllningssubstanser uppvisade bade fér- och nackdelar och bedémdes vara anvindbara i olika
sammanhang. En generell slutsats som kunde dras var att kompletteringar far ett battre slutresultat
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om de byggs upp i tunna lager, jamfort med att fylla ett helt halrum med kompletteringsmaterial pa
en gang (Larkin & Makridou 1999).

Vid omkonserveringen av ett fossilt flodhastskelett vid National Museum of Wales ar 1994,
anvindes en blandning av glasparlor i Paraloid B-72 (i aceton) som utfyllnadsmaterial. Anledningar
till detta val av utfyllnadsmaterial inkluderade 1) fortsatt reversibilitet, 2) en jamn och fin yta som
kunde efterbearbetas med aceton, samt 3) en yta som kunde retuscheras med akrylfirg. Ocksa hir
fann man att ett tillfredsstillande resultat uppnaddes nir kompletteringen byggdes upp i tunna lager
(Buttler 1994).

Andrew (2009) rekommenderar anvindandet av mikroglasballonger i kombination med Paraloid
B-72 for kompletteringsarbete inom konservering, eftersom denna blandning resulterar i en
littbearbetad, stabil och reversibel utfyllnad, som viger mycket lite och som har en hird och jimn
yta. Ocksa hir anvinds aceton som lésningsmedel till Paraloid B-72 (30% w/v). Forhallandet
mellan mikroglasballonger och Paraloid bor ligga kring 70/30 (vikt), och konsistensen ir till en
bérjan ungefir som kakglasyr, men kan ocksa appliceras som en tjockare pasta nir blandningen har
fatt torka nagot. Genom att tillsitta torrpigment till blandningen, alternativt retuschera den redan
hirdade ytan med akrylfirg, kan det kompletterade originalmaterialets utseende matchas. Vid
komplettering av sub-fossilt benmaterial brukar en liten mingd gulockra vara en bra fargmatchning.
Anvindandet av glaspirlor (ej ihadliga) i kombination med Paraloid B-72 rekommenderas ocksa som
material for utfyllnad, men da framforallt nar hogre strukturell styrka krivs av kompletteringen,
eftersom glasparlor jamfort med mikroglasballonger har en betydligt hogre densitet och dirmed ar
avsevirt tyngre (Andrew 2009).

Det finns ocksd gott om exempel pa nir mikroglasballonger har anviants som utfyllnadsmaterial
inom konservering av material utdver det osteologiska. Pa The Penn Musenm (University of
Pennsylvania Museum of Archaeology and Anthropology) i Philadelphia, USA, har en blandning
av mikroglasballonger och Paraloid anvints som material f6r komplettering av saknade bitar
arkeologisk keramik i en antik egyptisk kruka (Galicier 2014). En invindig forstirkning av Paraloid-
impregnerade japanpappersark har vi detta tillfalle fasts vid krukans insida innan applicering av
utfyllnadsmaterialet. Japanpappret har fungerat som ett bakomliggande st6d till, och forenklat
bearbetningen av, kompletteringen. Paraloid har i sammanhanget ocksa anvints for all limning av
keramikfragment (ibid.). Ungefir samma metod — en inviandig forstirkning av japanpappersark,
och en utfyllnad av mikroglasballonger, adhesiv och torrpigment — har vid ett annat tillfille i samma
konserveringsateljé¢ anvints f6r kompletteringsarbete pa en bemalad trikista fran antikens Egypten
(Gleeson 2014).

Denna typ av utfyllnad — av mikroglasballonger och adhesiv, och ett eventuellt bakomliggande st6d
av japanpapper — verkar alltsi ha ett brett anvindningsomride inom konservering. Det bor
emellertid noteras att kompletteringar av mikroglasballonger och adhesiv £a# vara svara att fa bort
fran ytor som ir vildigt pordsa, 4ven om dessa ytor har férbehandlats med adhesiv (Rozeik 2011,
s. 84). De har ocksa en tendens att spricka nir de utsitts for tryck (ibid.; Larkin & Makridou 1999,
s. 87), vilket innebir att denna typ av utfyllnad kanske inte bor anvindas vid konservering av tunga
toremdl, eller féremadl som 1 framtiden kan komma att utsittas for hogt tryck eller annan typ av
stress.

5.2.2.2.  Japanpapper och adbesiv
En annan aktuell metod for utfyllnaden av bland annat osteologiska material, 4r anvindandet av
enbart syrafritt japanpapper och adhesiv. Japanpappret impregneras da med adhesiv och appliceras
1 halrum — antingen som en pappersmassa, eller som hopvikta eller hopknycklade ark. Japanpapper
kan anvindas tillsammans med manga olika typer av reversibla adhesiver, sisom Paraloid B-72 och
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polyvinylalkohol. Paraloid B-72 bér i sammanhanget blandas med aceton eller etanol, till en styrka
pa mellan 10-50% (w/v) (Larkin 2016). Kompletteringar gjorda av japanpapper kan ges yttextur
med hjilp av diverse verktyg (Moore 20006), och nir de har torkat kan de formas med skalpell och
retuscheras med akrylfirg (Larkin 2016). Det slutgiltiga resultatet liknar papier-mdché, men ir nagot
hardare (Moore 20006). Ytterligare en fordel med metoden att den potentiellt kan resultera i en
mycket stark utfyllnad — genom att vika eller knyckla ihop japanpappersark, 6kar dess ytarea, vilket
ocksa 6kar dess styrka som material. Japanpapper dr dessutom relativt billigt och littillgangligt 1 de
flesta linder (Beiner & Rabinovich 2013). Nir det kommer till konservering av just osteologiskt
material, har ocksa utfyllnader av japanpapper ett utseende — vad giller kulor och textur — som
liknar ben, vilket innebir att metoden ofta kriver relativt lite efterbearbetning (Larkin 2016). En
utfyllnad av japanpapper bor, for bist slutresultat, byggas upp succesivt i tunna lager (ej tjockare
an 3 mm) (Moore 20006).

Larkin (2016) beskriver 1 Japanese tissue paper and its uses in osteological conservation tre exempel pa
osteologiska konserveringsarbeten som har involverat utfyllnader med japanpapper, varav ett av
dessa arbeten innebir komplettering av ett stort elefantfageligg. Efter att dgget, som till en borjan
bestod av 6ver 120 separata fragment, limmats samman, gjordes utfyllnader av mindre halrum med
en massa av japanpapper och PVA-lim. Storre halrum fick invindiga st6d av limimpregnerade
japanpappersark, och dirpa utfyllnader av gips. Forfattaren hidvdar emellertid i efterhand, att
utfyllnader bestaende av enbart en massa av japanpapper och lim hade varit att foredra framfor
anvindandet av gips — ocksa for de storre halrummen — eftersom detta hade gett ett starkare
resultat med bittre forutsittningar for stabilitet pa lang sikt (Larkin 2016). Samma killa beskriver
ocksa utfyllnaden av 1) en orangutangskalle med japanpapper och PVA-lim, och 2) en skalle frin
moafdgel med japanpapper och PVA-lim, samt japanpapper och Paraloid-B72, med retuscher
gjorda med akrylfirg (ibid.).

Vid konserveringen av arkeologiska elefantskelettdelar — 1 500 000 till 300 000 ar gamla — fran en
utgriavning i Israel, anvindes hopknycklade remsor av japanpapper impregnerade med Paraloid B-
72 (i aceton, 30% w/v) som utfyllnadsmaterial i smd halrum. Storre halrum fylldes med samma
material, men da tillsammans med flera ytterligare lager av limimpregnerade ark av japanpapper,
som lades vinkelritt mot varandra. I utfyllnaden av ett extra stort och stabilitetskrivande halrum
tillverkades utvindiga viggar av limimpregnerade japanpappersatk, och en massa av
mikroglasballonger och Paraloid B-72 fick sedan utgora sjilva utfyllnadsmaterialet. Samtliga
utfyllnader av japanpapper behandlades slutligen med mikrokristallint vax — bade 1 stirkande och
estetiskt syfte (Beiner & Rabinovich 2013).

Konserveringen av en antik grekisk sarkofag av keramik, vid The Fitzwillians Musenn i Cambridge,
Storbritannien, dr ett exempel pa nir japanpapper har anvints som kompletteringsmaterial av andra
material 4n osteologiskt. Kompletteringar var i sammanhanget aktuella framforallt av estetiska skal,
dven om atgirden ocksd bidrog med ett visst matt av stabilitet till féremalet. Japanpapper valdes
som kompletteringsmaterial pa grund av dess reversibilitet, styrka, litthet och flexibilitet, samt
enkelheten med vilken en utfyllnad av japanpapper kan formas och textureras. Remsor av
japanpapper impregnerade med Paraloid B-72 (i aceton, 20% w/v) tvinnades och trycktes sedan
ned i mindre halrum med hjilp av bambupinnar tills hela halrummet var fyllt. Storre halrum fylldes
med tussar av limimpregnerat japanpapper. Retuscheringsarbete utférdes med akrylfirger (Rozeik
2011).

Ytterligare ett exempel pa anvindningen av japanpapper som utfyllnadsmaterial dr det
kompletteringsarbete som ar 2013 utfordes pa en antik egyptisk begravningsmask vid The Penn
Museum. Masken, tillverkad av limimpregnerat linne och papyrus som tickts med gips och firg, fick
utfyllnader tillverkade av en pigmenterad massa av japanpapper och metylcellulosa (Gleeson 2013).
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Utfyllnader av japanpapper och adhesiv verkar med andra ord, precis som utfyllnader av
mikroglasballonger och adhesiv, ha ett brett anvindningsomride inom konserveringen av bade
osteologiska och andra typer av material.

5.3. Tester av tvd metoder f6r komplettering av dggskal

De kompletteringsmetoder som inom denna uppsats har testats att appliceras pa dggskal (ej direkt
péa foremalet), valdes ut med féljande punkter — baserade pa etiska riktlinjer, dggskalskemi och -
struktur, konst- och kulturhistorisk kontext for dggskalskaraffen fran Nads slott, samt dess
tillverkning, konstruktion och unika skadebild — i atanke:

Kompletteringsmetoden bor anses aktuell.

Utfyllnaden bor vara reversibel.

Utfyllnaden bor pa hall inte vara urskiljbar, vilket innebir att den ska ha ett utseende som
matchar strutsiggskalets utseende, alternativt vara retuscherbar.

Metoden bor inte involvera vatten eller material med liga pH-virden (se 3.2.1. samt 5.1.).
Utfyllnadsmaterialet bor inte vara alltfor littflytande, utan maste kunna hallas nagorlunda
val pa plats redan vid applicering.

Utfyllnaden miste vara formbar efter hirdning/torkning.

Utfyllnaden bor ha en relativt litt vikt, och bor inte utsitta originaldggskalet fo6r nagon typ
av stress, vikt eller tryck.

Dessa punkter diskuteras mer ingaende i kapitel 6. DISKUSSION OCH SLUTSATSER. Tva
metoder som idag anses aktuella f6r komplettering av (bland andra) osteologiskt material, och som
att doma av litteraturundersokningar uppfyller punktlistan ovan, valdes ut for vidare tester pa
dggskal. Dessa tva metoder ér 1) utfyllnad med en massa av mikroglasballonger och adhesiv, och
2) utfyllnad med en massa av japanpapper och adhesiv.

5.3.1  Syfte

Syftet med testerna dr att undersoka tva metoder f6r komplettering av saknat material, som idag
anvinds inom konservering av bland annat osteologiska material (se 5.2.), och utvirdera dess
tillimpbarhet inom konservering av dggskal. Férhoppningen dr att resultatet av dessa tester ska
utgéra underlag till ett atgirdsforslag gillande komplettering av  saknat material hos
dggskalskaraffen fran Niis slott.

5.3.2. Mikroglasballonger och adhesiv

5.3.2.1.  Material

Testerna utfordes pa ett urblast obehandlat strutsigg (mitt privata), dir tva hal (cirka tre cm i
diameter) sedan tidigare slagits ut med hammare. Aggskalets brottytor konsoliderades med Paraloid
B-72 i aceton (10% w/v) innan applicering av utfyllnadsmaterialet. Vita/genomskinliga
mikroglasballonger, med en diameter pa citka 0,1 mm, och Paraloid B-72 i aceton (30% w/v)
anvindes for att tillverka sjdlva utfyllnadsmaterialet. Valet av adhesiv — Paraloid B-72 i aceton med
koncentrationen 30% (w/v) — baseras pd de artiklar som studerats, samt den rekommendation som
ges av Andrew (2009). Ett invindigt stod gjordes av japanpapper impregnerat med Paraloid B-72 1
aceton (30% w/v). For retuscheringar anvindes dels torrpigment, dels akrylfirger.

Strutsidgg med hal som simulerar materialbortfallet hos dggskalskaraffen frain Niis slott
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Syrafritt japanpapper (ark)

Paraloid B-72 [ethyl methactylate co-polymet] i aceton [ CHsCHs] (10% w/v samt 30%
w/v)

Vita/genomskinliga mikroglasballonger, cirka 0,1 mm i diameter

Torrpigment: gulockra, bensvart

Akrylfarg: Mixing white och Goldocker (Winsor & Newton), Process Cyan, Burnt Umber
och Mars Black (Systenz3 Original)

5.3.2.2. Metod
Aggskalets brottytor konsoliderades med Paraloid B-72 i aceton (10% w/v), for att férhindra senare
eventuell intringning av kompletteringsmaterialet.

Ett invandigt stdd bakom halen tillverkades av japanpappersark impregnerade med Paraloid B-72
iaceton (30% w/v) (Fig. 21 och Fig. 23). For ett si stabilt stod som mojligt, anvindes mellan 4-6
lager av impregnerat japanpapper bakom vart och ett av hilen, och varje lager lades med
fiberriktningen vinkelritt 1 forhallande till det underliggande lagret. Pa grund av dggskalets form
(svart att komma at insidan) penslades adhesiv forst pa japanpappret pa ett ark Melinex, och lyftes
sedan upp, trycktes igenom det hél i dggskalet som sd smaningom skulle fyllas och fistes frin
insidan med hjalp av tryck fran ett smalt metallverktyg som foérdes in genom dggskalets blashal.

Metoden for att tillverka utfyllnadsmaterialet av mikroglasballonger och adhesiv utgick i f6rsta hand
tran beskrivningen i Gap fills for geological specimens — or making gap fills with Paraloid (Andrew 2009).
For en bredbar och glansig, men ej rinnig, konsistens anvindes 70/30 (v/v) mirkoglasballonger
och Paraloid B-72 i aceton (30% w/v). Tvd omgangar med utfyllnadsmaterial tillverkades, varav
den ena firgades med torrpigment och den andra limnades opigmenterad (vit). Torrpigmentet
(gulockra och bensvart) blandades med mikroglasballongerna innan Paraloid tillsattes.

Den firdigblandade utfyllnadsmassan applicerades sedan i det hal i dggskalet som skulle
kompletteras. Eftersom skalet dr si pass tunt (cirka 2-3 mm) byggdes utfyllnaden i detta fall inte
upp i flera lager, utan utfyllnadsmassan fyllde upp till dggskalets niva direkt. Det bildades
omedelbart en hinna kring utfyllnadsmaterialet, men en metallspatel doppad 1 aceton anvindes for
att bearbeta utfyllnadens form. Utfyllnadsmaterialet torkade till en littarbetad konsistent, som holl
sig pa plats utan att rinna, mycket snabbt. Bada utfyllnaderna av mikroglasballonger och adhesiv —
den pigmenterade och den opigmenterade — kunde dirfér genomforas under samma session. Ett
vasst metallverktyg anvindes for att gora ’hal” i utfyllnadernas yta, i syfte att efterlikna de naturliga
porerna i dggskalets yta. Utfyllnaderna limnades dérefter att torka till dagen efter.

Efterfoljande dag var ytan hard, men kunde formas ytterligare med skalpell. Den opigmenterade

utfyllnaden retuscherades med akrylfirg. For fore- och efterbilder pa kompletteringarna av
mirkoglasballonger och adhesiv, se Fig. 20-22 och Fig. 23-25.
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Fig. 20. Invindigt st6d av flera lager limimpregnerat japanpapper. Fig. 21. Efter applicering, torkning och
efterbearbetning av opigmenterad utfyllnad av mirkoglasballonger och Paraloid B-72. Fig. 22. Efter retuschering med
akrylfirg. Foto: Jennie Karlsson

Fig. 23. Invindigt stdd av flera lager limimpregnerat japanpapper. Fig. 24. Efter applicering med pigmenterad
utfyllnad av mikroglasballonger, Paraloid B-72 och torrpigment. Fig. 25. Efter efterbearbetning med verktyg, och
torkning. Foto: Jennie Karlsson

5.3.3. Massa av japanpapper och adhesiv

5.3.3.1.  Material

Testerna utférdes pa ett urblast obehandlat strutsigg, dir ett hal, cirka tre cm 1 diameter, sedan
tidigare slagits ut med hammare. Aggskalets brottytor konsoliderades med Paraloid B-72 i aceton
(10% w/v) innan applicering av utfyllnadsmaterialet. Syrafritt ofirgat japanpapper, mixat till en
bomullsliknande konsistens (se Fig. 26), och Paraloid B-72 i aceton (30% w/v) anvindes for att
tillverka sjilva utfyllnadsmaterialet. Valet av adhesiv — Paraloid B-72 i aceton med koncentrationen
30% (w/v) — baseras pa de artiklar som studerats, samt den rekommendation som ges av bide
Larkin (2016) och Moore (2000). Ett invindigt stéd gjordes av japanpapper impregnerat med
Paraloid B-72 i aceton (30% w/v). Retuscheringar gjordes med akrylfirg.

Strutsidgg med hal som simulerar materialbortfallet hos dggskalskaraffen fran Niis slott
Syrafritt japanpapper (ark och mixat)

Paraloid B-72 [ethyl methactylate co-polymet] i aceton [ CHsCHs] (10% w/v samt 30%
w/v)

Akrylfirg: Mixing white och Goldocker (Winsor & Newton), Process Cyan, Burnt Umber
och Mars Black (Systen3 Original)
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Fig. 26. Konsistensen pa japanpappret efter mixning — likt bomullsvadd. Foto: Jennie Karlsson

5.3.3.2. Metod

Aggskalets brottytor konsoliderades med Paraloid B-72 i aceton (10%, w/v), for att forhindra
senare eventuell intringning av kompletteringsmaterialet.

Ett invandigt stod bakom halen tillverkades av japanpappersark impregnerade med Paraloid B-72
i aceton (30% w/v) (Fig. 27). Sex lager av impregnerat japanpapper anvindes for ett stabilt stod,
och varje lager lades med fiberriktningen vinkelritt 1 férhallande till det underliggande lagret. Pa
grund av aggskalets form (svart att komma 4t insidan) penslades adhesiv forst pa japanpappret pa
ett ark Melinex, och lyftes sedan upp, trycktes igenom det hal i dggskalet som sa smaningom skulle
fyllas och fistes fran insidan med hjilp av tryck fran ett smalt metallverktyg som foérdes in genom
dggskalets blashal.

Japanpapper mixades till en bomullsliknande konsistens och blandades med Paraloid B-72 i aceton
(30% w/v) tills det fick en medgotlig men ej rinnande konsistens (uppskattningsvis citka 70/30
(v/v) japanpapper och adhesiv). Utfyllnadsmassan pressades sedan forsiktigt ned i halet i dggskalet,
med det invindiga stédet av japanpappersark som bakre vigg. Eftersom skalet dr sa pass tunt (cirka
2-3 mm) byggdes utfyllnaden i detta fall inte upp i flera lager, utan utfyllnadsmassan fyllde upp till
dggskalets niva direkt. Ytan bearbetades och jimnades ut med metallverktyg doppade i aceton.
Slutligen fistes ett ark av japanpapper, utskuret efter hélets form, 6ver utfyllnaden av pappersmassa
for en jamnare yta. Utfyllnaden limnades sedan att torka till dagen efter.

Efterféljande dag var ytan hard och porslinsaktig, men kunde formas ytterligare med skalpell och

metallverktyg doppade i aceton. Den nagot genomskinliga ytan retuscherades med akrylfirg. For
foére- och efterbilder pa kompletteringen, se Fig. 27-29.
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Fig. 27. Invindigt st('i av flera lager limimpregnerat japanpapper. Fig. 28. Efter applicering av utfyllnadsmaterialet
bestiende av en massa av mixat japanpapper och Paraloid B-72, och ett sista lager av ett utskuret japanpappersark.
Fig. 29. Efter efterbearbetning och retuschering med akrylfirg. Foto: Jennie Karlsson

5.3.4. Resultat

Utfyllnadsmaterialet bestiende av mikroglasballonger och Paraloid B-72 uppvisade o6ver lag
betydligt battre egenskaper i dessa tester jamfort med utfyllnadsmaterialet bestiende av en massa
av japanpapper och Paraloid B-72.

Massan av mikroglasballonger och adhesiv var enkel att tillreda, bearbeta och forma. Om materialet
torkade for snabbt kunde det mjukas upp pa nytt genom att tillsitta mer aceton. Massan fiste fint
mot dggskalets brottytor, torkade snabbt och kunde fortsatt formas och textureras efter torkning.
Utfyllnadsmaterialet dr, pa grund av mikroglasballongernas ihalighet, viktmassigt mycket litt och
utsitter didrmed inte originalmaterialet for nagon stress. Rester kunde enkelt avligsnas fran
omkringliggande dggskal med aceton pa bomullstops. Den opigmenterade utfyllnadsmassan behéll
samma kritvita firg efter torkning, och ocksa den pigmenterade massan beh6ll samma firg efter
torkning som vid applicering. Eftersom torrpigmenten bér blandas med mikroglasballongerna
innan tillsittning av lim (Andrew 2009), och kuléren morknar nagot efter att limmet har tillsatts,
innebir detta att det kan vara nagot knepigt att fa till ritt kulor vid fOrsta forsoket. Det édr bist att
forst testa en liten mingd av utfyllnadsmassan bredvid originalmaterialet — en vit kakelplatta
anvindes for andamalet i detta fall — f6r att se om ytterligare torrpigment eller mikroglasballonger
bor tillsittas. Endast en mycket liten mingd torrpigment krivdes for att matcha dggskalskuléren.
Akrylfirgerna fiste bra vid utfyllnadens yta, men ett par lager firg krivdes for att helt ticka den
opigmenterade utfyllnadens vithet. Utover en liten skillnad i glans matchar den retuscherade
utfyllnaden originaliggskalet mycket bra — endast pa nira hall dr utfyllnaden urskiljbar fran
originalet.

Massan av japanpapper och adhesiv var svararbetad. Materialet torkade snabbt till en seg och tradig
konsistens, och fibrerna i japanpappret fastnade vid de verktyg som anvindes for applicering. Det
var svart att helt f4 ut materialet 1 alla kanter av halrummet eftersom det girna drog ihop sig till en
klump. Utfyllnadsmaterialet fiste inte lika bra vid dggskalets brottytor, och krympte dessutom
nagot under torkning, vilket bidrog till in simre vidhiftning dagen efter. Utfyllnadens yta efter
torkning var hard och kul6ren gulaktig och ndgot transparent. Materialet dr viktmaissigt mycket latt,
om in nigot tyngre in massan av mikroglasballonger. Overlag var appliceringen av utfyllnaden
bestaende av japanpapper och adhesiv betydligt kladdigare dn appliceringen av utfyllnaden
bestaende av mikroglasballonger och adhesiv. Rester kunde emellertid enkelt avligsnas fran
omkringliggande Zdggskal med lite aceton pa bomullstops. Akrylfirg fiste inte si bra vid
utfyllnadsmassans yta, och resultatet av retuschen blev kladdigt och ojimnt. Kanske hade ett bittre
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resultat kunnat uppnds om ett mindre flyktigt I6sningsmedel an aceton hade anvints for att blanda
Paraloid, eftersom utfyllnadsmassan inte hade torkat och klistrat fast vid verktygen fullt sa snabbt.
Metoden dr troligtvis bittre anpassad f6r utfyllnad av mindre hal, som inte kriver en fullt lika jamn
yta som dggskal. Alternativt hade kanske ett 6versta lager av till exempel Polyfilla (Rozeik 2011, s.
85) resulterat i en jamnare och mer littretuscherad yta. I dessa tester efterstrivades emellertid ett
anvindande av sa fa olika material som mojligt 1 utfyllnaderna, eftersom detta i regel innebar ett
mer stabilt resultat pa ling sikt (Larkin & Makridou 2009).

Det invindiga stodet bestaende av flera lager limimpregnerade japanpappersark, fungerade mycket
bra fér bada typer av utfyllningsmaterial som testades. Det bidrog med extra stabilitet och
torenklade bearbetningen av utfyllnadsmaterialen. Ett invindigt stéd som fungerar som
utfyllnadens bakre vigg, dr kanske sirskilt en férdel vid utfyllnadsarbete av ett ihaligt f6remal med
tunna vaggar som i det hir fallet. De invindiga stoden dr, i detta fall, heller inte synliga nir
utfyllnadsmaterialet val dr pa plats.
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6. DISKUSSION OCH SLUTSATSER

Karaffen av strutsiggskal och massing fran Nais slott har tillverkats genom en kombination av
olika tekniker. Vissa missingskomponenter ar gjutna, andra ar trycksvarvade eller formpressade
och sedan skurna. De olika komponenterna halls samman mekaniskt, med hjilp av gingor och
nitar, samt genom lodning. Strutsigget dr obehandlat och kommer, att déma av storlek och
utseende, troligtvis fran en sydafrikansk struts. Formodligen ar féremalet ett rent samlarobjekt som
aldrig har anvints, och heller inte tillverkats for anvindning. Missingen bestir av 30-40% zink, och
samtliga metallkomponenter har ursprungligen varit férsilvrade och troligtvis hogblanka. Metoden
som har anvints for applicering av forsilvringen ér troligtvis elektroplitering — en metod som
patenterades ar 1840. Vissa delar av metallen har dessutom varit forgyllda for att kontrastera mot
silvret, vilket var vanligt ocksa i de historiska forlagorna fran renissansen. Den detaljerade
undersokningen av dggskalskaraffen, i kombination med avsaknaden av stimplar, kind proveniens
och inventarienummer, samt information frin Informant 2, tyder pa det ror sig om ett
industritillverkat féremal, snarare dn ett exklusivt hantverksmannamassigt tillverkat foremal. Att
dkta silver och guld har anvints till ytbehandlingen indikerar dock att det dnda ror sig om ett relativt
exckiusivt industritillverkat féremal, vilket ocksa stimmer vil 6verens med den typ av féremal som
August Abrahamson kan tinkas ha velat inforskaffa till sin samling.

Vad giller vilka risker som finns for dggskal som material ur bevarandesynpunkt, kan konstateras
att det 4r kinsligt f6r bide mekaniska och kemiska skador. Aggskal ir uppbyggt av flera lager och
bestar till 97% av kalcit. Materialet dr pordst och tunt och siledes mycket kinsligt for stotskador,
dven om strutsigg har hogre densitet och ir betydligt taligare 4n honsigg. Vid forvaring i alltfor
torra miljoer (RF <45%) kan idggskalet delaminera eller spricka, och kontakt med syror, framfor
allt i fuktig milj6, kan leda till urlakning av kalk ur skalet och/eller Byne s disease. Med andra ord bor
dggskal hanteras varsamt fOr att undvika mekanisk skada, och det bor forvaras i en miljé som haller
jamn temperatur och jimn relativ fuktighet. Kontakt med syror, eller férvaring i miljoer som kan
generera organiska syror (forvaring 1 ekskap, till exempel), bér undvikas.

Aggskalskaraffen frin Niis slott visar spar fran upprepade skador och lagningar, och en tidigare
dokumenterad konservering har genomforts. Aggskalet ar sprucket och flera bitar saknas, vilket
innebir att foremalet i dagslaget utgér en dammifilla och dr mycket svart att rengora. Det spruckna
dggskalet férminskar dessutom foremalets estetiska virden, och utgdr risker bade f6r féremalets
tysiska stabilitet och for de personer som hanterar féremalet. Missingskomponenterna, som haller
strutsigget pa plats, ir deformerade men f6refaller i Ovrigt vara stabila, bade fysiskt och kemiskt.

Aggskalskaraffen frin Niis slott ir piA manga vis ett skolexempel pa det sena 1800-talets typiska
samlarobjekt, pa samma sitt som Nais slott som helhet kan sdgas vara ett typexempel pa det sena
1800-talets inredningskonst. Strutsiggsforemal — framforallt rikt dekorerade pokaler — var hogt
uppskattade och mycket virdefulla under renissansen, och férekom ofta i kuriosakabinett och
skattkamrar i f6rmogna hushall. Strutsiggen fungerade som en symbol f6r dgarens goda smak,
konstintresse, rikedom, beresthet och kulturella status. Under 1500- och 1600-talen monterades de
exotiska och vackra dggskalen av guldsmeder i dyrbara ddelmetaller; enbart de mest exklusiva
materialen anvindes i samband med en sd pass dyrbar skatt som ett strutsigg. Det sena 1800-talet
var en omvilvande tidsperiod: industrialismens framfart, med nya material och tillverknings-
metoder, resulterade i en aldrig tidigare skidad massproduktion av mébler och prydnadsting, och
forindrade livsvillkoren inom samhillets alla skikt. Okade forutsittningar for internationella
utbyten av konst, vetenskap och teknik innebar dels att hela virlden blev tillginglic som
inspirationskalla, men ledde ocksa till 6kad nationalism och en 6nskan om att framhalla den egna
nationens Overlagsenhet. Historiskt inspirerade nystilar — nybarock, nyrokoko och nyrenissans —
fick spridning, mycket pa grund av att de kn6t an till historiska traditioner i ett hastigt férindrande
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samhille. Mobler och foremal tillverkades efter historiska forlagor, men med nya material och
metoder, och, som ovan namnts, pa en helt ny produktionsmissig skala. Féremal av strutsidgg blev
aterigen atravirda samlarobjekt, men nu i mer mangskiftande former och dessutom tillgingliga for
en bredare massa. Under 1800-talet anvindes, utover silver och guld, ocksa missing, tenn, och
ibland tri och andra material, i kombination med strutsigg i féremédl — nagot som under
rendssansen hade varit fullstindigt otinkbart och ansetts ovirdigt en sidan skatt. Detta ar starkt
argument for att dggskalskaraffen pa Nais slott verkligen 47 tillverkat under Abrahamsons tid, och
inte under rendssansen.

August Abrahamson, den siste private dgaren till Nais slott, kan verkligen sdgas ha varit ett barn
av sin tid. En berest konstsamlare; en modern man med framatanda och intresse for industrialism,
men som ocksa vurmade for det traditionella hantverket; en man av judisk hiarkomst som, kring
1870-talet, slutligen blev accepterad som fullvirdig medborgare i Sverige och som dirmed kanske
var extra man om representativitet i hemmet. Karaffen av strutsidggskal och massing - ett vackert
toremal med stark anknytning till historisk tradition, men som tillverkats med nya material och nya
metoder — var antagligen precis den typ av objekt som ansags passa vil in i representationsrummen
pa Niais slott.

Utover att dggskalskaraffen troligtvis har tillverkats under sent 1800-tal, med inspiration frin
liknande rendssansforemal av strutsiggskal, dr det svart att dra nagra sikra slutsatser angaende dess
ursprung. Foremalet saknar stimplar, inventarienummer och kind proveniens. Studier i August
Abrahamsons stiftelses arkiv, och i biblioteket pa Nais slott, bidrog dessvirre inte med ytterligare
uppgifter om foremalet. Baserat pa en rad andra faktorer, skulle jag dnda vilja pasta att en
vilgrundad gissning dr att dggskalskaraffen har tillverkats i Tyskland. Glaskaraffer tillverkade i
Tyskland under sent 1800-tal uppvisar flera slaiende likheter med dggskalskaraffen fran Nais slott.
Intresset for strutsiggsforemal forefaller ha varit som storst i Tyskland bade under rendssans och
nyrendssans, och av de strutsiggstéremadl som idag finns bevarade pa museer dr de allra flesta
tillverkade 1 Tyskland, eller i vissa fall i intilliggande linder i Centraleuropa. Vidare ansags
nyrendssans, som dr den dominerande stilen 1 dggskalskaraffens eklektiska uttryck, vara just
Tysklands nationella stil under 1800-talets andra hilft. August Abrahamson, som sjilv hade tyskt
ursprung, reste giarna och ofta till Tyskland, och han brukade géra inkop av féremal pa auktioner i
Berlin. Informant 2, som har en gedigen kunskap om karaffer fran sent 1800-tal, menar ocksa att
dggskalskaraffen troligtvis ar tillverkad i Tyskland nagon gang omkring ar 1870-1880. Med andra
ord tyder de flesta faktorer pa att dggskalskaraffen frin Nais slott ar av just tyskt ursprung.

De kompletteringsmetoder som inom ramen for denna uppsats testades pa dggskal, eftersoktes
framforallt i litteratur som berdr konservering av likartade material, sisom osteologiskt material,
eftersom dggskal har strukturella, kemiska och utseendemissiga likheter med dessa. De
kompletteringsmetoder som sedan valdes ut, valdes med nagra punkter — baserade pa etiska
riktlinjer, dggskalskemi och -struktur, konst- och kulturhistorisk kontext for dggskalskaraffen fran
Niis slott, samt dess tillverkning, konstruktion och unika skadebild — i atanke (se 5.3). Baserat pa
ICOM:s etiska regler eftersokte jag en metod som skulle anses aktuell, reversibel och pa nira hall
urskiljbar fran originalet. Eftersom Nais slott efterstrivar att behalla en autentisk milj6, och August
Abrahamson 1 sitt testamente uttryckte en 6nskan om att lita hemmet forbli ett orubbligt bo”,
ville jag emellertid att utfyllnaden skulle smalta vil in med originalidggskalet pa avstand, for att inte
stora det visuella intrycket. For att inte utsitta dggskalet f6r onddiga risker bestimde jag mig for att
undvika metoder som involverar vatten och/eller material med liga pH-virden. Jag ville att
utfyllnaden skulle ha en litt vikt for att inte utsitta dggskalet for onddig stress eller tryck. Kravet
pé viskositet hos utfyllnadsmaterialet baserades pa dggskalets ihalighet; jag ville helt enkelt undvika
att utfyllnadsmaterialet skulle rinna ut ur hilrummet i dggskalet under och efter applicering. Pa
grund av de skeva metallkomponenterna i dggskalskaraffen fran Niis slott, och det faktum att
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missings-handtaget pa tva punkter trycker mot (den forestillda) dggskalsytan, var det nodvandigt
att hitta en metod for utfyllnad som tillit formbarhet efter hirdning/torkning.

Av de tva kompletteringsmetoder som testades — mikroglasballonger och adhesiv, samt en massa
av japanpapper och adhesiv — fungerade den forstnimnda bast for applicering pa dggskal.
Utfyllnadsmassan av mikroglasballonger och adhesiv var enkel att arbeta med, uppfyllde alla ovan
nimnde krav, och gav ett snyggt slutresultat som kunde efterbearbetas och retuscheras ytterligare.
Flera nackdelar fanns med massan av japanpapper och adhesiv (se 5.3.4), och den slutgiltiga
bedomningen blir att denna metod inte ar tillimpbar i just detta sammanhang. Hade emellertid
originalaggskalets bortfall bestatt av mindre bitar, och utfyllnaderna som hade krivts dirmed varit
mindre, hade en massa av japanpapper och adhesiv kanske gjort sig bittre som utfyllnadsmaterial.
Det finns trots allt flera dokumenterade exempel pa konserveringsarbeten av osteologiska material
dir en kompletteringsmetod med japanpapper och adhesiv har fungerat mycket bra.

6.1. Atgirdsforslag

Baserat pa hela den undersékning som har édtergivits i denna uppsats, och som sammanfattas 1
slutdiskussionen ovan, kan ett atgardsforslag gillande konservering av dggskalskomponenten i
karaffen fran Nais slott liggas fram.

Mitt férslag dr att utfyllnader av saknade bitar dggskal bor utféras med en massa av mikroglas-
ballonger och Paraloid B-72, och ett bakomliggande st6d av limimpregnerade japanpappersark,
enligt metoden beskriven i kapitel 5.3.2. Denna étgird leder till 6kad fysisk stabilitet och
tortydligade estetiska virden hos féremalet, och innebir att dggskalet inte lingre skulle utgdr en
dammfilla, vilket i sin tur innebdr minskade risker for fuktattraktion och skador vid hantering
(rengoring). Metoden ir reversibel och urskiljbar pa nira hall, och foljer pa sa sitt ICOM:s etiska
regler for konservering. Pa avstind smilter utfyllnaderna vil in med originaliggskalet, vilket
stimmer 6verens med Onskan om att behdlla Abrahamsons hem pa Niis slott som ett “orubbligt
bo” och ett tidsdokument 6ver det sena 1800-talets inredningsstil.

Gamla lagningar av dggskalet bor inte géras om, trots att vissa limningar ir ndgot sneda och
missprydande, da denna étgird innebir en stor risk f6r féremalet. Lagningarna ticks trots allt till
stor del av de omgivande massingskomponenterna, och utgdr i sig ingen risk for dggskalets
stabilitet, vilket innebir att jag i sammanhanget inte anser att ett si pass stort ingrepp ar forsvarbar.
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7. SAMMANFATTNING

Denna studie har utgatt ifran undersokningen av en karaff av strutsiggskal och massing fran Naas
slott, utanfoér Floda i Vistergotland. Vid arbetets start hade detta foremal ingen kind proveniens,
och hade dessutom en problematisk skadebild — med sprucket dggskal och saknade bitar — som
utmarkte sig 1 slottets i 6vrigt vilbevarade interiér. Det trasiga dggskalet utgjorde en dammfilla
som var svar att rengora, och innebar dessutom risker for foremalets fysiska stabilitet, samt
minskade dess estetiska virden. I konserveringslitteraturen finns en lucka gillande konservering
och restaurering av dgg och dggskal, trots att det dr en relativt vanligt férekommande
toremalskategori pa museer och 1 historiska miljéer. Fragestillningarna som detta arbete har utgatt
ifran var féljande:

Hur ir karaffen tillverkad? Vilka material bestar den av och vilka risker finns f6r dessa ur
bevarandesynpunkt?

Vad har dggskalskaraffen pa Niis Slott f6r konst- och kulturhistorisk kontext?

Vilka metoder ir limpliga for konservering och reversibel komplettering av dggskal? Ar
nagra metoder for komplettering av saknade bitar dggskal aktuella i ett atgiardsforslag
gillande konservering av just dggskalskaraffen fran Naas slott?

Malsittningarna med studien var 1) att sitta dggskalskaraffen fran Nais slott 1 en konsthistorisk
kontext, samt bidra till 6kad kunskap kring material, tekniska detaljer och tillverkningsmetodik
gillande detta specifika foremal, samt 2) att utifran dggskalskaraffens problematik undersoka nagra
metoder for konservering och komplettering av dggskal, och direfter ligga fram ett dtgirdsforslag
tor konservering. Forhoppningen var ocksia att studien skulle leda till slutsatser angaende
konservering och komplettering av dggskal pa ett mer generellt plan.

En kombination av metoder och killor har anvints under uppsatsarbetets gang. Den detaljerade
undersokningen av féremalet var framférallt okuldr, men kompletterades ocksd med XRF-analys.
Foremalet demonterades fOr att nirmre kunna studera undanskymda detaljer och tillverknings- och
konstruktionsmetoder. Undersékningen av féremalets konst- och kulturhistoriska kontext utgick
framforallt frin litteraturkéllor — angaende Niis slott och dess senaste dgare August Abrahamson,
rendssans och nyrendssans, 1800-talets konststilar och industrialism, strutsiggsféremal — men
mailkontakt med kunniga informanter bidrog ocksa med en del information. Studier i August
Abrahamsons stiftelses arkiv, och i biblioteket pa Nais slott, genomférdes, men var inte speciellt
fruktsamma. Metoder fér komplettering av saknade bitar dggskal eftersOktes 1 forsta hand i
konserveringslitteratur som berér konservering av osteologiska material, pa grund av det
osteologiska materialets manga likheter — strukturella, kemiska och utseendemissiga — med dggskal.
Tva kompletteringsmetoder som ansags uppfylla alla krav — etiska, utseendemaissiga, pa konsistens
och appliceringsmetod — valdes ut for att testas pa dggskal. Dessa tva utfyllnadsmaterial var 1)
mikroglasballonger och adhesiv, och 2) en massa av japanpapper och adhesiv.

De slutsatser som kan dras utifran detta arbete dr av bade foremalsspecifika och generella slag.
Aggskalskaraffen frin Niis slott ir troligtvis tillverkad i Tyskland under sent 1800-tal. Den utgér
ett samlarobjekt som dr mycket typiskt for det sena 1800-talet, och ir just den typ av f6remaél som
Abrahamson — konstkinnare, konstsamlare, en modern man med internationella relationer, man
om representativitet i hemmet — kan tinkas ha virderat hégt. Strutsiggsféremal har férekommit i
flera tusen 4r 1 olika kulturer, men virderades sirskilt hogt i Europa under 1500- och 1600-talens
rendssans. Strutsdggskal var ett exotiskt, vackert och spiannande material, som symboliserade
dgarens rikedom, beresthet och konstkinnedom. Strutsiggspokaler, av strutsigg och ddelmetaller,
tillverkade av guldsmeder var populira samlarobjekt. P4 1800-talet togs traditionen att tillverka
toéremal av strutsigg upp pa nytt, men denna gang med nya industriella metoder, i mer varierande
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former och tillsammans med andra (mer oddla) material. Aggskalskaraffen frin Niis slott har
tillverkats med nya industriella metoder, med ett nytt eklektiskt uttryck, i en form som inte
(vanligtvis) férekom under rendssansen, och bestar av material som ocksa hade varit otinkbara
under rendssansen.

Aggskal som material 4r kinsligt f6r bide mekanisk och kemisk nedbrytning. Ur en bevarande-
synpunkt dr det viktigt att hantera materialet varsamt, att forvara det i ett stabilt klimat samt att inte
lita det komma i kontakt med sura miljGer. Resultatet av de kompletteringsmetoder som testades,
var att massan av mikroglasballonger och adhesiv fungerade mycket bra f6r andamalet och var latt
att anvanda, medan massan av japanpapper och adhesiv var svirapplicerad och gav ett
otillfredsstillande resultat. Ett atgirdsforslag gillande idggskalskaraffen frain Naids slott som
involverade komplettering med en massa av mikroglasballonger och adhesiv kunde saledes liggas
fram.

Slutligen kan sidgas, att den hir studien har uppfyllt syftet att sitta dggskalskaraffen fran Nids slott
1 en konst- och kulturhistorisk kontext, och har bidragit med kunskap kring material, tekniska
detaljer och tillverkningsmetodik. Denna information kan vara av intresse for de som forvaltar
foremalet idag, och kan ocksd komma till nytta i framtiden om/nir dtgirdsforslaget genomfors.
Den information om konservering av dggskal som har sammanstillts, och resultatet av de
kompletteringstester som har genomforts, dr inte enbart aktuella for dggskalskaraffen fran Nids
slott, utan ocksa for dggskal som material pa ett mer generellt plan.
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FIGURER

Omslagsbild. Saknad bit dggskal — narbild pa karaffen frin Nais slott. Foto: Jennie Karlsson.
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. 1. Oversiktlig bild av karaffen frin Niis slott, frin sidan. Foto: Jennie Katlsson.

. 2. Oversiktlig bild av karaffen frin Niis slott, bakifrin. Foto: Jennie Katlsson.

. 3. Illustration som visar karaffens konstruktion och dess separata komponenter. Illustration:

Jennie Karlsson.

. 4. Intakt forsilvring under karaffens fot. Foto: Jennie Karlsson.
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kapan. Foto: Jennie Karlsson.

. 6. Hallaren sedd fran insidan; formpressad dekor. Foto: Jennie Karlsson.
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Karlsson.

. 8. Aggskalskaraffens metallkomponenter. Foto: Jennie Karlsson.
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14. Bruckmann — Heilbronn ¢ 1880, German Silver and Claret Jugs. The Claret Jug Collector.
http://www.karaffensammler.at/gallery/main.php?g2 itemId=12070 [2018-04-15]

15. German Silver Claret Jug, German Silver and Claret Jugs. The Claret Jug Collector.
http://www.karaffensammler.at/gallery/main.phprg2 itemId=20266 [2018-04-15]

16. Ostrich egg cup, WB.112, 1550-75, altered 1800-1890. Ostrich shell, silver-gilt mounts.
Standing cup. ©Trustees of the British Museum.
http://wb.britishmuseum.org/MCN2952#1537496001 [2018-04-26]

17. Jorg Ruel Goldsmith, Ostrich Egg Cup and Cover, ¢. 1600. Ostrich egg, gilded silver, Overall
(with lid): 43.4 x 13.5 cm. ©The Thomson Collection at the Art Gallery of Ontario.
AGOID.29149. http://www.ago.net/agoid29149 [2018-04-26]

18. Ostrich egg cup and cover, late 19" century; Formerly attributed to Hans Petzoldt; Gilt silver
and painted egg shell; The Christina N. and Swan J. Turnblad Memorial Fund; 53.4A.B.
Mia — Minneapolis Institute of art. https://collections.artsmia.org/art/1237 /ostrich-egg-
cup-and-cover-formerly-attributed-to-hans-petzoldt [2018-04-20]

19. A German Silver and Ostrich Egg Figural Ewer, 197 century. Marks: (tree), PP. LOT #65020.
Heritage Auctions. https://fineart.ha.com/itm/silver-holloware-continental/holloware/a-

erman-silver-and-ostrich-ego-fioural-ewer-19th-centurymarks-tree-pp11-5-8-inches-high-

295-cm-352-ounces/a/5293-65020.s [2018-04-20]

20. Metodtest: Invindigt stod av limimpregnerat japanpapper. Foto: Jennie Karlsson.

21. Metodtest: Efter applicering, torkning och efterbearbetning av opigmenterad utfyllnad av
mikroglasballonger och Paraloid B-72. Foto: Jennie Karlsson.

22. Metodtest: Efter retuschering med akrylfirg. Foto: Jennie Karlsson.
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BILAGOR

BIL. 1. Analysdata fran XRF-unders6kning

(OBS: Procenttalen under diagrammen nedan stimmer inte)

Mitpunkter:

1. Fot, ovansida.

2. Ten.

3. Nit, baksida.

4. Snis, insida.

5. Knopp, nedre del.
6. Knopp, 6vre del.
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foot
17/04/2018 09:42:38

XGLAB

X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
—— Acquisition Spectrum —— Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean
Analysis Background + Fitted
0
St 1 & T T Meas. Time: 300,0 sec
& : Live Time: 294 4 sec
2 3 Dead Time: 1,9 %
: : : Count Rate: 3474 cps
0] A PO SO R [y R S R e B S S S A R R SRR R e S e e
= : : :
< : : :
e s 3 2
= i *_’b 3
g o A RS PRRRTR .
= : ;
= 3 .
LI :
"3 LSO R SO SVUU- DU URUOE SR S . I
: @, § 1, :
: R Bk 1) . q,%v,, & :
BT >3] A0 DI & X7 9 ; i

Energy (keV)
Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 17/04/2018 09:43:42
z Analysis Type: Advanced
Si 40,13% +5,38% Spectrum Left Cut: 1 keV
Cu 33.81% +0.14% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Zn 17,62% +0,19% Use M Line: True
Ag 3 95% +0 8% Super Impose Peak Areas: True
Ca 3,54% +1,78% Selected Elements for Analysis:
Fe 0.28% +1 55% Pb (K,L lines), Si, Ag (K,M lines), Zn, Cu, Ni, Fe,
) Z Cr, Ti, Ca
Ni 0,22% +1,47%
Included Elements for Fitting Analysis:
0, 0,
Pb 0,2% +2,85% Ar, Pb, Si, Ag, Zn, Cu, Rh, Ni, Fe, Cr, Ti, Ca
Ti 0,16% +4,11%
Cr 0,09% +2,01%
Notes:

Project File: egg jug
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rod
17/04/2018 09:55:35

XGLAB

X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
—— Acquisition Spectrum ——— Analysis Background ——— Analysis Fitted Analysis Clean
Analysis Background + Fitted
el T T T Meas_Time: 300,0 sec
: . Live Time: 291,0 sec
b, R P PP i G S S SRR . - 55, PR PO PR PR P S PR o RN BB B B BOW 8 0 0 R0 8 BB AR SR8 8 R SN R Dead Tlme 30%
4 Count Rate: 5618 cps
60 4 :
g WA s SR e A ................... PRSI ORD TE RSP SOV b AU Vo SOV SOOIt OV 3
P R R ey 1
g 30 _ .......................... ’\,(\*:b ................................. ................................................................................. ]
B
20 ok b dela s .+ SRR R By e et Spise e it ]
; RN R €] TR PO AR
; AT 1. Pl ki i@* R i . ;
3v Y 2“_\ 3‘3 ..'3
Energy (keV)
Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 17/04/2018 09:55:50
Analysis Type: Advanced
Cu 66,07% +0,1% Spectrum Left Cut: 1 keV
Zn 25 95%, +0 16% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Ag 6,78% +0,43% Use M Line: True
Pb 0.33% +2 98% Super Impose Peak Areas: True
j g r
Ca 0,3% +5,56% Selected Elements for Analysis:
Ni 0,24% +1,08% (P:t; (K,L lines), Ag (K,M lines), Zn, Cu, Ni, Fe, Cr,
Cr 0,17% +2,38%
Included Elements for Fitting Analysis:
[s) 0,
Fe 0,16% +1,85% Pb, Ag, Zn, Cu, Rh, Ni, Fe, Cr, Ca
Notes:

Project File: egg jug

56



4 corner star nut 2 XGI_AB

29/03/20 18 08:56:44 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 120,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
—— Acquisition Spectrum ——— Analysis Background ——— Analysis Fitted ~——— Analysis Clean
Analysis Background + Fitted
b T T T Meas. Time: 120,0 sec
. -l z : LA
L e e d ................................ e e Count Rate- 3648 s
% R RN R RN R e ) PRAR R B ol R il o Y SRl R ol SRR U I B A e o SRR o W
R R 2 R S S LS B
). TR 28 A S esd U SR S o
£ TR RO NIRRT R 1 [ A R A KR KON A P A8 A Dt S e PRSP s U N N R SR o SN SR A AR SR RS PP A
3
FR E AR 0 R | ) e e Mo e e b o
S b
o X R L ¢ L
0 10
Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 29/03/2018 08:58:12
Analysis Type: Advanced
Cu 65,73% +0,23% Spectrum Left Cut: 1 keV
zn 34 27% +0.31% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Use M Line: True
Super Impose Peak Areas: True
Selected Elements for Analysis:
Zn, Cu
Included Elements for Fitting Analysis:
Ar, S, Pb, Ag, Zn, Cu, Rh, Ni, Fe, Cr, Ca
Notes:
Cr Fe and Ni from table
Project File: egg jug 2
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spout XG LAB

17/04/20 18 1 O: 10 2 4 1 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:

—— Acquisition Spectrum —— Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean
Analysis Background + Fitted

i T T T Meas_ Time: 300.0 sec
Live Time: 291,9 sec
: ¢ 3 Dead Time: 2,7 %
e 1Y 42 : : Count Rate: 4973 cps
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0 20 30 &
Energy (keV)

Analysis Results:

Element Concentration Error Analysis Date and Time: 17/04/2018 10:03:48
Analysis Type: Automatic
Zn 87,33% +0,16% Spectrum Left Cut: 1 keV
Ag 9 05% +0 7% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Ca 2,3% +2,43% Use M Line: True
Pb 0.53% +2 65% Super Impose Peak Areas: True
J g r
Ni 0,25% +1,6% Excluded Elements for Fitting Analysis:
] H, He, Li, Be, B, C, N, O, F, Ne, Na, Mg, Kr, Xe
[+) + [+) 1 r ’ Fee f b s ’ r Vg ’ r ’ ’ ’
1 2% i Rn, At, Po, Fr, Ra, Ac, Ce, Pr, Nd, Pm, Sm, Eu,
Cr 0,17% +£2,91% Gd, Tb, Dy, Ho, Er, Tm, Yb, Lu, Th, Pa, U, Np,
Fe 0.11% £2 73% Pu, Am, Cm, Bk, Cf, Es, Fm, Md, No, Lr, Pd, Ru
r ’
Co 0,05% +3,55% Excluded Elements for FP Analysis:
Rh, Ar, Ag:L, Tc:L, Nb:L, Mo:L, Cd:L, In:L, Sn:L,
Cu 0,01% £0,14% Sb:L, Pb:M, Bi:M, TI:M, Hg:M, Au:M, Pt:M, Ir:M,
Au 0,01% +1,06% Os:M, Re:M, W:M, Ta:M, Hf:M, La:M
Notes:
Project File: egg jug 6
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knob

17/04/2018 09:23:32

)KK:;LAB

X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:

Acquisition Spectrum ~——— Analysis Clean

Analysis Background + Fitted

——— Analysis Background ——— Analysis Fitted

b n; T T T Meas. Time: 3000 sec
: : : Live Time: 291,6 sec
: »: % Dead Time: 2,8 %

P I el A i W TR TR B Yo o L W SR e i) (Count Rate: 5231 cps
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Energy (keV)

Analysis Results:

Element Concentration Error Analysis Date and Time: 17/04/2018 09:44:13
Analysis Type: Advanced

Cu 36,62% +0,12% Spectrum Left Cut: 1 keV

K 34 21% +1.62% Spectrum Right Cut: 50 keV

! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV

Zn 23,2% +0,15% Use M Line: True

Ag 5 13% +0.61% Super Impose Peak Areas: True

Ni 0,33% +1,2% Selected Elements for Analysis:

Ti 0.2% +3 43% Pb (K,L lines), Ag, Zn, Cu, Ni, Cr, Ti, Ca, K

I r

Cr 0,16% +2,52% Included Elements for Fitting Analysis:

Pb 0,14% +2,88% Ar, Pb, Ag, Zn, Cu, Rh, Ni, Cr, Ti, Ca, K

Ca 0,01% +3,22%

Notes:

Project File: egg jug

59



knob of the knob

17/04/2018 10:19:54

XGLAB

X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
—— Acquisition Spectrum ——— Analysis Background ——— Analysis Fitted Analysis Clean
Analysis Background + Fitted
0 T g T T Meas. Time: 300,0 sec
P . : Live Time: 293,1 sec
o ; > Dead Time: 2,3 %
& Count Rate: 4263 cps
A ERLEE AR e S e e e s e v R e s e ey s e ]
f e & z
§ ....................... ................................. ]
e s o e s s
T
8 : :
2'3 3‘3 .A'D
Energy (keV)
Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 17/04/2018 10:20:29
Analysis Type: Advanced
Cu 52,31% +0,13% Spectrum Left Cut: 1 keV
Zn 26 .89% +0.17% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Ag 8,85% +0,69% Use M Line: True
Au 7 08% +0 7% Super Impose Peak Areas: True
J g r
Ca 3,53% +1,86% Selected Elements for Analysis:
] Pb (K,L lines), Au (K,L lines), Ag (K,M lines), Zn,
0 + 0
1 9,310 Sel7% Cu, Ni, Co, Fe, Cr, Ti, Rb, Ca
Pb 0,3% +2,85%
. Included Elements for Fitting Analysis:
[s) 0,
Ni 0,28% +1,67% Pb, Au, Ag, Zn, Cu, Rh, Ni, Co, Fe, Cr, Ti, Rb, Ca
Cr 0,23% +2,43%
Fe 0,15% +£2,27%
Co 0,07% +4,46%
Rb 0,01% +2,88%
Notes:

Project File: egg jug
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BIL. 2. Sammanstillning av strutsdggsforemal (ett urval)

Fig. 1.

”Ostrich egg cup”, Bayerische
Verwaltung der staatlichen Schlosser.
Strutsigg, forgyllt silver och emalj.
Tillverkad kring ar 1400, troligtvis 1 sédra
Tyskland eller Frankrike av okind
guldsmed. Matt: 29 cm (H): Foto:
Bayerische Schlosserverwaltung, Imprint.

Ostrich egg cup. Treasury — Picture Gallery.
Bayerische Verwaltung der staatlichen Schlésser,
Giirten und Seen. © Bayerische
Schlésserverwaltung, Imprint.
http://www.residenz-

muenchen.de/englisch/treasury/picl5.htm [2018-

04-25]

Fig. 2.

Relikbehallare, Stadsmuseum Rapperswil.
Strutsidgg och ddelmetall. Tillverkad ar 1440,
troligtvis i Schweiz. Foto: Roland zh, 1/12
2012.

Gothic relignary. Collection of the Stadtmuseum in
Rapperswil. Foto: Roland zh, 2012.
https://commons.wikimedia.org/wiki/File:Rappers
wil - Stadtmuseum - Flisabeth Matsch -

Reliquiar.jpg [2018-04-25]
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https://commons.wikimedia.org/wiki/File:Rapperswil_-_Stadtmuseum_-_Elisabeth_Matsch_-_Reliquiar.jpg
https://commons.wikimedia.org/wiki/File:Rapperswil_-_Stadtmuseum_-_Elisabeth_Matsch_-_Reliquiar.jpg
https://commons.wikimedia.org/wiki/File:Rapperswil_-_Stadtmuseum_-_Elisabeth_Matsch_-_Reliquiar.jpg
http://www.residenz-muenchen.de/englisch/treasury/pic15.htm
http://www.residenz-muenchen.de/englisch/treasury/pic15.htm

Fig. 4.

“Ostrich egg powder flask”, WB.113, The
British Museum. Krutflaska: Strutsigg och
torgyllt silver. Tillverkad mellan 1587-1599
i Augsburg, Tyskland, av guldsmed Hans
Miller. Matt: 27.6 x 12.1 cm. Foto:
Trustees of the British Museum.

Ostrich egg powder flask, WB.113, late 1587-99.
Ostrich shell, silver-gilt mounts. Flask.
©Trustees of the British Museum.
http://wb.britishmuseum.org/ MCN2944#153

7493001 [2018-04-27]
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Fig. 3.

”Ostrich egg cup”, WB.111, The British
Museum. Strutsidggspokal: Strutsige
och forgyllt silver. Tillverkad mellan
1570-80 i Prag, Tjeckien, av okind
guldsmed med monogram A.K. Mitt:
38.5 x 13 cm. Foto: Trustees of the
British Museum.

Ostrich egg cup, WB.111, 1570-80. Ostrich
shell, silver-gilt mounts. Standing cup
medal. OTrustees of the British Museum.
http://wb.britishmuseum.org/MCN2953#
1537497001 [2018-04-27]



http://wb.britishmuseum.org/MCN2944#1537493001
http://wb.britishmuseum.org/MCN2944#1537493001
http://wb.britishmuseum.org/MCN2953#1537497001
http://wb.britishmuseum.org/MCN2953#1537497001

Fig. 6.

”Straulleneipokal in Gestalt eines
Straullen”, 111 227, Staatliche
Kunstsammlungen Dresden (SKD).
Strutsidggspokal i form av en struts:
strutsigg och forgyllt silver. Tillverkad
mellan 1589-1595 i Leipzig, Tyskland, av
guldsmed Elias Geyer. Mitt: 46.2 x 27.0
cm. Foto: SKD.

StranfSeneipokal in Gestalt eines Stranfsen, 111 227,
Staatliche Kunstsammlungen Dresden. Foto:
SKD. https://skd-online-

collection.skd.museum/Details /Index /11721
8 [2018-06-11]
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Fig. 5.

”Straulleneipokal in Gestalt eines Strauf3en”,
III 115, Staatliche Kunstsammlungen
Dresden (SKD). Strutsiggspokal i form av
en struts: strutsiagg och silver. Tillverkad
mellan 1589-1595 i Leipzig, Tyskland, av
guldsmed Elias Geyer. Mitt: 46.3 x 36.0 cm.
Foto: SKD.

StraufSeneipokal in Gestalt eines Strauffen, 111 115,
Staatliche Kunstsammlungen Dresden. Foto:
SKD. https://skd-online-
collection.skd.museum/Details /Index/117217

[2018-06-11]



https://skd-online-collection.skd.museum/Details/Index/117217
https://skd-online-collection.skd.museum/Details/Index/117217
https://skd-online-collection.skd.museum/Details/Index/117218
https://skd-online-collection.skd.museum/Details/Index/117218
https://skd-online-collection.skd.museum/Details/Index/117218

Fig. 7.

”Cup with cover”, Metropolitan Museum of
Art. Strutsidggsspokal: strutsigg och forgyllt
silver. Tillverkad 4r 1591 i London, England,
av okind guldsmed med monogram L.B. Mitt:
34.3 cm (H). Foto: Metropolitan Museum of
Art.

Cup with cover. 68.141.295a,b. Metropolitan Museum
of Art.
https://metmuseum.org/art/collection/search /205
052 [2018-05-11]

Fig. 8.

”Cup and Cover”, Victoria & Albert Museum.
Strutsidggspokal: strutsigg, forgyllt silver och
emalj. Tillverkad mellan 1620-30 i Zurich,
Schweiz, av en okind guldsmed med
monogram T.C. Matt: 46 x 14 cm. Foto:
Victoria & Albert Museum.

Cup and Cover, LOAN:GILBERT.57:1-2008, Victoria &
Albert Museum.
http://collections.vam.ac.uk/item/O157892/cup-and-

cover-unknown/ [2018-05-11]
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https://metmuseum.org/art/collection/search/205052
https://metmuseum.org/art/collection/search/205052
http://collections.vam.ac.uk/item/O157892/cup-and-cover-unknown/
http://collections.vam.ac.uk/item/O157892/cup-and-cover-unknown/
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Fig. 9.

“Ostrich Egg Cup and Cover”,
The Thomson Collection, Art
Gallery of Ontario.
Stutsidggspokal: strutsigg och
torgyllt silver. Tillverkad mellan
1600-1610 i Niirnberg, Tyskland,
av okind guldsmed med
monogram H.S. Matt: 42.6 x 12.4
cm. Foto: Art Gallery of Ontario.

German (Nuremberg). Ostrich Egg Cup
and Cover: Judith Holding the Head of
Holofernes , c. 1600-c. 1610. Ostrich
egg, gilded silver. Overall: 42.6 x 12.4 cm
(16 3/4x47/8 in.). © The Thomson
Collection at the Art Gallery of Ontario.
AGOID.29148.
https://ago.ca/collection/object/ag
01d.29148 [2018-04-27]



https://ago.ca/collection/object/agoid.29148
https://ago.ca/collection/object/agoid.29148

Fig. 10.

”Ostrich egg ewer”, Alyce Morrissey
Gallery (Kunstkammer)(Gallery 143),
Museum of Fine Arts Boston. Kanna:
strutsigg och forgyllt silver. Tillverkad
kring 4r 1675 i London, England, av
okind guldsmed. Matt: 27.5 x 22.2x 13
cm. Foto: Museum of Fine Arts Boston.

Ostrich egg ewer, 63.1257, Alyce Morrissey Gallery
(Kunstkammer) (Gallery 143), Museum of Fine
Arts Boston.
https://www.mfa.org/collections/object/ostrich-

ego-ewer-59427 [2018-05-12]

Fig. 11.

”Ostrich egg jug”, Collection: Museum of
Applied Arts & Sciences, Sydney,
Australien. Karaff: Strutsidgg och silver.
Tillverkad ar 1872 i Ryssland av okind
tillverkare. Matt: 40.3 x 13 cm. Foto: MAAS.

Ostrich egg jug, Museum of Applied Arts & Sciences (MAAS).
https://ma.as/173112 [2018-05-12]
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https://www.mfa.org/collections/object/ostrich-egg-ewer-59427
https://www.mfa.org/collections/object/ostrich-egg-ewer-59427
https://ma.as/173112

Fig. 13.

”Ostrich egg ewer”, Collection: Museum

of Applied Arts & Sciences, Sydney,

Australia. Karaff: strutsigg och silver.
Okint ursprung, men troligtvis tillverkad
under sent 1800-tal/tidigt 1900-tal. Matt:

35 x 16.2 cm. Foto: MAAS.

Ostrich egg ewer, Museum of Applied Arts &

Sciences (MAAS), https://ma.as/189027 [2018-05-

12]
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Fig. 12.

”Ostrich egg tankard”, Apsire
Auctions. C)lstop: strutsigg och
hardtenn (pewter). Tillverkad
under sent 1800-tal/tidigt 1900-
tal i Tyskland av okind
tillverkare. Matt: 29.2 cm (H).
Foto: Aspire Auctions.

367. A Pewter and Ostrich Egg Tankard, ca.
Late 197/ Early 20" Century. Aspire
Auctions.

https://www.aspireauctions.com/#!/cata
log/70/398/1lot/15913 [2018-15-12]



https://www.aspireauctions.com/#!/catalog/70/398/lot/15913
https://www.aspireauctions.com/#!/catalog/70/398/lot/15913
https://ma.as/189027

