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1. INLEDNING

1.1 Bakgrund

Under utbildningstiden har en nyfikenhet véxt fram géllande olika sammansatta
materialkategorier och de utmaningar detta kan inneb&dra ur bevarandesynpunkt och
nedbrytningsaspekt. Det ar inte alltid foremal enbart bestar av ett slags material eller
kompatibla materialsammansattningar som inte paverkar aldrandeprocesser pa ett
komplext och kritiskt satt. Darfor kanns det viktigt att, inte minst som
foremalskonservator, narmare undersoka och skapa forstaelse for denna typ av kompositer
och utmaningarna de kan innebara. Under min praktiktermin, hosten 2017, pa davarande
myndigheten Livrustkammaren och Skokloster slott med stiftelsen Hallvylska museet (idag
tillhérande Statens historiska museer), fick jag mojlighet att arbeta med ett sadant foremal
dar materialkompositionen innebar en sarskilt komplex nedbrytningsproblematik. Detta var
ett standar av siden med bemalad dekor déar tillstdndet pa de bemalade partierna var i
mycket kritiskt skick pa grund av aldrande, montering och tidigare konserveringsatgarder.

| samband med min praktiktid kom det till min kdnnedom att Armémuseum arbetar med en
kommande utstélining som ska 6ppna under hosten 2018. Utstéallningen ska visa ett urval
av de fantroféer som erévrades i slaget vid Narva ar 1700, tillhérande Statens trofésamling,
vilket innebér ett stort konserveringsarbete fram tills dess. | samband med utstéllningen har
PhD. Johanna Nilsson, textilkonservator pa Armémuseum, startat upp ett forskningsprojekt
i samarbete med Riksantikvarieambetets Kulturvardsavdelning vid enheten for
Konserveringsvetenskap. Gastkollega-projektet har som syfte att undersdka och analysera
fyra stycken fanor fran samlingen for att se hur bemalade ytor pa textil kan skyddas vid
rengdring (Nilsson 2017). Armémuseum forvaltar en av de storsta samlingarna av militéra
fanor i varlden fran 1600- och 1700- talen, vilka tagits som troféer under olika krig och
faltslag (Armémuseum 2015).

I och med den kommande utstéllningen, forskningsprojektet och problematiken kring
sammansatta material kdndes det som ett aktuellt &mne att undersoka mojliga metoder att
konservera bemalad textil. Min uppsats riktas darfér mot att narmare undersoka, och
utveckla en lamplig konserveringsmetod fér en del av en vimpel av bemalat och forgylit
siden. Vimpeln ingdr i Statens trofésamling som forvaltas av Armémuseum. Uppsatsen &r
ett slags fallstudie med fokus pa metodutveckling for detta specifika foremal.

1.2 Problemformulering

Fanor av enkelt sidentyg som ar bemalade pa bada sidor innebar ofta en komplex
problembild att ta sig an som konservator. Materialen ar oftast inte sarskilt kompatibla,
vilket kan innebéara saval fysisk som kemisk nedbrytning av materialen. Hur dessa foremal
forvarats paverkar ocksa problem- och skadebilden. I flera fall har de forvarats vikta eller
ihoprullade, vilket kan leda till att sidenet blir skrynkligt, trasigt och skért med ytor som &r
harda av maleriet som ocksa kan flaga. Eftersom dessa foremal avser att visa tva
dekorerade sidor, saknas det en formell baksida att exempelvis anvénda sig av for att
konsolidera l6sa fargflagor och stabilisera foremalet, sa som ar mojligt att gora inom
malerikonservering av tavlor. Aven traditionell sémnadskonservering kan vara
problematisk, sarskilt kring och pa de bemalade omradena, da farglagren kan vara skora
och harda. Det kan &ven vara en tveksam metod for mycket skéra och nedbrutna textilier.
Laminering, med limpreparerad stodvav, ar en metod som anvands inom textilkonservering
for skora textilier, men metoden har en stor inverkan pa det estetiska uttrycket, sarskilt nar
tillaggsmaterialet inte kan déljas pa en definierad baksida. Darfor finns det ett behov av att
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narmare undersoka metoder att anvénda sig av for att stabilisera och skydda farglagren och
textilen. Bemalad textil hamnar saledes i granslandet mellan textil- och maleri-
konservering. Finns det mojliga metoder att anvanda sig av som inte ger avkall pa estetiskt
uttryck, som ar majliga att genomfora, stabila under lang tid och innefattar reversibilitet
utan att féremalet forlorar sin textila karaktar?

1.3 Syfte och malséttning

Syftet ar att genom denna metodutvecklande fallstudie kunna férmedla en detaljerad bild
av framtagandet och genomforandet av lampliga atgarder for bemalat siden.
Forhoppningen ar att metoden ska kunna ligga till grund for andra liknande fall i framtiden
och att Armémuseum ska kunna ta del av undersokningen och anvénda sig av denna som
referens och inspiration i sitt pagaende konserveringsarbete infor hostens kommande
utstallning. Meningen ar att formedla ett utvarderat exempel for andra konservatorer att
tillampa eller fortsétta utveckla.

Malet med uppsatsen ar att, genom kulturhistorisk kontext, undersokningar och praktiska
tester, utveckla tillvagagangssatt och tillampa dessa for att genomfora lampliga
konserverande atgarder pa fallstudiens objekt. Metodutvecklingen har framst sitt fokus pa
att atgarda skador sdsom revor och materialbortfall i textilen, vilka ar i kontakt med skora
fargskikt. Undersokningen berdr praktisk genomforbarhet, reversibilitet, sékerhet och
utstallningsbarhet. Uppsatsen forvantas aven leda fram till 6kad kunskap om foremalet och
hur konserveringen av fanor sett ut historiskt och utvecklats fram till idag.

1.4 Fragestillningar
De fragestallningar som kommer belysas i denna uppsats ar:

1. Vad ar vimpelns kulturhistoriska bakgrund och kontext?

2. Hur har liknande sammansatta foremal konserverats tidigare?

3. Hur ar vimpeldelen tekniskt och materialmassigt uppbyggd och vilken betydelse
har det for val av atgardsmetoder gallande konserveringen av foremalet?

4. Med vilka tillvdgagangssatt och material kan det vara mojligt att stabilisera
foremalet och hur kan det bast genomforas?

5. Pa vilket satt skulle det eventuellt kunna vara majligt att na fram till ett resultat som
inte ger avkall pa foremalets estetiska uttryck?

6. Vilka for- och nackdelar har den valda atgardsmetoden nar det galler
genomforande, estetiska aspekter, reversibilitet och bestandighet? Kan de utvecklas
ytterligare och i sa fall hur?

1.5 Avgrinsningar

Uppsatsen avgrénsas genom att enbart en stérre del av en vimpel underséks som en
fallstudie, med ett praktiskt fokus pa metodutveckling for att atgarda och stabilisera
foremalet. Framsta fokus &r alltsa pa att, genom enklare tester och okuldra undersokningar,
finna lampliga konserveringsmetoder for just detta foremal. Funna, lampliga metoder ska
aven tillampas och dérefter utvarderas. Det ar inte allméngiltiga riktlinjer om hur man bo6r
konservera bemalad textil som ar malet, snarare att framfora ett exempel pa hur man kan
ga tillvaga.

I och med att uppsatsperioden dar tidsbegrédnsad har undersékningarna varit tvungna att
begréansas. Darfor har jag valt att framst anvanda mig av enklare praktiska
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undersokningsmetoder nar det kommer till foremalets material och sammanséttning, vilket
lett till att samtliga bestandsdelar inte ar mdéjliga att redogora for. Vad grunderingen bestar
av, samt fargernas exakta sammanséttning av bindemedel och pigment presenteras darfor
inte. Istallet har enklare losningstester utforts for att se hur dekorens bestandsdelar reagerar
pa dessa. Jag har anda valt att analysera de metalliska element som ingar i dekoren med
hjalp av XRF. Dels for att fa nagot mer forstaelse for foremalets skadebild, men dven av
sékerhetsskél gallande hantering. Mer utforliga och noggranna analyser har utforts i
gastkollegeprojektet mellan Armémuseum och Riksantikvarieambetet pa liknande foremal
och kommer darigenom att presenteras separat vid ett senare tillfalle. Material- och
metodval samt de tester som utforts har ocksa begransats av vad som funnits tillgangligt i
skolans ateljé och labb vid undersokningstillfallet. Dock inte med avkall pa lamplighet och
sakerhet for foremalet. Féremalets kulturhistoriska kontext halls relativt kortfattad och mer
generell, eftersom uppsatsen inriktas mot metodutveckling.

Uppsatsen ar disponerad pa sa satt att efter ett inledande évergripande kapitel presenteras
foremalet mer utforligt, saval dess konstruktion, material, skadebild och kulturhistoriska
kontext. Utifran detta, tillsammans med historik om fankonservering samt befintlig
kunskap idag, lamnas ett atgardsforslag som ligger till grund for efterfoljande
undersokningskapitel. Dar redogoérs for och utvérderas tester av material och metoder.
Slutligen presenteras genomfdrandet av konserveringen och till sist utvdrderas och
diskuteras resultatet.

1.6 Metod och material

Uppsatsen har en tvarvetenskaplig grund gallande de metoder som anvants som underlag
till innehallet. For att majliggora en bredare grund och helhet har litteraturstudier varvats
med saval tekniska analyser som enklare praktiska tester och undersokningar.

1.6.1 Informationsinsamling

Genom litteraturstudier har information tagits fram rérande savél liknande fallstudier,
analysmetoder och undersokningar, kulturhistorisk kontext och symbolik, samt material
gallande konservering och foremal. Detta med syfte att bilda forforstaelse kring tidigare
konserveringsmetoder och befintlig kunskap kring liknande kompositer, som i sin tur
inspirerat  till  denna studies undersokningar gallande saval foremal som
konserveringsmetodik och material. Litteraturstudierna har dven verkat som grund géllande
foremalets kontext och fankonserveringens historia och utveckling. Litteraturstudien har
aven kompletterats till viss del genom telefon- och mailkontakt med ett mindre antal
konservatorer inriktade pa textila material och maleri, med erfarenhet av liknande fall.

1.6.2 Undersokningar

Okulé&ra undersokningar, med hjélp av ljusmikroskop och lupp, har tillampats for att kunna
beskriva vimpeldelens materialméssiga sammanséttning, tekniska konstruktion och
skadebild. Mikroskop har dven anvénts for att utvardera de tester som gjorts infor
konserveringen av foremalet, samt de atgarder som tillampats.

Analysinstrumentet XRF har genom rontgenflourescens anvénts for att framst avgora
dekorens bestandsdelar i metallagren, men har aven bidragit till att identifiera oorganiska
bestandsdelar i fargskikten Dock har inte nagot djupare fokus lagts pa denna typ av mer
djupgaende materialanalys.

| arbetet med att utveckla lampliga atgardsmetoder har flertalet praktiska tester genomforts
pa nytt material. Genom detta har saval material och tekniskt utférande testats och jamforts
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for att leda fram till vilka metoder som sedan ska anvandas pa foremalet. | dessa
undersokningar har olika utslatande och rengdrande atgarder, samt stodmaterial, lim och
losningsmedel testats. Aven mer sikrande atgarder gallande stodmaterialet och
kompletteringar har prévats. Framst har fokus i detta urval av atgarder varit pa sakerhet,
stabilitet, genomforbarhet, reversibilitet och estetiskt uttryck, samt att behalla foremalets
textila egenskaper sa mycket som mojligt.

1.6.3 Material

Materialet i denna metodutvecklande fallstudie &r framst den del av en vimpel i enkelt
sidentyg med bemalad och forgylld dekor som metodutvecklingen riktas mot. Dock har
externt nytt material, sasom sidentaft och silkessl6ja, anvants i de praktiska undersokningar
som utforts innan foremalet konserverats. Material och utrustning har begransats av det
urval som redan funnits tillgangligt pa institutionen, dar testerna genomforts. Darav har
detta fungerat som utgangspunkt for hela undersokningen.

1.7 Etiska riktlinjer och vardeteori

Konservatorns uppgift &ar att bevara materiellt kulturarv. Genom noggrann teknisk
undersokning och dokumentation definieras foremalens originalstruktur, material,
forandringar, nedbrytningsgrad och skador. Atgérder vidtas for att hamma eller férhindra
nedbrytningsprocesser och skador, genom att kontrollera omgivande miljé och/eller
strukturellt behandla féremalen for att bibehalla dem sa nara oforandrat skick som majligt.
Atgarder som vidtas ska vara val motiverade och bidra till att gora objektet mer forstaeligt,
med minimalt avkall pa historisk och estetisk integritet (ICOM-CC 1984).

ICOM, International Council of Museums (Svenska ICOM 2011), har uppréttat etiska
riktlinjer kring hur museiverksamhet bor bedrivas. Museers ansvar att kunna definiera,
bevara och formedla kulturarv &r ett eget arbets- och kunskapsomrade som starks av att
gemensamt internationellt skapa och forhalla sig till egna etiska regler. Denna typ av
verksamhet har uppdraget att forvarva, bevara och framja sina samlingar som ett bidrag till
skyddandet av bland annat kulturarvet. Samlingsvarden bor innefatta fortlopande
dokumentation och forebyggande atgardsarbete, och det ar grundldggande att hela
samlingens tillstand kontrolleras. Beslutet kring om foremal behover atgardas genom
konservering eller restaurering ska tas av professionella yrkeskunniga konservatorer och
det huvudsakliga syftet ska vara att stabilisera. Atgédrder ska helst vara sa reversibla som
mojligt och kunna identifieras som skilda fran originalet.

Samtida restaureringsteori handlar mycket om beslutsfattande kring hur och varfér nagot
ska eller inte ska goras. Vardebild och malsattning blir individuellt for varje objekt och
relevansen for olika samhallsgrupper ar avgérande. Funktionella perspektiv betonar vikten
av att inte enbart Overvéga artistisk och historisk funktion, utan dven politiska,
ekonomiska, privata, religiosa och kulturella intressen. Hur och om konservering bor
tillampas avgors genom att dvervaga samtliga funktioner hos ett objekt. Aven skador kan
betraktas som funktionella. VVardebaserad konservering &r ndra besléktat med funktion,
men betonar de varden som manniskor ger ett objekt. Beslut ska baseras pa analys av de
olika slags varden ett objekt kan bara. Att inte lata en sluten grupp experter avgora metod
och malsattning kan dock vara svart att konkretisera. En slutsats som dessa perspektiv har
gemensamt dr att konservering okar vissa av objektets funktioner eller varden pa bekostnad
av andra (Munos Vinas 2005, ss. 177-181).

Caple (2009) menar att syftet med konservering och bevarande ar vardebaserat snarare an
sanningsbaserat. Ett samhalle som behaller objekt dnskar bibehalla och forbattra de olika
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slags varden objekten kan formedla. Det viktiga ar att fraga sig varfor utféra konservering
snarare an hur, for vad spelar det annars for roll om det inte finns en évertygelse om varfor
objektet ska bevaras. Syftet eller intentionen med konservering kan urskiljas i tva former,
vad som ar sagt och skrivet, samt vad som &r gjort. Vad och hur man 6nskar forbéattra och
bibehalla varierar mellan olika slags féremal, olika slags traditioner inom konservering,
samt fordndras med tiden. Det finns tre konkurrerande syften som tillsammans forsoker
forbattra och bibehalla objekt som historiska dokument. Dessa ar avslojande, undersokning
och bevarande. Avslojande genom att avlagsna smuts for att na originalyta, ett tidigare
eller mer meningsfullt intryck. Undersokning genom observation, forskning och analys for
att fa fram information om objektet. Bevarande genom att uppratthalla objektets nuvarande
fysiska och kemiska form, forhindra fortsatt nedbrytning, och stabilisering genom
interaktiv och/eller preventiv konservering.

I ovan ndmnda etiska riktlinjer och moderna teorier grundas de val och beslut kring
metoder som testats i denna fallstudie.

1.8 Fankonservering — kort historik

Mellan 1880-1895 pagick ett omfattande konserveringsprojekt av de fanor som ingick i
Livrustkammarens samlingar, pa initiativ av museets davarande forestandare Carl Anton
Ossbhahr och bekostat av kung Oscar Il. Detta var ett av de forsta textilkonserverings-
projekten i Sverige. Nar projektet var klart paborjades aven konserveringen av de fanor
som tillhor Statens trofésamling, vilka forvarades utstéllda i Riddarholmskyrkan. Ossbahr
hade utvecklat en konserveringsmetod som innebar att tarlatan eller tyll syddes fast langs
fandukens kanter och vader. Ytterligare en konserveringsmetod anvandes som innebar att
ett knutet nat fastes pa fanduken. | det senare namnda projektet med fanorna i Statens
trofésamling anstalldes Rudolf Cederstrom vid Livrustkammaren for att delta i
konserveringsarbetet och 1903 eftertradde han Ossbahr som chef for Livrustkammaren.
1906 blev Cederstrom dven forestandare for Statens trofésamling. Cederstrom var mycket
engagerad i bevarandet av textila foremal och gjorde flera studieresor runt om Europa for
att samla in information om olika slags konserveringsmetoder (Wallenborg & Andersson
2000).

Fanorna i Statens trofésamling, som efter konserveringen héngts upp i Riddarholmskyrkan
igen, hade efter nagra ar borjat uppvisa skador och det blev nodvandigt att omkonservera
dem. Man kunde konstatera att de tidigare metoder som anvants var misslyckade.
Cederstrom borjade darefter experimentera med nya tillvagagangssatt inspirerade av sina
resor i Europa. Bland annat testades att behandla fanor med cellulosa och fernissa, samt
overtacka dem med tarlatan, men forséken misslyckades. Tiden blev en faktor att ta pa
stort allvar for att kunna utvardera aldrande och darfor blev arbetet med att utveckla nya
metoder langt och resurskravande. Till slut utvecklades en metod som gick ut pa att fanan
lades i ett vattenbad for att svélla fibrerna och gora den mer elastisk. Darefter lades fanan
pa vaxdukar for ytterligare utslatning med hjalp av svampar och sedan fick den torka.
Fanan fastes sedan, med tunn silkestrad, pa infargad sidensltja i samma nyans som fanan.
Detta kom att kallas Cederstromsmetoden, och kom att utvecklas ytterligare av
textilkonservator Agnes Geijer kring 1900-talets mitt. Metoden fick spridning Over hela
Europa och utgér an idag en betydande grund for arbetet med fankonservering
(Wallenborg & Anderson 2000).

Aven pa andra hall, runt om i vastvarlden, tillampades stédmaterial av olika slag vid

konservering av fanor och flaggor. En metod, kallad Fowler-Richey-metoden, gick ut pa
att fasta foremalet mot ett stéttande linnetyg med infargad silkestrad i ett relativt tatt
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sammankopplat rutnat med knapphalsliknande stygn. Dock anvéandes &ven néat av olika slag
i denna metod. For utslatning anvandes strykjarn. Aven flaggduk av ull anvindes som
support i andra metoder och maskinsdmnad i kombination med somnad for hand, for faste.
Stodmaterial och somnadstekniker varierades och testades i hog grad. Ytterligare tekniker
var att anvanda utstréckt silkessloja pa bada sidor av féremalet ihop med sémnad (for hand
och med symaskin) for att halla foremalet, helt eller i delar, pé& plats. Aven nylonnat har
anvants som stédmaterial under tidigare delen av 1900-talet. Dessa metoder har senare
kritiserats for att vara 6verarbetade och skadliga for foremalen. Framst nar det kommer till
somnaden som ansetts alldeles for tat, men som ocksa anvants Gver bemalade och
broderade partier, vilket skadat redan vid ingreppen i flera fall. Konserveringens
utgangspunkt var ofta att féremalen skulle kunna hangas upp som tidigare, nagot som
sallan sker idag. Dock var synen pa det man gjorde densamma som idag, bevara, inte
restaurera med onddiga tillagg eller liknande, samt att &ven viss dokumentation tillampades
redan da (Trupin 2003).

I mitten av 1900-talet gjordes forsok, i Nederlanderna, att komma ifran stodmaterial som
paverkar foremalens estetiska uttryck och det efterstravades &aven reversibilitet och
aldersbestandighet i hogre grad. Metoder och material som var transparenta utan att
paverka de textila egenskaperna efterstravades. Undersokningarna pabdrjades med att tre
millimeter tjockt plexiglas anvandes som stddmaterial och foremalet fastes med en film av
polyvinylalkohol (Mowiol). Dock hade onskemalet om att vidhalla textilens flexibilitet
dverskridits och inom bara nagra ar borjade limmet bilda tvéarbindningar som gjorde det
mer svarl6sligt i vatten och darmed mindre reversibelt. Plexiglaset byttes da ut mot
transparent polyesterfilm och andra syntetiska adhesiv testades. Till slut valdes en l6sning
av polivinylformal i dioxan, men lésningsmedlet ar giftigt och kan l6sa vissa fargdmnen
vilket gjorde anvéandningen begransad. Polyesterfilmen upplevdes ge ett onaturligt uttryck
for textil. Runt samma tid testades olika slags tunna textila material som stod. Bland annat
testades ofdrgat silkescrepelin, vilket upplevdes relativt transparent och med god
flexibilitet, men &ldrades snabbt av ljus och andra yttre paverkansmekanismer. Under
1960-talet blev en gles, tunn tuskaftsvdv av polyester tillgdngligt och upplevdes vara
starkare och mer aldershestandigt an i silkescrepelinet. P4 Victoria and Albert museum i
London testades olika adhesiv som kunde binda ihop stddmaterial och foremal utan att
tranga in i foremalet, och som var stabila i rumstemperatur, men kunde reaktiveras mellan
80-90° C. Polyvinylacetatpolymerer med lag polymerisationsgrad (Mowolith) uppfyllde
det som soktes. Polyestercrepelinet fanns dock bara i vitt och var svart att farga, darfor
pigmenterades limmet for ett mer integrerat resultat (Lodewijks 1980). Metoden utgor an
idag grund for olika tillvagagangssatt inom fan- och flaggkonservering.

1.9 Forsknings- och kunskapslige idag

Nedan foljer en sammanfattad presentation av ett urval fallstudier och annat
forskningsbaserat material som visar pa dagens befintliga kunskaper och tankesétt kring
konservering av bemalad textil, silke som material och vimpeldelens kulturhistoriska
kontext. Ett forsok har gjorts att halla sig till sa ny forskning som mgjligt gallande
konservering av bemalad textil, da material och metoder hela tiden utvecklas. Det &r inte
ovanligt att produkter och metoder avfardas efter en langre tid eller att produkter andrar
innehall eller forsvinner helt fran marknaden. Dock férekommer dven aldre studier bland
den forskning som presenteras.

Silke som material, dess kemiska uppbyggnad och karaktéristiska egenskaper, samt

identifikation av fibrer presenteras vél av bland andra Timar-Balazsy & Eastop (1998),
Lundwall (1999), Houck (2009) och Nilsson (2010). Detta bidrar till en 6kad forstaelse for
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materialet och vimpeldelens kondition idag. Denna kunskap verkar dven som grund for
vilka konserveringsatgéarder som testas och tillampas.

Christensson (2012) och Lundeberg (2000) presenterar grunderna for laminering som
metod vid konservering av textilt material. Laminering gar ut pa att, med hjalp av
limimpregnerat stodmaterial, stabilisera foremal och &r en vedertagen metod da
somnadskonservering betraktas som olampligt av olika anledningar. Exempelvis da
materialet ar sa pass nedbrutet att det knappt hanger samman eller om ett stort antal revor
och bristningar uppkommit i textilen. Metoden &r vedertagen inom fan-  och
flaggkonservering. Val av adhesiv, stodmaterial, typ av vidh&ftning och aktivering av
limmet &r grundldggande for metoden. Syntetiska polymerbaserade adhesiv férekommande
vid laminering inom maleri- och textilkonservering presenteras bland annat i Nystrom
Larssons (2003) magisteruppsats — Syntetpolymerbaserade produkter inom svensk
malerikonservering. Aven i Hesel Bonde (2012) presenteras undersokningar om denna typ
av adhesiv. Atgarder som sékrar stddmaterialet behandlas av Dancause (2002) och Lee
(2008).

Eastop & Takami (2002) beskriver i sin artikel ett fall liknande denna uppsats - en fana av
enkelt sidentyg med bemalad dekor pa bada sidor. Syftet med konserveringen var att denna
fana skulle stabiliseras och kunna stéllas ut hangandes. Materialen, framst de bemalade
partierna undersoktes noggrant med bland annat mikroskop, mikrokemiska analyser och
rontgenverktyg for att bilda en forstaelse for materialens uppbyggnad och bestandsdelar.
For att konsolidera fargskikten anvandes storlim i en 1,5% l6sning i en blandning av vatten
och etanol. Da bindemedlet visats vara kansligt mot vatten och varme testades adhesiv som
ar mojliga att reaktivera med aceton. Lascaux 360 HV:498 HV (1:2) i en 15% vatten-
acetonlosning (1:1) valdes som adhesiv att fasta silkescrepelin med som support for fanan.
Limmet i stodmaterialet reaktiverades med hjalp av acetonanga. Haldane & Tinker (2014)
presenterar ett fall dar tva klanningar av kinesiskt bemalat siden stabiliseras genom
lamineringsatgarder. | dessa fall anvandes en 17,5% losning av Vinamul 3252, en
sampolymer av vinylacetat och etylendispersion, som adhesiv och polyestersldja som
stddmaterial, samt kompletterande sémnad. Westerman Bulgarella (2010) beskriver i sin
studie partiell laminering med en 4% lI6sning Klucel G som lim och silkescrepelin som
stodmaterial pa fanor i siden fran 1800-talet. Limmet reaktiverades med hjélp av en
inpackning med etanol. Atgédrderna togs fram efter utforliga analyser. Timar-Balazsy &
Eastop (1998, ss. 148-152) presenterar ett fall déar en fana av enkelt sidentyg med bemalad
och forgylld dekor pa bada sidor konserveras. Noggranna materialanalyser utfordes innan
konserveringen paborjades. Farglagren konsoliderades med n-lauryl alkohol som
aktiverades av varme och tyck. For att stabilisera foremalet laminerades detta med
silkescrepelin som stédmaterial och Mowilith DMC2 som adhesiv i en 50% vattenldsning.

Danielsson (1964) och Enquist, Trolle & Zillén (2000) ger en Overgripande beskrivning
kring Statens trofésamling och de foremal som dar ingar, vilket bidrar till att kunna
forklara vimpeldelens kulturhistoriska kontext, anvandningsomrade och vad den
symboliserar.
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2. FOREMAILSSTUDIE

2.1 Foremadlsbeskrivning

Foremalet ar en del av en vimpel som nu bestar av tva separata storre delar, ett obestamt
antal fragmentariska bitar och en stang. Aven ett obestamt antal av de mindre fragmenten
tillhor inventarienumret. Vimpeldelen bestar av ett enkelt tygstycke med en bemalad dekor
pa bada sidor. Den tillhér Statens trofésamling, som forvaltas av Armémuseum, och har
inventarienummer ST 23:305,4 / AM.083103 (Digitalt museum 2018). Vimpelfragmentet
ar daterat till omkring ar 1700.

Matt fore konservering:  Bredd: ca. 35 cm
Léngd: ca. 30 cm

Figur 1. Ena sidan fore konservering. Figur 2. Andra sidan fore konservering.

Vimpeldelen har tidigare beskrivits besta av siden (Mobergs register Armémuseum). Efter
icke-destruktiva undersokningar i ljusmikroskop med hog férstoring och med hjélp av
referensmaterial (Houck 2009) kan detta pastaende bekraftas (se 2.2). Sidenet ar troligtvis
oférgat och har en ljus beigevit ton. Véavtekniken &r i grundbindningen enkel tuskaft, eller
sidentaft som det dven kallas (Eriksson, Gustavsson & Lovallius 2008). Varpen ar
horisontell och inslagen vertikala, vilket en stadkant langs ena langsidan kan indikera.
Vaven ger ett smalrandigt intryck, vilket tycks vara en effekt av vavtekniken. "Rénderna”
ar egentligen halrum som upprepas mellan var femte varptrad, sa kallade skedréander.
Tradarna i varp och inslag &r lika i storlek och har spunnits i en z-vridning.

Den enkla sidentaften dr dekorerad med ett spegelvant motiv pa vardera sida och barder
langs Gvre och nedre kant, vilka dven ar fallade med en ca. tre millimeter bred fall som
sékrats med kastsém av garn, troligtvis lin. Dekoren &r uppbyggd i flera lager och av olika
material. Efter undersokningar i ljusmikroskop med hég forstoring, tycks lagren ligga i
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foljande ordning; ndrmast sidenet en ljust rddbrun grundering, silverfargad bladmetall, ett
gyllene lager och ytterst roda och grona separerade laserande farglager. Dekoren har dven
svarta konturer. Med hjalp av XRF-undersokningar?, kan det konstateras att det som tycks
vara bladmetall, bestar av en relativt hog halt bly, men dven silver tycks inga, eventuellt i
nagot slags legering. Aven guld tycks vara narvarande och da troligtvis som ett separat
lager 6ver dvrig metall. De grona pigmenten tycks vara kopparbaserade och bade de svarta
och roda pigmenten tycks besta av oorganiskt material (se Bilaga 1).

Undersokningar i ljusmikroskop med hog forstoring visar att i skador pa dekoren tycks
sidenet vara nagot fett, vilket eventuellt kan vara ett tecken pa att farg och/eller grundering
ar oljebaserad. Eftersom foremalets anvandningsomrade varit utomhus i krig, ar materialen
troligtvis vadertaliga.

Den bemalade dekoren bestar av en dubbelorn, d.v.s. en 6rn med tva huvuden pa bada
sidor av sidentaften. Bada sidor &r i princip identiskt spegelvanda motiv, men handmalade
och kan darfor skilja sig nagot i detaljer. Huvudena ar kronta med varsin sluten krona med
kors och dver huvudena sitter dven en separat, storre kront krona med ett kors. | ena klon
haller 6rnen en spira och i den andra ett riksapple. Dubbel6rnarna och kronorna 6ver deras
huvuden har svarta malade konturer och gréna, réda och gyllene partier, dar den grona och
roda fargen har en laserande effekt som gor att metallglans tranger igenom. Barderna ar
gyllene och aven de har svarta konturer. Konturerna tycks vara malade efter forgyllning
och de gréna och rdda farglagren.

Armémuseum forvaltar ett storre antal likadana eller liknande vimplar som kan bidra till att
forsta hur denna vimpel tidigare sett ut, i helt skick (se Bilaga 2). Vimpeldelen i denna
undersokning har formen av en staende rektangel. Hela vimpeln tycks ha bestatt av ett
rektangulart falt och ett triangulért sluttande félt.

2.2 Silke

Silke &r ett proteinfiber tillhérande gruppen naturfibrer. Fibrerna produceras framst av
mullbérssilkesfjérilens larver som spinner kokonger av ett sekret. Dock férekommer &ven
att andra larver spinner liknande fibrer. Kokongtraden bestar framst av tva slags
proteindmnen. Tva filament av fibroin som bygger upp traden och sericin som fungerar
som ett bindemedel, vilket omger och skyddar fibroinet. Fibrerna & mycket orienterade
och kristallina. Fibrionet bestar av H-fibroin, L-fibroin och en liten mangd P25, som ar ett
glykoprotein. H-fibroinet ar storre och det som dominerar, medan L-fibroinet & mindre.
Fibroinet bestar framst av aminosyrorna glycin, alanin och serin (3:2: 1), vilka utgor 60%
av de kristallina regionerna, i upprepade sekvenser i proteinkedjorna. Ovriga aminosyror
som ingar &r arginin, treonin och tyrosin vilka har fylliga sidogrupper och narvarar darfor i
de mer amorfa regionerna av proteinkedjorna. De utstréckta kedjorna av fibroin har formen
av B-plisserade ark dar kedjorna halls samman av sekundara vatebindningar. Cellenheterna
bestar av fyra polypeptidkedjor. Polypeptiderna bildar mikrofibriller som i sin tur formar
fibriller som tillsammans utgor ett fibroinfilament (Nilsson 2010, ss. 11-14; Timar-Balazsy
& Eastop 1998, ss. 43-45).

Fibrerna kan avkokas for att avlagsna sericinet och de tva filamenterna av fibroin
separeras. Det &r dessa som ger sidenet hog glans. Det avkokade silket bildar ett mjukt och
glansigt material. Fibrernas tatare struktur gor dem glansiga och mindre elastiska an
exempelvis ull. Silkets bojlighet beror pa att de veckade arken ror sig latt langs varandra

1 Med hjalp av Jacob Thomas, forskarassistent pa Institutionen for Kulturvard.

18



och da reflekteras ljus som far materialet att uppfattas som blankt. Draghallfastheten ar
hog, men sjunker med ca. 20% i fuktigt tillstand. Det &ar de kristallina regionerna som gor
silket mekaniskt starkt och motstandskraftigt mot andra kemiska @mnen. De amorfa
regionerna kan dock enklare penetreras av vatten och andra amnen. Mullbérssilket skadas
inte av svagare alkalier, men &r desto mer ké&nsligt mot syror. | vattenbad svéller fibrerna
mellan 16-19% i dess tvargaende riktning och runt 1,3% i axial riktning. Fibrerna kan torka
ut om relativa luftfuktigheten &r under 40% eller vid hoga temperaturer. Varme torkar ut
och leder till oxidation som missfargar. Vid 140° C paverkas silkets mekaniska egenskaper
namnvart. Uttorkat silke ar stelt, skért och mjukheten reducerad. Silket kan dock ater
slappnas av via vat- eller fuktbehandling. Silkesfibrerna bryts latt ner av ultraviolett
stralning som missfargar silket och kan orsaka brott i polymerkedjorna och fibrerna
forsvagas. Det har dock en relativt hog motstandskraft mot mogel. Silkets pH-varde
varierar mellan 3-7 (Timéar-Baldzsy & Eastop 1998, ss 45-48; Lundwall 1999, ss. 133-134).

I mikroskop identifieras silkesfibrerna lattast av sitt glasliknande utseende med likformig
diameter och longitudinella strimmor kan férekomma. Avkokat silke har oftast en glansig
vit nyans, men vilt silke kan variera nagot mellan olika vita, grona och bruna nyanser.
Tvarsnittet kan variera mellan de olika slags silkesfibrerna. Mullbarssilke har ett mer eller
mindre triangulart tvarsnitt vilket skiljer sig fran det vilda silket som uppvisar en storre
variation. Idag kan det vara svart att skilja mellan silkesfibrer och nylon da dessa har ett
liknande utseende. Dock kan nylon uppfattas vara mer homogent (Houck 2009, ss. 44, 59,
64-65). Eftersom nylon &r en langt senare uppfinning, kan inte denna férvéaxling ske
gallande vimpelns fibrer (se fig. 3).

Figur 3. Narbild pa vimpeldelens silkesfibrer i mikroskop.

2.3 Kulturhistorisk kontext och symbolik

Vimpeln &ar en trofé fran det stora nordiska kriget, troligtvis tagen vid slaget vid Saladen,
Litauen, den 19:e mars 1703 (Digitalt museum 2018). Det stora nordiska kriget, 1700-
1721, hade sitt upphov i att Fredrik IV av Danmark, August Il av Sachsen-Polen och Peter
| av Ryssland bildade ett anfallsforbund och foérklarade krig mot Sverige, med Karl XIlI
som regent. Under aren kriget pagick bildades och avbréts en rad olika allianser mellan
Europeiska lander som blev inblandade. Sverige var en stormakt som andra lander ville
komma at och aterta eller ta mark ifran. Slaget vid Saladen utspelades mellan svenska och
ryska trupper, dar svenskarna vann en Overtygande seger trots att Rysslands trupper var i
numerart dverladge (Hoglund, Sallnds & Bespalov 2006).
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Troféer sasom fanor, standar och vimplar, men dven andra slags féremal, fran olika féltslag
har under flera arhundraden samlats in och visats upp i olika konstellationer som ett tecken
pa makt och nationens styrka. Redan fran nar Axel Oxenstierna, under 1600-talet, borjade
propagera for att samla in och bevara Gustav Il Adolfs troféer grundlades samlingen.
Statens trofésamling bestar idag av omkring 4000 foremal dar de flesta ar olika slags
falttecken, vilka sedan 1960-talet forvaltas av Armémuseum (Armémuseum 2015). Under
1600-talet forvarades troféerna pa slottet Tre kronor i Stockholm, men redan da fanns
tankar om att bygga en arsenal att férvara dem i istéllet. Dock forverkligades aldrig detta
och under 1600-talets andra halft beslutades att troféerna skulle avbildas, troligtvis pa
grund av dess redan da daliga skick. Falttecknen flyttades da till palatset Makalos dar de
kom att forvaras under storre delen av 1700-talet. Under en kortare tid i borjan av 1800-
talets forvarades de i ett orangeri i Kungstradgarden i Stockholm, men med national-
romantikens ideologi vécktes nytt intresse for samlingen. 1817 flyttades féremalen till
Riddarholmskyrkan under ceremoniell tillstallning. Dar placerades fanorna fritt hdngandes
i knippen (Engquist, Trolle & Zillén 2000).

P4 grund av alder, bristande forvaring och sattet fanorna stilldes ut pa i
Riddarholmskyrkan, uppkom med tiden mer och mer skador. Efter en brand i kyrkan
uppmarksammades forfallet och ett omfattande konserveringsarbete paborjades (se 1.8).
Troféerna plockades succesivt ner, rullades hart mot sina stanger och magasinerades under
flera ar. Efter att Statens trofésamling dvertogs av Armémuseum som forvaltare, pa 1960-
talet, halls dar en permanent utstallning 6ppen i den sa kallade trofékammaren, dar ett urval
av foremalen visas dn idag (Engquist et al. 2000).

Till en borjan anvandes fanor och standar som igenkanningstecken for att leda trupper i
strid (Engquist et al. 2000). Falttecken var betydelsefulla saval praktiskt som symboliskt.
Det var de foremal som, fasta vid stanger, bars synliga for att visa truppernas identitet och
position, samt fungerade som ledande och samlande symboler for soldaterna. Falttecken
var vardeladdade symboler da det var infor fanan som soldaten svor trohetseden. Dessa
skulle forsvaras med soldaternas liv och det var en arofylld position att fa vara fanbarare
(Danielsson 1964). Att forlora sina fanor och standar var en lika stor skam som det var en
ara att erévra dem fran sin fiende. Det var bevis pad seger att ha dvertagit fiendens
falttecken och hade ett stort propagandavarde och visade pa nationens styrka och makt. |
segerparader brukade de vunna troféerna sldpas symboliskt i marken for att sedan vl
omhandertas da de bidrog till nationell dra. Idag har troféernas varden som segertecken och
tecken pa en nations styrka ersatts av att istallet ha ett hogt kulturhistoriskt varde. Fanorna
och standaren var ofta pakostade och tillverkades oftast av textila material, framforallt
siden men &ven linne och ylle. De visar pa religiosa, heraldiska eller allegoriska motiv och
symboler for bland annat det egna landet, religionen och kungen. Motiven var ofta
tillverkade i broderi, intarsia eller maleri. Idag kan de dven verka som vardefulla bevis pa
aldre tillverkningstekniker (Engquist et al. 2000).

Vimpeln i denna fallstudie har formen av en rysk ryttarfana eller en sa kallad tsarfana,
bestdende av ett rektangulért och ett triangulart falt, dar triangelns skarpaste vinkel utgor
spetsen. Denna typ av form som anvants fran medeltiden, forekom fram till omkring ar
1700 i Ryssland (Danielsson 1964). Dekoren pa vimpeldelen innefattar en hel del
symbolik. Den gyllene dubbel6rnen var tsarens vapen, i detta fall Peter I. Symbolen hade
anvants sedan ar 1495, da den aterupptogs av Ivan Il efter att den tidigare anvants av
Bysantinska riket som 33 ar tidigare upplosts. | Bysantinska riket var dubbelérnen en
symbol for kejsarmakten och de tva huvudena representerade Romarrikets bada
kejsartroner, Rom och Konstantinopel. Dubbelérnen &r en vanlig symbol inom heraldik
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och vexillologi. De tre kronorna som kroner érnen lades till pa tsarsvapnet 1625 och
omtalas senare symbolisera kungarikena Kasan, Astrakan och Sibirien. Ryssland var kristet
och sannolikt &r det darfor kronorna &r prydda med varsitt kors. Spiran i dubbel6rnens ena
Klo var ett av tsarens hérskarattribut och symboliserar réttvisa och réattfardighet. Riksépplet
har sitt ursprung i Romarriket och anammades senare av kristna regenter som tillforde
band som delade &pplet i tre delar, samt kronte det med ett kors. Applet representerar
kunglig makt (Danielsson 1964). Denna typ av vimpel och symbolik tycks ha varit vanligt
forekommande kring ar 1700, da Statens trofésamling innehar ett storre antal liknande eller
likadana vimplar (se Bilaga 2). Dock, vid noggrannare undersékning &r det mojligt att anta
att konstnarerna var flera, da uttrycket i bemalningen kan skilja sig nagot mellan motiven.

2.4 Konditionsbeskrivning

Vimpeldelen ar deformerad och skor i saval sidenet som de berpélade partierna (se fig. 1 &
2). De bemalade partierna ar &ven sproda och harda. Overlag & samtliga delar
genomgaende smutsiga, saval sidenet som de bemalade partierna.

Det finns ett storre antal revor i varierande storlek och olika riktningar, framst langs
kanterna kring de bemalade partierna, men aven i det rena sidenet (se fig. 4). Ett mindre
antal sma hal och bristningar i sidenet har uppstatt och ett storre materialbortfall har
uppkommit mellan dubbelérnarnas klor (ca. 2 x 5 cm).

Under klon hallandes ett riksapple finns en nagot storre, morkare fargflack som ar mest
tydlig pa den ena sidan, men syns aven fran den andra om &n inte lika framtradande. Det
finns dven en del mindre grunderings- och féargflackar som tranger igenom sidenet och
darav syns pa bada sidor. Fargskikten, pa bada sidor, ar relativt intakta, men mindre
sprickbildning har uppkommit pa flera stallen och &ven ett mindre antal notskador och
fargbortfall har uppkommit (se fig. 5). Troligtvis har dessa skador uppkommit efter
varierande klimatvaxlingar och anvéndning. Metallen under férgskikten tycks ha oxiderat
och blivit mork pa flera stallen i dekoren, pa bada sidor.

Vimpelns skador beror troligtvis pa att den under flera hundra ar forvarats och hangts upp
under mindre fordelaktiga forhallanden. Exempelvis i orangeriet i Kungstradgarden dar
den troligtvis kan ha blekts eller i Riddarholmskyrkan dér klimatet var missunnsamt och
upphangningen kan ha orsakat de brottskador och revor som finns idag (se 2.3). Det ar
tydligt att vimpeln inte tidigare har konserverats.
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Figur 4. Narbild pa en av
manga revor.

Figur 5. Narbild pa
fargskikt med
materialbortfall och
sprickor.
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2.5 Atgiirdsforslag

Vimpeldelen behdver stabiliseras och avlastas fran de ojamna spanningar som uppstar
mellan sidenet och dekoren i och med materialens olikheter. Detta fOr att undvika att
ytterligare skador bildas. Smuts behover avlagsnas da det ocksa ar en faktor som kan ge
upphov till ytterligare defekter och nedbrytning. Dock kanns det for riskfyllt att rengora
objektet med vata metoder sasom vattenbad eller liknande och darfor laggs fokus pa mer
ytlig rengdring. Oavsett rengdringsmetod kommer tester att behdva utforas.

Eftersom sidenet ar sa skort och de storre revorna ar placerade langs med eller genom
bemalad dekor kanns det inte mojligt att anvanda sig av nagot slags somnadskonservering i
detta fall. Darfor foreslas en metod som innebér avlastning pa annat sétt, sasom laminering
av nagot slag. Dock kan tillagg av nytt stddmaterial upplevas nagot stérande rent estetiskt
och darfor kommer olika varianter av limbaserat stod testas innan beslut fattas. Aven vad
for slags adhesiv som &r bast lampat for foremalet bor undersokas innan atgarder vidtas.

Oavsett vad for slags atgarder som visar sig lampligast kommer vimpeldelen behdva slatas
ut for att bli av med dess deformation och for att lata materialen slappna av. Utslétningen
kommer vara det forsta som gors innan nagot annat ingrepp blir mojligt att utfora,
inklusive rengoring. Hur materialen reagerar pa vatten eller andra I6sningsmedel i nagon
form kommer ha en betydande roll fér vad som blir mojligt att genomfora.
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3. UNDERSOKNINGAR

Tester som genomforts och material har valts ut efter diskussion med handledare, andra
konservatorer och efter vad som uppkommit ur informationsinsamlingen rérande liknande
fall, material och foremal. Detta tillsammans med vad som funnits tillgangligt pa
institutionen har avgjort vad som testats och pa vilket séatt. Ny sidentaft och mycket sma
fragment fran vimpeln anvandes istallet for vimpeldelen vid de praktiska testerna. Som
underlag vid limimpregnering har teflonduk, silikonbekladd plastduk och silikonpapper
anvants i testerna.

3.1 Utsliitning

Eftersom vimpeldelen blivit missformad och skor efter tidigare forvaring, utstélining och
nedbrytning fanns behov av att slata ut den innan ytterligare atgarder kunde vidtas.
Utslatningstesterna pabdrjades pa ett mindre fragment av vimpeln efter att ha undersokt
hur sidenet och de bemalade delarna reagerat pa kontakt med avjoniserat vatten genom
dropp- och torktest, pa mycket sma fragmentariska bitar av vimpeln. For att slata ut det
mindre fragmentet testades Steamjet for att tillfora anga och jamnt fukta materialet, for att
slappna av och svalla fibrerna och gora sidenet mer flexibelt. Fukt tillfordes i relativt hog
dos i ett mindre antal omgangar om ca. 20 sekunder och mellan omgangarna testades
fragmentets flexibilitet. Fragmentet placerades pa en kartongskiva och non-wovenduk av
polyester innan fukten tillférdes och med hjalp av en liten traspatel och bambupinne veks
vecken upp forsiktigt. For att halla formen anvandes mindre glasskivor som tyngder
partiellt under arbetets gang och nar alla veck och rynkor slatats ut lades ytterligare en bit
av non-woven Over fragmentet och tyngderna placerades istéllet dverst. Eftersom non-
wovenduken har en ojamn yta och att sidenet hakade i” nagot testades att lagga syrafritt
silkespapper mellan duk och foremal, vilket l6ste risken med att fragmentet kunde skadas
ytterligare. Déarefter lamnades det for att torka under uppsikt. Resultatet blev slatt och
jamnt, men fibrerna hade brutits av i ett tidigare veck.

Eftersom vimpeldelen &r storre an fragmentet som testats ovan och darmed svarare att
fukta jamnt med Steamjet bestdmdes att ett slags fuktkammare skulle testas istéllet. Att
anvanda fukt som metod hade i ovan ndmnda test visat sig effektivt och sékert, och darfor
valdes att ga vidare med den komponenten. Fuktkammaren byggdes upp genom att en
gummiskiva lades pa en arbetshank och pa den placerades ett genomfuktat bomullslakan,
vikt i tvd omgangar och helt utslatat. Pa lakanet placerades ett lager av non-woven av
polyester och darefter lades vimpeldelen pa plats och tacktes med ytterligare ett lager non-
woven. Overst lades en helt tackande duk av tjockare polyesterplast for att halla inne
fukten och tyngder placerades ldngs kanterna. Att anvénda fuktkammare upplevdes dock
nagot tidskravande i och med att man behover halla koll pa foremalet och hur fukten
paverkar det, samt for att se nar det ar mojligt att paborja utslatningen mer aktivt. Att lata
foremalet vistas i fukt under en langre tid 6kar dven risken for mogelbildning.

Eftersom det fanns tillgang till ett lagtrycksbord, som kan tillfora varme och tryck, valdes
istallet att flytta over fuktkammaren till detta. Lagtrycksbordet preparerades med tva nagot
tjockare syntetiska filtdukar och ett lager non-woven. For att effektivisera bordets
egenskaper isolerades storre delarna av det med styvare, strackta gummidukar och tyngder
sa att enbart en del anpassad efter foreméilets storlek holls “6ppen” (se fig. 6). Bordet
stalldes in pa ca. 36° C och en aluminiumfilt lades 6ver den 6ppna ytan tills énskad varme
uppnatts. Temperaturen kontrollerades med en yttermometer. Nar bordet natt onskad
temperatur flyttades fuktkammaren éver (bortsett fran gummiskivan) och aluminiumfilten
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avlagsnades fran den oppna ytan. De Gversta lagren plast och non-woven, samt det fuktiga
lakanet avlagsnades nar kondens borjat bildas, vilket ar ett tecken pa att 100% luftfuktighet
uppnatts i fuktkammaren och hela féremalet genomfuktats. Déarefter borjade foremalet
slatas ut partiellt med hjalp av fingrarna och bambupinnar for att avldgsna veck och rynkor
och sa att minsta del hamnade pa rétt plats i forhallande till omgivande material. Med hjalp
av fingrarna trycktes ytan forsiktigt slat och tyngder i from av glasskivor placerades éver
bearbetade ytor.

Utslatningsforsoken pa lagtrycksbord gjordes i tva omgangar. | forsta forsoket avliagsnades
det fuktade lakanet direkt nar 100% luftfuktighet uppnatts och for att halla féremalet
fuktigt anvéandes Steamjet. Dock upptacktes en risk for droppbildning och déarfor
avlagsnades angan och foremalet fick torka. | det andra forsoket lag det fuktade lakanet
kvar under foremalet tills dess att hela foremalet slatats ut och darefter lyftes foremalet
mellan non-wovendukarna, lakanet avlagsnades och foremalet lades pa plats igen. For att
behalla fukten under utslatningen anvandes istallet non-woven och en plastduk 6ver de
partier som inte arbetades med. Né&r hela vimpeldelen slatats ut avlagsnades tyngderna och
lagren 6ver foremalet byttes stegvis ut mot tunn Melinex (polyesterplast) samtidigt som
trycket i bordet sattes igang pa ca. 35 Bar. For ytterligare utslatning av dekoren anvandes
en varmespatel, installd pa ca. 50° C, som arbetades med i latta rorelser och knappt nagot
tryck partiellt 6ver ytorna for att mjuka upp fargskikten nagot. Med fér hog varme och for
mycket tryck riskerar fargen dock att mjukas upp fér mycket och regenereras sa att ytan
blir blankare och den kemiska kompositionen kan paverkas och andras. Med hjélp av
fingrarna trycktes de uppvarmda partierna forsiktigt slatare. Nar utslatningen kandes Klar
stdngdes varmen i bordet av, men trycket fick vara kvar for att underlatta torkningen. Efter
ungefar 10 minuter avlagsnades dven Melinex-filmen 6ver foremalet och det fick ligga
kvar med trycket pa tills det upplevdes vara helt torrt igen. For att halla formen forvarades
vimpeldelen mellan non-wovendukar, med en kartongskiva och tyngder Over.
Vimpeldelens matt efter utslatningen ar: bredd 35,9 cm, langd 31,5 cm (se fig. 7).
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Figur 6. Lager vid utslatning. 1. Lagtryckshord. 2-3. Syntetiska filtar. 4. Non-woven i polyester. 5. Fuktat
bomullslakan. 6. Non-woven i polyester. 7. Féremal. 8. Non-woven i polyester. 9. Plastduk.
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Figur 7. Resultat efter utslatning av
vimpeldelen.

3.2 Rengoring

Eftersom vimpeldelen upplevdes vara i ett skort tillstand beslutades att enbart testa
metoder for ytrengoring. Forst testades att avlagsna smuts med en mjuk mardharspensel
som forsiktigt sveptes 6ver ett mindre parti av dekoren. Testet utférdes under mikroskop
for att tydligare se hur ytan paverkades. Viss ytlig smuts avlagsnades, men inte allt.
Dessutom tycktes ett mindre antal mikroskopiska bitar av dekoren lossna fran ytan.

Aven sminksvamp testades att forsiktigt “duttas” éver ytan, sivil pa sidenet som pa
dekoren. Metoden gav ett tydligt resultat pa bada typer av ytskikt och svampen lyfte
mycket smuts. Dock upplevdes dekoren fortfarande nagot matt och darfor testades dven
tops med bunden fukt och saliv pa dessa ytor. Tops med avjoniserat vatten tycktes inte
avlagsna sarskilt mycket mer smuts och det réda fargskiktet hade tendenser att lossa nagot.
Bunden saliv pa tops gav ett battre resultat och det blev tydligt att mycket smuts
fortfarande gick att avldgsna. Ytan blev ndgot klarare och glansigare. Den roda fargen
tycktes dven vara nagot kanslig mot denna metod, men lossade inte da man svepte mycket
forsiktigt 6ver de rdda ytorna.

3.3 Stodmaterial

Som stédmaterial vid laminering ar tunn vév av silkescrepelin eller vdv av polyester
vanligast och fasts pa den ena eller bada sidor av foremalet. Polyestervav ar starkare an
silkescrepelin och har goda aldringsegenskaper gentemot silke som ar mer kansligt for ljus,
varme. Silkescrepelin anpassar sig dock nagot battre vid ojamnheter i materialet
(Lundeberg 2000).

Eftersom foremalet bestar av siden och ar bemalat, vilket dven efter utslatning ger visst
upphov till ojamnheter, har silkescrepelin valts som stédmaterial. Stodvaven kommer alltsa
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besta av samma material som vimpeldelen och har da en liknande flexibilitet och
foljsamhet som Okar mojligheten att bibehalla textilens flexibla egenskaper. Slojans hogre
risk for nedbrytning kan forhoppningsvis undvikas da aven féremalet i sig mar bast av att
inte exponeras for hoga halter ljus och varme — preventiva atgarder forblir desamma (se
4.5).

For variation valdes att utfora tester med saval hela bitar av silkescrepelin, som med
separata tradar och mindre remsor fran samma material. Tanken med tradarna och
remsorna ar att anvanda dessa som bryggor over befintliga revor i foremalet for att avlasta
fran spanningar som kan ge upphov till ytterligare skador. Silkesslojan kan anvandas for
storre ytor med samma syfte som bryggorna.

3.4 Limmer och losningsmedel

Limmer och lésningsmedel som anvénds inom konservering bor uppfylla vissa krav. De
ska inte vara hélsoskadliga varken vid applicering eller vid eventuellt avlagsnande.
Adhesivet ska heller inte vara skadligt for foremalet och det ska helst kunna ga att avlagsna
helt, d&ven om reversibilitet kan vara svart att uppna pa porésa material (som textil).
Limmets egenskaper ska ge god vidhéftning, vara filmbildande, flexibelt och optiskt. Helst
ska det inte dra at sig smuts och vara aldersbestandigt utan att bli sprott, missfargas eller
krympa. Neutralt pH ar att foredra (Christensson 2012; Lundeberg 2000). Att limmet
orsakar en kemisk reaktion och tvéarbinder med foremalet bor ocksda undvikas.
Limlésningen bor dven ha den egenskap att det kan flyta ut, vata och tranga in i halrum och
ojamnheter och binda mekaniskt, men inte impregnera (Horie 2010, ss. 98-106).

Vid laminering bor limmet enbart appliceras pa det stddmaterial man anvander sig av och
enbart vidhafta ytligt pa foremalet nar det reaktiveras. Vidhaftningen bor vara sa svag som
mojligt men anda sa stark att foremalet stottas jamnt Over hela ytan. Limmets
aktiveringstemperatur, bor inte vara sa pass hog att det finns risk att skada foremalet och ar
darfor viktig att ha i atanke vid val av lim (Christensson 2012; Lundberg 2000).

Nedan foljer en presentation av det urval limmer som testats. Samtliga &r syntetiska
polymerbaserade adhesiv som gar att I6sa i vatten och har provats i olika koncentrationer
och blandningar. Limmerna har samtliga relativt 1ag glasomvandlingstemperatur (Tg) som
gor att de haller sig klibbiga och flexibla i rumstemperatur. Skulle Tg vara &ver
rumstemperatur skulle limmet bli hart och inte flexibelt, vilket inte Gverensstammer med
sidenets egenskaper som material (Nystrom Larsson 2003). Att avjoniserat vatten valdes
som l6sningsmedel beror pa att det tidigare testats och anvants vid utslatningen med gott
resultat (se 3.1).

3.4.1 Dispersion K 360

Dispersion K 360 &r en vattenhaltig emulsion av en termoplastisk akrylpolymer, 2-
ethylhexylacrylat. Produkten &r en ersattare for polyakrylatdispersionen Plextol D 360 som
inte langre tillverkas. Plextol D 360 anvandes tidigare inom textil- och malerikonservering
(Nystrom Larsson 2003). Dispersion K 360 har liknande filmbindande egenskaper, ar
I6sligt i vatten, men skiljer sig markant i kemisk komposition och egenskaper som pH-
vérde, dar K 360 ar mycket surare (Kremer Pigmente GmbH & Co. KG. u.a.). Dispersion
K 360 har ett Tg pa -31° C och en aktiveringstemperatur omkring 45° C (Hesel Bonde
2012). Limmets filmbildande egenskaper ger ett transparent och flexibelt resultat och ar
aven klibbigt i rumstemperatur. Det finns inga kanda sakerhetsrisker, men limmet ska inte
vara i kontakt med korrosiva metaller under bearbetning, lagring eller transport. (Kremer
Pigmente GmbH & Co. KG. u.ad.).
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For att gora Dispersion K 360 mindre lattflytande och ge det mer kropp kan det svallas
med hjéalp av Rohagit SD 15, en tvarbindande akrylatprodukt, och ammoniak. Ammoniak
hojer pH-vérdet som helst ska hallas neutral for siden. Grundreceptet for detta ar 100: 2,5:
0,5, lim, Rohagit och ammoniak vid anvandning av Plextol D 360, men eftersom
Dispersion K 360 ar surare kravs en storre mangd ammoniak. Detta for att gora I6sningen
neutral och att inte utsatta sidenet for risker eftersom det &r kansligt mot syror (Nystrom
Larsson 2003). Bestandsdelarna blandas vél under ordentlig omrérning tills konsistensen
liknar vispad maréng.

3.4.2 Lascaux 303 HV

Lascaux 303 HV ar en termoplastisk sampolymer-butylmetakrylatdispersion, fortjockad
med akrylbutylester. Det ar vattenlosligt, har ett pH mellan 8-9 och avlagsnas med hjélp av
aceton, toluen eller xylen nér det torkat. Dock &r toluen och xylen cancerogena och bor
helst undvikas. Limmet ar filmbildande, har ett Tg pa ca. -31° C och &r saledes klibbigt i
rumstemperatur. Det &r dven transparent nar det torkat. Aktiveringstemperaturen ligger pa
ca. 50° C och riskerar darfor inte att skada foremalet. Limmet kan anvandas som
kontaktlim (Lascaux Colours & Restauro u.d.). Limmet kan, vid 6gon- och hudkontakt,
orsaka irritation och darfor bor helst skyddsglasdégon och handskar anvandas vid hantering
(Lascaux the spirit of colours 2016 a).

3.4.3 Lascaux 498 HV

Lascaux 498 HV ar en termoplastisk akrylharts bestdende av en vattenbaserad emulsion
baserad pa butylakrylat, fortjockad med metakrylsyra. Polymererna &r langre an de som
anvands i 303 HV. Limmet é&r, precis som 303 HV, vattenlosligt, har ett pH-vérde pa ca. 9
och léses upp med hjalp av aceton, toluen eller xylen nar det hardat. Det har ett Tg pa +13°
C och ar darfor inte klibbigt i rumstemperatur, men &r filmbildande och transparent.
Aktiveringstemperaturen ar ocksa hogre an 303 HV, omkring 70-80° C (Lascaux Colours
& Restauro u.d.). | sig sjalvt ar limmet inte att foredra for textila foremal pa grund av dess
egenskaper. Limmet kan dock blandas med Lascaux 303 HV for att na dnskade egenskaper
emellan de tva rena limmernas egna karaktirsdrag. Limmet har inte nagra sarskilda
halsorisker, men kan orsaka irritation vid kontakt med 6gon och hud. Bér gérna
skyddsglasdgon och handskar vid hantering (Lascaux the spirit of colours 2016 b).

3.4.4 Limblandningar och applicering

Efter 16pande tester och utvarderingar hade till slut foljande limldsningar testats (se tabell
1). Samtliga utspadda limmer &r I6sta i avjoniserat vatten.

Nr | Limblandning Koncentration
1 Uppsvalld Dispersion K 360 100:2,5:1,0

2 Uppsvilld Dispersion K 360 15%

3 Lascaux 303 HV: 498 HV (2:1) 30%

4 Lascaux 303 HV: 498 HV (2:1) 15%

5 Lascaux 303 HV 15%

Tabell 1. Adhesiv som testats pa stddmaterial och nytt siden. (Se recept for uppsvalld Dispersion K 360
under 3.4.1.).

Limmerna blandades till och olika tester for applicering av dessa pa stddmaterialen agde
forst rum. Helst dnskades limmet enbart appliceras pa en sida av stodmaterialet for att inte
onddig exponering skulle riskeras. Det uppsvallda Dispersion K360 testades att penslas ut i
ett jamnt lager pa uppspént silikonpapper och en utklippt bit silkessloja lades dver for att
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torka. Silkestradar fran silkescrepelinet drogs dven igenom limmet for att tickas av detta.
Limmet testades aven att spadas och sprayas direkt pa silikonpapper innan sloja skulle
laggas pa plats, men gav ett misslyckat och mycket ojamnt resultat och avvisades darfor
direkt.

De utspéadda limblandningarna (nr. 2-5, se tabell 1) rollades 6ver uppspand silkessléja med
silikonpapper, teflonduk och silikonbekladd plastduk som underlag. Adhesivet tranger da
igenom sl6jan och bildar en klibbig film mot underlaget. Pa grund av de héga halterna
vatten i losningarna missformades silikonpapperet och limmet blev ojamnt fordelat pa
slgjan. Teflonduk och silikonbekl&ddd plastduk gav ett jamnare och battre resultat och
limmet faste enbart pa slojan. Plastduken upplevdes fordelaktig for att klippa till bitar av
slojan efter specifika former som kan ritas ut direkt pa plasten, medan teflonduken 6verlag
upplevdes smidigast att arbeta med. Tradar fran silkesslojan drogs igenom limmerna pa
samma satt som i uppsvalld Dispersion K 360 och lades pa silikonbekladd plastduk for att
torka nagot. Att Lascaux 498 HV anvandes i test nummer tre och fyra var for att se andra
resultat for vidhaftning och féljsamhet genom att blanda polymerstorlekar.

Efter att limmerna avdunstat och intramolekyldra interaktioner mellan @mnena bildats,
mellan 2-24 h, testades vidhaftningsformagan pa nytt siden i tuskaft. En bit av varje
limpreparerad silkescrepelin klipptes till och applicerades tradrakt pa det nya sidenet.
Slgjbitarna pressades och varmdes fast med hjalp av varmespatel med en temperatur pa ca.
50-60° C. Bitar av slojan klipptes dven ut i smalare remsor och applicerades pa samma satt
over tillklippta revor i det nya sidenet. De limpreparerade tradarna klipptes till i mindre
storlek och applicerades tradrakt med hjalp av pincett Gver tillklippta revor pa nytt siden
(se fig. 8). Tradarna varmdes och pressades fast med hjalp av varmespatel pa samma satt
och med samma temperatur som silkessléjan. Som skydd for att inte lim skulle fastna pa
varmespateln anvéndes tunn Melinex eller silikonpreparerad plastduk mellan proverna och
varmespateln.

Figur 8. Provbitarnas
utformning. 1. Nytt sidentyg.
2.Bitav silkescrepelin. 3.
Bryggor av silkestrad dver reva.
4. Mindre bitar silkescrepelin
over reva.

3.4.5 Resultat

Provbitarna med varje typ av limblandning granskades noga i ljusmikroskop och genom att
spannas och knolas ihop nagot. Det som undersoktes var vidhaftningsférmagan,
flexibiliteten, hallfasthet och estetiskt uttryck. Den uppsvallda Dispersion K 360 (nr.1)
upplevdes ge god flexibilitet at sidenet, saval slojbitarna som bryggorna av limbekladda
tradar. Dock tycktes vidhaftningen vara nagot for stark och riskerade att tranga in i sidenet.
Tradarna var fortsatt klibbiga dven pa ovansidan och riskerar darfor att dra at sig damm,
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vilket hade medfort att ytterligare skydd Over dessa hade varit att foredra. Limmet gjorde
aven att tradarna upplevdes tjocka och klumpiga.

Den uppsvallda Dispersion K 360 som l6stes till 15% (nr.2) gav ocksa en god foljsamhet
och vidhéaftningen faste svagare mot sidenets yta, men anda starkt nog for att ge avlastning.
Bryggorna av silkestrad upplevdes foljsamma och faste bra i sidenet utan att forbli klibbiga
pa ovansidan.

Test nummer tre med Lascaux 303 HV och 498 HV, 30% (nr.3), upplevdes ha en god
vidhaftning men var inte lika féljsam som de ovan namnda testerna. Proverna upplevdes
nastan nagot stela, saval crepelinet som bryggorna. Bryggorna faste inte heller sarskilt bra
och lossades vid mindre rorelse och dragkraft. Samma limblandning, men 16st till 15 %
(nr.4) var nagot mer féljsam och sl6jans vidhaftning var bra om an nagot for svag.
Bryggorna var inte mojliga att fasta pa sidenet, troligtvis pa grund av den laga limhalten.

Lascaux 303 HV i en 15% losning (nr.5) upplevdes ha saval god féljsamhet som
vidhaftning, dven om det tycktes nagot stelare an den uppsvallda Dispersion K 360 nar det
kommer till crepelinbitarna. Den tycktes fasta bra mot sidenets yta utan att impregnera
materialet. Bryggor var dock inte mojliga att fésta, troligtvis pd grund av den laga
limhalten och lilla fastytan eftersom tradarna ar mycket tunna.

3.5 Siakringar

Eftersom silkescrepelinet ar av relativt gles enkel tuskaft finns en risk att materialet tradas
upp med tiden om det kommer i kontakt med andra ytor och material, eller via hantering.
Dérfor valdes att aven utfora olika tester for att sdkra slojans kanter. Efter diskussion med
textilkonservator (Informant 1) och handledare beslutades att testa tre olika metoder.

Det ena sattet gick ut pa att testa att vika in kanterna dubbelt sa att den yttersta kanten
skyddas mellan veckan. Bitar av silkessl6ja testades att fuktas nagot och sedan varmas med
varmespatel mot langsidan av en linjal i metall for att fa till raka veck. Det var svart att fa
vecken smala (ca. 2-3 mm) och att slojan sedan skulle hélla formen. Ytterligare ett element
hade underlattat, sdsom en sém eller om sl6jan varit preparerad med lim.

De tva andra metoderna gick ut pa att sakra slojans kanter med hjalp av smélt polyestertrad
(Dancause 2002; Lee 2008). Till testerna anvandes bade limpreparerad sléja och
obehandlad sl6ja. Det forsta testet gick ut pa att spanna en polyestertrad med hjélp av tejp
mot en glasskiva och darefter spanna fuktad silkessl6ja tradrakt 6ver polyestertraden pa
samma satt som trdden. Sedan anvandes en l6dpenna for att forsiktigt smaélta
polyestertraden utan att skada slojan. Med hjalp av fingrarna spandes mindre partier at
gangen och lodpennan duttades kontrollerat i omgangar Gver traden tills den smalt helt.
Efter ett mindre antal testomgangar upplevdes resultatet gott nog och silkesslgjan gick inte
att repa upp (se fig. 9). Limpreparerad silkessl6ja hade fordelen att slojan holls pa plats
genom att den féaste nagot mot glasskivan under, och det blev mojligt att forma traden mer
an att bara gora raka linjer. For att skapa en ojamn kant anvéandes en knappnal for att peta
till polyestertraden till den form som oOnskades. For att underlatta utforandet placeras
traden en bit langre in dn sljans kant och nar traden smaélts klipps éverflodigt material
bort, sa nara den smalta traden som mojligt utan att klippa bort den. Det andra testet med
smalt polyestertrad gjordes efter samma grundprincip som det forsta testet, men istallet
syddes polyestertraden fast pa sléjan med Overlappande dubbla forstygn (ca. 2-3 mm
stygn). Detta underléttade att félja mer ojamna former oavsett om sléjan var limpreparerad
eller inte. Dock upplevdes resultatet mindre estetiskt tilltalande och svarare att fa sakert da
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l6dpennan smalte bort de stygn som lag 6ver slojan och resultatet sag ut som en smalt som
med mellanrum mellan stygnen. Nar polyestertrad smalts ar det viktigt att arbeta under
utsug da angorna kan vara halsoskadliga.

Figur 9. Smaélt, strackt polyestertrad pa silkescrepelin.

3.6 Test av kompletterande atgiirder

Ifall ndgot ovantat skulle handa nar vimpeldelen atgardas gjordes &dven ett par
kompletterande tester. Om lim skulle saknas eller att sl6jan inte skulle fasta ordentligt mot
foremalets yta provades om det skulle vara mojligt att tillfora lim pa nagot satt med hjalp
av ett barande material. Eftersom limmet visat sig inte fasta mot silikonbekladd Melinex-
plast testades att rolla Lascaux 303 HV i 15% losning pa detta. Adhesivet rollades i flera
omgangar, dar varje lager fick torka emellan, for att fa det tillrackligt tatt. Totalt rollades
sex lager med lim pa plasten. Den silikonbekladda plasten var alltsa tankt att fungera som
en barare dar mindre, anpassade, bitar kunde klippas ut och féras in mellan sl6ja och
foremal med limsidan mot slojan. En bit silkescrepelin lades éver den limbekladda plasten
efter att limmet hardat och varmespatel anvandes for att varma ovanifrdn, med tunn
Melinex mellan crepelinet och spateln. Limmet reaktiverades och slappte fran plasten for
att istallet fasta mot slojan. Darefter placerades sléjan pa ett mindre fragment med limsidan
nedat och fastes med hjalp av varme och press fran varmespatel. Limmet och sl6jan faste
val mot fragmentets yta utan att impregnera. Dock fordelades inte limmet helt jamnt dver
slojan nar det pafordes fran plastunderlaget och lagret adhesiv blev tjockare dn nar det
rollas direkt pa sléjan. Resultatet upplevdes anda sakert och metoden bedéms fungera vl
om ytterligare lim skulle kréavas langs kanter och ojamnheter pa vimpeldelen.

Ifall limytan skulle exponeras nar silkesslojan fasts mot foremalet, pa odnskade stallen,
gjordes dven ett test for att se om detta skulle vara mojligt att avldgsna. | tidigare forsok
hade det visat sig att limmet féaste starkare mot obehandlad Melinex, dn vad det gér mot
silkescrepelinet. Darfor testades att placera limimpregnerad sléja (Lascaux 303 HV, 15%)
med den klibbiga sidan mot detta slags polyesterplast och sedan reaktivera limmet med
hjalp av varme och tryck fran varmespatel. P& nyligen limpreparerad sléja var det mojligt
att avlagsna limmet sa att det istallet faste mot Melinex-plasten, men metoden testades
aven pa limimpregnerad sl6ja som torkat ett par dagar och da var inte limmet mojligt att
avlagsna. Ordentligt torkat lim var alltsa inte mojligt att avlagsna fran sléjan med hjélp av
denna metod. Istallet skulle denna typ av klibbiga exponerade ytor behdva tackas for att
inte riskera att limmet ska dra &t sig damm och smuts. Nagot som da kandes minst synligt
att tillfora var att anvénda sig av ytterligare ett lager limimpregnerat silkescrepelin dér de
bada klibbiga sidorna placeras mot varandra och saledes inte langre blir exponerade for sin
omgivning.
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4. KONSERVERING

4.1 Hantering och siikerhet

Eftersom vimpeldelen ar mycket skor och knappt hangde samman pa vissa stallen var
varsam hantering viktigt att iaktta. Foremalet forvarades i en syrafri kartong med lock,
omslutet av syrafritt silkespapper och mellan tva delar non-woven av polyester med storre
area an foremalet. Nar vimpeldelen slatats ut lades &ven en kartongskiva och glastyngder
over for att med storre sékerhet kunna bevara den slat. For att lyfta och vanda foremalet
anvandes de tva non-wovendukarna att halla i och for att flytta objektet mellan ytor
placerades det pa en styv kartongskiva. De mindre fragmenten som ingick i
inventarienumret (se 2.1) forvaras i en sluten plastpase, invikta i syrafritt silkespapper. Det
storre fragmentet som slatats ut (se 3.1) placerades mellan ett vikt syrafritt silkespapper.
Samtliga fragment forvaras i samma kartong som vimpeldelen for att inte riskera att delar
forsvinner.

Da det visat sig efter XRF-analyser (se 2.1), att dekoren innehdller bly bor vissa
sakerhetsatgarder vidtas aven for den som hanterar foremalet. Vid exponering kan bly vara
hélsoskadligt for saval manniska som miljo (Carl Roth 2018). Dérfor bor skyddshandskar,
rock och skyddsglaségon anvandas vid hantering av blyhaltiga objekt. Vid dammrisk kan
aven munskydd vara att foredra. Dock kan det, vid vissa typer av atgarder, vara svart att
arbeta med denna typ av skyddsutrustning, da den kan upplevas vara i vagen eller ha en
negativ inverkan pa noggrannhet som kan krdvas. Da ar det extra viktigt att ha god
ventilation i rummet man arbetar i och vara noga med att tvéatta hdnderna ordentligt efter
kontakt. Att inte utsatta sig for kontakt under langre eller manga perioder dr ocksa viktigt
att ha i tanke. Om féremalet hanteras eller arbetas med utan handskar &r det aven viktigt
att ha rena hander foOr att inte riskera att kontaminera objektet med smuts- och fettpartiklar
fran handerna.

4.2 Val av atgirder

Efter att foremalet slatats ut och rengjorts ytligt (se 3.1 och 3.2), samt att Gvriga tester
genomforts, valdes en metod for stabilisering efter diskussion med min handledare och
textilkonservator (Informant 1) som var delaktig pa distans.

Pa grund av vimpeldelens kondition, med flertalet revor och bristningar beslutades att hel
silkescrepelin, istallet for bryggor av silkestradar, skulle lampa sig bast for att avlasta och
skydda foremalet fran ytterligare uppkomst av skador. Att arbeta med bryggor som metod
for att sékra bristningar och revor skulle i detta fall dels vara mycket tidskrdvande, men
framst skulle avlastningen bli ojamnt fordelad. Enligt testerna med adhesiv (se 3.4.5)
skulle da en hogre koncentration av limmet kravas for att fa bryggorna att fasta, vilket
skulle medfora exponering av klibbiga ytor som i sin tur skulle behdva skyddas med annat
tillaggsmaterial. Limimpregnerade remsor av silkessldja avvisades i princip av samma
anledning som bryggorna dven om de inte skulle ge upphov till exponerade limytor. Dock
skulle det inte vara mgjligt att sakra slojbitarnas kanter, vilket skulle kunna leda till att de
trasas upp med tiden. En helt tdckande bit av limimpregnerat silkescrepelin pa ena sidan av
vimpeldelen ger ett mer homogent intryck, dven om atgarden ar synlig, men upplevs
lugnare for dgat da foremalet betraktas. Silkescrepelinet som valdes har en ljust varm gra
ton som stammer nagorlunda dverens med sidenets fargton utan att vara allt for stérande
Over dekoren dven om dess lyster minskar. Metoden lamnar &ven den ena sidan oberdrd
fran interagerande atgarder och gor det darfor mojligt att vid utstallining kunna visa upp
foremalet mer visuellt korrekt.
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Det adhesiv som upplevdes mest lampligt efter testerna var Lascaux 303 HV 15% (se 3.4).
Testerna visade pa god féljsamhet, lagom stark vidhéftning pa det nya sidenet, pH-vardet
lampligt utan ytterligare tillsatser, och limmet reaktiverades med en séker temperatur
omkring 50° C. For att forsakra sig om att metoden ar den lampligaste, gjordes ytterligare
ett vidhaftningstest pa ett mindre bemalat fragment fran vimpeln, eftersom detta inte testats
innan. Resultatet visade att stodmaterialet, limmet och koncentrationen av detta upplevdes
lika l&mpligt som for sidenet som anvants vid tidigare tester. Uppsvalld Dispersion K 360
och densamma lost till 15% avvisades trots liknande egenskaper, eftersom adhesivet var
tvunget att sattas samman med flera komponenter for att vara sékert. Limmets pH var for
surt utan tillsats av.ammoniak och da jag inte lyckats finna nagra bevis pa att denna
blandning anvants tidigare kandes det svart att avgora limmets aldershestandighet och
sékerhet Over tid. Dispersion K 360 ar fortfarande ett relativt nytt adhesiv inom
konservering och dven om tester utforts (se Hesel Bonde 2012) upplevdes Lascaux 303 HV
som ett mer vedertaget adhesiv. Dessutom beskrevs en viss korrosionsrisk vid kontakt med
metaller i sakerhetsbladet fran Kremer Pigmente GmbH & KG. (u.d.) om Dispersion K
360.

For att sakra stodmaterialets kanter beslutades att metoden dar uppspand polyestertrad
smalts fast med lodpenna (se 3.5) skulle anvéandas, da den upplevdes ge ett diskret och
sakert resultat &ven om tillvagagangssattet kandes nagot riskfyllt. Att vika kanterna dubbelt
lyckades jag inte fa till ett snyggt resultat av och detsamma géallde nér polyestertraden
syddes fast i sl6jan innan den sméltes. Dock var det mojligt att gora en enkel vikning med
ett snyggt resultat.

Efter ett forsok till att direkt mattanpassa limimpregnerad och sakrad sl6ja efter foremalets
matt, for att gora atgarden sa osynlig som majligt fran ena sidan, visade det sig att det var
svart att fa matten att stimma exakt, da sl6jan i sig ar mycket flexibel och rorlig. Darfor
beslutades att vid applicering anvanda sig av en storre bit sléja an vimpeldelen och att efter
den fasts, sakra kanter och Kklippa till formen, d&ven om sakringsmomentet skulle innebdra
en storre risk sa néra inpa foremalet.

Eftersom vimpeldelen har ett stérre hal mellan dubbel6rnens klor och flertalet mindre hal
runt om i sidenet skulle valet av att laminera en hel sida innebéra att klibbigt lim kommer
att exponeras i dessa hal. Efter forsok med att avlagsna lim visat sig misslyckade (se 3.6),
beslutades att bitar av limpreparerad sloja i samma form som halen skulle anvandas for att
“titsluta” dem. For att inte lim skulle exponeras runt om foremalet, langs sléjans kanter,
bestdmdes att en schablon av sjalvhaftande plast, efter vimpeldelens form skulle anvéndas
vid appliceringen av lim pa silkescrepelinet. Detta sa att limmet enbart skulle tdcka en yta
lika stor som foremalet.

4.3 Genomforande

Den sida dar fallar vikts upp lidngs vimpelns 6vre och nedre kant valdes som “offersida” att
fasta silkescrepelinet mot da det skulle kunna argumenteras vara en informell baksida i och
med fallen. Dessutom upplevdes dekoren nagot battre bevarad pa den andra sidan, alltsa
mindre oxiderad och med mer metallglans. Vimpeldelen placerades plant med den sida
som ska lamineras uppat, pa lagtrycksbordet med ett litet sug pa ca. 20 Bar. Ovanpa
foremalet placerades en storre bit tjockare silikonbekladd plast och foremalets konturer
ritades av med blackpenna. Darefter klipptes formen ut ur plasten och tejpades fast pa
ovansidan av sjalvhaftande plast. Konturerna av mallen ritades av och sedan klipptes ett
hal ut efter silhuetten sa att den sjalvhaftande plasten bildade en schablon efter foremalets
form. Skyddsplasten pa schablonen avlagsnades succesivt samtidigt som schablonen
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limmades fast sa tradrakt som mojligt pa en storre bit silkescrepelin (se fig. 10).
Vimpeldelen var placerad under sldjan och silikonbekl&ddd transparent plastduk, for att
anvanda som mall sa att schablonen inte skulle riskera att appliceras fel. Darefter fastes
den schablonforsedda sléjan utstrackt med tejp pa silikonbekladd plast som féstes utstrackt
mot en bordsyta. Lascaux 303 HV 15% rollades ut 6ver slojan i ett tunt jamnt lager och
ojamnheter forsokte arbetas ut for att halla silkessljan stackt mot underlaget. Sl6jan maste
vara i direkt kontakt mot underlaget for att en filmbildande klibbig yta ska bildas pa dess
undersida. Limmet fick avdunsta ungefar ett dygn innan konserveringsarbetet fortsatte.
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Nar vattnet hade avdunstat fran limmet var det dags att fasta den preparerade duken mot
utvald sida pa vimpeldelen som placerades pa lagtrycksbordet, vilket var forberett pa
samma satt som vid utslatningen (se 3.1). Dar hade en mindre mattanpassad arbetsyta
skapats genom att isolera 6vrig yta med gummiduk. Bordet sattes pa ca. 37° C for att
kunna bidra med varme vid regenereringen av limmet, och vimpeldelen placerades pa
arbetsytan med utvald "offersida” uppat. Det limimpregnerade silkescrepelinet avlidgsnades
succesivt fran det silikonbekladda plastunderlaget och placerades med limsidan nedat, kant
i kant, sa att limmet endast placeras mot foremalet. Delar av den sjalvhaftande schablonen
avlagsnades for att enklare fa till passformen. Néar sl6jan applicerats med god passform
startades trycket i bordet pa 35-40 Bar for att halla samtliga delar pa plats. Tunn Melinex-
plast lades helt tackande dver foremalet och stracktes ut sa att det bildas ett slags vakuum
under och alla delar holls plana (se fig. 11). Dérefter placerades en aluminiumfilt éver hela
ytan for att fa upp varmen i foremalet och sldjan under fem minuter innan filten
avlagsnades igen och arbetet med att tillfora varme och tryck ovanifran paborjades. Med
hjalp av en varmespatel installd pa ca. 50° C pressades och varmdes, under konstant rorelse
och inte for hart tryck, silkescrepelinet mot de bemalade ytorna dar ojamnheter kan
férekomma. Detta for att se till att sl6jan faster ordentligt mot hela ytan utan att Iamna kvar
sma halrum. Nar dessa ytor bearbetats byttes varmespateln ut mot ett mindre strykjarn,
installt pa 50° C, for att genom samma princip som med varmespateln ga 6ver hela ytan
med vdrme och press. Aven detta gjordes med konstant rérelse och latt tryck, totalt tre
ganger. Melinex-plasten som varit placerad Over féremalet, avlagsnades och den
laminerade ytan granskades med lupp for att se att slojan fast 6verallt. Pa ett fatal stallen
var slojan inte helt fast och pa dessa anvandes varmespateln ytterligare tills slojan fatt
faste. Nar lamineringen kandes klar sénktes temperaturen pa lagtryckshordet till
rumstemperatur och efter ungefar tio minuter avlagsnades Melinex-plasten 6ver foremalet
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for mer lufttillforsel tills det var helt kylt till rumstemperatur. Slutligen minskades trycket
och temperaturen i bordet succesivt tills det var helt avstangt.
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Figur 11. Lager vid laminering. 1. Lagtrycksbord. 2-3. Syntetiska filtar. 4. Non-woven i polyester. 5.
Foremal. 6. Silkescrepelin med limsida nedat. 7. Schablon. 8. Tunn Melinex-plast.

For att forbereda infor sakring av kanter och exponerade limytor gjordes ytterligare en mall
av silikonbekladd plastduk. Trycket i bordet sattes igang igen, med foremalet fortfarande
placerat pa arbetsytan, och plastduken lades Over foremalet. Konturerna av halen i
foremalet ritades ut pa plasten och med hjalp av linjal ritades raka kanter ut som en
rektangel langs foremalets kanter. Plastduken avldgsnades fran foremalet och trycket
stangdes av igen. Halkonturerna skars ut ur plasten med hjalp av skalpell sa att mindre
mallar av dessa bildades och de utritade kanterna klipptes till i plastduken. Mallarna for
halen sparades for ett senare moment. Plastmallen placerades aterigen kant i kant dver
foremalet och efter denna mattes och markerades 6 mm ut fran mallen langs kanterna, pa
den kvarvarande sjilvhaftande schablonen och direkt pa sldjan (se fig. 12). Denna
markering anvéandes sedan som riktlinje for var polyestertraden skulle smaltas fast.

Figur 12. Skiss p& markeringar for mall och sékring. 1. Foremal. 2. Mall. 3. Markering for sakring.

Foremalet forflyttades dver till en glasskiva med tillklippt polyestertrad fastspand med tejp
pa. Markeringarna pa slojan placerades over traden sa att de foljde varandra och
polyestertraden smaltes fast med lodpenna pa mindre sektioner at gangen (se 3.5).
Foremalets kanter skyddades mot den hdga varmen fran pennan genom att en linjal av
metall placerades Gver dessa. Resterna fran den sjalvhaftande schablonen ar mycket viktigt
att avlagsna fran slojan innan traden borjar smaltas da dven denna plast kommer att smalta
annars. Detta moment utfordes under ordentligt utsug for att inte riskera att plastangor
inandades. Nar traden smalts langs alla kanter klipptes 6verflodig sl6ja bort. Slojans kanter
veks sedan in tre millimeter mot vimpeldelens kanter, men fortfarande sa att sléjan hade
formen av en rektangel. Silkescrepelinets kanter fuktades nagot och veks in succesivt,
samtidigt som de pressades med varmespatel installd pa ca. 40° C. Slutligen lades tyngder
over for att halla formen. Som en sista sékring syddes en som av enkelt forstygn runt hela
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foremalet for att halla kanterna pa plats (se fig.13). Till detta anvéandes silkestrad i en ljust
gra nyans och en tunn synal. Stygnen holls korta med en bredd pa ca. tva millimeter.

Figur 13. Silkescrepelinets sakrade kanter med smélt polyestertrad och sydd fall.

Vid arbetet med att sakra kanterna upptacktes att slojan inte fast helt mot vimpeldelen pa
ett fatal stallen langs dess kanter, vilket innebar att dessa delar inte stabiliserats och
spanningar kan uppkomma. Darfor beslutades att tillfora lim till dessa stéllen pa samma
satt som tidigare testats med hjalp av en barare (se 3.6). Lascaux 303 HV 15% rollades pa
silikonbekladd plast i flera omgangar tills limmet upplevdes tillrackligt tackande. Nar
adhesivet torkat nagot och blivit transparent klipptes mindre, anpassade, bitar ut av plasten
och placerades forsiktigt mellan féremal och sl6ja, med limsidan mot sléjan. Tunn Melinex
lades Gver slojan och limmet reaktiverades med varmespatel sa att det faste mot slojan och
lossade fran den silikonbekladda plasten. Bararen avlagsnades mellan foremal och slja,
och slutligen pressades och varmdes sléjan fast mot foremalet.

Till sist anvandes likadan limimpregnerad sloja for att “sluta” de ytor i hal dar lim
exponeras och riskerar att dra at sig damm. Mallarna som Klippts till efter halens former
placerades spegelvanda mot den preparerade sldjans klibbiga sida och sldja klipptes ut
efter mallarnas form. Vimpeldelen placerades pa en plan yta med den laminerade sidan
nedat och bitarna av limpreparerad slgja trycktes och varmdes fast i halen, mot den andra
slojan, med hjalp av en varmespatel. | det stérre halet sékrades inlagget ytterligare genom
en som av enkelt forstygn langs kanterna. Samma silkestrad som tidigare anvandes dven
hér.
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Figur 14. Efter konservering —
laminerad sida.

Figur 15. Efter konservering —
obehandlad sida.




4.4 Utvirdering

Laminering som metod, med en hel bit silkescrepelin som stddmaterial och Lascaux 303
HV som adhesiv upplevdes vara mest lampligt i det h&r fallet efter de tester som utforts.
Vimpeldelen ar nu plan och avlastad fran ojamna spanningar. Med preventiva atgarder,
som klimat och forvaring (se 4.5) kommer atgarderna sannolikt att halla under en langre tid
utan att orsaka ytterligare skada pa foremalet eller i sig sjalvt brytas ner. Vad som hade
kunnat goras annorlunda ar dock detaljer kring tillvagagangsétt och finish.

Att utsatta foremalet for varme- och fuktfluktuationer saval vid utslatningen som vid
appliceringen av silkesslojan, kan vara pafrestande om det sker upprepade ganger och
under langre tid. Utslatningen hade darfor med fordel gjorts klart under en omgang istéllet
for vid tva tillfallen (se 3.1). Lamineringen hade troligtvis ocksa kunnat effektiviseras
nagot tidsmassigt, men att ga over dekoren med varmespatel kandes nodvandigt for att se
till att slojan faste i alla mindre ojamnheter. Eftersom vimpeldelen var sprod och torr
hjalpte dock tillforsel av fukt till med att lata silkesfibrerna slappna av och aterga till
mindre anstrangande tillstand. Varmen bidrog ocksa till detsamma géllande dekoren.

Den sjélvhaftande schablonen visade sig vara ett mindre lyckat val da lim fran denna
slappte och fastnade pa slojan, vilket var nagot ovéntat da detta inte upptackts vid det
tidigare vidhaftningstestet. Troligtvis bidrog varmen fran lagtrycksbordet, varmespateln
och strykjarnet till denna regenerering av limmet. Limresterna var dock mojliga att
forsiktigt gnugga bort fran sléjan med ett finger och majoriteten avlagsnades. For att
undvika detta hade det troligtvis varit battre att utga fran en rektangular form som schablon
och istéllet sakrat med inldgg aven i de horn dar material av vimpeln saknas. Ett annat
annu sakrare alternativ hade varit att helt undvika att anvanda en sadan schablon Gver
huvud taget och preparera en storre bit silkescrepelin med lim och justera denna senare,
vilket dnda var tvunget att goras. Det var alltsd svart att fa till passformen perfekt mellan
var limmet placerats pa sl6jan och foremalet. Troligtvis hade det da ocksa varit mojligt att
undvika att behova tillféra ytterligare lim med hjélp av en barare, da de stéllen dar sl6jan
inte faste mot féremalet sannolikt uppkommit av en inte helt perfekt inpassning eller av att
luft trangt in mellan sl6ja och underlag nar limmet paférdes. Schablonen gjorde att slgjan
hindrades fran dess naturliga rérelse och darmed inte kunde spannas platt mot underlaget
vid limprepareringen.

Sakringen av slojans kanter blev till slut en kompromiss av de tester som utforts (se 3.5)
och &ven om det innebar att resultatet inte blev osynligt fran ena sidan som var dnskemalet
fran borjan, gjordes kanterna sa snygga och diskreta som majligt. Eftersom sakringen
valdes att goras efter vidhaftningen mot foremalet blev detta tillvagagangssatt bade det
mest sékra och mest diskreta. Polyestertraden smaltes sa nara som anda kandes sakert for
foremalet och majliggjorde att det kunde skyddas. Att smalta traden efter att silkesslojan
fasts mot foremalet innebér dock att om nagot skulle ga fel vid detta moment, som att
sléjan pa nagot satt skulle skadas eller brannas, ar det inte mojligt att fa det ogjort. | sa fall
hade hela sl6jan varit tvungen att avlagsnas, vilket hade varit en stor risk. Det finns inte
langre en risk att slojan med tiden repas upp tack vare den smaélta polyestertraden och
vikningen gjorde det mojligt att minska kanternas bredd. Sémmen blev nédvandig for att
halla kanten pa plats och hade sékert varit mojlig att géra med tunnare trad for att gora den
mindre synlig. Dock var utbudet av trad begransat. Kroknal hade varit att rekommendera
istallet for en vanlig synal eftersom fargpartierna ar stela.
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Att inlagget av sloja i det storre halet sakrades med forstygn langs kanterna kandes i
efterhand nagot onddigt och gjorde att Ggat drogs till det. Troligtvis kommer inlaggen att
sitta pa plats anda utan att riskera att de repas upp. Dock visar sommen ett alternativ for att
sékra dessa inlagg ytterligare ifall det skulle finnas ett behov av. Sommen ar maojlig att
avlagsna enkelt. Nagra I6sa tradar i sidenet hade kunnat fastas mot sléjan med ett par stygn
for att sakra dessa ytterligare.

Att slojan till slut valdes att goras i rektangular form berodde pa att detta skulle kunna visa
pa foremalets ursprungliga form, sérskilt om vimpeldelen vid senare tillfalle férs samman
med Ovriga delar (se fig. 14 & 15). Risken nu dr dock att det kan uppfattas som ett
sjalvstandigt foremal vilket skulle bli missvisande i fel kontext. Den rektanguléara formen
pa slojan underlattade ocksa nagot for att fa till snygga raka kanter och att vikningen inte
veckade sig. Dock hade det varit mojligt att gora sa att slojan foljde foremalets form
istéallet.

Overlag kénns dock atgarden saker och den fyller sitt syfte att avlasta féremalet och hélla
samman delarna. Limmet tycks ha goda aldringsegenskaper och varken krymper nar det
torkar eller bor missfargas med tid. Foljs rekommendationerna nedan bor det halla under
en langre tid. Det &r ocksa majligt att avlagsna slojan efter en langre tid med hjalp av
I6sningsmedel eller eventuellt mekaniskt da fastet ar ytligt och inte sarskilt starkt. Sidan
med sldja upplevs enhetlig och inte plottrig och den andra sidan &r i princip utan ingrepp
som stor uttrycket (se fig. 14 & 15). Dar kommer dven dekorens uttryck till ratta med sin
lyster och férg. Den obehandlade sidan rekommenderas att vara den som visas vid
utstallning. Metoden har varit nagot pillig, men utforts med enkla medel.

4.5 Rekommendationer

Vimpeldelen rekommenderas att fortsatt forvaras i sin syrafria kartong omsluten av
silkespapper och non-wovendukar for att underlatta hantering. Kartongen skyddar aven
fran onddig exponering for ljus. Féremalet bor forvaras i ett klimatstyrt magasin som haller
jamn temperatur och luftfuktighet, inte minst eftersom smutspartiklar fortfarande &r
narvarande. Temperatur mellan 9-20° C och relativ luftfuktighet mellan 45-55 % RH
rekommenderas (Becklén & Hofsten v. 1999; Lundwall 1999). Detta for att undvika att
materialen torkar ut sa att de blir skora, rorelser mellan materialen uppstar eller att
metallen oxiderar ytterligare, samt for att undvika risk for mogelpavaxt och fuktskador.

Vid utstallning bor helst samma slags klimat hallas samt att monter halls fri fran damm.
Det &r dessutom av stor vikt att ljuset regleras sa att det inte riskerar att skada foremalet
ytterligare. For textiler rekommenderas inte mer an 50 lux och eftersom silke ar mycket
kansligt for UV-stralning bor helst skydd mot detta anvéandas i form av filter eller val av
lamplig ljuskalla (Lundwall 1999). Det &r ocksa mojligt att reglera exponeringstiden for
ljus pa ett sadant satt att dven stakare ljuskéllor kan anvandas, men da under kortare tid,
utan att foremalet skulle riskera att brytas ner mer. Helst rekommenderas vimpeldelen att
stallas ut pa en plan yta for att undvika att spanningar och ojamn viktfordelning uppstar,
men, enligt dokument pa Armémuseum bér inte lutningen vara mer an 60° (Informant 1).
Vad for material som anvands for utstallning ar ocksa viktigt att ha i atanke, da material
som paverkar klimatet genom att exempelvis avge skadliga gaser, boér undvikas (Javér
2012). Ytterligare rekommenderas att vimpelns 6vriga delar, som inte behandlats i denna
uppsats, atgardas pa liknande satt och sammanfors med den del som konserverats i denna
studie. Detta for att skapa en tydligare bild av hur foremalet sett ut da det var i bruk, samt
for att enklare halla samman en helhet sa delar inte riskerar att atskiljas.
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5. DISKUSSION

De kallor som utg6r grunden for den har uppsatsen har valts ut efter att ha studerats noga.
Kallorna upplevs trovardiga eftersom sakkunniga, yrkeserfarna inom kulturvardsféltet har
gett upphov till dem. De utgdrs av vetenskapliga artiklar, faktadokument,
forskningsrapporter och  litteratur som  berér tidigare och mer moderna
konserveringsmetoder, kulturhistoria kring fanor och Statens trofésamling, djupgaende
information om materialet silke och de produkter som undersokts infér konserveringen.
Tidigare skrivna konserveringsrapporter hade kunnat vara kompletterande som underlag
for de atgarder som valdes, men tidsramen gjorde det svart att hinna séka upp och lasa
igenom sadana. Jag upplevde det svart att hitta nyare forskning om konservering av
forgyllt och bemalat siden, men de som presenteras har forsokt hallas inom ramen for detta
arhundrade. Manga forskningsrapporter som mer nyligen presenterats kring amnet
fokuserar pa materialanalyser och inte aktiva atgarder i lika hég grad. Av egna erfarenheter
fran min praktiktid och efter diskussioner med andra konservatorer tycks de metoder som
uppges ovan (se 1.9) stdmma overens med hur man arbetar dven idag. Dock kan,
framforallt, de adhesiv som presenteras skilja sig nagot fran dagens produkter, da det
forekommer att produkter slutar tillverkas eller ersétts av liknande, men med annan
sammansattning. Det galler alltsa att hélla sig uppdaterad och bilda en god uppfattning om
de material som anvands.

Foremalsbeskrivningen ar ndgot mer generell och inte helt genomgripande for samtliga av
foremalets bestandsdelar (se 2.1). Detta &r ndgot som ar majligt att ga vidare med genom
kompletterande undersokningar. | denna studie var det inte mojligt att undersoka allt, da
det hade inneburit att anvénda sig av ytterligare avancerade och tidskrdvande
analysmetoder. Raman eller FTIR hade exempelvis kunnat anvandas for att identifiera
materialen i dekoren och svepelektronmikroskop for att identifiera dekorens uppbyggnad.
Detta ar nagot som redan undersoks pa liknande féremal i Armémuseums trofésamling, i
det gastkollega-projekt som pagar mellan dem och Riksantikvarieambetet (se 1.1).
Uppsatsens syfte har inte varit att fokusera pa materialanalyser, utan pa att ta fram en saker
metod att atgarda vimpeldelen med. Att XRF-analyser genomférdes var framst av
anledningen att det upplevdes viktigt, av sikerhetsskal, att ta reda pa vilka slags metaller
som narvarar i dekoren. Silkets uppbyggnad och egenskaper (se 2.2) ger en 6kad forstaelse
for materialet och har en stor betydelse for vilka egenskaper som efterstravas av
konserveringsatgarden. Det skapar ocksa forstaelse for hur och varfér vimpeldelen brutits
ner som den gjort.

Kulturhistorisk kontext och symbolik (se 2.3) bidrar ocksa till att forstd vimpeldelens
skadebild till viss del. Det ger ocksa en forstaelse for hur ett foremals vardebild och
mening andras Over tid och varfor det idag upplevs viktigt att bevara, mer an av
anledningen att det ar ett museiforemal. Foremal som ingar i en museisamling ska, enligt
museets uppdrag och enligt befintliga etiska riktlinjer, bevaras och atgardas om
konservator anser behov finnas for det. Vimpeldelen var inte i ett skick som gjorde den
lashar och forstaelig och darfor upplevdes den vara i behov av atgéarder. De skador och
den missformning som uppkommit bedomdes ocksa nédvéandiga att gora nagot at for att
hindra ytterligare skador.

De tester och undersokningar som utforts (se kap. 3) hade kunnat kompletteras ytterligare
for att sdkerstdlla de val som gjordes. Exempelvis hade krymptest for adhesiven kunnat
genomforas, eller aldringstest pa provbitarna med UV-ljus och klimatkammare. Aven flera
olika koncentrationer hade kunnat testas, men Lascaux 303 HV i en 15% vattenldsning
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upplevdes inneha de egenskaper som efterstrdvades och darfor bedomdes inte fler tester
nddvéndiga. Att anvanda vatten som loésningsmedel grundades i ett enkelt dropptest som
inte visade nagra tydliga effekter pa materialen. Det mesta av vattnet dunstar dven nar
limmet hardar och riskerar darfor inte att tranga in i foremalet. Tillvagagangssatten som
testades for utslatning ar vedertagna metoder inom textil- och malerikonservering. Det
hade dock varit fordelaktigt att utfora utslatningen i en omgang istallet for tva som det blev
i detta fall, da snabba klimatvariationer ar nedbrytande. Att tillféra fukt och varme i
kombination med hantering &ar pafrestande for foremalet och bor darfor om mojligt
undvikas. Dock hade det varit svart att kunna slata ut utan fukt i detta fall och varme
bidrog till att paskynda processen och gora den nagot mer kontrollerad och effektiv.
Sékring av silkescrepelinets kanter med hjélp av smalt trad upplevdes effektivt och gav ett
diskret resultat, men metoden kravde en del évning och finlir for att detta skulle kunna
uppnas. Lodpennans hoga varme innebar viss risk for foremalet da kanterna valdes att
sakras efter att slojan fasts pa vimpeldelen, men att placera en tunn linjal av metall dver
foremalet gav ett sakrare skydd. Helst hade detta moment gjorts innan sl6jan fastes for att
vara helt sakert gallande foremalet. Att behdva komplettera atgarden som utfordes genom
att tillfora lim pa ett mindre antal stallen langs vimpeldelens kanter visar att anvandandet
av en schablon vid limimpregneringen var mindre lyckat. Déarfér kan jag inte
rekommendera att anvanda en sadan. Att tillféra lim &r inte att foredra da det inte ar sékrat
i slojan pd samma satt. Det tillférda limmet bli tjockare och gar att urskilja vid narmare
undersokning och jag kan inte svara pa om det kommer bete sig annorlunda efter en langre
tid. Dock bor det inte skilja sig mer an att det ar tjockare och som en separat film som
faster vid saval vimpeldelens som sléjans yta.

Overlag bedomer jag genomforandet ha gatt som planerat och att atgarden blev sd som den
forvantades. Foljs rekommendationerna (se 4.5) sd bor foremalet forutsattningar for
bevarande forbéattras avsevart dver en langre tid. Lamineringen fyller sitt syfte att avlasta
och halla samman vimpeldelen och limmet tycks ha fast mot ytan pa ett onskvart sétt.
Atgarden bor vara relativt reversibel, dven dver tid och enbart en av sidorna ar paverkade.
Det &r tydligt vad som dr tillaggsmaterial och vad som &r original och féremalet ar mycket
mer lasbart nu. Estetiska aspekter har inte varit priméara d&ven om de till viss del tagits
hansyn till. Att anvanda sig av en helt tdckande bit silkescrepelin upplevs mindre stérande
for 6gat &n om lamineringen skett partiellt, aven om det sistndmnda aldrig var ett alternativ
i detta fall. Nyansen pa slojan har stor betydelse for resultatet, vilket inte ska upplevas som
visuellt inkorrekt aven om den paverkar dekorens farger och metallglans. Dock &r den
andra sidan sa gott som ordrd nar det kommer till dess uttryck, aven om silkescrepelinet
syns genom de befintliga halen. Sl6jans finish hade eventuellt kunnat gdras nagot mer
diskret och utan att smalta polyestertrad om en hel bit silkescrepelin, stérre an foremalet
hade preparerats med lim och fasts mot foremalet. Da hade den limexponerade ytan kunnat
anvandas som faste och sékring. Dock skulle den reflektionen behdva undersdkas innan
denna metod kan fastslas.

Lascaux 303 HV tyck idag vara slut hos tillverkaren, men meddelas komma tillbaka i
sortimentet igen efter sommaren. Detta ar beklagligt och begrénsar eventuellt
anvéandningen av denna undersokning till viss del. Férhoppningsvis séljs limmet igen i sin
ursprungliga form, utan att sammansattningen och ingredienserna forandras. Vid annat fall
kravs att nya adhesiv testas och utvarderas innan de bedéms funktionella inom denna typ
av konserveringsarbete.

Hur jag valde att ga tillvaga med konserveringen av vimpeldelen skiljer sig inte nagot
sarskilt fran redan vedertagna metoder. Jag upplevde detta tillvagagangssatt som
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lampligast for foremalet efter de undersokningar som utforts. Viktigast ar att utga fran det
foremal man arbetar med och se till vilka behov som finns for just det. Alla foremal &r
unika i sitt slag och bor pa sa vis daven behandlas efter det.

Att uppsatsen behandlar ett foremal med ryskt ursprung bor ocksa papekas. Féremalet har
haft olika betydelse och varde for olika grupper av ménniskor och det &r viktigt att ha
forstaelse for detta. Vimpeln har haft ett stort symbolvarde saval som signalredskap i krig
och senare i form av trofé, men béar ocksa pa ett kulturhistoriskt véarde gallande hantverket
den formedlar och for historisk symbolik. Det ar viktigt att darfor visa respekt for samtliga
foremal i en samling och att behandla dem som likvardiga nar det galler att varda och
bevara.

5.1 Slutsatser

Slutligen sammanfattas har svaren pa de fragestallningar (se 1.4) som utgjort grunden for
denna uppsats.

Vimpeln har sin bakgrund i att ha verkat som igenkanningstecken och symbol for ryska
trupper under det stora nordiska kriget, vid slaget vid Saladen, 1703. Dé&r tog de svenska
trupperna vimpeln som trofé och sedan dess har den ingatt i Statens trofésamling som idag
forvaltas av Armémuseum. Félttecken var vardeladdade symboler i krig och att beslagta
dessa var en nationell dra. Den gyllene dubbelérnen som utgér vimpeldelens dekor
symboliserar den ryska tsaren och hade tidigare anvéants som symbol for det Bysantinska
rikets kejsare. Idag har troféers varden som segertecken och tecken pa en nations styrka
ersatts av att istéllet ha ett hogt kulturhistoriskt varde.

Sedan slutet av 1800-talet tycks konserveringen av denna typ av foremal inte genomgatt
speciellt stora forandringar. Redan da anvande man sig av externt stodmaterial i form av
olika slags vavar och nat, men sémnad var sattet man framst faste dessa med pa féremalen.
Materialen visade sig dock vara skadliga for foremalen. Kring mitten av 1900-talet bérjade
det utvecklas mer syntetiska produkter och olika slags adhesiv borjade testas for att kunna
ersatta somnaden. Silkescrepelin och inte minst tunn véav av polyester bdrjade anvéndas
som stddmaterial. Under 2000-talet har lamineringsmetoden fortsatt att utvecklas géallande
de material och metoder som anvands. Olika slags limmer och lésningsmedel brukas och
man tycks vara mer medveten om vilka egenskaper som efterstravas av saval produkterna
man anvander, som av vad som ger ett sékert resultat.

Vimpeldelen som undersokts bestar av ett enkelt sidentyg i tuskaft, med bemalad och
forgylld dekor pa bada sidor. Dekoren bestar av ett lager grundering narmast sidenet,
bladmetall innehallande bly och silver, ett tunt lager guld och laserande farg i rétt och
gront, samt svarta bemalade konturer. Langs vimpeldelens évre och nedre kant finns en
forgylld bard i samma komposition. Bindemedlet/-medlen é&r troligtvis oljebaserade.
Foremalets bestandsdelar har i allra hogsta grad en avgorande roll for valet av atgarder.
Sidenets egenskaper skiljer sig fran materialen i dekoren och detta ar bland annat orsaken
till foremalets skadebild ihop med yttre paverkansmekanismer. Skadebilden och
materialkompositionen avgor att somnadskonservering inte varit lampligt i detta fall och
avgor ocksé vilka adhesiv och lésningsmedel som anses lampliga att anvanda sig av. Aven
tillvagagangssattet for lamineringen paverkas av féremalets komposition.

Efter undersokningarna ansags laminering med silkescrepelin som stédmaterial och
Lascaux 303 HV i en 15% vattenldsning som adhesiv, vara lampligast metod att anvanda
sig av. Varme som verktyg for att reaktivera limmet upplevdes effektivt och sékert for
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foremalet. Fore lamineringen utfordes ett par andra nodvandiga atgarder - utslatning och
rengoring. Vimpeldelen var mojlig att slata ut med hjélp av en fuktkammare placerad pa ett
lagtrycksbord som tillférde viss varme och tryck. Endast ytlig rengéring upplevdes majlig
att utfora och detta gjordes med hjalp av sminksvamp och ytterligare bunden saliv pa tops
Over dekoren. Avslutningsvis bedomdes silkesslojans kanter vara nodvandiga att sékra for
att inte med tiden riskera att repas upp. Detta gjordes genom att smalta fast polyestertrad,
vika upp kanterna och fasta dem med en som av forstygn. Limexponerade ytor av slojan, i
de hal som finns i vimpeldelen, tacktes med inlagg av limimpregnerad silkessldja.

Det har inte varit mojligt att ta fram en lamplig metod som ar mindre framtradande &n vad
laminering med sl6ja upplevs som, i detta fall. Men for att fa atgarden att upplevas mindre
framtradande och enhetlig har nyansen pa slojan stor betydelse. | detta fall &r det den ena
sidan av foremalet som estetiskt paverkats mest, och den andra sidan ar visuellt tydlig och
lasbar. Dar syns enbart atgarderna genom de mindre halen i vimpeldelen och till viss del
langs dess kanter.

Fordelarna med metoden som tillampades ar framst att det inte pa nagot sétt impregnerar
eller direkt andrar foremalet. Lamineringen féaster enbart mot vimpeldelens ena sida med
ett slags “nap-bonding” och ger en jamnt fordelad avlastning for hela foremalet och sékrar
de revor, hal och bristningar som uppkommit. Detta gor atgarden mer reversibel &n om
limmet impregnerat och tvarbundit med foremalet. Metoden upplevs ocksa vara relativt
skonsam trots att fukt och varme har ingatt. Lamineringen ska vara mojlig att avlagsna,
men bor halla under en langre tid om preventiva atgarder och rekommendationer foljs.
Silkescrepelin ar mer kansligt an polyestervav, men eftersom vimpeldelen bestar av samma
material, och bevarandeatgarder bor foljas, sa bor aven silkesslojan halla under en langre
tid. Aven om den ena sidan av vimpeln péverkas rent estetiskt sd dr den andra sidan i
princip opéaverkad och resultatet nagorlunda diskret trots att crepelinet syns i halen och
langs kanterna. Den framsta nackdelen var formodligen att anvénda sig av en schablon
anpassad efter foremalets form, for att paféra lim pa silkessldjan. Denna stéllde till det
nagot och bidrog till att kompletteringar med lim langs delar av kanterna blev nddvandiga.
Detta hade kunnat undvikas genom att inte anvanda schablonen och istéllet applicera
inlagg med silkessléja i hornen, sa som gjorts i halen dar lim exponerats. Att lata
stddmaterialet ha formen av en rektangel kan gora att det kan uppfattas som ett eget separat
foremal istallet for en del. Dock kan detta undvikas genom att visa vimpeldelen i réatt
kontext och tillsammans med Ovriga delar. Sakring av kanterna pa slojan, med smalt
polyestertrad, ar troligtvis mojligt att gora aven innan den limpreparerade sl6jan fasts mot
foremalet sa lange sljan &r storre an det. Dock kan det innebéra att det blir svarare att fa
till en snygg form och raka kanter da materialet ar valdigt flexibelt och rorligt. Sléjans
nyans hade kunnat vara mer fordelaktig, men den som anvéandes var det basta som fanns
tillgangligt.

43



6. SAMMANFATTNING

Den hér uppsatsen behandlar ett fall, bestdende av en del av en vimpel, och fokuserar pa att
hitta lampliga atgardsforslag samt tillampningen av dessa. Textila foremal med bemalad
och forgylld dekor innebar ofta en komplex problembild da materialen inte &ar sarskilt
kompatibla nar det kommer till dess olika egenskaper och uppbyggnad. Aven forvaring
och hantering paverkar skadebilden da fanor, standar och vimplar ofta forvaras ihoprullade
mot sin egen stang. Textilen och maleriet blir skort, missformat och riskerar att skadas av
revor, bristningar och materialbortfall. Bemalad textil hamnar i granslandet mellan textil-
och malerikonservering och i de fall, nar féremalen bestar av ett enkelt tyg med bemalad
dekor pa bada sidor, kan det vara svart att tillampa mer traditionella metoder inom dessa
tva yrkeskategorier.

Uppsatsens syfte ar att formedla en detaljerad bild av hur konserveringen av ett foremal av
bemalat siden kan ga till och vagen till beslut genom olika unders6kningar och tester. Den
ska alltsa kunna verka som ett exempel for andra att tillampa eller fortsétta utveckla. Malet
ar att, genom att samla in information kring féremalet och genom praktiska undersokningar
och tester, utveckla och tillampa en konserveringsmetod som anses mest lamplig for detta
fall. Uppsatsen forvantas aven leda fram till 6kad och samlad kunskap om foremalet, saval
kulturhistoriskt som material- och konstruktionsmassigt, samt om hur konservering av
fanor sett ut historiskt och utvecklats fram till idag.

Fragestallningarna ar foljande:

Vad ar vimpelns kulturhistoriska bakgrund och kontext?

Hur har liknande komposita foremal konserverats tidigare?

Hur ar vimpeldelen tekniskt och materialmassigt uppbyggd och vilken betydelse har det for
val av atgardsmetoder géllande konserveringen av féremalet?

Med vilka tillvagagangssatt och material kan det vara mojligt att stabilisera foremalet och
hur kan det bast genomforas?

Pa vilket satt skulle det eventuellt kunna vara mojligt att na fram till ett resultat som inte
ger avkall pa féremalets estetiska uttryck?

Vilka for- och nackdelar har den valda atgardsmetoden nar det galler genomfdrande,
estetiska aspekter, reversibilitet och bestandighet? Kan de utvecklas ytterligare och i sa fall
hur?

Fokus ar pa praktisk metodutveckling och darfor behandlas inte foremalets kulturhistoriska
kontext och materialsammansattning lika djupgdende som de undersokningar, val och
atgarder som genomforts. Dock spelar dessa en roll for varfor och hur testerna och
konserveringen utforts, samt for vilka material som anvands. ICOM har upprattat etiska
riktlinjer for museiverksamhet och dven dessa har tagits i beaktande. Samlingsvard bor
innefatta dokumentation, samt preventivt och aktivt atgardsarbete. Atgéarder ska helst vara
aterkalleliga och kunna sarskiljas fran original, med framsta syftet att stabilisera. Modern
restaureringsteori beror beslutsfattande kring hur och varfor nagot ska bevaras och atgardas
och menar pa att olika slags varden och funktionella perspektiv i samhallet &r avgorande
for detta.

Metoderna som ligger till grund for uppsatsen ar tvérvetenskapliga och information har
samlats in genom litteraturstudier, vilka legat till grund for de undersdkningar, tester och
den konservering som utforts. Aven diskussioner med handledare och ett mindre antal
andra konservatorer har varit beslutsgrundande. Féremalet har framst studerats okulart med
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hjéalp av ljusmikroskop, men &ven analyser med XRF har genomforts for att ta reda pa vad
for oorganiska bestandsdelar dekoren bestar av.

| slutet av 1800-talet och 1900-talets borjan, anvandes olika slags stddmaterial, som vavar
och nat, for att stabilisera fanor och liknande foremal. Dock anvandes olika slags somnad
for att fasta dessa mot féremalen och med tiden visade det sig att dessa atgarder vid flera
fall varit mer skadliga for foremalen &an vad de har bevarat. Kring mitten att 1950-talet
paborjades forsok for att komma ifran tidigare atgardsmetoder och bland annat prévades att
fasta foremal mot plexiglas och tunn polyesterfilm med olika slags adhesiv for att komma
ifran sdmnaden och ingreppens inverkan pa foremalens estetiska uttryck. Slutligen gjordes
tester med silkescrepelin och tunn polyestervdav som stodmaterial och syntetiska
kontaktlim, vilket ligger till grund for dagens lamineringsatgarder. Idag ar laminering en
vedertagen metod och grundldggande materialanalyser ligger ofta till grund for de beslut
som fattas kring stddmaterial, adhesiv, l6sningsmedel och satt att fasta stddmaterialet pa.
Det finns ett storre urval av produkter, och den Okade forstaelsen for materialen och
foremalen, samt vilka egenskaper som efterstravas ar grundlaggande for beslut kring
atgarder.

Vimpeldelen i denna fallstudie bestar av ett enkelt sidentyg i tuskaft, med forgylld och
bemalad dekor pa bada sidor. Silke &r ett naturfiber uppbyggt av olika slags proteiner, och
ar relativt kansligt mot ljus och varme som kan skada fibrerna. Dekorens motiv ar
detsamma, men spegelvant pa bada sidor och bestar av en kront dubbeldrn hallandes en
spira och ett riksapple. Det finns dven en forgylld bard langs 6vre och nedre kant. Dekoren
ar uppbyggd av en grundering direkt pa sidenet, foljt av en bladmetall innehallandes bland
annat bly och silver och ovan detta ar ett lager av tunt guld, vilket har malats partiellt med
oorganisk grén, och organisk rod laserande farg, samt konturer i en organisk svart farg.
Detta konstaterades bland annat med hjélp av XRF-analys. Vimpeln &r en trofé tagen vid
slaget vid Saladen 1703, som utspelade sig mellan svenska och ryska trupper under det
stora nordiska kriget. Dubbel6rnen &r en symbol for den ryska tsaren och har sitt egentliga
ursprung i det Bysantinska riket. Vimpeldelen ingar i Statens trofésamling som idag
forvaltas av Armémuseum, men som bland annat tidigare stéllts ut i Riddarholmskyrkan
under 1800-talet.

Vimpeldelen &r skor och deformerad och &ven de bemalade partierna ar spréda och harda.
Ett storre antal revor och bristningar har uppkommit i sidenet, framst langs dekoren. Aven
ett mindre antal hal och materialbortfall forekommer. Overlag &r hela foremalet smutsigt.
Vimpeldelen behover stabiliseras genom rengoring, utslatning, och pa grund av sitt skora
tillstand, avlastas med ett tillagg av stddmaterial som inte &r lampligt att fasta med sémnad.
For att kunna genomfora detta utfordes olika tester. For att slata ut foremalet testades olika
sétt att tillfora fukt, med Steamjet, fuktkammare och fuktkammare i kombination med
lagtrycksbord. For rengoring testades ytliga, torra rengéringsmetoder och bunden saliv pa
tops. Som material for avlastning beslutades att testa limforsedda bitar av silkescrepelin
och silkestrad, vilka fastes mot nytt sidentyg. Limmerna som undersoktes var samtliga
vattenlosliga syntetiska adhesiv i olika koncentration och sammansattning. De som
testades var uppsvalld Dispersion K 360, uppsvalld Dispersion K 360 15%, Lascaux 303
HV:498 HV (2:1) 30%, samma limblandning i 15%, och Lascaux 303 HV 15%. Lascaux
303 HV 15% upplevdes ge bast resultat géllande flexibilitet, ytligt faste och kunde
aktiveras med relativt lag varme omkring 50° C. En helt tackande bit limpreparerad
silkescrepelin pa ena sidan valdes som stodmaterial da det upplevdes ge en jamn
avlastning. Att anvanda enskilda limpreparerade tradar Over revor och bristningar
avfardades da de var for klibbiga, stela eller omdjliga att fasta. For att sékra silkesslojans
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kanter fran att repas upp testades att smalta polyestertrad mot solja, samt att vika in
kanterna. Ytterligare undersoktes metoder for att tillfora lim efter lamineringen, samt att
avlagsna lim eller tacka limexponerade ytor pa sldja.

Efter att ha slatat ut vimpeldelen med hjalp av fuktkammare och lagtrycksbord, rengjordes
den ytligt med hjalp av sminksvamp och bunden saliv pa tops dver dekoren. Silkescrepelin
rollades med Lascaux 303 HV i en 15% vattenlosning och for att enbart fa limmet pa
foremalets yta anvandes en schablon av sjalvhaftande plast pa sl6jan under tiden. Nar
adhesivet hérdat fastes sléjan med den klibbiga sidan mot vimpeldelens ena sida, med hjalp
av ett lagtrycksbord installt pa en mindre mangd tryck och en temperatur omkring 37° C,
och vytterligare varmetillforsel ovanifran med varmespatel och strykjarn. En mall i
silikonbekladd plast anvandes for att markera sléjans slutgiltiga form och for halens
konturer. Utstrackt polyestertrad smaltes fast pa slojan for att sikra dess kanter och
overflodigt material klipptes bort. Silkessl6jans kanter veks in mot foremalet sa att det fick
formen av en rektangel och slutligen sakrades invikningen med en sém av forstygn. |
vimpeldelens hal, dar klibbigt lim exponerades, fastes anpassade bitar av limpreparerad
sl6ja som Klippts till med hjéalp av mallar.

Vimpeldelen rekommenderas att den foérvaras plant i en syrafri sluten kartong i ett jamnt
klimat pa en temperatur mellan 9-20° C och en relativ luftfuktighet mellan 45-55%.
Hantering underlattas genom att anvanda sig av en styv kartongskiva eller att féremalet
placeras mellan tva dukar syntetisk non-woven for att lyfta, flytta eller vanda foremalet.
Vid utstélining rekommenderas vimpeldelen att stallas ut ihop med 6vriga delar, mot en
plan yta och i ett kontrollerat Iagt luxtal, samt med UV-skydd. Pa sa satt bor saval foremal
som konserveringsatgarder halla 6ver en langre tid.

Overlag upplevs resultatet av den aktiva konserveringsatgarden sakert och funktionellt.
Atgarderna var motiverade och inga direkta ingrepp har gjorts i foremélet mer an att
stddmaterialet fasts ytligt. Dock upplevdes schablonen, som anvandes nar limmet rollades
ut over slojan, som nagot problematisk da den bidrog till att luftfickor bildades mellan
sléja och underlag och att det pa dessa stallen senare blev noédvandigt att tillfora lim mellan
sloja och foremal. Att sl6jans kanter sakrades efter att den fasts mot foremalet upplevdes
nagot riskfyllt, men foremalet var majligt att skydda med hjalp av en metallinjal som
placerades Gver det. | princip paverkas enbart den ena sidan av vimpeldelen av atgarderna,
men uttrycket blir enhetligt i och med att sl6jan tacker hela sidan. Den andra sidan &r nast
intill opaverkad nar det galler estetiska aspekter, da sléjan enbart &r synlig i halen och
langs kanterna. Slojan valdes att hallas rektangular eftersom det kan ge en mer enhetlig
bild av delens originalform. Dock finns en viss risk att vimpeldelen betraktas som ett eget
foremal om den inte satts i ratt kontext eller visas ihop med dess 6vriga delar. Resultatet ar
troligtvis mojligt att ocksa fa till med nagot annorlunda tillvagagangsstt.

46



KALL- OCH LITTERATURFORTECKNING

Tryckta kallor

Becklén, R. & Hofsten v., A. (1999). Malningar pa duk och panna. Fjaestad, M. (red.).
Tidens tand: forebyggande konservering : magasinshandboken. Stockholm:
Riksantikvariedmbetet, ss. 185-199.

Caple, C. (2009). The Aims of Conservation. Richmond, A. & Bracker, A. Conservation:
Principles, Dilemmas and Uncomfortable Truths. Amsterdam: Elsevier/Butterworth-
Heinemann, ss. 25-31.

Christensson, P. (2012). Laminering av textil. Christensson, P. & Overland, V. (red.).
Textilkonservering: att varda ett kulturarv. Uddevalla: Bohuslans museums forlag.

Dancause, R. (2002). Overlay with a Difference: Strong Support-thread Edge Finish for
Tetex TR. Journal of the American Institute for Conservation, 41(2002), ss 1-12.
http://cool.conservation-us.org/jaic/articles/jaic41-01-001.html [2018-03-19]

Danielsson, A. (1964). Utlandska falttecken utstéllda i Trofékammaren, [Statens
trofésamling, Armémuseum], Stockholm.

Eastop, D.D.M. & Takami, M. (2002). The Conservation of a Korean Painted Silk Banner,
€.1800: Paint Analysis and Support via Solvent-reactivated Acrylic Adhesive. 13th
Triennial meeting of the ICOM Committee for Conservation, ss. 747-754.

Engquist, L., af Trolle, A. & Zillén, A. (2000). Fanor fortaljer. Textilskatter i svenska
museer: konservatorer beréattar. Taby: Svenska foreningen for textilkonservering (SFT),
ss. 75-82.

Eriksson, M., Gustavsson, G. & Lovallius, K. (2008). Varp och inslag: bindningslara. Ny,
rev., och utok. utg., Stockholm: Natur och kultur.

Haldane, E.-A. & Tinker, Z. (2014). Chinese Painted Silks for the European Market in the
Victoria and Albert Museum. London, UK: Conservation Treatment Developments.
Studies in Conservation, 59(1), ss. 44-47. DOI: 10.1179/204705814X13975704317688

Hesel Bonde, L. (2012). Plextol D360 under lup — Kan og skal der findes en erstatning?
Meddelelser om konservering, 1(2012), ss. 11-20.

Horie, C., V. (2010). Materials for Conservation: Organic Consolidants, Adhesives and
Coatings. 2. uppl, Amsterdam: Butterworth-Heinermann.

Houck, M., M. (2009). Identification of Textile Fibers [Elektronisk resurs]. Woodhead
Publishing.

Hoglund, L.-E., Sallnés, A. & Bespalov, A. V. (2006). The Great Northern War 1700-
1721. Sweden's allies and enemies: colours and uniforms. Karlstad: Acedia Press.

ICOM Committee for Conservation, Working Group on Training in Conservation and
Restoration & Ballestrem, A. (1984). The Conservator-Restorer: a Definition of the

47


http://cool.conservation-us.org/jaic/articles/jaic41-01-001.html

Profession. Rev. uppl., Copenhagen: ICOM. http://www.icom-cc.org/47/about/definition-of-
profession-1984/ [2018-04-28]

Javér, A. (2012). Ut ur morkret upp till ljuset. Den utstallande konservatorn. Christensson,
P. & Overland, V. (red.). Textilkonservering: att varda ett kulturarv. Uddevalla: Bohuslans
museums forlag, ss. 68-81.

Lee, Y. (2008). Edge Finishing Silk Crepeline. WAAC Newsletter, 30(1), ss. 20-21.
https://cool.conservation-us.org/waac/wn/wn30/wn30-1/wn30-106.pdf [2018-03-19]

Lodewijks, J. (1980). Flag Conservation Then and Now. Brooks, M., M. & Eastop, D.
(red.) (2011). Changing Views of Textile Conservation. Los Angeles: Getty Conservation
Institute, ss. 159-162.

Lundeberg, M. (2000). Laminering — en fana som inte far vaja och ett skepp kommer
lastat. Textilskatter i svenska museer: konservatorer berattar. Téaby: Svenska foreningen
for textilkonservering (SFT), ss. 92-102.

Lundwall, E. (1999). Textila material. Fjeestad, M. (red.). Tidens tand: forebyggande
konservering: magasinshandboken. Stockholm: Riksantikvariedambetet, ss. 128-141.

Munos Vinas, S. (2005). Contemporary Theory of Conservation. USA: Elsevier

Nilsson, J. (2010). In Search of Scientific Methods for Conservation of Historic Silk
Costumes. Lic.-avh. Goteborg: Goteborgs universitet.

Nystrom Larsson, I. (2003). Syntetpolymerbaserade produkter inom svensk
malerikonservering. Goteborg: Goteborgs universitet, Institutionen for miljovetenskap och
kulturvard.

Svenska ICOM (International Council of Museums) (2011). ICOMs etiska regler. 2. uppl,
Stockholm: ICOM. ISBN: 978-91-633-9289-4

Timar-Balazsy, A. & Eastop, D. (1998). Chemical Principles of Textile Conservation.
Oxford: Taylor and Francis.

Trupin, L., D. (2003). Flag Conservation Then and Now. Brooks, Mary M. & Eastop,
Dinah (red.) (2011). Changing Views of Textile Conservation. Los Angeles: Getty
Conservation Institute, ss. 48-57.

Wallenborg, I. & Anderson, H. (2000). Rudolf Cederstrém — banbrytare for vard av fanor
och textila foremal. Textilskatter i svenska museer: konservatorer berattar. Taby: Svenska
foreningen for textilkonservering (SFT), ss. 32-36.

Westerman Bulgarella, M. (2010). The Conservation and Replication of the Banner
Covered Ceiling in the Stibbert Museum, Florence, Italy. Lennard, F. & Ewer, P. (red.)
Textile Conservation Advances in Practice. Oxford: Butterworth-Heinemann, ss. 188-195.

Elektroniska kallor

Armémuseum (2015). Trofésamlingen. http://www.armemuseum.se/om-
armemuseum/trofesamlingen/ [2018-02-03]

48


http://www.icom-cc.org/47/about/definition-of-profession-1984/
http://www.icom-cc.org/47/about/definition-of-profession-1984/
https://cool.conservation-us.org/waac/wn/wn30/wn30-1/wn30-106.pdf
http://www.armemuseum.se/om-armemuseum/trofesamlingen/
http://www.armemuseum.se/om-armemuseum/trofesamlingen/

Carl Roth (2018) Bly >99,9% granulér. Sakerhetsblad [sakerhetsblad].
https://www.carlroth.com/downloads/sdb/sv/2/SDB_2734 SE_SV.pdf [2018-04-02]

Digitalt museum, Armémuseum (2018). Vimpel [féremalsbeskrivning].
https://digitaltmuseum.se/011024443824/vimpel [2018-02-13]

Kremer Pigmente GmbH & Co. KG. (u.d.). 76101 Dispersion K 360 [informationsblad].
http://www.kremer-pigmente.com/media/pdf/76101e.pdf [2018-02-23]

Lascaux Colours & Restauro (u.d.). Lascaux Adhesives and Adhesive Wax
[informationsblad]. https://s3.foobar.net.nz/wp-
content/uploads/sites/2/2016/03/lascaux_adhesives.pdf [2018-03-05]

Lascaux the spirit of colours (2016 a). Lascaux Acrylic Adhesive 303 HV (4001). Safety
Data Sheet according to Regulation (EC) No. 1907/2006 (REACH) [sékerhetsblad].
http://www.talasonline.com/images/PDF/MSDS/Lascaux_303_HV.pdf [2018-03-05]

Lascaux the spirit of colours (2016 b). Lascaux Acrylic Adhesive 498 HV (4005). Safety
Data Sheet according to Regulation (EC) No. 1907/2006 (REACH) [sékerhetsblad].
http://www.talasonline.com/images/PDF/MSDS/Lascaux__498%20HV.pdf [2018-03-05]

Nilsson, J. (2017). Fanor fran slaget vid Narva. K-blogg [blogg ], 19 juni. http://www.k-
blogg.se/konserveringsvetenskap/ [2018-02-02]

Otryckta kallor

Informant 1: Johanna Nilsson, textilkonservator, Armémuseum. Lépande mail och
telefonkontakt: februari — maj 2018.

Stockholm. Mobergs register.(Armémuseum). Ryska kyrko- och landsfanor s.kl. kupjer.
Band 23, fol. 305:4.

49


https://www.carlroth.com/downloads/sdb/sv/2/SDB_2734_SE_SV.pdf
https://digitaltmuseum.se/011024443824/vimpel
http://www.kremer-pigmente.com/media/pdf/76101e.pdf
https://s3.foobar.net.nz/wp-content/uploads/sites/2/2016/03/lascaux_adhesives.pdf
https://s3.foobar.net.nz/wp-content/uploads/sites/2/2016/03/lascaux_adhesives.pdf
http://www.talasonline.com/images/PDF/MSDS/Lascaux_303_HV.pdf
http://www.talasonline.com/images/PDF/MSDS/Lascaux__498%20HV.pdf
http://www.k-blogg.se/konserveringsvetenskap/
http://www.k-blogg.se/konserveringsvetenskap/

BILDFORTECKNING

Samtliga bilder och illustrationer har skapats av uppsatsens forfattare.
Figur 1. Ena sidan fére konservering.

Figur 2. Andra sidan fore konservering.

Figur 3. Narbild pa vimpeldelens silkesfibrer i mikroskop.

Figur 4. Narbild pa en av manga revor

Figur 5. Narbild pa fargskikt med materialbortfall och sprickor.

Figur 6. Lager vid utslatning. 1. Lagtrycksbord. 2-3. Syntetiska filtar. 4. Non-woven i
polyester. 5. Fuktat bomullslakan. 6. Non-woven i polyester. 7. Féremal. 8. Non-woven i
polyester. 9. Plastduk.

Figur 7. Resultat efter utslatning av vimpeldelen.

Figur 8. Provbitarnas utformning. 1. Nytt sidentyg. 2.Bit av silkescrepelin. 3. Bryggor av
silkestrad Gver reva. 4. Mindre bitar silkescrepelin dver reva.

Figur 9. Smalt, strackt polyestertrad pa silkescrepelin.

Figur 10. Schablon i foremalets form (2), fast pa silkescrepelin (1).

Figur 11. Lager vid laminering. 1. Lagtrycksbord. 2-3. Syntetiska filtar. 4. Non-woven i
polyester. 5. Foremal. 6. Silkescrepelin med limsida nedat. 7. Schablon. 8. Tunn Melinex-
plast.

Figur 12. Skiss pa markeringar for mall och sakring. 1. Féremal. 2. Mall. 3. Markering for
sékring.

Figur 13. Silkescrepelinets sakrade kanter med smalt polyestertrad och sydd fall.

Figur 14. Efter konservering — laminerad sida.

Figur 15. Efter konservering — obehandlad sida.
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BILAGOR

Bilaga 1 — Resultat fran XRF-analys
(OBS. Procentsatserna ar inte tillforlitliga)

bare metal XG LAB

03/04/2018 14:28:20 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh
Elio Device: SN1253

Device Mode: Head
Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Ai

r

Spectrum:
Acquisition Spectrum ——— Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean
Analysis Background + Fitted
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Energy (keV)
Analysis Results:

Element Concentration Error Analysis Date and Time: 03/04/2018 14:31:43

P = Analysis Type: Advanced
S 49,42% *1,22% Spectrum Left Cut: 1 keV
Pb 18 39% +0.23% Spectrum Right Cut: 50 keV

! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV

Au 15,1% +1,11% Use M Line: True
Si 9,51% +5,34% Super Impose Peak Areas: True
Ca 3,74% +1,52% Selected Elements for Analysis:
Fe 2 25% +0 45% S, Pb, Si, Au, Ag, Cu, Ni, Fe, Mn, Cr, Ti, Sr, Ca
Ag 1,03% +1,07% Included Elements for Fitting Analysis:
Ti 0,22% £2,77% /S\:, g,an, Si, Au, Ag, Cu, Rh, Ni, Fe, Mn, Cr, Ti,
Mn 0,17% +1,82%
Cr 0,07% +3,37%
Cu 0,06% +2,13%
Ni 0,01% +4,58%
Sr 0,01% +2,89%

Notes:

Project File: penant
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red XG LAB

03/04/20 18 14:41:19 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
—— Acquisition Spectrum —— Analysis Background —— Analysis Fitted —— Analysis Clean
-_Analysis Background + Fitted
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Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 03/04/2018 14:50:15
o o Analysis Type: Advanced
K 75,94% £2,81% Spectrum Left Cut: 1 keV
Fe 15 92% +0.48% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ~ ! = Spectrum Upper Limit: 50 keV
Ag 3,43% +1,09% Use M Line: True
Cu 1.4% +1 45% Super Impose Peak Areas: True
! ; 4
Ti 1,32% +3,15% Selected Elements for Analysis:
Mn 1,05% £2,1% S, Pb, Au, Ag, Cu, Ni, Fe, Mn, Cr, Ti, Sr, Ca, K
Er 0,58% +3,18% Included Elements for Fitting Analysis:
Sr 0,21% +2,99% é;, S;(, Pb, Au, Ag, Cu, Rh, Ni, Fe, Mn, Cr, Ti, Sr,
’
Ni 0,11% +4,57%
S 0,01% +1,76%
Pb 0,01% +0,25%
Au 0,01% +1,14%
Ca 0,01% +1,12%
Notes:
Project File: penant 2
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green XGLAB

03/04/20 18 15:02:00 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:

—— Acquisition Spectrum Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean ]
Analysis Background + Fitted

L - -

! Meas. Time: 300,0 sec
Live Time: 295,1 sec
Dead Time: 16 %

Count Rate: 2721 cps

Counts (Linear) (10"3)

Energy (keV)
Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 03/04/2018 15:02:23
Analysis Type: Advanced
S 48,95% £3,7% Spectrum Left Cut: 1 keV
Cu 24 25% +0.19% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Pb 8,21% +0,27% Use M Line: True
Ca 5 79%, +1 84% Super Impose Peak Areas: True
Fe 5,06% +0,48% Selected Elements for Analysis:
Au 4,150/0 ﬂ:1125°/0 S, Pb, Au, Ag, Zn, Cu, Ni, Fe, Mn, Ti, Sr, Ca
Ag 2,14% +1,2% Included Elements for Fitting Analysis:
7n 0,61% +3,32% é;, S, Pb, Au, Ag, Zn, Cu, Rh, Ni, Fe, Mn, Ti, Sr,
Ti 0,46% +3,14%
Mn 0,32% +2,22%
Ni 0,07% +1,97%
Sr 0,01% +2,94%
Notes:
Project File: penant 3
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black XG LAB

03/04/20 18 15:09:22 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
—— Acquisition Spectrum Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean I
Analysis Background + Fitted
25 o7 T T T Meas. Time: 300.0 sec
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Energy (keV)
Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 03/04/2018 15:09:39
Analysis Type: Advanced
Cu 50,34% +0,19% Spectrum Left Cut: 1 keV
S 13.6% +4 43% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Pb 11,58% +0,39% Use M Line: True
Ca 7 84% +1 85% Super Impose Peak Areas: True
I I
Ag 7,22% +1,01% Selected Elements for Analysis:
Fe 531% +0 6% S, Pb, Au (K,L lines), Ag (K,M lines), Cu, Ni, Fe,
z L Mn, Ti, Ca
Au 2,86% +1,2%
. Included Elements for Fitting Analysis:
0, )
Ti 0,7% +3,2% S, Pb, Au, Ag, Cu, Rh, Ni, Fe, Mn, Ti, Ca
Mn 0,36% +2,65%
Ni 0,18% +3,22%
Notes:
Project File: penant 4
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black 2 near top border

03/04/2018 15:16:50

XG LAB

X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:

I Acquisition Spectrum ——— Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean I
Analysis Background + Fitted
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Analysis Results:

Element Concentration Error Analysis Date and Time: 03/04/2018 15:18:37
Analysis Type: Advanced

Ca 46,88% +0,59% Spectrum Left Cut: 1 keV

S 27.11% +2 03% Spectrum Right Cut: 50 keV

! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV

Pb 13,95% +0,68% Use M Line: True

K 4 9% +2 19% Super Impose Peak Areas: True

Fe 2,96% +0,79% Selected Elements for Analysis:

o 0 S, Pb, Ga, Au (K,L lines), Ag (K,M lines), Cu, Fe,

Cu 2,07% +0,72% Mn, Ti, St, Ca, K

Ti 1,2% +2,4%
Included Elements for Fitting Analysis:

Ag 0,42% +2,6% Ar, S, Pb, Ga, Au, Ag, Cu, Rh, Fe, Mn, Ti, Sr, Ca,

Mn 0,29% +2,87% K

Au 0,15% +3,43%

Sr 0,06% +3,44%

Ga 0,01% +4,23%

Notes:

Project File: penant
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silk background XG LAB

03/04/20 18 15:26:51 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
—— Acquisition Spectrum - Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean
Analysis Background + Fitted
ma T T T T Meas. Time:-300,0 sec
> : . 5 Live Time: 298 4 sec
25 : : : Dead Time: 0,5 %
© : : R TR RN SR SNIC) OO e . [Count Rate: 833 cps

2500 5 veeenenn S S T AT R P ST s TR e

2000 4= oo - P e axivie it o e RESEAARY, 3 RPLT sl

Counts (Linear)
g
t
i

Analysis Results:

Element Concentration Error Analysis Date and Time: 03/04/2018 15:28:49
Analysis Type: Advanced

Ca 60,71% +0,62% Spectrum Left Cut: 1 keV

Si 26.91% +7 999, Spectrum Right Cut: 50 keV

! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV

K 7,22% +1,93% Use M Line: True

Fe 2,33% +1,23% Super Impose Peak Areas: True

Ti 2,3% +2,42% Selected Elements for Analysis:

Pb 0.18% +2 07% Pb (K,L lines), Si, Zn, Cu, Fe, Mn, Ti, Sr, Ca, K

U I

Mn 0,13% +5,9% Included Elements for Fitting Analysis:

7n 0,07% +5,38% Ar, Pb, Si, Zn, Cu, Rh, Fe, Mn, Ti, Sr, Ca, K

Sr 0,07% +3,43%

Cu 0,05% +6,46%

Notes:

Project File: penant
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conservation support XG LAB

03/04/20 18 1 5 H 36 : 28 X and Gamma Ray Electronics

Measurement Time: 300,0 s
Tube Voltage: 40 kV

Tube Current: 20 pA

Tube Target Material: Rh

Elio Device: SN1253

Device Mode: Head

Acquisition Mode: Manual
Acquisition Channels: 4096
Sample to Detector Material: Air

Spectrum:
I Acquisition Spectrum Analysis Background —— Analysis Fitted Analysis Clean
Analysis Background + Fitted
0.7 > H T H Meas_ Time:300.0 sec
X . Live Time: 298 4 sec
(&4 Dead Time: 0,5 %
Count Rate: 839 cps
Erro sl EUUUURCUNUUY 1S e ST UUOr ST URTUr ST SUUTUS- SUTUTE SUURUt SUUUE TN SOTEUN SUUOr SUUUUI SURUON SO SUROR SUNUUE SPRUUC O
3
£
3 :
@(9 <@ s
S K @ -
it S B &5 A Qp*o
y 2‘3 3‘2 -l“
Energy (keV)
Analysis Results:
Element Concentration Error Analysis Date and Time: 03/04/2018 15:38:42
Analysis Type: Advanced
Ca 88,99% +0,52% Spectrum Left Cut: 1 keV
Ti 5 43% +2 15% Spectrum Right Cut: 50 keV
! ! Spectrum Upper Limit: 50 keV
Fe 4,85% +1,2% Use M Line: True
Mn 0.28% +5 73% Super Impose Peak Areas: True
{ & 7
Sr 0,22% +2,85% Selected Elements for Analysis:
Cu 0,140/0 i5,43°/0 Zn, CU, Fe, Mn, Ti, Sr, Ca
Zn 0,1% +6,34% Included Elements for Fitting Analysis:

Ar, Zn, Cu, Rh, Fe, Mn, Ti, Sr, Ca

Notes:

Project File: penant
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Bilaga 2 — Urval av liknande vimplar i Armémuseums trofésamling
Bilder tagna fran: https:/digitaltmuseum.se/owners/S-AM (2018-05-10).

ST 23:305,21

Armémuseum |

AM.083120

ST 23:306,8

Armémuseum

AM.083136
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ST 23:306,7

Armémuseum

AM.083135

ST23:305,25

Armémuseum

AM.083124
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ST 23:305,12

Armémuseum

AM.083111
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