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ABSTRACT

The craftsmanship of the medieval cleaving with sparning is a forgotten technique that
has been re-discovered during the science project of reconstructing the old church of
Sodra Rada. With minimal to none existing sources of known knowledge, the approach
to unveil the sparning has been one of reevaluating the methods of examination and
above all the implementation of common academic methods. In this essay the technique
isolated to sparning is examined in an in-depth study conducted with practical,
reconstructive experiments and an analysis of the tacit knowledge attached to the
craftsmanship.

Describing a craftsmanship with its techniques, choices, methods and tools with merely
words are a difficult, if not an impossible task. By adding photos to the descriptive words
some progress is gained and, as in this essay, analyzing the dialog between the
craftsman and the material gives a chance of documenting the practical methods and
techniques in a graspable way. The purpose of the study is to make knowledge about
the forgotten technique sparning and its methods available, or, at least a bit more
understandable.
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1 Inledning

1.1 Bakgrund

Sodra Rada gamla kyrka var en timrad kyrka vilken tillhorde S6dra Rada férsamling i
Skara stift i Gullspangs kommun, Vastra Gotalands lan. Kyrkan uppfordes i borjan av
1300-talet och raknades till ett av Nordens framsta kulturminnen (Almevik, Melin
2015). Del i dess unicitet utover dess alder och bevarade stomme var det
trekloverformade innertaket och dess rika bemalning interiort (Ullén 1979).

Kyrkan brann ner till grunden i en anlagd brand 2001. Kort darefter bestamdes det att
kyrkan skulle byggas upp igen genom en rekonstruktion (Alexandersson & Karls Fors
2004, sid 40). Sodra Rada gamla kyrka ansdgs vara en av de bast dokumenterade
kyrkorna i Sverige, men relativt snart insdg man att dokumentationen var fokuserad pa
malningarna och enbart i grova drag byggnadens konstruktion(lbid). Fokus for
rekonstruktionen utéver ateruppbyggandet av sjilva kyrkan blev att producera kunskap
om de medeltida hantverkstekniker som anvants vid uppférandet. I en medeltida
trakyrka i Sverige ingar klyvt virke i alla byggnadsdelar som inte rdknas till sjilva
vaggstommen (Almevik, Melin 2015). Genom att studera och problematisera
tillverkningsteknikerna ur ett hantverksperspektiv ges mojlighet att ateruppticka
medeltida tillverkningsmetoder och tekniker, som idag antingen ar bortglémda eller
bristfalligt dokumenterade.

I rekonstruktionen av kyrkan anvinds ett tillvigagangssitt som ror sig sa niara de
ursprungliga hantverksteknikerna som mojligt. Med detta arbetssatt uppticks nya,
tidigare ej belysta problem. Ett av dessa ror tekniken att klyva fram virke som plank,
brader och sparrar ur blockat timmer. I Sédra Radaprojektet har man analyserat
existerande killmaterial i form av undertak, takkonstruktioner och innertak i samtida
kyrkor samt i ovrig medeltida bebyggelse ur ett hantverksperspektiv (Almevik, Melin
2015). Fynden har bidragit till en kontinuerlig utveckling under de flera praktiska
experiment dir man tagit fram byggnadsdelar till rekonstruktionen. Klyvningen har
skett enligt tekniker som man tror sig i mojligaste man ha kunnat aterskapa. Genom att
under flera ar klyva virke har man funnit det man anser var processen for hur man klov
virket till S6dra Rada gamla kyrka. I denna process ingar huvudmomentet sparning.

Det klyvda virket i kyrkan representerar val ett problem i hur rekonstruktionen av
densamma ska genomféras hantverksmassigt. Utover August Holmbergs (2006)
beskrivningar ar det mycket svart att finna aldre skriftliga kdllor om klyvning av virke i
Sverige.

1.1.1 Sparning - en klyvmetod

Fokus for denna uppsats ar att dokumentera den metod som bendmns sparning och som
ar grunden till klyvtekniken i styrd klyvning av virke. Sjalva klyvningen i sin helhet som
man i rekonstruktionen arbetar med ar dokumenterad i tva artiklar (Almevik, Melin



2015; Melin 2017) samt pa film. Filmerna ar producerade av Hantverkslaboratoriet
(Lundvang 2014) samt Orebro linsmuseum (Petersson 2016). Det mitt arbete 4mnar
tillfora ar en djupgaende studie 6ver hur sjilva sparningen kan ga till, ett forsok att
tillgangliggora kunskap om en hantverksprocedur i detalj.

[ korthet gar metoden sparning ut pa att man med en bredeggad yxa och klubba skar
upp ett spar langs den tiankta linje dar man vill klyva stocken eller det blockade timret
itu. Processen sker i flera steg dar man forflyttar yxan utefter tiankt linje. Yxan slas ned
en bit med klubban vid varje flytt, sa att ett spar i stockens langdriktning uppstar.
Genom att vanda stocken och upprepa proceduren pa motstiende sida bildas ett spar
fran bada hall. Processen upprepas med kontinuerliga vindningar av amnet till dess att
stocken eller det blockade timret klyvs i tva.

1.1.2 Ordlista

[ uppsatsen forekommer ord som kan behdva en narmare forklaring, eller som i
uppsatsen fatt en speciell innebord. Dessa ar darfor definierade har.

* Sparning - En metod att klyva virke med. Med sparning skar man av fibrerna i det
tankta klyvsparet. Bendmningen sparning kommer av ordet spdra vilket August
Holmberg anvant (Holmberg 2006).

* Behuggning - Olika typer av huggande bearbetning av en trayta, de flesta med
malet att skapa en slat, jamn yta.

e Spratthuggning - En typ av behuggning dir man téljer bort trd i fibrernas
langdriktning. Spratthuggning ger ratt utford en stangd yta av skurna fibrer.

* Aptering - Att kapa en stock till avsedd langd.

* Skyrhugg - Inhugg i den obearbetade stocken for att underlatta for svallning eller
klamphuggning.

* Svallning/klamphuggning - att hugga bort splintveden fran en obearbetad stock.

* Halvklova - Ena delen av en genom margen kluven stock.

* Timmer - Homogen stock som ar huggen till ett block eller fyrskaring. Kan dven
innefatta knutar i andarna.

* Fyrskaring - Rektangulart eller kvadratiskt block av homogent timmer.

* Taktro (Trobrader) - Underlagstak av brader eller plank pa takstolar eller rosten
med asar. Utgor underlag till stavspan eller andra taktiackningsmaterial.

* Rekonstruktion - En forskningsmetod. Med ordet rekonstruktion i uppsatsen
avses primart en processuell rekonstruktion som definieras enligt nedan:

..idén om rekonstruktion som en larandeprocess. Tanken ar att
man genom att aterskapa medeltidens produktionsvillkor i en
nutida situation dar processens praktiska problem och
hantverkarnas erfarenheter anvands for att ifragasatta, forsta och
eventuellt forklara en historisk situation... Syftet med processuell
rekonstruktion ar att aterskapa tillvigagangssattet fran
ravaruutvinning till fardig konstruktion. (Almevik, Bergstrom,
Lofgren 2011 s.161)

Fotografierna i arbetet ar tagna av forfattaren om inget annat anges.



1.2 Problemformulering

Det saknas idag en mer djupgaende, praktiskt forklarande dokumentation Kkring
processen sparning som metod. Darfor kdanns det aktuellt att forsoka tillfora en sadan
dar momenten i sparning star i fokus. Studien ger en djupare analys av de hantverkliga
momenten och kombinerar medierna text och bild i forsék att férmedla en bredare
kunskap.

1.3 Syfte och Fragestillning

Syftet med uppsatsen ar att belysa spdrning som metod i klyvning av virke. Malet ar att
tillgangliggora kunskap genom en djupgadende studie och ge inblick i en traditionell
metod som har fallit i glomska. En metod vilken ur restaureringssynpunkt fyller en
viktig roll i bevarandet av vart dldre, medeltida kulturarv dar klyvt virke anvénts.

Fragestallningen anvands som stdd till undersokningen och dokumentation av metoden
sparning. Fragorna behandlar utéver en grundlig genomgang av metoden sparning
ocksa viktiga element knutna till densamma sasom skillnader i virke och inverkan av
verktygsval i processen. Fragestallningarna ar:

* Vad innebar klyvning med spdrning som metod?
* Hur hanterar spdrning virkesvariation?
* Vilken betydelse har val av verktyg vid spdrning?

1.4 Avgriansning

[ uppsatsen ar fokus riktat pa sparning som metod i klyvning av virke. Darmed inte
klyvning av virke genom andra metoder eller tekniker. Unders6kningen behandlar det
enskilda tekniska momentet sparning i klyvningen. Det 6vriga arbetet med att blocka
upp timret, behugga ytor och sedan finhugga de klyvda brdaderna kommer inte
redogoras for i detalj. Pa grund av den begransade tidsramen kommer inte andra dldre
klyvmetoder att praktiskt jamforas eller stillas mot sparning.

1.5 Befintlig kunskap

Innan sagverkens genombrott under 1800-talet har metoden att framstalla virke som
inte betecknas som timmer skett antingen via kransagning eller via olika former av
klyvning (Almevik, Melin 2015 s.89-91). En 6verblick av den litteratur som behandlar
klyvning, saval dldre som nyare, ger intrycket att metoderna och tillvigagangssatten
som anvants var sa vanligt forekommande att man inte sig nagon anledning att
dokumentera dem. Hantverket fordes vidare fran person till person och av tradition, inte
genom skriftliga kallor (Almevik, Héglund, Winbladh 2014, sid 10).



1.5.1 Forskningsoversikt

Byggmastaren August Holmberg har som meddelare till Nordiska museet redogjort for
sitt hantverk och dess metoder. I den sammanstillda boken August Holmbergs
byggnadsldira beskrivs hur Holmberg angett hur klyvning av virke gar till och dar finns
aven en skiss over processen ritad av Peter Sjomar som komplement (Holmberg 2006,
sid 79). Holmberg benamner metoden att driva upp en skdara med yxa och klubba i
stocken for att spdra.

Beskrivningen innehaller en del information sdsom att virket ska vara slatt och kvistfritt
och att processen startar med att "viacka” stocken, genom att i dndarna slda in en
bredeggad handyxa for att skapa en anvisning for klyvet. Sedan fortgar processen med
att med yxa och klubba spara upp en skara i stockens langdriktning. I skaran slogs kilar
ner for att klyva stocken itu. Var stocken stor kunde de tva halvklovorna sedan klyvas
igen varpa det gick att fa fyra bradamnen ur stocken.
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Fig. 1 Klyvning av plank och brader. Ritade efter August Holmbergs beskrivning. Sjomar P. (1988),
Byggnadsteknik och Timmermanskonst, Géteborg.



Holmbergs beskrivning ar kortfattad och redogor for processen utan att ga in djupare i
sjalva metoden. For att skapa sig en grundliggande forstaelse for metoden utifran
beskrivningen forutsatts att man redan har kunskaper om hantverk. Peter Sjomars skiss
over det som Holmberg beskriver i text gor proceduren mer forstaelig (Holmberg 2006,
sid 79). Momentet att spdra namnsatts, men det praktiska tillvigagangssattet behandlas
inte mer an att "Nar dndkilarna pressats helt in sattes kilarna in fran barksidan i den
alltmer vidgade sprickan. En och annan speta som gick snett 6ver sprickan hoggs av med
yxan” (Holmberg 2006, sid 79).

[ arbetet med rekonstruktionen av Sédra Rada gamla kyrka har Karl-Magnus Melin och
Gunnar Almevik skrivit artikeln "Traditional Craft Skills as a Source of Historical
Knowledge” (Almevik, Melin 2015) som ger en oversikt till rekonstruktionen, dess
historia och forskningsrelaterade problem. Den behandlar dven klyvningen av virke till
brader. Har ges en inblick i arbetssattet i projektet som bestar av en kombination av ett
praktiskt hantverk och en dokumenterande undersokning av hur teknik och hantverk
samverkar. Artikeln visar hur man i rekonstruktionen av kyrkan aterupptackt en mojlig
metod for klyvning av virke med hjalp av praktiska fullskaliga experiment. Har finns
aven en steg for steg beskrivning av hur de genom praktiska forsok implementerar
sparning och varfér denna metod troligtvis kan vara den som anvants i kyrkobygget
(Almevik, Melin, 2015 s. 88-99). Artikeln behandlar dven de relativt fa kallor till
information som finns om klyvning av virke och belyser problematiken i att en sa forr
vanlig teknik idag ar glomd.

En viktig killa till kunskap om hantverksteknikerna ifran medeltiden kommer av
verktygsspar. Spar fran sjialva sparningen ar svara att hitta eftersom ytan efter
klyvningen behuggs. Daniel Eriksson har i en undersékning av taklaget pa Sjosasa kyrka
lyckats hitta just detta, pa en yta som antingen inte blev fardig eller helt enkelt forbisedd
eftersom den inte skulle synas. I fotot (Fig. 2) kan man se spar efter yxan som slagits ner
och dven hur djupt sparningen gatt. De gula pilarna visar riktningen pa yxan dar den
drivits ner och den grona linjen visar djupet pa sjilva sparningen (Almevik, Melin 2015).



Fig. 2 Verktygsspar av sparning, Sjosasa kyrka. Foto: Daniel Eriksson

Karl Magnus Melin har i ar fortsatt djupare i amnet om medeltida klyvning och hur den
vetenskapliga metoden kan se ut i artikeln "Techniques of Cleaving Wood with an Axe
and Mallet” (Melin 2017). Melin redogor i tre separata fall for genomférda praktiska
forsok med fullskaliga rekonstruktioner i tillverkning av brader och sparrar genom
klyvning med sparning som metod. Han ger sig dven in i diskussion kring hur en moijlig
teoretisk metod for denna typ av forskning kan se ut, framférallt problematiken kring att
dokumentera ett hantverk. Genom de praktiska forsoken har man natt en djupare
forstaelse for tekniken och hantverket. Man har dven redogjort for sina rekonstruerade
forsok genom artiklar och genom film. Melin podngterar att for forstdelse hos
mottagaren krédvs dels ett kunnande i hantverk, dels en formaga att distansera sig ifran
egna uppfattningar om tekniker och tillvagagangssatt (Melin 2017).

Kring projektet Sodra Rada och i ett sidoprojekt for stiftet i Strangnés har tva filmer
producerats for att dokumentera klyvningen. I filmerna medverkar hantverkare knutna
till natverket Traditionsbararna, som dven arbetar med rekonstruktionen av Sodra
Rada. Den forsta filmen finns upplagd pa Hantverklaboratoriets hemsida, En stock
blockas och klyvs till sparrar (2014). I filmen redogors for hur en blockad stock klyvs till
sparrar med sparning som metod. I den andra filmen Medeltida trdklyvning - Ett férsék
att dterskapa hantverkskunskap (2016) redogor Daniel Eriksson for hur man gatt tillvaga
i ett projekt att rekonstruera framtagandet av sparrar till tornet i Hardemo kyrka, Narke.
Filmerna ger en inblick i hur klyvningen gar till och dven héar hur sparningen anvands
som metod.



1.5.2 Andra metoder att klyva virke

I boken "Tekking og kleding med emne fra skog og mark - fra den eldre
materialforstdinga” (2012) har Jon Bojer Godal med hjilp av Roald Renmalmo
dokumenterat klyvtekniken som innefattar asking och hakking. 1 korthet gar metoden ut
pa att ett v-format spar (asking) huggs efter den tinkta klyvlinjen pa bada sidor av
stocken. [ v-sparet huggs sedan pa frihand (hakking) klyvsparet upp langs stocken. Efter
dessa tva moment klyvs stocken med kilar som slas ned i det huggna sparet. Metoden
liknar sparning men avverkar material under processen och kan inte sdgas ha samma
precision i klyvmomentet.

Helena Aberg har i sin masteruppsats "Att utforska historisk sléjdkunskap genom
klyvning och svepteknik - Ett exempel pa forskning i hantverk” (2008) klyvt virke med
hjalp av Kklyvkniv, yxa och Kkilar. Metoden har liknelser till sparning di Aberg
efterstravar en anvisning for klyvet med hjalp av klyvkniven eller en yxa i dndarna av
stocken, sjalva klyvmomentet sker dock med hjalp av kilar. Anvisningen kan tdnkas
motsvara den "vackning” av stocken som Holmberg refererar till (2006).

I samlingsverket "Byggnadstraditioner i granstrakter” (2007) finns Stig Nilssons
fordrag om forsok att klyva virke atergivet fran seminariet "Tre - et forgjengelig
byggemateriale som hoélls i Rgros, 7-8 dec 2005. Har aterges Nilssons forsok att klyva
fram virke till renoveringar, bl.a. till takveden till Kungsladan i Rankhyttan i Dalarna.
Fokus ar aldrig sjdlva klyvmetoden utan mestadels handlar fordraget om vilken
virkeskvalitet som behovs for att lyckas klyva virke med gott resultat. Det som gor
fordraget intressant ar att Nilsson verkar vara fast besluten om att virkets egenskaper
for klyvningen ar helt avgorande for resultatet. Ytterligare en detalj ar att Nilsson vid ett
av klyvtillfillena testar att sla ned en timmerbila fran Gransfors bruk langs det paritade
klyvsparet pa stocken. Tilltaget liknar sparning och Nilsson, som dven medverkat i
projektet kring Sodra Rada, har bidragit med kunskap till de tidiga
undersokningsresultaten i projektet.

1.5.3 Virkeskvalitet

En av de forutfattade meningar som skapats kring klyvning av virke giller den kvalitet
som virket anses ha haft forr i tiden. Att virke som anvants forr alltid var av en
exceptionell kvalitet, rakvuxet, kvistfritt, felfritt och darfor kunde klyvas ar nagot som
gar igen i den relaterade kunskap om klyvning som man hade innan undersokningarna i
Sodra Radaprojektet tog fart. I de inventeringar som Traditionsbararna med flera
engagerade i Sodra Radaprojektet genomfort kan man konstatera att de kluvna brader
och virke som aterfunnits haft hogst varierande kvalitet. Allt ifran tatvuxna, mogna
amnen helt utan kvist till frodvuxna, solvridna och kvisttyngda sadana. Det som skapat
uppmarksamhet ar att de alla, oavsett kvalitet ar kluvna och dessutom med sadan
precision att det oftast gar att ta ut fyra brader ur varje stock (Melin 2017).



1.6 Metod

For att kunna tillgangliggora sig kunskap om ett hantverk maste man sjilv forsta och
lara sig hantverket. Ett sitt att gora detta ar genom egna praktiska forsok (Karlsson
2013, s. 25-29). Likt de forsok som utforts i projektet kring S6dra Rada gamla kyrka
kommer jag i min undersdkning att rekonstruera forfarandet med sparning vid klyvning
av blockat virke till brader. Detta ger en mdjlighet att nd en djupare forstaelse for
metoden samtidigt som den kan dokumenteras.

Ett hantverk, ofta betraktad som tyst kunskap, dr svart om inte omdijlig att forklara med
enbart text som medium. Att med bade text och bild forsoka belysa densamma ger ett
utgangslage som forutsiatter vissa forkunskaper hos ldsaren, ofta ett eget
hantverkskunnande (Melin 2017). Ett satt att forsoka fortydliga metoden i sig ar att dela
upp den i flera moment och beskriva dessa moment med bade ord och bilder. Resultatet
fran undersokningen redovisas med hjilp av bilder samt tva analyserande kategorier:
Verktyg och Styrning.

1.6.1 Traderad kunskap

Eftersom klyvning som metod inte finns dokumenterad i storre utstrackning sa har
problemet angripits med andra kallor och perspektiv. Karl-Magnus Melin har intervjuat
en traditionsbarare vid namn Evert Jonsson om aldre hantverkstraditioner i Skane
(Melin, 2010). Jonsson som sjalv arbetat som snickare beradttade under intervjun hur
hans far klov blockat virke till brader nar Jonsson var liten. Denna lilla kélla till kunskap
skulle visa sig vara nyttig under den process som tog vid i sokandet efter dldre
kallmaterial om klyvning.

Bengt Bygdén, Daniel Eriksson, Mattias Hallgren och Karl-Magnus Melin var under tva
veckor i mars 2017 min tillgang till traditionsbarare. Under arbetsveckorna for Sodra
Radaprojektet fick jag mojligheten att ta del av den kunskap kring sparning som de
innehar. Kéllorna for klyvningen som metod har spretat fran medeltida manuskript som
forestdller en bild av tvd munkar som arbetar med det man tolkar som sparning, till
mangder av inventeringar av medeltida kyrkvindar och takkonstruktioner dar
verktygsspar, behuggningstekniker och virkesval undersokts (Almevik, Melin 2015).

Med sin samlade yrkeserfarenhet som timmermdan och med den ur ett
hantverksperspektiv insamlade informationen har man i Sédra Radaprojektet sedan
praktiskt provat att klyva fram bade brader, plank och sparrar. Klyvningen har skett i
framforallt blockat timmer men dven rundstock.



1.6.2 Sparning som teknik

Klyvprocessen gar att dela upp i olika moment. Sparning som metod foljer en viss
ordning nir man arbetar i processen. Den bestar i:

* Virkesberedning

* Paritning

* Sparning

* Klyvmomentet

* Behuggning

* Sparning for andra klyvomgangen
*  Klyvmoment

* Behuggning

Punkterna ovan redovisas mer utforligt i undersokningens tva delar i kapitel tva.

Uppsatsen kommer att baseras pa tva praktiskt undersokande delar. Den forsta delen
innefattar praktisk medverkan i arbetsveckor i S6dra Radaprojektets regi. Dar Kklov vi
fram brader till taktron till koret, en sparre till takkonstruktionen och vindskivor. Har
gavs mojligheten till att lara mig metoden kring sparning och klyvning av brader i det
gemensamma arbetet med dagens traditionsbarare. Under veckorna fordes egna
anteckningar och gemensamma diskussioner kring klyvning och sparning. Fokus var att
lara mig sa mycket som majligt av hantverket och Ildra mig metoden sparning i sig sjalvt.
Att samverka i praktiskt hantverk pa detta vis mojliggor ett larande som ar svart att pa
annat satt fa del av genom exempelvis litteratur eller film.

Den andra delen ar den egna praktiska undersokningen av sparning som metod, har
beskriven i klyvning av fyrskratt/blockat virke med bilder som framsta medium. Genom
att sjalv gora, vara del i hantverket kan man ocksd med en djupare insikt forsoka
formedla detsamma. Att genom rekonstruktion aterskapa ett skeende och sedan
dokumentera det kan ske pa olika sitt. Hir anvands en ordnad uppdelning dar den
isolerade metoden spdrning i flera steg, eller moment presenteras. Varje steg eller
moment representeras av bilder som understddjs av text.

I de bada delarna tillampas rekonstruktioner av Kklyvprocessen i skala 1:1. De tva
kategorierna Verktyg och Styrning anvands for att pa ett greppbart vis presentera
kunskap som oavsett situation alltid berér metoden sparning.



1.6.3 Virkesberedning

Under arbetsveckorna vid Bjorklangen skedde all virkesberedning med enbart
handverktyg. Virkesberedningen kan ordnas enligt punkterna nedan efter fallning av
tradet skett:

* Aptering

* Paritning med snorsla och lodbrada. Malet ar en fyrskaring.

* Grovberedning: Skyrhugg for att underlatta klamphuggning.

* Behuggning: Blocket spratthuggs pa alla sidor.

* Fardigt amne paritas for klyvning. Lodlinje for forsta klyvet samt ritsar for de
kommande braderna.

Den egna undersokningen pagick under tva veckor pa byggarden vid Johannesberg,
Mariestad. Virkesberedningen utfordes pa samma satt som i skogsskiftet vid
Bjorklangen, med undantaget att fallning av trad inte ingick samt att grovberedningen
inkluderade motorsag till "skyrhuggen”.



1.6.4 Verktyg och redskap

Fig. 4 Verktyg

De handverktyg som anvdndes under det praktiska arbetet vid Bjorklangen var enbart
forlagor av aldre verktyg, fraimst de tva historiska yxorna till vanster i bilden ovan (Fig.
4). Till den egna undersokningen anviandes de tva historiska yxorna och resterande
verktyg som visas. De tva yxorna till vanster dr bada historiska kopior smidda av Bertil
Parmsten fran fynd som dokumenterats i S6dra Radaprojektet (Melin, Andersson 2008).
Den storre, troligtvis en huggyxa, har en valdigt tunn kropp och lang smal egg vilken gor
den lampad for att bade falla trad, grovbearbeta en stock och dven att anvanda till
sparningen. Kopian pa Loddsefyndet! ar en bra timringsyxa som anvandes till
spratthuggningen av alla ytor.

1 Arkeologiskt fynd av yx-typ som hittats i nio liknande exemplar i norden. Fynden har gjorts fran Danmark upp till Léd6se i Sverige
(Melin 2017).



Fig. 5 Huggyxa, numrerad 05 SR (Melin, Andersson 2008)

Fig. 6 "Lodosen”, numrerad 10 SR (Melin, Andersson 2008; Melin 2017)

[ arbetsveckorna vid Bjorklangen anvandes uteslutande sa periodkorrekta verktyg som
mojligt. De bestod forutom yxorna av lodbréada, dldre snorsla med kimrok eller sot, samt
kniv. Klubborna var tillverkade av rundstock med forstarkningsringar av jarn. Stora
stickjarn (jamforbara med verktyget stickyxa) eller grova timmermansjarn anvandes
ocksa da det anses att man formodligen kunde tillverka sadana eggverktyg vid perioden
runt 1300-talet.

I min egen undersokning anvandes utover de tva historiska yxorna klubbor av tva olika
storlekar 1,2 kg och 5 kg, en modern knutyxa fran Gransfors Bruk, en snickaryxa, ett 1%
tums timmermansjarn samt vattenpass, snorsla och kniv. Till sjdlva grovberedningen av
rundstocken anviandes i den egna undersokningen motorsag till skyrhugg medan
resterande grovberedning skedde med yxa nr 05 SR.

For att dokumentera processen steg for steg anvdndes egna anteckningar men
framforallt bilder tagna med min egen mobiltelefon. Anledningen till valet av kamera ar
framst enkelheten att alltid ha den till hands. Utan att stora arbetet med klyvningen
namnvart kunde jag fanga de kritiska momenten under arbetets gang. Hade jag istdllet
anvant en systemkamera hade vinsten varit battre bildkvalité men med forlusten att
slappa allting och dgna en god tid at att stélla in kamerans olika system for att ta en bild.



Kommunikation och dialog ar betydelsefulla redskap. I undersokningens forsta
delmoment har kommunikation och dialog skett mellan mig och traditionsbararna i
samtal, diskussioner och reflektioner 6ver hur sparning och klyvning ter sig. Dialog har
har som metod dven en annan mening an som samtal mellan individer. Har avses dialog
som samspelet mellan mitt gérande i den hantverkliga processen och materialet eller
produktens svarande (Illum 2004).



2 Undersokning

Undersokningen ar uppdelad i tva delar dar sparning som metod studeras. I de bada
delarna genomfordes fullskaliga rekonstruktioner i klyvning av virke. I den forsta delen
klovs brader och sparrar fram till rekonstruktionen av S6dra Rada gamla kyrka under
tva arbetsveckor i ett skogsskifte vid sjon Bjorklangen. I den andra delen klovs brader
fram av mig sjalv, dock inte avsedda till rekonstruktionen av kyrkan utan fér uppsatsens
syfte att dokumentera sparning i detal;.

2.1 Skogen vid Bjorklangen

Skogsskiftet dar avverkningen och arbetet utfordes ligger strax utanfér byn Undenas, i
Karlsborgs kommun vid sjon Bjorklangens sydvastra sida, Kyrkviken. Under de tva
veckorna har jag lart mig av de hantverkare som arbetat fram metoden med sparning.
De ar mina traditionsbarare till klyvning med sparning som metod.

2.1.1 Tillverkning av bréder

Jag jobbade tillsammans med Bengt Bygdén. Nar vi borjade var traden som setts ut till
material redan fillda och apterade. Forsta stocken pa tradet hade Bygdén och Mattias
Hallgren klyvt i margen sa jag och Bygdén borjade med att klyva en av halvklovorna till
brader.
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Fig. 7 Grovberedning av stock, hir ses skyrhuggen innan klamphuggning.
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Fig. 9 Stocken firdig for sparning



[ ar testades att klyva nagra av stockarna med vankant, dvs. stocken ar inte
dimensionerad till en fyrskdring utan enbart tva sidor ar grovberedda.

Med detta var avsikten att prova hur sparning fungerar med splintveden kvar vilket kan
ge upphov till andra spanningar i virket.

Vi borjade med att stélla upp halvklovan pa tva slanor som underlag. I slanorna borrades
hal for pinnar som fungerade som stod att luta halvklova och brader mot. Halvklovan
stélldes i lod och vi avbarkade ovansidan for att kunna snorsla en klyvlinje. Ritsningar
till lodlinjer for braderna var dragna i dndarna och stocken vandes. Samma procedur
upprepades, avbarkning och snorslagning. Stocken "vicktes” sedan genom att sla in
huggyxan (05SR) i dnden langs lodlinjen for att skapa en anvisning fér klyvningen. I
sparet slog vi sedan in kilar forsiktigt. Detta gjordes i bada dndar.
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Fig. 10 ”V:'ickning"’, notera Kilen u_nder~yxan.
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Sparningen pabdrjades, yxan fordes med nedslag om ca en tum langs stocken. Stocken
vandes och samma sparning genomfordes pa andra sidan. Sa fortsatte processen, vi
vande totalt fyra ganger innan vi skurit fibrerna sa langt att stocken kunde borja 6ppnas
i en dande med kilarna. Vi arbetade fran toppanden och oppnade vartefter upp
Klyvsparet.

Fig. 11 Sparning



Detta sker genom upprepad sparning och att kilen i &nden pressas langre in. Forsta kilen
blir en bit in i veden for liten och man far ta till en grovre kil. Tvargaende fibrer som inte
sparningen skir av far skidras av med en mindre yxa eller stickjarn. Till sist klyvs
halvklovan i tvd, delarna bendmns bradamnen och bereds med spratthuggning till
fardiga brader.

Fig. 12 Grovre Kil, klyvmomentet ndra slufc;t '
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Fig. 13 Klyvningen kl:'ar, resultatet kallas bradamnen.

Merparten av arbetstiden gar inte at till sjidlva processen med sparning och klyvning
utan upptas av finhuggningen av braderna. Att spratthugga ar en saregen teknik som tar
en god stund att lara sig. Resultatet ratt utfort blir en tit yta eftersom fibrerna skars,
istallet for att rivas av.
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ig. 14 Sprﬁtthuggning pagar, i bilden timmermannen Daniel Eriksson
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2.1.2 Moment i sparning

Sparningen sker i en kronologisk ordning:

* Paritning och ritsning av amnet.

* Oppning av virket i indarna, "vicka det”.

e Latt sparning pa varje sida, vand ofta vid féljande sparningar.

* Nar stocken borjar ge efter, kilas den hardare fran dndarna, inte i langsgaende
sparet.

* Tviarsgaende fibrer som blir synliga nar sparet 6ppnar upp sig mer skiars av med
yxa eller stickjarn.



Fig. 15 Klyvet 6ppnar sig.

Fler vandningar och fler rundor med sparning medverkar till storre precision i klyvet
och mindre spill. Det dr aven fullt mojligt att spara och klyva ensam. Har kravs dock mer
jobb for att nd samma precision, da styrningen av yxan blir svarare eftersom klubban tar
kraft att svinga. Bedomningen av antal vandningar, riktning pa yxan och vilket djup som
gar att driva yxan till maste goras specifikt vid varje stock, vid varje tillfalle.



2.1.3 Virke

Har fordes manga diskussioner under arbetets gang, framforallt om den invanda
forestallningen att allt var sa mycket battre forr nar det kommer till bade virkeskvalitet
och resultat. Bygdén papekade att de inventeringar som genomforts av tidstypiska
takkonstruktioner, bjilklag och Kklockstaplar har uppvisat minst sagt varierande
kvaliteter i virke2. Man har hittat trobrader dar bade solvridet och frodvuxet virke har
anvants och dven fall dar bradan delvis har spruckit vid klyvningen men dnda ansetts
som god nog att bruka.

Virket i skogsskiftet vid Bjorklangen var moget med hog karnandel pa 85-95%, rakvuxet
men ganska knoligt, d.v.s. har en stor andel grov kvist som ar 6vervallad. Virket var ej
markbart vridet utan nira till helt rakt i fiberriktningen. Aldern pa de utvalda triaden
som Klovs till brader, en gran och tva furor, 1ag pa ca 145 ar, arsringstatheten mellan 1,5
- 2 mm och de var 40 - 45 cm i diameter i brésthojd.

Det ar svart att spalta upp generella Kriterier for hur ett bra virke ska vara men under
veckorna konstaterades parametrar som spelar roll for resultatet vid klyvningen. Dessa
innefattar rakvuxet och sa kvistfritt virke som mojligt. Harda, mogna mindre kvistar
armerar brdaderna och ar darmed bra. En helt rak fiberriktning hos veden ger
forvanande problem vid sparning, fibrerna kapas inte nar man sparar utan spjalkar ur i
langa sjok och yxan dras in i margsprickor radiellt. Latt vriden ved dr darmed lattare att
klyva, dven solvriden ved gar bra om man gar lugnt fram.3

Att blocka upp timret minskar spanningarna fran ytveden och ger ett lattarbetat klyv
samt fordelen att braddmnena har tre "fardiga” sidor att utgd ifran. Klyvning med
vankant kan ha sina fordelar da splinten stabiliserar bradamnena och hindrar till viss
man sprickbildning under sparningen. Den rak-fibriga granen vi kloév var lattare att
klyva an furan, diaremot var granen betydligt svarare att spratthugga. Riktningen pa
fibrerna stallde till det och behuggningen fick bli mer diagonal for att skdra ordentligt.

2.1.4 Undersokningens bidrag till kunskap

Efter de tva veckorna hade det producerats 18 st. brader och en sparre av de tre traden*.
Utover dessa producerades dven vindskivor, sista tva taktrobraderna med hak for takfot
samt en nockhuv till koret. Malet for min egen del var att ta in och bdrja lara mig
sparningen som metod samt ldra kinna de verktyg som anvandes.

2 Samtal med Bengt Bygdén 2017-03-28
3 Ibid.
41bid 2017-05-15



Fig. 16 Fiardiga trobrader upplagda pa stro.



2.2 Praktisk undersokning Byggarden

Den egna undersokningen genomfdordes pa institutionens byggard i Johannesberg,
Mariestad. Tillvigagangssattet var likt det i Bjorklangen, syftet har var dock att titta
ndrmare pa sparningen som metod och hantverket i klyvning. Nedan foljer redogorelsen
i bilder for hur jag enligt den i punktform beskrivna ordningen i rubrik 1.6.1 gick tillvaga
i undersokningen.

2.2.1 Virke:

Virkeskvalitet har inte varit ett ledande Kkriterium da, som ovan beskrivet, virke i
befintliga konstruktioner inte verkar ha haft en konsekvent genomgdende hogre
kvalitet. (Almevik, Melin 2015, s. 90-91; Bygden>). Den stock som valdes ut for
undersokningen representerade snarare motsatsen. Stocken hade en knick pa ca tva
tum i hojdskillnad, forskjuten marg ca en tum, var relativt frodvuxen samt hade gott om
kvist och var latt vriden i splinten. Valet ligger i linje med undersokningen dar sparning
som metod ska vara mindre beroende av kvaliteten pa virke.

2.2.2 Virkesberedning och paritning pa stock

Stocken apterades forst i en ldngd om 3 meter. Efter barkning, uppmaétning samt
paritning av ett block om 6 x 7 tum i topp sndrslogs linjer motsvarande blockets matt
utefter stocken. Detta gjordes pa alla sidor. Skyrhuggning skedde med motorsag varpa
stocken svallades med huggyxan O05SR. De grovberedda sidorna spratthoggs med
Lodosen (10SR) till ett block pa 6 x 7 tum. I processen viandes ryggen pa stocken
konsekvent uppat och jag forskot daven margen pad blocket ca 1” da den inte var
centrerad. Detta for att fa ut maximal storlek pa blocket.

Fig. 17 Snorslagning

5 Samtal med Bengt Bygdén 2017-03-28



Fig. 18 Spratthuggning
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Fig. 19 Nastan fardigt block fr sparning



2.2.3 Sparning, forsta klyvet

Blocket lodades upp, snorslogs samt paritades. Det forsta klyvet gar normalt sett genom
margen, har var det istéllet en tum forskjutet for att na maximal bygghdjd.

- . A
2 ot o WG J.@' g ‘(vr' \.\’ "\\ P ‘, WAL
Fig. 20 "Vickning” med tunn snickaryxa. Notera de snorslagna linjerna for klyvsparet.
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Fig. 21 Sparning paborjad



Fig. 22 Sparning, Detalj: Observera snedstillningen av yxan.
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Fig. 23 Sparning, Detalj: Spar oppnat, kilar inslagna en bit.



Fig. 24 Sparning, Detalj: Uppkomst av parallella sprickor jamte klyvsparet (pennan pekar mot sprickan).
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Fig. 25 Klyvmomentet, notera spansten i virket. Kilen isatt for att sdra

tryck i sparet.

: \
pa Kklyvet, den utovar inte nagot storre



Fig. 27 Minimalt med splll och f stora urspjalkningar.



2.2.4 Sparning, andra Kklyvet
Klyvning av ett av de tva braddmnena en omgang till.

Flg 28 Spratthuggmng av klyvt amne for att ater fa ett block att arbeta me d



vackning.

Fig. 29 Paritning,



Fig. 30 Sparning



f -

Fig. 31 Sparning detalj: Uppkomst av spricka i dnden, ocksa den en parallell spjilkning i vedlagren. Kilen
stodjer upp och hindrar sprickan fran att fortsatta.
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Fig. 32 Sparning: Tvﬁrsgﬁenﬂe fibrer skirs av med knutyxa.
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Fig. 34 Blocket klyvt.
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Fig. 35 Grovre urspjalkningar vid andra klyvet.
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Fig. 36 Sparning: Spar efter sparnmg jamfor mot Fig. 2 Den grova pennan VISar nedslagsrlktmngen for yxan,

den mindre pennan pekar pa sparen efter den skiarande eggen vid nedslag.



2.3 Analys av sparning och klyvmoment

[ processen nar sparningen sker har vissa handlingar stor betydelse for resultatet.
Dessa kritiska punkter eller moment ar svara att skilja ut da de likt manga av de
handlingar, val och dndringar man omedvetet gor under ett arbete sker nastintill
automatiskt, utan vidare reflektion. I punkterna nedan gors ett forsok att tydliggora
nagra av dessa moment, da de kan bidra till en djupare forstaelse for tekniken sparning
och dess hantverk.

2.3.1 Verktyg

Sparning gar att utféora med nastan vilken huggyxa som helst. Det finns dock fordelar
med att anvanda sig av en yxa likt den huggyxa (05SR) som anvants i undersokningen.
Yxan har med sin smackra lagg och smala, langa blad (se avsnitt 1.6.3) en fordel nar man
kommer en bit ner i materialet. Den far likt ett roder en battre styrning mot materialet
av att inte vara kilformad. Yxan skiar av fibrerna istdllet for att tvinga isar dem i
klyvsparet. Den langa eggen ger dven en bra balans i sparet i virkets langdriktning.
Skaftlangden pa huggyxan (05SR) ar ca 85 cm. Langden beror pa att yxan anvands till
flera moment, bade féllning, grovberedning och sparning. I sparningen bidrar langden
till precision i styrningen pa grund av den langa havstang skaftet utgor. Med ett kortare
skaft ar det lattare att flytta yxan efter klyvlinjen men man nar inte samma Kkraft i
styrningen. Skaftlingden ar ocksa att foredra vid samarbete da det minskar risken att
vara nara klubban vid nedslag.

Sjalva klubban ar dven den av betydelse. Vid tvamansklyvning ar en storre klubba pa 5 -
10 kg att foredra. Vid enmansklyvning krdavs det en mindre klubba eftersom man ska
orka lyfta den sjdlv med en hand och fortfarande ha precision i slaget. I undersékningen
anvandes en uretanklubba pa 1,2 kilo vilket var i minsta laget samt en fem Kilos
gummiklubba vilken var i tyngsta laget for att hantera med en hand. En tva kilos klubba
hade nog gett ett battre svar vid sparningen och varit en bra kompromiss. Oavsett vikt
pa klubba innebar spara och klyva ensam ett tungt och tidskravande arbete.

Kilarna som anvands till vackningen av stocken i dndarna har flera funktioner. Kilarna
pressar ihop det kédnsliga andtrat i virket pa braddmnena och stivjar med sitt tryck
margsprickor fran att ga in i klyvsparet eller vandra och dela bradan (se Fig. 31). Hur
hart kilningen ska ske och nir kilarna ska slds in mer beror pa hur sparet efter
sparningen oppnar upp sig. Nar sparningen ar helt igenom materialet fran bada sidor av
blocket kan en storre kil anvandas for att halla isar bradamnena sa att man kommer at
tvargdende fibrer under klyvmomentet ldngre fram i materialet (se Fig. 25).



2.3.2 Styrning

Hantverkaren som haller i yxan dikterar till stor del resultatet av sparningen. Att folja
den snorslagna linjen och halla yxan i lod/vag ar en grundforutsattning. Det mer
komplicerade momentet ar att med sma justeringar och kénsla styra yxan vid nedslaget
av Klubban sa att den hittar ratt vag i stocken. Med en tids arbete borjar just en kinsla
for hur yxan vill skdra genom fibrerna att infinna sig, har kommer ocksa resultaten i
form av sparningens kvalitet. Till synes brutala tvarstillningar av yxeggen tvars den
utmarkta lodlinjen kan behévas vid rakvuxna fibrer som bara vill spjdlka ur och inte
skéras av (se Fig. 22). Detta leder ofrankomligen till mer spill, men ger en chans till att
hindra stoérre urspjalkningar.

Liknelsen med ett roder gar igen nar eggen vill folja enklast mojliga vag ner i materialet.
Utan styrning foljer den girna Kkurvaturen i arsringarna, framforallt i den inre
juvenilveden med f6ljd att yxan hamnar snett. Detta ger upphov till spjalkning och
radiell sprickbildning. Man far halla emot ratt kraftigt i skaftet for att tvinga yxan att ga
ratt nerilod. Yxan skar da fibrerna istallet for att tvinga isar dem.

Under sparningen uppstar en dialog mellan hantverkaren och materialet. Den ter sig
som att jag som hantverkare genom mitt gorande lagger argument till fordndring i
materialet. Materialet i sig svarar sedan och svaret ger mig information om hur jag bor
andra argumenten eller inte. Skeendet ar till stor del automatiskt i gérandet, det som blir
intressant ar nar man tvingas reflektera over alla sma moment och val som genomsyrar
processen. Ett satt att bli mer varse dialogen och 6va pa reflektionen dver tekniken far
man genom att jobba i par i klyvningen.

Kontakten mellan den som klubbar och den som styr yxan ar avgorande for resultatet.
Genom att hela tiden styra hur manga slag och hur hart den som klubbar ska sla kan den
som styr yxan parera stockens bendgenhet att spricka parallellt med Kklyvsparet. Har
uppstar ett slags tvang till reflektion 6ver dialogen for att den som styr yxan ska kunna
kommunicera med hantverkaren som klubbar. Till slut kan denna kommunikation ske i
det tysta ndr samarbetet natt en niva sa att bada intuitivt forstar och kan tolka varandra
i gbrandet.

3 Avslutning
3.1 Kallkritisk diskussion

Eftersom kallmaterialet till metoden sparning ror sig delvis utanfor de "traditionella”
vetenskapliga metoder som etablerats kommer en Kritisk hallning till desamma behdva
vara an lite skarpare. Svarigheten baseras pa att det aldrig med fullstandig tillforlitlighet
gar att tolka de verktygsspar som uppstatt i dldre material. Tolkningen utgar fran den
tolkande individens samlade erfarenheter och kunskap, vilken ar olika fran person till
person. Att de fa skriftliga och muntliga kéllor som hittats bygger pa utsagor fran ett
fatal individer ar ocksa nagot som ska beaktas. I fallet Holmberg ar det inte sakerstallt



att Holmberg sjalv arbetat med metoden sparning, utan det forefaller som om han
atergett ett skeende som han sjalv har fatt till sig fran andra (Holmberg 2006, s.80).

3.2 Diskussion

Svarigheten i att dokumentera ett hantverk gor sig tydligt gillande ndr man som i denna
undersokning forsoker forklara ett gorande, ett hantverkligt kunnande som varje
enskild individ narmar sig pa olika satt. Var formaga till problemlosning skiljer sig at
beroende pd en mangd variabler i allt fran tidigare erfarenhet till kunskapen om
material for att nimna nagra. For att forsoka tydliggéra moment i sparningen som jag
sjalv anser ar Kkritiska har fokus legat pa att med olika metoder beskriva desamma. Ord,
bilder och analyser ger bara en brdkdel av all information som ingar i ett praktiskt
gorande men Kkan tillsammans med ldasarens egna erfarenheter atminstone bidra till en
oppnad dialog och reflektion 6ver processen vid sparning.

For att gora tekniken runt sparning rattvisa hade en processbeskrivning eventuellt varit
ett battre verktyg. En inbyggd problematik med metoden ar dock den negativa aspekten
av att en processbeskrivning latt kan uppfattas som den enda ratta metoden att
genomfora en sparning pa, en manual. Detta maste i sa fall diskuteras ingdende for att
undvika missforstand.

Den faktiska inverkan av olika typer av yxor till sjdlva sparningen ar ocksa intressant att
titta mer pa. Inte minst eftersom "modet” i utformningen av hugg- och klyvyxor varierat
under tid medan klyvningen av virke skett atminstone fram till 1900-talet i varierande
utstrackning.

Resonemang kring dialog ar centralt for att formedla kdrnan i hantverket. Som metod
avses har dialog som samspelet mellan mitt gérande i den hantverkliga processen och
materialet eller produktens svarande. Nar jag med mina mer eller mindre aktiva val och
mina verktyg handlar i processen kring sparning uppstar en dialog mellan mitt
handlande och materialet i sig. Det ska ses som att mitt gorande tillfor argument till
materialet, som genom den férandring argumenten ger, svarar darefter. [ detta samspel
kan jag sa bade utfora nagot jag sedan tidigare Idrt mig och aven Idra pd nytt av den
hantverkliga processen (Illum 2004). Genom att beskriva dialogen mellan hantverkaren
och materialet menar jag att man satter ett varde pa handlingen i hantverket.



3.3 Slutsatser

Syftet med uppsatsen ar att belysa metoden sparning i klyvning av virke. Malet ar att
tillgangliggora kunskap genom en djupgaende studie och ge inblick i en traditionell
metod som har fallit i glomska. Fragestillningarna har utgjort bakgrund till, och gett
ledning i hur undersékningarna har genomforts. Fragestallningarna ar:

* Vad innebar klyvning med spdrning som metod?
* Hur hanterar spdrning virkesvariation?
* Vilken betydelse har val av verktyg vid spdrning?

Fragan om klyvning med spdrning som metod fyller en funktion for dokumentationen av
metoden, snarare dn att erbjuda ett rakt svar. Hur klyvningen genomfoérs har belysts ur
olika perspektiv, dels det ndra autentiska arbetssittet i skogen dels den mer
reflekterande undersokningen pa byggarden.

Gallande virkeskvalitet och variation har en seglivad forestidllning om att "allt var battre
forr” forhoppningsvis fatt mothugg. Genom det material som gatts igenom i
inventeringar av dldre bebyggelser, samt de fullskaliga rekonstruktioner som gjorts
under 2000-talet far man anse att virkeskvaliteten inte paverkar sjilva sparningen som
metod. Sparning verkar snarare vara en god metod for att kunna tillvarata dven samre
virkeskvaliteter. Med det sagt ar det klart att virkets hallbarhet 6ver tid, lastbarande
funktion i konstruktioner och dylikt ar beroende av en bra kvalitet som utgangsamne.

Val av verktyg har diskuterats och da med utgangspunkt i den historiska forlaga till yxa
som anvants. Fragan om verktygsvalens roll blir svar att utveckla mer dn de generella
fordelar sparningen har av denna typ av yxa, for vidareutveckling skulle en storre studie
kring verktyg behovas.

Uppsatsen syfte ar att belysa metoden sparning och tillgangliggéra kunskap. I
uppsatsen lyfter jag de kritiska moment jag mott och hanterat i den sammanlagda
undersokningen. De moment som lagts sarskild vikt vid redovisningen av kriterierna
Verktyg och Styrning har aven visat pa vilka svarigheter det innebar att forsoka
dokumentera ett hantverk. Ledordet for forstaelsen har ar reflektion och kan nog
enbart nas till fullo vid ett eget bedrivande av i detta fall sparning vid klyvning av virke.
Uppsatsens resultat far ses som ett bidrag till den forstaelsen for metoden i sig.

Sparningen som metod har visat sig vara en praktiskt genomférbar metod for att klyva
virke. Med den koncentrerade forskning som gjorts ar det lockande att tro att man
verkligen anviande sig av densamma vid tiden for Sodra Rada gamla kyrkas uppférande.
Tekniken torde darmed ha en plats i verktygsladan dven idag ur restaureringssynpunkt,
da den fyller en viktig roll i bevarandet av vart dldre, medeltida kulturarv.
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