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HANTVERKSLABORATORIET vid
Géteborgs universitet &r ett nationellt centrum
for kulturmiljsns hantverk, som drivs i samarbete
med hantverksféretag, branschorganisationer
och myndigheter. Hantverkslaboratoriets
uppdrag &r dels att dokumentera och s&kra
hotade hantverkskunskaper, dels att sikra kvalitet
och utveckla metoder inom faltet kulturmiljsns
hantverk.

Denna rapport &r resultatet av ett s& kallat
gasthantverkarprojekt. Hantverkslaboratoriet har
inrattat ett slags praktikerforskartjanst, som
benamns GASTHANTVERKARE. Stédet
syftar till att ge hantverkare utrymme att sjslva
utveckla sitt hantverk. Hantverkslaboratoriet
erbjuder anstéllning om cirka tre manader heltid
och vetenskaplig handledning fér att férdjupa sig i
ett problem eller en utevcklingsidé frén sitt
arbetslivs vardag. Anstéllningen anpassas till
projektuppgiften och den enskilde hantverkarens
arbetssituation. Kriterier fér bedémning &r
uppgiftens relevans fér kulturmiljgvérden,
genomfdrbarhet med begrénsad tid, praktisk
tillampbarhet och hantverksbaserat perspektiv.
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TACK

Sjilv vill jag forstas tack Svenne Hermodsson f6r hans
talamod och hjilp med denna dokumentation. Det var
roligt att hora alla berittelser fran sigen och att lira mig
mer om sjilva sigandet. Jag vill ocksa girna tacka Gerd
for alla fina fikastunder i koket. Jag hoppas att Jirseke
sdg ska fortsitta i minga ar till.

Collette Coumans

Det har varit méinga trevliga moéten med kunder och
stockleverantérer. Vid flera tillfillen har sdgen visats for
intresserade grupper, oftast skogsfolk. Under 15 érs tid
var det tradition att 20—30 studenter och deras lirare,
Walfridsson och Albertsson, fran SLU:s skogliga
fakultet kom hit under sin resa i Sydsverige och Dan-
mark for att se pd 16vskogsbruk. Detta var mycket
trevliga inslag i arbetet hir sirskilt som Gerd ordnade
kaffe m.m. at oss vid langbord.

For 6vrigt har arbetet varit mycket omvixlande ty hir
fanns ocksa ndgra dikor och kalvar under 38 ar och 10 ha
betes- och sldttermarker.

Slutligen ett stort tack till energiska Collette, som
varit hir pé deltid och 6kat farten pa verksamheten och
till Gerd, som bjuder oss pa the eller kaffe k1. 3 varje dag
och som tar médnga telefonsamtal och utrittar drenden i
nirmaste stider och samhillen.

Svenne Hermodsson

SAGENS FRAMTID

Januari 2018 har Svennes son Peder Hermodsson tagit
over Jarseke sdg. Han fortsdtter med att siga alla mojliga
trislag och dimensioner. Han ska dven ha forvaring av
torkad virke.

Svenne Hermodsson.



Denna dokumentation dr resultatet av ett gisthantver-
karprojekt vid Hantverkslaboratoriet, G6teborgs
universitet.

Mitt namn ér Collette Coumans och 2010—2012 gick
jag det 2-driga bygghantverksprogrammet pa Géteborgs
universitet i Mariestad. Sedan vintern 2013 har jag
jobbat nagra dagar i veckan pa Jirseke sag.

BAKGRUND OCH PROBLEMSTALLNING

Det har tidigare funnits ménga smasdgar i Sverige, men
med tiden har de forsvunnit eller kopts upp av storre
sdgverk (Lo6w, K, 1951, Forsberg, P, 1988). Enligt
Smaésédgarnas riksforbund finns ett stor glapp mellan de
fd smésagar som ir kvar och nista generation som ska ta
over. Darfor dr en bra dokumentation av arbetssittet av
riktigt stort virde for arbetet framéver. I en undersok-
ning av Smésdgarnas riksférbund visas att det storsta
kompetensbehovet ligger i kunskap om trimaterial och
produktionsteknik (metoder och maskiner) (SSRF,
2008). Ménga smisdgare efterfrigar kurser for att
utvecklas inom dessa omraden.

Jarseke sdg ir ett litet sdgverk nira Vinslév. Det har
funnits i drygt 4o ar. Sdgverket drivs av Svenne Her-
modsson som dr 82 dr gammal, men fortfarande jobbar
nistan varje dag. Alla trislag sdgas (I6v och barr) i alla
tinkbara dimensioner. Ofta har industriell produktion
svért att leverera enligt sirskilda 6nskemal, som till
exempel storre dimensioner eller andra tridslag 4n gran
och furu. De flesta kunder nufértiden 4r byggnadsvardare
som behover lite storre och mer ovanliga dimensioner
an vad som erbjuds i bygghandeln.

Snart ska Svenne overlata sdgverket till sonen Peder

Hermodsson och dd kommer kanske en del av hans
kunskap som han har samlad pa sig i alla ar att férsvinna.

Det krivs mycket kunskap att siga och inte minst att
forvara tri av olika tridslag. Sedan tillkommer all
kunskap runt omkring som bandslipning och tridfall-
ning. Detta projekt handlar om att dokumentera
Svennes kunskap, med fokus pa sjilva sdgningen och
forvaringen av tri.

AVGRANSNINGAR

Det finns manga delar i hela sdgprocessen: skogsarbete,
mitning, sdgning, slipning, lagring, torkning, kundhan-
tering etc. Denna dokumentation fokuserar pd sjilva
sdgprocessen, forvaring och torkning av virke. Att ta
med de 6vriga delarna ir helt enkelt en for stor studie.
Sagning och torkning dr ocksé de moment som Svenne
har mest kunskap om och enligt Sméasagarnas Riksfor-
bund ir det dir som det foreligger stor kunskapsbrist
(SSRF, 2008).

LASANVISNING

I nista kapitel beskrivs tillvigagingssittet av denna
dokumentation. Kapitel 3 ger en beskrivning av Jirseke
sag genom geografiskt lige, lite historik och en beskriv-
ning av nuliget. I kapitel 4 kan ni lisa mer om sjilva
sdgningen, vad man ska tinka pa och vilka problem som
kan uppstd. Mer om maskiner och deras underhéll kan
ni ldsa i kapitel § och om torkning och férvaring

i kapitel 6. Ekonomin pa Jarseke sidg behandlas kort

i kapitel 7. Till sist finns det nigra reflektioner och
diskussionsimnen i kapitel 8.



VAL AV METODEN

Jag har valt att anvinda mig av intervju och dialog med
Svenne Hermodsson. Som stod formulerades en
fragelista (se bilaga 1). Med hjilp av en fragelista dr det
nimligen ldttare att systematisera kunskapen och ordna
allt material. Mer information om tekniken att inter-
vjua hantverkare finns i boken »Hantverkare emellan«
(HL, 2014).

Sjilva fragelistan dr uppdelad i 7 olika fragor:
* Allmint om sigen
* Innan man sagar
* Sjilva sdgningen
* Maskiner och sikerhet
* Torkning och forvaring
* Ekonomi
. Ovrigt

Svaren pa frigorna har fungerat som underlag till detta
dokument. Jag har bearbetat svaren si att det blir en
l6pande text, men har 4dndrad sa lite som mojligt i
Svennes svar for att lita hans ordval komma fram. Frin
och med kapitel 3 ir det Svenne som berittar.

For att fortydliga texten har jag gjort manga ritningar.
Dessa ritningar ir inte skalenliga och mycket férenklade.
I alla ritningar dr mérgen ritad rod och sdgsnitt streckade.

ANDRA KALLOR TILL INFORMATION

Det finns inte sd mycket litteratur att hitta om att
arbeta i en smasdg. Nigra dokumentationer av storre
sagar och deras historia finns. Det 4r dock ofta informa-
tion om sjilva foretaget och inte s mycket om signing-
en isig. Sedan finns det ndgra mycket specifika studier

bland annat angdende underhall och slipning av
bandsagen. Jag har anvind litteratur angaende trimate-
rial och slipning vilken ni hittar i litteraturlistan. Dér
hittar man ocksa en 6versikt av all 6vrig litteratur i fall
man vill lisa mer inom omradet.



Detta kapitel ger en kort beskrivning av Jirseke sag.
Forst en geografisk beskrivning, sedan en berittelse
frin Svenne om hur sigen har uppstétt och utvecklats
och till slut en beskrivning av nuliget.

GEOGRAFISKT LAGE

Jarseke sig ligger ungefir 5 km sydost om Vinslév
i nordéstra Skéne (se bild 1).

Jirseke sdg dgs av Svenne Hermodsson och ligger
precis vid vig 21. Sjilva sdgen ligger intill Svennes och
hans fru Gerds bostadshus pa en ildre lantgird. Sdgen
bestar av sliprum sammanbyggt med den gamla logen
(med viggar) och ett 6ppet sdgskjul. I logen finns
kapséagen, kantverket och den lilla torken och i sdgskju-
let finns en vertikal och en horisontal bandsag. Till
sdgen finns 3 stora forvaringsskjul. I ett av dessa finns
det en storre torkkammare. Det finns ungefir 104 ha
skog till fastigheten dér det far fillas trad. Bild 2 visar
en situationsplan 6ver Jirseke sag.

HISTORIK

Familjen Hermodsson (Gerd och Svenne Hermodsson
med Magnus 6 &r och Peder 3 &r) flyttade till Jirseke
1972 och sagen sattes igdng 1973. Innan dess fanns det
ingen sag pa platsen. De bérjade med att bygga den lilla
torken. Det fanns tvd andra sdgar i nirheten som
behovde hjilp med torkningen av alvirke till tillverk-
ning av tofflor och de anlitade Svenne. Den forsta sigen
de kopte var en kapsédg och de byggde ett bord for
kapning med den. Sigskjulet byggdes.

Inkomsten fran skogen var inte tillricklig och det var

Bild 1: Karta &ver placeringen av Jarseke.

Bild 2: Planritning p& Jarseke sag.

1. Sliprum

2. Kapsagen

3. Lilla Torken

4. Kantverket

5. CD ségen

6. Stennersdgen

7. Hég med skalkar
8. Stallage till stock
9. Spanhuset

10. Lager

11. Stora torken
telfer



bra att kunna vidareforidla stockarna fran skogen.
Nigra sma sagar hade precis lagts ner, sa det fanns ett
bra utbud. P4 hosten 1973 koptes en klyvsdg med 9oo
mm klinga och ett 4 m langt bord samt en spanflikt.

De borjade sdga pé varen aret efter. D3 koptes ocksa
en begagnad skogsvagn med griplastare. Det var manga
bonder som kom med sina stockar for att fa dem sagade.
De sagade ocksa frin egen skog och kopte stockar.

Storre stock gick inte att siga hela vigen igenom med
cirkelsagen, klingan var for liten, s det sista togs med
motorsigen. Som komplement skaffades dérfor 1975 den
liggande bandsigen, en begagnad CD4 (kallas vidare for
CD-sdgen) (se foto 2). Samma 4r koptes ocksd en
begagnad Gota-truck och en enkel slipmaskin for
cirkelklingor. Sedan képtes en begagnad storre traktor,
BM ss, till griplastarvagnen. Detta ekipage anvinds
fortfarande, 64 4r gammal med renoverad motor 1993.

Vid den hir tiden var det egentligen bara cirkelsigar
som anvindes vid sma sigverk. Men det fanns manga
nackdelar. Det gick fo6r lingsamt och for daligt med
cirkelsdgen. Det var svart och mycket jobb att fixa
klingan och det skulle bli annu mer jobb med en st6rre
klinga. Det var ocksa farligt med cirkelsagen, bladet
klimdes ofta och det var risk for att virket kastades
bakat med stor kraft.

P4 viren 1978 monterades hydraulisk drift (matning)
pa CD-sdgen i stillet for den ursprungliga friktions-
kopplingen. Med den hydrauliska driften blev det
mojligt att justera hastigheten. Utan den hade det inte
gatt. En telfer pa balk i sigskjulet underlittade stock-
och plankhanteringen vid CD-sdgen. P4 hosten kdptes
en begagnad lastbil. Denna host kom ocksé idén att sjilv
ta hand om banden till sdgen. Da inhandlades en
begagnad slipmaskin samt en riktbink med valsmaskin.
For dessa maskiner ordnades ett mindre utrymme pé
logen. Sedan byggdes sliprummet. Bygget bérjade 1983
men det drdjde till 1993 innan det var firdigt.

Svenne berittar vidare om inkSpet av bandsagen:

»Samma dr som jag kopte CD-ségen fick jag tips om
Stenners sagar och jag var mycket intresserad av en av
deras vertikala bandsdgar. Den nést minsta bandsagen i
lagt utférande skulle fd plats under taket. Stennersdgen
skulle ricka till och komplettera den stérre horisontella
CD-séigen som kunde sdga storre stock.

Jag reste till Tiverton i England for att se fabriken
som tillverkade Stenner sdgen. Dir triffade jag tva
personer fran Ljungbergs i Hissleholm, som salde och
servade sigverksmaskiner. D4 valde jag (i samrad med
fabrikanterna) att kopa Stennersigen (se foto 1). Det ir
férmodligen den enda i Sverige av just denna typ.«

For Stennersagen behovde man bygga ett fundament
och ett hal f6r span och det nedre hjulet. Detta gjordes
av Mollerstrom i Vinslov. Taket 6ver sigen forlingdes
och golvet breddades. En storre el-kabel grivdes ner
frin transformatorn till sdgskjulet. Cirkelsdgen anvin-
des direfter till kantning. Stuknings- och egaliserings-
verktyg koptes. 1981 tillverkades en liten vagn f6r inre
transporter av Vanneberga smedja. Tva ar senare koptes,
pé sdgverksauktion, en begagnad pelarlyft och senare
samma dr ett begagnat kantverk frin Bivarods sigverk.
En cyklon sattes pa spanskjulets tak for att all span
skulle stanna i skjulet.

En bittre slipapparat, en begagnad Vollmer CNH
koptes 1984 och tvd dr senare en metalldetektor for att
uppticka jarn i misstinkta stockar. 1989 byttes de tva
ovre lagren i Stennersdgen och 2 dr senare ordnades
virme frin bostadshuset till det blivande sliprummet
och de andra utrymmena.

»Grovre rils till CD-sagen fick jag gratis fran Jarn-
vigsmuseet i Kristianstad« berittar Svenne. Hog-
tryckstvitt skaffades samma ar. Senare har en kompres-
sor bytts och ett Westair-torkaggregat ersatts med ett
enklare fran Elbjorn i Anderstorp. En begagnad, nigot
storre och mycket bittre utrustad truck, Stocka 4050
koptes 2005. Den hade haft tva tidigare dgare, var hart
anvind och krivde manga reparationer. Den gar nu
mycket bra.

Angdende forvaringsutrymme byggdes ett mindre
skjul vid infarten snart efter att de borjat siga. De som
inte fick plats stod ute under bar himmel. Marken var
inte grusad och trucken korde ofta fast. Det var manga
staplar som stod ute och mer sdgning och mer efterfra-
gan betyder mer lagring. S3 forst gjorde de en grusplan,
drinerade marken och sen byggdes ladorna. Den forsta
ladan har hyllor till byggnadstri. Aren 1981-1982
byggdes den stora ladan med den stérre torken avsedd
for paskyndad lufttorkning. Den har en enkel sol-
fingare pd taket. Sex fliktar till den stora torken koptes



Flytt till fastigheten Byggnation av sliprummet

Start Jarseke s&g Utbyte lager
Cirkelsag anvands pa Stennersdgen
Skogsvagn Stérre traktor Stora ladan Battre slip-
skaffas till griplastare skaffas med torken byggs maskin skaffas ladan byggs
CD-s&gen, Stennersagen skaffas, hydraulisk Pelarluft Metall-

gaffeltruck, drift p& CD-s&gen, Installation telfer, och kantverk detektor skaffas

enkel slipmaskin  begagnad lastbil, battre slipmaskin + skaffas

skaffas riktbank med valsmaskin

Bild 3: Tidslinje 6ver utvecklingen p& Jarseke sag.

fran Askja sig i Ullinger. Den sista lagringsladan
byggdes 1992. Och sa ser det ut 4n idag.

SAGAR OCH MASKINER

Hiir forjer en kort 6versikt av sigarna som finns och

anvinds i nuldget pa Jirseke sdg. I kapitel 5 beskrivs

sagarna mer utforligt.

1. Vertikal bandsag: Stenner VB48

2. Horisontell bandsig: CD-sag

3. Kantverk: Ari typ KT4 (manuell-hydraulisk instill-
ning av den ena klinga)

4.Kapsag

Ny
begagnad
truck skaffas

Foto 2: CD-s3gen. Foto 3: Kantverket. Foto 4: Kapsdgen.



Detta kapitel handlar om sjilva signingen. Forsta boérjade fanns det gott om alm), ek kan ligga ett tag.

avsnittet ger en kort beskrivning av hur drstiderna ser ut  Foérutom dessa tridslag har det sdgats sma kvantiteter

pa Jirseke sdg bade nu och forr i tiden. Avsnitt 4.2 eller enstaka stockar fran mindre vanliga trid.
handlar om vad man behover tinka pé innan signingen 1990 skaffades ett enkelt bevattningssystem. Da
sdtts igdng. Frigor som; vad ska man sdga, vilken sig ska kunde man spara tallstock lite lingre och gran mycket
anvindas och vilka problem kan uppsta behandlas. langre. Direfter sigade man egentligen hela tiden,
Tillvigagangssittet vid sjilva sdgningen beskrivs i férutom kanske nir det var hoskord.

avsnitt 4.3. Avsnitt 4.4 handlar om sikerheten kring
sagningen.

ETT AR PA SAGEN

Man sédgar sd ldngt in pa dret det gir innan det blir f6r
kallt. Nir det blir minus grader blir det for kallt att
saga. D4 jobbar vi i skogen.

Man filler helst vintertid av ménga skil. For det Hégst prioritet
forsta har man tid pa vinter, man vill helst saga sé fort
det blir varmare i luften si da passar det bra att vara
i skogen pd vintern. Sedan ir triden torrare under
vintern och ofta dr marken frusen vilket gor det littare
att att kora. Ligger det dessutom sn6 gér det littare att
dra ut stockarna. Det finns dessutom inga 16v pa triden
vilket gor det littare att se sjilva stammen. »Det sigs att
vinterfillda stockar ge bittre kvalitet pa virket, men jag
tvivlar lite om detta giller allmént« sdger Svenne. Sedan Lagst prioritet
ar det mycket att gora pa varen, bade legosagning
(sdgning it andra) och sdgning av egna stockar. Under
maénga ar hann de inte med att sdga allt pd viren sa
mdénga stockar lig kvar. De blev skadade och torkade
vilket gér dem svarare att siga. »Det var min kunskaps-
brist och jag lirde mig mer under dren. Nir man har
manga stockar liggandes maste man siga det mest
kinsliga trislag forst.« (se tabell 1). Idealt prioriterar
man: fur, gran, bjérk, 16nn, bok, al, ask och alm (nir de  vattnar stockarna.

Fur
Gran
Bjork
Lénn
Bok
Al
Ask
Alm
Ek

Tabell 1: Prioritering av liggande stock som ska s&gas. Fur skadas latt av
insekter, men kan ligga lite langre och gran mycket langre i fall man



INNAN MAN SAGAR

Detta avsnitt handlar om vad man enligt Svenne bor
tinka pd innan man borjar siga. Frigor som vad ska
sdgas och vilka problem kan uppstd och hur man ska gi
till viga behandlas.

Vad som sigas
Svenne berittar:

»Forr hade vi mer fasta kunder som kopte samma
sorter flera ginger. D4 sigade vi mest (ungefir 8o %) till
lagret, for da visste vi i forhand att det skulle siljas. Nu
ar ungefir 8o % av allt vi sagar pa bestillning. Men dven
ndr man sigar pd bestillning finns det ofta mindre
dimensioner kvar som gér till lagring. Sedan fyller man
upp lagret emellan bestillningarna.«

Nir man vet vad man ska sdga, ska man vilja ritta
stockar. Da sorterar man enligt denna prioritet:

1. Lingden
2. Grovleken (toppindan)
3. Kvaliteten

Innan stockarna sagas ska de mitas in. Dd mitas de pé

foljande vis:

* Lingden: Tall och gran mits i moduler av 3 dm (t ex 31
dm, 34 dm, 37 dm), medan ek miits i 1 dm moduler.
Man avrundar alltid nedat.

* Diametern mits i cm under bark i toppindan. Pa
ekstockar tar man med ytveden (i fall det inte r
ovanligt mycket). P4 en oval stock tar jag ett mellan-

matt.

Nir man vet lingden och diametern kan man rikna ut
m’/to u b (toppmiitt under bark). Det finns dven tabeller
till detta.

Vilken s&g som anvindas

Pa sagen finns alltsé tva sdgar och det ir frimst vikten
pé stockarna som avgor vilken sig de anvinder. Sjilva
storleken (diametern) blir néstan aldrig ett problem.

I de fall de gér att hantera, rulla stocken manuellt,
anvinds Stennersdgen, (den vertikala bandsdgen).
Stennersdgen kan sdga upp till 8o cm i diameter, men s
grova stockar ir alldeles for tunga att hantera pd denna

»Det finns bestimmelser frdn Sédra angden-
de kvalitetsmarkering (Sédra, 2016). Jag
anvéander deras kvalitetsmarkering fér gran
och fur som utgdngspunkt. Fér ek finns det
ocksd bestdmmelser, men jag anvander ett
eget system. Grundeni systemet dr som
Sédras kvalitetsmarkering, jag anpassad det
till de stockar som finns harnere i Skéne«.
Beréttar Svenne.

Gran Bara De fanns flera klasser men
enklass  de har slagits ihop

Fur* Klass 1 Inga kvistar stérre 4n 20 mm,
max 5 kvistar och minst 20
&rsringar i bedémningsom-
rddet (2-8 cm ifr8n mérgen).
Man méter i rotindan mellan
2-8 cm dar ringarna &r som
bredast. Det finns néstan inga
sddana stockar i Skane.

Klass 2 Friska kvistar max 120 mm
ingen rotstock. Bra till brador

Klass 3 Minst 12 &rsringar inte for stor
kvist, ndgot svart kvist.

Klass 4 Samre stockar
Ek A Nastan rak, bara ndgra kvistar,
inte allt for mycket ytved (det

raknas inte s3 hért)

B Svag krok, mer ytved, fér ha
mé&nga och stdrre kvistar

C Sprétkvist, stora »knast, krokig

* tidigare fanns det 5 klasser som blev 4 klasser.

En stock med en enkel b&j &r helt ok. Aven
en dubbel bsj i de fall det ligger i ‘samma
plan’. Men i de fall som det finns bgj i 2 olika
riktningar gér det inte att sdga. Ek béjer sig
mycket mer &n tall. Marginalen &r darfor
stdrre. Sedan finns det inga &rsringsrakningar
for ek. Ek blir namligen hardare med stora
arsringar.



FORDELAR * Mer méngsidigt

* Snabbare nar det géller normalt timmer

* Latt att vinda pa stock och sdga 90 graders vinkel .

* Den gér stadigt

* Den &r gjort av mycket bra material och &r bra och .

stabilt byggt

NACKDELAR .

Kan inte ta stora och tunga stockar.

sag. Om stocken ir for grov eller f6r tung anvinds den
horisontella CD-sdgen. Dir finns mojlighet att lasta pa
och hantera stocken med trucken.

Nir en stock ska genomsdgas (se bild 4) dr det mest
effektivt att anvinda CD-sagen. P4 den hir sdgen
behover man nimligen inte fi bort utkanterna (som
ocksé kallas for bakor eller skallror) for att gora plana
ytor, vilket ger mindre spill. Stocken behéver
dock vara tillrickligt stor for att kunna sdgas pa
CD-ségen. Stocken behéver klimmas fast vilket gor
att sagbladet inte kan komma helt ner. Har man en
liten stock da finns det inte mycket virke kvar att siga
i. Tabell 2 visar en 6versikt med f6r- och nackdelar for
bada sdgarna. I kapitel 5 diskuterar vi val av sjilva
sagbladet.

Placering av stocken
Innan grovbarkiga trid (f6r det mesta tall och ek) liggs
pa sagbordet, tvittas de med hogtryckstvitten for att i
bort jord och grus. Detta skyddar sigbandet och
forlanger skirpan i sigtinderna. Tvittningen gors pa
stillningen framfoér Stennersagen, se foto 5. Sedan kan
man rulla upp stockarna pé sigbordet.

Det ar viktigt att ligga stocken pa ritt sitt pa

* Man kan s&ga grova stockar

* Man kan lyfta upp stocken med trucken

Det finns en telfer (lyftanordning) fér att ta bort
tunga plankor och ibland till att vanda stocken
Man sitter ndr man sgar

* Svért att vanda pa stocken 90 grader (det tar
mycket tid). S8 det &r svart att s3ga raksidiga stolpar.

sagbordet. Forsta liggs toppidndan nirmast sigbladet,
dé dr det enklare att mita vilka imnen man kan sdga ut
ur den stocken. Sedan ér det viktigt att tinka pd var det
kan finnas spanningar i veden. Spanningar i triet gor
att virket kan boja och vrida sig efter sdgningen, nagot
man vill undvika sd mycket som mojligt. Utgdngspunk-
ten 4r att siga bort de omraden med mojliga spinningar
tidigt. Ett omrade med mycket spinningar 4r toppen pa
en boj (se bild 5), detta kallas ofta for tjurved. I en oval
stock finns den storsta spinningen pa den sida dir
drsringarna dr storst/bredast (se bild 6).

I en jimférbar boj dr spdnningar mindre i ek 4n i gran.

Smaébitar bojer sig littare (pa lingden) och dirfor vill
man helst ta dem pa utsidan av stocken. Tjockare bitar
vrider sig ldttare 4n tunna bitar for att de har mer kraft
i massan. Man ska planera detta redan nir stocken laggs
pa sdgbordet (se bild 7).

Det tar mycket kraft och tid att hélla pa att vinda en
stock. Sa det 4r en friga om hur mycket tid och kraft
man vill ligga pd att ligga stocken pa plats. I bérjan holl
Svenne pa att ta hinsyn till sprickor, men det gor han
sdllan nu. Dessutom ir sprickorna ofta olika vinklade
i topp- och rotinden, som gor det nidstan omojligt att
undvika dem. Varje stock dr unik och hur man ska borja

Bild 5: Spanningar &r kraftigast i toppen p& en bsj (markerade
mérka partiet). Fér barrtrad kallas detta fér tjurved eller tryckved.

Bild 4: Genoms&gning.

Bild 6: Spanningar &r kraftigast i tjurveden
dar avstdndet mellan arsringar &r stérst.



Foto 5: Spolning av en stock som sedan ska rullas pa Stennersigen.

sdga den beror mycket pé vad det skall bli, dirfor ska
varje stock beaktas var for sig.

En annan sak att ta hdnsyn till 4r placeringen av
margen. Mirg i en brida gor att bridan litt spricker och
béjer sig (propeller). Dirfor vill man helst sdga s att
mirgen bara hamnar i en brida. Man pratar om
excentrisk vixt hos ett trdid om mirgen ir forskjuten
och inte ligger i centrum av tvirsnittet (Arvidson, 1953).
I exempel didr miérgen ir forskjuten, sigar man si att det
kommer att finnas en brida med en sned, diagonal mirg
(se bild 8). Om det 4r méjligt dr det bist att siga si att
sista biten med mirg blir spill. Da sigar man forst ett
block och tar bridor frin bida sidor, detta innebir dock
att blocket maéste vindas flera ginger.

Om tvéd dmnen ska tas ur en grov stock pd var sida om
mirgen ir det bittre att gora det forsta sdgsnittet

L —
Briﬂor&/ : d_._,_,\-._f.-’ﬁ Brador

Bjalkar
2-eller 3 !

Brador Bradar

Bild 7: Exempel p& optimal férdelning av en stor tallstock.
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Bild 9: Stockar med vy i /

mycket spanningar kan R i 4

forst delas i mitten.

Bild 10: A. Margen hamnar i manga bréador i fall man lagger b&jen
uppat. B. Mérg i bara en brada i fall bsjen laggs at sidan. Méargen
méste ligga horisontellt.

Bild 11: A. Férst s&gas ett block pd CD-sagen. B. Blocket flyttas till
Stenners&gen och sdqas i brador. C. P8 s3dant sitt finns margen
baraien brada.

genom mirgen. D3 finns det fortfarande chans att
justera bojningen som blir pa de tvd 4mnena. Om man
istillet forst sdgar ett storre block med ritt dimension
som sen delas upp i mirgen ir det oundvikligt att
delarna kommer béja sig. Det finns heller ingen
mojlighet att ritta till virket. Man har storre sigmén
nir man forst delar stocken i centrum (se bild 9). Detta
ar extra viktigt nir det 4r en lang stock och viktigare
med ek. Eken bojer sig oftare én tall eller gran.

Vid genomsdgning pad CD-sédgen liggs bojen at sidan.
Vid Jarseke sdg ligger man bojen helst at hoger, sett
ifrdn sdgen, sd att den kommer att ligga ritt nér sista
biten flyttas till Stennersdgen. Nir stocken ligger pa
sidan hamnar mirgen bara i en briada. I fall man ligger
bojen uppat eller nedat kommer mirgen i ménga bridor.
Det ir viktigt att kontrollmita pa stockidndarna si att
mirgen ligger helt horisontalt (se bild 10).

Nir man, i stillet f6r vanlig genomsagning, sdgar ett
block pa CD-sédgen vilket sedan ska sdgas till brador pa
Stennersdgen ir stocken egentligen alltid rak, men i fall
stocken har en boj ska stocken, sett frin sidan, ha bojen
uppit. D4 kommer mirgen bara att hamna i en brida
(se bild 11).

Det finns ingen skillnad i hantering av barr eller ek.
Det gar inte riktigt att ta hdnsyn till spinningar med
CD-sigen. Det ir viktigare att placera stora kvistar och
rotkvistar sé att de skadar sa fa plank som mojligt. Som
regel ska man sdga bort kvist och skador forst. Hir ar
det viktigt att poingtera att det finns olika slags kvistar.
Friska kvistar som sitter fast i virket 4r inte sd farliga.
Rotkvitar eller 16sa kvistar vill man helst inte ha i
virket. Mer information om kvistar hittas i Byggnads-
styrelsens rapporter 158:1. I vilken mén kvistar sdgas
bort, beror ocksa pé vad som ska séga. Till genom-
sdgning (se bild 4) vill man helst ha plankor utan kvist
medan till stolpar ér det inte sé farligt med kvistar.

Att se spanningar och skador utifran

Tjurved pé gran och tall kan man se i topp- eller rotin-

dan. Tjurved har nimligen en annan firg 4n 6vrigt virke.
Ek brukar inte ha tjurved, bara spinningar i bojen.

Men det kan ocksa finnas spinningar i ett rakt trid,

vilket inte alls gir att se. Ett problem som man litt kan

se frin utsidan 4r stora grenar som kommer mycket
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Bild 12: En klyke
i Jf"l S
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Bild 13: Principskiss fér hur stockar
med olika form och spanningar bér
placeras pa Stenners&gens bord.

it in

snett frin stammen. De kallas for klykor (se bild 12).
Klykor gor att bandet kan komma i klim. Problemet dr
virst nir klykorna sitter i toppen. Man kan kapa av hela
delen dir klykan sitter eller ta sma remsor i taget lingst
med klykan. Det hinder mycket sillan att bandet
klims. Som regel sdgar man férst bort skador i stocken
i de fall det ir mojligt.

SJALVA SAGNINGEN

Detta avsnitt berdttar om nir stocken lagts pa bordet
och dr klar for att sigas. Vilka steg man tar vid sjilva
sagningen, vilka problem kan uppstd och hur man kan
hantera dem.

Allmant sitt att jobba

Som framkommit i tidigare avsnitt 4r varje stock unik

och hur man ska siga den beror mycket pa vad syftet ir.

Diirfor ska varje stock bedémas var for sig. Men hir ar

nagra utgangspunkter:

P3 Stennersdgen (i detta fall nir ett block ska sigas
till bridor).

1. Ta bort de 2 utkanterna pa bojen, s att stocken kan
ligga stabilt. Stocken klims fast med jirnarmarna.

2. Vinkla stocken 9o grader och siga en utkant. Stocken
klims fast med jirnarmarna.

3. Sitt stocken mot landsidan (anhdllet) och siga
tjockleken.

4.Vrid 9o grader och saga bort bojen. Stocken klims
fast med jirnarmarna.

5. Sitt blocken mot landsidan och siga tjockleken, eller
vinkla tillbaka och sdga mot landsidan for att fa
mirgen i bara ett dmne.

Vissa trislag ir littare att sdga, dd behéver man inte

tinka lika mycket. Trislag som 4r ldtta att saga ér: lind,

asp och ofta al. Dessa trislag 4r mjukare och har ofta
firre kvistar. Angdende lind é4r det dock si att man bara
sdgar bra kvalitet for att det séljs mycket lite och enbart
som snickerivirke.

Lite svarare trislag dr bjork och 16nn. Direfter bok,
avenbok och bra kvalitet av ek. Svarast 4r dilig ek. Se
tabell 3.

Barrtrid borde man bedéma lite annorlunda. Anda-
malet dr nimligen annorlunda. Barrtrid blir mest till
reglar, bridor och stolpar. Medan 16vtrid mest blir



Lind
Asp
Al

Bok

Latt sdgad

Avenbok
Bra kvalitet ek
Bjork

Lénn

Svarare

Svar s&gad

Dalig ek

Tabell 3: latt och svérsdgade traslag.

genomségad (forutom ek). Det gir inte riktigt att
jamféra hardheten mellan barr och 16v.

Det ir littare att sdga stérre dimensioner. P4 mindre
dimensioner ir det helt enkelt mer snitt som kan ga fel.
Att sdga ett block ur en stock ir det allra littaste. Det
ar bara mycket jobb med att mita.

Diremot dr det mycket svarare att siga langa stockar.
Om de bojer sig blir det svirt (om bojen blir kraftig).
Mogen och riktigt grov ek bojer sig inte vid sdgning.

Fruset tri ser likadant ut som tjurved (samma firg).
De beter sig dock annorlunda. I fruset trd gir bandet
krokigt och i tjurved gir bandet rakt men dé bojer sig
stocken (se bild 14).

Hantera spanningar béjningar och jarn

Ibland kan spinningar komma ganska plétsligt. Man
sdgar ndgra bra bridor och plotsligt blir nigra helt
bojda. D4 dr det bist att forst sdga bort den delen dir
spanningen finns, sd att man inte blir kvar med ett
storre bojt dmne.

Om ett bojt amne ir tillrdckligt stort kan man rita
upp det och sedan siga vidare. Men om man har en bojd
bit som ir smal och hog, t ex 3" x 6" 4r det svirt att rita
upp den. Den gar dé att dela i 2 b6jda bitar av 3" x 3" och
rita upp dem till mindre dimensioner. Men detta ar
mycket arbete med mycket spill och det dr ofta inte vért
besviret. Det gir bra att rita upp (sdga till) en stolpe till
en mindre stolpe efter att den har torkat fullstindigt.

Metall i stockarna som t ex gamla spikar, skadar

Bild 14: A. Ett bra s&gsnitt sett uppifran (streckade linjen &r s&gsnittet).
B. Sagsnitt i fruset tra C. Sgsnitt i tjurved.

sagband vildigt olika. Har man tur 4r det en dalig spik,
blyhagel eller sd nuddar man bara precis vid kanten av
spiken. Da skadas kanske bara 3—4 tinder. Det syns
genom att sdgningen ger spar i virket efter skadan. Da
ska man ta av bandet, hitta det skadade partiet och fila
bort lite pd den friska sidan av tanden. Har man otur
sdgar man rakt genom en bra spik. D3 beh6ver bandet
slipas och stukas om (mer om detta i kap. 5). Det ir ett
mycket tidsédande och krivande arbete! Om man sdgar
snett genom en spik kan en eller flera tinder dven bojas.

Problemet med metall var st6rst nir de sigade andras
stockar. De visste inte var triden hade stitt och vad som
hade hint med triden. Det var till exempel virst med
grova almar, det kunde finnas metall lingst inne i
stammen. Vi skaffade en metalldetektor, som sparade
mycket arbete. Och numera ir de mer forsiktiga med
var triden kommer ifran.

Jarn i ek ger en bld-svart firg p g a garvimnen i triet.
Firgen sprider sig mer i stockens lingdriktning 4n mot
barken. Foto 6 visas hur det ser ut nir man har sagat
genom metall.

Kontroll
Pa Stennersdgen kontrollerar jag forst tjockleken med
ogonmatt. Ar jag osiker om det blev ritt tjocklek da
miiter jag. Ar jag osiker om det blev rakt da kollar jag
med linjalen p& den stora biten som ér kvar (se bild 15).
Om det blev fel ska man rita upp den.

Felmarginalen beror mycket pd tjockleken av ett



Foto 6: Metall i en tallstock.

Ségsnitt

...... ese— T

Bild 15: Kontroll av s&gsnitt med linjalen.

Bild 16: Det &r lugnt nar bandet gér jamt ner - eller uppét.
Plankorna blir jamn tjocka.

Foto 7: Kontroll av s&gsnitt pd CD-s&gen.

amne. P4 en 19 mm brida tolererar jag en felmarginal pa
+- 1 mm. Sdgar man diremot storre dimensioner som 75
x 75 mm tycker jag att 2—3 mm felmarginal ir accepta-
bel. Jag fragar alltid vad det ska anvindas till. I de fall
virket ska hyvlas kan man siga med en lite stérre man.
Pa CD-sagen kontrolleras snittet nir jag backar med
sdgen. Jag f6ljer skuggan av bandet pé stocken och ser
om det ir storre skillnader. Ifall jag misstinker ojimn-
heter 6ver 1—2 mm kollar jag med linjalen, se foto 7. Ofta
finns det storre ojimnheter i bérjan (fir vara ungefir
2 mm, beror lite pd vad det ska bli). Ibland gir det jimt
upp eller jimt nedét. Det ir inte farlig for plankorna blir
jimntjocka (se bild 16) Det uppstir bara problem nir
man byter band. D4 méste man jimna till ytan forst.

HANTERING AV MATERIAL

Det ar mycket logistik kring sagarbetet. Stockarna
huggs i skogen, transporteras till sigverket eller bestills
och levereras direkt till sigverket. De ska lagras och
kanske bevattnas innan de sigas. Sedan liggs de
antingen pad CD-sdgen med gaffeltrucken eller pa
stillningen framfor Stennersdgen med griplastaren.
Amnen som sigas pa CD-sigen flyttas antingen med
telfern, som hinger 6ver sigen, till betonggolvet dir de



kan staplas eller med svingtelfern som kan flytta imnen
fran CD-sigen till Stennersagen (se bild 2). Amnen som
sdgas pd Stennersagen laggs pé 2 bockar lingst med
sagbordet. Hirifran kan virket antingen staplas for
hand eller tas bort med gaffeltrucken.

Sagningen medfor spill i form av skalkar (utkanterna),
span och bark. »Skalkarna« samlas lingst med sdgbordet
utanfor skjulet (se bild 2). Nir denna platsen ér full tas
»skallrarna« med griplastaren och flyttas till en 4ng
lingre bort. Ungefir vartannat ar kommer en flismaskin
dit och flisar upp virket.

Spén sugs bort till spdnskjulet (se bild 2). Spanet
himtas nir spanskjulet ir fullt.

Bark och smatt skréip samlas i en liten hog precis
utanfor sigskjulet. Hogen tas bort med griplastaren och
liggs pa dngen i en stor hog.

Storre bitar spillvirke sagas upp till ved.

SAKERHETEN

Svenne siger att sikerhet ir prioritet nummer ett. Nir
man jobbar med stora krafter och med tyngder i rorelse
sd dr det viktigt att hela tiden vara uppmirksam si man
inte far ndgonting pé sig. I allmédnhet ir det bra att
jobba med rutiner och att man alltid tinker efter.

Pa Stennersigen tar han alltid bort den spak som
sitter iging sdgbordets rorelse efter sagsnittet har
gjorts. Det giller likavil nir en stock ska rullas pa eller
i arbetet med biankspett pd bordet. Bankspett anvinder
man for att flytta stocken pé sgbordet. D4 dr det ingen
risk att man ska stota till spaken och fa bordet i rorelse.
Vid denna sdg star man nira bandet, dirfér méste man
alltid vara aktsam och st stadigt. Det blev mycket
béttre nir 2 gummihjul monterades pa sdgen sa att
sagblocket eller stockhalvan trycktes mot landsidan och
annu bittre nir ytterligare 2 x 3 gummihjul monterades
vilka med lufttrycket pressar stocken mot landsidan.

Man ska vara vildigt noggrann med att ligga bade
smé och stora 16sa hjilpredskap som binkspett, pa den
yttre breda bordshalvan, sd att de inet triffar bandet.

Vid signing pa CD-sagen ska man helst vara bakom
sdgen. Den ildre kdrmekaniken pa sdgen har bytts ut
till hydraulisk mekanik, som ocksa gor att matningens
hastighet kan anpassas mycket noggrant. Detta betyder
att man kan stanna sdgen mycket snabbt. Det ir viktigt

att man stannar direkt nir ndgot konstigt uppstar.

Det ir inte riktigt lika stor risk att bandet kldms pa
CD-sdgen som pa Stennersdgen, men det hinder lite
oftare pa grund av att de storre dimensionerna sagas pa
denna sag. P4 bdda sdgarna finns det skyddsplatar som
doljer sdgbladen sa mycket som moijligt.

Vid kantverket finns stor risk att bridorna kan flyga
bakat, dirfor far man aldrig stilla sig direkt bakom.
Klingorna kan vinklas lite och dé blir det tungt att saga.
Dé ska man stanna sdgen direkt.

Varje ér kontrolleras den lingsgdende telfern.
Svingtelfern beh6vs inte kontrolleras men det har gjorts
en sa kallad frivillig kontroll ndgra ginger. Kompressorn
och brandslickarna kontrolleras varje ar. Trucken far en
service varje ar och dé kontrolleras om gafflarna ir
tillrdckligt starka och sprickfria.

Ségarna kontrolleras inte, det dr inget krav pa det.

Brandfara! Man mdste hilla rent och ta bort spin. Viktigt
att ba elektriciteten i ordning.

Som forfattare ligger jag gdrna till att Svenne dr
mycket noggran med att ta pauser. Det &r litt att jobba
pa nir man vill géra nagonting firdigt, men det ir da
som man gor fel eller dd det finns storre risker for
olyckor.



Detta kapitel beskriver forst vilket underhall alla
maskiner behover. Sedan beskrivs byte och underhéll av

sagblad.

UNDERHALL

Alla sdgar kriver smorjning och kontroll av olja. Alla
drivremmar ska kontrolleras, men behover inte bytas
sirskilt ofta (de har bytts 2 ggr pd Stennersigen).

Pa Stennersdgen gors de foljande saker varje ging nir
det byts band: sopa rent sdgen och sug bort span ifall
det ar mycket i spanhdlet. Olja stryks pd kanterna av
ndgra hjul s att bordet glider littare, dd gejderna
dédrunder far lite smorja, dessutom sliter det inte pd
gejderna. Anordningen bakom bandet, gejderna till
landsidan och kedjan till denna smorjs ocksa in. Det
finns ett smorjschema fran fabriken. Underhallsinter-
vallen 4r dock lite lingre 4n rekommenderat, for att det
sdgas sa pass lite. Sigen 4r inte si litt att smorja, vissa
stillen ir svéra att nd pa grund av dalig design. Oljekanna
och smorjspruta anvinds.

CD-sdgen ir mycket enklare att smorja, men vi ligger
inte ner lika mycket tid pa den jimfért med Stenner-
sdgen (eftersom CD-sdgen inte anvinds lika mycket).

Kantverket har ménga smorjstillen. Hydraul- och
vixellddsolja ska kontrolleras och ortlinghauskopplingen
behover speciell tunnolja. Den behéver inte oljas si ofta.
Diremot ska klingorna kontrolleras. Bade positionen
(om de sitter rakt) och om sjilva klingan ir plan.

I de fall de inte 4r plana ska de knackas. Kantverkets
klingor har hardmetallspetsar och anvinds inte i bark
varfor de sillan behover slipas.

CD-ségen har aldrig behovt nya reservdelar — om-
byggnad till hydraulisk drift krivde helt andra delar.
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For Stennersdgen gar det fortfarande att bestilla delar.
De har bytt lagren i det 6versta hjulet en ging och nigra
detaljer for landsidans (stéd som virket tryckas emot
innan signing) rorelser. Maskinerna dr mycket bra
byggda. Speciellt Stennersdgen 4dr mycket stabil.
CD-sagen ir lite mindre stabil eftersom den 4r byggd
for att ha med i skogen.

BYTE AV SAGBAND

Vanligtvis byts sigbandet (sdgbladet) nir man byter
trislag. Om det sigas non-stop kan man maximalt siga
i 4—5 timmar med samma sdgband. Men de sdgar aldrig
sa lang tid i ett strick, vilket gor att bandet hinner
»vila«. Det som avgor hur ofta sigbandet behover bytas
ir typen av trislag, dimensioner, torrheten och kvalite-
ten pa stocken. Sdgbandet behover bytas nir sagningen
blir svir, alltsd nir det inte gir rakt eller man kénner
motstdnd mot matarriktningen.

Det dr viktigt att sdgbanden sitter ritt pa hjulen. P4
CD-ségen stills bada hjulen in och pa Stennersagen
stills bara det dversta hjulet in (se bild 17). Man kan
dndra avstindet mellan de tva hjulen sa att bandet sitter
i spinn och hjulen kan tiltas (lutas) s att bandet kommer
att sticka ut precis sd mycket man vill. Det rekommende-
ras att tandbotten ska sticka ut 3 mm fran hjulet. Svenne
berittar att han har haft det kring 6—7 mm i ménga r,
men att han nu testar att ha det kring 4 mm.

Lévtrads paverkan pd sigbandet

Det kan vara sé att bandet behover bytas efter 1 timme
eksdgning eller efter 10 timmar alsdgning med korta
och lingre uppehall. Ek dr hardare och ofta grovre, det
sliter mer pa sagbandet, speciellt om det finns grus i
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Bild 17: A. P§ CD-s3gen stlls bada hjul in. B. P& Stenners&gen stélls
bara det &versta hjulet in.

barken. Al 4r mycket littare, vixer oftast i sumpskog
och har dirfér sillan problem med grus.

For alla trislag ér det stor skillnad om tréet dr torrt
eller firskt, men skillnaden ir speciellt stor f6r ek. Men
detta beror kanske mest pé att det dr det enda tridsla-
get som kan lagras fore sdgning och darfér hinner torka.
Andra trislag blir virdeldsa (de rottnar) nir de ligger for
ling tid. Ask ger mycket beliggning pd tinderna (se bild
18). D4 gir bandet krokigt.

Barrtrids paverkan pa sdgbandet
Barrtrid brukar inte ge mycket besvir. Undantag dr dock
lark. Lirk innehéller mycket kdda som ger mycket
beldggning, och inte bara pa tinderna utan 4ven pé hela
bandet. Lirk méste sagas direkt efter att tradet fillts.
Om stockarna blir liggande forsvinner vatten och da blir
andelen kada storre. Ibland kan bandet ‘tvittas’ genom
att siga andra trislag emellan (giller ocksé ask). Om
larkstocken dr riktigt torr gir det ocksé bra, men da ar
virket ofta ddligt. Kddan mirks ocksd om man sgar tall
nér det 4r riktigt varmt. D4 luktar det starkt av terpener.
Gran brukar inte ge problem, kddan sitter mer i sma

4" qustering av

Bild 18: Genomsnitt av en tand med beldggning.

fickor. I allmidnheten kan man sdga gran lingre tid med
samma band i4n tall.

Torrhet

Torrheten i stockarna dr mycket avgdrande for hur ling
tid de kan sigas med ett band. Torra grankvistar dr
mycket hirda och fibrerna runt kvistar ar béjda. Nir
detta torkar dr det svart att saga rakt. Detta dr bara
problem med barrtri och nir de hunnit torka, speciellt
pa halvtorr tall.

Stockar maste bevattnas direkt nir de ir firska. Att
tvitta stockarna innan de sgas hjilper lite, kanske mest
genom att den torra ytan mjuknar, stocken kyls eller att
vattnet kyler och smorjer bandet utéver vad oljan gor.
(Vegetabilisk olja tillférs droppvis pd Stennersigens
6vre hjul via tva tjocka filtbitar och pa liknande sitt pa

CD-sigens bada hjul.)

6vrigt

Pi CD-sagen byts bandet lite oftare. Stockar 4r storre
och det sliter mer pa bandet. Hir byts det i regel ocksa
efter olika trislag.

21



Foto 9: Anordningen att kontrollera bandet.

N e

Bild 19: Med den raka sidan av linjalen kontrolleras om bandet &r plant.
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Nir det sdgas sitter sdgbandet i spinn, blir varmt och
expanderar. Nir sdgen stannas krymper bandet igen.
Om spinningen inte sldpps kan bandet fa sprickor. P
Stennersigen sitts en pinne under vikterna (se foto 8).
Pinnen ar dér for att sdgen ska kunna startas nér
sagbandet 4r avlastat. Den gor ocksa att det gir dven
snabbare och littare att litta pa trycket vi uppehall.

En stor stock kan bérja skaka. Det beror pa att
tanderna hugger f6r mycket. Da ska det bytas till ett
band med mindre spinvinkel (avsnitt).

SLIPNING

Slipning ér en stor och viktig del av allt jobb pa sagverket.
Detta avsnitt ger en kortfattad 6verblick av slipningen.
For en mer utforlig beskrivning hinvisas till litteraturen
(se litteraturlistan).

Foljande steg gors nér bandet slipas:

Steg 1: Forst kontrolleras om bandet ir plant. Det gors
pé anordningen som har 2 triblock och ett stid (se foto 9).
Bandet ldggs runt anordningen och med den raka sidan
av den lilla linjalen gir man 6ver bandet (se bild 19).
Stillen med en bula markeras med blatt.

Sma bulor av nagra centimeter i diameter kan, mycket
forsiktigt, knackas ut med en hammare pa traunderlag.
Storre och avldnga bulor valsas bort. D4 leds bandet
genom valshjulen medan bandet lyfts innan bulan matas
in (se bild 20). Valshjulen ligger d4 bara litt an mot
bandet. Efter valsningen kontrolleras bandet igen med
linjalen. Sedan vinds det pa bandet och gors samma
procedur. I fall det har knackats for mycket ses en bula
pé denna sidan. For detta krivs mycket fingertopps-
kinsla. En teknik som Svenne forfinat under manga ar.

Steg 2: Sedan kontrolleras om bandet ligger an mot
saghjulet. Hjulet ér lite konvex och bandet ska ligga an
mot ytan si mycket som méjligt (se bild 21).

Nu mits det med den konvexa delen av linjalen
medan bandet hélls upp. Delen som ska justeras
markeras med rétt (se bild 22).

Direfter kontrolleras ryggen mot en lang linjal.
Linjalen ir rak si bandet ska antingen ligga an eller far
vara lite bojd (se bild 23). Under linjalen finns en
ljusbink sa att de ytterst smd gliporna mellan linjalen
och bandet kan upptickas.

De markerade strickorna valsas ut genom valshjulen



som nu spinns mer eller mindre hirt mot bandet. Fér
att justera i bandryggen ska det valsas pd nagra stillen
fran tinderna mot ryggen eller tvirtom. Egentligen bor
halva jobbet géras med insidan av bandet uppdt, vinda
bandet och gora likadant med utsidan uppat. Men detta
gOrs bara nir hela bandet ska valsas.

Steg 3: Stukning av tinderna. Detta gor jag inte lingre
sjilv. Det var for mycket jobb och det blev sillan helt
bra. Men det gors sa hir: forst slipas sma skador bort.
Efter det smérjs bandet in med MoS2 (molybdendisul-
fid) pa varje tand. Med hjilp av en excentrisk stav som
vrids trycks material upp i tandspetsen mot ett litet stid
sd att ovansidan av tandspetsen blir bredare (se bild 24).
Stukningen gor ovansidan av tandspetsen lite bredare s
att sagsparet blir lite bredare én sjilva sigbandet. Detta
gor att bandet sdgar rakt och klims mindre ofta. Det
behdovs lite mindre stukning i hardare trislag.

Steg 4: Egalisering: Thopklammning av alla tandspet-
sarna s att alla har en likadan form.

Steg 5: Slipning. Alla band har tanddelning 45 (mm
mellan varje tand).

1. Spanvinkeln stills in (se kader pa nista sida).
Man ska inte slipa f6r mycket i tandbotten. Den kan
bli brind och di uppstar det litt sprickor.

2. Bandet sitts i ratt hojd.

3. Hastigheten stills in (jag kor alltid med samma
hastighet, 20 tinder per minut).

4.Starta slipmaskinen och finjustera slipskivan mot
tandbotten, under- och overskir.

Till slut, nir denna procedur utfdrts ndgra ginger, blir
ett sdgband for smalt och da kasseras det. Det dr svart
att siga nagonting om livslingden pé sigband. Vi sagar
med flera olika band, de anvinds olika linge och sedan
hinder det olika saker med banden.

Svenne berittar att i halvfrusen stock fastnar span pa
sagsnittets ytor och bandet sigar krokigt. Det gir att
slipa tinderna pa ett visst sitt, spinbrytande, sd att
detta inte hinder. Han har dock inte lyckats med detta.
Och det ir inte riktigt virt det for att vi har en kort
vinter hir och kan arbeta i skogen da.

Hur lang tid hela processen tar beror mycket pa
bandets tillstind. Bara slipning tar ungefar 45 minuter.
Men finns det mycket att justera kan det ta upp till

Bild 21: Bandet ska ligga an mot hjulet.
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Bild 22: Den konvexa delen av linjalen halls mot bandet fér att
kontrollera om bandet ligger an mot hjulet.

Bild 23: Ryggen av bandet hélls mot en l&ng linjal som &r rak,
for att kontrollera om baksidan &r rak eller svagt bsjd.

Bild 24: Stukning av en tand.
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3 timmar. Arbetet med sdgbanden sker pa ett mycket
enkelt sitt jimfoért med hur det gér till pa stora professi-
onella slipverkstider.

Spanvinkeln brukar ligga mellan 18 (till grova
och stora stock) och 24 grader. Jag har mest
21 grader f&r |8v och 24 grader f&r barr. Man
bér ha ndgra band av bada slagen fardiga att
anvanda. P8 Stenners&gen &r 24 grader
vanligast men 21 grader f&r grévre eller
hardare trislag. P& bandet skriver jag hur de
&r slipade. Vinkeln &ndras mellan mjuka och
harda traslag.

Bild 25: Spanvinkeln. Fargerna pé bilden visar var tander
och tandbotten utsétts fér stdrst pafrestning vid sdgning
(och metallens hardhet). Réd &r stérst. (Bild av Magnus
Hermodsson.)
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Detta kapitel handlar om vad som gors med virket efter
att det har sagats. Avsnitt 6.1 gir in pa torkning och
avsnitt 6.2 gar in pa férvaring av virket.

TORKNING

Nir allt har sdgats klart ska virket torkas. Det hir
kapitlet handlar om torkning av olika trislag, hur
sprickor och vridning kan férebyggas och hur man kan
kontrollera torkningsprocessen.

Olika torkmetoder

P3 Jirseke sdg anvinds 3 olika torkmetoder:

1. Lufttorkning utomhus: dé star staplarna under tak
eller ute under bar himmel ofta med ett enkelt
regnskydd 6ver.

2. Paskyndad eller f6rdr6jd lufttorkning i den stora
torken: Hir dr det mojligt att ha bittre kontroll och
bittre torkning. Denna torken torkar bara med
»vanligt« luft. Det finns termometer och hygrometer,
men det 4r svért att gora justeringar. Det kan 4ndras
pa fliktarna och pa sommaren ir det mojligt att leda
invarm luft frin den ena takhalvan, som har »poly-
karbonat«-skivor och svart tretex med luftspalt
emellan. Det finns 6 fliktar i torkens tak som bldser
luft genom virket. Flédet kan justeras genom att ha 2,
4 eller 6 fliktar igdng. Sedan kan det tas in luft och det
finns 5 ldgen for att justera detta fléde. Ibland behover
dorrarna 6ppnas, t ex nir virket dr fruset och det téar
utanfor. I fall det 4r for varmt gér det bra att bara ha
flikten pa och inte ta in luft. Ar det for torrt bér alla
flaktar stingas av tills luftfuktigheten har stigit.

3. Kondensationstork med avfuktare, den som kallas
for /illa torken. I denna tork torkas virke som ir

lufttorrt till snickeritorrt. Det hinder mycket séllan
att det torkas nysdgat i denna tork. Bara nir det dr
brattom. Det kostar mycket energi och det uppstar
litt mogel. I denna tork finns termostat och hygrome-
ter for att kontrollera temperaturen och luftfuktighet.
Temperaturen kan komma upp till 40 °C. Luftcirku-
lationen madste vara iging innan torkningen bérjar.

Grundprinciper inom torkning

Torkning i den stora torken ir relativt enkelt jamfort
med torkning i den lilla torken. Det finns helt enkelt
inte s minga mojligheter att paverka torkningen. Men
stor forsiktighet krivs vid ektorkning dérfor att ekvirke
litt spricker om man torkar for snabbt. Torkningspro-
cessen i den lilla torken 4r mer kinslig och det behovs
kontrollmitningar. Det ér ocksa stor skillnad mellan
furu, gran och ek. Lite mer om skillnaden:

Om furu sdgas pa férsommaren maste den torkas
direkt och snabbt annars uppstédr det blanad. Det fir
inte stinka vatten pd virket och det kan dirfor inte sta
ute. Furu tal diremot att std i solsken. Gran tal det
mesta och det ir inte sd noggrant.

Gran och furu ir inte kinsliga nir det giller torkning
i den lilla torken. Det gér att ha en hég temperatur och
lag relativ luftfuktighet direkt fran bérjan.

Ek maéste torka langsamt. For det forsta kan ek inte
std i solen, da uppstir det sprickor. Déiremot ir ek inte
sd kinslig nir det giller regn och vatten. Nir lufttorr ek
torkas i den lilla torken ska det goras mycket forsiktigt.
Torkningen borjar pd en l1dg temperatur och en hog
luftfuktighet, hojning respektive sinkning av dessa
storheter ska gd lingsamt. Det ska ta tid!

Till exempel pd sommaren bérjar torkningsprocessen
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pa 30 °C medan pa vinter ska det borjas pa 20-25 °C.

I bada fall ska torkningen borjas med en hog luftfuktig-
het (9o % rlf). Under processen héjs temperaturen
lingsamt och luftfuktigheten sinks. Slutmalet dr 30 %
rlf och 40 °C. Detta innebir att 2" ekplank tar ungefir
5 till 6 veckor att torka.

Torktiden i den stora torken (alltsd torkning till
lufttorrt virke) dr mycket beroende pé arstiden. P&
viren tar 2 tum gran och furu ungefir 2 till 4 veckor,

2 tum ek tar minst 2 manader. P4 vintern tar det dock
lingre tid.

Arvidson, B. (1953) nimner att det finns olika slags
torrhets-grader nimligen:
 Skogstorrt virke: fuktkvot 2530 %

* Skeppningstorrt virke: fuktkvot 20—25 %
* Hyvlingstorrt virke: fuktkvot 15—20 %

* Snickeritorrt: fuktkvot 10—15 %

» Ugnstorrt: fuktkvot 6-10 %

Fuktkvoten 4r andelen av vattnets vikt i otorkat virke.
Man kan rikna ut det sihir:
fuktkvoten= (vikt fore torkning — vikt efter
torkning)/ vikt efter torkning X 100 %
Eller U=(Gu-G0)/Go x 100%

Kontroll pa torkningen

I den stora torken kontrolleras temperaturen med

termometer och den relativa luftfuktighet med hygro-

meter nir det giller ek. Gran och furu kontrolleras inte
sa noga.

I den lilla torken mits torkningen pd alla 16vtrad.
Furuvirke mits bara om det ska bli 2" snickerivirke.
Gran torkas nistan aldrig i den lilla torken (det blir
aldrig snickerivirke).

Framforallt nir ek torkas behovs det kontroll 6ver
torkningen. S8 hir kan man gora (se ocksa bild 26):

1. Mita fuktkvoten: en liten bit av virket som ska torkas
tas ut och kapsdgs i 5—6 ganska tunna remsor. De
vigas direkt. Sedan liggs de Gver natten i kéksugnen
pd 100°c, varefter de vigs direkt. Nu kan fuktkvoten
i tribitarna riknas ut. Denna fuktkvot motsvarar hela
partiet (ofta ligger det runt 20—25 %).
t.ex: (384 g-316 g) /316 g x 100 = 21,5 %

2. Gor en kontrollbit: ytterligare en liten bit om t.ex. § x
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20 x 30 cm sdgas ut av virket. Denna bit 4r med i
torken och fungerar som kontrollbit. For att tribiten
inte ska torka snabbare dn de storre bitarna sitts
silikon pé dndarna. Denna bit vigs och sedan liggs
allt virke, inklusive denna bit, in i torken. Den viger
t.ex. 2237 g.
3. Denna kontrollbit skulle viga, om den vore absolut
torr, 2237 gx316g /384 g=1841g.
4.Kontrollmitning: testbiten vigs ungefir en gang i
veckan, och da beriknas triets fuktkvot.
Veckar: (2118 g-1841g) /1841 g=15.0 %
Vecka2: (2060 g—1841g) /1841 g=11,9 %
Vecka3: (2021 g-1841g) /1841g2= 9,8 %
Vecka 4: (1993 g—1841g) /1841g2= 8,2%

Obs: det ir viktigt att ta provbitarna i mitten av bridan.
Andtriet kan vara torrare och ge fel virde.

Nackdelen med denna metod ir att det ger ett
genomsnittsvirde pa fuktkvoten. Kanterna idr alltid
mycket torrare 4n mitten av plankorna, dirfér torkas
plankan alltid lite lingre.

Det finns mitapparater som pastds kunna mita
fuktkvoten dven i mitten av trdet. Men den har jag
ingen erfarenhet av siger Svenne.

Undvika sprickor, vridning och béjning

For att undvika bojning pa bredden och vridning ska
staplarna tyngas ner och torkas lingsamt. For att
minska bojning pd lingden liggs raderna s att en rad
(ett lager) ligger med kirnsidan nedét och nista rad
(lager) med kirnsidan upp4t. Det hjilper inte alltid, men
det blir i alla fall inte vidrre siger Svenne.

Hur mycket det bojer sig har mer att géra med dimen-
sionen 4n med trislag eller hur det staplas. Smala bitar
har littare att boja sig dn breda bitar. Detta bor redan
finnas med i tanken nir det sigas (se kap 4). Tjockare
bitar vrids littare in tunna bitar (de har mer kraft)

(se bild 27).

For att undvika sprickor ska den relativa fuktigheten
vara h6g, som innebir att det torkas mycket lingsamt
och forsiktigt. Svenne har aldrig haft silikon pé dndtri
(férutom testbilen), det ir alldeles for arbetsamt. I ek
kan det uppstér sprickor inuti triet, men Svenne har
ingen kunskap hur det kan undvikas mer 4n att torka
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Bild 26: Det &r viktigt att halla koll pa torkningen. S3 har g&r Svenne tillvaga. Bild 27: Optimal férdelning av en stock.

langsamt. Sprickor ir egentligen bara ett problem med  triet kan det uppstd missfirgning vid lingvarig tork-
ek nir det giller torkning. Sedan ir det sa att sprickor ning. For det mesta géir dessa missfirgningar inte pa
som uppstar vid sdgning blir stérre under torkningen. Sa  djupet. Det ségs att det hjilper att ha barrstrolikt till
dirfor dr det bra att redan vid signingen ta hdnsyn till ~ 16vtrd och l6vtristrolike till barrtrd, sd det har jag. Ek

sprickor. kan dven fi missfirgningar mer pa djupet under

3 strolikten utan att det syns pd ytan, dirfor anvinds
Ovriga problem strolikt som dr H-formade till ek. D3 blir det mindre
Ek, ask, alm eller bok méglar inte men med andra anldggningsyta. Pa furu kan det uppsta blinad. Det

trislag fir man akta sig f6r mogel. Dir stroldke ligger pa  finns riktigt blanad som gir pa djupet och uppstér nir
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stockarna har legat for lang tid, och det finns bldnad
som uppstar vid torkning. Denna gér inte pa djupet.

FORVARING

Aven om man bara sigar p bestillning kommer man
att ha bridor kvar som ska forvaras. Detta kapitel
handlar om hur man férvarar olika trislag och vilka
problem som kan uppsté i samband med férvaringen.

Grundprinciper for férvaring

Jag har sjilv inte nagot riktigt forvarningssystem. Jag
har forsokt att sortera pa trislag, men det fungerar inte
hir, det dr for lite plats. Men grundprinciperna ir att
det ska vara torrt under staplarna och det ska vara plant,
béde pé bredden och pé lingden. Stréna ska ligga rakt
ovan varandra, annars blir det bojar. Jag har staplarna
framfor varandra, sa for att slippa flytta staplarna ska
det som ska himtas snart std lingst fram.

Vissa trislag dr 6mtaliga pa olika sitt. Ek kan till
exempel inte std i solen, dd spricker det, det ska sta
i skuggan. For fur giller det att det inte fa stinka vatten
pa virket annars blir det angrepp. Gran dr minst
omtilig. Stora dimensioner ska ligga lingst ner. Det blir
mer stabilt och det ir bést nér det giller torkning, da
storre bitar vrider sig littare 4r det bra med tyngd pa
dem ocksa. Har man en bojd bit da hjilper det for det
mesta inte att ligga mycket vikt pd den att fi den mer
rak. Det kan hjilpa lite grann for ek (kanske for att ek
har kortare fiber). Vikten gor i alla fall att béjen inte
blir virre.

Vi har négra hyllor som ér fordelade i fack s att man
kan sortera bridor, reglar och annat byggnadstri pa
dimensioner som gor det mycket littare att ta fram en
viss dimension. Det gjorde vi mest pa vintertid. Nu
fyllas facken inte pa sd mycket, vi gér det mest nir vi tar
ut nigonting frin en stapel och har kvar bridor.

Gran, lirk och al tal att ligga ute. De tal att bli blota
eller att ligga i solen. Bjork, bok och alm kan ocksa ligga
ute, men dessa trislag sagar vi nistan aldrig numera.
Ask kan eventuellt ligga ute, men det ir inte optimalt.

Linga bjilkar kan ocksa ligga ute. For det forsta finns
det ofta ingen plats under tak, sedan tal bjilkar lite mer.
Furubyjilkar til egentligen inte att ligga ute flera r,
eftersom de kan fé insektsskador.
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Ek-bjilkar kan ligga ute. De spricker kanske lite grann,
men det ir inte s farligt.

Stapling
Nir vi borjade kora med trucken behévde vi ett system,
sa att vi kunde sitta staplarna ovanpa varandra. Nu
jobbar vi med ett ‘firgsystem’ vi har en trilinjal som ir
markerad med firg dir strona ska ligga. Pa sidant sitt
kommer strona alltid att ligga pa samma stille/avstand.

Rétt: 24=27 dm G pinnar)

Gul: 28-36 dm (5 pinnar)

Blatt: 37-uppdt (5—7 pinnar).

Paketens bredd ska inte dverstiga gaffelns lingd, (1,2 m:
lingden pa strolike).

I ladorna dr det pa vissa stéllen bara 4 m mellan
stolparna och pd nigra 6 m (c—¢). Si vi kan inte ha
lingre 4n 5,5 m under tak och i torken. I den ena ladan/
skjulet kan vi dock stilla en 7,5 m lang stapel. Lingre
imnen (oftast bjilkar) behover ligga ute. Lingder pa
7,5 m dr det lingsta vi kan siga. Man kan blanda trislag
istaplarna, men det gor vi inte.

Problem med férvaring
Vixande trid kan forsvara sig mot insekter men i trd
som borjar torka trivs flera insektsarter.

For att minska angrepp pé sdgat virke barkar vi med
barkspade okantad plank av alla barrtrid, ek, bjork, bok
och 16nn.

Vi har aldrig sprutat med gift. Det ir bra att undvika
att det kommer insekter i triet genom att inte lita
stockarna ligga for ling tid.

Virst angrepp blir det pa avenbok, vilket ir lite
konstigt for det dr det hardaste trislaget. Minst
angrepp ar det i kdrnek.

Det finns ocksé insektsangrepp som ir helt oskadliga.
t.ex. finns det en larv som lever mellan bark och trd i ask
(Svenne kallar den for askmask). Den ér inte farlig. Det
ar olagligt att silja angripet virke.



Detta kapitel handlar om ekonomin pa Jirseke sagen.
Hir beskrivs hur ekonomin har sett ut 6ver tid och hur
efterfrigan har dndrats. Marknadsforing behandlas ocksa
och vilka slags kunder det har varit under aren. Och
forstas négra tips.

EKONOMIN OVER TIDEN

Sagen har aldrig gett en stor inkomst. Det lanades till
en del av investeringarna och Stennersagen betalades
med vixel, ett slags avbetalningssystem. Ar 1990 blev
det héga rintor, men de klarade sig for inflationen var
ocksé hog s det jimnade delvis ut sig. Tidvis var det
svart men tack vare vilvilja fran en bank kunde sigen
fortsitta.

Forsiljningen gick uppét frin starten tills Sverige gick
med i EU i 1995. Déd 6ppnades det for mer import, bland
annat av mobler, och det képtes mer virke och varor
utomlands (mest frin Baltikum). Samtidigt kom ocksa
en lag angdende offentliga upphandlingar. Det blev mer
byrédkrati, svirare och mer jobb att ligga anbud. Jag
hann aldrig att sdtta mig in i detta och missade dérfor
en del jobb. En del kunder tappades, bland annat tritek-
niska skolor. Vi hade 4ven en hantverksskola fran
Dalsland som kopte nédgot virke hir, men det upphérde
tyvirr ocks. Aren 1990—2005 gick det utfor med
foretaget. Sedan kom det andra sorters kunder, som
byggnadsvérdare till exempel och det borjade ga bittre
med forsiljningen. Vid sidan av sigverksamheterna har
skogen alltid varit en del av inkomsten, t.ex massaved.

Under alla &r har skogspriser (timmer och massaved)
stigit, men pd grund av inflationen har skogens produk-
ter faktiskt blivit mindre vdrda. Sedan har det ocksa
kommit in pengar frin andra hall som gjort det mojligt

att hélla p4, t.ex. arv och inte minst Gerds inkomst till
familjens utgifter. P4 senare ar dven Svennes ringa
pension.

Det som ir viktigt att podngtera ir att Jarseke sag ar
inte nigot aktiebolag, det dr Svenne sjilv som &r
ansvarig.

ANSTALLDA

For det mesta har det funnits mojlighet att anstilla
nédgon. 1963 borjade Hilding Roth, som hogg i skogen pa
vintern och frdn 1972 var han hir pa heltid. Lantbrukare
Bertil Liljenberg fran Ullstorp jobbade hir nigra ar
nistan pa fulltid. Med deras stora erfarenheter har de
varit till allra st6rsta hjilp for att bygga upp verksam-
heten tack vare sina goda idéer och f6rslag. Kaj Arne
Svensson, smabrukare fran Vanneberga har varit hir
lingst. Sen var hir médnga, for det mesta unga min, som
hjilpte till i varierande omfattning, fran tvd dagar till
flera méanader. De kom frdn médnga olika linder:
Danmark, Brasilien, Tjeckien, Litauen och Polen. De
hjilpte dock inte till i skogen. I borjan var detta inte
ndgot problem, men lagarna skirptes och da blev det
svérare att ta hjilp av utlindska arbetare.

Kring 1990 gick det déligt med foretaget pa grund av
lag f6rsiljning och hoga rintor och jag var tvungen att
sdga upp de som var hir. Kaj Arne kom tillbaka sedan
efter ndgra ar och han stannade till 2004. Efter honom
kom Magnus Edenkrantz fran Rickarum, han var hir 4
ar tills 2012. Sedan kom Collette Coumans som &r hir 2
till 3 dagar i veckan.

I skogen har Lars Olof och Jan Erik Andersson gallrat
och avverkat i flera 4r. De bor vid sin fruktodling nira
0ss.
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Inte minst har vira pojkar Magnus och Peder hjilpt
till vid sagen under kortare och lingre perioder, till stor
nytta. Vidar, barnbarnet, har nu bérjat ndgon enstaka
ging med littare uppgifter.

KUNDER OCH DERAS EFTERFRAGAN
UNDER TIDEN

I bérjan utfordes mest legosagning it gods och gardar
och dven legotorkning. Sedan fanns det ndgra stora
kunder som tritekniska skolor pa slutet av 70-talet och
offentliga uppdrag frin linsstyrelsen. Frin 1974-1980
sagades mycket al till tofflor. Sedan sagades mycket till
histfolk, oftast ek, (histstall och staket). Alltsd mycket
al i bérjan sedan mer bok och annat 16v till skolorna.

Det har varit méinga olika kunder. Det saldes bridor
till metspohandtag i ask till ett svarveri i Blekinge. Det
sdldes 1" briador av bjork och bok ett tag till ett foretag
i Goteborg som sélde det vidare ut till England. Till slut
blev det dock alldeles for lite fértjinst. Det har ocksé
sagats en del ek och fur till ett lokalt féretag som holl pa
med kyrkorestaureringar.

Andra trislag sigades bara lite.

Det var en period pa 8o-talet som vi sdlde »finfur« till
snickerierna. Det fanns en tallskog i nirheten med fina
tallar. Tallarna hade lite réta kring mérgen i rotstockar-
na sd de stora sigverken ville inte ha dem, men vi kunde
sdga fina 2" plank av det. Pa go-talet levereredes ek till
Tycho Brahes anldggning pa Ven. Lite simre ek
levererades till Stenshuvud och ndgra andra naturomra-
den till att gora spanger av.

Nufértiden kommer det flera specialbestillningar av
mindre storlek i stillet f6r stora leveranser som forr
i tiden. Omkring 20045 6kade bestillningarna till
reparation av gamla hus. Till nybyggnation maste virket
vara kontrollerad och (EU) stimplad vilket inte kan
goras pa Jarseke sig. Forutom byggnadsvardarna finns
det mindre snickerier som ér kunder.

Numera ir det nistan bara ek och barr som efterfra-
gas. Men det ir svart att sdga ndgonting om marknaden
nu, for jag sitter mig inte riktigt in i det lingre sdger
Svenne.

LAGRING

Forr fanns det mer fasta kunder som k6pte samma vara.
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D3 sigades nistan 8o % till lagret (utan legosdgning),
men dé var det ritt sikert i forhand att det skulle siljas.
Nufoértiden dr ungefir 8o % bestillning, av detta gar
dock en del till lagring.

Det finns ungefir 150 m’ lagringsutrymme. Manga
kunder behover varorna genast, dirfor dr det bra att ha
ett lager.

Ek, gran och fur har alltid efterfrigats och det siljer
alltid. Dimensionen pa ek och fur dr dock mycket
varierade. For gran idr det mest bridor och reglar som
siljs. Det ér bra att ha lite annat l6vtrid, douglasgran
och négot lirk pa lager.

Jag har inte riktigt statistik om hur mycket det sagas
pa ett ir, men numera kanske roo—200 m? fiardigsdgad.

SPILL

Nir det sdgas blir det en del spill i form av ytor/skalkar,
krympning och sdgspan.

Angaende spill pratar man om utbyte, nimligen den
procentandel av stocken som blir 4mne. D4 riknas
volymen pa lufttorkade dmnen. En klen stock som sdgas
till brador har ett lagt utbyte och dirmed relativ mycket
spill. En stor stock som sdgas till brador har mindre spill
och ett hogt utbyte.

Vi riknade utbytet nir det sdgades 34 x 235 mm
kantade bridor i gran pa Stennersdgen. Dd kom vi pa
70 % utbyte. P4 CD-sédgen blir det mindre spill och ett
hogre utbyte i fall stocken genomségas.

Stockens rakhet kan ocksd uttryckas i utbytesforlust:
hur stor del av stocken férsvinner.

Det dr mojligt att sdga ner utkanterna ocksa, ofta kan
det sdgas ut en liten brida. Men det ir frigan om det ir
virt att halla pd med det. Faktorer som spelar roll:

* tidsatging och hur mycket jobb det 4r
* pris pa flis

* pris pa stock och bridor

* kvalitet pd virket

* energi

* klockslag

* vad vill kunden

* tyngden pd ytorna

Spédn maste siljas for att bli av med det. Men det dr en
mycket liten del av inkomsten. De flesta vill ha antingen



stora mingder eller kutterspan. I borjan var det svirt att
sdlja flis. Hus virmdes upp med oljepannor och sedan
med direkt el. Numera ir det bittre. De kommer hit
och flisar pa plats for leverans till virmeverk. Flis ger
bittre inkomst 4n span men priserna varierar, men span

och flis ar bara en liten del av allt.

MARKNADSFORING

Jag har haft annonser i (framférallt skdnska) tidningar
de forsta 20 dren men inte s& manga pa senare ar. Det
har dven varit ndgra tidningsartiklar. Dessutom fanns vi
i telefonkatalogen och nigon ging i féreningars skrifter.
Numera ir sigen skyltad fran vig 21 och det finns ett
konstverk i trd, av en litauisk bildhuggare, pa 4ngen som
syns fran vigen. De senaste ar har vi haft en hemsida.
Men den viktigaste reklamen 4r nog ryktesspridning.

OVRIGT

For att kunna siga som det gors nu, med manga sma
bestillningar som nistan alltid har brattom, méste det
finnas egen skog till sdgverket. Det 4r mycket krangligt
att hélla pd att kopa trdd, speciellt nir det bara behovs
ndgra fi stockar och det bradskar.
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Denna dokumentation har ju sina begrinsningar.
I detta kapitel diskuteras dessa begransningar och
eventuella uppféljande studier.

AVGRANSNINGAR

Som Svenne siger: »Denna dokumentation giller
allmint om verksamheten hir och jag ir varken expert
eller specialist och har nog glomt en del. Den ir bara
delvis tillimplig pa andra sigverk med andre maskiner,
erfarenheter och forhallanden. Dessutom gor jag ofta pa
andra sitt av olika orsaker t.ex. kan stockar vara sa
vildigt olika. Som kanske framgitt 4r vi ju ocksa
viderberoende, sa det 4r manga faktorer som spelar roll.
Dessutom gor jag ibland fel.«

Sjilv har jag som forfattare upplevt att det dr svart att
dokumentera all Svennes kunskap. I de 4 dr som jag har
varit med pa sdgverket har jag mest lirt mig att ingen-
ting dr svart eller vit. Det 4r sd otroligt mdnga sma
faktorer som tillsammans gor att Svenne viljer att gora
pa ett visst sdtt.

Det 4r vanligt att jag fragar Svenne varf6r han gor pa
ett visst sitt, och ibland har han inte ett direkt svar.
Svaret kommer ofta senare nir han ska forklara sina val
f6r mig.

Det hir ér ju en skriven rapport dir man kan visa
bilder och beskriva hur man gor. Men pa ett sdgverk har
ljud, vider, kinsel pa trid och lukt en stor roll.

Sa for mig ir det tydligt att denna dokumentationen
ror vid ytan av kunskapen. Den ger en bra genomgéng
av jobbet pa sigverket. Men den riktiga kunskapen
sitter nog i hela kroppen och det krivs manga ar av
sagande for att komma &t den.
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NASTA STEG

Niista steg 4r att fi ut denna information till smé-
sdgaren. Mest till nystartare. Det behovs helt enkel mer
smasagare for att hélla kunskapen iging!
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ALLMANT OM SAGEN

- Nir bérjade du din verksamhet

- Hur sag sagen ut nir du borjade

- Vilka maskiner har du anvint
under tiden

- Hur ser en drscykel ut pa sigen

- Har du bilder/ritningar hur det
sett ut tidigare?

INNAN MAN SAGAR

- Léter man bristen i lagret bestim-
ma eller sdgar man sa effektivt
som mojligt?

- Hur viljer man ritt stock till rétt
dimension (i fall man vet vad man
vill sdga)?

- Sorterar du stockarna pé nagot
sitt? Kvalitetsmarkering?

- Vad ir avgérande {6r vilken sig du
anvinder (den liggande eller den
stiende).

- Vilka utgangspunkter finns det
angdende var man ska borja sdga
(t.ex. ta bort »bjenc, ta hinsyn till
befintliga sprickor, fa stocken att
ligga stabilt)?

- Kan man se pé utsidan om det
finns skador eller spianningar
i stocken?

- Vilka sorters stockar skulle du
kalla kringliga?

- Hur tanker man pa sikerheten?

- Finns det stor skillnader mellan
olika trislag angdende vad man
ska tinka pd innan signing?

NAR MAN SAGAR

- Vilka olika steg tar man nir man
sagar en stock?

- Hanterar man olika sorters trislag
pd nagot specifikt sitt medan man
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sdgar? Vad ir skillnaderna i s fall?

- Nir det visar sig att det finns
mycket spanning i en stock, och
amnet borjar vrida och boja sig
under tiden, finns det dd mojlighet
att fi bort en del av spinningen?
Hur ska man da g till viga?

- Hur kontrollerar du om snitten
blir som du hade tinkt (t.ex. sdgas
det rake, ligger stocken stabilt)?

- Ar det svarare att siga storre
dimensioner?

- Hur mycket spill blir det ungefir?

- Hur ofta byter du blad? Ar det
olika blad for olika trislag? Byter
man bladet oftare for vissa trislag?

- Hur tar man hinsyn till sikerheten?

MASKINER OCH SAKERHET

- Vilka ségar har du?

- Vad ir for- och nackdelarna med
sdgarna (finns det begrinsningar)?

- Vilka faror finns det med de tva
olika bandsdgarna och for
kantverket?

- Vilka sikerhetsaspekter ir
viktigast for sdgarna?

- Hur stiller man in maskinen
(hjul) s4 att bandet sitter ritt.

- Vilket underhall krévs pd maski-
nerna?

- Vilka slipanordningar har du?

- Vilka steg tar du i slipningen?

- Ungefir hur lang tid tar planing,
strickning, riktning och slipning
av ett band?

TORKNING OCH FORVARING

- Vilka olika torkmetoder finns?
Vilka anvinder du?

- Finns det nigra grundregler/
principer gillande torkning?

- Hur kan man mita hur torkning-
en gir? Kan man ha koll pa
torkningen? Vilka apparater
finns?

- Hur kan man undvika att triet
bojer eller vrider sig?

- Hur undviker man sprickor
medan man torkar?

- Finns det andra problem som kan
uppstd i torkningsprocessen?

- Vad ir skillnaden i sittet att torka
mellan olika trislag?

- Hur uppskattar du torktiderna?

- Har du ett system for forvaringen?

- Vad ir grundprinciperna nir det
giller forvaring?

- Finns det sirskilda problem som
kan uppsta i samband med
forvaring?

- Vad ir skillnaden mellan olika
trislag?

- Finns det regler f6r hur man ska
férvara/lagra?

EKONOMI

- Hur har sdgens ekonomi sett ut
over tid?

- Har kunderna och efterfragan
dndrats 6ver tid?

- Ar det nigonting som alltid
efterfragas?

- Hur stor andel ir signing till lager
och hur mycket sigas pa bestall-
ning?

- Hur stort lager har du?

- Vad anser du ér virt att ha pa lager?

- Vem ir kunderna?

- Hur marknadsfér du sagen?

- Har du haft anstillda? Om ja hur
manga?

- Hur manga kubikmeter sigar du
paett ar?
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