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ABSTRACT

This thesis investigates the procedures surrounding lifting and what kind of lifting
equipment is used by an experienced carpenter when lifting campaniles. A qualitative
interview was performed with campanile specialist and experienced timber framer Mattias
Hallgren, with years in the field investigating and lifting campaniles with a focus of the
region Vastergotland. During the interview Mattias was sharing his experiences regarding
lifting a certain type of campanile, quite typical for the region, in Swedish referred to as
"Klockbock”. The result shows a variety of different tools to facilitate lifting of a campanile,
but also the procedures showing how to lift a campanile, where these mentioned
resources such as a steel trestle referred to as "A-bock” etc. are valued to be of
relevance. One of the conclusions stated through this thesis is the value of careful
documentation of the object at hand, in this case campaniles, before performing any
operations of it, to learn more about the cultural heritage it represents, about the materials
it is made of, the ancient technology and craftsmanship behind it, as well as an
understanding of the people and the methods that once built this structure. Doing this
helps us as craftsmen of today planning our part of the campaniles history through lifting
it, and doing so with as little heritage harming measures as possible. Further on, a
carefully thought out documentation of the process, can hopefully lead to future
operations being carried out with understanding of the object at hand, and the interest
and respect needed to fulfill those caring measures of historic buildings they so deserve.
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1. Inledning

1.1 Bakgrund

Under utbildningen har vi under tva ar genomgitt tva perioder med inriktning pa hantverket inom
stolpverk och ligetimring. Under dessa perioder har jag upplevt - nagot férenklat - ett fokus pa nybygge
inom stolpverkskonstruktioner och nagot mer fokus pa en kombination av nybygge och lagning inom
liggtimmerkonstruktioner. Aven de fi samtal och demonstrationer som férekommit av lyft och lagning
av stommar har nistan uteslutande kretsat kring liggtimring.

Vid min praktik kom jag i kontakt med Jérgen Réinge i hantverksnitverket Traditionsbirarna.
Traditionsbdrarna dr en grupp hantverkare i Vistergétland som arbetar inom allehanda stérre och mindre
kulturvardsrelaterade projekt, inte sillan med koppling till Svenska Kyrkan och dess byggnader i olika
former. I samband med detta fick jag f6r férsta gingen komma klockstaplar riktigt nira, och dessutom
med en grupp hantverkare som reflekterar kring dem pa ett sitt jag aldrig tidigare gjort. Hur restes dem,
hur ir de konstruerade, vilket virke har man ut till olika delar, var och hur verkar de vanligaste skadorna
uppstd, hur hanterar man dessa skador?

Som tidigare nimnts upplevde jag en avsaknad av kunskap kring hur man gir tillviga for att lyfta
stolpverkskonstruktioner vid reparation, jimfoért med ligetimmerkonstruktioner, som vi i viss min
behandlat under utbildningen. Sa hur gir man da tillviga for att lyfta en stolpverkskonstruktion? Efter
att ha sokt omkring pa internet, diskuterat med hantverkare, och sokt mig igenom litteraturen i
biblioteket verkar samma fenomen rada dir som jag upplevt under utbildningen. I stort sett alla med mer
ingaende hantverksmassiga beskrivningar som jag stott pa kretsar kring liggtimmerkonstruktioner. Det
material jag funnit som berdr dmnet pa internet dr frimst av Amerikanskt ursprung och visar inte med
Onskvird tydlighet genomférande av momenten, och dven i dessa fall ligger fokus allt som oftast pa
nybyggnation - montering -, och inte hantering vid lagning/restaurering - demontering -. Bland det mer
utvecklade material jag funnit, sticker Joacim Hedmans examensatrbete, Lyft av liggtimmerhus (2017), ut
med tydligt fokus pa just lyft infor ingrepp pa konstruktionen och undersékningar av detsamma - men
aterigen, fokus pa liggtimmer.

Vid samtal med hantverkare, med huvudsaklig inriktning pa 4ldre trikonstruktioner, om hur de sjilva
tagit till sig information och utvecklats inom omradet, verkar det vanligtvis rdra sig om
imitationsinlirning och deltagande 1 projekt med andra kunniga hantverkare som frimsta
informationskdlla. ”Mirkligt att det inte finns skrivet - det 4r ju ett s pass vanligt arbetsmoment”, och
liknande kommentarer, har jag fatt héra aterkommande. I dessa samtal har lyft av konstruktionen infér
kommande ingrepp framforts som en kritisk faktor, och nagot som flera jag talar med uttrycker en
avsaknad av i sammanstilld form, just med inriktning pa stolpverkskonstruktioner.

Inledningsvis fanns alltsi en ambition att understka hur man som traditionell bygghantverkare rent
praktiskt gér tillviga fOr att lyfta en stolpverkskonstruktion vid reparationsarbeten. I samrdd med min
handledare Harald Bentz Hogseth kom dock undersékningen att plotsligt riktas mot klockstaplar. Om
man nu skall underséka lyft av stolpverk och man samtidigt kan konstatera brist pd motsvarande
beskrivningar inom klockstaplar, varfor inte anvinda sig av den kunskap som finns och utforma detta
underlag for att pa sa sitt sprida kunskapen och férhoppningsvis kunna bidra med en liten pusselbit i
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hur dessa fantastiska konstruktioner och den kulturhistoriska markor de innebar kan fortsitta bevaras
for framtiden.

1.2 Problemformulering

I ridande litteratur inom inriktning kulturvdard rader det i allménhet och inom Svensk litteratur i
synnerhet brist pa information kring, och beskrivningar av, lyft vid reparation/utbyte av exempelvis
syllstock med fokus pa klockstaplar och liknande former av stolpverkskonstruktioner. Denna brist blir
sarskilt tydlig dd man s6ker beskrivningar ur ett hantverksmissigt perspektiv. I Rapporten Klockstaplar
1 Skara stift framtagen av Traditionsbirarna tillsammans med Kyrkoantikvarie Elisabet Orebdck Krantz,
konstateras att det finns risker med att inte hantera dessa konstruktioner med den varsamhet som krivs
och det kulturella virde de besitter i beaktan. Samt att om arbeten utfors utan respekt for dessa faktorer
riskerar klockstaplarnas kulturella virde att férvanskas, och ev. leda till f6r6dande konstruktiva skador:
“Vi insag att kulturhistoriska virden litt kan ga férlorade om man inte vet vad man har att handskas
med..” (Bygdén, Eriksson, Hallgren & Orebick Kranz, 2014, s. 3). Denna hantverksmissiga process, att
rekonstruera hela eller delar av en konstruktion kan liknas vid begreppet “reverse engineering” (Raja &
Fernandes, 2008) som anvinds fOr att beskriva den process dir en komponent, produkt etc.
analyseras/demonteras och dterskapas som en tolkning av detta undetlag utan ritningar eller
motsvarande hjilpmedel. Virdet i denna hantverksmissiga formdga kan i vissa fall vara avgérande f6r
att kunna bidra till att bibehélla det kulturarv en konstruktion representerar.

1.3 Syfte

Syftet med denna undersékning idr att samla in och sammanstilla den kunskap hantverkare besitter inom
vart niromrade, just med inriktning pa klockstaplar. Detta med syfte att utforma beskrivningar om hur
man som hantverkare kan ga tillviga for att pa ett £6r byggnaden sa respektfullt sitt som méjligt utfora
lyft, och didrmed méjligedra ingrepp for att bevara dessa konstruktioner och bidra till att fylla den
allminna kunskapslucka som rdder idag. Arbetet syftar sdledes till att gbra en processbeskrivning dir
handlingar och material dokumenteras fér att frmedla proceduren lyft av klockstaplar.

Forhoppningsvis kan detta arbete bidra till att fler kan fa upp 6gonen f6r denna byggnadskategori, och
ge upphov till ytterligare undersékningar inom samma kunskapsomrade.

1.4 Fragestallning

Vilka typer av hjdlpmedel ar att betrakta som nédvindiga vid lyft av en klockstapel?
Vilka faktorer ligger till grund £6r om ett lyft av en klockstapel skall genomforas?
Hur gar man praktiskt tillviga fOr att genomféra lyft av klockstaplar?

1.5 Avgransningar

Undersokningen ir vald att avgrinsas till att gilla lyft vid syllbyte i klockstaplar. Valet av ingrepp grundar
sig pa att syllbyte ir, dels ett vanligt férekommande ingrepp som merparten av aktiva timmermadn har
erfarenhet av, och dels dr ett moment diér lyft i ndgon form som regel dr nédvindigt. Detta gér att urskilja
1 flertalet av de rapporter som studerats inom ramen fér denna undersékning (Bygdén et al. 2014;
Hallgren, 2018a; Hallgren 2018b). Undersékningen dr dock avgrinsad till fokus pd lyftet 1 sig, medan
momentet syllbyte huvudsakligen agerar som utgangspunkt fér undersékningens utformning. Dirtill 4r
undersokningen avgrinsad till hur hantverkare arbetar med klockstaplar 1 vart geografiska niromrade,
Vistergotland, med sirskilt fokus pa Skaraborg. Ur rent kyrkligt perspektiv innebir detta i praktiken
Skara Stift. Arbetet dr sirskilt inriktat pa klockstaplar som dr en relativt specialiserad del inom traditionell
byggnadsvard och ndgot som enbart ett begrinsat urval hantverkare har erfarenhet av. Vidare ligger
fokus pa klockstapel av typen klockbock, da denna med god marginal dr den vanligaste typen i
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niromrddet jimfért med den alternativa tornstapeln (Stockhaus 1940). Utifran befintliga killor framgar
att hantverksnitverket Traditionsbirarna, med Mattias Hallgren i spetsen, sannolikt 4r bland de mest
erfarna hantverkarna inom omradet. Med tidigare nimnda avgrinsningar blir det en logisk slutledning
att fokusera undersékningen utifrin de projekt som Mattias Hallgren varit inblandad i, vilket giller en
stor del av klockstaplarna i omradet 1 nirtid.

Notera att undersékningen ér avgrinsad till att omfatta rent tekniska detaljer kring lyft som utférande
och hjilpmedel, och dirfér tas ej hinsyn till aspekter sd som arbetsmiljsikerhet etc. Vilket ddremot ér
ett limpligt mojligt uppslag infér kommande undersékningar.

2. Metod

Undersokningen baserades péd en 6ppen riktad intervju, dér ett grundscenario presenteras (syllbyte), och
ett antal grundteman utifran detta scenario ligger grunden for intervjun (f6r nidrmare innehéll se bilaga
1). Lantz (2013) beskriver den Oppet riktade intervjun som att en vid friaga belyses genom ett antal
fraigeomrdden for att beskriva en upplevelse av fenomenets kvaliteter. Intervjun utvecklades allt mer till
en dialog mellan en kunskapsbirare och student, dir fler och djupare nyanser tilldts trida fram dn om
det hade varit en strikt strukturerad intervju. Den kvalitativa analysen av intervjun blir i stor utstrdckning
deskriptiv till sin karaktdr d4 undersdkningen frimst syftar till att ge information om processen lyft av
klockstaplar for att ocksd bidra med férhallandevis “ny” kunskap inom omradet (ibid, 2013). Aven om
hantverkstraditionen har en gedigen historia sa dr dokumenterandet av denna process ett foérhallandevis
nytt fenomen. Valet av kvalitativ analys grundar sig dirfor pé att fenomenet “lyft av klockstaplar” inte dr
en sirskilt vildokumenterad process vilket gor att fOrsta fragan man bor utforska sdledes handlar om en
Oppen beskrivning av fenomenet snarare dn en kvantitativ mingdbeskrivning. Ansatsen blir siledes bade
induktiv och deduktiv till sin karaktir utifrdn att jag i intervjun utgir fran férutbestimda frigeomriden
som grundar sig i viss teoretisk férkunskap om processen “lyft av klockstaplar”, men som ocksa syftar
till att uppticka nya aspekter av fenomenet (ibid, 2013). Utgdngspunkten utgérs av en hantverkares
erfarenheter och praktik dir han utvecklat metoder for att genomféra lyft genom en samlad erfarenhet
av en mingd olika objekt och konstruktioner.

Tomas Karlsson talar i sin licentiatuppsats “Ramverksddrr — en studie i banksnickeri” om begreppet
“dialog” som nigot som symboliserar ett utbyte hantverkare emellan (i detta fall), som inte riskerar att
pd samma sitt bli en envigskommunikation som en klassisk intervju kan innebira (Karlsson 2013). En
tolkning som jag f6r egen del dr helt enig med. Jag tror ocksa att dialogen Sppnar f6r nya vigar utanfor
ramen som en fast intervjusituation riskerar att ldsas i. Karlsson begrundar ocksa begreppet dialog som
nagot internt man som ldsare kan anvinda med sig sjilv, for att formulera tilligg till ndgot man upplever
en avsaknad av, eller utvecklar ett resonemang i en text utdver det som den siger i sin befintliga form
(ibid 2015). Detta dr ndgot jag personligen tror kan vara en vital del av inldrning, dvs den ddr man
anvinder och utvecklar sin slutledningsférméga pa det sitt Karlsson beskriver. Jag dr av uppfattningen
att denna metod kan géra stor nytta genom anvindning i samband med pedagogiska verktyg som
processbeskrivning som kombinerar text och illustrationer.

Den aktuella intervjun blir siledes en intersubjektiv process vilket beskrivs av Tina Westerlunds (2017)
“Metoder i Tridgirdsmistarens férokningsmetoder”. 1 uppsatsen refererar hon till Odman (2007) som
papekar att vir forforstielse paverkar vilka aspekter vi anligger pa det vi underséker, vilket ger bade
riktning 1 s6kandet och hjilper till att tolka informationen och sitta in den i ett sammanhang. Utifrin
den 6ppna karaktiren i intervjun mellan mig och Mattias Hallgren utgdr saledes min férforstielse en del
i dialogen. Som jag tidigare beskrivit omfattar min teoretiska kunskap inom stolpverkskonstruktioner det
som foérekommit inom ramen for utbildningen, och min beprovade erfarenhet enstaka lyft av en
stolpverkskonstruktion (dock ej klockstaplar) som en del 1 utbildningspraktiken. Jag har dnnu inte nigon
egen erfarenhet av att delta i lyft av klockstaplar, varken fore eller inom ramen f6r denna undersékning.
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Min ringa kunskap ligger dock till grund for vilka fraigeomraden som valts ut f6r att belysa processen lyft
av klockstaplar.

Intervjun har genomfdérts genom ett personligt mote, och informationsinsamlingen genom en
kombination av ljudinspelningar och anteckningar. Materialet har direfter bearbetas dir relevant
information valts ut och sammanstillts fOr att soka besvara undersékningens fragestillningar. Det fanns
initialt en 6nskan om att medverka vid praktiskt utférande vid lyft av klockstapel for att ocksd kunna
observera och fotografera de aktuella processerna. Dock har det inte funnits nagot aktuellt projekt att
delta i inom ramen f6r denna undersékning da jag inte funnit nagot pagiende projekt i ndromridet.

Joacim Hedman (2017) lyfter i sitt examensarbete fram varfér han valt att anvinda sig av en kvalitativ
metod jamfort med kvantitativ. Skilet till detta uppges vara att det rér sig om “djupgaende forstielse f6r
informanternas egna erfarenheter och tillvigagangssitt som ér av intresse” (Hedman, 2017. s.12). Utifran
min tolkning dr det nidgot som jag sjilv dr helt enig med. Jag utgir dirfor frin samma perspektiv i mitt
val av metod, framfor statistiskt underlag, som grund for forstielse av och reflektion kring
hantverksmassiga beslut.

Slutligen 4r malet att framstilla en kronologisk beskrivning av moment inom lyft genom en kombination
av beskrivande text och 3D-modeller av hela lyftprocessen med berdrda konstruktionsdelar och aktuella
lyfthjilpmedel. Syftet blir saledes att utforma en generell beskrivning av en procedur. En procedur
paverkas dock alltid av att det ska bli en produkt 1 ett specifikt ssmmanhang vilket Westerlund (2017)
papekar i sin avhandling. Denna uppsats generella processbeskrivning kommer saledes inte att kunna
omfatta de olika betingelser, omstindigheter och férutsittningar som styr utférandet av proceduren i en
naturlig miljé da detta kridver individuella bedémningar utifrin respektive situation. Dessa olika
betingelser kommer dock i viss utstrickning kommer att ndmnas i undersékningsdelen.

2.1 Intervjuobjekt
Mattias Hallgren

Driver Hallgren Hantverk, som del av hantverksnitverket Traditionsbérarna.

Verksam inom: bland annat traditionellt bygghantverk, byggnadsrekonstruktioner och reparationer inom
kulturmiljovarden. Antikvarisk teknisk byggnadsundersékning. Aven delaktig inom forskningsprojekt
vid G6teborgs universitet.

Utbildning: Dacapo hantverksskola i Mariestad.

Geografiskt verksamhetsomrdde: Utgdr ifrdn Forsvik utanfér Karlsborg. Arbetar mycket inom
Vistergotland, men dr dven aktiv i projekt bade i 6vriga Sverige, och 1 vissa fall dven internationellt.

Sdrskild inriktning: Mattias hatr sedan 2012 arbetat aktivt med klockstaplar, féretridesvis inom Skara stift.
Kanske utan motstycke han har i detalj undersékt en stor mingd klockstaplar i omradet, 27 av dessa i
samband med arbetet till rapporten Klockstaplar i Skara stift utfort tillsammans med timmermiénnen
Bengt Bygdén, Daniel Eriksson, och Kyrkoantikvarie Elisabet Orebdck Krantz. Utifran befintligt
forskningsunderlag och rapporter att déma dr Mattias hallgren att betrakta som en av de mest
kompetenta hantverkarna vi har inom omradet, och med sitt intresse f6r dokumentation, undersdkning
av metoder och engagemang f6r antikvariska aspekter, 4r min bedémning att han 4r en limplig person
att intervjua for underskningen.

2.2 Begrepp och ordlista

Nedan redogérs f6r de begrepp och definitioner som kommer att dterkomma i denna undersékning,

A-bock - lyftrige i stal, f6r ndrmare beskrivning se fig. 5.
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Bocksyll - Syllstocken 1 klockbocken.

Foljare - Vertikal anordning - vanligt férekommande i fyrkantsagat timmer - fist i stomme f6r att férdela
last 1 samband med lyft.

Friligga - Att avlasta en viss del i en konstruktionen si att denna kan flyttas, tas bort eller justeras.

Hjirtstock - Den stock som dr placerad i mitten av klockbocken. Hjirtstockarna omger klockorna.
Lyfthjdlpmedel - Praktiska hjdlpmedel f6r att genomféra lyft sisom foljare, domkraft, stroppar etc.
Lyftpunkt - Placeringen for vilken lyftutrustningen placeras fOr att utfora sjilva lyftet.

Stédben - Det ben som gér ut vinkelritt mot bocken.

Tvirsyll - 4r den syllstock som dr placerad mellan stédbenen, och 16per tvirs klockbockssyllarna.

3. Befintlig kunskap och teoretiskt utgangslage

3.1 Lyftprocesser

Definition av Lyft: S4 hur definieras egentligen ett lyft? Nationalencyklopedin beskriver fenomenet enligt
foljande: ”...f6ra rakt uppat genom luften; vanl. frin vilolidge pd underlag...”, vidare ligger de till ’vanl.
med muskelkraft” (Nationalencyklopedin u.4), nigot som denna undersékning visar inte behéver vara
det enda alternativet.

Av vad jag funnit inom litteraturen med inriktning pa lyft av konstruktioner infér syllbyte och andra
motsvarande dtgirder som kriver lyft, har jag hittills funnit att fokus till absoluta merparten ligger pa
liggtimmerkonstruktioner. Enbart ett fital rapporter berér lyft av stolpverkskonstruktioner, dn firre
avser lyft av klockstaplar. I Knutsens presentation Jekking av tunge trekonstruksjoner presenteras en
arbetsordning med principer som anses nédvindiga infor lyft av en tung trikonstruktion, principer som
ir sa generella att det kan anses vara av relevans dven for lyft av stolpverkskonstruktioner inom
klockstapar. I stora drag handlar det om att skaffa sig en god kinnedom om konstruktionen som ska
lyftas, kartldgga samtliga skador, planligga reparationer och metoder, inférskaffa relevant utrustning, val
av limpliga lyftpunkter, sdkring av byggnaden, uppstart och genomférande och slutligen avslutning samt
nedmontering (Knutsen u.4.).

I Hedmans examensuppsats (2017) har han intervjuat fem timmermin med fokus pa lyft av
liggtimmerkonstruktioner. I avsnittet som berdr planering infor ett lyft beskrivs av samtliga informanter
att det 4r virt att ldgga tid pa att gbra en férsta grundplanering med avseende pa bland annat placering
av lyftpunkter, val av lyftutrustning samt genomging av kommande reparationsmoment. Flera
informanter beskrev att exempel pa problem som annars ofta uppstar ir att lyftutrustning riskerar att
hamna 1 vigen under reparationsfasen. Vid planering infér lyftet bér man ga genom alla kommande
moment for att undvika att behova flytta utrustningen mer dn nédvindigt.
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Anders Frostrups Rehabilitering - Konstruksjoner i tre (2008) 4r en mycket 6vergripande samling som
bland mycket annat ocksa till viss del beror syllbyte/lagning av syllstock inom stolpverk. De modeller
som beskriver lyftmoment, bland annat med hjilp av domkraft och foljare, i text och illustrationer syftar
dock i samtliga fall till liggtimmer. I de fall atgdrder pa stolpverkskonstruktinoer kommer pa tal, saknas
helt illustrationer 6ver eventuella lyftmoment. Frostrup tar dock upp visentliga delar av lyft i form av
sikerhetsaspekter kring val av utrustning. Gillande lyft med hydrauliska domkrafter poangterar han att
valet pa domkraft bor falla pd en som har en teoretisk lyftkapacitet som motsvarar dubbla vikten av det
som skall lyftas. Han lyfter dven vikten av att ha tillging till ett flertal domkrafter och lyftpunkter och
dirmed moijliggdra for att lyfta konstruktionen vixelvis efter behov, samt att det 4r av yttersta vikt att
dombkrafterna alltid placeras pa ett stadigt och plant underlag f6r att férdela kraften jimnt och minimera
risken att en lyftpunkt ger vika. (Frostrup, 2008)

Hantverksnitverket Traditionsbirarna, verksamma féretridesvis runt om i Vistergétland, har
sammanstillt diverse rapporter och sammanfattningar éver utférda arbeten dir lyft framgar vara en vital
del i projektet (Hallgren, 2018b). Lyften som moment och utférandet av dessa framgar, men ligger i sig
sjilva dock inte i fokus (Bygdén, 2014). Detta skulle jag misstinka beror pd att rapporterna frimst ir
utformade utifrdn ett antikvariskt perspektiv, och ofta riktade till fastighetsdgare dir mer detaljerat
hantverk sdsom materialval, bearbetning och liknande utférda atgirder ligger i fokus, medan
kringliggande faktorer snarare omnimns indirekt.

Brita Stockhaus skrev om svenska klockstaplar i Fornvinnen 1940. I hennes inventering beskrivs att det
da fanns omkring 450 klockstaplar i Sverige, varav de flesta dterfinns i Vistergotland och Uppland
(Stockhaus, 1940). I Skara stift, som utgdr en storre del av Vistergbtlands omride, finns omkring 140
klockstaplar kopplade till Svenska kyrkan. Dessa dr placerade vid sockenkyrkor, kapell, stadsdelskyrkor,
torsamlingshem, stiftsgardar, gravkapell och folkhdgskolor. Det totala antalet staplar dr dock stérre da
denna kartliggning inte inkluderar klockstaplar pa ddekyrkogardar eller friliggande begravningsplatser
(utom i undantagsfall). Av dessa har 63 staplar daterats till 1900-talet, 14 staplar har daterats till 1800-
talet, ett 40-tal staplar har daterats till 1700-talet, 20 staplar till 1600-talet och tre staplar kan ha sitt
ursprung i 1500-talet. Utformningen varierar frin att vara helt inbyggda, delvis inbyggda eller
kombinerade stigluckor och klockstaplar. (Bygdén et al. 2014)

3.2 Historisk bakgrund

Klockringningen f6r att kalla till gudstjdnst har sannolikt kommit till Sverige med kristendomen. I
Stockhaus (1940) beskrivs att de forsta klockorna var mindre och smidda. Forst pa 1200-talet f6rekom
de stora, gjutna klockorna som behévde hinga hogt och fritt “sd att deras klang kunde héras vida
omkring” (Stockhaus, 1940. s, 337). Nir de nya storre klockorna skulle hingas upp si flyttade man ofta
ner dem i en stapel. Stockhaus beskriver att det kan ha foranletts av att torngluggarna var f6r sma for
dessa storre klockor, och att man dirfor inte ville skada kyrktornet. Man kan ocksa ha varit ridd £6r att
de gamla valven inte skulle tidla pafrestningen av den stérre och tyngre klockan. Det blev till slut praxis
att klockan skulle placeras i en stapel och under 1600-talet hade nistintil varje kyrka en separat stapel,
oavsett om kyrkan hade ett torn eller ¢j. I kyrkbalken i Aldre Vistgétalagen aterfinns forsta litterira
beldgget f6r klockstaplar. Dir beskrivs dven att klockaren blir botfilld om klockan faller ner i huvudet
pa ndgon och slar ihjil eller skadar denne. (ibid, 1940)

Under 1700-talet sker dock dterigen en férindring da klockorna pa nytt placeras i tornen igen, antingen
i nybyggda eller gamla torn. Detta ledde fram till ett utrotande av staplarna vilket dven fick st6d av ett

kungligt pabud ar 1759 enligt foljande: Az sarskildte klockstaplar av trad, undvikas och besparas och i stallet

klockorna dar det sig gora later, och utan kyrkowalfwens fara ske kan, flyttas uti stentorn. (Stockhaus, 1940. s, 339)
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Fig. 1 Till vanster, lllustration visande klockbock ur tva perspektiv. Till hoger, illustration visande
tornstapel. (Bygdén et al. 2014)

3.3 Tva typer av klockstaplar

Klockstaplar. Klockstaplar kan grupperas i tvd grundmodeller, klockbockar och tornstapel/klocktorn.
Klockbocken, har en enklare konstruktion och ir den mest férekommande i Sverige (Stockhaus, 1940).
Antalet klockor avgér antalet bockar i konstruktionen. Stockhaus ger foljande beskrivning av
konstruktionen pa klockbockarna:

“Den bestdr 1 huvudsak av tre parallella syllar som skiras av en fjirde. I skidrningspunkterna resa sig tre
hjirtstockar, som strivas av skrastillda strivor. Hjirtstockarna f&renas upptill av tvirstockar och
klockkammaren vilar pd strivor och konsolstrivor. Denna konstruktion férenklas eller kompliceras
sedan allt efter rad och ligenhet.” (Stockhaus, 1940. s, 341)

Klockbocken férekommer frimst i sédra och mellersta Sverige. Konstruktionen férekommer bade
Oppen och inbidddad med sadeltak och huvar. Den 6ppna klockbocken éterfinns mer samlat kring i
Sédermanland och Nirke, 1 sydvistra Sméland och mellersta Vistergétland (ibid, 1940). Med tiden har
klockbockarna ofta klitts in i syfte att skydda frin vider och vind, siledes en sekundir féreteelse. Den
dldsta och vanligaste takformen utgérs av tva korsade sadeltak med en spira pa mitten. I Vistergétland
kldddes ofta bockarna in sd att grundplanen blir 6- eller 8-kantig.

Tornstapeln. Tornstapeln ir siledes mer ovanlig i omradet Vistergétland. Enligt Peringskilds teckningar
av Vistergotlands kyrkor fran slutet av 1600-talet gar det att bilda sig en uppfattning om hur omfattande
det varit med tornstaplar i Skara stift. Dock rader en 6verrepresentation av teckningar 1 den norra delen
av omrédet. Flera av de tornstaplar som nu forsvunnit har varit av pyramidformad karaktir. Dessa
pyramidiska torn dr ofta helt spanklidda, men ibland kliddes enbart huven (Ibid, 1940). Peringskiélds
teckningar visar att det funnits ett trettiotal kyrkor som haft en tornstapel i Skara Stift varav de bevarade
gar att beskdda i Ekeskog, Vad, Gravbick och Norra Fagelds (Bygdén et al. 2014). Konstruktionen ir
uppbyggd av en form av ramverk som stir antingen direkt pa grundstenar alternativt pa en syll ner pa
grundstenar. I mitten aterfinns ibland en hjirtstock, vanligen centralt placerad mellan klockorna.
Stolparna bildar en rektangulir form som lutar svagt indt pa alla fyra sidor. Dessa stabiliseras av
snedstravor i olika former och binds samman med tvirplank, placerade en bit under klockorna.
Gemensamt for konstruktionen av tornstaplar dr att samtliga konstruktionsdelar befinner sig inom ramen
tor vigglivet, till skillnad fran klockbocken dir stédbenen sticker ut vinkelritt frin bocken, och didrmed

Grundstenar
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bryter den rektangulira ram bockarna bildar. En torspira eller ett pyramidtak utgér ofta tornstapelns
avslut (Bygdén et al. 2014).

3.4 Hantverksdokumentation — en metodutveckling av Traditionsbararna

Den rapport som ligger nirmast till hands som teoretisk utgangspunkt fér undersdkningen ir
Traditionsbdrarnas rapport Klockstaplar i Skara stift (Bygdén et al. 2014). I rapporten konstateras att det
saknas mycket forskning avseende sivdl klockor som klockstaplar. Forfattarna podngterar att
kulturhistoriska virden litt kan gi férlorade vid renoveringen av klockstaplar om man inte vet vad man
har att handskas med. Sdledes utgjorde ett av syftena med deras rapport att just “utveckla en metod och
ett forhallningssitt f6r reparationer och underhall av klockstaplar 6t att deras kulturhistoriska virden
inte ska gé férlorade” (Bygdén et al. 2014, s. 9). De betonar att klockstaplarnas virde maste virnas och
dirfor dr det av stor vikt att dokumentera stapeln noggrant fore dtgird, for att biade fd kunskap om
material, teknik och forstdelse for tidigare hantverkares tekniker. Metoden bygger siledes pa att alltid
gbra en noggrann undersékning och dokumentation av stapeln som utmynnar i ett protokoll dir samtliga
detaljer och antikvariska virden noteras. Detta ligger sedan till grund f6r att kunna géra mer genomtinkta
atgirder och med hinsyn till klockstapelns virden. Unders6kningen kan utgdra ett underlag £6r vard-
och underhallsplaner som i sin tur blir ett verktyg f6r dtgirdsplaner om det finns ett renoveringsbehov.
I rapporten poingteras vikten av att inkludera fastighetsskétare och forvaltare vid dokumentationen for
att det kulturhistoriska virdet ska kunna bevaras langsiktigt. Planen bor dven inkludera hantverksspar
med bade stora och sma antikvariska virden. Det immateriella kulturarvet dr viktigt att dokumentera i
form av hur tidigare hantverkare tinkt och gjort arbetet. Nir man genomfor reparationsarbeten av
stapeln férsvinner ofta spar av byggnadens historia varfér kontinuerlig dokumentation blir virdefull. 1
rapporten betonas att hantverkare med intresse och erfarenhet av att arbeta med byggnader av
kulturhistoriskt virde bor anlitas f6r reparationsarbeten. De ldgger dven tyngd vid att man i samband
med reparationer bor respektera ursprungliga metoder och byggteknik som visat sig vara fungerande i
miénga hundra dr. Sammanfattningsvis beskrivs att “hantverksdokumentation leder f6rhoppningsvis till
en kvalitetsh6jning pa arbetena och ett Okat intresse for att utfGra mer omsorgsfulla reparationer”.
(Bygdén et al. 2014, 5.119)

3.5 Exempel pa lyft av klockstaplar

Den metod f6r hantverksdokumentation som beskrivs ovan har nyligen anvints av Mattias Hallgren f6r
att dokumentera tvd specifika reparationer av klockstaplar i Vara pastorat, Skara Stift (Hallgren, 2018a;
Hallgren 2018b). Dessa tva lyftprocesser genomlyses mer detaljerat i detta avsnitt men for att studera
renoveringen 1 sin helhet bér man syna dessa respektive hantverksdokumentationer. Fallen utgér tva
exempel pa Hallgrens samlade erfarenheter, som siledes ocksa ligger till grund fér den generella
beskrivning av lyftprocessen som kommer att presenteras i undersékningsdelen.

Sodra Lundby. S6dra Lundby klockstapel dr av typen klockbock och har troligen sitt ursprung frin mitten
av 1700-talet. Denna specifika stapel var den allra sista stapeln i stiftet som dnnu inte elektrifierats. Vid
forsta inventeringen av S6dra Lundbys klockstapel konstaterades att klockstapelns birande stomme hade
omfattande rotskador. Analysen gjordes att orsaken till skadorna berodde pa att marknivan stigit under
aren och dirmed kommit upp &ver botten pa syllarna och att det inte funnits ndgon distans for
ventilation. Saknas luftspalt mellan stockarna och panelens baksida sa 6kar fukthalten och medfor
dirmed en grogrund for r6ta, svamp och insekter. Reparationsarbetet inleddes med att stapeln riktades
upp sd att den fick tillbaka sin tidigare form, genom lyft med A-bockar som monteras pa tre av stapelns
ben. Hallgren (2018b) betonar att klockstapeln dr byged efter godtyckliga 6gonmatt, och saledes kan den
aldrig komma tillbaka i ursprungslige och detta ir inte heller 6nskvirt. Efter att uppriktning, riggning
och strivning gjorts genomfordes upplyftningen, med totalt lyft om 10 centimeter. Vid detta lyft
anvindes en 20 tons domkraft pa varje stillningstorn. Nir lyftet var genomfért pallades det upp med
klossar pa byggnadsstillning under limtribalkar som fésts 1 klockbockarna sa att tyngden inte vilade pa
dombkrafterna. (Hallgren, 2018b)
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Léngium. Reparationen av Lingjums klockstapel inleddes med att stapeln skulle fa en ny panelklidsel.
Man upptickte dock att stapelns stockar var ruttna och att flera knutpunkter var 16sa, och precis som
vid inventeringen av Sédra Lundys klockstapel kunde man se att marknivan var uppe 6ver syllarnas
underkant. Aven denna klockstapel ir av typen &ppen klockbockskonstruktion som ursprungligen bygets
helt i ektimmer. Under inventeringen kldddes all panel av stapeln for att Gverblicka skadorna och planera
relevanta atgirder. Dokumentationen visade att flera av bockbenen hade 4ldre reparationer som var mer
eller mindre vil genomférda. Det beskrivs dven att virket for de ildre reparationerna varit av simre
kvalitet 4n man Onskat. Liknande den stapel som finns 1 S6dra Lundby har Lingjums stapel varit
“oklddd”, utéver ett lock pa benen. Det oklidda virket bedémdes ha klarat sig béttre. Hallgren (2018a)
resonerar om att panelen som inte fungerat mot vattenintringning har skapat en komposterande effekt
pa stapelns syllar och ben. Infér planeringen av lyft valde Hallgren att avlasta del f6r del, till skillnad fran
Sédra Lundby som lyftes upp hel, for att byta ut skadade stockar. Aven i detta fall anvindes
specialkonstruerade A-bockar som fistes i benen med tappar och stora skruv. Direfter anvindes
dombkrafter {61 att halla upp stapeln 1 6nskat lige. (Hallgren, 2018a)

4. Lyft av klockstapel

4.1 Allmant

Undersékningen baseras pa en intervju mellan undertecknad och timmerman Mattias Hallgren, och
dmnar med en sammanstillning utifrin var dialog i kombination med 3D-modeller besvara ett antal
fragestillningar rérande lyft av klockstaplar.

Spakspel
Spakspelet dr en form av handdriven vinsch, med

vajrar

I botten av benen finns svetsade platar for
styrning av justerbara fotter av samma typ som
anvinds till byggnadsstillning.

Fig. 2. Spakspel. (Clas Ohlson
u.a.)
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4.2. Att lyfta en klockstapel

Hallgren talar under intervjun om lyft av klockstaplar (i grunden relevant f6r majoriteten av lyft av
konstruktioner) som en stegvis process utifran ett antal vitala moment och hjilpmedel, var dialog i imnet
sammanfattas enligt f6ljande.

4.2.1 Lyfthjalpmedel

Foljande tekniska lyfthjilpmedel f6rekommer i samband med de angivna metoderna:

4.2.2 Forutsattningar for lyft
Vilka foérberedelser bor ligga till grund f6r ett lyft?

1. Féorsta steget ir att analysera/bedéma/identifiera var trycket i konstruktionen ursprungligen
var avsett att gd ner. Dvs i vilka punkter har lasten gitt ner i, och hur har det férdelats Sver dessa
punkter.

2. Identifiera skador, dokumentera noggrant samtliga upptickter i detta moment (om panel finns
avldgsnas denna vid behov under skadeinventering, annars vanligtvis mellan moment 4-5).

3. Identifiera eventuell lutning i konstruktionen. Symmetri dr sillan helt nirvarande i dessa
konstruktioner. Dirfér dr det viktigt att s6ka avgdra huruvida nigon konstruktionsdel avviker
extremt fran vad som i 6vrigt anses normalt 1 konstruktionen. Om nigon avvikande lutning uppticks
krivs att identifiera vilka bakomliggande orsaker som finns for dess uppkomst och huruvida dessa
innebdr en risk f6r klockstapelns fortlevnad. Sammanvigningen av denna analys skall siledes leda
fram till beslut - Skall denna lutning litas vara kvar, eller korrigeras?

4. Avligsna ev delar som potentiellt kan utgdra hinder f6r kommande lyft, s som panel och liknande.
Nir stommen idr frilagd och de praktiska forberedelser som krivs pd sjilva klockstapeln ér
genomforda genomfors en dokumentation av konstruktionen innan atgirder pabérjas. Rita i detta
steg dven upp en skiss 6ver grundkonstruktionen och markera var krafterna hamnar f6r att utifrin
denna kunna ta spjirn infor nista steg.

5. Planering av arbetsflodet. I detta steg dr det enligt Hallgren en stor fordel - nirmast en
forutsittning - att samtliga hantverkare som skall delta i arbetet 4r delaktiga och att man gemensamt
reflekterar kring de inblandade momenten f6r att etablera en kronologisk plan 6ver respektive
moment genom hela processen.



Pelardomkraft/Cylinderdomkraft

Pelardomkraften dr en konstruktion som erbjuder
stor lyftkraft i ett kompakt format. Lyfthéjden
blir inte lika omfattande som vissa andra typer
som domkrafter. Den dr vanligen forsett med
justerskruv for fininstillning av lyftpunkt. En
limplig birkraft anses vara 10-20 ton, vilket
borgar f6r en mer stabil konstruktion jamfort
med mindre cylinderdomkrafter, och limnar
utrymme for sdkerhetsmarginal i férhallande till
det som skall lyftas.

Rundsling

Rundslingen anvinds i beskrivningarna i samband
med spakblock (se separat beskrivning). De dr
sikerhetsklassade och tillverkade i syrabestindig
polyester. Dirtill firgkodade efter Maximalt
angiven last.

A-bock

Tillverkad av U-profiler i stal. Bor vara sapass
grovt dimensionerade att de klarar last f6r god
marginal 6ver vilken de kommer utsittas. I denna
version dr delarna sammansatta med bult sa att
bocken kan demonteras vid frakt. De horisontella
balkarna ar forsedda med hal f6r bult/gingsting
sa att bocken kan fistas i den del som skall lyftas.

I botten av benen finns svetsade platar for
styrning av justerbara fotter av samma typ som
anvinds till byggnadsstillning. Med hjilp av dess
kan hojden efterjusteras da lyft dr genomfort, och
dirmed bidra till att stabilisera konstruktionen.
Den breda basen gynnar stabiliteten, och ger dven
gott om utrymme kring konstruktionsdelen.

Fig. 3. Pelardomkraft. (Weber UK
Ltd. u.d.)

Fig. 4. Rundsling. (CERTEX
Svenska AB u.a.)

<&

@
Fig. 5. A-bock enligt Mattias
Hallgrens modell. (lllustr. av
férfattare, 2019.)
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4.2.3 Lyftprocesser

I detta steg ligger fokus pa det faktiska lyftet av konstruktionen. I detta skede beskriver Hallgren det som
att processen i stora drag dr uppdelad i ett antal vitala steg.

1. Riggning. [ detta steg monteras den uppsikring man beslutat om i tidigare steg. De
uppsikringshjilpmedel som Hallgren beskriver i intervjun kretsar i huvuddrag kring féljande:
Stodstrivor. Vanligtvis av bridor eller plank med limplig dimension som fists mellan tva
konstruktionsdelar, normalt sett f6r att ge extra stadga till en av dessa delar.
kortlingar. Korta bitar av plank eller timmer, t.ex. for att bygga upp stabilitet eller mothall mellan
hjirtstockar.

Rundsling och spakspel. Anvinds bla. for att hjilpa till att dra samman konstruktionsdelar,
alternativt mellan en del av klockstapeln och extern objekt for att dra en konstruktionsdel i en viss
riktning.

Balkar med stéd i form av byggnadsstillning. Denna struktur agerar “vilostéd” for konstruktion
efter det att den blivit upplyft. Detta kan anvindas bade vid enstaka komponenter som t.ex. bockben,
eller i vissa fall f6r hela klockstapeln.

Diverse bitar av timmer och kilar efter behov. Anvinds for att palla upp, som distanser och for
att fylla ut i vinklar ddr mellanrum uppstar t.ex. mellan en konstruktionsdel och en lyftanordning.

2. Montera lyftanordningar. De anordningar som Hallgren anvinder sig av i1 sina metoder dr en
egenkonstruerad A-bock, foljare i kantat timmer, i dimension efter belastning, samt limtribalkar
tillsammans med byggnadsstillning.

3. Lyft. I detta steg genomférs det faktiska lyftet. Det som i beskrivningen av Hallgren framstar som
det minst intensiva momentet sett till arbete, men det helt avgérande i sammanhanget, och for att
mojligedra efterfoljande reparationsarbeten. Foljande illustrationer beskriver med kortfattade
kommentarer respektive lyftmoment, enligt de metoder och konstruktionsdelar Hallgren tar upp
som , 1 sammanhanget, vanligt férekommande, och relevanta att ha kinnedom om.

21



Lyft av Bockben.

Illustrationen visar lyft av bockben i tre steg. Det
aktuella bockbenet dr av fortydligande skal rédmarkerat i
bild.

A-bocken sitter monterad med gingsting i bockbenet.
Med hjilp av en pelardomkraft med stéd mot en
fyrskiring pressas A-bocken dr dirmed benet lings
domkraftens riktning vilket leder till frigérande av
sylstocken. Olika variationer av underlag for fyrskiring
forekommer, detta bor anpassas efter underlaget i
situationen.

(Samtliga illustr. av forfattaren, 2019)

Figur 7. Bla pil anger lyftriktning vid
genomfdrande av lyft.

Figur 6. Bockben fére lyft med
stddstravor och A-bock.

Figur 8. Bockben efter lyft. H6jden
bibehalls m.h.a. A-bockens
justerbara fotter.
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Lyft av Stédben.

Illustrationen visar lyft av stddben i tre steg. Det aktuella
stédbenet dr av fortydligande skil rédmarkerat i bild. Lyft av
stodben idr rent grafiskt nidstan identiskt med lyft av bockben.
Sjilva lyftet ter sig mojligen identiskt men visas likvil dd
konstruktionsdelen dr sapass avgorande f6r klockbockens
konstruktion att den bor tas med.

A-bocken sitter monterad med gingstang i stodbenet.Med
hjilp av en pelardomkraft med stéd mot en fyrskiring pressas
A-bocken och dirmed benet lings domkraftens riktning vilket
leder till frigbrande av syllstocken. Olika variationer av
underlag for fyrskiring férekommer, detta bér anpassas efter
underlaget i situationen.

(Samtliga illustr. av forfattaren, 2019)

Figur 9. Bockben fére lyft med
stodstravor och A-bock.

g

Figur 10. BIa pil anger lyftriktning vid Figur 11. Bockben efter lyft. Hojden

genomférande av lyft. bibehalls m.h.a. t.ex. limtrédbalk infast i
hjartstocken péa stéd mot bockar eller
stallning.
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Lyft av Hjirtstock.

Illustrationen visar lyft av hjirtsock 1 tre steg.
Den aktuella hjirtstocken ir av fortydligande
skil rédmarkerat 1 bild.

En f6ljare i form av en fyrskiring sitter
monterad med gingsting i hjirtstocken. Med
hjilp av en pelardomkraft pressas foljaren och
dirmed hjirtstocken lings domkraftens riktning
vilket leder till frigbrande av sylstocken.

(Samtliga illustr. av férfattaren, 2019)

Figur 12. Bockben fére lyft med
stédstravor och A-bock.

Figur 13. Bl& pil anger lyftriktning vid Figur 14. Bockben efter lyft. H6jden

genomfdrande av lyft. bibehalls m.h.a. t.ex. limtrabalk infast
i hjartstocken pa stoéd mot bockar
eller stallning.
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Lyft av hela klockstapeln.

Denna metod avviker frin de tidigare i och med det att
hela konstruktionen lyfts jamfért med en del i taget som
i 6vriga beskrivningar. Syllstockarna ér i detta fall
rédmarkerade for att tydliggéra grinserna mellan de
upplyfta och kvarvarande delarna. Denna metod innebir
(oftast) ett mer omfattande arbete, men kan vara ett
adekvat alternativ i fal da samtliga syllstockar behéver
bytas ut, eller vid ev. utgrivning/undersékning av grund
etc.

I detta fall Iyfts hela klockbocken genom en anordning
av limtrabalkar infista med gingsting i respektive bock,
vilandes pa fyra lyftpunkter. Med hjilp av fyra
pelardomkrafter med stdd en byggnadsstillning
limtrabalkarna och dirmed hela klockstapeln upp, vilket
leder till frigbrande av samtliga syllstockar.

(Samtliga illustr. av forfattaren, 2019)

Figur 15. Bockben fére lyft med
stddstravor och A-bock.
IR

Figur 16. Bl& pil anger lyftriktning vid Figur 17. Bockben efter lyft. Hojden
genomfdrande av lyft. Hallgren bibehalls m.h.a. t.ex. limtrabalk infast i
betonar vikten att att varsamt hoja de hjartstocken pa stéd mot bockar eller
fyra lyftpunkterna samtidigt. stélining.
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4. Friliggning. Hir avligsnas alla de delar som inte skall vara kvar. Hallgren beskriver detta moment
som en kombination av rivning/demontering av skadade konstruktionsdelar och arkeologi. I detta
steg kommer man ndmligen 4t att griva ur under den skadade syllen och griva fram, och justera
limpliga grundstenar f6r den nya syll som skall sittas pd plats. Hallgren talar vidare om de diverse
fynd man kan st6ta pa i samband med grivning i de aktuella kyrkliga miljéer, och betonar vikten av
varsamhet och dokumentation.

5. Genomf6r reparation/utbyte av skadad syll. Detta steg som gir in pa timmerarbeten utvecklas
inte ytterligare dd fokus i unders6kningen ligger pa lyft. Hallgren patalar dock vikten av att det nya
virket som sitts pa plats skall vara torrt, samt att de nya delarna mycket omsorgsfullt skall anpassas
efter Ovriga konstruktionens dimensioner och forutsittningar. Dirmed kan insatsen bidra till att
klockstapeln huvudsakligen kan férdela trycket pd bockbenen och dess grundstenar, och ddrmed i
mojligaste man 4terfd sin forna stabilitet. Hallgren talar under intervjun om en strdvan att férdela
trycket med ca 40 % i hjdrtstocken, och 60 % i bockbenen (dvs 30 % per ben).

6. Slapp ner konstruktionen och njut av hur ett vil utfért arbete syns och kidnns nir samtliga delar
sitter pa plats med passform som stirker konstruktionen f6r méanga ar framéver.

4.3 Resultatredovisning

Vilka typer av hjdlpmedel idr att betrakta som nodvindiga vid lyft?

Hallgren talar om ett lyft som ndgot som skall kunna genomfdras sikert bide med hinsyn till konstruktionens och
de ndrvarandes fortlevnad, men ocksd ur aspekten kontroll. For att ett lyft skall kunna genomféras kontrollerat
krivs stabila redskap. Utifrdn detta kommer f6ljande redskap nirmast att betraktas som ndédvindiga vid lyft av en
klockstapel enligt Hallgrens metoder:

En eller flera pelardomkrafter vilka dr anpassade for att hantera last pd 20 ton. Dessa typer av domkrafter ér
kompakta och har en omfattande lyftkapacitet med méjlighet att lyfta endast lite i taget, vilket Hallgren pétalar som
sarskilt ldmpligt vid flera lyftpunkter. De egenkonstruerade A-bockarna dr ett dterkommande inslag i savil
rapporter av utférda arbeten och dven under intervjun. Att dessa med sitt tunna format och justerbara fotter dr att
anse som nodvindiga dr mihdnda en sanning med modifikation d4 manga klockstaplar genomgitt arbeten utan
dem, men att de vid arbete genom god tillgang till syllar och justerman dr att betrakta som en stor tillging riader
inga tvivel. Dirtill dterkommer uppsikringsanordningar i form av strivor, stédben, och vid mer omfattande lyft
dven limtrabalkar med st6d av bockar eller byggnadsstillning som en helt avgérande faktor for att kunna hantera
konstruktionen i upphdjt lige. Utifran dess aterkommande anvindning och innebérd foér sikerhet kan bara

konstateras att dessa uppsikringsanordningar i olika former ir att betrakta som nédvindiga.

Vilka faktorer ligger till grund for om ett lyft skall genomféras?
Detta ir en frigestillning som kan brytas ner i lika méinga aspekter som det finns variationer vid vara klockstaplar.

I stora drag kan konstateras foljande faktorer utifrin undersékningen.

1. For att en lyft skall anses genomforbart bor det kunna ske utan risk for konstruktionen eller de immermin

etc. inblandade 1 arbetet. Detta kan férebyggas genom en noggrann analys av konstruktionen dir en beddmning
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kan goras utifrin hur krafterna distribueras vid lyft och hur dessa hanteras med tekniska atgarder i

forebyggande syfte.

2. Klockstapeln far inte lyftas eller for annan del forindras innan noggrann dokumentation av dess befintliga
utférande ir genomférd. Med hjilp av denna dokumentation som grund kan ytterligare atgirder eller
forindringar 1 planering genomféras och dirmed férhoppningsvis héja kvaliteten av det arbete som utférs och

torlinga klockstapelns livslingd och historia och dirmed forvalta de kulturella virden den bir med sig.

Hur gar man praktiskt tillviga for att genomfdra lyft av klockstaplar?

Under genomférandebeskrivningarna under detta kapitel sammanstills ett antal punkter som beskriver fenomenet
lyft av klockstaplar nirmre genom ett antal specifika exempel. Generellt kan dock konstateras en samband utifran
intervjun med Mattias Hallgren med ett antal gemensamma punkter som dven Roger Knutsen tar upp 1 sin tidigare
nimnda presentation. Dessa formuleras i stort sett pd samma vis, och podngterar ett antal vitala moment i hur
man gar tillviga for att genomfora ett lyft av en konstruktion. Knutsen har en helt generell beskrivning vid lyft av
byggnader. Hallgrens beskrivning kretsar specifikt kring klockstaplar da detta var grunden f6r var dialog, men
notera oberoende av konstruktion féljande gemensamma punkter. Med dessa punkter vill jag podngtera hur liten
del det faktiska lyftet dr, samt att sjilva processen lyft som sia mycket annat, kretsar kring férberedelser,
dokumentation, och planering, for att i méjligaste man uppna gott resultat. De punkter som jag later sammanfatta

detta kapitel och besvara frigan; hur gar man tillviga for att genomféra lyft av klockstaplar?

 Lir kidnna konstruktionen.

* Analysera skador.

* Dokumentera.

 Arrangera en arbetsplan for samtliga berérda moment.

» Anvind utrustning som 4r anpassad for att hantera uppgiften.

o Sikra upp med hinsyn till konstruktionen for att hantera den nya lastférdelningen, och montera lyftutrustning.

* Lyft och utf6r dtgirden som ligger till grund f6r lyftet.

Aterstill konstruktionen till grundlige och demontera utrustning.

5. Avslutning

5.1 Diskussion

Utifran resultatet har jag konstaterat att det finns ett urval av olika generella beskrivningar av hur ett lyft
av en klockstapel kan genomféras. De beskrivningar som ges i denna undersékning avser givetvis inte
att ticka alla behov 1 varje given situation utan dr att betrakta som nagon slags grundbeskrivning utav
vanligt férekommande moment. Det dr ocksa aterigen viktigt att podngtera urvalet f6r undersdkningen,
det vill siga specifikt Mattias Hallgrens beskrivningar av lyft av klockstaplar, som redovisas och dess
allmingiltighet bor ocksa bedémas direfter. Hallgrens erfarenheter av flertalet klockstaplar méjliggor
dock att han kan gora generaliseringar utifrian sina olika studieobjekt vilket dndd méjligeér denna
Overgripande processbeskrivning.

Ulrik Hjort Lassen underséker i sin avhandling The Invisible Tools of a Timber Framer traditionella
metoder av paritning vid konstruerande av stolpverkskonstruktioner. Han beskriver olika moment
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inblandade i paritning och utslagning infér sammanfogning av konstruktionsdelarna. I detta arbete
reflekterar han 6ver vikten att se utanfor de generella beskrivningar som formuleras nir man séker
sammanstilla beskrivningar utifrdn bearbetade hantverkserfarenheter, och att man i praktiken maste ta
hinsyn till de varierade faktorer som uppstar i respektive situation (Hjort Lassen, 2014). I intervjun med
Mattias Hallgren piétalar han vid ett flertal tillfillen samma fenomen som Hjort Lassen beskriver.
Klockstaplar dr komplexa konstruktioner som ofta varit féremal fér en mingd faktorer sisom
svingningar som en f6ljd av klockornas rérelser, lagningar, dndringar av ursprunglig konstruktion 1 olika
forsok att forlinga dess livslingd, etc. For att inte tala om de f6ljder som ett langt liv i vider och vind
medfSr. Allt detta och ytterligare individuella faktorer dr vitala att ta hdnsyn till vid atgirder siasom lyft,
tor att de skall kunna genomféras utan risk for konstruktionen och foér att kunna bibehélla de
kulturhistoriska aspekter den representerar. Siledes var syftet med undersékningen delvis en oméjlig
uppgift utifran alla de unika variabler man bor ta hinsyn till vid varje enskild konstruktion. Att jag inte
heller haft méjlighet att observera eller delta i en praktisk tillimpning av nedtecknad procedur har dven
paverkat metodens tillférlitlighet, men var tyvirr inte méjligt inom ramen for denna studie. Det var
sdledes av stor betydelse f6r mig att Mattias Hallgrens tidigare rapporter varit si vil dokumenterade i
savil text som bilder vilket tillsammans med hans pedagogiska beskrivningar under intervjun méjliggjort
att jag dndd kommit néra det praktiska utférandet vid lyft av klockstaplar.

Vad som inspirerat mig vidare 4r darfér vikten av att dokumentera varje steg i processen for att kunna
bevara klockstapelns kulturhistoriska virde, dir man ocksd bor inkludera det immateriella kulturarvet i
form av hur hantverkare tinkt och tidigare utfért arbeten och reparationer. Jag anser att undersékningen
har relevans i form av en littillganglig grundmodell £6r att fa en tydligare bild av hur lyft av en klockstapel
kan genomforas, vilket kan anvindas som utgingspunkt vid planeringen av lyftprocesser i framtiden.
Genom arbetets gang har jag ocksa insett vikten av att analysera kraftférdelning vid lyft f6r att mojliggora
en bra planering av lyftprocessen. Min initiala 6nskan kvarstir fortsatt efter arbetet, nimligen att fa
omsitta denna teoretiskt férvirvade kunskap i praktiskt utférande.

5.2 Slutsatser

Understkningen syftade till att gbra en processbeskrivning dir handlingar dokumenterats fOr att belysa
proceduren lyft av klockstaplar. En av de viktigaste slutsatserna dr att det dr av stor vikt att dokumentera
klockstapeln fore atgird fOr att fi kunskap om material, teknik och en férstaelse f6r tidigare hantverkares
metoder. Detta kan ligga till grund f6r planeringen av lyftprocessen dir stillningstagande till relevanta
lyfthjilpmedel alltid bor gbras utifran de specifika omstandigheter och férutsittningar som bedéms giltig
for den specifika konstruktionen. En god hantverksdokumentation dr sdledes nédvindig for att
reparationsarbeten ska kunna genomfdras med god kvalitet och kan i sig ge ett Okat intresse for
kommande generationer att utféra omsorgsfulla reparationet.
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7. Figurforteckning

Fig. 1 Bygdén, B., Eriksson, D., Hallgren, M., & Orebick Krantz, E. (2014). Klockstaplar i Skara stift -
Rapport fran en pilotstudie 2012—2014 - Timmerminnens perspektiv. Traditionsbédrarna, 2014
://media.traditionsbararna.se/2015/02/Klockstaplar-lasvesion-web-15-dec.pdf [2019-02-16]

Fig. 2 Clas Ohlson AB (u.d.) Spakspel. https://www.clasohlson.com/fi/Vetotalja/30-
9996risoCode=sv&

Fig. 3 Weber UK Ltd. (u.4.) Pelardomkraft 15 T. http://www.weberuk.com/shop/single-lift-bottle-

jacks/ax15-230-%7C3047

Fig. 4 Rundsling. CERTEX Svenska AB (u.4.) Rundsling urval.
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Fig. 5-17 Illustrationer f6r examensarbete. Fondin, D (2019)
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Bilaga 1.

Frageteman for intervju med Mattias Hallgren 2019-03-05
Hur beddmer du om ett lyft av en klockstapel bér genomféras?

Vilka risker tar du hansyn till ndr du bedémer om det bér genomféras ett lyft av en
klockstapel?

Vilka typer av hjalpmedel anvander du vanligtvis vid lyft av en klockstapel?
Vilka moment ar vasentliga att ha med vid lyft av klockstaplar?

Vad ser du som de mest avgérande faktorerna fér Iyft i samband med syllbyte i
klockstaplar?

Hur gar man praktiskt tillvaga for att genomféra lyft av klockstaplar?

Hur ser den stegvisa processen ut?
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