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Lars Ekdahl

ARBETSPROCESSENS FORANDRINGAR OCH FACKLIG KAMP:
TYPOGRAFER OCH NY TEKNIK UNDER DET INDUSTRIELLA GENOMBROTTET

Sedan nagra decennier befinner sig den grafiska industrin mitt
uppe i en genomgripande forandringsprocess. Med nya, datoriserade
produktionsmedel har industrins tvad dominerande arbetsprocesser,
sattning och tryckning, omvandlats i grunden. Inte minst pa tid-
ningarnas tekniska avdelningar har detta lett till en minskad
sysselsattning och skapat ett hot mot det grafiska yrkeskunnandet
I sparen har ocksa foljt hardnande motsattningar och 6ppna kon-
flikter, som ibland medfort blanka sidor, sen distribution eller
rentav utebliven utdelning av tidningarna.

En liknande forandringsprocess genomgick den grafiska industrin
under andra halften av 1800-talet och 1900-talets forsta decenni-
um. Det var da den sekelgamla hantverksproduktionen bérjade tran-
gas ut av en frambrytande mekanisering. Mekaniska tryckpressar och
sattmaskiner omvandlade industrins tva dominerande arbetsprocesser
och hotade sysselsattning och yrkeskunnande. Halvseklet fdre 1909
ars storstrejk var ocksd det en period av tilltagande motsattnin-
gar och konflikter om den nya tekniken och arbetets organisering.

Det &r denna tidigare utveckling som skall uppmarksammas i det
foljande. Inledningsvis skall jag visa hur den tidens nya teknik
togs fram och spreds till industrins olika foretagskategorier.
Sedan laggs tyngdpunkten vid en analys av de sociala problem in-
forandet av de nya produktionsmedlen gav upphov till. Foérst disku-
teras har hur den nya tekniken paverkade det traditionella hant-
verksarbetet. Darefter koncentreras intresset till den kamp de
fackliga organisationerna forde for att f& kontroll 6ver de nya
maskinerna. | en kortare avslutning berors fragan vilken roll ett
sadant fackligt agerande kan spela for arbetsprocessens forandrin-
gar. | det sammanhanget pekar jag ocksd p& nagra paralleller mel-
lan den tidigare periodens och dagens utveckling i den grafiska
industrin. Det empiriska materialet till den foljande framstall-
ningen ror huvudsakligen forhdllanden i vad jag valt att kalla
tryckeriindustrin (civil-, tidnings- och accidenstryckerier) i
Stockholm.
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Hantverksarbetets omvandling

Vid 1800-talets ingang levde den gamla hantverksproduktionen

kvar i det narmaste orubbad inom tryckeriindustrin. Trots att
kapitalistiska produktionsforhallanden alltmer borjat breda ut
sig hade industrins arbetsprocesser annu inte forandrats pd nagot
avgorande satt. Fortfarande stod sattaren vid sin regal och ploc-
kade for hand over de i kasten utplacerade typerna i en vinkel-
hake. Efter att pad detta satt ha satt en eller flera rader lyfte
han (fore 1870-talet aldrig hon!) over den eller dessa i det s k
skeppet, dar en kolumn av rader successivt tog form, varpa denna
kolumn i sin tur lyftes oOver i en slutskiva, dar kolumnerna pla-
cerades i onskad ordning. Sedan foljde den s k formatpalaggningen
vilket innebar att kolumnerna gavs den ratta platsen i formen.
Efter korrekturlasning vidtog sa ombrytningen, sattningens andra
fas, da den slutgiltiga tryckformen arbetades fram genom uppdel-
ning av kolumnerna i sidor och genom inférande av paginering,
rubriker, illustrationer och noter. Slutligen skulle en andra
korrigering goéras och, efter det att formen anvants, typerna ren-
gbras och avlaggas i kasten.

Aven tryckarens arbete kan indelas i tvad faser. | den forsta skul-
le den av sattaren forfardigade tryckformen inriktas i pressen.
Detta hogt kvalificerade arbete innebar att tryckaren genom s k
klappning och lappning byggde upp formen sd att ett jamnt tryck
erholls. Till det forberedande arbetet horde ocksd att behandla
pappersarken och, manga gangen, att iordningstalla tryckfargen.
Under sjéalva tryckningen skulle tryckaren med eller utan medhjal-
pare ombesérja i- och avlaggningen av pappersarken och skdta den
s k bangeln, den skruvmekanism som forde ner pappersarken over
tryckformen. Efter tryckningen skulle sa arken hangas pa& tork och
formen ga tillbaka till sattaren.

Denna traditionella hantverksproduktion hade gett upphov till en
relativt stabil yrkeshierarki. Vid 1800-talets ingadng rymde tryc-
keriindustrin fyra i den narmaste jamnstora grupper. Arbetskraf-
ten bestod av de utldrda yrkeskategorierna sattare och tryckare
samt av dessas respektive larlingsgrupper, sattar- och tryckar-
larlingar. Vid sidan av dessa grupper, som samtliga svarade for
ungefar en fjardedel av den totala arbetskraften, hade vid de
storre tryckerierna ett arbetsledande skikt borjat ta form. Det



skulle dock drdja nagra decennier in pa 1800-talet innan denna
grupp faktorer kom att bli av mer allman betydelse. Med den fram-
brytande mekaniseringen var denna senare forandring dock endast
en del av en mer omfattande omstrukturering av arbetskraftens
sammansattning

2éQ _E2EStS_snallpressen

Natten mellan den 28 och 29 november 1814 sattes den ordinarie
tryckeripersonalen vid The Times®" tidningstryckeri i London att
vanta pa en pastadd senare presslaggning. Under tiden trycktes
tidningens hela upplaga for forsta gangen pa den snallpress som
under stort hemlighetsmakeri monterats upp i en intilliggande
byggnad. Den senare utvecklingen skulle visa att det inte var
utan grund som de engelska tidningsagarna oroade sig for hur ty-
pograferna skulle beméta de forsta mekaniska tryckpressarna. Upp-
gifter bland annat fran Manchester ger vid handen att luddistiska
stamningar aven spritts bland typograferna vid denna tid. Pa vis-
sa hall hade detta lett till forsok att handgripligen krossa de
nya maskinerna, som uppfattades som ett allvarligt hot mot den
egna sysselsattningen.

I Sverige var dock utvecklingen av det mer fredliga slaget. Genom
utlandsresor och brevvéxlingar med sina internationella kolleger
var manga av de svenska tryckeridgarna informerade om den tekniska
utvecklingen utanfor landets granser. Anda skulle det droja till
1830-talet innan de forsta snallpressarna togs i1 bruk vid svenska
tryckerier och annu nagra decennier innan de blev mer allmant
spridda. En del av bakgrunden till detta finns det anledning att
nagot narmare kommentera har.

Nagot schematiskt gar det att urskilja tre olika steg i snall-
pressens spridning till de svenska tryckerierna. Som ett forsta
steg framstar nagra forsok att i Sverige konstruera egna snall-
pressar. Den som mest energiskt grep sig an uppgiften var Georg
Scheutz, jJurist och bland annat tryckeriagare. Nar han 1831 hos
Kommerskol legium ansotkte om privilegium for tillverkning av en
mekanisk press var detta resultatet av decenniers arbete. Lars
Johan Hierta, som just startat Aftonbladet, var dock allt annat
an imponerad och fallde beska kommentarer om pressen, som antag-
ligen aldrig kom till praktisk anvdndning. Samma 6de drabbade
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troligen den press Hierta sjalv konstruerade pad Teknologiska Ins-
titutet samma &r. Nagot mer framgangsrik kan Per Gotrek, &ven han
bland mycket annat boktryckare, ségas ha varit med en press, som
han redan 1829 fick patent pa. Saval Teknologiska Institutet som
P. A. Norstedt uttalade sig positivt om pressen som enligt en
uppgift skulle ha anvants pa tva officiner i Stockholm. Men det
var forst mekanikern C. A. Holms press, med tillverkningsnamnet
Scandinavian press, som blev av ndgon stérre praktisk betydelse -
produktionen av den kom dock att forlédggas till England.

Det ar en fascinerande tanke att Lars Johan Hierta, endast ndgot
ar efter att han startat Aftonbladet, soker sig till Teknologiska
Institutet for att sjalv konstruera en snallpress. Samtidigt &ar
det madhanda symptomatiskt att de tre tryckeriagarna gick bet pa
den uppgift, som mekanikern Holm sd smaningom lyckades ldsa.
Att produktionen av hans press forlades utanfor landets gréanser
visade sig inte heller vara nagon tillfallighet. Nasta steg i
spridningen av den nya tekniken representeras namligen av mer
eller mindre misslyckade forsok att fa igang en inhemsk produk-
tion av snéllpressar. Fortfarande var det tryckeridgarna som hade
initiativet. Deras ambition var nu att importera en fungerande
snallpress fran utlandet och sedan Overtala ett inhemskt meka-
niskt foretag att med denna press som modell paborja en tillverk-
ning av den nya tekniken. P& detta satt hade Theofron Munktell
sedan borjan av 1800-talet svarat for en inhemsk produktion av
handpressar. P& 1850-talet tog Nathan Marcus, tryckeriagare i
Stockholm, ett initiativ for att fa igang en liknande inhemsk
produktion av snallpressar. | ett brev till Kommerskollegium i
november 1850 redogjorde han for sina planer:

"Under loppet av nastlidna sommar, vidtalade Boktryckaren

Herr C. J. Bjorklund och undertecknad den harstades boen-

de Fabriksidkaren av mekaniska tillverkningar Herr S.

Sahlberg att at oss vardera forfardiga en Boktryckare-

Snallpress...Enar saval Herr Bjorklund som jag emeller-

tid onskade erhalla dessa dyrbara redskap sa fullkomliga

och andamalsenliga som mojligt, si inforskrev jag, pa

inradan av bemalde Herrar Bjorklund och Sahlberg, fran

Berlin, en snallpress efter nyaste och andamalsenligaste

konstruktion, for att tjana modell at Herr Sahlberg vid

sadana pressars forfardigande."
Under &ren 1851-1864 producerades ocksd ett trettiotal maskin-
pressar vid Sahlbergs verkstad pa Langholmen, som sysselsatte ett
tjugotal arbetare. Ytterligare nagra forsok gjordes i samma rikt-
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ning under andra halften av 1800-talet. Detta forrycker dock inte
intrycket, att ndgon inhemsk produktion av mekaniska tryckpressar
aldrig pa allvar skot fart under detta sekel.

§PE£lilningen_ay_snallpressen

Redan under 1830-talet hade dock ett monster med import av maski-
ner borjat ta form, som successivt skulle bli alltmer domineran-
de. Aven i detta tredje steg i snallpressens spridning hade de
enskilda tryckeriagarna till en borjan initiativet. S& smaningom
forlorade dock &garnas studieresor i utlandet sin betydelse som
den framsta kanalen for information om den tekniska utvecklingen.
Den rollen axlades istallet av de svenska handelsagenturerna for
producenféretagen i framfor allt Tyskland och Danmark, som star-
tades under andra halften av 1800-talet. Vid sekelskiftet hade
dessa agenturer byggt upp en imponerande forsaljnings- och rek-
lamapparat med egna tidskrifter, publikationer och &terkommande
offentliga visningar av teknikens senaste landvinningar som fram-
tradande inslag.

Trots att en rad initiativ togs redan under 1830-talet lat en
allman spridning av snallpressen vanta pa sig. Nagra ar in pa
1840-talet hade tre av Stockholms storre tryckerier inforskaffat
maskinpressar, ett drygt decennium senare hade en tredjedel av
huvudstadens tryckerier introducerat den nya tekniken och vid in-
gangen till 1870-talet var det endast ett antal mindre tryckerier
som saknade maskinpressar - ett decennium senare var situationen
densamma.

Otvetydigt var det de storre foretagen som gick i spetsen for
denna utveckling. Dessa foretags dominans avspeglade sig i en pa-
tagligt ojamn fordelning av de nya maskinerna. Redan under 1870-
talet var det vissa foretag som hade anda upp till sex maskinpres-
sar. Och flyttar vi blicken till 1900-talets forsta artionde ar
snedférdelningen an mer idgonenfallande. Det genomsnittliga anta-
let pendlade under dessa ar mellan 6 och 7 maskinpressar per fore-
tag. Andd var det bara en tredjedel av foretagen som hade ett an-
tal som Oversteg detta genomsnitt. En narmare kontroll visar &
andra sidan, att en tiondel av industrins foretag hade fler an

10 maskinpressar och att ett fatal storféretag udner dessa ar
aldrig sysselsatte farre an 20, i nagot fall 40 maskinpressar.
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282 E2Y&£k1282 E2T:§tignsEressen

I steget fran snallpress till den utvecklade rotationspressen

kan tva olika faser med sina specifika tekniska problem urskil-
jas. 1 den forsta koncentrerades anstrangningarna till att fa
tryckformen att lopa pa en cylinder, vilket betydligt skulle odka
maskintryckningens kapacitet. Ldsningen erbjdds av stereotypien,
som holl pa att utvecklas under perioden och som tillat en av-
gjutning av tryckformen, som sedan kunde formas efter cylindern.
Atervander vi till The Times, som under 1800-talet beholl sin
stallning som den oomstridda pionjaren for de tekniska forandrin-
garna pa omrddet, far vi en bild av hur langt rotationstekniken
utvecklats vid mitten av detta sekel. 1857 inforskaffade tidnin-
gen en rotationspress som kunde astadkomma 20 000 tryck i timmen,
vilket skall jamforas med de forsta snallpressarnas 2-3 000 exemp-
lar i timmen. Problemet var bara att denna nya press kravde en

25 man stor arbetsstyrka. Bakgrunden till detta var i sin tur att
i- och avlaggningen av pappersarken skottes manuellt. FOor att un-
danréja denna kostnadskravande flaskhals i produktionen maste ett
alternativ till tryckning pd pappersark tas fram. Ambitionen i
den andra fasen i rotationsteknikens utveckling var darfor att
utveckla en sadan pappersproduktion att dven pappret kunde lopa
pa en cylinder.

Fram till mitten av 1800-talet tillverkades detta papper av lump
(linne, bomull) enligt en gammal kinesisk uppfinning. Fram till
forra sekelskiftet, di den forsta pappersmaskinen konstruerades,
framstalldes pappret ark for ark under hantverksméssiga former.
Det okade behovet att papper och den knappa tillgangen pa den re-
lativt dyra lumpen tvingade fram ett sdkande efter ett annat ra-
material. Kring 1850 bérjade tramassa anvandas vid pappersfram-
stallningen och strax darefter inleddes tillverkningen av "and-
16st papper'. Pappret framstalldes allt mindre i form av ark och
alltmer i form av pappersrullar och darmed kunde ocksd rotations-
tekniken vidareutvecklas. Under 1860-talet kunde de fdrsta utveck-
lade rotationspressarna dar saval tryckformen som pappret lopte
pa cylindrar tas i bruk.

SEEi~STS222_8§Y E2ESEi228EEE20SS

I Stockholms tryckeriindustri introducerades den nya tekniken i



borjan av 1800-talet. Det var Stockholms Dagblad som da stallde
sig i1 spetsen for en utveckling som redan under det foljande de-
cenniet blev allman for tidningstryckerierna i huvudstaden. Att
samtliga tidningstryckerier redan fore sekelskiftet gatt oéver
till rotationstekniken hade en avgoérande bakgrund i det krav pa
en allt snabbare produktion som utmdrkte dessa tryckerier, som
varje dag pa& nagra timmar skulle framstalla en ny produkt. Annor-
lunda forholl det sig med civiltryckerierna. Spridningen av ro-
tationstekniken inskrankte sig har till det fatal storforetag

som vi tidigare sett sysselsatte det storsta antalet snallpressar
Dessa foretag hade en sd varierad produktion att rotationstekni-
ken kunde bli ett komplement till den inom civilproduktionen
fortfarande helt dominerande tryckningen med snallpressar.

Det ar dock mojligt att peka pa andra forhallanden som bidrog
till den begransade spridningen av rotationstekniken. Med dessa
kapitalkravande rotationspressar blev en sammankoppling mellan
teknisk forandring och koncentrationstendenser synlig inom tryc-
keriindustrin. Det finns uppgifter som antyder att den allmant
spridda snallpressen decennierna kring sekelskiftet inte behévde
overstiga en kostnad av 5 000 kronor medan rotationspressen snha-
rast kostade mer an 30 000 kronor. De senare kravde ocksd manga
ganger olika former av foljdinvesteringar sasom inkop av tomtmark
och uppforande av storre fastigheter. Det ar ocksd klart att tid-
ningarnas investeringskostnader stegrades under dessa decennier.
Redan 1892 onskade Aftonbladet forsékra sina inventarier i satte-
ri- och tryckeriavdelningarna for 100 000 kronor. Nar Anders Jeur-
ling, Stockholmstidningens &gare, kring sekelskiftet i ett brev
till K. A. Wallenberg redogjorde fo6r tidningens ekonomi kunde han
meddela, att "i nybyggnader och maskiner har bolaget under de
senaste &ren nedlagt ett kontant belopp av 236 571:97 kronor".
1905 rapporterade samma bolag, att i satteriet, tryckeriet och
maskinavdelningen var nu ett kapital av 400 000 kronor nedlagt.
1908 kunde Svenska Dagbladet i sin tur meddela, att bolaget brand-
forsakrat sina inventarier och sitt varulager till 266 000 kronor
och fastigheten till 250 000 kronor.

Naturligtvis var dessa stegrade investeringskostnader inte ute-
slutande ett resultat av inforandet av rotationstekniken. Som vi
skall se svarade aven sattmaskinerna for sin beskarda del. Men

nar Stockholmstidningen nagra ar in pad det nya seklet inforskaf-
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fat 7 rotationspressar Oversteg iInvesteringskostnaderna for dessa
med god marginal 200 000 kronor. Och huvudstadens ur flera aspek-
ter minsta tidning med eget tryckeri, Svenska Morgonbladet, in-
vesterade enbart under &ren 1909-1912 60 000 kronor i ny teknik.
Exemplen kunde mangfaldigas p& att det sena 1800-talets nya tek-
nik klart bidrog till en polarisering av agandeforhallandena i
tryckeriindustrin.

De forsta_sattmaskinerna

Det stod tidigt klart att med mekaniseringen av tryckningen blev
sattningen det stora problemet for en snabbare och 6kad produk-
tion inom tryckeriindustrin. Redan en blick pa foérandringarna i
arbetskraftens sammansattning ger en antydan om problemets om-
fattning. Under hantverksperioden gick det i genomsnitt en utlard
sattare pa varje utlard tryckare. Efter tryckningens mekanisering
hade det forhallandet drastiskt forandrats. Det gick nu i det nar-
maste ett tiotal handsattare pa varje tryckare. Och detta trots
att arbetet i1 satteriavdelningarna specialiserats och styckats
upp i takt med foretagarnas oOkade anstrangningar att genomdriva
en allt mer utvecklad arbetsdelning.

Det var ocksad imponerande resurser, och manga ganger en illa tyg-
lad fantasi, som under hela 1800-talet pldjdes ner i forsdken att
konstruera en sattmaskin. | Sverige var det val endast Alexander
Lagerman, konstruktdren av komplettmaskinen for tandstickstillverk-
ning, som mer aktivt drog sitt strd till stacken. Det verkliga
genombrottet lat dock vanta pa sig. Forst pa 1880-talet kunde

Otto Mergenthalers Linotype tas i bruk och decenniet darefter kom
Tolbert Lanstones Monotypemaskin. Som ytterligare ett uttryck for
det starka behovet av en mekanisering av sdttningen spreds dessa
relativt vl fungerande maskiner, inte minst bland tidningstrycke-
rierna, med en snabbhet som varken snallpressen eller rotations-
pressen kunde uppvisa.

8ELi£}ni2en_av_sattmaskinen

I den svenska huvudstaden beskrev spridningen av sattmaskinen ett
liknande monster som rotationspressens. Denna gang var det Svens-
ka Dagbladet som genom ett inkép av en sattmaskin 1897 gick i

spetsen for en utveckling som ocksd den inom nagra fa ar var all-



man for Stockholms tidningstryckerier. Och bland civiltryckerier-
na var det aterigen endast de mest resursstarka som foljde tid-
ningstryckeriernas exempel och aterigen blev har, i en parallell
till rotationsteknikens foérhallanden till snallpressen, den nya
tekniken snarast ett komplement till den fortfarande dominerande
handsattningen

Den begransade spridningen kan denna gang i viss utstrackning
hénforas till en teknisk komponent. De nya maskinerna hade under
denna period bara kapacitet for slatsattning eller sattning av
brodtext. Aven efter denna sattningens forsta mekanisering maste
foljaktligen rubriker, tabeller, annonser och liknande sattas for
hand. Och sattningens andra fas, ombrytningen och den slutliga
fardiggoringen av tryckformen, paverkades inte pad nagot avgdrande
satt av introduktionen av de forsta sattmaskinerna. Mot den bak-
grunden ar det helt i sin ordning att det var tidningarna med
sitt krav pd snabb produktion och sin mindre kvalificerade pro-
dukt som omedelbart gick 6ver till den nya sattningstekniken me-
dan civiltryckerierna till en bdrjan endast utnyttjade den i be-
gransad utstrackning.

Som redan framgatt hade den begransade spridningen av sattmaski-
nen aven sin ekonomiska sida. De forsta sattmaskinerna betingade
vid seklets borjan ett dubbelt si hégt pris som snallpressarna
och var darfor en relativt kapitalkravande investering som de
mindre tryckerierna oftast saknade resurser for. Deras mojlighet
l1ag snarast i att lita till den marknad for begagnade maskiner
som producentagenturerna relativt snart tog initiativet till. Inte
minst den vagen fick sattmaskinen trots allt en vidare spridning
an rotationstekniken.

112_TileliatiEEEaa_BE°duktion?

I det foregdende har jag mer an en gang understrukit att utnytt-
jandet av den nya tekniken hade klara begransningar under den har
aktuella perioden. Det var ju inte bara s&, att spridningen till
stor del var begransad till vissa bestamda fdretagskategorier.
Aven i maskinernas kapacitet 1&g en begransning som gjorde att de
enbart kunde ta 6ver en del av den gamla hantverksproduktionens
arbetsmoment. Ar det da overhuvudtaget mojligt att havda att
tryckeriindustrins arbetsprocesser mekaniserades under det indust-
riella genombrottet?

117



Det ar naturligtvis mindre meningsfullt att sdka efter ett kate-
goriskt svar pa den fragan. Av betydligt stérre intresse ar att
relativt noggrant forsdka bestamma vilka forandringar av de konk-
reta arbetsprocesserna den nya tekniken &stadkom eller kunde med-
fora. Klart ar da, att for de arbetsmoment som mer eller mindre
direkt berérdes av den nya tekniken var forandringarna betydande.
For slatsattningen innebar foérandringarna att utlaggning, rengo-
ring och avlaggning av satsen helt eliminerades, att sattningen

i vinkelhaken, utslutningen av raden och dess oOverforande i skep-
pet samt utbindningen och utskjutningen av kolumnen integrerades
i maskinen medan den andra fasens fardiggoring kvarstod oférand-
rad. For tryckningen var det huvudsakligen den andra fasen som
omvandlades av den nya tekniken. Den fdrsta fasens inriktning av
formen i pressen forandrades endast i de rotationspressar som ut-
nyttjade stereotypitekniken. Under sjalva tryckningen reducerades
daremot tryckarens uppgift till en rent kontrollerande funktion.
Med bitradens hjalp kunde darfor en tryckare skoéta mer an en me-
kanisk press.

Lika uppenbart ar att ett resultat av dessa forandringar stod att
avlasa i1 kvantitativa och kvalitativa forskjutningar i sysselsatt
ningen och att ett annat aterfanns i en viss urholkning av det ty
pografiska arbetes kvalitet inom tryckeriindustrin och darmed av
kvaliteten pd denna industris produkter. Flera samstammiga kallor
vittnar inte bara om att en sattmaskin kunde ersatta tre eller
fyra handsattare. De pekar dessutom pad det forhallandet, att den
nya tekniken inte alls kravde en langre larlingsutbildning utan
kunde betjanas av en mindre kvalificerad arbetskraft. Helt under-
ordnad maskinen kunde sattaren dock inte bli. An sd lange var det
sattaren och inte "maskinen™ som bestamde arbetstakten. FOr tryc-
karna framstod mojligheten att skdta mer an en press som ett hot
mot sysselsattningen. Samtidigt kom den okvalificerade arbetskraf
ten inom tryckeriavdelningarna under en period att drabbas hart
av den tekniska utvekclingen. Nar automatiska ilaggningsapparater
och den utvecklade rotationstekniken kom reducerades namligen be-
hovet av bitraden vid tryckningen.

Att pa detta satt fastsld i vilken utstrackning den nya tekniken
spreds till huvudstadens olika foretagskategorier kan dock inte
bara betraktas som ett forsta steg i en bestamning av, hur den
gamla hantverksproduktionen omvandlades under det industriella



genombrottet. Det aterstar att mer konkret undersoka hur den in-
fordes och, inte minst, hur den utnyttjades och betjédnades. Vad
vi bevittnat i det foregdende ar foretagsadgarnas stravanden att
med den nya teknikens hjalp 6ka och forbilliga produktionen. |
allt snabbare takt och till allt hogre kostnader anammades den
tekniska utvecklingens senaste landvinningar av de dominerande
foretagen inom tryckeriindustrin. Denna spridning avsldjar, att
de rent tekniska och ekonomiska problemen vid en o6vergang till

en mekaniserad produktion kunde l6sas under det sena 1800-talet
och 1900-talets forsta decennium. Det fanns dock &aven ett socialt
problem som tryckeridgarna hade betydligt svarare att hantera och
hitta en l6sning pa. Under decennierna kring sekelskiftet ledde
detta till en alltmer intensifierad kamp om arbetets omvandling
inom tryckeriindustrin.

Kampen om den nya tekniken och arbetets organisation

Fram till 1800-talets borjan var den statliga kontrollen av ny-
etableringar av foretag inom tryckeriindustrin langtgdende och
hard. Med 1812 ars tryckfrihetsforordning slapptes emellertid de
fria marknadskrafterna nastan fullstandigt lésa och darmed Oppna-
des vagen for en helt okontrollerad konkurrens. Under den nar-
maste tiden vaxte, inte minst pa landsbygden, tryckerier upp som
svampar ur jorden. Det drdjde inte heller lange, innan tryckeri-
agarna sjalva borjade tala om den "smutskonkurrens'" som med dum-
pade priser och en snabb forsamring av den typografiska kvalite-
ten hotade "en sund affarsverksamhet". Forst under aren fore se-
kelskiftet hittades ett botemedel i en nationell organisering av
tryckeridgarna och i det nationella ldneavtal for tryckeriindust-
rin, som de fackliga organisationerna genomdrev.

1800-talets hardnande konkurrens utgjorde naturligtvis en avgo-
rande bakgrund inte bara till den snabba spridningen av ny teknik
utan aven till de uttalade stravandena att utnyttja den sa effek-
tivt som mojligt. De senare kunde ocksd hamta en stark motivation
ur de alltmer stegrade investeringskostnaderna. For tryckeriagar-
na maste det ha varit oacceptabelt att efter omfattande investe-
ringar i nya produktionsmedel inte fa utnyttja dessa i maximal
utstrackning. Nar de rent tekniska och ekonomiska hindren hade
passerats skulle inte ndgot socialt hinder f& std i vagen for en
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"rationell” anvandning av den nya tekniken.

And& var det just den situationen tryckeridgarna stalldes infor
under decennierna kring sekelskiftet. De genomgripande forand-
ringarna som inférandet av den nya tekniken medforde forblev da
namligen inte langre en angeldgenhet enbart for tryckeriadgarna.
For typograferna, som traditionellt haft en relativt langtgdende
kontroll 6ver arbetet inom tryckeriindustrin, var det naturligt-
vis omdjligt att stillatigande bevittna ett inforande av ny tek-
nik och en omorganisering av arbetet som direkt hotade denna
kontroll och, inte minst, sjdlva deras sysselsattning.

iYE22ESE®ESAS_|SENEtEESIEi2NEE

Typografernas fackliga organisering tog fart pa allvar under
1870-talet och fick sitt egentliga medlemsuppsving tvd decennier
senare. Visserligen hade Typografiska foéreningen i Stockholm bil-
dats redan 1846, men det skulle drdja till 1872 innan den fdrsta
trevande lonekampen fordes i foreningens namn och ytterligare
nadgra ar innan foreningen tog steget fran nagot av en liberal ar-
betarforening till en mer genuin facklig organisation.

Detta innebar nu inte att typograferna saknade tidigare kamperfa-
renheter som kunde bli av betydelse for utvecklingen under decen-
nierna kring sekelskiftet. Sedan sekler tillbaka hade den utlarda
arbetskraften inom tryckeriindustrin pd olika satt sokt sli vakt
om sin sysselsattning och sitt yrkeskunnande. Medlet for detta
sags tidigt i en kontroll av arbetskraftsutbudet, som syftade till
ett forsvar av en kvalificerad larlingsutbildning och en begrans-
ning av antalet larlingar. P& detta satt skulle & ena sidan utbu-
det av utlarda hallas pad en niva som neutraliserade hotet om ar-

betsléshet, a andra sidan skulle ett kvalificerat yrkeskunnande
garanteras

Redan under slutet av 1600-talet kritiserades typograferna fran
statligt hall for att i sitt "sjalvsvald" skapa sina egna lagar i
tryckerierna och darmed skarpt kringskdra tryckeriagarnas makt.
Inte minst typografernas forsok att "forbjuda mastarna™ att anta
hur manga larlingar som helst gav upphov till ett synnerligen
hogt rostlage. Vid mitten av 1700-talet hade utvecklingen gatt sa
langt, att ett kungligt reglemente uttryckligen gav tryckeriagar-
na "frihet att antaga sd manga gossar i lara, som han behdver och



finner for sin rorelse nddvandigt”. Men typograferna gav inte
slaget forlorat och 1801 hade de lyckats o6vertyga den statliga
kontrol Imyndigheten 6ver tryckerierna, hovkanslern, om att det
okade arbetskraftutbudet motiverade en begrédnsning av larlings-
antalet. Atgarder vidtogs ocksd som tillgodosdg typografernas
krav att vid de olika tryckerierna endast en larling fick antas
for varje igang varande tryckpress. 1809 upphavdes dock beslutet
och med 1812 ars forordning hade alla mojligheter till statligt
sanktionerade inskrankningar av larlingsantalet gatt forlorade.

Med detta kom larlingsfragan tillfalligt i skymundan innan de
fackliga organisationerna aterigen forde upp den pa dagordningen
mot slutet av 1800-talet. Men typograferna hade inte helt gett
upp den utomorganisatoriska kampen for att kontrollera arbets-
kraftsutbudet. Under decennierna kring 1800-talets mitt var det
emellertid tillvéaxten av den okvalificerade arbetskraften som
tilldrog sig mest intresse. Bland annat i brev till huvudstadens
tryckeriagare uppmarksammade och sokte typograferna vid denna tid
motarbeta framvéxten av det skikt okvalificerad arbetskraft, som
huvudsakligen utgjordes av bitraden i foretagens tryckeriavdel-
ningar och som foljt i sparen av en okad arbetsdelning och den
inledande mekaniseringen av tryckningen. Pa detta satt holls den
traditionella kampen for en tryggad sysselsattning och ett kvali-
ficerat yrkeskunnande levande tills den kunde axlas av de fackli-
ga organisationerna.

EA2TSii12_2E2a2i8ation_och_nY_teknik

Nar Typografiska forbundet bildades 1886 kom det fackliga arbetet
till en borjan att i hdég grad inriktas p4d att fi till stand ett
institutionaliserat forhandlingssystem i tryckeriindsutrin och
till att utnyttja detta for att driva igenom ett nationellt ldne-
avtal. Nagot decennium senare hade dessa malsattningar realise-
rats. 1893 organiserade sig tryckeridgarna i Allmdnna svenska bok-
tryckareféreningen medan tidningsagarna 1898 bildade Tidningsut-
givareforeningen (TU). Redan fore sekelskiftet hade ocksa forbun-
det accepterats som avtalsslutande part och det forsta riksavtalet
ingdtts. De fackliga organisationerna kunde nu till stor del kon-
centrera sina anstrangningar till problemen kring den nya tekni-
ken.

121



122

Det finns anledning att redan har peka pd ndgra drag i den fack-
liga utvecklingen som skulle bli av stor betydelse for kampen om
arbetsprocessens konkreta utformning. Under sina forsta decennier
organiserade Typografiska foreningen uteslutande den utlarda ar-
betskraften. Nar ett forslag restes mot slutet av 1860-talet att
aven larlingar skulle ges ratt till medlemskap stotte detta pa
ett hardnackat motstadnd. Om mojligt &n starkare motstdnd motte
forslaget under de foljande tva decennierna att foreningen skulle
Oppnas for en organisering av den kvinnliga arbetskraften. Vad
gallde den okvalificerade arbetskraften stalldes o6verhuvudtaget
inga krav pd en organisering inom féreningens ramar vid denna
tid.

Sakta men sakert skulle dock detta motstand mot en bredare fack-
lig organisering brytas med. | bdrjan av 1870-talet Oppnades fo-
reningen for larlingarna och nar forbundet bildades och forenin-
gen blev en avdelning inom det gavs kvinnorna redan fran borjan
ratt till medlemskap och 1892, slutligen, utstréacktes dessa ratt
till den okvalificerade arbetskraften. Detta innebar bland annat
att vid borjan av 1890-talet var samtliga de yrkeskategorier inom
tryckeriindustrin vars sysselsattning och yrkeskunnande hotades
av den nya tekniken, organiserade i ett gemensamt foérbund. Att
Organisationsgraden da med god marginal oversteg 90 procent av
den totala arbetskraften kompletterar bara bilden av de fackliga
organisationernas maktpotential.

Parallellt med framvaxten av denna bredare fackliga organisering
kom starka interna motsattningar upp till ytan inom forbundet och
foreningen. Till en boérjan framstod dessa uteslutande som en kon-
flikt bland de utlarda, dar satfarna kritiserades for att styra
de fackliga organisationernas verksamhet helt enligt sina egna
intressen och dar tryckarna mer an en gang hotade att organisato-
riskt ga sina egna vagar. | takt med att denna konflikt tonades
ned koncentrerades intresset till en motsadttning av mer program-
matisk natur. Typografernas fackliga organisationer hade sedan
bildandet letts av liberala element. Under 1880-talet utmanades
dessa av socialdemokrater, som under det foljande decenniet upp-
nddde majoritet inom forst foreningen och sedan férbundet. Vad
som intresserar har ar att denna konflikt hade klara berdrings-
punkter med de fackliga organisationernas syn pa den nya tekniken.
Ty medan liberalerna huvudsakligen betraktade inforandet av meka-



niska hjalpmedel som framsteg i typografiens tjanst, som inte

alls hotade sysselsattning eller yrkesskunnande, var det just det-
ta hot och tryckeridgarnas oOkade makt over produktionen socialde-
mokraterna kritiskt riktade uppmarksamheten mot. Med det social-
demokratiska maktdvertagandet Oppnades vagen for utvecklandet av
en klart uttalad facklig strategi vid inférandet av ny teknik.

Detta maktovertagande rymmer en annan betydelsefull aspekt. Hogt
pa socialdemokraternas program stod en anslutning av Typografiska
forbundet till Landsorganisationen (LO) och det socialdemokratiska
partiet. For att undvika en splittring av forbundet avstod social-
demokraterna emellertid under denna period fran varje forsok att
realisera dessa malsattningar. Med 1906 ars s k decemberkompromiss
gjordes 823 (sedermera 832) obligatorisk i kollektivavtal ingangna
av LO-anslutna fackfoérbund. Detta markerar ett viktigt steg i den
svenska fackforeningsrorelsens utveckling mot en mer eller mindre
renodlad lI6nekampsorganisation. Att typograferna stod utanfér LO
innebar & ena sidan att de inte i sina avtal behévde acceptera den
paragraf som talade om "kapitalets ratt leda och fordela arbetet’.
Typograferna var med andra ord formellt inte hindrade att ta upp
kampen mot just innehallet i den paragrafen, dvs om makten oOver
produktionen. Det innebar & andra sidan att tryckeridgarnas orga-
nisationer inte kunde bli medlemmar av arbetsgivarnas nationella
sammanslutning, Svenska arbetsgivareforeningen (SAF), som bildades
1902. S& lange 8§23 saknades i avtalen inom tryckeriindustrin skul-
le ocksd boktryckarforeningen forvagras intrade i SAF.

562_i421sii23_SEEALE2i&S_EAE T2ET!!

Nar typograferna mer aktivt bérjade uppmarksamma problemen kring
den nya tekniken blev den traditionella kampen om arbetskraftsut-
budet en avgorande inspirationskalla. Den strategi som tog form
under det sena 1800-talet utgjorde i hdg grad en Oversattning och
anpassning av de krav som stallts och de erfarenheter som gjorts
under hantverksperioden till en situation med mekaniserad produk-
tion. Aven nu var ett varnande av Sysselsattning och yrkeskunnande
en grundlaggande malsattning. Det var inte minst mot den bakgrun-
den som typograferna skulle driva kravet pad de utlardas betja-
ningsratt till den nya tekniken och pad en bibehallen larlingsut-
bildning i kombination med en begransning av antalet larlingar.
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Nar strategien och kraven skulle konkretiseras blev dock en annan
inspirationskalla av central betydelse. Som framgdtt av det tidi-
gare hade den nya tekniken, vare sig det gallde snallpress, rota-
tionspress eller sattmaskin, varit i bruk ett antal ar utanfor
landets granser innan den importerades till Sverige. Detta gjorde
det mojligt for de svenska typograferna att lara av de erfarenhe-
ter deras internationella kolleger gjort. Alltsedan 1880-talet
foljde ocksd de fackliga organisationernas tidskrifter nara den
internationella utvecklingen och rapporterade kontinuerligt om
den nya tekniken och de avtal som typograferna i andra lander
uppnatt. De krav som de svenska typograferna skulle stalla och
driva igenom vid betjaningen av de mekaniska pressarna och satt-
maskinerna hade alla sina internationella forebilder.

Det var ocksd de internationella kontakterna som fick typograferna
att till sina tidigare grundlaggande malsattningar om varnad sys-
selsattning och yrkeskunnande foga en tredje. Utgdende fran att
den nya tekniken skulle medféra okade vinster for tryckeridgarna
havdade typograferna sin ratt att fa del av denna vinst. Mot den
bakgrunden vaxte kraven fram om kortare arbetstid och hoégre 16n
for de typografer som skulle betjana de nya maskinerna.

En_man_-_en_press

Mekaniseringen av tryckningen blev atminstone till en bérjan helt
odramatisk. Anledningen till detta var inte bara att typograferna
annu saknade det organisatoriska vapnet fér en kamp om den nya
tekniken. En avgjord fordel med de mekaniska pressarna var att de
eliminerade hantverksproduktionens kanske tyngsta arbetsmoment,
den manuella skoétseln av bangeln under sjalva tryckningen. Nar si
industrin fortsatte att expandera forblev de direkta konsekvenser-
na for sysselsattningen lange marginella.

Forandringen kom med 1880-talets klara tendenser till ett 6verut-
bud av arbetskraft. Larlingarna hade d& okat i en sadan takt att
ett overskott av tryckare var att vanta inom en nara framtid. For
att neutralisera detta hot reste typograferna kravet att i- och
avlaggningen vid de nya maskinpressarna inte skulle ombestrjas av
larlingar utan av okvalificerad kvinnlig arbetskraft. Genom att
overlata dessa moment till en speciell kategori okvalificerad ar-
betskraft skulle antalet larlingar snabbt kunna reduceras.



Men den nya tekniken hotade &ven tryckarnas sysselsattning pa ett
mer direkt satt. Som vi sett skapade de nya mekaniska pressarna
forutsattningar for en utlard tryckare att skdta mer &n en press.
Under 1890-talet tog de organiserade tryckarna upp kampen mot
skyldigheten att betjdna mer an en press. Efter internationell
forebild formulerade de ett avtalsforslag som ndgra ar foére se-
kelskiftet blev till riksavtal. | detta slogs fast att 'tryckaren
kan icke &laggas att samtidigt skéta mer an en press; atager sig
tryckare att skota tvd pressar skall ersattning utgd med halv
minimilén utdver forutvarande avloningen. Vid snallpress skall
finnas ilaggare, ilaggarlarling eller ilaggningsmaskin.

P4 detta satt fick tryckarnas kamp for kontroll av arbetskrafts-
utbudet och sysselsattningen relativt langtgdende konsekvenser
for arbetets organisation. Tryckarna vande sig inte direkt mot de
nya mekaniska hjalpmedlen, utan mot de mojligheter dessa gav att
genom rationaliseringar av sjalva arbetet minska behovet av ar-
betskraft. Just kombinationen av bestammelserna om att en trycka-
re endast skall skodta en press och att ilaggare, inte larlingar,
skall bitrédda vid tryckningen drog upp klara gréanser for tryckeri-
agarnas mojligheter att utnyttja den nya tekniken och utforma
sjalva arbetet. And& var det kring sattmaskinen som de verkliga
konflikterna skulle uppsta.

"Att_bli_maskinens_herrar"

Konstruerandet av en fungerande sattmaskin hade, som vi sett, bli-

vit en utdragen process. Typograferna hade darfor god tid pd sig
att enas kring en strategi vid introduktionen av den nya tekniken
pa detta omradde. Under hela 1890-talet fordes ocksd en Gppen dis-
kussion i forbundets tidskrift om hur typograferna skulle forhal-
la sig till sattmaskinen. Trots de interna motsattningarna upp-

ndddes relativt tidigt enighet om att de fackliga organisationerna

maste spela en aktiv roll vid inforandet av sattmaskinerna. | for-

bundstidningen understroks. att "for typograferna och synnerligen
dess organisation ar det av stor vikt att soka bliva herrar over
maskinerna i sd matto, att redan fore dess inforande 6verenskom-
melser om tariffer traffas. Sattmaskinerna skola i1 sinom tid bli
en hjalp i fraga om forkortad arbetstid, pd samma gang det kan

vara mojligt att de blir ganska harda for organisationen att knap-

pa da det galler andra fragor".
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Detta skulle visa sig vara en god profetia. P& kort sikt lycka-
des typograferna uppnd ett avtal om betjaningen av sattmaskinerna
som bland annat stipulerade om kortare arbetstid. Men pa lang
sikt skulle de fackliga organisationerna fi stora svarigheter

att "knappa" problemen kring den nya tekniken.

Vid sekelskiftet slots den forsta maskinsattartariffen. Till
skillnad mot tidigare avtal var lonefragan har ford i bakgrunden.
I stallet dominerade fragor om betjaningsratt, utbildning och ar-
betstid. Inledningsvis slogs fast att endast utlarda handsattare
eller, under vissa omstandigheter och i en viss proportion, "
kaniska arbetare” skulle fa betjana de nya maskinerna - de bli-
vande maskinsattarna skulle dartill rekryteras ur den i fdretagen
befintliga personalen. Efter en larotid av tre mdnader foljde en
provsattning som lag till grund for en inplacering i en tregradig
loneskala. Arbetstiden bestamdes, i en industri dar det normala
var en 10-timmars arbetsdag, till 8 timmar per dag och lénen utbe-
talades som fast veckoldn i en industri, dar det stora flertalet
hade nagon form av ackord i sin I6n. Maskinsattarna blev ocksa

en av de bast betalda enskilda arbetarkategorierna i tryckeriin-

me-

dustrin och darmed i industrin overhuvudtaget.

Avtalet foljdes upp med forsok att fordjupa och aktivt sld vakt
om dess bestammelser. Inom nagot &r hade ett larlingsavtal in-
gatts, som ett sekel efter sin statligt sanktionerade foregangare
begransade antalet larlingar. Det stipulerades ocksad om en hdégre
minimidlder och darav motiverade hogre loner for larlingarna. |
1903 ars avtal eliminerades den graderade loneskalan for maskin-
sattare. NAr detta ute pad foretagen ledde till framvaxten av ett
gratifikationssystem, dar den maskinsattare som kunde 6ka produk-
tionstakten beldnades med hogre I6n drev de fackliga organisatio-
nerna igang en kampanj mot detta system och forbjod medlemmarna
att delta i de hastighetstavlingar vid sattmaskinen som agenturen
anordnade. For att kontrollera att avtalen foljdes inrattade for-
bundet dartill en "platsanskaffningsbyrd” son kravde att varje
medlem som sokte eller erbjods plats som maskinsdttare satte sig
i kontakt med fdrbundsexpeditionen.

Typografernas anstrangningar att, som de sjalva uttryckte det,
"bli maskinens herrar™ skulle kunna belysas ytterligare. Vad som
redan torde std klart ar anda, att den fackliga kampen under den-
na period i hog grad inskrankte "kapitalets ratt att leda och



fordela arbetet”. Annorlunda uttryckt och betraktat ur tryckeri-
agarnas perspektiv forhindrade typografernas agerande inte bara
ett maximalt utnyttjande av den nya tekniken utan &aven en langtga-
ende rationalisering av arbetet. S& lange de fackliga organisatio-
nernas maktposition inte rubbades skulle tryckeridgarnas kontroll
over arbetsprocessens forandringar vara begransad.

IEY21S8Ei22arnas_motoffensiv

En blick pa utvecklingen pad Svenska Dagbladet ger en konkret bild
av tryckeriagarnas problem. Som ett led i en storre reformering

av tidningen sokte andreredaktoren Tengvall nagra ar in pa det

nya seklet hdéja produktionen inom satteriavdelningen. | ett brev
till tidningens styrelse klagade Tengvall oOver att sattningsre-
surserna var otillrackliga och hotade att hamma tidningens utveck-
ling. Han foreslog darfér en overenskommelse med satteripersonalen
"varigenom en stirre arbetsprodukt vinnes'. Foérslaget gick ut pa
att en 6kad arbetstakt vid sattmaskinerna skulle kompenseras med
en hogre lonesattning. Tidningens faktor forklarade dock, att var-
je form av skriftlig overenskommelse enligt Tengvalls foérslag
skulle strida mot ingangna avtal och darfor stupa pd Typograffor-
bundets motstand, samtidigt som ett muntligt avtal forutsatte en
helt annan tillforlitlighet fran personalens sida. Battre vore da,
blev faktorns slutsats, att investera i ytterligare maskiner.

Faktorns slutsats blev adven foretagets. Under de narmaste aren
inkbptes tre nya sattmaskiner. Det dréjde dock inte lange forran
foretaget sokte komplettera inforandet av de nya arbetsmedlen med
en omorganisering av arbetet. Ett forslag presenterades att genom
forandringar av maskinsattarnas arbetstid och léneférmaner "moj-
liggora besparing i personalens fulla antal". Aterigen stupade
dock ett forslag till rationaliseringar pd arbetarnas motstand.

Mot den har bakgrunden ar det inte att forvana att tryckeridgarna
under 1900-talets forsta decennium bérjade en mobilisering for att
utmana typografernas maktpositioner. Ett intimt samarbete vaxte
fram mellan boktryckareforeningen och TU, vilket bland annat re-
sulterade i "utsandande pd gemensam bekostnad av lamplig person
med uppdrag att studera arbetarrorelserna™. Infor den vantade av-
gbrande kraftmatningen med de fackliga organisationerna uppratta-
des en strejkfond, utbildades strejkbrytare och planerades utgiv-

ningen av en gemensam tidning under en eventuell konflikt. Paral-
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lellt med detta forekom offentliga angrepp pa de fackliga organi-
sationerna och hot om att upphéva foreningsratten for typografer-
na. Ute pad arbetsplatserna gjordes forsok att skarpa arbetsdiscip-
linen med metoder som liknar dagens stampelklockor och genom att
utnyttja den nya tekniken som kontrollinstrument; inte minst bor-
jJade rakneverk kopplas till de nya maskinerna.

1922 aE§ EEQEVTT:ESilS_2213 iless_efterdyningar

vandpunkten kom dock foérst med 1909 ars storstrejk. Trots att ty-
pograferna stod utanfor LO gick de med i strejken. Den vid Stock-
holms civil- och tidningstryckerier ndstan totala uppslutningen
fick tryckeridgarna att satta sina planer i verket. Med alla till-
gangliga medel, och da inte minst de fardigutbildade strejkbrytar-
na, sokte de och lyckades de i hog grad halla produktionen igang
under konflikten. Efter strejken ingav tryckeriagarna stdmningsan-
sOkan mot Typografforbundet och utsatte arbetarna for en rad re-
pressalier och trakasserier. Tidigare uppnadda forbattringar av

de sociala villkoren sasom betald semester och stdd till persona-
lens sjukkassor slopades i en hast. Fackligt aktiva arbetare ute-
stangdes fran arbetsplatserna och tvingades av brist pa arbete
manga ganger emigrera och de som atertogs fick deponera en del av
sin 16n 1 foretaget som en triskel mot framtida konflikter.

Med 1910 ars tariff blev ocksa konfliktens mer langsiktiga konse-
kvenser uppenbara. Har fick bestammelserna om en man - en press,
om betjéaning av och utbildning vid sattmaskinen och andra in-
skrankningar i tryckeridgarnas befalsratt stryka pa foten for att
ersidttas med den 823 som stipulerade om "kapitalets ratt att leda
och fordela arbetet, att fritt antaga eller avskeda arbetare samt
att anvanda arbetare oavsett de ar organiserade eller inte'". Snart
foljde ocksad langtgdende rationaliseringar av arbetet. Inom den di-
rekta produktionen gick inte bara antalet anstallda tillbaka ome-
delbart efter strejken. Deras kvalifikationsnivd anpassades dess-
utom klarare till de krav varje arbetsuppgift stidllde. 1 en rap-
port till bolagsstyrelsen redogjorde faktorn vid Nya Dagligt Alle-
handa for den nya situationen. Efter ett konstaterande att fére-
taget tidigare pa grund av den da gallande tariffen '"tvungits att
halla alltfor stor och alltfor hogt avlonade tryckeri- och satte-
ripersonaler” forklarades att "under sddana omstandigheter kom den
oformodade typografstrejken trots alla obehag den medforde att fa



en rent lyckosam betydelse i det att den visade att sedan hit-
tills gallande typograftariffer overkorsats kunna tidningen med
hdogst avsevéarda belopp nedbringa sina tryckningskostnader™. | en
detaljerad uppstallning visade han sedan att fdretaget naranog
over en natt lyckats skéra ned antalet anstéllda med drygt 30
procent. Dartill kom att arbetskraften specialiserats si att
ingen individuell arbetare var mer kvalificerad an just hans el-
ler, inte minst, hennes arbetsuppgift kravde.

Aven om omsvangningen pad Nya Dagligt Allehanda tog sig ovanligt
drastiska uttryck star det klart, att aren kring 1909 ars stor-
strejk markerar en brytningstid i typografernas inflytande o6ver
forhallandena i produktionen. | takt med att de fackliga organi-
sationernas styrkepositioner underminerades, inte minst genom

ett sjunkande medlemsantal och erfarenheten att produktionen i
viss utstrackning kunde hallas igang utan den utlarda arbetskraf-
ten, Okade tryckeridgarnas makt over arbetsprocessen och dess
forandringar. Darmed intré&dde en period i tryckeriindustrins ut-
veckling dar tryckeriagarna om inte eliminerat sa atminstone fatt
kontroll Over det sociala hindret for ett effektivt utnyttjande
av den nya tekniken och f6r en rationalisering av arbetet. Idag
star det klart att denna period sedan nagra decennier gatt i gra-
ven och ersatts av nya motsdttningar och konflikter med starka

rotter i1 historien.

Arbetsprocessens forandringar och facklig kamp

De svenska tryckeridgarna stravade under 1800-talét alltmer med-
vetet efter att mekanisera produktionen. Efter nagra misslyckade
forsok till inhemsk konstruktion och produktion av maskinella pro-
duktionsmedel kom en import igang, som allt oftare formedlades av
agenturer for de utlandska tillverkarna. Med tiden blev gapet mel
lan den nya teknikens introduktion utanfdor och innanfér landets
granser mindre. Medan det tog decennier for snallpressen att nad
de svenska tryckerierna kravde sattmaskinen snarast nagra fa ar
for sin introduktion och spridning.

I sparen av den nya tekniken foljde en polarisering av agandefor-
hallandena. Med rotationspressen och sattmaskinen skapades en
troskel mot nyetableringar av tidningstryckerier samtidigt som en
mindre karna av resursstarka foretag borjade utkristallisera sig



bland civiltryckerierna

De foretag som gick over till den nya tekniken mottes inte av na-
gon teknikfientlighet fran de svenska typografernas sida. De sena-
res anstrangningar att sld vakt om sysselsattning och yrkeskunnan-
de hamnade dock pa kollisionskurs med tryckeriagarnas stravanden
att utnyttja den nya tekniken sd effektivt som mojligt och anvan-
da den for att driva igenom rationaliseringar av arbetet. Arbets-
processens konkreta forandringar i tryckeriindustrin, med info-
randet av ny teknik och omorganiseringar av arbetet, kan darfor
ses som resultat av en kompromiss i den kamp, som under perioden
fordes mellan de fackliga organisationerna och tryckeridgarna.
Till en borjan 1ag det huvudsakliga initiativet hos de forra me-
dan de senare med utgangen av 1909 &rs konflikt vant styrkefor-
hallandena till sin fordel. Det senare rycker dock inte undan
grunden for den principiella slutsatsen, att den kapitalistiska
arbetsprocessens konkreta utformning alltid ar resultatet av en
kompromiss mellan representatner for arbete och kapital - ingen

av parterna kan helt utan hénsyn till den andra satta sin pragel
pd forhallandena i produktionen. Av detta foljer, att den fackli-
ga kampen kan spela och ofta spelar en viktig roll vid arbetspro-
cessens forandringar.

88iBtiaéS_@2172_historia

En blick p4d dagens situation inom tryckeriindustrin tycks bekrafta
detta. Overhuvudtaget &r parallellerna mellan d& och nu i6gonfal-
lande. Nar dagens grafiker uppfattar férandringarna inom produk-
tionen som ett hot mot sysselsattning och yrkeskunnande gor de

det med en klar foérankring i tidigare generationers erfarenheter.
Och nar de kraver ratt till utbildning for och betjaningsratt till
den nya tekniken fullfoljer de en mer an sekelgammal tradition.
Den tidens slagord "maskinen ar sa lange var valgorare som vi &r
densammas herrar” har idag fatt sin motsvarighet i ledstjarnan,
att tekniken skall inforas pad grafikernas villkor. Ocksa motpar-
tens agerande har sina klara rotter i historien. Likheterna stan-
nar har inte vid stravandena att effektivisera produktionen genom
inforande av ny teknik och rationaliseringar av arbetet. Aven Tor-
sbk att skarpa arbetsdisciplinen och kontrollen 6ver produktionen
kan utpekas som gemensamma drag i gardagens och dagens foretags-
ledningsstrategier



Den historiska studien ger darfor anledning att stalla en fraga

om den narmaste framtidens utveckling inom tryckeriindustrin. Det
kan tyckas som om typografernas krav pad betjaningsratt under de-
cennierna kring sekelskiftet, nar den tidens nya teknik introduce-
rades, motte relativt svagt motstand. Men nar de maskinella pro-
duktionsmedlen val var pd plats inledde tryckeriagarna en mobili-
sering for att oka den egna kontrollen dver arbetskraft och pro-
duktion, inte minst genom att effektivisera utnyttjandet av den
nya tekniken och genom rationaliseringar av arbetet. Det kan ock-
sd tyckas som om dagens nya teknik introducerats med teknikavtal
som ger grafikerna betjaningsratt till de nya produktionsmedlen.
Men dartill finns det tecken som tyder p&, att dagens foretagsled-
ningar och deras organisationer nu bérjar visa upp en hardare at-
tityd mot grafikernas inflytande 6éver forhadllandena i produktio-
nen och till och med inlett en mobilisering for att bryta de fack-
liga organisationernas makt. Ar det mdhanda s&, att de narmaste
arens utveckling inom tryckeriindustrin kommer att kunna soka sin
parallell i storstrejkens efterdyningar?

Kallor och litteratur

Artikeln bygger pa& centrala delar av min avhandling i ekonomisk
historia: Ekdahl, L.: Arbete mot kapital. Typografer ooh ny tek-
nik - studier av Stockholms tryckeriindustri under det industri-

ella genombrottet. (Arkiv avhandlingsserie 19, Lund 1983). 1 for-
hallande till avhandlingen har artikeln en stark empirisk slagsi-
da. 1 den senare saknas salunda en principiell diskussion av ti-

digare forskning pad omrddet och av den teoretiska debatt om ar-
betsprocessens forandringar under kapitalismen, som sd fruktbart
inspirerats av Harry Bravermans Arbete och monopolkapital. Ut-
rymmet har inte heller tillatit att den har presenterade utveck-
lingen inom tryckeriindustrin relateras till tidigare forskning
om andra industrier under perioden. FOr en mer systematisk diskus-
sion av parallellerna mellan tryckeriindustrins utveckling under
det industriella genombrottet och dagens situation inom den gra-
fiska industrin hanvisas till Ekdahl, L.: "Att bli maskinens her-
rar”. Typograferna och den nya tekniken forr och nu. (UTOPIA-pro-
jektet vid Arbetslivcentrum, rapport 19, Goteborg 1984).

Att presentera referenserna och en detaljerad notapparat till en
komprimering i artikelform av en stérre studie kraver ett orimligt
omfattande utrymme. Jag har har forsokt losa det problemet pa tva
satt. Dels hanvisas den verkligt intresserade lasaren till avhand-
lingen, dels ges i det foljande en kortare kommentar av de vikti-
gaste kallorna till avhandlingen och darmed till artikeln.

For att folja spridningen av den nya tekniken har en rad olika
kallor utnyttjats. Industristatistiken har endast varit aktuell
for perioden efter 1896 - forst det aret oOverfordes tryckeriin-
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dustrin dit fran hantverksstatistiken, som inte redovisar uppgif-
ter om foretagens maskinella utrustning. Centrala har daremot tre
samtida undersokningar varit (1856, 1870, 1883) och det, atmin-
stone for tidningstryckerierna, relativt rikhaltiga foretagsmate-
rialet, av vilket den storsta delen finns bevarad i Riksarkivets
pressarkiv. Den tidigare utvecklingen belyses av -patentansoknin-
gar till Kommerskollegium. For den senare perioden finns material
fran agenturerna och faekliga och andra samtida tidskrifter

For att bestamma arbetskraftens sammansattning, arbetsdelningen
och arbetets organisering har foretagens mantalsuppgifter, som
varje ar insandes till magistraten, varit den huvudsakliga kallan.
Aven foretagsmaterial och samtida handbdcker har anvants.

Den fackliga organiseringen och kampen har foljts i det fackliga
materialet och boktryckarefdreningens agerande huvudsakligen i or-
ganisationens tidskrift. Framhallas bor ocksd den rikhaltiga se-
kundarlitteraturen pa omradet.

Avlaggningsmekamsm

Schematisk bild av
Linotypes hyvuddelar.

Ur Uppfinningarnas bok IX,
Stockholm 1929, sid 612.

Gjutgryta

Klaviatur

Den forsta cylinderpressen
med jarnbanerdrelse, 1850.

Ur Uppfinningarnas Bok IX,
Stockholm 1929, sid 635.

WAAGAAAAXVIWMAAN wvnsl
1i°¢

1>

atiiMiin pse

als
SJBHi



Jan Larsson

DEN TRIEWALDSKA SAMLINGEN VID FYSISKA INSTITUTIONEN | LUND

Ar 1716 reste den svenske vetenskapsmannen Marten Triewald till
England dar han kom att stanna i tio ar. Vid sidan av sitt arbete
i bl a kolgruvor satte han sig in i de nya av Newton och Boyle
inspirerade naturvetenskapliga stromningarna. Av allt att doéma var
han en man som hade mycket latt att fi& kontakt med andra mannis-
kor, nagot som da var utomordentligt viktigt, eftersom sia mycket
vetenskapligt meningsutbyte skedde muntligt. Nar han 1726 &terkom
till sitt hemland forde han med sig en forndmlig samling veten-
skapliga instrument som han 1728-29 utnyttjade vid sina 32 pa
svenska hallna forelasningar "Ofwer den Nya naturkunnigheten” av
vilka 13 trycktes. Han framtradde i dessa som en popularisator

och entusiast for experimentalfilosofin och ej minst for dess tek-
nologiska tillampningar. Som assistent hade han uppsalastudenten
Daniel Menlts, som ocksd fick fortroendet att forelasa pa egen
hand. Inte minst viktigt var att forelasningarna holls pa Riddar-
huset Infor en mé&ngd honoratiores, bland dessa den nyutndmnda
kanslern for Lunds universitet, Carl Gyllenborg. Alltsedan Lunds
universitets tillkomst hade undervisningen i fysik starkt paver-
kats av de inbdrdes konkurrerande aristoteliska och kartesianska
riktningarna

Nu tillkom en egenartad kombination av omstandigheter som medfdrde
att instrumenten kom att hamna i Lund. Universitetets bada naturve-
tenskapliga professurer blev vakanta. Menlts sag da mojligheter
Oppna sig och utverkade forst ett 16fte av Triewald om att fa ut-
nyttja samlingen, om han lyckades lagga beslag pa den ena profes-
suren. Hans akademiska meriter var visserligen mycket skrala da
han under sin uppsalatid inte tagit nagon examen, men Gyllenborg -
som varit sandebud i London och darvid ocksa han kommit i kontakt
med de nya stromningarna - hade fatt ett gott intryck av hans
prestationer pa riddarhuset.

Lundafakulteten var tamligen kallsinnig, men Gyllenborg framholl

att om denna fullstdndiga och dyrbara samling kom till ett svenskt
universitet kunde en teknologisk utveckling till gagn f6r svenskt
naringsliv framjas helt enligt den engelska fo6rebild som gjort ett
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sd starkt intryck pa& honom.

Alldeles fore fakultetens sammantrade kom Menlds med sitt stora
och som det kom att visa sig avgdrande schackdrag; han koépte hela
samlingen av Triewald mot en kontrarevers, som forblev hemlig &an-
da till dess parterna blev ovanner. Det var med andra ord fraga
om ett skenkdép med en attest som gick att visa offentligt och en
annan attest som var kand av endast tva parter, namligen Triewald
och Menlos.

P4 detta satt kunde Menlds barga professuren och slog samtidigt
darvid ut en rad val fortjanta professorskandidater, bland dem
en som varit pad forslag tvd ganger forut. Hans forhallande till
de nya kollegorna var synnerligen anstrangt; sitt namnn till
trots var Menldés en obotlig gralmakare och rattshaverist. Det
maste dock framh&llas att han stod pd mycket god fot med studen-
terna; vid ett gral stallde sig inte mindre an 43 av dem pa hans
sida med en namninsamling med den mycket briljante unge astrono-
men Nils Schenmark som forsta namn. Hans fornamliga handskrivna
undervisningskollegium "Collegium Curiosum”™ - utskrivet av Schen-
mark och med en utomordentlig illustrationssamling som vittnar
om den senares talang som tecknare - visar fullt ut att Menlds
verkligen beharskade sitt amne och ocksd kunde lara ut det. Det
ar ocksa omvittnat att han var en god experimentator

Enligt 1732 ars forteckning omfattade den triewaldska samlingen
inte mindre an 327 nr, ett respektingivande antal for ett lands-
ortsuniversitet vid denna tid, &aven om man tar hansyn till att
atskilligt kunnat foras samman under samma nr, eftersom de utgjor-
de delar av samma laborativa enhet. Forteckningen ar for ovrigt

i sin uppstallning mycket ostrukturerad. Atskilligt var ocksa ren
forbrukningsmaterial och mycket gick till spillo genom en otrolig
vanvard under 1700-talet. Notiser i senare forteckningar sasom
"erjog och rostig"”, "sonderslagen”, "sonder och ladret upatit af
rotter, dock bottnarna oskadda', 'sondertrampat p& Gamla Audito-
rium” eller kort och gott "saknas" talar sitt tydliga sprak. Det
gick sa langt att nar man vid ett tillfalle fick for sig att sta-
da ut i Kungshuset, &terfann man bland en massa brate delar som
forut noterats saknade. Vidare salde man dd och da ut material pa
auktion till hantverkare i staden; det gallde som man ansag for-
slitna och fordldrade instrument. Man upprattade emellertid pryd-
liga och detaljerade protokoll sd att vi har mojlighet att fa en



overblick over vad som gatt forlorat den vagen.

Mot bakgrund av ovanstdende bor man kanske vara tacksam att sa
manga som 66 dokumenterade foremdl finns kvar. Till dessa kommer
nadgra felmarkta foremal inom optik, som nyligen forts till Malmo
museum for konservering, samt tillbehor till luftpumparna. Det
finns ocksad en mojlighet att genuin Triewaldsk apparatur kan ha
forts upp bland materialet fran 1740-talet.

I samlingen ingar tre luftpumpar, tva fran 1700-talet och en av
Otto von Guerickes originalpumpar - en vetenskapshistorisk prakt-
pjas. Den ar till pad kopet i mycket gott skick - det finns till
och med bevarad kringutrustning - och kan beundras i foyern i
Malmdé museums teknikhistoriska avdelning; det bor dock papekas
att kopparhalvkloten ar av senare datum liksom ocksa den gréna
glasrecipienten, som ar av 1700-talstillverkning. Anledningen
till att den ar sd valbevarad torde vara att den var ratt svar
att handskas med jamfort med de bada 1700-talspumparna som mycket
riktigt ar illa atgédngna. Till detta forhdllande bidrog ocksa att
de senare var uppbyggda av delar som kunde "ateranvandas'™ i andra
apparater, ett forfarande som i an hoégre grad skadat den fornam-
liga franska apparatur som fdrvéarvades under 1800-talet.

Den 6vriga Triewaldska apparaturen var engelsk eller tillverkad
enligt engelsk forebild och avspeglar pa ett utmarkt satt den
Newtonska fysiken. Detta framgdr ej minst vid ett studium av for-
teckningarnas litteraturhénvisningar. Vi har redan namnt Colle-
gium Curiosum. Bland de tryckta skrifterna maste vi framhalla W.
J. sCGravesande, professor i Leiden och en av den nya larans mest
drivande krafter pad kontinenten samt hans landsman och kollega
vid samma universitet, J. van Musschenbroek, kand for sina elekt-
riska experiment och lange ansedd som leidnerflaskans upphovsman.

Bland o6vriga kontinentala idégivare marks den tyske polyhistorn
Ch. von Wolff, en professor med en enorm arbets- och skrivformaga
inom de mest skilda omrdden, vilket kom till uttryck i en &ven
for denna tid imponerande litterar produktion, daribland tillam-
pad matematik, experimentalfysik samt civil och militar teknolo-
gi. Ur svensk synpunkt ar Wolff av sarskild betydelse, da hans
filosofi fran 1740 och framat fick en narmast officiell stallning
som universitetsfilosofi med bl a S. Klingenstierna som ivrig
progandist; Menlds hade under sin uppsalatid varit elev till den
senare



Teknologen J. Leupold intar ocksd han en viktig plats genom sina
mycket omfattande teknologiska skrifter som publicerades under
1720- och 30-talen.

Betonandet av teknologin lag helt i linje med tidens installning
att sd mycket som mojligt av undervisningen skulle stiallas i "den
oforlikneliga nyttans tjanst". Detta torde ha varit ett skal till
att det allra mesta av den Triewaldska samlingen utgjordes av ren
undervisningsmaterial, ej av forskningsapparatur. Ocksd ren tek-
nologi, exempelvis "En Modell som wisar huru brygg-panna bdr in-
muras, at man der wid kan bespara weden'™, jamte modeller av Pol-
hems uppfordringsverk vid Falu gruva och Triewalds eld- och luft-
maskin vid Dannemora intog en prominent plats. Sambandet mellan
naringsliv och universitetsundervisning var synnerligen intimt;
det framgdr ej minst av tidens avhandlingslitteratur

P4 nagra undantag nar - men dessa ar desto intressantare - lyser
alltsd de utpraglade mat- och precisionsinstrumenten med sin
franvaro. Ett for denna tids satt att se utpraglat precisionsinst-
rument av detta slag som fortfarande ar i behdll ar no 321 och
322, "En Complet Hydrostatisk wagbalk, forwarad uti en eeklada,
Hawksbee i Engeland giord"” samt en dito utan vagskal som tillver-
kats i Stockholm av Johan Herbst. Den hydrostatiska vagbalken som
bygger pa Arkimedes princip, faste man mycket stora forhoppningar
vid sarskilt som sjalva konstruktionen véasentligt forbattrats av
man som Roberval, Hawksbee och Leupold. 1 Sverige hade Stiern-
hjelm intresserat sig for den liksom Polhem, Triewald och Menlds.
Menlos skrev en pad svenska avfattad broschyr med specifika vikt-
tabeller over olika amnen enligt decimalsystemet och Triewald ag-
nade hela forelasningar at "dessa oforlikneliga formon™.

I den ovan namnda ekladan har vi intressant nog en uppsattning
vikter enligt troy weight-systemet i geometrisk progression; det
synes mig har foreligga en utgangspunkt for utronande av hur pass
exakta de av 1700-talsfysikerna angivna vardena egentligen var,
hur de sokte bemastra felkallor samt i vilket forhallande varden
och teorier egentligen stod till varandra.

136



0 — = 83
iwn @ -
XTC.Sir J
UW.
N5/ VI &

Ur "Collegium Curiosum™ (red. Nils Schenmark), Tab. VIII.

Fig. 81 och 82 visar berdkning av kulbana vid olika
elevation.

Fig. 86 illustrerar havstangslagen.
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Ur "Collegium Curiosum"™ (red- Nils Schenmark), Tab. XIII.
Fig. 144-149 illustrerar havstangslagen.
Fig. 150 visar en "backvaxel™.
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Ur "Collegium Curiosum™ (red. Nils Schenmark>, Tab. XVIII.

Fig. 203-210 visar olika hydrostatiska experiment (Fig.
204 illustrerar den cartesianska dykaren)

Fig. 213 visar den i artikeln namnda Otto von Guerickes
luftpump.

139



R CiTugq. ZSO. £
A I

ATZp.Z0,
"JZ¢. 749

<=, zr/. 9. -y:

JL Jb

ATtla. 1.52. 2Coxb IXHI e,
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Fig. 250 visar en elektricitetsmaskin.
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Debatt

KARL HOGSTROM, ANGLOKETS OCH JARNVAGENS UPPFINNARE 1791

I den engelska tidskriften Engineering var 1891-12-25 f6ljande
notis inford:

A Swedish Railway Project One Hundred
Years Ago.

Cloee upon forty years before Stephenson’s vic-
tory, a Swedish engineer, Karl Hogstrém by name,
not only constructed a locomotive on similar lines
to the one of Trevithick and Vivian, but also con-
ceived the plan of a regular railroad. His first
notion was that his locomotive should be used on
ordinary roads, but soon realising the insurmount-
able difficulties attending this style of locomotion,
he, in the year 1791, brought out his railroad
scheme. The rails were to be of cast iron and per-
fectly smooth, and in order to prevent derailment
the wheels were to have a projecting edge. Con-
vinced of the insufficiency of friction between the
smooth wheels and rails for the propelling of
heavy trains, Hogstrom proposed that a tooth
wheel on his locomotive should work on a central
toothed bar or rail placed between the other rails—
a plan which of late has been adopted in several
instances where the gradient has been exceptional.
Hogstrém’s plan was laid before several scientists,
who were unanimous in denouncing it as utter
madness, as it was absurd to imagine that a car-
riage could ever be propelled by steam alone. The
plan was entirely shelved, and nothing more ap-
pears to be known as to the fate of Hogstrém,
who afterwards went abroad.

Fil.dr. Hans Gillingstam, Svenskt Biografiskt Lexikon, har haft
vanligheten att soka Karl Hogstrom i lexikonets samlingar men med
negativt resultat:

"Med anledning av Din forfragan av den 19 dennes /1984-03-19/ har
jag sokt Karl Hogstrom i lexikonets kartotek, i dess personregis-
ter till Personhistorisk tidskrift och till lexikonets &aldre band,
i Landelius! utlandssvenska samling, i riksarkivets Biographica,

i dess brevskrivarregister till enskilda samlingar, till diploma-
ticasamlingarna och till kanslitjanstemans mottagna skrivelser, i
dess register till skrivelser till Kungl.Maj:t, i1 dess national-
register over privatarkiv, i 0. Waldes kartotek o6ver papper efter
enskilda, i hans register 6ver brevskrivare samt i de tryckta
personregistren till Ornbergs attartal och Elgenstiernas &attar-
tavlor och det stencilerade personregistret till Lunds universi-
tets nationsmatriklar. Inga spadr av Karl Hogstrom har patraffats
trots allt detta letande. Om han huvudsakligen var verksam i ut-
landet, skall han inte tagas med i SBL enligt reglerna efter
lexikonets forstatligande 1962. Lexikonet kan endast rekommendera

Dig att ta kontakt med Tekniska Museet i Stockholm."

Tekniska Museet har emellertid inte svarat pa en skriftlig for-
fragan om Karl Hogstrom. Redaktionen for Engineering kan inte
hjalpa: "Unfortunately, after all those years, it is almost im-
possible to make any comment about the author of this note."

Finns det bland POLHEMs lasare nagon, som hort talas om Karl
Hogstrom och hans jarnvagsprojekt?

Rune Ferling
POLHEM 2(1884),141
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Recensioner

Helmer Dahl, Teknikk, kultur, samfunn: Om egenarten i Europas
vekst. Ingeniszfrforlaget, Oslo 1983. 247 sidor. I1SBN 82-524-0000-0 .

Helmer Dahls namn ar formodligen valbekant for de flesta av denna
tidskrifts lasare. Han ar ju sedan manga ar tillbaka kand som en
av de ledande foretradarna for teknikhistoria i de nordiska l&n-
derna. Dahl ar ocksa sallsynt kvalificerad som teknikhistoriker.
Modern teknisk-vetenskaplig forskning ka&nner han b&ttre an de
flesta efter ca 40 ars verksamhet i olika forskningsinstitut i
sitt hemland Norge samt i diverse internationella organisationer
for teknik och vetenskap. Denna fortrogenhet med den moderna ut-
vecklingen forenar han med ett djupt intresse for historiska-
humanistiska perspektiv pa teknikens utveckling. Under senare

ar har Dahl renodlat det historiska intresset och bland annat
undervisat i teknikhistoria vid Norges Tekniske Hszigskole i Trond-
heim. Ur underlaget f6r denna undervisning har nu vuxit fram
boken Teknikk, kultur, samfunn: Om egenarten i Europas vekst.

Det ar nog ingen Overdrift att beteckna denna handelse som nagot
av en begivenhet for teknikhistoriens vanner. Vi har antligen,
pa ett sprak som ar tillgangligt for de flesta laskunniga nord-
bor, fatt en hanterlig, lattillganglig och pedagogisk oversikt
over teknikens utveckling. Pa knappt 250 sidor, dar den enkla
och lattflytande texten understdds av val valda illustrationer
och forklarande tabeller och diagram, lyckas Dahl ge en engage-
rad oversikt 6ver teknikens betydelse for samhallsutvecklingen

i Europa. Boken kan utan tvekan sattas i handerna pa gymnasie-
elever, teknologer och alla andra som behover ett férdjupat per-
spektiv pa saval den tekniska utvecklingens allmanna villkor som
var civilisations historiska rotter.

Teknikhistoria kan, som bekant, skrivas pa manga olika satt.
Redan i forordet ger Dahl en viktig varudeklaration. Boken 'hand-
ler ikke om teknikk, men om teknikkens virkninger". Vi moter sa-
ledes inte sd mycket "nuts and bolts', utan mer resonemang kring
samspelet mellan teknik, ekonomi, politik och kultur. |1 det for-
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sta kapitlet, som aven innehdller en viktig diskussion kring

behovet av och forutsattningarna for teknikhistoria som sjalv-

standig och fullvardig disciplin, understryks denna inriktning:
Straks man forlater den rent teknologiske metodikk (bare
studerer teknikken som sadan) og i stedet gar ut og ser
hvorledes den henger sammen med resten av samfunnet, bade
det naere og det fjerne, star vi overfor et biide som er
like interessant og like vanskelig & analysere som all
annan historié, og likevel er det dette store biide vi mi

angripe. Vi ma prjzive & se teknikken som et sosialt fenomen
og som et stykke idéhistorie.

I det andra kapitlet foljer en diskussion kring begreppen teknik
och teknologi. Har far vi ytterligare en valgrundad avgransning
av den uppgift som Dahl har atagit sig. Efter att ha visat pa
skillnaden mellan uppfinning och innovation fastslar han att ett
av bokens viktigaste temata ar att klargdra hur och varfor
innovationer uppstar:
Oppfinnelsen er en rent teknisk sak, en beskrivelse, en
modell, ett forsik. Innovasjonen er noe annet, den er en
Ekonomisk og sosial process, den er et valg blant mange
muligheter for & endre samfunnets funksjonsmate
Denna tes illustreras utforligt med hjalp av tre klassiska
exempel - stigbygeln, boktryckarkonsten och angmaskinen - vilka
sedan ger underlag for ytterligare generaliseringar om forut-
sattningarna for teknisk utveckling. Har presenterar Dahl ocksa
den viktiga distinktionen mellan teknikens olika uppgifter: den
symboliska, den militara respektive den produktiva uppgiften.

Bokens tva forsta kapitel, som sdledes ar av allmian, resonerande
och begreppsutredande natur, upptar nara 50 sidor av det knappa
utrymmet. Men det ar val anvanda sidor. Nar val den historiska
oversikten borjar, har Dahl utrustat sig sjalv och lasaren med
insikter och begreppsliga verktyg, som ger enhet och stadga &t
den fortsatta framstéallningen.

Den borjar, lite plotsligt och oegentligt, med ett kort kapitel
om monumetalbyggnader och bevattningsanlaggningar hos egyptier,
babylonier och andra tidiga kulturer. Darefter foljer ett av-
snitt om tekniken hos greker och romare, varefter framstallningen
16per kapitel for kapitel genom medeltiden, begynnande industria-
lism etc for att slutligen stanna i vart eget arhundrade.
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Det ar knappast nagra originella tankar som presenteras. Det
mesta tycker jag mig ha last tidigare hos forfattare som Lynn
White Jr, Carlo Cipolla, Jean Gimpel m fl (varje kapitel avslutas
for ovrigt med val valda lastips). Med detta konstaterande vill
jag dock minst av allt nedvardera Dahls arbete. Det framstar som
en fruktbar syntes av en nara fortrogenhet med den vasentligaste
internationella teknikhistoriska litteraturen. Och synteser av
detta slag ar ju synnerligen efterlangtade. Den milda kritik som
jag 1 stallet skulle vilja rikta mot Oversikten ar att den sa
traditionellt tar sin avstamp i de s k flodkulturerna och "vare
forfedre, grekerne og romerne'. Visserligen skall boken handla
om "egenarten i Europas vekst', men &aven Europa har ju en for-
historia som stracker sig langt langt bortom grekerna. Vi har,
som bekant, &aven andra forfader. Redan i forsta kapitlet lyfter
for ovrigt Dahl fram arkeologin som en av de fa discipliner, som
erkant tekniken som ett centralt forskningsobjekt:

De gar efter tekniske kjennetegn, som stenalder, jernalder

eller verktjziy og hustyper. Men straks skriften kommer og

de opptredende far navn i kroniker, skifter interessen over

til de personer som angis, vi far en overgang fra en tek-

nisk historié til en politisk historié.
Det hade kanske varit pad sin plats att den forhistoriska tekniken
hade fatt sin beskarda del av oOversikten. Det skulle dessutom ha
gett en mojlighet att antyda de tekniska villkor under vilka den
absoluta majoriteten av manskligheten har levat och samtidigt ha
gett ytterligare en dimension till "egenarten i Europas vekst".

I bokens sista kapitel gor Dahl en inte helt 6vertygande summering
och vardering av den tekniska utvecklingens resultat. Med hjalp

av nagra enkla exempel, t ex den stadiga forbattringen av ur-
verkens precision allt sedan medeltiden eller barnadédlighetens
avtagande under de senaste 100 aren, vill han havda att tekniken,
enkelt uttryckt, har gjort livet lattare att leva. "l tilbakesyn",
skriver Dahl, "kan det neppe vaere tvil om at var bruk av teknikk
har hatt sterkt positive sider."

Det ar i och for sig latt att i mangt och mycket instamma i Dahls
positiva vardering av tekniken liksom i1 hans skepsis gentemot ut-
vecklingspessimister och teknikkritiker. Men samtidigt upplever
jag bokens optimistiska slutklam som alltfor lattkoépt och okompli-
cerad. Lat vara att var tids stora gissel, som miljoforstoring



eller den sanslésa satsningen pa krigsteknisk utveckling, i grun-
den, som Dahl vill havda, &ar politiska problem. Men det oerhérda,
som hotar som en mojlig slutpunkt for 'Europas vekst', maste val
anda ingd i den tekniska utvecklingens balansrakning. Och da kan
jag minst av allt finna att var anvandning av teknik bara har
starkt positiva sidor. Jag har ocksd svart att dela Dahls anmark-
ningsvart fortrostansfulla syn pa det moderna kriget. Det har,
menar han, inneburit en mindre belastning an tidigare eftersom
krigets skador kan repareras snabbare pa grund av en hogre pro-
duktivitet. Sag det till alla manniskor i Afganistan, Mellan-
Ostern och alla andra krigsdrabbade delar av varlden, som just i
detta o6gonblick lider under den moderna teknikens raffinerade
formaga att foroda allt manskligtl Eller till alla oss som plagas
av mardrommar om det hotande atomkrigetl Visserligen erkanner
Dahl i en brasklapp att atomtekniken skapat ett nytt l&ge. Men,
tillagger han, det hor till framtiden och inte till historien.
Som om inte tvd atombomber Over Japan och 40 ars intensiv ut-
veckling pd det karnvapentekniska omradet skulle tillhoéra nigot
av det mest centrala i den moderna teknikhistorienl Det &r
mojligt att jag har har misstolkat Dahl. Men det visar i si

fall att det avslutande kapitlet skulle ha matt val av en ut-
forligare behandling.

Till sist: 14t nu inte dessa kritiska anmarkningar, som trots
allt bara beror en liten del av boken, forta verkan av en re-
cension som ar avsedd att vara mycket positiv. Skaffa boken i
stallet och jag lovar att ni inte kommer att bli besvikna - i
varje fall inte om ni, i likhet med undertecknad, kanner sympati
for den typ av teknikhistoria for vilken Helmer Dahl pa ett si
fortjanstfullt satt gor sig till tolk.

Bosse Sundin
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Burchard Brentjes, Siegfried Richter & Rolf Sonnemann, Geschichte
der Technik. Edition Leipzig 1978. 502 sidor. Best.-Nr. 5925330.

Ulrich Troitsch & Wolfhard Weber (red), Die Technik Von den
Anfangen bis zur Gegenwart. Westermann, Braunschweig 1982. 640
sidor. ISBN 3-14-5079012-7.

England var forst med Singer et al (A History of Technology,
1954-1978, sju volymer). Sedan foljde Frankrike med Daumas et al
(Histoire Générale des Techniques, 1962-1979, fem volymer).
Nagot motsvarande stort samlingsverk pa tyska finns annu inte,
trots att teknikhistorisk forskning forekommit lange pad tysk
botten. Tva mycket ambitidsa om an inte sd omfattande verk har
emellertid utkommit, som bada vander sig till en intresserad
allméanhet och inte bara till fackfolk.

De bada bockerna avspeglar i stil och innehall att det i dag
finns tva tyska stater med olika samhallssystem. Brentjes, Rich-
ter & Sonnemann ger i Geschichte der Technik en av materialistisk
historiesyn bestadmd skildring av teknikhistorien. Troitsch & Weber
har redigerat Die Technik von den Anfangen bis zur Gegenwart fran
andra utgangspunkter. Skillnaderna markeras redan i foérorden. |
Geschichte (der Technik) anfors rakt fram definitionen "Technik =
Arbeitsmittel'; produktivkrafternas utveckling ar hela tiden det
centrala temat i boken. (Die) Technik (von den ....) presenterar
sig 1 stallet som en "Kulturgeschichte". Den har tagit upp véxel-
verkan mellan teknik- och samhallsutveckling "wo es méglich war
und erforderlich schien". Den preciseringen kan dock ge ett fel-
aktigt forstahandsintryck. Boken ar namligen inte mest en upp-
finningarnas historia utan handlar ocksad mycket om teknikens for-
utsattningar och spridningsvagar under skilda tider.

Geschichte ar ratt igenom en kronologisk framstallning av teknik-
historien. Den behandlar inte bara var egen del av varlden utan
ocksad t ex tidig teknik i det forkolumbianska Amerika och i
Indien och Kina. Technik bestar av tvad delar: foérsta halvan &ar

en kronologisk redogorelse som gar fram till 1900-talets borjan.
Andra halften behandlar sedan olika teknikomradens utveckling i
separata artiklar intill vara dagar. Man har har alltsd precis
foljt monstret fran Kranzberg & Pursell, Technology in Western
Civilization, 1I-II.
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Manniskans tidigaste historia sadan vi kanner den fran arkeo-
logiska fynd kan ju sagas vara ren teknikhistoria. Fynden, rester
av byggnader, redskap, verktyg och vapen, berattar i fdrsta hand
och mycket direkt om den tidens tekniska kunnande; bara indirekt -
och ofta svartolkat - om det samhalle dar dessa ting en gang
brukades. Bada bockerna agnar éver hundra sidor at forntiden och
antiken. Som en karakteristisk skillnad kan man notera att
Geschichte agnar mjolkvarnen, enligt Marx '"die Elementarform

aller produktiven Maschinerie'", en mycket utférlig behandling,
medan den i Technik namns mer i forbigdende i motsvarande avsnitt.

Det relativt nyvackta intresset for medeltiden bland teknik-
historiker (Lynn White Jr: "The Middle Ages are not what they
used to be") aterspeglas tydligt. Den far stort utrymme i bada
bockerna, omkring en femtedel av sidantalet. Om texten aven héar
skiljer pd manga satt, sd visar bildurvalen desto storre likheter;
kdllorna har varit desamma. Man har kunnat frossa i detaljrika
miniatyrmdlningar fran bade tidig och sen medeltid. | Technik
flodar det av fargtryck, och bildkvaliten ar utomordentligt hdg.

Ocksd fran renassansen och den industriella revolutionen visar
skildringarna i det yttre stora likheter. Det galler ju har i
forsta hand att beskriva rent tekniska foéremal och processer,

och da far sjalvklart historiesynen mindre genomslag an vid skild-
ring och tolkning av sociala och politiska handelseforlopp. Inte
ovantat betonas i Geschichte mer an i Technik den tidiga industri-
kapitalismens svarta sidor. Ett parallellt studium av de bada
béckerna, avsnitt for avsnitt, ger har mycket stor beh&llning.

Sadana jamforande studier later sig inte direkt genomfora betraf-
fande 1900-talet. Technik innehaller betydligt mer (i sidantal
tre ganger) av rena fakta om teknikutvecklingen inom en rad om-
raden som energiteknik, jordbruk, information och kommunikation,
reglerteknik, transporter och samfardsel, militarteknik, kontors-
och vardagsteknik. Beskrivningar och forklaringar ar valgjorda
och har stod av fornamliga illustrationer. Har kan man, utan
tekniska forkunskaper, lara sig atskilligt om hur dagens tekniska
verklighet ser ut och hur den fungerar. | Geschichte star pro-
duktionsprocessernas utveckling och deras ekonomiska och sociala
foljdverkningar mer i forgrunden. Har finns klara stallnings-
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taganden av en sort som helt saknas i Technik; nolltillvaxt som
samhallsmal ar "kindisch".; energin bor i framtiden komma att
levereras fran fusionsreaktorer.

All illustrationer spelar en stor roll ar sjalvklart nar det
galler arbeten inom konst- och arkitekturhistoria. Men ocksd i
teknikhistoriska skildringar ar bilder viktiga, bland annat darfor
att, som Eugene Ferguson har pdpekat, teknisk kunskap i sd stor
utstrackning har formedlats genom bilder i stallet for genom ord.
Sjalva det tekniska idéskapandet har ju ocksd i manga fall fatt
sitt forsta nedslag pd ett skissblock, ett ritbord. 1 béade
Geschichte och Technik ar bildmaterialet rikligare an i Singers
och Daumas' storre verk, och det ar genomgdende av hdg kvalitet.
Det galler, speciellt for Technik, bade de illustrationer som
ritats direkt for boken for att forklara olika processer och de
rikligt forekommande fotografierna.

Aven i ett annat avseende skiljer sig de tva tyska bockerna fran
Singer och Daumas, som bada i allt vasentligt handlar om tekniken
sjalv och hur den utvecklats. | bade Geschichte och Technik
skildras ocksd, om an i olika utstrackning, teknikens sociala
konsekvenser. Detta aterspeglar den andrade syn pa amnet teknik-
historia som vuxit fram sedan forsta delen av Singer utkom for
trettio &r sedan. Rent politiska kommentarer till nutidshistorien,
som forekommer i1 Geschichte ('Wir sind der Meinung, dass es die
kommunistische Gesellschaft sein wird, die diesen Produktions-
status weltweit herbeifuhrt') saknar direkt motsvarighet i Technik

De bada boéckerna ar var for sig mycket innehallsrika och tanke-
vackande, men annu mer ar de det tillsammans. Olikheterna mellan
dem framtrader allt mer ju mer man laser dem. Ur all denna teknik-
historia, fran stenalderns flintverkstader till sovjetiska och
amerikanska manlandare, framtrader bilden av det delade Tyskland,
dar sjalva orden i det gemensamma spraket borjat anta allt mer
olika betydelser.

Ischtarporten i Babylon och vaggarna pad omse sidor om processions-
gatan som ledde fram till porten var kladda med glaserade lertegel
De tillverkades seriemdssigt genom att leran pressades i formar
med olika reliefménster, varefter de glaserades och brandes. S&
tillkom de berdmda relieferna med lejon och andra djur, som av-



bildas i all varldens larobécker i konsthistoria. Men de tillhor

ocksd teknikhistorien, och de omtalas i bade Geschichte och Technik

Ischtarporten och en del av processionsgatan finns &ateruppbyggda i

Pergamonmuseet i Ostberlin, men bilden i Technik &r inte hamtad
darifran. Den visar i stallet en lejonrelief i ett annat museum,

Louvren i Paris.
Jan Hult

Lars Ekdahl, Arbete mot kapital. Typografer och ny teknik -
studier av Stockholms tryckeriindustri under det industriella
genombrottet. Arkiv avhandlingsserie 19. Lund 1983, 229 sidor.
ISBN 91 85118 591.

Lars Ekdahls avhandling &ar intressant, darfor att den lyfter fram
viktiga fragor i samband med det industriella genombrottet i
Sverige. Aven om det inte sarskilt namns i avhandlingen var slu-
tet av 1800-talet och bérjan av 1900-talet en period av stor
betydelse for det tryckta ordet. Forutsattningarna for tryckeri-
branschen andrades radikalt. 40-50 ar efter 1842 ars folkskole-
reform slog laskunnigheten igenom pa bred front. 1 slutet av
1800-talet framtradde flera internationellt bertmda svenska for-
fattare. Deras litterara alster trycktes for en bredare publik.

Under det industriella genombrottet blev annonseringen i tidningar

av stor betydelse for tryckeribranschens verksamhetsvolym. | den
politiska och fackliga kampen behtvdes ocks& det tryckta ordet.
Tryckeritekniken fick en vaxande betydelse, da det tryckta ordet
inte enbart skulle nd ett litet overskikt utan ocksi ett allt
bredare folklager.

Lars Ekdahl framhaller inledningsvis att det industriella genom-
brottet underminerade den traditionella hantverksproduktionen.
Industrialiseringsprocessen praglade det sena 1300-talssamhallet
i Sverige med nya sociala relationer och konflikter. Under nagra
fa artionden uppstod en organiserad arbetarrorelse bade politiskt
och fackligt som en ny social maktfaktor. Styrkan i den fackliga
rorelsen tvingade arbetsgivarna till motsvarande organisations-
uppbyggnad och banade vag for ett forhandlingssystem pa arbets-
marknaden .

POLHEM 2(1984),149-155
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Forfattaren framhdller vidare att tidigare socialhistorisk forsk-
ning om industrisamhallets omvandling i regel inte omfattat de
sociala och tekniska férandringarna i produktionsprocessen. |
Ekdahls avhandling har huvudintresset riktats mot de omedelbara
forandringarna i produktionsprocessen.

Sammanfattning_av_avhandlingens_resultat

| det forsta kapitlet anger Ekdahl sina grundlaggande syften i
avhandlingen. Med utgangspunkt fran tryckeriindustrin i Stockholm
vill han undersdka férandringarna i produktionsprocessen under
tiden 1855-1912. Det galler framst de tvad dominerande arbets-
momenten sattning och tryckning, som bada mekaniserades under
perioden. Ekdahl studerar ocksd de sociala foljderna av arbets-
processens omvandling i form av férandringar i arbetsorganisation
och arbetskraftens yrkesstruktur samt i tryckerifdretagens &agar-
struktur. 1 forlangningen darav studerar han ocksd klasskampen
mellan dessa tva grupper.

Det andra kapitlet &gnar Ekdahl &t en genomgang av industri-
statistiken med hansyn till tryckeribranschen. Han finner darvid
med hjalp av andra kallor att antalet anstallda i tryckeriindu-
strin i1 Stockholm, sarskilt i slutet av undersokningsperioden,
Okade i1 snabbare takt an vad den officiella statistiken visar.

I de foljande kapitlen behandlas forandringarna i de tva arbets-
processerna sattning och tryckning. Mekaniseringen av tryckningen
inleddes pa& 1840-talet, medan de forsta sattningsmaskinerna bor-
jJjade anvéandas forst vid sekelskiftet 1900. Foérédndringar i arbets-
processen ser Ekdahl emellertid inte bara i1 ljuset av infdrandet
av maskiner. Arbetsuppdelning och en 6kad anvandning av oskolad
och billigare arbetskraft har ocksd varit betydelsefulla moment

i produktionssfarens omdaning. Omvandlingen av arbetsprocessen
inom sattning och tryckning maste enligt Ekdahl ocksd relateras
till arbetskraftens sammansattning och till &garstrukturen inom
branschen. For foretagen var kampen for okad produktivitet och
storre kontroll av arbetskraften avgdrande faktorer bakom den
produktionstekniska utvecklingen

Inom tryckeribranschen dominerade de sma foretagen. Men fran och
med 1870-talet borjade en mindre grupp expansiva och resursstarka
foretag vaxa fram, och dessa starkte sin position under perioden.



I frdga om arbetskraftens sammansattning sager Ekdahl att en
gammal hierarki ersattes av en ny. Av de dominerande kategorierna
i den gamla hantverksproduktionen, utlarda sattare och. tryckare
och de tva motsvarande grupperna larlingar forsvann larlingarna
ndstan helt i borjan av 1900-talet. Samtidigt Okade den okvali-
ficerade arbetskraften. En mindre grupp forman och kvinnliga
arbetare marktes ocksd som nya inslag i arbetskraftens samman-
sattning.

Ekdahl riktar ocksd intresset mot klasskampens roll i arbets-
processens omvandling. | Stockholm bildades forst en lokal fack-
lig organisation for typografer. Senare uppstod aven ett riks-
tackande fackligt typografforbund. Inom facket forekom visserligen
inre motsattningar, men man lyckades trots detta organisera sig,
vilket i sin tur tvingade arbetsgivarna till en motsvarande or-
ganisering. | denna organisationsprocess spelade den mindre
gruppen av expansiva tryckeriforetag en ledande roll. Enligt
Ekdahl motsatte sig tryckeriarbetarna utnyttjandet av oskolad
arbetskraft och en 6kad uppdelning av arbetet, men de var inga
absoluta motstandare till ny teknik, utan de ville att tekniken
skulle inforas pa deras villkor. Fram till storstrejken 1909 var
typograferna framgangsrika i sina forsok att kontrollera arbets-
processerna och att bli "maskinernas herrar”. Med arbetarrorel-
sens nederlag i1 samband med storstrejken andrades bilden snabbt.
Tryckeriagarna hade blivit val organiserade och kunde ga till
motoffensiv, vilket forsvagade tryckeriarbetarnas motstand.

Det avslutande sjunde kapitlet i Ekdahls avhandling har en mera
teoretisk karaktar. Dar behandlar han de problem som skall for-
klara bakgrunden till arbetsprocessens foérandringar. Han gor
darvid vissa internationella utblickar och han diskuterar ocksa
utvecklingen inom andra industrier. Nar det galler behandlingen
av kampen mellan arbete och kapital &r Ekdahl inte enbart kritisk
mot foretradare for det s.k. "industrialiseringsperspektivet”
utan han framhdller att den marxistiska diskussionen i vissa fall
ocksad hemfallit &t alltfor mekaniska tolkningar av produktions-
sfarens utveckling.

§YDBUSTiier_pa_ayhandlingen
Lars Ekdahl avhandling ar val och klart skriven och den innehaller
dessutom ett antal illustrationer som visar den tekniska utveck-
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lingen och omvandlingen i de tvad arbetsprocesserna sattning och
tryckning. Framstallningen ar konsekvent uppbyggd kring sina
problemstallningar och forfattaren visar prov pd teoretisk med-
vetenhet. Det marks att Ekdahl varit Braverman-insspirerad i sitt
avhandlingsarbete och att Harry Braverman fatt fungera bade som
inspirator och slagpdse. Ekdahl har knutit an till en framstaende
yngre forskargeneration, som behandlat delvis nya aspekter pa
industriarbetet under industrialiseringsprocessen. Att avhand-
lingens problemomradde kunde ha behandlats pd ett annorlunda satt
och utifran andra ideologiska fortecken hindrar inte att jag ser
styrkan och fortjansten i avhandlingen.

Framstallningen bygger pd en ansenlig del litteratur och kallor
och Ekdahl visar god beldsenhet. Dock saknas vissa arbeten som
borde varit pa plats i boken. Exempelvis finns H. Elmquists
undersodkningar av den mekaniska verkstadsindustrin och andra
industrier fran sekelskiftet 1900 inte med. Vidare saknas Alf
Johanssons undersokningar om arbetare i produktionsprocessen dar
fragor som ror arbetstid och arbetsintensitet behandlas och detta
var viktiga stridsfragor aven for parterna inom tryckeribranschen.
Tidningstryckerierna diskuteras sarskilt utforligt i Ekdahl av-
handling. Man efterlyser darfor hanvisningar till den press-
forskning som publicerat ett antal undersoékningar om de svenska
tidningarnas ekonomi och arbetsforhallanden i ett historiskt
perspektiv. Det rikhaltiga fackliga kallmaterialet med protokoll
och andra handlingar har inte utnyttjats i avhandlingen. Tryckeri-
arbetarnas ldneutveckling har inte behandlats, varfor avgbrande
fragor i kampen mellan arbete ock kapital inte kunnat systematiskt
analyseras. Det ar formodligen arbetet i projektform som begransat
forfattaren i1 avhandlingen.

Trots det ovan sagda har Ekdahls angreppssatt fortjanster. Han
skjuter in sig pd centrala fragor om produktionsprocessens for-
andring och dess sociala konsekvenser. Har tar Ekdahl upp fragor
som kommit i skymundan i tidigare forskning. Det har gjort att
forfattaren koncentrerat sig pa klasskampens roll i produktions-
sfaren. Nar man skér ut sin forskningsbit finns det alltid risk
att man Overbetonar den utskurna biten, och jag anser att Ekdahl
fatt betala ett ganska hogt pris for sitt koncentrerade angrepps-
satt. Tryckeribranschen ar ju lite speciell och den har kanske
inte utgjort den basta grunden for en Braverman-betonad studie.



Formodligen hade vissa delar av verkstadsindustrin, som kring
sekelskiftet 1900 blev hdggradigt mekaniserade och exportinrik-
tade med langa produktionsserier, lampat sig battre som under-
sokningsobjekt for Ekdahls syften.

I avhandlingen arbetar Ekdahl efter en helgjuten modell, alltfor
helgjuten enligt min uppfattning. Kanslan av endimensionella
forklaringar till en komplexartad och sammansatt handelseutveck-
ling tranger sig pd. Ekdahl sager sjalv att han haft problem med
att ta hansyn till vad han kallar den "motstraviga empiriska
verkligheten”. | avhandlingsrubriken anger Ekdahl att han avser
studera maktrelationerna mellan arbetare och arbetsgivare i en
given bransch. Vid en behandling av maktrelationerna mellan tva
parter ar det viktigt att man beaktar badas forutsattningar och
villkor om man riktigt skall kunna forstd maktspelet. Arbetarnas
villkor och forutsattningar finns utforligt skildrade i avhand-
lingen men arbetsgivarnas (kapitalets) situation har inte alls
behandlats lika utforligt. Har finns en pataglig obalans. Ekdahl
hénvisar i sin modell bland annat till Ingemar Johanssons arbete
"Strejken som vapen'. Johanssons undersékning beaktar emellertid
arbetsgivarnas villkor och forutsattningar pad ett helt annat satt
an vad Ekdahl gor och darmed star Johansson pd en fastare och
bredare grund nar det galler studiet av kamp och maktrelationer.

Ekdahl borde mera studerat ekonomiska variabler som produktut-
veckling, pris pd arbetskraft och ravaror, impulsvagar for ny
teknik, konjunkturer, marknad, konsumtion av bocker och tid-
ningar, samt branschens lénsamhet. Marknadsaspekten ar exempelvis
viktig som forklaring till tekniska forandringar, men den kopp-
lingen saknas hos Ekdahl. Loénekostnadsutvecklingen har ocksa
varit en avgorande faktor bekom spridningen av ny teknik. Nar

det galler anvandningen av ny teknik i tryckeribranschen trycker
Ekdahl hart pad kontrollaspekten. Den har sakert spelat sin roll
men tryckeridgarna har inte mekaniserat enbart for att fa battre
kontroll och for att godra sig av med arbetskraft. Trots inforandet
av arbetsbesparande teknik okade ju arbetsstyrkan i tryckeri-
branschen under perioden, enligt Ekdahl i an snabbare takt &n vad
industristatistiken visar.

Som Ekdahl framhaller innebar mekaniseringen av tryckningen
sakert att arbetsmoment rutiniserades och styckades upp, men

153



154

mekaniseringen innebar andd inte en degradering av alla arbets-
processer for tryckarna. Tryckytorna blev storre och darigenom
behdévdes nya arbetsmoment, som kravde ny yrkesskicklighet. Den
nya hierarki, som den nya tekniken i tryckeribranschen skapade,
innebar, dven om Ekdahl inte framhaller det, dtminstone pa sikt
att nya karriarméjligheter oppnades. Typografer kunde avancera
till forman och till egna foretagare. Ekdahl sager att smd
tryckeriforetag véxte upp, som svampar ur jorden efter 1880.
Det var huvudsakligen typografer som bildade sadana sm&firetag.

Tvister uppkom ibland mellan tryckare och agare da de forra
kravde storre bemanning av tryckpressarna an vad kapitalets
representanter ansag. Sa&dana krav p& fackligt hall bidrog till
att oka antalet okvalificerade arbetare. Okningen av okvalifi-
cerade arbetare behovde saledes inte alltid vara en foljd av att
arbetsgivarna med ny teknik och arbetsuppdelning stréavade efter
en sddan utveckling.

I sin avhandling om "Arbetarpressen i Goteborg" visar Lars Ake
Engblom att det vid Ny Tid uppkom konflikter mellan typografer
coh tidningsagaren vid inforandet av ny teknik. Under tiden fran
sekelskiftet till forsta varldskriget hardnade arbetarpartiets
kontroll av Ny Tid och A-pressen i allmanhet. Fran centralt
partihall kom forslag till besparingar och om inférande av nya
maskiner och indragning av personal pd satteri- och tryckeri-
avdelningarna. Liknande konflikter utspelades vid borgerliga
tidningars tryckerier och inom den privata tryckeribranschen i
ovrigt. Ekdahl har emellertid uteslutit A-pressen (Social-
Demokraten) fran sin i o6vrigt utforliga undersokning av tidnings-—
tryckerierna. Vad jag vill framhalla ar att det oavsett finansi-
eringsformer och &agarskapforhallanden funnits gemensamma mekanis-
mer i fraga om arbetsprocessen och teknikanvandning. Bakomliggande
avkastningskrav och marknadskrafter tycks ha bidragit till att
sla igenom for saval privata som fackliga och rorelsedrivna fore-
tag. Sag inte den "motstraviga empiriska verkligheten” ut just sa
aven i tryckeribranschen kring sekelskiftet?

Egendomligt nog har Ekdahl inte undersokt kapitalets avkastnings-
formdga i tryckeribranschen. Nagra striodda vinstsiffror redovisas
men nagot forsok till rantabilitetsanalys gors inte. Det fanns

sakert enstaka, storre tryckerier som tjadnade pengar och hade god



Ionsamhet. Ett allmant intryck ar emellertid att branschen i
genomsnitt hade pd lag rantabilitet, att den sannolikt var lagre
an gallande bankranta. Det ar kanske sd att tryckeribranschen
inte var nagot bra exempel pa en kapitalistisk bransch?

Det ar svart att helt instamma i Ekdahl avslutande resonemang om
tryckeriarbetarna som de stora forlorarna efter 1909 ars stor-
strejk. Visst drabbades den fackliga arbetarrérelsen under lang
tid av storstrejken, men det var ju ett generellt problem o6ver
hela LO-faltet och inget specifikt for tryckeriarbetarna. Ratio-
naliseringar gjordes i tryckeribranschen efter 1909 men den hade
trots detta en expansiv sysselsattningsutveckling p& 1910-talet.
Tryckeriarbetarna kunde reellt forbattra sina loner och behalla
sitt hoga lonelage i forhallande till andra arbetargrupper.

Ekdahl har i flera avseenden skrivit en fortjanstfull avhandling,
som emellertid ocksa lockat till kritiska synpunkter. Genom sin
starka intresseinriktning pa tryckeriarbetarnas villkor har un-
dersokningen med hansyn till avhandlingsrubriken fatt ett val
ensidigt angreppssatt. Med den uppléaggning han valt, hade det
varit battre om avhandlingsrubriken i stallet fatt karaktaren av
mera renodlad labour history.

Jan Kulse

Bo & Elsbeth Rosén, Handernas verk. Liber Forlag, Stockholm 1983,
176 sidor. ISBN 91 38 90252 4.

Hantverk, det ar skran och gillen, manufakturer och hallstamp-
ling, SHO och SHIO. Hantverkare, de ar bokbindare, ebenister,
gelbgjutare, glasmastare, hattmakare, skomakare, skraddare,
stuckatérer, tunnbindare, ... Yrken som var vanliga forr. Men

de ar ocksa bilmekaniker, elektriker, fotografer, instrument-
makare, optiker, rorinstallatérer, svetsare, tanktekniker, TV-
reparatdrer, ... Moderna, hogteknologiska verkstadsindustrier,
som Asea eller SKF, skulle inte klara sig lange utan sina hant-
verkare i modellverkstader och som reparatdrer. Vid Volvos verk-
stad for produktutveckling av personbilar arbetar over 500 yrkes-
man: modellsnickare, tunnplatslagare, madlare, sadelmakare, verk-
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stadstekniker. Flygplanstillverkning ar till annu storre del
hantverk

Hantverket lever alltsd vidare i det genomindustrialiserade sam-
hallet, men det ar till en stor del ett nytt hantverk, mer spe-
cialiserat an det traditionella. Gammalt hantverkskunnande for-
svinner orovackande snabbt. Om man betecknar ett yrke som hotat,
nar antalet utdvare har sjunkit under femtio, var i Sverige o6ver
hundratalet hantverksyrken i riskzonen 1982. Bo och Elsbeth
Roséns bok presenterar fakta och siffror om hantverkets villkor
och méjliga framtid i Sverige, som oroar och stammer till efter-
tanke.

Visst finns det ljuspunkter, t ex det dkande intresset i bygg-
branschen for ROT - reparation, ombyggnad och tillbyggnad. Har
behdvs redan nu mer hantverkskunnande an som finns i landet,
vilket kan fa strommen att vanda. Men hoten ar fler: konkurrens
fran utlandet, naringspolitiska och arbetsrattsliga atgarder,
utbildningsproblem samt industriella metoder for tillverkning av
"handgjorda" produkter, t ex '"gammalt™ ojamnt fonsterglas med
luftbubblor och allt

Gransen mellan hantverk och maskinellt arbete ar mest en fraga
om konvention. En verktygsmakare, som med masterskap beharskar
svarv, Tfras och slipmaskin ar ju en direkt arvtagare och nara
slakting till medeltidens urmakare med svarv och sag och fil.
Hantverk ar inte mest hemsldjd och nostalgi utan en omistlig del
av modernt arbetsliv. Det &r en tes som genomsyrar boken. Men

den later oss ocksad komma hantverk inpd livet. Ett antal yrkesman
kommer till tals och berattar karleksfullt om sitt arbete. Nagra
ar aldre och nastan alla har bekymmer for yrkets fortbestand.

Ge hantverket en framtid heter sista kapitlet, och har diskuteras
en rad konkreta atgarder som skulle kunna hindra en forestdende
massutrotning av kunnande samlat under generationer. Till skillnad
fran de statliga utredningar som haft att "se éver" hantverkets
villkor i Sverige har forfattarna inte varit bundna av nagra
direktiv uppifradn. De torde kunna mer om hantverkets forutsatt-
ningar att overleva pd sikt an nagra andra som yttrat sig i amnet,
och darfor ar de varda att lasas och tas pd stort allvar.

Jan Hult
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Scandinavian Journal of History

agnar hela Vol (5:2 (1983) &t teknikhistoriska uppsatser. Innehall:
B. Schiller, "Technology - History - Social Change"™ (73-82)

S. Lindgvist, "Natural Resources and Technology. The Debate about
Energy Technology in Eighteenth Century Sweden™ (83-107)

T. Myllyntaus, "Hydro- and Thermal Power in Finnish Industry in
the Nineteenth and Twentieth Centuries'" (109-118)

0. Wicken, "Industrial Change in Norway during the Second World
War™ (119-150).

Uppsala Newsletter History of Science

ar ett nyhetsblad fran avdelningen for vetenskapsteori vid Uppsala
Universitet. Redaktor ar professor Tore Frangsmyr, Box 256, 751 05
UPPSALA. 1 forsta numret presenteras pagaende forskningsprojekt
vid svenska och andra nordiska universitet. Vidare aterges det
invigningstal som statssekreterare Kerstin Niblaeus hoéll vid 50-
arsjubileet i Uppsala av Sveriges forsta professur i idé- och lar-
domshistoria. En sida i det 8-sidiga haftet &agnas verksamheten i
teknikhistoria vid KTH.

Nyhetsbladet sédnds kostnadsfritt till intresserade.
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Teknikhistorisk doktorsdisputation

Civilingenjor Svante Lindgvist disputerar vid Institutionen for
idé- och lardomshistoria, Uppsala Universitet, pa avhandlingen

Technology on Trial: The Introduction of Steam Power Technology
into Sweden, 1715-1736. Fakultetsopponent ar fil._.dr. Bo Sundin,
Umea.

Tid: Fredagen den 28 september 1984 kl 1015.

Lokal: Larosal X, Universitetshuset, Uppsala.

Teknologihistorisk Forum i Norge

anordnade 30 augusti - 1 september 1984 seminariet "Fra hermetikk
til olje; teknologisk og Ekonomisk endring i Rogaland i vart ar-
hundre™.

Berlin-professur i teknikhistoria

Med bidrag fran Stiftung Volkswagenwerk i Hannover har inrattats
en professur i teknikhistoria vid TUB (Technische Universitat
Berlin). Den anges vara den forsta professur i forbundsrepubliken
som avser ren teknikhistoria. Innehavare kommer att utses senare
i ar

Professuren tillhor sektionen Teknik och samhalle, och skall
framst inriktas pa grundlidggande forskning. Ytterligare profes-
surer inom detta amnesomrade &ar under planering.

Torsten Althin Chair in the History of Technology and Society

Professor Thomas P. Hughes har utnamnts till "Torsten Althin Pro-
fessor of the History of Technology and Society™ vid Kungl. Tek-
niska Hogskolan (KTH) i1 Stockholm. Hughes kommer att vara gast-
professor under en femarsperiod med bdrjan lasaret 1984/85. Han
kommer att tillbringa tre veckor vid KTH varje ar i slutet av maj
och borjan av juni. Under denna tid kommer han att halla forelas-
ningar och leda seminarier i teknikhistoria. Program for verksam-
heten 1 maj 1985 kommer att publiceras i1 ett kommande nummer av
POLHEM.

Hughes &ar verksam som Professor of History of Technology vid the
Department of History and Sociology of Science, University of
Pennsylvania i1 Philadelphia, USA. Han var en av grundarna av the
Society for the History of Technology (dvs den fdorening i USA som
utger Technology and Culture), och han har varit dess President.
Hans senaste bok Networks of Power: Electrification in Western So-
ciety, 1880-1930, publicerades 1983 av Johns Hopkins University
Press. Hughes besokte Sverige 1977, da han holl ett foredrag vid
Tekniska Museets symposium “Technology and its Impact on Society",
och han var forra aret inbjuden av Ingenjorsvetenskapsakademien
for att oppningstala vid invigningen av Tekniska Museets nya el-
kraftsavdelning. En uppsats av Hughes publicerades i POLHEM 1983/4.

Foreldsningarna och seminarierna vid KTH kommer bl a att behandla
"History of science and technology policy, and professional and
intellectual trends in the modern history of technology and app-
lied science". Detta arliga treveckorsprogram, som kommer att
I6pa under fem ar, kommer att skapa en kontinuitet av stort varde
for det fortsatta etablerandet av teknikhistoria som ett akade-
miskt laroamne i1 Sverige. Programmet finansieras gemensamt av KTH
och Riksbankens Jubileumsfond.



R. A. Buchanans foérelasningar vid Chalmers

som annonserades i POLHEM 1984/2, sid 107, &ger rum enligt fol-
jande med bérjan onsdagen den 12 september 1984 kl 15.

Lokal: Horsal H2, Horsalsvagen, Chalmers Tekniska Hogskola, Gote-
borg.

i118_§2£+ai_MISE2EY_2i i6ETIS2i22Y
(tvd dubbeltimmar i veckan)

1) Introduction: definitions, timescale, ancient technology, prog
ress
2) Medieval Technology: horse, ship, clock; Arab, China, transfer
3) Technology and Science: scientific revolution, new technology
4) Power Technology: human, animal, wind, water, steam, ice, elec
tricity
5) Industrial Revolution: machines, processes, organization, in-
vention
6) Transport Revolution to 1900: roads, canals, railways, steam-
ships
7) Transport Revolution from 1900: automobiles, ships, aeroplanes
8) Communications Revolution: telegraph, telephone, radio, tele-
vision
9) Technology and Population: health, diet, medicine, control
10) Urbanization Technology: growth, planning, services - water

. etc
11) Technology and the State: education, institutionalization, de-
mocracy
12) Domestic and Cultural Revolutions: women, home, leisure, enter
tainment

13) The Technological Dilemma: military technology, dependence and
threat

14) The Road to the Stars: new technologies, new society, space ex
ploration

Text: R. A. Buchanan, Technology and Social Progress, Pergamon
1965. The course will be concerned with a critical revision of
this work.

Supplementary texts: W. H. G. Armytage, A Social History of Tech-
nology, Faber 1961; D. S. L. Cardwell, Technology, Science and
History, Heinemann 1972.

Ei2ht_Engineers
(tvd dubbeltimmar i veckan, bérjan i november 1984)

Each session will review the career of one prominent engineer in
his social and national context: Smeaton - Telford - Ericsson -
I. K. Brunei - Fowler - Edison - Parsons - Whittle.

88571S8E i 1E22EA1K32
(en dubbeltimme varannan veckan, borjan i oktober 1984)

Subject: The Engineering Profession - its development and trans-
mission with special reference to exchanges between Britain and
Sweden.

Topics: Origins - Civils - Mechanicals - Proliferation - Geogra-
phical Spread - National Interactions
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