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To splice vertical wood siding.

ABSTRACT

This thesis examines and describes methods for splicing vertical wood siding when renovating
and repairing it. This is a common procedure, but it is not described to a great extent in Swedish
literature. The work process and tool choices are in focus. An initial literature study was done,
to see how the work is described in the building preservation literature. Active craftsmen with
building preservation skills have been interviewed to get an idea of how the work is done, what
an optimal joint look like, what tools are recommended and other relevant information
concerning this kind of work. Their answers have then been compared with information taken
from the literature. The craftsmen's methods have since been tested and compared in a practical
experiment. The result of the essay was a description of a possible method for splicing vertical
wood siding.
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1 Inledning

1.1 Bakgrund och problemformulering

I borjan av min utbildning hade vi som uppgift att 14sa och vélja ut ett stycke ur The
illustrated Burra Charter, som vi tyckte var intressant. Jag fastnade for texten om foreteelsen
“Patching”, som fick mig att tanka pa de lagningar som gjorts péd panelen pa ett av de uthus
som star pa garden dir jag bor, utanfor Orebro. ” Patching involves replacing or covering
material with sound material; it allows the majority of the fabric to be retained, and the patch
is visible or identifiable on close inspection. Patching usually has lesser impact on existing
fabric, structure and design than full replacement. In many circumstances the reason for
patching can be understood by a keen observer.” (Walker & Marquis-Kyle, 2004. s 26).
Citatet ovan har sedan dess gjort mig mer uppmirksam pé och intresserad av panellagningar,
vilket har legat som grund for detta examensarbete.

Byggnadsvardslitteraturen beskriver ofta att man bor byta ut enbart den delen av en
fasadpanel som ér trasig, i stdllet for att byta ut hela panelen. Detta for att det dr svart att hitta
en exakt likadan panel, och ett panelbyte dndrar mycket av husets karaktdr. Goran
Gudmundsson skriver i Byggnadsvdrd i Praktiken — Utvindig renovering ”Om en gammal
panel dr daligt bor den i forsta hand lagas, inte bytas ut. Hur val man dn kopierar matt och
detaljer kommer det &nda ta massor av ar innan huset aterfar sitt gamla utseende med en
nytillverkad panel.” (Gudmundsson, 2002 s.75-76). Forfattaren beskriven dven hur *Lappa
och laga’ 4r en metod som gor att man behaller husets karaktér, och dess kulturhistoriska
véarde. (Gudmundsson, 2002)

Niér det gdller hus med hogt kulturhistoriskt vérde ar det extra viktigt att inte géra mer én
nddvindigt, "Malet for varje restaurerings- och konserveringsinsats bor vara att bevara
upplevelsen av byggnadsmiljons autenticitet.” (Robertsson 2002, s. 98), och da bor man ocksa
vara noga med att inte skada den kringliggande panelen som ska vara kvar. Men dven pa
enklare panel bor man inte byta mer dn nddvindigt. Det finns ingen litteratur som gér in pa
djupet kring hur man bor/kan gé tillviga for att skarva en traditionell panel. Det som finns ar
valdigt generella och ospecifika beskrivningar av processen. Till exempel nimns séllan hur
mycket skarven ska luta, utan bara att den ska luta utét, och det &r sdllan man beskriver vad
for verktyg som kan vara till nytta.

Figur 1. Nedersta delen av panelen dr utbytt mot liggande panel.
Foto ur Handhyvlad panel i Hjo (Almevik & Renstrom, 2004)



Ett vanligt sitt att laga skadad panel pa ér att sdga av den pa samma hojd (se figur 1), for att
sedan byta ut de delarna mot liggande panel, och vid 6vergangen fran stdende till liggande
sétta en vattbrada. Det dr en historisk metod, som ocksa ar enkel och inte kraver allt for
mycket material. Nackdelen dr dock att det kan drastiskt andra fasadens utseende, vilket man
inte alltid vill, eller bor gora. Begreppet autenticitet tas upp i1 samband med bevarandeinsatser.
Robertsson skriver:

» Malet for varje restaurerings- och konserveringsinsats bor vara att bevara upplevelsen av
byggnadsmiljons autenticitet.

* Originalmaterialet &r bérare av autenticitet, och bor i sé stor utstrickning som mojligt sparas
pa plats” (Robertsson, 2002. s 98)

I Plan och bygglagen (SFS 2010:900) gar det att l14sa om vikten av att en byggnads
karaktérsdrags ska bevaras, ndgot som en panels utseende absolut bor raknas som.

PBL kap 8 § 14 "Ett byggnadsverk ska héllas i1 vardat skick och underhéllas sé att dess
utformning och de tekniska egenskaper som avses i 4 § i huvudsak bevaras. Underhéllet ska
anpassas till omgivningens karaktér och byggnadsverkets véirde fran historisk, kulturhistorisk,
miljoméssig och konstnérlig synpunkt.

Om byggnadsverket &r sarskilt vardefullt fran historisk, kulturhistorisk, miljomassig eller
konstnérlig synpunkt, ska det underhéllas sé att de sdrskilda virdena bevaras.”

1.2 Syfte

Undersoka och beskriva olika metoder for att skarva stdende panel pa ett varsamt sétt, med
hjélp av intervjuer och praktiska forsok. Malet &r att skapa en beskrivning av en mgjlig
process, som kan bidra med mer kunskap inom faltet.

1.3 Frdgestdllning

Jag vill undersdka varsamma metoder for skarvning av panel. Med ”varsamt” menas hér att
man inte skadar kringliggande brddor man ska spara, men ocksa varsamt pa sé sétt att man
gor sa lite som mojligt, och strévar efter att i storsta min behalla utseendet pa fasaden.

De fragor jag har med mig i arbete dr foljande:

Hur ser arbetsprocessen ut vid skarvning av panel? Vad for verktyg kan anvéndas, och hur
utformas skarven? Om olika metoder finns vad har de da for fordelar och nackdelar?

Vad finns det for skillnader och likheter mellan det som litteraturen foresprakar, och det som
aktiva hantverkare beskriver?

1.4 Avgrdnsning

Stdende panel pa timmerstomme, utan luftspalt, da panel pé till exempel en
stolpverkskonstruktion ger andra forutséttningar.

Fokus kommer ligga p tillvigagéngssittet, ej materialval i de praktiska forsoken, dd malet
vid byggnadsvard alltid 4r att anvédnda sig av likvédrdiga material.



Arbetet fokuserar pa skarvar som utfors med maélet att resultatet ska smélta in och vara si
osynligt som mojligt, dvs inte byta ut stdende panel mot liggande, utan lagningar som foljer
det tidigare utseendet.

Litteraturen har avgrénsats till svensk, norsk och dansk litteratur.

Férg och eventuell annan efterbehandling tas inte upp.

1.5 Befintlig kunskap

Litteraturen som berdr amnet panel skulle man lite generaliserande kunna dela upp 1 tvé
kategorier. Det &r dels bocker vars huvudsakliga innehédll ar trdpaneler och
trapanelsarkitektur. Den andra kategori kan beskriva som byggnadsvardsbocker. De tenderar
att behandla hela huset, ibland pa béde interior och exterior, vilket ofta innebir att de sillan
gér in s mycket pa djupet pa nagot &mne.

Ett urval av bocker inom kategorin byggnadsvéardslitteratur har studerat, men utgangspunkt i
de fragor som finns i fragestdllningen. Ingen av bockerna innehaller négra rena
processbeskrivningar, men dé byggnadsvardsinriktade bocker séllan gora det dr det inte nigot
man kan forvénta sig. Den relevanta information kring skarvning och reparation av panel
tenderar att frimst tala om panellagningarnas utformning, och bakomliggande motivation till
varfor en panel i forsta hand bor lagas och inte bytas ut helt.

De kapitel som beror panel/fasad i byggnadsvardsbocker ser ofta viéldigt lika ut. En kortare
introduktion som beskriver panelens historia, uppmaningar om att gora ett sé lite ingrepp som
mdjligt, foljt av tankar kring renovering av panel och exempel pa skarvar som finns. I sig
sjdlva innehéller de séllan sa pass mycket konkret information att det kan vara till storre hjilp
vid ett praktiskt arbete, men tillsammans ger de en bild av de allménna tankarna som finns
kring reparation av paneler. I Géran Gudmundssons bocker Stora boken om byggnadsvdrd
(Gudmundsson, 2010) och Utvindig renovering (Gudmundsson, 2002) beskrivs det varfor det
ar viktigt att gora sé lite som mojligt ”Att gora s lite som mojligt dr en dygd inom all
byggnadsvérd. Byt bara det som &r déligt s& behaller huset sitt kulturhistoriska vérde”
(Gudmundsson, 2010. s 76)

Studien Handhyvlad panel i Hjo (Almevik & Renstrom, 2004.) fokuserar frimst pa panelen i
Hjo, men innehéller d4ven information om panel i stort, kring till exempel val av virke,
panelarkitektur och kort om att underhélla och renovera panel. Det jag fraimst tar med mig ur
den ér ett antal bilder pa olika lagningar, och tankar kring hur man bor ta hand om en panel.
Den idr en av fa killor som beskriver hur man bor tdnka kring spikning vid en skarvning, ”Vid
en lagning snedskidrs de moétande bitarna och dubbelspikas 1 bdda dndar invid skarven”
(Almevik & Renstrom, 2004. s 36)

Udvendige breeddebekledninger av Seren Vadstrup (Vadstrup, 2007), berdttar om panelens
historia, men framforallt innehaller intressanta skisser av olika typer av skarvar man kan
anvénda vid lagning av panel, som inte triffats pa i ndgon annan litteratur (se figur 2). Dér
beskrivs dven att man kan ta hjélp av kilar nir man vill plocka bort en bit av en panel, och hur
man kan anvinda triplugg ihop med lim i skarvarna.
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Figur 2. Bild ur Udvendige breeddebeklcedninger (Vadstrup, 2007)

I Vard av gamla hus: Undersoka och dtgdrda namns vilken vinkel, och skal till detta,
forfattaren anser att skarven bor sdgas 1, ”Panel ska skarvas 1 45° vinkel for att forhindra
rotangrepp” (Olsson, 2007. s 75.)

Boken Trdhus: en handbok (Malmborg & Mansson, 2002)

gar kort igenom ett antal verktyg som kan vara till hjdlp vid lagning av panel. Ordentliga
arbetsbockar foresprékas, och att eventuellt anvinda en skruvtving for att halla fast det
material man arbetar med. Forfattarna patalar vikten av en bra sag. Fogsvans, sagklinga med
anhdll och sticksdg tas upp som exempel. Det beskrivs hur man kan fésta upp en brédda i hojd
med skadorna, och anvinda den som anhall for att sdga av alla panelbrador i samma hojd, och
hur man sedan kan félla in en vattbrdda under det snittet. Boken beskriver dven att skarven
bor luta ’nerdt-utdt”, men ingen vinkel ndmns.

Virda och renovera trdhus (Thurell, 2005) beskriver hur det kan vara ett sloseri att byta ut
panel som bara ar skadad i nederkant. Ett antal mdjliga utformningar av reparationen tas upp.



Att flytta ner panelen och skarva vid takfoten tas upp som en metod. Om den skadade panelen
sitter pa husets gavel kan den plockas ner, for att sedan sdttas upp langre ut, och bara anvéinde
ett fatal nya brador i mitten dar panelbradorna blir som ldngst. "Den kanske enklaste atgdrden
ar att helt enkelt skarva i de delar som &r skadade. Svarigheten med detta &r att det kan bli fult
och ge en osdker titning” (Thurell, 2005. s 111)

1.6 Metod

Inledningsvis gjordes en sammanfattning av det som beskrivs i litteraturen kring lagning av
panel, med fokus pa vad for metoder som beskrivs, och vad for verktyg som foresprakas.
Detta finns redovisat under Befintlig kunskap.

Intervjuer

Fyra hantverkare har intervjuats. De har svarat pd bdde allméinna fragor kring lagning av en
stdende panel, och ocksa fragor kring deras tillvigagéngssétt vid en specifik situation. Fokus
har legat pa skarvens utformning, arbetsprocessen och verktyg. Hantverkarna har fatt
definiera “en bra skarv”. Intervjuerna skedde antingen via telefon eller fysiskt. De spelades in,
renskrevs och sedan skickades den renskrivna versionen till den intervjuade hantverkare, som
dé hade chans att édndra eller fortydliga sig. Intervjufragorna med tillhdrande skisser som visar
exempel pa panelskador finns i bilaga 2.

Figur 3. Skiss tillhorande intervjufrdagor. Visar
exempel pad skadad panel

Praktiska forsok

Baserat pa resultaten av intervjuerna genomfordes fyra stycken praktiska forsok, dér
hantverkarnas metoder testades och dokumenterades, och sedan jdmfordes med varandra.
Sedan gjordes dven ytterligare tva forsok, dar olika aspekter av de tidigare metoderna
kombinerades.

Dokumentation
De olika metoderna dokumenterades med fotografier, och redovisas i undersokningen.

1.7 Kdllmaterial och kdllkritik

Det frimsta kéllmaterialet har varit intervjuer med aktiva hantverkare som alla dr utbildade
inom och jobbar helt eller delvis med byggnadsvard. En hantverkare utan den kompetensen
eller intresset hade med storsta sannolikhet haft andra 16sningar, och framfor allt andra
bakomliggande tankar till sina beslut.
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Den litteratur som funnits som kélla ar frimst byggnadsvardslitteratur, som séllan innehallit
sé pass specificerad information kring arbetets &mne att de kunnat bidra med konkret
information kring arbetsprocessen. De okar dock forstaelsen kring varfor vissa
tillvigagangssitt dr att reckommendera, genom att argumentera kring autenticitet och panelens
paverkan pé husets karaktér.

1.8 Begreppsforklaring

Skarvsnitt — Det sagsnitt som l4ggs i den befintliga panelbriadan
for att kunna plocka bort den skadade biten.
Ofta &r skarvsnittet snett uppatriktat. Se fig. 1

Horisontell sdglinje — Den horisontella linjen som funkar som
en anvisning for var skarvsnittet ska placeras. Vinkelrdt mot bridans 1 /
langsida. Se fig. 1 \

Multiverktyg (dven Feinsag och multicutter) — Verktyg med
utbytbara tillbehdr, som kan anvéndas for att bland annat saga,
slipa och kapa med. Ségbladet placeras sd att du kan anvénda
det fOr att gora instick rakt in i ett material. Se fig. 2.

Figur 4. Skiss av skarv. I - skarvsnitt. 2 -
horisontell saglinje

: s
Figur 5 Multiverktyg med sdagblad. I det hér
arbetet har jag anvint mig av en annan modell dn den pa bilden.
Jag har anvint en Makita Multiverktyg DTMS51, med ett 32 mm brett sdagblad,
avsett att anvdindas i trd, metall och plast.

2 Undersokning

2.1 Intervjuer

Intervjuer med fyra olika aktiva hantverkare har gjorts. Intervjupersonerna valdes ut med
hjilp av rekommendationer fran larare, och de alla har erfarenhet av byggnadsvard. Till
intervjuerna foljde tva enklare skisser 6ver fasader med skador, som exempel.
Intervjufragorna och tillhérande skisser finns i Bilaga 2
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Vid intervjutillfallet spelades intervjuerna in, och sammanfattades sedan av mig i textform.
Den sammanfattade versioner skickades sedan till hantverkarna, som fick mojlighet att
korrigera sina svar och komma med vidare kommentarer eller fortydliganden.

Presentation av hantverkarna:

Namn: Mats Renstrom (MR)

Titel: Snickare

Ar som yrkesverksam: 45 &r
Utbildning/ar: KY Dacapo 1 ér, + 2 &r GU
Datum for intervju: 17/2, 2021

Namn: Stefan Jonasson (SJ)

Titel: Timmerman, byggnadsvardare, snickare

Ar som yrkesverksam: 18 ar

Utbildning/ar: 3 ar GU, Bygghantverksprogrammet
Datum for intervju: 17/2, 2021

Namn: Bjorn Svantesson (BS)

Titel: Trahantverkare, sl6jd och byggnadsvérd

Ar som yrkesverksam: 7-8 &r, 6 ar heltid

Utbildning/ar: 1 ar GU, Bygghantverksprogrammet + 2 &r Sitergléntan.
Datum for intervju: 19/2, 2021

Namn: Bjorn Frodin (BF)

Titel: Timmerman

Ar som yrkesverksam: 9-10 ar

Utbildning/ar: 3 ar GU, Bygghantverksprogrammet + civilingenjor och maskiningen;jor
Datum for intervju: 23/2, 2021

Hantverkarnas svar har sasmmanstillts till ett svar. For att se de enskilda hantverkarnas svar,
se bilaga 3. I de fall ndgon av hantverkarna har svarat annorlunda har det markerats med deras
initialer, inom parantes.

- Vad for verktyg/hjilpmedel anvinder du, och i vilka moment? Ex for att plocka bort
det skadade materialet, for att saga av panelbrdidan, for att halla rdtt vinkel, dra ut
spikar.

Multiverktyg anviinds av alla for att siga av den gamla panelbridan. Aven fogsvans, cirkelsag
och motorsdg ndmns som ett alternativ, vid vissa projekt.

Cirkelség eller kap och ger-sédg anvinds for att ta fram den nya biten.

Smygvinkel eller vinkelmitare anvénds i de fallen d& panelen sigats av ’pa fri hand”, for att
flytta vinkeln i snittet till det nya materialet (BF & SJ)

Vinkelhake och timmermansvinkel anvinds for att mérka pa det horisontella ségsnittet.
Kofot, hammare, och stimjdrn anvénds for att plocka bort den gamla biten.

Yxa, cirkelsag, hyvel och bordsédg rekommenderas for att dimensionera materialet.
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De ”vanliga verktygen” nimns ofta, och innefattar bland annat tumstock, hammare, kniv,
penna.

Valet av verktyg styrs till viss del av varje enskilt projekt, till exempel av vad for typ av
verktygsspar som far synas, men ockséd av kunden och dess ekonomi, da vissa verktyg tar
langre tid att anvénda.

- Hur avgér du vart du placerar skarven/hur mycket material du tar bort?
- Ndr blir virket for daligt for att spara?

Informanterna dr eniga om att det inte dr dnskvért att byta ut for smé bitar. Griansen gar vid ca
30 — 45 cm for hantverkarna. Inte placera skarven sa att den hamnar precis vid saten, behdver
finnas ndgot att spika i. Kollar efter genomgéiende sprickor, som kan finnas dven om det inte
finns rota. Att sticka i materialet med hjéilp av en kniv kan ge en idé om hur djupt det &r
skadat. Nar ett forsta sdgsnitt dr gjort kan panelbrdadan kontrolleras.

- I vilken lutning/vinkel gor du skarven?

Svaren varierar frdn 15 — 30 grader.
En spetsigare vinkel skadas léttare (BF)
Négot flackare vinkel pd den nya biten, underpanelen, 25° kontra 22-23° (BS)

- Hur placerar du spikarna kring skarven?

Mellan 5 — 15 cm fran dndtrét. Det ldggs tyngd pa valet av spik, till exempel att vilja
klippspik om det &r det som tidigare anvénts. Man vill ocksé folja det tidigare monstret for
spikning, ir det en synlig spik i mitten av varje panelbrdda spikas den nya biten likadant.
Forborra hélen for att minska risken for sprickbildning.

- Anvdnder du lim?
Ingen av hantverkarna anvinder lim vid panellagningarna.
- Behandlar du det nya virket pd ndgot sdtt? Ex linolja?

Linolja pa sdgsnitten (BS)
Linolja pa éndtrit (BF)

- Hur gdr du tillviga vid en profilerad panelbrdda eller locklist?
Soker i1 de egna forrdden efter en lamplig hyvel.
Gor mindre justeringar pa befintliga hyvlar
Anvénda en snarlik hyvel och sedan gora de sista, mindre justeringar pa virket med hjilp av
stimjarn eller kniv (BF), eller bordssag (BS)
Hor med lokala sagverk om de har den 6nskade profilen, eller mojlighet att ta fram dem
Metoden beror pa vilken midngd som behdvs.
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- Hur gar du tillviga for att dimensionera det nya materialet, om behovet finns?
- Hur ser den processen ut vid en kilsdgad panel?

Flera av hantverkarna beskriver att de utgar fran okantat virke, och ser till att ha en del i sitt
lager. Dimensionerar med cirkelsag eller bordssag, alternativt yxa och fogbidnk om projektet
kriver det. Ar det bara lite som ska bort kan det ricka med yxa (BF). Hyvel anviinds, elhyvel
om det dr mycket som ska bort (BF). Enklast &r att kopiera métten frdn den gamla biten.

Vid kilsadgad panel kopieras den gamla biten.

Finns locklister behover bredden pd panelbrddan inte vara helt exakt, d& glipan tacks.

- Om vattbrdda finns, ldater du panelen ga emot, eller ldmnar du ett mellanrum? Hur
mycket i sd fall, och varfor?

Lamnar inget mellanrum, om det inte ar gjort s& frén borjan.
I vissa specifika situationer, dir panelen dr véldigt utsatt for vader och vind kan en plét
behovas (MR)

- Vad ser du for for- och nackdelar med din metod?
- Vad for vanliga problem kan uppsta?

Metoderna som hantverkarna beskriver dr ndgot de utvecklat genom aren, for att hittad ett
tillvigagéngsatt de trivs med, men som alltid 4r under utveckling.

Det kan vara tidsodande att fa till en bra skarv, d& det kan krdva manga inpassningar, sarskilt
om den nya biten behdver passas in bade i ovankant och underkant.

Det nya virket kan rora sig pa grund av fukt, vilket kan resultera i att glipor i skarven uppstar
efter ett tag. Det &r svért att fa det nya virket att precis samma fuktkvot som i den befintliga
panelen.

- Plockar du ndgonsin ner panelen for att placera skarven i ovankant?
Nej, men hantverkarna beskriver det som en mdjlig metod.
- Hur definierar du en bra skarv?
Skarven ska frimst vara tét, inget vatten ska komma in. Den ska vara diskret, snygg, och vara

thoparbetad. Det nya materialet ska vara dimensionerat sa att det inte blir en utstickande kant,
eller en hylla. P& hyvlade paneler hyvlas den ihop (MR)

Reflektion efter intervjuer och jamforelse med litteraturen.

Hantverkarna dr pd manga omraden Overens i sina svar. En liknande metod beskrivs av varje
hantverkare, och likasa de foredragna verktygen dr desamma. Vissa mindre variationer kring
val av verktyg finns, och de beror frimst beror pd hur metoden ser ut. Fler av verktygen kan
se som utbytbara och anpassningsbara, och ett val av verktyg gors vid varje nytt projekt.

Hantverkarnas definition av en bra skarv ér dels att den ska vara tdt, och inte sldppa in ndgot
vatten. Det talas ocksé om att man vill ha en snygg skarv, vilket i den hér situationer innebér
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en skarv som inte syns, som dr diskret. En snygg skarv édr den skarv man vid forsta anblick
inte mérker.

Mycket av det som hantverkarna har sagt kan se som ett fortydligande av det som stéar i
litteraturen. Bockerna ndmner ofta vikten av en skarv som lutar, men séllan mer specifikt dn
sd. Den enda uppgift pé en angiven vinkel finns i Vdrd av gamla hus (Olsson, 2001) dir 45°
ndmns som en ldmplig vinkel. Det &r en brantare vinkel dn vad alla hantverkare talar om.
Metoden som alla hantverkare anvinder sig av beskrivs dock som nagot som kan bli fult och
ger osdker titning”. (Thurell, 2005, s 111)

Flera av bockerna tar upp en metod dir man plockar loss bridan helt, for att sedan flytta ner
den och skarva i en bit hogst upp. Detta gor da att skarven blir ndgot skyddad av takfoten. Det
ir inte en metod som ndgon av hantverkarna har anvént sig av, med de &r Gverens om att det
ar en mdjlig metod.

Att anvinda tillfalliga skruvar for att fasta panelen har jag inte stott pa i ndgon av bockerna,
och det &r bara en av hantverkarna som ndmner det som ett tillvigagangssitt. Det som ndmns
om spikning i Handyhyvlad panel i Hjo (Almevik & Renstrom, 2004) dr detsamma som den
spikning som hantverkarna beskriver, 4ven om de ocksa ldgger vikt pd att f6lja den befintliga
spikningens monster.

De skarvar som visas i Udvendige breeddebeklcedninger (Vadstrup, 2007) skiljer sig till viss
del fran hantverkarnas svar. Den tas ej med i det praktiska forsoket, da de inte kommer med
en arbetsbeskrivning som dr s pass utforlig att det gér att jamfora den med hantverkarnas
metoder.

2.2 Praktiskt forsok

Svaren fran de olika intervjuerna har sammanstéllts i korta punktlistor som beskriver ett
tillvigagéngssitt, som tagits med ut i det praktiska arbetet. Mindre &dndringar har fatt goras for
att passa det projekt som undersdkningen dr gjord pd, men fokus har legat pa att s néra s om
det gar anvénda sig av de metoder som hantverkarna beskrivit. Vissa luckor i informationen
fran hantverkarna har fatt fyllas i. Varje metod har testats pd en panelbridda, och minst en
locklist.

Pa grund av testobjektets lokalisering har det inte varit mdjligt att anvéinda bordsség eller kap-
och gersdg, vid de momenten har en cirkelsag anvénts istéllet.

Den storsta skillnaden mellan de olika tillvigagangssatten som blivit beskrivna dr huruvida
man anvénder sig av en kloss, sdgad i 6nskad vinkel for skarvsnittet, som skruvas fast som
stod for multiverktyget. Tva av hantverkarna gjorde detta, medans de andra tva sagade
skarvsnittet pé fri hand. En viss skillnad i 6nskad vinkel pa skarvsnittet finns ocksa.

Hantverkarnas hela intervjusvar kring deras arbetsprocess finns att lésa i Bilaga 3

Da metod 3 & 4 innebar att saga skarvsnittet pd fri hand bérjade jag med att gora ett antal
test pd en bit som skulle kasseras, for att fa en kdnsla for hur brant jag skulle hadlla sdgen for
att fa specifika vinklar, och hur det kindes att sdga pd fri hand. Med hjdilp av cirkelsagen
sdagade jag tva provbitar, en med ett 15° snitt, en med 30°, for att kunna ha ndagot att jamfora
med.
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2.2.1 Hantverkarnas metoder
Metod 1. (BS)

- Den horisontella linjen for sdgsnittet markeras med hjdlp av vinkelhake.

- Tva klossar med 25° vinkel tas fram, for att anvindas som stdd for sdgningen av
skarvsnittet. Den ena ungefdr lika bred som lékten, den andra som panelen.

- Klossen skruvas fast efter den horisontella linjen

- Lakten ségas av med hjélp av ett multiverktyg, med
klossen som stod

- Samma procedur upprepas pa den underliggande
panelbriadan.

- Den kvarvarande panelbradan spikas fast med 3”
klippspik, 10 cm frén sdgsnittet. Forborrar spikhalen.

- Den nya panelbiten tas fram. (Det fanns ingen mdjlighet
att ha en bordsséag pa plats, darfor anvéndes istillet en
cirkelsag)

- Snittet pa den nya biten sdgas i 22,5 °

- Den nya panelbiten testas for att se sa skarven blir tét, och
att dimensionerna stimmer

- Med hjélp av en kofot trycks den nya biten upp, och
spikas pé plats. Spikarna placeras 10 cm fran skarven.

- Den nya ldktbiten sagas 1 25°

Figur 6, Metod 1, kloss som stod

, { 57
Figur 7, Metod 1. Kofot anvinds for att pressa ihop skarven

‘4::‘ ; Gy g |
Figur 8. Metod 1, spikarnas placering
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Metod 2. (MR)

- Den horisontella linjen for sdgsnittet markeras med hjdlp av vinkelhake.

- Tva klossar med 15° vinkel tas fram, for att anvindas som stdd for sdgningen av
skarvsnittet. Den ena ungefdr lika bred som lékten, den andra som panelen.

- Klossen skruvas fast efter den horisontella linjen

- Lakten ségas av med hjilp av ett multiverktyg, med klossen som stod

- Samma procedur upprepas pa den underliggande panelbridan.

- Den kvarvarande panelbradan spikas fast med 3” klippspik, 5 cm fran sigsnittet. Forborrar
spikhalen.

- Den nya panelbiten tas fram.

- Snittet pa den nya biten sdgas i 15°

- Den nya panelbiten testas for att se sa skarven blir tit, och att dimensionerna stimmer

- Den nya biten skruvas forst upp for att kontrollera hur den kommer sitta. Skruvarna byts
sedan ut mot spikar.

- Den nya ldktbiten sagas 1 15°

iw‘: ; AV 4 \ y 4 - g \ < H
Figur 9. Metod 2. Kloss sdgad i 15° som stod Figur 10. Metod 2, koben anvinds for att ta bort den bit som ska
ersdttas
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Figur 12. Metod 2, firdigt resultat.
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Metod 3. (SJ)

- Den horisontella linjen for sdgsnittet markeras med hjdlp av vinkelhake.

- Lakten sdgas av med hjélp av ett multiverktyg, pd fri hand. Mélet dr ca 25-30°

- Samma procedur upprepas pa den underliggande panelbridan.

- Den kvarvarande panelbrédan spikas fast med 3” klippspik, 5 cm frén sdgsnittet. Forborrar
spikhalen.

- Den nya panelbiten tas fram.

- Snittet pa den nya biten ségas fram pa fri hand,

- Den nya panelbiten testas for att se sa skarven blir tit, och att dimensionerna stimmer

- Den nya biten spikas pé plats.

- Den nya ldktbitens vinkel sagas pd fri hand, sedan sdgas den ihop med den gamla biten.

, R L
L b Vg Sl

. . o } ! S ) 4 Bl R - X
Figur 13. Metod 3, ihopsdgad skarv Figur 14. Metod 3, skarvsnitt sdgat pd fri hand

Metod 4. (BF)

- Den horisontella linjen for sdgsnittet markeras med hjdlp av vinkelhake.

- Lakten sdgas av med hjélp av ett multiverktyg, p fri hand. Mélet ar 15°

- Samma procedur upprepas pa den underliggande panelbridan.

- Den kvarvarande panelbrédan spikas fast med 3” klippspik, 5 cm frén sdgsnittet. Forborrar
spikhalen.

- Den nya panelbiten dimensioneras.

- Vinkeln p4 snittet flyttas 6ver till den nya biten med hjéilp av en smygvinkel

- Den nya panelbiten testas for att se sa skarven blir tit, och att dimensionerna stimmer

- Den nya biten spikas fast.

- Den nya ldktbiten sdgas, vilken flyttas med hjélp av smygvinkel.
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Figur 15. Metod 4, skarvsnitt sdgat pa fri hand

Figur 17. Metod 4, vinkeln flyttas over firdn den bortplockade
biten med hjdlp av en smygvinkel
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fri hand, och kloss sagat i 15° vinkel



Reflektioner efter hantverkarnas metoder

De olika metoderna gav ett snarlikt resultat. Sagsnittet i forsoket med metod 3 blev ndgot
“hackig”, men pa ett projekt som detta dr tveksamt om det har nagon betydelse, och givet
tanken att de nya bitarna ska malas in kommer det i framtiden synas &nnu mindre. Pa en
hyvlad panel hade det kanske synts ndgot mer.

Det som hade storst pdverkan pé tidsdtgangen var i de fall da virket behdvde dimensioneras,
vilket gjordes med en hyvel. DA tillvigagéngsséttet vid den processen inte skiljde sig at i de
olika metoderna kan de inte riktigt tas med i ndgon jimforelse kring tidsatergdngen.

Att anvinda en kloss som stdd innebar en nagot léngre tid till forberedelse infor sdgandet av
skarvsnittet, men ledde till en nagot kortare tid for sdgandet. Att saga pé fri han krdvde mer
fokus, och tog darfor ndgot langre tid i sdgdgonblicket.

Att passa in nya bitar av panelbrddor har den fordelen att vinkeln, som flera av hantverkarna
papekat, inte méste stdimma Gverens pa den nya och den gamla biten. Sa lénge den &r tight 1
framkant gor det ingenting om det skiljer 2-3° i bakkant.

For att skarven pa ldkten ska bli tdt behdver den gamla och den nya biten dock vara sadgade i
samma vinkel. Att gora detta genom att sdga efter en kloss med en bestdimd vinkel &r inte
sarskilt svart, men vissa problem uppstod nér detta skulle goras pé fri hand, och sedan flytta
over vinkeln fran sagsnittet till den nya biten, som i metod 4. Det tog ett antal forsok att fa det
tillrdckligt bra. Finns en kap och ger-ség tillginglig hade det nog kunnat underlétta och
forenkla processen nagot. I metod 3 sdgades den nya vinkeln pé fri hand, och sedan sagade de
tvd bitarna samman genom att halla den nya biten mot den gamla, och sedan sdga med
multiverktyget i springa som uppstod.

Skarvens vinkel hade ingen méarkbar paverkan pa processens resultat eller genomforande, men
kanske att den har det pa skarvens héllbarhet, sett i ett lingre tidsperspektiv.

Ett problem som uppstod var att skarven fétt panelen att bli konkav, dd spikarna vid skarven
drar in panelen mot timmervéiggen, som troligtvis har en ndgot konkav form. Nér lékten
senare kom pa plats resulterade det i att de nya léktbitarna 1ag dikt an panelbrddorna i
ovankant och underkant, men i inte pa mitten. Genom att placera en extra spik i mitten av
lakten syntes det inte, men det dr inte en 16sning som &r att rekommendera. Hade detta
problem upptickts innan den nya biten var fastspikad hade det kunnat avhjélpas genom att
ligga in lite extra material under den gamla och nya brédan, i h6jd med skarven.

Att ta hjdlp av skruvar for att fa en idé om hur det slutgiltiga resultatet skulle bli var till stor

hjélp, da det kan vara svart att se genom att bara halla den nya biten pé plats, d& spikarna
alltid tenderade att driva in biten ytterligare lite.

2.2.2 Egen metod
Efter att de fyra forsta forsoken gjort, dér mélet var att hilla dem sa néra de av hantverkarna
beskrivna metoder som mgjligt, gjordes ytterliga tva forsok. Dar kombinerades olika element

av det tidigare forsoket, med malet att hitta en metod jag trivdes bést med.

Egen metod:
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-Anvinder mig av klossarna som var kapade 25° som stdd for skarvsnittet

-Sagade den nya biten med lite mindre vinkel (22,5°, fanns markerat pd min sig)

-Tog hjélp av ett vattenpass for att se sé skarven inte gjorde panelen konkav, det hade varit ett
problem vid de tidigare forsoken. (Figur 23)

-Anvinde mig av skruvar for att kunna se det fardiga resultatet innan spikarna slogs i.
-Anvinde kofot for att pressa ihop skarven

-Skarvade likten med 25° vinkel

Figur 19. Egen metod. 25° kloss anvdnds for att sdga av
panelbrdda

Figur 20. Egen metod. Hyvel anvinds for att dimensionera den nya biten,
for att fa en jamn skarv.
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Figur 21. Egen metod. Den nya biten testas. Viss glipa syns, som sedan justeras genom att mer material tas bort pd den

vdnstra sidan, men hjdlp av en cirkelsdg. Tillfdlliga skruvar haller den 6vre biten pa plats.
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Figur 22. Egen metod. Tillfilliga skruvar.
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Figur 23. Egen metod. Vattenpass anvdnds for att se
om skarven gjort panelen konkav eller konvex.
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Figur 25. Egn metod + metod 1. Resultat

Figur 24. Egen metod. En i taget bts skruvarna ut till spik.
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Reflektion efter den egna metoden

I det hér forsoken lades vikt pé att motverka en konkav panel. Det gjorde dels genom att
anvinda skruvar for att kunna se den nya bitens slutgiltiga position, och ha mgjlighet att
paverka den innan spikarna var pa plats. Ett vattenpass anvindes ocksé for att kontrollera
panelen, och se sé att den lag emot vattenpasset hela vigen (se figur 21). I det hér fallet
behdvdes inga justeringar goras, men hade panelen varit konkav hade det kunnat avhjilpas
genom att bygga under med material, som placeras under bade den nya biten och den dldre.

For att sdga skarvsnittet anvéndes en kloss som stdd, fraimst for att forenkla for en tit och
tidseffektiv skarv pa locklisten. Att det blev klossen med 25° vinkel var en slump, da ingen
tydligen effekt av de olika vinklarna mérkets vid de tidigare forsoken.

2.3 Resultatredovisning

Hantverkarna ger en samlad bild av vilka verktyg som &r relevanta under arbetet, med vissa
personliga preferenser. Tyngd laggs pé att det &r projektet som styr verktygsval och
tillvigagéngssitt. Pa en fasad med hogt kulturhistoriskt virde viljer men verktyg som ger spér
som matchar det befintliga, och undviker verktyg som lamnar andra spar. Under de praktiska
forsoken jag genomforde upplevde jag att &ven om det var mojligt att genomfora arbetet med
en cirkelsag s& hade en kap och ger-sag underléttat mycket, och gjort skarvningen och
locklisten mer effektiv.

De metoder som hantverkarna beskriver dr snarlika, och min uppfattning &r att det resultat
som uppnds snarare beror pa vana med de olika verktygen och erfarenhet av liknande arbeten,
an val av metod.

Undersokningen resulterade i en processbeskrivning, som ocksa tar upp vad for verktyg som
kan anvéndas. Se Bilaga 1.

Skarven utformning styrs till viss del av kundens 6nskeméal och ekonomi. Att placera
skarvarna pé olika hojd kan ge ett diskretare utseende, men tar langre tid n vad det gor att
skarva alla brador i samma hojd.

Eftersom enbart framsidan av den skarvade underbrddan syns, finns inte ndgot behov av att
den ska vara tdt hela vdgen, utan kan istéllet sdgas med négra graders skillnad.

En nackdel med lagningar av panel liknande de som beskrivs i arbetet &r att det kan vara
tidskrdvande, med ménga mindre inpassningar och smé justeringar. Det kan 1 sin tur leda till
okade kostnader for kunden. De olika metoderna har i mina praktiska forsok gett ett likvérdigt
resultat, men ndgra av dem har varit ndgot mer tidskridvande, framst skarvandet av locklisten i
forsok 3 & 4.

Att gora en jamforelse mellan hantverkarnas metoder och de 1 litteraturen forespridkade
metoder har varit svart, av den anledningen att litteraturen varit véldigt allomfattande och
ospecifik, och sdllan tydligt beskrivit en metod. Det gar dérfor inte att tydligt att séga att
litteraturen och hantverkarnas metoder stimmer dverens, men inte heller att de motsiger
varandra. Litteraturen ger starka argument kring varfor en panel bor lagas, men beskriver inte
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hur. Den kan absolut vara en kélla till inspiration och information kring olika typer av
panelrenoveringar, men ger inga klara instruktioner om hur man ska ga tillvéga.

3 Avslutning

3.1 Diskussion

Malet med arbete har varit att fa en inblick i hur aktiva hantverkare gér tillvaga for att skarva
en stdende panel, for att kunna beskriva en mojlig process som kan bidra med kunskap inom
omrédet. Det malet upplever jag har nitts. Intervjuerna med hantverkarna har gett en bild av
hur det praktiska arbetet kan g till, och med vilka verktyg. Under arbetets gang blev det dnnu
tydligare for mig hur olika processen kan se ut och att metoden néstan alltid méste anpassas
efter det objekt man jobbar med. Den processbeskrivningen som finns att ldsa i Bilaga 1 blir
dérfor en beskrivning som vid ménga panellagningar inte gar att kopiera rakt av. Kanske ar
det dérfor litteraturen ser ut som den gor, att det pa nagot vis blir meningslost att beskriva en
sa fordnderlig metod?

Den inledande litteraturstudien forstarkte min bild av att det &r en process som ar vildigt
daligt beskriven. Fé konkreta saker har kunnat jimforas med hantverkarnas svar pé de fragor
som stdllts, men av det som har kunnat jamforas dr min uppfattning att de i det stora hela ér
overens.

I Vard av gamla hus: Undersoka och dtgdrda (Olsson, 2007) beskrivs det att anledningen till
att en skarv ska snedkapas &r att det minska risken for rotangrepp. Jag r inte 6vertygad om att
lutningen har den tekniska effekten, men snedkapningen gor det enklare att skapa en snygg
skarv.

I mitt praktiska forsok har mitt eget hantverkskunnande spelat in. Inga av momenten var helt
nya for mig, men en mer erfaren hantverkare hade troligtvis kunnat gora ett béttre arbete, och
kanske kommit med synpunkter jag inte tinkt pa, och da fatt andra resultat. Flera av
hantverkarna poédngterar att deras metod &r nagot som de utarbetat under langre tid, och
troligtvis kommer min metod ocksa att fordndras efter ett antal likande arbeten.

Jag kan uppleva att det saknas vissa tidsaspekter, da det hade varit relevant att se hur
skarvarna héllit med tiden. En stor del av lagningar &r just att den ska vara hallbar en ldngre
tid. Min upplevelse var att skarvarnas vinkel inte hade ndgon péverkan pa arbetsprocessen,
men det hade varit intressant att se om den har en paverkan pé skarvens livslangd.

En panel som har en vattbrdda i nederkant skapar en annan forutsittning &n vad panel i detta
forsok gjort, och troligtvis hade ett forsok pa en sddan panel kunnat leda till andra insikter.
Likasé om panelen varit spontad.

3.2 Slutsats

Malet med arbetet var att undersdka och dokumentera metoder for att skarva staende panel pa
ett byggnadsvardsmassigt vis, for att kunna skapa en beskrivning som kan bidra med kunskap
inom omrddet. Det hoppas jag att jag lyckats dstadkomma. Arbetet har 6kat min forstéelse
kring att varje situation och projekt dr unikt, och att det inte finns ett ritt sétt att skarva
stdende panel pd, men att en utarbetad metod litt kan anpassas.
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Forlag till framtida forskning

En larobok kan vara nésta steg i arbete kring att dokumentera metoder vid panellagningar.
Liknande fragor kan stdllas kring arbete med liggande panel.

Studie med fokus pa det ekonomiska, dr det billigare att byta hela panelen? Arbetskostnad
kontra materialkostnad?

En ldngre studie pa skarvars héllbarhet. Hur stor paverkar har de olika vinklarna pa
héllbarheten?
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5 Bilagor
5.1 Bilaga l

Att skarva staende panel — en mojlig metod

Den foljande beskrivning dr gjord for skarvning av staende panel, som sitter direkt pd en
timmerstomme. Panelen i exemplet &r inte spontad, och har inte ndgon vattbrada i nederkant.
Delar av metoden som beskrivs gér att applicera pa paneler med ett annat utseende.

Verktyg

Valet av verktyg styrs framst av objektets kulturhistoriska vérde, och panelens nuvarande
utformning. Det paverkar frimst vad for verktygsspar som dr lampliga att limna. En
handhyvlad panel bor lagas i med handhyvlade bitar etc.

Cirkelség

Multiverktyg med sagblad

Kap och ger-ség (gér att ersitta med cirkelsag)
Bordssag (gér att ersitta med cirkelsdg och hyvel)

Vattenpass alt ratskiva, minst 1,5 m
Vinkelhake
Tumstock

Hammare
Koben

Skruvdragare

Snickarpenna
Bits
Borr
Yxa

Material

Pa en dldre panel ér det inte ovanligt att varje brdda har en egen dimension. Mt darfor pd ett
antal olika stéller, och skaffa virke med lite 6vermatt. Vilj en virkeskvalité som passar den
befintliga panelen.

Vilj en spik som sa ndra som mdjligt liknar den befintliga spiken. Beroende pé bland
annatpanelens élder kan den sitta med tradspik, klippspik eller smidd spik. En tumregel &r att
minst 2/3 av spikens lingd ska g# in i det bakomliggande materialet. Ar panelbridorna runt 1
tjocka &r 3” lamplig.

For att tillfélligt fasta de nya bitarna kan skruvar vara till hjdlp. Vilj en som har ungefar
samma ldngd som spiken, och se till att dess skalle inte dr storre &n spikens.
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Tillvigagangssiditt

Steg ett ér att avgora hur mycket av det gamla virket som ska tas bort. Titta pa panelen, dels
efter uppenbara skador av till exempel réta, men ocksa efter genomgéende sprickor. Kénn
med en kniv. Att skarva i bitar kortare en 30-40 cm kan vara svért att gora det, som undvik
om mojligt det.

Séaga till tva klossar, en lika bred som panelbrddorna (dr det véldigt stor skillnad 1 dimension
kan man med fordel saga till tva klossar, en bredare och en smalare), och en lika bred som
lakten. Gor dessa bitar ca 1 dm langa, och sdga av dem 1 25° vinkel.

For att komma &t panelbrddorna behdver locklisterna antigen skarvas hdgre upp (det riacker
med 5 cm), alternativt flyttas at sidan.

Markera med hjilp av en vinkelhake ett lodritt streck pd panelen, dir du vill placera skarven.
Fast klossen 1 hojd med linjen med hjélp av tva skruvar. Var noga med att klossen sitter rakt,
och ligger an mot materialet. Snittet pa klossen ska luta utit — nerat.

Men klossen som stdd sdgas panelbradan och listen av med hjélp av ett multiverktyg. En
kofot anvinds for att bryta loss en nu avsdga biten. Ska bridorna pa sidan av biten sparas bor
det hér steget goras forsiktigt. Ett alternativ kan da vara att med hjélp av en spikutdragare
eller hammare dra ut spikarna som héller i bridan. Ar de vildigt rostiga kan spikhuvudet ga
sonder, da kan ett annat alternativ vara att ligga till exempel en bit masonit som skydd under
kofoten, for att inte den ska lamna mérken. I vissa fall kan det ga att komma in med kofoten 1
bradans underkant, och bianda dar.

Niér briadan dr borta kontrolleras snittet. Om virket ser déligt ut gér man ett nytt snitt en bit
upp. Titta ocksd hér efter sdtar i timmerstommen. Spiken placeras ca 5 cm dver och under det
nyss sdgade snittet, vilket gora att det optimala ar att saten syns ndgra cm under snittet, for da
ar risken att spikarna hamnar i sdten minimal. Syns saten runt 5 cm fran skarvsnittet bor det
flyttas upp nédgot.

Niér skarvsnittet har sin slutgiltiga placering markeras spikarnas placering vid skarven ut. De
placeras ca 5 cm frdn skarven. I 6vrigt foljer det de den befintliga spikningens monster. Ibland
sitter spikarna dolda under locklisten, ibland tva synliga, ibland en synlig. Nér spikarnas
placering dr markeras forborras spikhalen, for att minska risken for sprickbildning. I det har
laget slas inte spikarna i, utan istillet fasts panelen med skruvar, for att senare kunna justera
dess lage.

Nasta steg ér att ta fram den nya biten av underpanelen. Lédngden tas ut med ca 10 cm
overmatt. Den dnde som ska sitta mot den befintliga panelen sagas i 22-23° vinkel.

Enklast &r att kopiera méatten pa den bit man plockat bort. Bradans bredd behover inte stimma
med millimeterprecision, sd den till viss del ticks av locklisten. Viktigare dr dock materialets
tjocklek, dar nagra millimeters skillnad syns tydligt. Bridans bredd dimensioneras enkelt med
hjélp av en bordssag eller cirkelsdg. Att ta fram rétt tjocklek kan vara négot svérare. Det gar
att géra med en hyvel eller yxa. Ar det mycket material som ska bort kan en elhyvel vara
behjalplig.

Nér dimensionering &r fardig testas den nya biten. Vid ett fosta test passas biten in dir den ska
sitta. Hér &r fokus dels pd att se s att skarven gar ihop jdmt och blir tit, och pa att se sé
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dimensionen stimmer, annars far mer material tas bort, eller 14ggas till. Om dimensionen
stammer sd laggs ett vattenpass eller en rétskiva emot, for att se sé att panelen ligger an hela
védgen, och inte har blivit konkav vid skarven. Har panelen blivit konkav avhjilps det genom
att bygga under med lite material, bdde under den nya och den gamla biten, till dess att
vattenpasset ligger dikta an panelen hela vigen.

Sedan markeras spikarnas placering ut pa den nya biten, och hélen forborras. Med hjilp av en
kofot pressas den nya biten upp mot den gamla, och i spikhalen fésts tillfélliga skruvar. Nér
biten &r pa plats kontrolleras dimensionen, skarven, och att panelen inte blivit konkav. Ser allt
bra ut byts skruvarna ut en i taget mot spik.

Sedan tas locklisten fram. Det gors pd samma sitt som panelbrddan, med skillnaden att den
nya biten sdgas i 25°.

5.2 Bilaga 2 — Intervjufrdagor
Intervjufrdgor — att skarva panel
Fragor om hantverkaren:
- Namn
- Titel

- Ar som yrkesverksam
- Utbildning/ar

Exempelskisser:

Locklistpanel, den vinstra skadan ca 45 cm,
den vinstra ca 15 cm.
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= B = N

Slét dubbelfalspanel. Den hogra skadan ca 15 cm, den vinstra ca 35 cm.

Fragorna, och examensarbetet fokuserar frimst pa skarvningar vid dessa
forutsdttningar: En staende panel, pd timmerstomme. Nederkanten av ndagra brddor dr
skadade, men alla behover inte bytas. Mdlet dr en sa osynlig lagning som mdjligt, ddr
panelen behaller sitt ursprungliga uttryck.

- En kort beskrivning av ditt tillvigagangssétt vid de specifika situationerna (se
skisserna)

- Locklistpanel
- Falsad panel

- Vad for verktyg/hjdlpmedel anvinder du, och i vilka moment? Ex for att plocka bort
det skadade materialet, for att siga av panelbrddan, for att halla rétt vinkel, dra ut

spikar.

- Hur avgor du vart du placerar skarven/hur mycket material du tar bort?
- Nar blir virket for daligt for att spara?

- Ivilken lutning/vinkel gér du skarven?

- Hur placerar du spikarna kring skarven?

- Anvinder du lim?

- Behandlar du det nya virket pd nigot sétt? Ex linolja?

- Hur gér du tillvdga vid en profilerad panelbrida eller locklist?

- Hur gér du tillvdga for att dimensionera det nya materialet, om behovet finns?
- Hur ser den processen ut vid en kilsdgad panel?

- Om vattbrida finns, later du panelen ga emot, eller limnar du ett mellanrum? Hur
mycket i sa fall, och varfor?
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- Vad ser du for och nackdelar med din metod?
- Vad for vanliga problem kan uppsta?

- Plockar du ndgonsin ner panelen for att placera skarven i ovankant?

- Hur definierar du en bra skarv?

5.3 Bilaga 3 — Intervjusvar

Bjorn Svantesson

Namn: Bjorn Svantesson

Titel: Trahantverkare — sl6jd & byggnadsvard
Ar som yrkesverksam: — 7-8 ar, fulltid 6 ar
Utbildning/ar: 1 ar GU, 2 dr Sitergléntan

- En kort beskrivning av ditt tillvigagangssétt vid de specifika situationerna (se
skisserna)

- Locklistpanel
- Falsad panel

Tar bort i alla fall 30-40 cm av brddan, dven om skadan dr mindre. Generalskarv om
kunden vill, annars forsoka “trappa’ det, sd att inga av skarvarna hamnar i samma héojd. 1
exemplet, gora ena lagningen 40 cm, och andra 45-50 cm.

Kapar en kloss pa kap och ger-sagen, i 25 grader. Borjar med locklisterna. Skruvar fast pa
den biten som ska bort, efter att ha markerat ut ett vinkelrdtt strdick pa brddan, med en
timmermansvinkel. Sagar med feinsag, med klossen som stod. Kapar sedan till en kloss lika
bred som underbrddan, och gor likadant for att saga av den.

Ndr skadorna dr bortplockade och timmerviggen frilagd spikas de brddor som sitter kvar
fast, sa de ligger an emot timmervdggen. Spikar ca 10-15 cm fran dnden, med spik som
passar panelen (klippspik, smidd spik etc). Ar det mellanrum mellan panel och timmer liggs
smd bitar emellan, for att panelen ska bli stum. Bitarna gérs sd att de hamnar bdde den nya
och den gamla brddan, for att de ska hamna pd samma djup.

De nya panelbitarna: Om det inte finns en vattbrdda eller likande, utan att panelen slutar i
luften” gors de nya bitarna med lite ldngdmdn. Kapar och klyver till bréidor, ibland efter en
lista som specificerar de exakta matten pd panelen (om det dr olika dimensioner pd
panelbrddorna), med lite lingdmdn. Locklisterna mdtt dr kéinsligare.

Skarvsnittet pd underbrddorna kapas nagra grader mindre, runt 22 — 23°, for att skarven ska

ligga an i framkant, och for att inte hela dndtrdytan ska std mot trd, ur en
vattensamlingssynpunkt. Dd blir det ett mindre omrade som kan halla vatten.
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Testar sedan biten, tittar forst pd hur vinkeln ser ut, om det glipar ndagot. Dubbelkolla sedan
sd den passar i tjocklek, dr den for tunn ldggs lite material till pd baksidan, dr den for tjiock
sd huggs lite bort. Ar det hyvlad panel kan man hyvla lite bara pd sjilva skarven. Bra om
brddorna slagit sig lite. Framst da hyvla pd den nya brddan. Precisionsnivdan beror ocksa pd
Jjobbet. Passar in alla bridor, med 6vermdtt om det gdr. Kapar sedan till exakt mdtt. Ar det
mdnga nya bitar kan man spdnna upp ett snére och sdga efter, annars ogonmdtt. Beror pd
hur rak den existerande kanten/de gamla brddorna dr. Sdgar girna nederkanten liten vinklad,
men beror pad panelens utseende. Oljar dndtrdt. Spikar ca 15 cm fran snitt, féljer hur panelen
dr spikad i 6vrigt (dubbelspikad, en spik i mitten etc). Trycker upp den nya brddan med hjdlp
av kofot, for att fa en tight skarv.

Locklister — Ddr behover vinkeln staimma helt. Finns en profil sd hyvlas den fram. Mdnga
profiler gdar att bygga upp med hjdlp av bordssdg, och ndgra profilhyviar. Spikas pa samma
sdtt som panelbrdidan, och oljar skarvarna.

- Dubbelfaspanel

Lika dant, men ta det sista med stimjdrn, det som inte gdr att komma dt med fein-sdg. Beror
lite pa hur de dr spikade, om man kan plocka bort brddorna och géra skarven inte pd viggen.

Ndr biten dr borta tas en ny bit fram, man kan fa fasa bort lite pd nagot horn for att fa den pd
plats. Annars dr det mesta likt.

Sitter det en droppndsa/vattbrdda maste vinkeln vid skarven vara exakt fran borjan.
Dubbelkolla vinkeln.

Bérjar med kanske en halv cm 6vermdtt, dd kan man se lite hur det ser ut, dven om man inte
kan se exakt forens den dr pd plats.

- Vad for verktyg/hjdlpmedel anvinder du, och i vilka moment? Ex for att plocka bort
det skadade materialet, for att siga av panelbrddan, for att halla rétt vinkel, dra ut
spikar.

Elverktyg — Fein for att sdga av. Kap och ger, bordsdg.
- Hur avgodr du vart du placerar skarven/hur mycket material du tar bort?
- Nar blir virket for daligt for att spara?
Inga smd bitar, minst 40 cm.
Testar med kniven for att avgora hur ddligt det dr, utgdr efter tidigare erfarenheter.
Tittar dven pd sprickor, orsakade av t.ex solen
- Ivilken lutning/vinkel goér du skarven?

25 pa den befintliga brddan, 22-23 pd den nya biten. 25 pd locklisten.

- Hur placerar du spikarna kring skarven?
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Sd ndra skarven som gar utan risk for sprickor, ca 15 cm. Forborrar oftast, inte alltid vid
tradspik. Beror lite pd panelens tjocklek.

- Anvinder du lim?

Nej
- Behandlar du det nya virket pd nigot sétt? Ex linolja?

Med linolja pa sdgsnitten. Rekommenderar kunden att mdla nagorlunda fort.
- Hur gér du tillviga vid en profilerad panelbrida eller locklist?

Se tidigare svar

- Hur gér du tillvdga for att dimensionera det nya materialet, om behovet finns?
- Hur ser den processen ut vid en kilsdgad panel?

Har gdrna en bordsdg pa plats. Vid kilsagad sd kopieras de gamla matten. Finns locklister
har man lite man, sa glipan tdcks. Falsad kilsagad panel far mdtas vildigt noga, dimensioner
och vinklar.

- Om vattbrida finns, later du panelen ga emot, eller limnar du ett mellanrum? Hur
mycket i sa fall, och varfor?

Stdller den emot, anpassar efter projektet.

- Placerar du skarven ndgonsin i ovankant?

Nej, men kan finns fordelar med det.

- Vad ser du for och nackdelar med din metod?
- Vad for vanliga problem kan uppsti?

En metod i stiandig utveckling. Vissa inpassningar, till exempel vid droppndsa eller
profilerade brddor, kan vara vildigt tidskrdvande for att det ska blir bra. Ett annat problem
dr att man inte alltid har rdtt material. Inte alltid de dr exakt en tum, utan kan vara lite
tjockare.

En nackdel dr att manga dldre konstauktioner dr inte sa bra. Till exempel rakt avkapad panel,
istdllet for droppndsa. Svart att avvdga, ibland kan det finnas bdttre losningar en den som dr,
men man far forhalla sig till det ursprungliga.

- Hur definierar du en bra skarv?
Ska vara tekniskt och visuellt bra. Bra hallbarhet, och se bra ut. Tight, inte gd att peta in

“kinnebleck” (metallband, “spion”). Minimera risken for att vatten ska komma in. Ska vara
diskret.
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- Ovrigt

Mycket grundas i vad for resultat man vill ha. Beror mycket pa kunden, ekonomi, krav. Man
behéover vara flexible kring vad som efterfrdgas.

Mats Renstrom

Namn - Mats Renstrom

Titel: Snickare

Yrkesverksam: 45 ar

Utbildning/ar: KY Dacapo 1 ér, + 2 &r GU

- En kort beskrivning av ditt tillvigagangssétt vid de specifika situationerna (se
skisserna)

Skarva i samma hojd, inte géra den ena skarven sa kort. Gor bada ca 40 — 45 cm.
- Vad for verktyg/hjdlpmedel anvinder du, och i vilka moment? Ex for att plocka bort
det skadade materialet, for att siga av panelbrddan, for att halla rétt vinkel, dra ut

spikar.

Feinsag — gor en kloss och skruvar fast pd den delen som ska tas bort.
Locklist flyttas undan lite, med kofot.

- Hur avgdr du vart du placerar skarven/hur mycket material du tar bort?
- Nar blir virket for daligt for att spara?

Ser pa helheten. Vart det gar att placera en bra skarv. Ibland en lingre skarv, da for sma
bitar inte haller, dven om man férborrar. Bdttre da att 6ka skarvidingden.

- Ivilken lutning/vinkel goér du skarven?

15 grader. Lite mer gar ocksa.
Liggande panel en lingre skarv.

- Hur placerar du spikarna kring skarven?
Inte for ndra skarven. Ibland fem cm, men dd forborras det. Bygga upp bakom for att fa en
stum yta att spika i. Skruvar forst, och sedan plockar bort skruvarna och sedan spika. Spikar
om den 6vre bridan. Anvinder en spik som dr lampligt till projektet, exempelvis smidd spik.
- Anvinder du lim?
Nej.
- Behandlar du det nya virket pd nigot sétt? Ex linolja?

Nej.
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- Hur gér du tillviga vid en profilerad panelbrida eller locklist?

Tar fram en likadan profil. Om inte den exakta hyveln finns sd byggds befintliga hyvlar om
ndgot, for att funka. Kan frdsa profilen ibland ocksa.

- Hur gér du tillviga for att dimensionera det nya materialet, om behovet finns?
- Hur ser den processen ut vid en kilsdgad panel?

Plockar ur lagret, sagar upp till rdtt dimension, anvdnder yxa eller foghdnk om det behévs,
annars sdg.

Viktigt att kunna fd tag pd okantat virke, for att kunna ta fram de dimensioner som behévs.

- Om vattbrida finns, later du panelen ga emot, eller limnar du ett mellanrum? Hur
mycket i sa fall, och varfor?

Panelen gar helt emot. Vid vildigt utsatt miljé kanske man far anvinda en plt.

- Vad ser du for och nackdelar med din metod?
- Vad for vanliga problem kan uppsta?

Inte géra for mycket smd-lagningar, hellre ldngre bitar.
Den nya brddan kan rora pa sig pga. fukt och en glipa uppstd.

- Plockar du ndgonsin ner bridan och placerar skarven i ovankant?
Nej. Men det dr en metod som funkar, man far avgéra vid varje objekt vad som passar dr.
- Hur definierar du en bra skarv?

Gar tdtt ihop.
Hyvla av den sa att den gar ihop och inte oppnar sig.

- Kan du beritta om négra dldre panellagningar du stott pa?
Daliga lagningar néir man inte foljer spraket i fasaden.
- Ovrigt

Mycket ldngre skarv vid liggande panel, ca 10 cm. Likadant vid skarv av vattbrdda.
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Stefan Jonasson

Namn: Stefan Jonasson
Titel: Timmerman, byggnadsvardare, snickare
Ar som verksam: 18 ar
Utbildning/ar: 3 ar GU

- En kort beskrivning av ditt tillvigagangssétt vid de specifika situationerna (se
skisserna)

Ritar pad vinkelrdtt pd befintlig panel var skarven ska vara, sagar snittet pad fri hand, runt 30
grader har det visat sig att det brukar bli, med Feinsdg alt fogsvans. Vid anvdndande av
fogsvans fdr befintlig panel lossas lite ut fran timmervdggen. Den nya biten som ska skarvas i
sdagas pd frihand med cirkelsdg eller fogsvans efter pdritat vinkelrdtt och eller med
vinkelmdtare eller smygvinkel efter skarvsnittet. Bdda snitten sdgas i 90 ° mot brddans sida.
Ar timmerstommen konvex eller konkav ddr skarven hamnar kan man fd ligga under virke, sd
det finns ett mothdll. Ska biten passas in ovan en droppndsa sa gors den med ett litet
overmdtt, for att kunna sagas ihop. Om panelen slutar i luften” gérs den nya biten med
overmdtt, och kapas sedan i ldngd ndr den dr pa plats.

Virkesvalet anpassad till befintlig panel pa byggnaden.

Locklistens skarv hamnar oftast ovanfor de andra skarvarna. Alternativt att locklisterna tas
ner om de inte behover skarvas lika hogt, sdtts upp och skarvas ddr de behovs.

Liknande vid dubbelfaspanelen, men man far forséka vika in den nya brddan, och kanske
lossa de kringliggande lite.

- Vad for verktyg/hjdlpmedel anvinder du, och i vilka moment? Ex f6r att plocka bort
det skadade materialet, for att siga av panelbrddan, for att halla rétt vinkel, dra ut
spikar.

For att plocka bort; koben, ev ett mindre och ett storre, hammare, stimjdrn. For att saga av;
fogsvans, “Fein”/multiverktyg, cirkelsag. For pdritning, kombinationsvinkel eller vinkelhake
eller smygvinkel. Cirkelsdg vid storre/ldngre ldngsgaende lagningar, ex vid kapning av panel
for t ex byta syll. Det som oftas ingar i en personlig verktygsldda.

- Hur avgor du vart du placerar skarven/hur mycket material du tar bort?
- Nar blir virket for daligt for att spara?

Tar inte bort mer dn nodvindigt. Borjar ndrmast det ddliga var det verkar vara bra och ser
pd kapytan och kvarvarande befintlig panelbit om den kan anses skarvbar. Eventuellt flyttar
upp skarven sd den inte hamnar precis i hojd med sdten beroende pa skarvpunktens stabilitet.
Beror pd byggnadens kulturstatus, befintlig panels totala skick och kundens énskemal. Tittar
pd panelens befintliga skick, hur nedbruten den dr, réta, pa genomgdende sprickor. Skarvar
inte for sma/korta panelldngder.

- Ivilken lutning/vinkel gér du skarven?
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Ca 22,5-30°. Helst samma vinkel pd bdda bitar men hellre lite ldgre vinkel pd den nya biten,
sd att skarven blir tight i framkant och inte tar i bakkant och du far en oppen skarv i
framkant. Fordel att sdg ihop skarven om det gdr.

Hur placerar du spikarna kring skarven?
Oftas enligt vanligt forfarande inte ndrmare dn % av anvind spiks ldngd for att det inte ska
spricka, eventuellt far man férborra om det behévs sdttas ndrmare for att hdlla ihop skarven.
Spiken hjdlper till att dra ihop skarven.

- Anvinder du lim?
Nej

- Behandlar du det nya virket pd nigot sétt? Ex linolja?
Oftast inte, nagon gdng linolja. Oftast ska panelen mdlas med just linoljefirg.

- Hur gér du tillviga vid en profilerad panelbrida eller locklist?
Kollar med sdgverk eller byggdard om panelbrdda eller locklist finns med aktuell profil. Finns
inte det och det ror sig om stérre méngder och eller komplicerad profil, sa eventuellt om
sagverket kan ta fram ett hyvelstal och tillverka det onskade. Styrs av mdngden virke som
behéver bytas och typ av profil. Vissa profiler dr enkla att ta fram sjdlv och dr det da mindre
mdngder och profilen inte finns kan man tillverka det sjilv med t ex byggsag och eller med

handhyvel.

- Hur gér du tillvdga for att dimensionera det nya materialet, om behovet finns?
- Hur ser den processen ut vid en kilsdgad panel?

Utgdr oftast fran okantade brddor och sedan kantar med antingen cirkelsag eller yxa,
beroende pd projekt/kund. Kopierar den biten som plockas bort. Hyvlar om det ska hyvlas.
Ibland képas firdiga panelbrdidor om det finns.

- Om vattbrida finns, later du panelen ga emot, eller limnar du ett mellanrum? Hur
mycket i sa fall, och varfor?

Beror pd hur objektet ser ut, gor sa som det ser ut redan. Oftast gar panelen helt emot.

- Plockar du ndgonsin ner en bridda for att sedan skarva den i ovankant?
Nej, tror inte det. Skulle va om det t ex skulle vara skadad i ovankant mot ett tak som likt och
storre delen av den nedre delen dr bra. Alternativt anvinds brddan till att skarva med pa

andra stdllen och en ny sdtts upp istdllet.

- Vad ser du for och nackdelar med din metod?
- Vad for vanliga problem kan uppsta?
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Det kan vara tidsédande, mdnga inpassningar som tar tid.
- Hur definierar du en bra skarv?

Tdt, inte komma in vatten, stimma i bredd och tjocklek, var ihoparbetad sd att helst igen kant
uppstdr i skarven varken pd under- eller 6verbrddan, smdlta in med den ovriga befintliga
panelen. Sjdlvklart att man viljer ett passande material.

Bjorn Frodin

Namn: Bjorn Frodin

Titel: Timmerman

Ar som yrkesverksam: 9 — 10 &r

Utbildning/ar: Tre ar GU, tidigare civilingenjor och maskiningenjor.

- En kort beskrivning av ditt tillvigagangssétt vid de specifika situationerna (se
skisserna)

- Locklistpanel

Man fdar antingen ta bort locklisten, alternativ skarva den ovan skarvarna pd den under
brddan. Ca 15 grader vinkel, men kan variera mellan 15 — 30, for vattenavrinning, och for att
man inte ska se rakt in i skarven. Vid 45 grader blir spetsen vildigt kinslig, ldtt att den bryts
sonder. Tar inte bort mer dn nédvindigt, men finns risk att vildigt smd bitar spricker. Under
30 cm kinns onddigt, men undantag finns. Fdr anpassa sig efter sdten i en timmerstomme.
Sdagar snittet i den befintliga bridan pd frihand (men feinsdag), for over den vinkeln till det nya
materialet med hjdlp av en smygvinkel. Gor den nya biten med overmatt, sa man har
mojlighet att gora ndagon tillpassning sedan.

- Falsad panel

Kanske gora de nya bitarna i tva delar, med en diagonal skarv i mitten (se bild), om det gar
sd stoppa in den nya biten underifrdn.

= N =

- Vad for verktyg/hjdlpmedel anvinder du, och i vilka moment? Ex for att plocka bort
det skadade materialet, for att sdga av panelbriddan, for att hélla rétt vinkel, dra ut
spikar.

Smygvinkel. Da behover man inte vara sd noga med vilken vinkel man sagar.
Instickssdg/Fein/multiverktyg dr vildigt bra. Gar med motorsdg med fin kejda, men dr sdllan
att foredra.

Anvdnder ibland en kloss som mall vid sagandet, men inte sa ofta vid panel. Anvinder da
ogonmatt for vinkeln.

Kap och ger-sag dr smidigt.

40



Syns spar av yxa kan man anvdnda sig av sadan
Ska flera brddor kapas i samma hojd anvinds cirkelsdg.

- Hur avgor du vart du placerar skarven/hur mycket material du tar bort?
- Nar blir virket for daligt for att spara?

Tittar efter bade sprickor och rotskador, inte ldgga skarven mitt i en skada. Sa ldnge det dr
mjukt maste det ta bort, men mindre rétskador kan vara kvar.

- Ivilken lutning/vinkel goér du skarven?
15-30°

- Hur placerar du spikarna kring skarven?
Cirka en tum frdn sidorna, tva tum fran dndtrdt. Forborrar ibland, beror pa virket, hur stor
den nya biten dr och typ av spik. Féljer hur panelen dr spikad sen tidigare (dolt spik, synlig
spik), och viljer typ av spik efter vad som sitter.

- Anvinder du lim?
Nej

- Behandlar du det nya virket pd nigot sétt? Ex linolja?
Linolja ldngst ner vid dndtrdt

- Hur gér du tillvdga vid en profilerad panelbrida eller locklist?

Féorsoker hitta en matchande hyvel. Anvinder en ganska lik hyvel, och sen tar det sista med
exempelvis ett stamjdrn eller en kniv.

- Hur gér du tillviga for att dimensionera det nya materialet, om behovet finns?
- Hur ser den processen ut vid en kilsdgad panel?

Cirkelsdg, eller yxa om det dr lite som ska bort. Handhyvlar om det ska hyvlas. Ska mycket
material bort anvdnds en elhyvel forst.

- Om vattbrida finns, later du panelen ga emot, eller limnar du ett mellanrum? Hur
mycket i sa fall, och varfor?

Helt emot, ldmnar igen luft.
- Placerar du ndgonsin skarven i ovankant av briddan, precis under taket?
Nej, inte pa panel. Har gjort sa pa faltak.

- Vad ser du for och nackdelar med din metod?
- Vad for vanliga problem kan uppsta?
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Det nya virket riskerar att krympa om det inte dr helt torrt, vilket det ofta inte dr.
- Hur definierar du en bra skarv?

Tdt dr huvudsyftet. Den ska inte synas for mycket, ingen glipa. Men ibland kanske den inte
behéver vara millimerprecision, om resten av panelen inte dr gjord pa ett sadant vis. Det ska

passa projektet.

- Ovrigt
Vilket viderstreck viggarna dr dt paverka hur virket bryts ner, solen dter upp materialet.
Granpanel kan funka pa en norrsida, men kanske inte pd sodersida. Viderstrecket kan

pdverka materialvalet. Ar det en granpanel pd en sédersida kanske man dndd viljer att laga i
med furu.
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